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Przedmowa

Niniejsza Instrukcje nalezy uwazac za sktadnik plotera :Anapurna FB2540i LED typu flatbed (dalej okreslanego jako
FB2540i LED). Niniejsza instrukcja objasnia, jak uzywac, obstugiwac i konserwowac ploter FB2540i LED, aby utrzy-
mac go w optymalnym stanie.

Kazda osoba uzywajaca maszyny lub w jakikolwiek sposéb za nig odpowiedzialna musi uwaznie zapoznac sie z ta
instrukcja przed rozpoczeciem eksploatacji.

Nalezy przechowywac te instrukcje w bezpiecznym miejscu, najlepiej w poblizu maszyny, aby w razie potrzeby
zachowac do niej dostep.

Uwaga:

Rysunki i opisy z interfejsu uzytkownika i jego dziatania zamieszczone w tej instrukcji moga nie odpowia-
dac ploterom wyprodukowanym po wydaniu instrukcji. Kopie najnowszej dokumentacji tego plotera mozna
uzyskac¢ u lokalnego przedstawiciela Agfa.

Szkolenie
Poza zapoznaniem sie z tg instrukcja, osoby pracujgce na ploterze FB2540i LED muszg zostac przeszkolone w jego
obstudze.

Pracodawca musi zapewnié, ze osoby uzywajace plotera FB2540i LED przed eksploatacja przeczytajg instrukcje
obstugi, zostang przeszkolone i upowaznione do uzytkowania plotera.

Zgtoszenia do Agfa

Ta instrukcja obstugi zostata sporzadzona z zachowaniem najwyzszej starannosci, jednak jest mozliwe, ze uzytkow-
nik spotka sie z niebezpieczng sytuacja, ktéra nie zostata tutaj opisana.

Agfa Graphics mocno zaleca zgtaszanie takich sytuacji w lokalnym biurze Agfa, zob. str. 9.

Odpowiedzialnos¢

Ostrzezenie:
A « Adfa podkresla, ze wprowadzanie modyfikacji bez pisemnej zgody Agfa jest zabronione.

« Adfa zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za obrazenia, uszkodzenia lub nadmierne zuzy-
cie spowodowane przez niewtasciwa konserwacje, niewtasciwe uzytkowanie lub wprowa-
dzane zmiany (mechaniczne, elektryczne lub programowe) w dowolnej czesci plotera.

« Adfa zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za dowolne uszkodzenia i obrazenia osobiste
wynikajace ze zlekcewazenia instrukcji bezpieczenstwa zaznaczonych w tym dokumencie
lub z niedbatosci podczas czynnosci obstugowych lub czyszczenia przy ploterze.

Symbole i ostrzezenia stosowane w tej instrukcji obstugi
Symbole i ostrzezenia stosowane w tej instrukcji obstugi:
Ostrzezenie: jego zignorowanie moze prowadzic do:

« fizycznych obrazen operatora lub 0s6b wykonujacych czynnosci konserwacyjne i naprawcze
przy maszynie;
o uszkodzenia maszyny.

Srodowisko:
« Ten symbol wskazuje sytuacje, w ktorych istnieje niebezpieczenstwo zniszczen srodowiska.

Uwaga:
« Ten symbol wskazuje informacje, szczegélne porady i sugestie.
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1 Wprowadzenie

Gratulujemy zakupu plotera atramentowego :Anapurna. Anapurna FB2540i LED to ploter atramentowy UV typu flatbed o
wysokiej szybkosci. Anapurna FB2540i LED moze drukowac praktycznie na wszystkich sztywnych materiatach arkuszowych.

Zapewnia nadzwyczajng jakos$¢ druku na bardzo zréznicowanych materiatach do zastosowan wewnetrznych i zewnetrz-
nych oraz niepowlekanych mediach sztywnych, takich jak tektura falista, sztywne tworzywa sztuczne, pleksiglas, lustra,
plansze wystawowe, drewno, aluminium, ptyta MDF, elementy dekoracyjne sceny oraz tablice reklamowe.

1.1

Informacje dla wsparcia technicznego

Nr seryjny plotera:

Data instalacji:

Lokalny przedstawiciel Agfa

Adres:

Tel.:

Faks:

1.2 Parametry techniczne

1.2.1

Masa i wymiary plotera

(sprzet)

(oprogramowanie)

(cze$ci zamienne)

Parametry

Wymiary (szer. x wys. x gt.)

5250 x 1700 x 2900 mm

Masa 2080 kg
1.2.2  Parametry elektryczne i oprogramowanie
Kontynent Czestotliwos¢ Maks. prad zna- Bezpiecznik
Parametry L. .
Napiecie (V) (Hz) mionowy (A) (wewnetrzny)
Europa 3-fazowy z przewodem | 50 Hz 21 A 3x30A
neutralnym z uziemie-
niem punktu gwiazdo-
wego 400 V +/-10%
USA 3-fazowy bez prze- 60 Hz 24 A 3x30A

wodu neutralnego z
uziemieniem
230V +/-10%

Integracja systemu z opro-
gramowaniem RIP

« Zintegrowane rozwiazanie produkcyjne Asanti, inne oprogramowania RIP na zyczenie.

« Dostepne sg gotowe do uzycia profile medium/atramentu Anapurna FB2540i LED (Asanti).
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1.2.3 Wydajnos¢ (wraz z pakietem startowym atramentow)

Szybkos¢ drukowania Pobér atramentu
Tryb jakosci do do Pokrycie normalnym atra- | Pokrycie jednolitym niebie-
m?/h ftz/h mentem ml/m? skim atramentem ml/m?
Robocza jakosé 96 1033 4,6 8.1
Robocza jakos¢ - 4C 96 1033 4,3 81
Ekspres 1 73 786 6,5 12,8
Ekspres 1 - 4C 73 786 5,0 12,8
Ekspres 2 59 635 7,0 15,3
Ekspres 2 - 4C 59 635 55 15,3
Produkcja 1 49 527 7,7 15,8
Produkcja 2 31 334 8.2 15,8
Standardowy 1 27 291 8,7 18,0
Standardowy 2 18 194 8,5 16,9
Wysoka jakos¢ 1 15 161 8,8 18,0
Wysoka jakos¢ 2 13 140 11,0 23,2
Wysoka rozdzielczosé 7 75 11,0 23,2

* zuzycie atramentu obejmuje atrament kolorowy Anapurna 1500 + biaty Anapurna 1040

1.24

Zuzycie biatego atramentu

Nie kazde uzycie bieli wymaga takiej samej ilosci atramentu

Szyb-
Rozdziel- J:dno/ Ustawie- Atra- Catkowite kz y’ P
" 0s¢
czos¢ w nie ment Uzycie pokrycie bielg
stronn druko-
(dpi) plotera | Gestos¢ do .
Yy wania
Standar- | 720 x 720 Dwu- Jakos¢ 100% Podstawowa nieprzezroczy- | 28 ml/m?2 13 m2/
dowa stronny Petne sto$¢ przed biela h
masko- 75% Standardowa nieprzezroczy- | 91 ml/mz
wanie/ sto$¢ po bieli
gradient - —
(FM/GR) 50% warstwa dyfuzyjna bieli 14 ml/m?2
HQ W1 720 x 720 | Jedno- Jakosé 100% Podstawowa nieprzezroczy- | 28 m|/m? 7 m2/h
(wys. jak. stronny Pelne sto$¢ przed biela
biel 1) masko- 75% Standardowa nieprzezroczy- | 51 ml/m?
wanie/ stos¢ po bieli
?Fr&(?gr;t) 50% warstwa dyfuzyjna bieli 14 ml/m?2
HQ W2 720 x Dwu- Jakos¢ 100% Catkowita nieprzezroczy- 37 ml/m>2 7 m2/h
(wys.jak. | 1440 stronny | Gradient stos¢ przed biela
biel 2) 75% Standardowa nieprzezroczy- | 28 m(/m?2
stos$¢ po bieli
50% warstwa dyfuzyjna bieli 18 ml/m?
Hdef W | 720 x Jedno- Jakos¢ 100% Catkowita nieprzezroczy- 37 ml/m?2 4 m2/h
(wys. 1440 stronny Dokt stos¢ przed biela
rozdz. maska 75% Standardowa nieprzezroczy- | og ml/m?2
biel) sto$¢ po bieli
50% warstwa dyfuzyjna bieli 18 ml/mz

* zuzycie atramentu obejmuje atrament kolorowy Anapurna 1500 + biaty Anapurna 1040 W
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1.2.5 Gtowice drukujgce

Parametry

Gtowice drukujace

« 6 gtowic Konica-Minolta KM1024i: 1024 dysz/gtowice z objetoscia kropli
12 pl (kolory).

« 2 gtowice Konica-Minolta KM1024i: 30 pl (biaty in-line).

1.2.6 Rodzajatramentu

Kod ABC Rodzaj Atramentu Rodzaj Atramentu
40WM7 Atrament biaty Anapurna 1040 Atrament biaty Anapurna 1040 2x0,9 |
40WAK Atrament magenta Anapurna 1500 Atrament magenta Anapurna 1500 2x1 |
40WBM Atrament z6tty Anapurna 1500 Atrament z6tty Anapurna 1500 2x1 L
40WCO Atrament czarny Anapurna 1500 Atrament czarny Anapurna 1500 2x1 |
40WDQ Atrament jasny cyjan Anapurna 1500 Atrament jasny cyjan Anapurna 1500 2x1 |
40WES Atrament jasna magenta Anapurna 1500 Atrament jasna magenta Anapurna 1500 2x1

l

40V9F Atrament cyjan Anapurna 1500 Atrament cyjan Anapurna 1500 2x1 L

1.2.7  Elastyczno$¢ materiatow/podtoza

Sztywne podtoze

Parametry

Szeroko$¢ maksymalna

o Rozmiar medium: 250 cm (8,2 ft)

« Powierzchnia druku: 250 cm (8,2 ft) / 247 c¢cm (8,1 ft) z drukiem bez
ramek

Maksymalna dtugosé

« Podtrzymywane przez 1 stét rolkowy do mediéw sztywnych: 140 cm
(4,59 ft)

« Podtrzymywane przez 1 st6t rolkowy do mediéw sztywnych + st6t rozsze-
rzajacy do mediéw (domyslnie): 320 cm (10,5 ft)

Grubosé

« Minimalna: 1 mm
« Maksymalna: 45 mm (1,77")"

Ciezar medium

o Maksymalna: 10 kg/m2 na stole drukarskim
« tadowanie wielu ptyt mozliwe po zastosowaniu ,blokéw rejestracyjnych”

*Podczas drukowania na sztywnym podtozu o grubo3ci co najmniej 10 mm, zaleca sie stosowanie ramki maski o
minimalnie rozmiarze 70 mm, aby zminimalizowa¢ odbicia $wiatta rozproszonego w strone gtowic drukujacych.

1.2.8 Jakosc¢ tekstu (tylko dla koloru)

Parametry
Jakos¢ tekstu w pozytywie 4 punkty
Jakos¢ tekstu w negatywie 6 punktéw
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1.2.9 Sprezone powietrze

Parametry Wartos¢

Cisnienie zasilania sprezonym powietrzem 6 baréw

Jakos¢ powietrza (kategoria 1, 1SO 8573-1) Suche, czyste i bez zawartosci smaru
Temperatura powietrza (kategoria 4, +3°C-50°C

ISO 8573-1)

1.3 Identyfikacja maszyny

Tabliczka znamionowa znajduje sie na ploterze FB2540i LED.

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujace informacje: [ -~ AGFA @ Yy l
1 Typiwersja maszyny Bi=
) Marufacturer's Serial No 2) ]

2 Numer seryjny e 3) 7
3 Typ age | Cure )
4 Znamionowe napiecie i prad e 2 C E

. L I Eh.. 6 Mada In Korea
5 Znamionowa czestotliwos¢ o
6 Producent =
7  Rok produkcji

Numer seryjny maszyny stanowi numer odniesienia dla uzytkownika koricowego.
Nalezy go podawa¢ przy zamawianiu czesci i w pytaniach o podanie informaciji.

1.4 Deklaracja zgodnosci UE

Ploter FB2540i LED zostat wyprodukowany zgodnie z wtasciwymi dyrektywami europejskimi. Podczas projektowa-
nia maszyny stosowano sie do wielu norm, aby spetni¢ podstawowe wymagania dyrektyw.

Na tej podstawie na tabliczce znamionowej umieszczono znak CE.
Wiasciwe dyrektywy i normy podano w deklaracji zgodnosci UE.

Agfa Graphics NV zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i ulepszeri w ploterze bez uprzedniego powiado-
mienia.

1.5 Transport, wymiana, instalacja i przekazanie do eksploatacji

Transport, wymiane, instalacje i przekazanie do eksploatacji moze przeprowadzi¢ wytacznie lokalny przedstawiciel
Agfa. Z tego powodu czynnoSci te nie zostaty ujete w niniejszej instrukcji. Aby je przeprowadzié, nalezy skontakto-
wac sie z lokalnym przedstawicielem Agfa.
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2 Bezpieczenstwo

Ostrzezenie:
A Kazda osoba uzywajaca plotera musi uwaznie przeczytac ten rozdziat przed uruchomieniem maszyny.

Nalezy scisle przestrzegaé instrukcji przedstawionych w tym rozdziale oraz zasad bezpieczeristwa obo-
wiazujacych w firmie, w ktérej uzywana jest maszyna.

Ploter atramentowy jest maszyna, w ktérej wystepuja szybko poruszajace sie czesci i Srodki chemiczne o silnym
dziataniu, co stanowi pewne zagrozenie.

Agfa Graphics zastosowata $rodki ograniczajace te zagrozenia, lecz catkowita eliminacja zagrozen w pracy plotera
jest niemozliwa. Zawsze sg pewne (nowe) zagrozenia.

Plotera wolno uzywa¢ wytacznie po spetnieniu nizej podanych wymagan.

2.1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Plotera moga uzywac wytacznie osoby przeszkolone i upowaznione do jego obstugi.

Nie wolno pozostawia¢ materiatéw ani pustych palet bez nadzoru na podtozu, gdzie moga spowodowaé
potkniecie.

Podtoge wokét plotera nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku. Nalezy natychmiast usuwac zanieczysz-
czenia, takie jak rozlany atrament lub smar/materiaty do konserwacji. Poslizgniecie moze spowodowac
powazne obrazenia.

Obszar wokét maszyny musi by¢ wtasciwie owietlony, ale nalezy chronié maszyne przed bezposrednim
Swiattem stonecznym.

Kazdego dnia nalezy sprawdzac obecnos¢, stan i dziatanie urzadzen bezpieczeristwa.

Nalezy zapozna¢ sie z lokalizacja przetacznikdw bezpieczeristwa i codziennie sprawdza¢ ich prawidtowe
dziatanie.

Skrzynke elektryczna moga otwiera¢ wytacznie wykwalifikowane osoby. Skrzynka musi by¢ zamknieta,
kiedy maszyna pracuje!

Nie wolno pozostawiaé maszyny bez nadzoru podczas pracy.

Nalezy nosi¢ wyszczeg6lnione elementy osobistego wyposazenia ochronnego (zob. 2.6).
Nalezy trzymac rece i odziez poza zasiegiem ruchomych czesci.

Dtugie wtosy nalezy zwigza¢ lub nosi¢ odpowiedni czepek.

Przed czynnosciami konserwacyjnymi lub naprawczymi przy lub wewnatrz plotera nalezy odtaczy¢ zasila-
nie (gtéwny wytacznik).

Nie wolno uzywac maszyny z nieszczelnoscia, w stanie awarii lub w jakiejkolwiek innej niebezpiecznej sytuacji.

Nie wolno samodzielnie naprawia¢ awarii maszyny (elektrycznych ani mechanicznych). Naprawy moze
wykonywaé wytacznie autoryzowany personel.
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2.2 Urzadzenia bezpieczenstwa

2.2.1  Czujniki bezpieczenstwa (bariery swietine)

Pionowe, zabezpieczajace bariery $wietlne montuje sie z przodu i z tytu plo-
tera. Zabezpieczajaca bariera Swietlna sktada sie z dwéch optoelektronicz-
nych belek z polem detekcji (bariera) pomiedzy nimi. Bariery $wietlne stuza
do wykrywania palcéw, dtoni, koficzyn oséb i innych przeszkéd.

Podczas produkcji bariery Swietlne sa zawsze wtagczone. Maszyna przechodzi
do stanu zatrzymania bezpieczefistwa natychmiast po przerwaniu pola detek-
cji (zob. 2.3).

2.2.2  Czujniki zderzeniowe

Czujniki zderzeniowe sg montowane za belkami joni-
zujacymi z obu stron wézka. Czujniki zderzeniowe
zapobiegaja mozliwosci kontaktu gtowic atramento-
wych z dowolnym elementem na stole podcisnienio-
wym. Tak moze sie zdarzy¢, kiedy materiat nie jest
idealnie ptaski, kiedy jego grubos¢ nie zostata prawi-
dtowo ustawiona lub kiedy co$ wpadnie do obszaru
drukowania przy transporcie materiatu.

Jesli dojdzie do aktywowania czujnika zderzeniowego
podczas ruchu wézka, maszyna przechodzi do stanu
zatrzymania bezpieczenstwa (zob. 2.3).

2.3 Zatrzymanie bezpieczenstwa

Uruchomienie czujnika bezpieczenstwa (bariery Swietlnej) lub aktywowanie czujnika zderzeniowego powoduje
natychmiastowe zatrzymanie bezpieczeristwa.

Zatrzymanie bezpieczefistwa ma nastepujace skutki:
« Ruch belki zostaje zatrzymany.
o Moduty LED s3g wytaczane.
« Gtowica wézka sie podnosi do najwyzszej pozycji.
o Wdzek przechodzi z niska predkoscia do pozycji spoczynkowe;.
« Pompy atramentu (przeptywu) sg zatrzymywane.

Ponizsze elementy sa wtaczane lub pozostaja wtaczone:
« Podcisnienie w uktadach atramentu pozostaje wtgczone, aby zapobiec odptywowi atramentu.
-  Wewnetrzny komputer plotera pozostaje wtaczony, aby umozliwi¢ korzystanie z interfejsu sterujacego.
« Uktad podtrzymywania biatego atramentu pozostaje aktywny (mieszadto i cyrkulacja atramentu).

W przypadku zaniku elektrycznego zasilania sieciowego, awaryjne zasilanie akumulatorowe pozwala na cyrkulacje
biatego atramentu UV przez 60 godzin. Mieszadto zbiornika biatego atramentu zatrzyma sie, poniewaz elektryczny
przetacznik NIE JEST zasilany z akumulatora awaryjnego. Roztadowany akumulator taduje sie do petna w ciggu 5 dni.
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2.4 Zatrzymanie awaryjne

2.4.1 Przetaczniki zatrzymania awaryjnego

Ploter atramentowy jest wyposazony w przyciski zatrzymania awaryjnego z przodu i
z tytu maszyny. Przycisk zatrzymania awaryjnego tatwo rozpozna¢ dzieki czerwo-
nemu kolorowi na z6ttym tle.

Natychmiast po nacisnieciu jednego z przyciskéw awaryjnych caty ploter jest
natychmiast zatrzymywany (zasilanie i uktad sprezonego powietrza sa wytaczane).
Nacisniety przycisk pozostaje zablokowany mechanicznie, a ponowne uruchomienie
maszyny jest niemozliwe. Przed uruchomieniem maszyny konieczne jest odbloko-
wanie nacisnietego przycisku przez obrécenie w prawo (kierunek strzatek), az
powrdci do normalnego potozenia.

Ostrzezenie:
« Przycisk zatrzymania awaryjnego wolno nacisng¢ wytacznie w sytuacji awaryjnej i nie wolno go uzy-
wac¢ do normalnego zatrzymywania maszyny podczas produkcji, poniewaz istnieje niebezpieczen-
stwo trwatego uszkodzenia maszyny.

« NIGDY nie wolno resetowac przycisku zatrzymania awaryjnego, jesli nie wiadomo, kto i dlaczego go
nacisnat.

« Ploter wolno zrestartowa¢ dopiero po rozwigzaniu sytuacji awaryjnej, kiedy maszyna bedzie w
dobrym stanie, a wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa beda zatozone i beda dziata¢ prawidtowo.

2.5 Nieoczekiwane zatrzymanie plotera

2.5.1 Usterka uktadu sprzezonego powietrza

Kiedy zasilanie sprezonym powietrzem nagle zaniknie, ploter:
e Uruchamia alarm z komunikatem o btedzie ,Niskie cisnienie”.
o Gtowica wozka sie podnosi do najwyzszej pozyciji.
o Wozek przechodzi z niska predkoscig do pozycji spoczynkowej.
« Pompy atramentu (przeptywu) sg zatrzymywane.

Aby przywréci¢ ploter do stanu produkcji, nalezy:
1 Przywr6cié zasilanie sprezonym powietrzem.
2 Potwierdzi¢ okienko z btedem.

2.5.2  Zanik elektrycznego zasilania

W przypadku zaniku elektrycznego zasilania sieciowego, awaryjne zasilanie akumulatorowe pozwala na cyrkulacje
biatego atramentu UV przez 60 godzin. Mieszadto zbiornika biatego atramentu zatrzyma sie, poniewaz elektryczny
przetacznik NIE JEST zasilany z akumulatora awaryjnego. Roztadowany akumulator taduje sie do petna w ciagu 5 dni.

Maszyne mozna zrestartowa¢ zgodnie z normalna procedurg uruchamiania.
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2.6 Specjalne punkty niebezpieczenstwa

2.6.1 Swiatfo ultrafioletowe
Moduty UV LED wytwarzaja takze $wiatto o bardzo wysokim natezeniu, ktére w przypadku oddziatywania moze
powodowac efekt oparzenia stonecznego na skdrze lub uszkodzenie siatkéwki oka.

Ostrzezenie:

Nalezy nosi¢ gogle bezpieczenstwa z ochrong UV i odziez zatrzymujaca $wiatto, na przyktad fartuch labo-
ratoryjny z dtugimi rekawami do nadgarstkéw, aby chronic sie przed oparzeniami.

2.6.2 Atramenty wrazliwe na swiatto ultrafioletowe

Atramenty UV uzywane w ploterze to produkty chemiczne, zawierajace akrylany i pigmenty, ktére przy kontakcie i
penetracji powoduja zapalenie skéry. Zapalenie skéry to podraznienie gtebszych jej warstw, ktére moze prowadzié
do nieodwracalnych zmian w przypadku zaniedbania. Objawy zapalenia skéry to m.in.:

e zaczerwienienie skory,
« bolesna nadwrazliwo$¢ skory, ktéra nie ustepuje przy pocieraniu ani przemywaniu,
« swedzenie i/lub wysypka,
o pekanie lub odwarstwianie skory.
Najczesciej narazanymi czeSciami ciata sa palce, skéra miedzy nimi i grzbiety dtoni.

f Ostrzezenie:
» Podczas prac konserwacyjnych przy atramentach UV nalezy pamietac,
aby nosi¢ wierzchnia odziez z rekawami siegajgcymi nadgarstkéw, rekawice
0 grubosci co najmniej 0,2 mm oraz okulary ochronne, aby chroni¢ sie przed
ze skorg lub oczami.
o Atramenty UV Agfa moga przenikna¢ nawet przez rekawice nitrylowe w ciag

Jesli zachodzi kontakt z atramentem UV, nalezy czesto zmieniaé rekawice
(co 10 minut).

« Rekawice lateksowe nie oferujg wystarczajacej ochrony przed atramentami
ich uzywad.
Data wa?no?ci i przechowywanie

« Atramenty :Anapurna maja date waznosci podana na butelce, ktéra nalezy sprawdzi¢ przed uzyciem
atramentu w maszynie.

« Atramenty UV musza by¢ przechowywane w szczelnie zamknietych pojemnikach z dala od $wiatta
’ stonecznego i w temperaturze pokojowej.

« Nieutwardzone atramenty nalezy usuwac jako odpady chemiczne.
« Nie wolno mieszaé nieutwardzonych atramentéw z jakimkolwiek rozpuszczalnikiem.
o Zuzyte rekawice nalezy wyrzuci¢ jako odpad chemiczny.

W przypadku
« Kontaktu z oczami: obficie sptuka¢ oczy woda.
« Kontaktu ze skoéra: wielokrotnie zmywac obszar kontaktu mydtem i woda.

« Rozlania sie znacznej ilosci nieutwardzonego atramentu i utworzenia katuzy mozna uzy¢ materiatu
pochtaniajacego, aby utatwi¢ czyszczenie. Mnigjsze ilosci rozlanego atramentu mozna usuna¢
mopem, szmatg lub recznikami papierowymi. Wszystkie takie materiaty po czyszczeniu nalezy trak-
towacé jak odpady chemiczne.

2.7 Karty charakterystyki substancji (MSDS)

Karty charakterystyki substancji (MSDS, Material Safety Data Sheet) dotyczace atramentéw Agfa wrazliwych na
Swiatto UV mozna uzyskac¢ w lokalnej sieci sprzedazowej Agfa Graphics lub przez witryne Agfa Graphics: http://
www.agfagraphics.com/msds
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2.8 Naklejki i etykiety ostrzegawcze

Naklejki ostrzegawcze na maszynie i piktogramy na opakowaniu (dotyczace substancji chemicznych) przekazuja
informacje, na przyktad wskazujace na niebezpieczna sytuacje. Nalezy zna¢ miejsce naklejek, ich znaczenie oraz
postepowac zgodnie z ich instrukcjami. Ich znaczenie moze by¢ krytycznie wazne.

Uszkodzone lub nieczytelne naklejki nalezy natychmiast wymieniac.

OSTRZEZENIE

% Ruchome czesci moga spowodowaé zmiazdzenie lub przeciecie.
D) Nie zdejmowac oston. Trzymac rece z dala. Wytaczy¢ zasilanie przed
n CzynnoSciami serwisowymi.

OSTRZEZENIE

Swiatto UV.

NIE PATRZEC bezposrednio na promieri $wiatta. Nosi¢ okulary
ochronne.

Przedtuzone oddziatywanie moze spowodowac oparzenie skory.
Nosi¢ odziez ochronna.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo oparzen. Nie dotykac.
Whytaczy¢ zasilanie i zaczekaé na ostygniecie przed serwisowaniem.

OSTRZEZENIE

Unikac¢ obrazen.

Nie uzywac przy otwartych drzwiach.

Przed obstugg maszyny zamkna¢ wszystkie drzwi.

OSTRZEZENIE

Zapoznac sie z instrukcja obstugi i instrukcjami bezpieczenstwa
przed uzywaniem plotera.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczne napiecie.

Dotkniecie moze spowodowacé porazenie elektryczne lub oparzenie.
Przed czynnosciami serwisowymi wytaczy¢ i odtaczy¢ zasilanie.

2.9 Srodki ochrony osobistej (PPE)

Nie zawsze mozliwe jest zamontowanie wystarczajgcych zabezpieczen technicznych. Z tego powodu przed rozpo-
czeciem pracy nalezy znac¢ zasady bezpieczeristwa obowigzujgce w firmie i nosi¢ odpowiednie wyposazenie
ochrony osobistej. Podczas pracy przy niektérych elementach plotera (na przyktad, atramentach UV i modutach UV
LED) zaleca sie stosowanie Srodkéw ochrony osobistej. W niniejszej instrukcji obstugi opisano przypadki, kiedy
korzystanie ze sSrodkéw ochrony osobistej jest konieczne.
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2.10 Zablokowanie i oznakowanie maszyny (LOTO)

Zablokowanie i oznakowanie (LOTO, ang. LockOut/TagOut) to procedura bezpieczenstwa, ktéra pozwala na wyta-
czenie maszyny i zablokowanie uniemozliwiajace ponowne wtaczenie.

Ta procedura zapewnia, ze:
« mozna bezpiecznie wykonywac prace konserwacyjne i/lub naprawcze przy maszynie;
« nieupowaznione osoby nie wtacza maszyny.

2.10.1 Procedura zablokowania i oznakowania maszyny
1 Wytacz ploter, zob. rozdziat 5.
2 Wytacz gtowny wytacznik zasilania.
3 Zablokuj ktédka gtéwny wytacznik zasilania.

Ostrzezenie:
A Jesli przy ploterze pracuje wiele 0séb, kazda z nich musi zatozy¢ wtasna
ktédke.

2.10.2 Zdejmowanie ktodki

é Ostrzezenie:
PO zakonczeniu pracy kazda osoba, ktéra wczedniej zatozyta ktédke, musi osobiscie ja zdjaé. Zabronione
jest zdejmowanie ktddki innej osoby oraz polecenie innym osobom zdjecia wtasnej ktédki.
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3 Opis czesci plotera
3.1 Przdd
12 3 7 8 11 4 5 12

9 1 2 3
Nr Czes¢ plotera Zob.
1 Przedni panel sterowania 41
2 Regulator PID temperatury i podciénienia (w szafce) 4.2
3 Przetacznik zatrzymania awaryjnego 241
4 Woézek (w potozeniu spoczynkowym) 311
5 Panel sterowania podcisnienia (w wézku) 4.3
6 Szuflada z zapasem atramentéw (z prawej strony plotera) 3.1.2
7 Stét podcisnieniowy 313
8 Piny ustalajace (z przodu i po bokach stotu podci$nieniowego) 314
9 Elementy sterowania stotu podcisnieniowego 3.15
10 Modut podcisnienia (wewnatrz szafki) 3.1.6
11 Panel operatora iGUI (ekran dotykowy) 4.4
12 Optyczne czujniki bezpieczefstwa (bariera Swietlna) 221
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Wozek stuzy do drukowania na mediach. Wézek sktada sie z elementéw:

Nr

Czeé¢ wbzka

Zob.

Reczna regulacja wysokosci (tylko przy wytgczonym zasilaniu).

Regulacja podcisnienia

Uktad podcisnienia pozwala na bardzo precyzyjna regulacje przeptywu atramen
téw podczas drukowania i zapobiega skapywaniu atramentu z dysz w potozeniu
spoczynkowym.

4.3

2 biate obwody / gtowice drukujace.

6 kolorowych obwodéw / gtowice drukujace.
Obszar drukowania gtowic drukujacych przedstawiaja dwie biate strzatki na
pokrywie [10] wézka.

Moduty UV LED do utrwalania atramentu.

Zawory przeptywu atramentu.

Podzbiorniki powietrza (z tytu wozka).
Jesli uktad podcisnienia podciagnie atrament zbyt mocno, bedzie sie on zbieraé
w dwdch zbiornikach (1 kolorowy, 1 biaty) wyposazonych w kontrole poziomu.

Zawory spustowe. Obwdd atramentu kazdego koloru ma zawdr spustowy, ktory
pozwala na usuniecie powietrza z obwodu lub wstrzykniecie ptynu czyszcza-
cego i oczyszczenie zablokowanej gtowicy drukujace;j.

Taca na skapujacy atrament.

10

Belka jonizujaca pokrywy / czujniki zderzeniowe.
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3.1.2 Szuflada z zapasem atramentéw

Szuflada z zapasem atramentéw znajduje sie z prawej
strony plotera.
Szuflada z zapasem atramentéw sktada sie z elementdow:
1 Biaty pojemnik.
2 Sze$¢ pojemnikéw kolorowych.
- Jasna magenta
- Jasny cyjan
- Z60tty
- magenta
- cyjan
- czarny
3 Pojemnik z roztworem.
Uwaga: Termin ,Roztw6r” (Solution) jest trady-
cyjnym okresleniem ptynu czyszczacego (Sto-
rage Flush), a na niektérych etykietach maszyny
ciagle uzywana jest krétka forma ,Sol”.

4 Osiem filtréw atramentéw (jeden na pojemnik).
Zadaniem filtra atramentu jest zatrzymywanie
zanieczyszczen (wiekszych czastek), ktére
mogtyby przedostac sie do pojemnika atramentu,
zanim przedostang sie do dysz drukujacych.

5 Panel uzupetniania atramentdéw.
Lampka kontrolna pokazuje, kiedy pojemnik ®
wymaga napetnienia. O @ ©

UGHTMAGENTA LIGHTCYAN ~ YELLOW  MAGENTA  CYAN BLACK  SOLUTION

« Swieci zielony: pojemnik petny.

« Swieci czerwony: pojemnik jest pusty i
nalezy napetni¢ 1 litrem.

» Reczne podawanie: przycisk pozwala na uru-
chomienie pompy w celu odpowietrzenia filtra.

3.1.3 Stét podci?nieniowy

Stét podcisnieniowy utrzymuje drukowany N/ \NIVZ \ /
materiat ptasko w obszarze drukowania : ‘
dzieki podcisnieniu dziatajagcemu od spodu. Vacuum zone 2 Vacuum zone 1

Uktad podci$nienia na stole jest podzie- ; ;
lony na 2 strefy z 4 osobno kontrolowa- zone2 zone 2 zone 1 ; zone 1
nymi przedzia{ami podciénienia Przedzia{y compartment 1 compartment 2 compartment 1 compartment 2
sg wskazywane przez z6tte strzatki na ; ;
belce wdzka i po prawej stronie stotu. | - Top view vacuum media table ---------------—-—- Q
Pozwala to na stosowanie materiatow o : '
réznym rozmiarze bez koniecznosci okleja- ) : ) L : .
. & [P H zone H zone zone H zone
giaé{tima%ﬁ \E/]\}Iilgl%\i;[l’?ltgzpl?zc)llfllvsannlIeenll’g\ZNr?ng% compartment 3 compartment 4 compartment 3 compartment 4
jego czesci do réznych zadan w tym
samym przebiegu drukowania.
Strefy podcisnienia sg wtaczane lub wyta-
czane 0sobno za pomoca przetacznikéw
,Vacuum #1” (Podci$nienie nr 1) i/lub
LVacuum #2” (Podcisnienie nr 2) na
panelu przednim.

Front of printer
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3.1.4 Piny pozycjonujace

Piny pozycjonujace stuza do wyréwnywania pozycji
arkuszy mediéw na stole podci$nieniowym wzgledem
wozka (gtowic drukujacych).

Piny mozna opuszczac i podnosi¢, obracajac z6tty
przetacznik ustawienia mediéw (,Media Set”) na
przednim panelu.

3.1.5 Regulatory podcisnienia
Uktad podcisnienia na stole jest podzielony na 2 strefy z
4 osobno kontrolowanymi przedziatami podcisnienia.

1 Otwiera lub zamyka obwdd doprowadzania podci-
Snienia do przedziatéw strefy podcisnienia 1.

2 Otwiera lub zamyka obwd6d doprowadzania podci-
Snienia do przedziatéw strefy podcisnienia 2.

3.1.6 Modut podcisnienia

Modut podcisnienia, znajdujacy sie po lewej stronie
plotera, wytwarza podcisnienie dla stref podcisnienia
stotu medidw.

1 Modut podciénienia strefy podci$nienia 1.
2 Modut podcisnienia strefy podci$nienia 2.
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4 Panele operatora

4.1 Przedni panel sterowania

O & @ @ O

CLOSE OPEN
START OH PC ONSOFF VACULM #2 VACLULUM #1 MEDIA SET CAPPING COVER

Nr nazwa Opis

1 Wtaczone (START ON) Przycisk z biatg lampka uruchamiajacy ploter.
Nacisniecie biatego przycisku uruchamia ploter.
Kiedy ploter jest wtaczony, $wieci sie biata lampka.

2 PC wt./wyt. (PC ON/OFF) Ploter mozna obstugiwac przez panel z ekranem dotykowym iGUI.

Aby uruchomi¢ komputer PC plotera, nalezy nacisna¢ niebieski przycisk z
przodu panelu operatora.

Niebieska lampka Swieci, kiedy komputer PC jest wtaczony.

3 Podcisnienie nr 2 (Vacuum | Przetaczenie spowoduje wtaczenie lub wytaczenie podci$nienia strefy 2
#2) stotu podcisnieniowego.

4 Podcisnienie nr 1 (Vacuum #1) | Przetaczenie spowoduje wtaczenie lub wytgczenie podcidnienia strefy 1
stotu podci$nieniowego.

5 Ustawianie mediéw (Media Set) | Przetaczenie spowoduje podniesienie lub opuszczenie pinéw pozycjonu-
jacych, pozwalajac na pozycjonowanie medidw.

Drukowanie z podniesionymi pinami pozycjonujacymi nie jest mozliwe.

6 Pokrywa parkowania | Przetaczenie otwiera lub zamyka pokrywe zasklepiania.
zamknieta/otwarta  (Cap-
ping cover close/open)

Wytacznik gtéwny
Whytacznik gtéwny znajduje sie z tytu plotera.
Wytacznik gtéwny stuzy do wtaczania i wytgczania zasilania gtéwnego plotera.

Pedat noiny

Ploter jest wyposazony w pedat nozny. Po jego nacis$nieciu funkcja
podcisnienia stotu mediow przetacza sie do funkcji dmuchania
powietrza.
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4.2 Regulator PID temperatury i podcisnienia

COLOR SUB INK TEMP.

HEAD SUB INK TEMP

WHITE SUB INK TEMP VACUUM CONTROL. VACUUM CONTROL.

Nr nazwa Opis
1 Temp. podzbiornika kolo- | PID: pokazuje temperature zbiornikéw kolorowych atramentéw.
row (Color Sub-Ink Temp) | . Czerwone cyfry: wskaznik wartosci przetwarzanej (rzeczywista zmie-
rzona warto$¢)”
« Zielone cyfry: wskaznik wartosci ustawionej (warto$¢ docelowa)”
2 Temp. podzbiornika gtowicy | PID: pokazuje temperature podstawy gtowic.
(Head Sub Ink Temp) « Czerwone cyfry: wskaznik wartosci przetwarzanej (rzeczywista zmie-
rzona warto$¢)”
« Zielone cyfry: wskaZnik warto$ci ustawionej (wartos¢ docelowa)”
3 Temp. biatego podzbior- | PID: pokazuje temperature zbiornika biatego atramentu.
nika (White Sub-Ink Temp) | . czerwone cyfry: wskaznik wartoSci przetwarzanej (rzeczywista zmie-
rzona warto$¢é)”
« Zielone cyfry: wskaZnik warto$ci ustawionej (wartos¢ docelowa)”
4 Strefa 1 sterowania podci- | PID: pokazuje ci$nienie zastosowanego podcisnienia dla strefy 1.
Snieniem « Czerwone cyfry: wskaznik wartosci przetwarzanej (rzeczywista zmie-
rzona wartos¢)"
« Zielone cyfry: wskaznik wartosci ustawionej (warto$¢ docelowa)”
5 Strefa 2 sterowania podci- | PID: pokazuje ci$nienie zastosowanego podcisnienia dla strefy 2.

Snieniem

« Czerwone cyfry: wskaznik wartoSci przetwarzanej (rzeczywista zmie-
rzona warto$¢)”
« Zielone cyfry: wskaznik wartosci ustawionej (warto$¢ docelowa)”

*W celu uzyskania dodatkowych informacji patrz: rozdziat 12 ,R6zne”
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4.3 Panel sterowania wozka

Woézek zawiera elementy sterowania, ktére pozwalaja kontrolowaé przeptyw atramentu do gtowic drukujacych.

PURGE [N

WACUUIN WHITE

Nr nazwa Opis
1 Czyszczenie atramentu | Przycisk z niebieskim wskaznikiem ma dwie funkcje.
(Purge Ink) « Wskaznik stanu podczas normalnej pracy (podcisnienie wt.):
wskaznik $wieci sie, jesli wystepuje btad.
« Przycisk do czyszczenia gtowic drukujacych (podci$nienie wyt.):
wskaznik miga podczas czyszczenia.
2 Podcisnienie, kolor | Pozwala wtaczac i wytaczaé podcisnienie dla koloréw.
(Vacuum color) » Przetacznik w gorze: podcisnienie wtaczone.
 Przetacznik w dole: podcisnienie wytaczone.
3 Podcisnienie, kolor | Regulator wartosci podcisnienia dla atramentéw kolorowych, zob. 4.3.1.
(Vacuum color)
4 Podcisnienie, biaty | Regulator warto3ci podcisnienia dla atramentu biatego, zob. 4.3.1.
(Vacuum white)
5 Podciénienig, biaty | Pozwala wtaczaé i wytacza¢ podcisnienie dla bieli.
(Vacuum white) « Przetacznik w gorze: podcisnienie witaczone.
« Przetacznik w dole: podcisnienie wytaczone.
6 Oczyszczanie  roztworem | Oczyszczanie roztworem przez gtowice drukujace.
(Purge solution)
7 Kontrola przeptywu, ptyn|Zawoér regulujacy przeptyw ptynu czyszczacego
czyszczacy
8 Kontrola przeptywu, atra-|Obwdd atramentu kazdego koloru jest wyposazony w zawér, ktéry kontro-
ment kolorowy luje przeptyw atramentu do gtowicy drukujacej. Zob. takze 4.3.2.
9 Zawor spustowy roztworu | Zawér sptukiwania z uktadu ptynu czyszczacego.
Czyszczacego
10 Zawory spustowe Kazdy obwdd atramentu kolorowego ma zawér spustowy, ktéry umozliwia
odpowietrzenie uktadu.
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4.3.1 Gtlowice drukujgce sterowane podcisnieniowo

Standardowa ujemna warto$¢ cisnienia (podcisnienie) jest
wstepnie ustawiona fabrycznie dla domyslnego atramentu i
nie nalezy jej zmieniad, jesli nie jest to wymuszone proble-
mami z pracg lub uzyciem atramentéw innego rodzaju.
» Warto$¢ cisnienia dla obwodéw atramentéw i
kolorowych: -0,038 bara. [
« Wartos¢ cisnienia dla obwodu biatego atra- P
mentu: -0,048 bara.

4.3.2 Regulacja przeptywu ptynu czyszczacego i atramentow

W module ptynu czyszczacego jest zawor (czerwona etykieta),

ktéry kontroluje przeptyw ptynu.

Potozenie dzwigni

« Pionowo w gérze (CLOSE): zasilanie ptynem czyszczacym
zamkniete.

« Pionowo w dole (SoL.): zasilanie ptynem czyszczacym otwarte.

Obwdd atramentu kazdego koloru jest wyposazony w zawor

(z6tta etykieta), ktory kontroluje przeptyw atramentu lub ptynu

czyszczacego do gtowicy drukujace;.

Potozenie dZzwigni

« Pionowo w gorze (CLOSE): zasilanie atramentem i ptynem
czyszczacym zamkniete.

« Poziomo, na Srodku (INK): otwarte zasilanie atramentem.

« Pionowo w dole (SoL.): otwarte zasilanie ptynem czyszczacym,
aby oczysci¢ zablokowana gtowice drukujaca.

4.4 Dotykowy panel sterowania iGUI: Wspodlne elementy

4.4.1 Wskazniki stanu i btedéw

ORun :Wasle Tank Wskazniki stanu modutéw plotera
lonizer iduia si S
O© Error Al ® Gap Set ZE?:::M sie w lewym gérnym rogu
I:I D Safety Sensor :
« Wskaznik Swieci na zie-
e lono: stan OK lub aktywny.
O |Refill Overtime O Sub Board Comm. O Motion Gentry Alarm « Wskaznik Swieci na czer-
O Refill Comm. O Lift Comm. O Servo Ready wono: stan nieprawidtowy
O UV LED Comm. O Motion Comm. O ABF Emergency lub nieaktywny.
O Ink Overflow C O Ink Overflow W QO Power Fail 12[V)
O ABF Communication O Arr Low O LED Cable Fault L Biad
O Inverter Overheat L O Inverter Overheat R O LEDCableFautR | W przypadku btedu:
QO Inverter Fail L O Inverter Fail R O Media End 1 Naciénij pole ,Btad”, aby
O Wing Sensor O Safely Sencor sprawdzi¢, jaka usterka
O Encoder Counter O Servo Emergency wystapita.
O Servo Alarm O Carriage Home Sensor B
O FPGASM O Head Config 2. Usun usterke.
O SRAM Checksum O Ethemet Link Fail 3 Nacisnij przycisk ,Wyczys¢
QO Ethemet Controller O Ethemet PHY b{ad", aby usunaé b{ad Z pro-
O Lift Position Read O Take-up Overload gramu.
O Feed Encoder O Wait__ (Data)
O Axis1 Limit + O Axis1 Limit -
O AwasO Limit + O AxisO Limit -
Error Clear Cancel
|
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4.4.2 Wskazniki poziomow atramentu i ptynu czyszczacego

WskazZniki poziomu i stanu atramentéw znajduja sie w prawym gérnym rogu ekranu.
« Zielone przyciski wskazuja, czy pompy sg aktywne. Gdy wielka litera
‘ t H x g m w zmieni sie na mata, bedzie to oznaczato, ze dodatkowy zbiornik atra-

mentu jest prawie pusty, a pompa jest aktywna.
. . . E E E % . « 5 paskéw wskazuje ilos¢ atramentu w gtéwnym pojemniku.
« Wielka czerwona litera E oznacza, ze gtéwny pojemnik jest prawie pusty.

4.4.2.1 Pompa atramentu/ptynu czyszczacego wt./wyt.
ms Efﬁ‘ ﬁ_w.w & Pompe zasilajaca kazdego obwodu atramentu i ptynu czyszczacego mozna

_ wtaczac i wytaczac osobno.
. . .% %% E . Stan kazdej pompy jest widoczny na przycisku nad wskaZnikiem poziomu.

« Przycisk zielony: pompa zasilajaca jest wtaczona.
« Przycisk czerwony: pompa zasilajaca jest wytgczona (np. LM).

Turn OFF LM pump 7 Jak wtaczy¢ lub wytaczyé pompe:
1 Nacisnij przycisk (zielony lub czerwony).
2 Pojawi sie okienko z komunikatem (np. ,Czy wytaczy¢ pompe LM?”).

bocd - 3 Nacisnij przycisk Tak lub Nie.

4.4.2.2 Wskainiki pozioméw atramentu

! t H x g m E & Gioéwny zasobnik atramentu
Kiedy gtéwny zasobnik atramentu jest prawie pusty, na przycisku nad wskaz-
. . . E E E E . nikiem poziomu pojawia sie czerwona litera E. Pozostato wystarczajgco duzo
atramentu, aby dokornczy¢ zadanie drukowania.

KCm P 4 LC LM W S Podzbiornik atramentu

Gdy dodatkowy zbiornik atramentu jest prawie pusty wielka litera na zielo-
. . . E E % E . nym przycisku zmienia sie w mata litere(np. ,m” dla magenty).

4.4.3 Potozenie podawania

Feed Position

(mm) 0.0 Wskazuje potozenie wozka w kierunku Y.

4.4.4 Zmiana wartosci parametru

Alignment Parameters Wartos$ci parametrow sg przedstawiane jako przyciski z wartosciami liczbo-
wymi zamiast nazw. Nacisniecie jednego z przyciskéw (np. Predko$¢ karetki)
powoduje otworzenie okna ustawiania wartosci:

sy APy Zmieni€ wartos¢:

C-Speed

ClRm L 2 1 Uzyj przyciskéw z cyframi i/lub wskaznika myszy
Input Value - a L. . - zan
(nowa wartos¢ pojawi sie w polu ,Wprowadzona warto$¢”).
. . —— 2 Nacisénij przycisk [OK], aby potwierdzi¢ zmiane wartosci.

Przyciski:

4 5 B DELETE
Wyczysé: usuwa caty wprowadzony tekst.

o | " " | Usun: usuwa ostatnig wprowadzong cyfre.

. A ® | Min.: wprowadza minimalna dopuszczalng wartos¢.

e — Maks.: wprowadza maksymalng dopuszczalng wartos¢.

Anuluj: pozostawia niezmieniong biezaca wartos¢.
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4.5 Ekran sterowania
Nacisniecie karty ,Kontrola” powoduje otworzenie ekranu sterowania.

Ekran ten umozliwia sterowanie ruchami i funkcjami kalibracyjnymi plotera.

ORun O Waste Tank i t' --'

. S Q@ lonizer
O Media Set ...EEEE.

O Safety Sensor Feed Position [
@ CONTROL | s PRINT ~ DIAGNOSTIC (mm) L=
Control Print Alignment Patterns = J Maintenance =

Prime Horizontal Home Cover )

Head
Up/Down

Alignment Parameters = 4 Ay
\ ) Gap Set

C-Speed &

Feed Bidirectional

Left Margin 0.0 mm Carriage
Release

[1Top 00 mm

UV | Reverse

Set PwrL/R @ 10 10 EXit s—
' Language System Set Print White in Alignment 6
Y U Patterns
Nr Pole ekranu Zob.
1 Regulacja 451
Sterowanie transportem karetki (podawanie) i Swiattami UV.
2 Ustawienia 452i453

Ustawienie jezyka i systemu.

3 Drukuj wzory kalibracji obrazu Rozdziat 7
Istniejg cztery rodzaje wzoréw kalibracji: Test dysz, Poziomy, Wysuw oraz
Dwukierunkowy. Te wzory mozna wydrukowac, aby skontrolowa¢ prawi-
dtowos¢ wyréwnania gtowic drukujacych.

Kazdy wzér testowy zawiera informacje numeryczne, ktére pozwalajg ope-
ratorowi na regulacje ustawiern we wtasciwych tabelach kalibracji.

Kazdy przycisk otwiera okienko, z ktérego mozna wydrukowac wzor kali-
bracyjny i z ktérego mozna otworzy¢ tabele kalibracji w celu dostosowa-
nia parametréw synchronizacyjnych.

4 Parametry kalibracji obrazu -
Kontrola potozenia wydrukéw testowych za pomoca lewego i gérnego
marginesu, predkosci wézka (karetki, ,C-Speed”) oraz wykorzystania lamp
uv.

5 Konserwacja Rozdziat 10
Kontrola funkcji sprzetowych plotera i dostep do paneli, w ktorych
mozliwe jest wykonanie czynnosci konserwacyjnych.

6 Wyjscie -
Pozwala na zamkniecie aplikacji (komputer PC pozostaje wiaczony).

7 Pasek informacyjny zawiera informacje o: -

- wilgotnosci otoczenia (%) i temperaturze (°C),

- aktualnym ustawieniu wysokosci i grubosci materiatu.

Uwaga: jesli ustawienie wysokosci nie jest wprowadzone, nie sg wyswie-
tlane zadne wielkosci.
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4.5.1 Regulacja

|I| Te przyciski powoduja przesuniecie podajnika (karetki z wézkiem) do przodu lub do
. tytu nad materiatem.

Feed Home Ten przycisk powoduje powrot wozka do potozenia spoczynkowego (kierunek X i Y).

4.5.2 Ustawienia: Jezyk

' Ten przycisk otwiera okienko wyboru ,Jezyk”.
Language

R Wyskakuiace okienko przedstawia biezacy jezyk.

Language Englsh . Jak zmieni¢ biezacy jezyk:
English
1 Wybierz jezyk.
i French Lo . -
2 Kliknij przycisk OK, aby wybra¢ ustawienie.
Cancel Spanish Portugese
German Italian
Polski Danish
Japanese
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4.5.3 Ustawienia: Ustawienia systemu

Ten przycisk otwiera okienko ,Ustawienia systemowe”.
System Set

Safety F\ersion
Factory Set [+ Safety Sensor Enable 2 Firmware | 0.0.2x-2013.01.18
[+ Buzzer Beep Enable Hardware 0.01x
UV Parameter
1 Use Nozzle m— FPGA 0.1.0x
. \-J «| Full Nozzle
Ml ] Reduction Nozzle - 40 3 Sub 1x
| Reducton Nozzle - 16
[ Reduction Nozzle - 8 Refill 1x
Registry Firmware
4 Export Update
5 ) JobLogview
Oimage Preview Rotate
O RTL Error Check
QK Cance|

Nr |Regulacja Zob.

1 | Ustawienia fabryczne / Parametry UV / Ustawienie mocy lamp Rozdziat 9
Praca zaawansowana.

2 | Bezpieczenstwo Zob. ponizsza prze-
Wiacz kurtyny bezpieczeristwa: pole wyboru znosi ustawienia czujnikow bezpie- stroge.
czenstwa (kurtyn swietlnych).

Wtacz buczek: pole wyboru wtacza lub wytacza dzwiek buczka.

3 | Uzyj dysze
Petne dysze: Uzywane sg wszystkie dysze gtowic drukujacych.

Redukuj dysze -40: Pierwsze i ostatnie 20 dysz gtowic drukujacych nie jest uzywa-
nych.

Redukuj dysze -16: Pierwsze i ostatnie 8 dysz gtowic drukujacych nie jest uzywa-
nych.

Redukuj dysze -8: Pierwsze i ostatnie 4 dysze gtowic drukujacych nie sg uzywane.

4 | Wersja
Dane w tym polu stuza wytacznie celom informacyjnym.

5 | Podglad historii prac

Obroét podgladu obrazu: Zaleznie od oprogramowania Rip (tutaj: Asanti) moze sie
zdarzy¢, ze podglad pracy jest obrécony na ekranie iGUI (do géry nogami i trudny do
odczytania). Zaznaczenie pola ,0brét podgladu obrazu” spowoduje obrécenie pod-
gladu obrazu w taki sposéb, aby byt dobrze czytelny na ekranie Gui.

Btad protokotu RTL: pole wyboru pozwala na wtaczenie kontroli btedu protokotu RTL
podczas tadowania obrazu (domyslnie wytaczone).

A

Przestroga:

Pomimo ze oprogramowanie oferuje mozliwo$¢ wytaczenia urzadzenia bezpieczenstwa plotera, Agfa bardzo
przed tym przestrzega. Istnieje powazne ryzyko obrazen ciata przez ruchome czesci plotera. Podczas pracy
maszyny wszystkie kurtyny bezpieczefistwa powinny by¢ aktywne. Agfa nie przyjmuje odpowiedzialnosci za
obrazenia powstate w czasie, kiedy nie dziata dowolny element z urzadzen bezpieczerstwa plotera.
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4.6 Ekran drukowania

Ten ekran stuzy do regulacji sposobu drukowania zadan. Rysunek ponizej przedstawia konfiguracje panelu po usta-
wieniu trybu drukowania warstwy Kolor.

©@Run @ Waste Tank K'cM N LC LM W
@/Error Q@ lonizer
O ieds Set 0 Gap Set lll%%%%l
I:l O safety Sensor Feed Position
(mm) 100.00

il

u@ CONTROL ¥ PRINT DIAGNOSTIC

1 H Color Configs C
Image

Ejl @ C-Speed 5 UVPwrL 10  [Job Size s \3)

Width (mm) : none
F-Speed 5 UVPwrR| 10 Height (mm) : none

‘ Quality - none
Direction Bl uv Reverse
) ' OH
Print Mode | Quality Fine S - Strike Mirror Ov
rF Options F Operation s » Margin (mm)
4 Image Shift [1Feed Home 5) - Left 50 6
Feed Adjust []Skip Home | MAX
lonizer
Step and Repeat Cancel LITop 0.0
: 0% Right 0
0/ 1 Calib. Table T
Nr Pole ekranu Zob.
Konfiguracja koloru 46.1
Ustawienia i sterowanie drukowaniem 4.6.2
3 Obraz -
Wyswietlenie miniaturki drukowanego obrazu.
4 Opcje 46.3
Dziatanie -
Start: Rozpoczecie drukowania zadania. Podczas wykonywania zadania tekst przyci-
sku zmienia sie na "Pauza”, aby pozwoli¢ na wyczyszczenie gtowic lub regula-
cje podawania materiatu.
Anuluj: Anulowanie drukowania. Aktywny wytacznie podczas drukowania zadania.
Procentowy pasek postepu: Przedstawia postep zadania drukowania.
6 Odstep (mm) 4.6.4
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4.6.1

Konfiguracja koloréw

Color Color ' W1sW2 AlCW
i White W1+ W2+W3 W1+C+W2
C+W
C+wW C1+C2+W1+W2
WsC
W+C W1+W2+C1+C2
C1+C2
C1+W+C2 C+W1+W2
C1+W+C2
Job List C1+W1+W2+C2 C1+C2+W
Multi Queue Ci1+C2 W1+W2+C Job List
Advanced Configs C1+C2+C3 W+C1+C2 Multi Queue
f [+ Automatic Image Loading Automatic Image Loading

Przycisk konfiguracji koloru otwiera okno z wyborem wielu dostepnych konfiguracji koloréw.
NajczesSciej uzywane tryby to:

Kolor: normalne drukowanie jednego obrazu w kolorze.

C1+C2: otwiera druga karte obrazu. Do druku z podwdjng gestoscig w wysokiej jakosci.

C1+W+C2: Drukowanie na przezroczystych materiatach z przeznaczeniem do podswietlenia lub okle-
jone. Tej konfiguracji mozna uzy¢ do trybéw ,Dziefi i noc”, ,Sandwich”, ,Okno”.

Wszystko CW: Jednoczesne drukowanie W + C petna gtowica

Lista zadan: Pojedyncza lista obrazéw do wydrukowana jeden po drugim w pojedynczej kolejce.
Multi kolejka: Do trzech list obrazéw do wydrukowania w tej samej rozdzielczosci, maskowaniu, kie-
runku i ustawieniu koloréw w trzech kolejkach.

Wiele kombinacji przystosowanych do réznych wyjatkowych sytuacji drukowania jest dostepnych po kliknieciu
przycisku konfiguracji zaawansowanej.

W kazdej konfiguracji osiaggane sa wybrane efekty przez taczenie warstw kolorowych i/lub biatego atramentu.
Kazda warstwa ma drukowany jej wtasny obraz, wiec mozliwe jest uzyskanie wielu efektéw z maskowaniem i
nasyceniem. Napisy na przyciskach odpowiadaja rodzajowi i kolejnosci naktadania kazdej warstwy, wiec ,C+W”
oznacza, ze najpierw bedzie drukowany obraz kolorowy, a nastepnie biaty.
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4.6.2 Ustawienia i sterowanie drukowaniem

&
A

Image
Open

C-Speed 5 UVPwrL | 20 RTL Info
Width (mm) - none
F-Speed 5 UVPwrR| 20 Height (mm) : none

Quality : none
Direction Bl uv Reverse

Print Mode | Quality Fine S - Strike Mirror ES
Opis Zob.
Otwoérz Otwiera przegladarke plikéw, aby wybra¢ plik RTL do zatadowania do warstwy. -
C-Speed Predkos¢ ruchu wézka (karetki). -
F-Speed Predkos¢ podawania. Pomiedzy 1 a 5. -
Kierunek Drukowanie jedno- lub dwukierunkowe. -
Moc UV L/P | Natezenie lewej i prawej lampy UV. Min. 20, maks. 100. -
uv Steruje wtaczaniem/wytaczaniem sekwencji UV LED. -
RTL Info Pole informacji RTL. -
Tryb drukowania | Ustawienia jakosci drukowania. 4621
Druk jedno- | Jednokrotne drukowanie kazdego punktu. -
krotny (S) Dwukrotne drukowanie kazdego punktu.
D(wukrotny) Druk
dwukrotny (D)
Lustro Drukowanie obrazu w odbiciu lustrzanym: Poziom. / Pion. -

4.6.2.1 Tryb drukowania

Normal No Mask

W trybie jakoSci poprawiana jest jako$¢ wydruku
przez zastosowanie wielu przejs¢ w druku kazdej
warstwy, co daje lepsza kontrole nad efektem

utwardzania i lepsza czysto$¢ obrazu.
Quality Fine Mask

Cancel

Przycisk ,Tryb maskowania” otwiera sekcje obli-

Gradient Mask czef maski do natozenia w obrazie.

Cancel
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4.6.3
Options

Opcje

Image Shift
Feed Adjust

Step and Repeat

0/ 1

Left Margin 0.0

Manual Feed 0.0

Set

[] Feed Home

lonizer

Calib. Table

T2 x 1440 (1] 0 o

e Mask (Normal, Diagrioste)
1 1”2 3

Exit
Reschmon  No Mask (Cuslity) Marsk (Chsality)
Fs &8 1 1”2 3 ] 1 i) 13 4
380 x 360
hgrsge T x 0 | O 2 - . - - U U
720 x 70 0 0 0 0 0 0 0 0
Print T®H x WS o 0 0 0 0 0 0 0

1" 2 3 L)

3 x 360
wrm Dol (o lla] [ol[o[olla
0 x 720 0 0 0 0 0 0 0 0

1
%:‘g (| 0 ] [ 0 0 0 0
T x 1440 0 0 0 0 0 0 0 0
Feed Value Ovorwrite all 0 Values = Set

Set 0

Apply to Full Table

Przesuniecie obrazu: zob. opis ponizej.

Regulacja wysuwu: zob. opis ponizej.

Krok i powtdrzenie (Step and Repeat): zob. opis ponize;j.

0/ x : Liczba pionowych kopii.

Inicjalizacja przesuwu: Wybér, czy karetka z wézkiem
ma wrdcic¢ do potozenia spoczynkowego.

Jonizator: Jonizator wtaczony lub wytaczony (normalnie wt.).

Przesuniecie obrazu

Przesuniecie obrazu pozwala na przesuniecie potozenia
drukowanego obszaru w locie podczas drukowania.
Funkcja jest przydatna, jesli obraz zblizy sie za bardzo do
krawedzi mediéw z powodu ich dryfowania.

Regulacja wysuwu

Regulacja wysuwu kontroluje odsuniecie w podawaniu. To
moze okaza¢ sie konieczne, jesli beda pojawiaé sie
ciemne lub jasne linie pomiedzy przejsciami. Jest to
zalezne od predkosci podawania i materiatu. W razie
potrzeby wartos¢ odsuniecia podawania mozna zmieni¢ w
locie réwniez podczas drukowania. To spowoduje otworze-
nie tego samego panelu, co przycisk karty kontroli.

e step and Repeat

Vertical Copies

Margin 0 mm
Amount 1

Amount

O Vertical Copees On Top Margn
[l Pause in batwean Copies

Margin
0.0 Hornzontal Copies

T
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Krok i powtdrzenie (Step and Repeat) dodaje kopie zada-
nia w kierunku podawania materiatu lub drukowania z
wyznaczonym marginesem miedzy kopiami.



4.6.4 Marginesy

4.6.4.1 Media sztywne

Margin (mm)
Left

[[] Skip Home

Right

Margin (mm)
Left

Skip Home
Top

Right

Nie wracaj do poczaltku
L | ©om | Woézek
90.0 Poczatek
— I | =l Lewy (z ramka)
Prawy : |
80.0 o :
100 R I 1 ¥ Gemy
90.0 * '
= ——={ |Lewy (z ramka)
80.0 Gorny i r
100 . \
\

Punkt O lewy/gérny

Piny pozycjonujace stuza do wyréwnywania pozycji arkuszy mediéw na stole podcisnieniowym wzgledem
wozka (gtowic drukujacych).

Lewy:

Gorny:

Prawy:

Nie  wracaj
do poczatku:

Aby rozpocza¢ drukowanie od krawedzi medium, nalezy wprowadzi¢ 0.
Aby uzyska¢ biata ramke nalezy doda¢ pozadang szeroko$¢ (w mm) ramki (np. 90 mm na
rysunku powyzej).

Aby rozpocza¢ drukowanie od krawedzi medium, nalezy wprowadzi¢ 0.
Aby uzyska¢ biata ramke nalezy dodaé pozadana szeroko$¢ (w mm) ramki (np. 80 mm na
rysunku powyzej).
Po wprowadzeniu gérnej wartosci nalezy potwierdzi¢ ja, zaznaczajac pole wyboru, w przeciw-
nym razie:
« Zaznaczenie pola wyboru zostaje usuniete: Wéozek zaczyna drukowanie doktadnie w
miejscu, w ktérym znajduje sie w danej chwili (czerwony okrag).
« Pole wyboru zostaje zaznaczone: Wézek przemieszcza sie w pierwszej kolejnosci do
wprowadzonej wartosci gérnej, zanim rozpocznie drukowanie (zielony okrag) (np. 80
mm na rysunku powyzej).

Moduty UV LED nie moga zatrzymac sie nad medium podczas druku, czego skutkiem moze by¢
znieksztatcenie medium. W tym polu nalezy wprowadzi¢ odlegto$¢ wymaganego przesuwu
wozka obliczong z wydruku (np. na powyzszym rysunku jest to 100 mm), aby wézek zatrzymat
sie poza medium.

Opcja nieaktywna: wézek powraca do potozenia poczatkowego po kazdym przejsciu drukowania.

Opcja aktywna:  wdzek zatrzymuje sie w potozeniu poczatkowym drukowania (np. 90 mm na
rysunku powyzej)
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5 Procedury rozruchu i wytgczenia

Decyzja o0 wyborze procedury uruchomienia zalezy od okresu wytaczenia plotera:

5.1 Roznice miedzy okresami wytaczenia

Biaty atrament nie jest rownie ptynny w temperaturze pokojowej jak atramenty kolorowe i jest zatem
bardziej sktonny do osadzania sie w zbiornikach i gtowicach, co moze powodowac zatykanie przewo-
déw. Biaty atrament UV wymaga cyrkulacji i mieszania, aby utrzymywac gtowice drukujaca i uktad
doprowadzajacy w dobrym stanie. W przypadku zaniku elektrycznego zasilania sieciowego, wewnetrzne
awaryjne zasilanie akumulatorowe pozwala na cyrkulacje biatego atramentu UV przez 60 godzin.

@ Uwaga dotyczqca biatego atramentu:

Wazne:

Zasilanie akumulatorowe stuzy jedynie do awaryjnego zasilania w przypadku wystapienia nieoczekiwanej awarii zasi-
lania sieciowego i nie stuzy do zasilania urzadzenia w czasie dziennych lub tygodniowych przerw w dostawie pradu!
Sieciowe zasilanie elektryczne musi by¢ doprowadzane 24 godziny na dobe i 7 dni w tygodniu.

Atramenty kolorowe mozna pozostawi¢ w ploterze na czas bezczynnosci, poniewaz nie wymagaja cyrkulacji,

@ Uwaga dotyczqca atramentow kolorowych:
ale nalezy je spusci¢ w przypadku planowanego transportu plotera lub odtaczenia na dtuzszy czas.

5.1.1 Tryb uspienia
Jesli ploter nie jest przez pewien czas uzywany (po ok. 3 godzi- Message Box
nach), przechodzi w tryb uépienia, a uruchamiane sa zaprogramo- g ;

wane uprzednio czynnosci konserwacyjne, takie jak:
Press OK before cleaning the heads.

« Taca stacji dokujacej cofa sie.
e Przecieranie przechodzi w kapanie.
Po uruchomieniu czynnosci konserwacyjnych na ekranie wySwie-
tlane jest okienko z komunikatem. Operator musi wykona¢ okre- oK Cancel
Slone czynnosci, aby anulowac tryb uspienia i przejs¢ do zwyktego
trybu pracy, zob. 5.2 ,Procedura: tryb uspienia”.

5.1.2 Codziennie

Po zakoriczeniu dnia mozna pozostawic ploter wtaczony pod warunkiem, ze dostepne bedzie zasilanie elektryczne
i sprezonym powietrzem. W przypadku zaniku elektrycznego zasilania sieciowego, awaryjne zasilanie akumulato-
rowe pozwala na cyrkulacje biatego atramentu UV.

« 5.3 Procedura: codzienne wytaczenie
e 5.4 Procedura: codzienny rozruch

5.1.3 Weekendy (krotkie wytaczenie ponizej 60 godzin)

W czasie weekendu mozna pozostawi¢ ploter wtaczony pod warunkiem, Zze dostepne bedzie zasilanie elektryczne i
sprezonym powietrzem. W przypadku zaniku elektrycznego zasilania sieciowego, awaryjne zasilanie akumulato-
rowe pozwala na cyrkulacje biatego atramentu UV przez 60 godzin. Mieszadto zbiornika biatego atramentu
zatrzyma sie, poniewaz elektryczny przetgcznik NIE JEST zasilany z akumulatora awaryjnego. Roztadowany akumu-
lator taduje sie do petna w ciagu 5 dni.

« 5.5 Procedura: weekendowe wytaczenie (krétkie)

« 5.5 Procedura: Rozruch po weekendzie (krotkie wytaczenie)

5.1.4 Wakacje (dtugie wytgczenie powyzej 60 godzin)
Jesli ploter nie bedzie pracowa¢ przez dtugi czas (wakacje), biaty atrament musi by¢ usuniety z uktadu, a uktad bia-
tego atramentu nalezy oczysci¢ ptynem czyszczacym. Taka sytuacje okresla sie jako ,dtugie wytaczenie”.

« 5.7 Procedura: Wytaczenie na dni wolne od pracy (dtugie wytaczenie)
« 5.8 Procedura: Rozruch po dtugoterminowym wytaczeniu
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5.2 Procedura: tryb uspienia

Jesli ploter nie jest przez pewien czas uzywany (ok. 3 godziny),
przechodzi w tryb uspienia, a na ekranie wysSwietlane jest okienko
z komunikatem. Operator musi wykona¢ okre$lone czynnosci, aby
anulowac tryb uspienia i przej$¢ do zwyktego trybu pracy.
1 Nacisnij przycisk OK.
« Okienko z komunikatem znika i wySwietlone zostaje
menu sterowania.
2 Wyczys¢ gtowice drukujace. Patrz 7.2 Kontrola i czyszcze-
nie dysz.
Wyczys$¢ tace stacji dokujacej.
4 Poczekaj, az:
« Temperatura podstawy gtowicy na regulatorze PID
bedzie prawidtowa;
« Temperatura podzbiornika koloréw na regulatorze PID
bedzie prawidtowa;
« Temperatura biatego podzbiornika na regulatorze PID
bedzie prawidtowa.
5  Uruchom produkcje.

w
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Press OK before cleaning the heads.

OK Cancel




5.3 Procedura: codzienne wytaczenie

Uwagi:
@@ « Podczas wytaczenia wysoko$¢ wézka jest zmniejszana do minimum, aby ograniczy¢ ryzyko powstania
mgty lub rozpryskiwania atramentu UV przy skapywaniu lub czyszczeniu gtowic drukujacych.
« Podczas przygotowywania do wytgczenia operator powinien sie upewnic, ze wszystkie dysze w gtowicach
drukujacych sa czyste, aby zapobiec wszelkim problemom wynikajacym z powiekszania sie lub osadzania
materiatu zatykajacego przewdd w czasie wytaczenia. To dlatego procedury rozpoczynaja sie od testu dysz.

Procedura trwa tylko tyle czasu, ile potrzeba na oczyszczenie gtowic.

Procedura:

1 Wykonaj test dysz, aby sprawdzi¢ prawidtowo3¢ dziatania
wszystkich gtowic drukujacych, zob. 7.2.2.

2 Jeslijakakolwiek dysza bedzie zablokowana, konieczne jest
jej oczyszczenie przed pozostawieniem plotera w stanie
bezczynnosci.

3 Na panelu przednim: wytacz podcisnienie w obu strefach

stotu podcisnieniowego.

Usun materiat uzywany w tescie dysz.

Przesun wézek do potozenia spoczynkowego (samoczynnie

sie opuszcza do minimalnej wysokosci). Zwykle wozek jest

w potozeniu spoczynkowym.

6 Pozostaw zawory przeptywu atramentu kolorowego [1] w
pozycji ,atrament”.

7 Pozostaw zawor ptynu czyszczacego [2] w potozeniu
,zamknietym”.

8 Pozostaw wiaczone przetaczniki podcisnienia [3] i [4].

9 Na ekranie sterowania: naciénij przycisk pokrywy stacji dru-
kujacej, aby zamknac te pokrywe.

[Sa0e=

Wazne:

W ramach funkcjonowania plotera w stanie bezczynnosci istnieje automatyczny proces skapywania z
biatych gtowic drukujacych przez 3 sekundy co 3 godziny. Aby zminimalizowa¢ rozpryskiwanie biatego
atramentu, wézek musi wtedy by¢ w potozeniu spoczynkowym, a stacja dokujaca musi by¢ zamknieta.

10 Na przednim panelu:
- wytgcz strefe podcisnienia 1 [3] o — " —
- wytacz strefe podcisnienia 2 [4]
- wytacz ustawianie mediéw [5]
- pozostaw przetacznik ,Pokrywa parkowania” w
potozeniu ,zamknietym” [6]

11 Pozostaw dziatajacy program iGUI.

12 Pozostaw przycisk PC ON, Swieci sie niebieska
lampa wskaznika [2].

13 Pozostaw przycisk START ON, $wieci sie biata
lampa wskaznika [1].

CLOSE  OPEN
VACUUM #1 MEDIA SET CAFPING COVER
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5.4 Procedura: codzienny rozruch

Procedura:

1 Ploter jest w trybie uspienia. PrzeprowadZ proce-
dure ,Tryb uépienia”, patrz sekcja 5.2.

2 Zataduj materiat (zob. rozdziat 6).

3 Wykonaj procedure ustawienia gruboSci materiatu
(zob. 7.1, ,Ustawianie wysokosci karetki”).

4 Wykonaj test dysz i w razie potrzeby wyczys¢ gtowice
drukujace (zob. 7.2, ,Kontrola i czyszczenie dysz”).

www.agfagraphics.com
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PC ON/OFF

MEDIA SET

CLOSE  OPEN
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5.5 Procedura: weekendowe wytgczenie (krotkie)

Uwagi:
@@ « Podczas wytaczenia wysoko$¢ wézka jest zmniejszana do minimum, aby ograniczy¢ ryzyko powstania
maty lub rozpryskiwania atramentu UV przy skapywaniu lub czyszczeniu gtowic drukujacych.

« Podczas przygotowywania do wytaczenia operator powinien sie upewnic, ze wszystkie dysze w
gtowicach drukujacych sa czyste, aby zapobiec wszelkim problemom wynikajacym z powiekszania
sie lub osadzania materiatu zatykajacego przewdd w czasie wytgczenia. To dlatego procedury roz-
poczynajq sie od testu dysz.

Procedura trwa tylko tyle czasu, ile potrzeba na oczyszczenie gtowic.

Procedura:

1 Wykonaj test dysz, aby sprawdzi¢ prawidtowo3¢ dziatania
wszystkich gtowic drukujacych, zob. 7.2.2.

2 Jeslijakakolwiek dysza bedzie zablokowana, konieczne jest
jej oczyszczenie przed pozostawieniem plotera w stanie
bezczynnosci.

3 Na panelu przednim: wytacz podcisnienie w obu strefach
stotu podcisnieniowego.

4 Usun materiat uzywany w tescie dysz.

5 Przesun wozek do potozenia spoczynkowego (samoczynnie
sie opuszcza do minimalnej wysokosci). Zwykle wozek jest
w potozeniu spoczynkowym.

6 Przestaw zawory przeptywu atramentu kolorowego [1] do
potozenia ,zamknietego”.

7 Pozostaw zawor ptynu czyszczacego [2] w potozeniu
,zamknietym”.

8 Wytacz przetacznik podcisnienia koloru [3].

9 Pozostaw przetacznik podci$nienia bieli [4] wtaczony.

10 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk pokrywy stacji dru-
kujacej, aby zamkna¢ te pokrywe.

Wazne:

W ramach funkcjonowania plotera w stanie bezczynnosci istnieje automatyczny proces skapywania z
biatych gtowic drukujacych przez 3 sekundy co 3 godziny. Aby zminimalizowa¢ rozpryskiwanie biatego
atramentu, wézek musi wtedy by¢ w potoZzeniu spoczynkowym, a stacja dokujaca musi by¢ zamknieta.

11 Na przednim panelu:
- wytacz strefe podcisnienia 1 [3]
- wytacz strefe podcisnienia 2 [4]
- wytacz ustawianie medidw [5]
- pozostaw przetacznik ,Pokrywa parkowania” w
potozeniu ,zamknietym” [6]

12 Zamknij program iGUI.

13 Wytacz system Windows i zaczekaj na zakofczenie
procesu wytaczania, gasnie niebieska lampka
wskaznika [2].

14 Nacisnij wytacznik awaryjny, biata lampka [1] gasnie.

L

cLo:
START ON PC ON/OFF VACUUM #2 VACUUM #1 MEDIA SET CAPPING COVER
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5.6 Procedura: rozruch po weekendzie (krétkie wytgczenie)

Procedura:

1

Odblokuj nacisniety wytacznik awaryjny przez przekre-
cenie czerwonego pokretta w prawo. Sprawdz, czy
wszystkie inne wytaczniki awaryjne sa ciagle wtaczone.
Nacisnij wtacznik START ON, za$wieci sie biata lampka [1].
Nacisnij przycisk wtaczajacy komputer PC ON, wta-
czy sie niebieska lampka wskaznika [6].

Uruchom program iGUI.

90 o

CLOSE  OPEN
UUM #2 VACUUM #1 MEDIA SET CAPPING COVER

Wtacz przetacznik podcisnienia koloru [7].
Przestaw zawory przeptywu atramentu kolorowego
[8] do potozenia ,atrament”.

Zataduj materiat (zob. rozdziat 6).

Wykonaj procedure ustawienia grubosci materiatu
(zob. 7.1, ,Ustawianie wysokosci karetki”).
Wykonaj test dysz i w razie potrzeby wyczy$¢ gto-
wice drukujace (zob. 7.2, ,Kontrola i czyszczenie
dysz”).
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5.7 Procedura: wytaczenie na dni wolne od pracy (dtugie wytgczenie)

Uwagi:

@g « Podczas przygotowywania do wytgczenia operator powinien sie upewnié, ze wszystkie dysze w
gtowicach drukujacych sa czyste, aby zapobiec wszelkim problemom wynikajacym z powiekszania
sie lub osadzania materiatu zatykajacego przewdd w czasie wytaczenia. To dlatego procedury roz-
poczynaja sie od testu dysz.

Podczas dtugoterminowego wytaczenia wszystkie elementy plotera nalezy odtaczy¢ od zasilania.
Czas potrzebny do przeprowadzenia tej procedury to od 30 do 60 minut.

Procedura:
1 Wykonaj test dysz, aby sprawdzi¢ prawidtowo$¢ dziatania wszystkich gtowic drukujacych, zob. 7.2.2.
2 Jesli jakakolwiek dysza bedzie zablokowana, konieczne jest jej oczyszczenie.
3 Na przednim panelu: wytacz podcisnienie na pasie transportu mediéw.
4 Usun materiat uzywany w tescie dysz.
5 Przesun wozek do potozenia spoczynkowego (samoczynnie sie opuszcza do minimalnej wysokosci).

Zwykle woézek jest w potozeniu spoczynkowym.

Wypetnij obwdd biatego atramentu ptynem czyszczacym; postepuj wedtug procedury w sekcji 7.6.1.

Przed kontynuowaniem procedury zaczekaj, az zakonczy sie automatyczny proces napetniania.

Trwa to okoto 20 minut.

8 W iGUI: wytacz wszystkie pompy zasilajace biatego atra-
mentu i ptynu czyszczacego; patrz rowniez sekcja 4.4.2.1.

N o

KCMYILCIMWE

ERE=EE=R

9 Wytacz podcisnienie biatego atramentu [1].

10 Nacisnij i przytrzymaj przycisk oczyszczania [2] na 3
sekundy.
Ptyn czyszczacy wyptywa z biatej gtowicy.

11 Powtérz krok 10 (okoto 20 razy) do momentu, gdy z biatej
gtowicy nie bedzie wyptywat ptyn czyszczacy.

12 Wyczysé ptyte podstawy, patrz sekcja 10.3.2.

13 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk pokrywy stacji dru-
kujacej, aby zamknac te pokrywe.

14 Zamknij wszystkie zawory atramentéw kolorowych [3].

15 Wytacz podcisnienie atramentéw kolorowych [4].

16 Zamknij program iGUL.

17 Wytacz system Windows i zaczekaj na zakonczenie procesu
wytaczania, gasnie niebieska lampka wskaznika [6].

18 Na przednim panelu:
- wytacz strefe podcisnienia 1 [7]
- wytacz strefe podcisnienia 2 [8]
- wytacz ustawianie mediéw [9] 7 8 9 10

- pozostaw przetacznik ,Pokrywa parkowania” ‘ e
[10] w potozeniu ,zamknietym” E O °
19 Nacisnij przynajmniej jeden przycisk awaryjnego zatrzyma-
nia, aby zabezpieczy¢ ploter; biaty wskaznik [5] gasnie.
20 Whytacz zasilanie elektryczne przy pomocy gtéwnego wytacz-
nika z tytu plotera.
21 Zablokuj gtéwny wytacznik, patrz sekcja 2.10.

Uwaga:

@@ Po wytaczeniu plotera gtéwnym wytacznikiem ekran
wdzka pozostaje wtaczony do momentu, gdy poziom
napiecia akumulatora zapasowego wynosi okoto 40%.
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5.8 Procedura: Rozruch po dtugoterminowym wytaczeniu

1 Wiacz sprezone powietrze przynajmniej godzine
przed rozpoczeciem procedury rozruchu.

Ostrzezenie:
Zrédto sprezonego powietrza musi zostaé uru-

chomione przynajmniej na jedng godzine przed
rozpoczeciem procedury rozruchu, w celu odpo-
wiedniego wymieszania biatego atramentu, aby
byt gotowy do uzycia.

2 Witacz zasilanie elektryczne przy pomocy gtéwnego
wytacznika z tytu plotera.

3 Odblokuj przycisk(i) zatrzymania awaryjnego przez
przekrecenie czerwonego pokretta w prawo.

4 Na panelu przednim: nacisnij przycisk ,START ON”
[1], aby wtaczy¢ ploter, Swieci sie biata lampka
wskaznika [1].

Wézek przemieszcza sie do potozenia spoczynkowego
(opuszcza sie do minimalnej wysokosci).

5 Na panelu przednim: nacis$nij przycisk ,PC ON” [2],
aby wtaczy¢ komputer; Swieci sie niebieska lampka
wskaznika.

6 Zaczekaj, az zakonczy sie proces rozruchu.

7 Uruchom program iGUL.

Procedura rozruchowa, atramenty i ptyn czyszczacy

8 Sprawdz, czy gtéwne zbiorniki atramentu (biaty i
kolor) sa napetnione.

9 SprawdZ, czy gtéwny zbiornik ptynu czyszczacego
jest napetniony.

Ptyn czyszczacy

10 Sprawdz, czy zawér przeptywu ptynu czyszczacego [7]
(czerwona etykieta) jest w potozeniu ,zamknietym”.

CLOSE  OPEN
VACUUM #2 VACUUM #1 MEDIA SET CAPPING COVER

Obwody atramentéw kolorowych

11 Wiacz podcisnienie obwodu atramentéw kolorowych [8].

12 Przestaw wszystkie zawory przeptywu atramentéw
kolorowych [9] (z6tte etykiety) do potozenia ,atra-
ment”.

Obwad atramentu biatego

13 Witacz podcisnienie dla obwodu atramentu biatego [10].
14 W iGUI: wtaczy¢ pompy zasilajace biatego atramentu KCMYICIMW S
i ptynu czyszczacego; patrz réwniez sekcja 4.4.2.1.
15 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Pokrywa ...EEEE.
stacji dokujacej”, aby otworzy¢ te pokrywe.
16 Napetnij obwdd atramentu biatego atramentem,
postepujac zgodnie z procedurg w sekcji 7.6.1.
17 Przed kontynuowaniem procedury zaczekaj, az
zakonczy sie automatyczny proces napetniania.
Trwa to okoto 20 minut.
18 Wytacz podcisnienie koloru [8], aby przez kilka
sekund z gtowic drukujacych kapat atrament.
19 Witacz z powrotem podcisnienie koloru, aby zatrzy-
mac¢ kapanie.
20 Wyczysc¢ ptyte podstawy, patrz sekcja 10.3.2.
21 Zataduj materiat (zob. rozdziat 6).
22 Wykonaj procedure ustawienia grubosci materiatu
(zob. 7.1, ,Ustawianie wysokosci karetki”).
23 Wykonaj test dysz i w razie potrzeby wyczys$¢ gtowice
drukujace (zob. 7.2, ,Kontrola i czyszczenie dysz”).
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6 tadowanie mediow

6.1 Stot podcisnieniowy
Ploter jest wyposazony w karetke, ktéra przemieszcza kompletny zespét belki w kierunku podawania nad materia-
tem, podczas gdy materiat jest przytrzymywany od spodu przy pomocy podcisnienia.

Uktad podcisnienia na stole jest podzielony na 2 strefy z 4 osobno kontrolowanymi przedziatami podcisnienia.
Przedziaty sa wskazywane przez zétte strzatki na belce wézka i po prawej stronie stotu. Pozwala to na stosowanie
materiatéw o réznym rozmiarze bez koniecznosci oklejania taSma catego stotu podcisnieniowego. Stét umozliwia
réwniez uzywanie réznych jego czesci do r6znych zadan w tym samym przebiegu drukowania.

Strefy podci$nienia sa wtaczane lub wytaczane osobno za pomoca przetacznikéw ,Vacuum #1” (Podci$nienie nr 1)
i/lub ,Vacuum #2” (Podci$nienie nr 2) na panelu przednim.

V.V

Vacuum zone 2 Vacuum zone 1

zone 2 zone 2 zone 1 zone 1
compartment 1 5 compartment 2 | compartment 1 5 compartment 2

zone 2 zone 2 zone 1 zone 1
compartment 3 | compartment4 | compartment3 | compartment 4

Front of printer

Ploter, widok z géry (przedziaty podci$nienia)

6.2 Ustawienia podcisnienia

Uktad podcisnienia na stole jest podzielony na 2 strefy z
4 osobno kontrolowanymi przedziatami podcisnienia.

1 Otwiera lub zamyka obwdd doprowadzania podci-
Snienia do przedziatéw strefy podcisnienia 1.

2 Otwiera lub zamyka obw6d doprowadzania podci-
Snienia do przedziatdw strefy podcisnienia 2.

Regulator podcisnienia z przodu plotera:

e wyznacza nominalne wymagane podcisnienie
wymagane do utrzymania materiatu na stole
podci$nieniowym;

« mierzy podcisnienie w kazdej strefie.
Podcisnienie jest ustawiane przez cyfrowy regulator i
mozna je ustawia¢ w zakresie od 0 do 130.

W wiekszosci przypadkéw najlepsza jest wartos¢é wy-
noszaca 55.

COLOR SUB INK TEMP. HEAD SUB INK TEMP. WHITE SUB INK TEMP.

VACUUM CONTROL. VACUUM CONTROL.

Regulacja podcisnienia, dwa regulatory (skrajny prawy)
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6.3 Maedia sztywne
FB2540i LED obstuguje media sztywne o grubosci od 1 mm do 45 mm.

Podczas drukowania na sztywnym podtozu o grubosci co najmniej 10 mm, zaleca sie stosowanie ramki maski o
minimalnie rozmiarze 70 mm, aby zminimalizowa¢ odbicia $wiatta rozproszonego w strone gtowic drukujgcych.

6.3.1 Piny pozycjonujace

Piny pozycjonujace stuza do wyréwnywania pozycji
arkuszy mediéw na stole podcisnieniowym wzgledem
wdzka (gtowic drukujacych).

Piny mozna opuszczac i podnosié, obracajac z6tty
przetacznik ustawienia mediéw (,Media Set”) na
przednim panelu.

Procedura wyrownywania
Sztywne media s zazwyczaj wyréwnywane wzgledem
pinéw pozycjonujgcych.

1 Wytacz podcisnienie na stole podcisnienia.
Strefy podcis$nienia sg wtaczane lub wytaczane
0sobno za pomoca przetacznikéw ,Vacuum #1”
(Podciénienie nr 1) i/lub ,Vacuum #2” (Podci-
$nienie nr 2) na panelu przednim.

Na panelu przednim: podnies piny pozycjonujace.
Wyréwna¢ materiat wzgledem pindw pozycjonujacych.
Na panelu przednim: wtacz stét podci$nieniowy.
Na panelu przednim: opu$¢ piny pozycjonujace.
Rozpocznij drukowanie.

U1 w N

6.3.2 Przygotowanie stotu podcisnieniowego do drukowania na grubych materiatach i/
lub drukowania bez ramki.

70mm

70mm

Table Mask Media > 10mm Table Mask

<>

W przypadku drukowania na materiatach o grubosci co najmniej 10 mm stanowczo zaleca sie przykrycie stotu
podcisnieniowego dodatkowym materiatem, stuzacym jako ,maska stotu”. Maska ta musi by¢ nieznacznie ciefisza
od zadrukowywanego materiatu i musi by¢ w ciemnym kolorze!

Jest to wymagane w celu zapobiegania odbijania sie Swiatta UV z diody LED od stotu lub pionowej krawedzi mate-
riatu w strone gtowic drukujgcych. Odbijane Swiatto moze spowodowac zatkanie gtowic drukujacych.

Najwazniejsze jest zakrycie krawedzi bocznych w kierunku szybkiego skanowania.

Vacuum Table
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7 Procedury jakosci obrazow

7.1 Ustawianie wysokosci karetki

7.1.1 Procedury dotyczace wysokosci karetki

Wysokos¢ gtowic drukujacych na dole wdzka nalezy ustawi¢ zgodnie z gruboscia uzywanego materiatu, wykonujac
procedure ,Ustaw wysoko3¢”. Wysoko$¢, przez jaka krople atramentu spadaja z gtowicy drukujacej na powierzchnie
materiatu ma krytyczne znaczenie dla dziatania plotera. Te procedure nalezy wykona¢ po kazdej zmianie grubosci
materiatu. Ustawienie jest zerowane, kiedy uruchamiany jest program iGUI, wiec wyznaczenie wartoSci musi sie
odby¢ na poczatku nowej sesji.

Te automatyczne procedury nalezy wykonywac przy wozku ustawionym w ,potozeniu idealnym”, oznaczonym na
belce wozka przez dwa czerwone tréjkaty lub strzatki. Umieszczenie wézka w tym obszarze stotu podcisnienio-
wego do materiatu jest mozliwe przez ustawienie ,Margines lewy”.

Na boku wozka znajduja sie takze dwie biate strzatki, ktére wskazuja lokalizacje gtowic drukujacych, tak aby na
czas wykonywania pomiaru ustawi¢ wozek nad materiatem na stole podci$nieniowym.

Ostatnim warunkiem pomiaru jest wtaczenie podcisnienia i wtaczenie przedziatéw podcisnienia w ,potozeniu idealnym”.

7.1.2 Automatyczne ustawienie wysokosci karetki

Zalecany odstep miedzy gtowicami drukujacymi, a
medium wynosi 1,3 mm. Jest to wartos¢ domyslna, Head Base Head Gap
ustawiona fabrycznie. Left Margin 0 mm Head Gap Set I
1 Zatéz i wyréwnaj materiat, wtacz podcisnienie.
2 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Ustaw
wysokos¢”.
3 Ustaw warto$¢ lewego marginesu tak, aby umie- +100mm | | +10 mm D =Eep &
Sci¢ wozek mniej wiecej na Srodku materiatu.
4 Ustaw warto$¢ potozenia podawania tak, aby
umiesci¢ wézek mniej wiecej na Srodku materiatu. Feed Media Thickness
5 Nacisnij przycisk ,Przesun”. Wozek przesunie
sie do ustalonego potozenia.
6 Nacisnij przycisk ,Do dotu - Ustawienie”. Spo- Move Thickness - Set

woduje to opuszczenie czujnika odstepu na

spodzie wdzka. Czujnik bedzie sie opuszczac az

do dotkniecia materiatu. o
Po zakonczeniu automatycznej procedury zmierzona Wyskakujace okienko z ustawieniem wysokosci karetki
warto$¢ bedzie podana w polu tekstowym wysokoSci
karetki z prawej strony panelu.
Po kliknieciu tego pola mozna zmienic te wartos¢, ale
nie jest to zalecane.

7 Nacisnij przycisk [OKI, aby zasygnalizowa¢
zakoriczenie procedury. Wézek powréci do
potozenia spoczynkowego, zachowujac swoje
nowe ustawienie wysokosci.

Move Head Gap Ref. 1.0 mm

Offset Move (mm)

-100 mm -10 mm Move Gap

Position 0.0 mm Media Thickness .- mm

Przyktad czujnika odstepu na materiale

Uwaga:
@@ Podczas powyzszej procedury lampy UV beda wytaczone, aby zapobiec przegrzewaniu materiatu podczas
etapu pomiaru.
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7.1.3  Reczne ustawianie grubosci materiatu

Kiedy grubo$¢ materiatu jest znana lub zostanie
zmierzona recznie, warto$¢ ta mozna wprowadzic¢
recznie dla oszczednosSci czasu (wytaczanie lamp UV
nie jest konieczne).
1 Zatdéz i wyréwnaj materiat, wtacz podcisnienie.
2 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk
LUstaw wysoko$¢”. Naciénij przycisk [ -- ]
przy polu ,Grubos¢ materiatu”, aby otworzy¢
okienko z ustawieniami.
3 Wprowadz wartos¢ (w milimetrach z jednym
punktem dziesietnym, np. ,0.2").
4 Nacisnij przycisk ,Grubos¢ - Ustawienie”, aby
potwierdzi¢. W6zek przeniesie sie do wysoko-
Sci obliczonej wedtug nowej wartosci grubo-
Sci i ustawienia wysokosci karetki.
5 Naciénij przycisk [OK], aby zasygnalizowaé
zakonczenie procedury.

Pomiar reczny

Head Base Head Gap

Left Margin 0 mm Head Gap Set -~ |mm

Move Head Gap Ref. 1.0 mm

Offset Move (mm)

+100 mm +10 mm Down - Gap Set

-100mm | -10 mm Move Gap
Feed Media Thickness
Position 0.0 mm Media Thickness .- mm
Move Thickness - Set

ox

Wyskakujace okienko z ustawieniem wysokosci karetki

Uwaga:
Zmiana ustawienia grubosci materiatu nie wymaga ponownego wykonania procedur kalibracyjnych pozio-
mej lub dwukierunkowej.
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7.2 Kontrola i czyszczenie dysz atramentowych

Ta sekcja zawiera 4 r6zne procedury opisujace czyszczenie zablokowanych dysz atramentowych, uporzadkowane wedtug
wzrastajacego czasu i wysitku wymaganych do zakoriczenia, a tym samym wedtug skutecznosci. Te procedury nalezy
wykonad, jesli w tescie przygotowawczym (dyszy) zostana wykryte zablokowane dysze atramentowe. Podczas testu przy-
gotowawczego dysz pracujg wszystkie dysze wszystkich koloréw, aby sprawdzi¢, czy kazda z nich dziata.

Procedury czyszczenia zablokowanych dysz atramentowych

1 Kapanie: Ta procedura wystarcza do zapobiegania zatykaniu gtowic drukujacych, jesli jest wykonywana
codziennie.

2 Oczyszczanie. Ta procedura wykorzystuje atrament lub ptyn czyszczacy pod ci$nieniem, aby usunac bardziej

uporczywe zablokowania.

Test dysz: Nieuzywany.

4 Opréznianie przewodéw atramentéw kolorowych: Wielokrotne awarie dysz sg najczesciej powodowane przez
powietrze w przewodach atramentéw. Ta procedura jest czasochtonna, lecz konieczna w przypadku podej-
rzewania tego problemu.

w

Ostrzezenie:
A Zaniedbanie wymagania czyszczenia zablokowanych dysz moze prowadzi¢ do trwatego uszkodzenia
gtowic drukujacych.

Nalezy wyczysci¢ gtowice drukujace niestrzepiaca sie Sciereczka. Agfa zaleca Kimberly-Clark Professio-
nal Kimtech Pure W4.

7.2.1  Wydruk kontrolny przygotowania dla testu dysz
Kiedy na wydruku kontrolnym wida¢, ze niektére dysze w gtowicy

drukujacej nie dziataja, istnieje zestaw czynnosci, ktére nalezy
wykonac¢ w celu przywrécenia normalnego dziatania.

Po kazdej operacji czyszczenia nalezy sporzadzi¢ wydruk kontro- P
lny w celu oceny pomyslnosci tej operacji. Ten wydruk kontrolny Check Print

nazywany jest przygotowawczym (ang. Prime) i jest wykonywany z

karty Kontrola na ekranie operatora. Y

Drip Heads
& Re-Check

N
Tried 5
Times ?

Y

Purge &
Re-Check

Tried 5
Times ?
Y

Jet Test &
Re-Check

Tried 2
Times ?
Y
Y

Start
Printing

Uwaga:
@g Zadania wydruku kontrolnego zawsze nalezy przeprowadzac z wtaczonym podcisnieniem, aby materiat byt
poziomy i bezpiecznie utrzymywany w jednym miejscu.
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7.2.1.1 Wykonywanie wydruku kontrolnego po wypetnieniu dysz

Stan gtowic drukujgacych mozna sprawdzic¢ przez przygotowawczy wydruk kontrolny po wypetnieniu dysz. Wydruk
kontrolny to wzér, w ktérym uzywane sg wszystkie dysze we wszystkich gtowicach, wiec kazda brakujaca linia w
pasach koloréw oznacza zablokowang dysze.

Uwaga:
@g Angielska nazwa ,Prime” pochodzi z czaséw, kiedy drukowany wzér stuzyt do potwierdzenia, ze wszystkie przewody zostaty
catkowicie wypetnione atramentem. Nazywane to byto zalewaniem (Priming) w sensie podobnym do zalewania pompy.

Ostrzezenie:
Mozliwe jest wtaczanie i wytaczanie lamp UV. Nalezy pamietac, ze przy wytaczonych lampach atrament nie jest utwardzany!

Procedura przygotowawczego wydruku kontrolnego

1 Sprawdz, czy wszystkie gtowice drukujace sa catkowicie Alignment Parameters

nagrzane. C-Speed 5
2 Zataduj materiat.
3 Wiacz podcidnienie. Left Margin 00 mm
4 SprawdZ wysokosc¢ karetki (zob. sekcje 7.1).
5 Na ekranie sterowania: ustaw ,Parametry kalibracji obrazu” LTop 00 | mm
dla potozenia medium, tryb UV ,0ba” oraz predkos¢ karetki 5,
a nastepnie zaznacz ,Drukuj biel we wzorach kalibracji v
obrazu”, jesli chcesz réwniez sprawdzi¢ biel. Pwrl/R | 20 20

6 Nacisnij przycisk ,Test dysz”.

7 Kiedy materiat ma wtasny kolor, wybierz opcje:
Brak tta
Test wszystkich dysz: opcja, aby drukowa¢ w kolorze i bieli. Parametry kalibracji obrazu
Test dysz kolorowych: opcja, aby drukowacé tylko w kolorze.

Test dysz biatych: opcja, aby drukowac¢ tylko biaty.

No Background Black Background

Print White in Alignment
Patterns

8 Kiedy materiat jest biaty lub o jasnym kolorze, wybierz opcje:
Czarne tto Prime All Prime Al
Test wszystkich dysz: opcja, aby drukowa¢ w kolorze i bieli.
Test dysz biatych: opcja, aby drukowa¢ tylko biaty. Prime Color
W tym przypadku najpierw drukowane jest czarne pole (jako tto).
Nastepnie na czarnej powierzchni drukowana jest druga
warstwa biatym atramentem.

9 Rozpocznij drukowanie.

10 Sprawdz wzory wydruku.

11 Brakujace linie miedzy paskami koloréw lub przerwy w
gestszych pasach oznaczaja zablokowana dysze atra-
mentu. Test dysz

Prime White Prime White

R

t

Kontrola wzoréw z dysz

www.agfagraphics.com



7.2.2  Kapanie z glowic
Srodki ochrony osobistej

« Rekawice nitrylowe i okulary ochronne.
W tej procedurze atrament moze skapywac przez gtowice drukujace w wyniku grawitacji i normalnego dziatania.

Procedura

1 Sprawdz, czy atrament i gtowice drukujace sg cat-
kowicie nagrzane.

2 PrzejdZ do ekranu Kontrola.

3 Nacisnij przycisk ,Karetka do gory”, aby podnies¢
wdzek do najwyzszego potozenia.

4 Nacisnij przycisk ,Pokrywa stacji dokujacej”, aby
otworzy¢ pokrywe.

5 Sprawdz, czy wszystkie 6 zawordw przeptywu atra-
mentu [1] (z6tta etykieta) jest w potoZeniu ,atrament”.

6 Wylacz przetacznik podcisnienia koloru [2] i/lub

przetacznik podcisnienia bieli [3].

Przetgcznik w gérze = wtaczony

Przetacznik w dole = wytaczony

7 Atrament powinien skapywac z gtowic drukujacych
przez okoto 10 sekund.
Wiacz z powrotem przetaczniki podcisnienia [2] i/lub (3.

9 Regulatory ci$nienia [4] i/lub [5] powinny powrécié
do wartosci ok. -0,038 dla podciénienia koloru i ok.
-0,048 dla podcisnienia bieli.

10 Wyczysé gtowice drukujace niesmuzaca szmatka,
delikatnie przecierajac od tytu do przodu, z zacho-
waniem wszelkich srodkéw ostroznosci.

11 Na ekranie kontrolnym: nacisnij przycisk ,Karetka
do dotu”, aby opusci¢ wézek do potozenia wtasci-
wej wysokosci karetki (stacja dokujaca zamyka sie
automatycznie).

12 Wykonaj kolejny test dysz.

13 Powtérz procedure, jesli w wydruku kontrolnym
ciggle wystepuja niedrukowane elementy.

Jesli zablokowane dysze atramentowe nie oczyszcza sie
po 5-krotnym powtérzeniu procedury, nalezy przejs¢ do
kolejnej procedury oczyszczania gtowic.

(o)

:Anapurna FB2540i LED Zaawansowany podrecznik operatora wer. 1.0



7.2.3  Oczyszczanie glowic atramentowych atramentem
Srodki ochrony osobistej

« Rekawice nitrylowe i okulary ochronne.
W tej procedurze atrament jest przepychany pod ci$nieniem przez dysze atramentowe w gtowicach drukujacych.

Wazne:
A Procedure wolno wykonywac tylko dla jednej gtowicy jednego koloru jednoczesnie. Oczyszczanie jed-
noczesnie wiecej niz jednej gtowicy grozi przedostaniem powietrza do gtowic drukujgcych.

Procedura

1 Sprawdz, czy atrament i gtowice drukujace s3 cat-
kowicie nagrzane.

2 PrzejdZ do ekranu Kontrola.

3 Nacisnij przycisk ,Karetka do gory”, aby podnies¢
woézek do najwyzszego potozenia.

4 Naciénij przycisk ,Pokrywa stacji dokujacej”, aby
otworzy¢ pokrywe.

5 Ustaw wszystkie 6 zaworéw przeptywowych atra-
mentu [1] w potozeniu ,zamknietym”.

6 Pozostaw zawdr przeptywowy ptynu czyszczacego [2]
(z czerwong etykieta) w potozeniu zamknietym (Close).

7 Ustaw zawor przeptywowy atramentu [1] dla gto-
wicy wymagdajacej czyszczenia w potozeniu atra-
mentu (Ink).

8 Wyitacz przetacznik podcisnienia koloru [3] i/lub
przetacznik podcisnienia bieli [4].

Przetacznik w gorze = wtaczony
Przetacznik w dole = wytaczony

9 Lekko nacisnij przycisk oczyszczania (Purge) [5],
aby przepusci¢ atrament przez gtowice drukujaca.

10 Wtacz z powrotem przetaczniki podcisnienia [3] i/lub [4].

11 Ustaw wszystkie 6 zaworow przeptywowych atra-
mentu [1] w potozeniu atramentu (Ink).

12 Wyczysé gtowice drukujace niesmuzaca szmatka,
delikatnie przecierajac od tytu do przodu, z zacho-
waniem wszelkich Srodkéw ostroznosci.

13 Na ekranie kontrolnym: nacisnij przycisk ,Karetka
do dotu”, aby opusci¢ wozek do potozenia wtasci-
wej wysokosci karetki (stacja dokujgca zamyka sie
automatycznie).

14 Wykonaj kolejny test dysz.

15 Powtérz procedure, jesli w wydruku kontrolnym
ciggle wystepuja niedrukowane elementy.

é Wazne: KCmYLCIMW S
Nie nalezy wykonywac tej procedury przy niskim poziomie zbiornika
atramentu, poniewaz grozi to wprowadzeniem powietrza do uktadu. . . . E E % E .
Jesli wielka litera na przycisku z zielonym znacznikiem zmieni sie
na mata litere (w tym przypadku M), nalezy zatrzymac oczyszczanie

i pozwoli¢, aby pompa napetnita podzbiornik atramentu az do
ponownego pojawienia sie wielkiej litery.
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7.3 Kontrola i oprdznianie gtowic kolorowych

Srodki ochrony osobistej
« Rekawice nitrylowe i okulary ochronne.

7.3.1 Kontrola wystepowania powietrza w uktadzie atramentu

Jesli test dysz wykazuje wiele nieprawidtowo dziatajacych dysz atramentowych lub kilka z nich brakuje z przodu
lub z tytu gtowicy drukujacej, moze to oznaczac, ze w uktadzie zasilania atramentem znajduje sie pecherzyk
powietrza. Powietrze moze sie znaleZ¢ w uktadzie przez zbyt intensywne oczyszczanie atramentem lub kiedy usta-
wienie ujemnego cinienia przewyzsza zalecang wartos¢.

Procedura

Aby sprawdzi¢, czy w uktadzie atramentu znajduja sie
pecherzyki powietrza, nalezy wykona¢ procedure:

1 Przesun wozek do potozenia spoczynkowego.

2 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Pokrywa
stacji dokujacej”, aby otworzy¢ te pokrywe.

3 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Karetka do
gory”, aby podnies¢ wézek do najwyzszego potozenia.

4 Ustaw wszystkie 6 zaworoéw przeptywowych [1] w
potozeniu zamknietym.

5 Wytacz przetacznik podcisnienia koloru [2].
Przetgcznik w gérze = wtaczony
Przetacznik w dole = wytaczony

6 Ustaw zawér przeptywowy [1] wtasciwej gtowicy w

potozeniu otwartym i pozw6l na skapywanie atra-

mentu przez 2 minuty.

Kontroluj proces skapywania!

Wtacz z powrotem przetacznik podcisnienia [2].

Regulator cisnienia [3] powinien powrdci¢ do war-

tosci ok. -0,038.

10 Sprawdz, czy wtasciwa gtowica ciagle skapuje.

11 Na ekranie kontrolnym: nacisnij przycisk ,Karetka do
dotu”, aby opusci¢ wozek do potozenia wtasciwej wysoko-
Sci karetki (stacja dokujaca zamyka sie automatycznie).

O 0

Wazne:
A Jesli gtowica przestaje skapywac w kroku 7, w uktadzie atramentu jest powietrze i do jego oprdznienia
nalezy wezwac certyfikowanego technika.
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7.3.2  Oprdznianie gtowicy kolorowej

Wazne:
A Te procedure powinien wykonywac tylko certyfikowany technik.

W ponizszym opisie procedury jako przyktad wybrano kolor magenta.
Srodki ochrony osobistej

« Rekawice nitrylowe i okulary ochronne.
Wymagane narzedzia

« Maty pojemnik wykonany z odpornego chemicznie materiatu do zbierania resztek atramentu.

Procedura

Przed rozpoczeciem procedury: upewnij sie, ze gtowice drukujace i uktady atramentu maja wtasciwe temperatury robocze.
1 Przesun wézek do potozenia spoczynkowego.

Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Pokrywa stacji dokujacej”, aby otworzy¢ te pokrywe.

Na ekranie sterowania: nacis$nij przycisk ,Karetka do géry”, aby podnies¢ wézek do najwyzszego potozenia.

Obré¢ ztaczke do oprdznienia [1] o 180 stopni. =

Zdejmij ze ztaczki ostonke spustowa [2].

Umies¢ pojemnik do zbierania resztek atramentu pod ztaczka

spustowa. Nigdy nie mocuj rurki do ztaczki spustowe;.

ook W

7 Sprawdz, czy zawdr przeptywowy ptynu czyszczacego [4]
jest zamkniety.

8 Dla upuszczanego atramentu (magenta) ustaw jego zawor
przeptywowy [5] w potozeniu atramentu (Ink).

9 Zamknij wszystkie pozostate zawory przeptywowe atramentow. il

10 Wytacz przetacznik podcisnienia koloru [6]. [
Przetacznik w gérze = wtaczony
Przetacznik w dole = wytaczony

11 Na 5 sekund ustaw zawdr spustowy [3] (magenta) w potoze-
niu spustu (Drain).

12 Sprawdz, czy atrament zaczyna skapywac ze ztaczki spustowe;.

Wazne:

Procedure nalezy zatrzymac przy niskim poziomie zbior-
nika atramentu. Jesli wielka litera na przycisku z zielo-
nym znacznikiem zmieni sie na mata litere (w tym KCmYILCILMW S
przypadku M), nalezy zamkna¢ zawér spustowy [3] i
pozwoli¢, aby pompa napetnita podzbiornik atramentu az . . . E E E E .
do ponownego pojawienia sie wielkiej litery.

13 Ponownie otw6rz zawér spustowy [3] (magenta).

14 Wznowi sie upuszczanie atramentu, a ze ztgczki powinny sie wydostawaé pecherzyki powietrza.

15 Czynnosci nalezy powtarzaé tak dtugo, az ze ztaczki bedzie wydostawac sie wytacznie atrament.

16 Zamknij zawér spustowy [3] (magenta).

17 Z powrotem wtacz przetgcznik podcisnienia koloru [6].

18 Umies¢ ostonke na ztaczce spustowej [2].
19 Ustaw wszystkie zawory przeptywowe atramentéw w potozeniu ,atrament” [5].
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20 Pozostaw zawor przeptywowy zaworu ptynu ptuczacego w potozeniu zamknietym (Closed) [4].

21 Wyczys¢ gtowice drukujace niesmuzaca szmatka, delikatnie przecierajac od tytu do przodu.

22 Na ekranie kontrolnym: naci$nij przycisk ,Karetka do dotu”, aby opusci¢ wézek do potozenia wtasciwe]
wysokosci karetki (stacja dokujaca zamyka sie automatycznie).

23 Ustaw parametry wysokosci karetki i gruboSci materiatu, zob. sekcje 7.1.

24 Wykonaj wydruk kontrolny testu dysz, aby ponownie sprawdzi¢ dysze (zob. sekcje 7.2.1).

’ Resztek atramentu nalezy sie pozby¢ jak toksycznych odpadéw chemicznych.

Wazne:
A W przypadku pojawienia sie watpliwo3ci lub pytai dotyczacych oprézniania gtowic, nalezy uzyskaé
pomoc, kontaktujac sie z lokalnym przedstawicielem Agfa.
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7.4 Poziomy jakosci obrazéw

Poziomy jakosci obrazéw daja wglad w rézne jakosci drukowania. Kazda jako$¢ ma wtasne parametry dotyczace odlegto-
Sci patrzenia. Poziomy jakoSci obrazéw sa zalezne od konfiguracji plotera (czyli uzytych atramentéw i liczby koloréw).

Ostrzezenie:

Jako$¢ obrazu opiera sie na domyslnej wysokosci karetki wynoszacej 1,3 mm. Zwiekszenie tej wartosci
zmniejszy jako$¢ druku i bedzie wymagato zwiekszenia czestotliwosci konserwacji (czyszczenie ptyty
podstawy + soczewek LED).

Jakos¢ wysokiej rozdzielczosci

Odlegtos¢ patrzenia << 0,5 m

Brak pasow, artefaktéw drukowania, widocznego ziarna

Stowo-klucz to jakosé

Trudne obrazy, jednorodne barwy, drobny tekst i grafika wektorowa beda doskonale drukowane przy naj-
wyzszej gamie koloréw

Wysoka jakos¢
Odlegtos¢ patrzenia < 0,5 m
Brak paséw, dopuszczalny ograniczony poziom ziarna
Stowo-klucz to prawie doskonata jakos¢
Jednorodne barwy i obrazy w wysokiej tonacji (High Key) moga mie¢ mata ilo$¢ ziarna

Zwykta jakos¢
Odlegtos¢ patrzenia >0,5mdo 1,5 m
Dopuszczalne ograniczone pasy i mate artefakty drukowania
Stowo-klucz to kompromis (szybkos¢ a jako$¢)
tatwe i trudne obrazy, jednorodne barwy, drobny tekst i grafika wektorowa beda drukowane doskonale
przy standardowej gamie koloréw

Produkcyjna jakos¢

Odlegtos¢ patrzenia>1mdo5m

Dopuszczalne mate pasy i mate artefakty drukowania

Stowo-klucz to szybkosé

tatwe obrazy, drobny tekst i grafika wektorowa sa drukowane zadowalajgco przy akceptowalnej gamie
koloréw

Ekspresowa jakos¢

Odlegtos¢ patrzenia >>> 5 m

Tryb szybkiego drukowania

Stowo-klucz to duza szybkosé

tatwe obrazy, drobny tekst i grafika wektorowa sg drukowane dobrze przy akceptowalnej gamie koloréw

Robocza jakosé

Odlegtos¢ patrzenia >>> 5 m

Tryb najszybszego drukowania

Stowo-klucz to szkic i uktad

tatwe obrazy, drobny tekst i grafika wektorowa sg drukowane dobrze przy ograniczonej gamie koloréw i w
ograniczonej jakosci
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7.5 Kalibracja

7.5.1 Pozycja punktéw atramentu

Uwaga:
@ Kalibracje nalezy przeprowadza¢, gdy ploter jest odpowiednio rozgrzany / gotowy do pracy. Zaleca sie
wykonywanie konserwacji gtowic drukujgcych przed wydrukowaniem elementéw kalibracyjnych!

Zob. rozdziat 7.2.2 Udraznianie gtowic, 7.2 Kontrola i czyszczenie dysz atramentowych.

Kazda gtowica drukujgca ma zestaw czterech rzedéw dysz Horizontal Forward
atramentowych. Kazdy rzad dziata w okreSlonym czasie @ Pass 1 printing
dla kazdego z trybéw druku, poziomego (jednokierunko-
wego) oraz dwukierunkowego.
Podczas poruszania sie wdzka punkty [4] s3 nanoszone na .:Zb \ 3
medium [1]. Doktadna pozycja punktéw atramentu na H (color)
medium jest okre$lona przez odlegtosé 3] miedzy medium 1 ¢ 4a (black)
[1] a gtowica drukujaca [2] (wysokoscia karetki), moment
naniesienia atramentu, predko$¢ wézka oraz predkos¢ Return Bidirectional  Forward
K Pass 2 printing > < Pass 1 printing
transportu medium.
1 Medium - -
2 Gtowica drukujaca
Poziomo (jednokierunkowo) “ 3 (too high)
Podczas ruchu na wprost nanoszone s3: jeden 4! g
punkt czarny [4a] oraz jeden punkt kolorowy [4b]. 1 o
Dla ostrego wydruku wazne jest, aby opa punkty _— oﬁs‘;‘i’zgg:!?:g‘:gzach other
byty natozone doktadnie jeden na drugim.
DWUkierunkowy Return Bidirectional Forward
Podczas ruchu na wprost nanoszony jest jeden punkt Pass 2 printing > = Pass 1 printing
atramentu kolorowego, natomiast drugi punkt atra- - -
mentu kolorowego jest nanoszony w ruchu powrot-
nym. Dla ostrego wydruku wazne jest, aby oba . g 73 (correct)
punkty byty natozone doktadnie jeden na drugim. Correct alignment
3 Wysokos¢ karetki Drops on top of each other

4 Punkt atramentu Pozycja punktéw atramentu

7.5.2 Kalibracja

Istniejg cztery szablony wydrukéw kalibracyjnych wbudowane w oprogra- Print Alignment Patterns

mowanie iGUI;
1 Test dysz, patrz: 7.2.2. Prime Horizontal
2 Poziomo
3 Dwukierunkowy
4 Podawanie
Feed Bidirectional

Te procedury kalibracji powinny by¢ wykonywane przy kazdej zmianie wysokosci
karetki. Kazdy wzér testowy zawiera informacje numeryczne, ktére pozwalaja
operatorowi na regulacje pozycji i momentu nanoszenia punktéw atramentu.

Wyréwnanie musi by¢ zweryfikowane i wyregulowane, gdy:
o zmienia sie wysokos¢ karetki,
o zmienia sie predko$¢ wdzka,
o zmienia sie predko$¢ podawania materiatu.
Media podatne na wysokg temperature moga wymagac niestandardowych ustawien wysokosci karetki (domyslna
wysokos¢ karetki = 1,3 mm) w celu zredukowania ciepta pochodzacego z modutéw UV LED, mogacych zdefor-
mowa¢ medium. Wilgotno$¢ ma réwniez wielkie znaczenie ze wzgledu na mozliwo$¢ przyciggania przez
medium tadunkéw elektrostatycznych. W przypadku regulowania wysoko3ci karetki nalezy przeprowadzi¢ kali-
bracje pozioma, dwukierunkowa oraz podawania. Ustawienia modutéw UV LED réwniez moga wymagac regulacji.
Wszystkie kalibracje (predkos¢ wézka i tryb druku) musza by¢ przeprowadzane zgodnie z matryca
»Jakos¢ obrazu” dla danego plotera; patrz sekcja 8.1.

Wskazowka:
Przezroczyste media moga by¢ uzywane do kalibracji gtowic biatego atramentu.
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7.5.3 Obszar kalibracji

Najlepsze miejsce na druk wzoréw kalibracji jest
wskazane przez dwie czerwone strzatki (tréjkaty)
na boku belki wdzka oraz dwie czerwone strzatki
(tréjkaty) po prawej stronie stotu podcisnienio-
wego. Marginesy lewy i gérny nalezy ustawi¢ w |
taki sposdb, aby wdzek rozpoczat drukowanie po
wewnetrznej stronie strefy wskazywanej przez W €<
cztery czerwone strzatki (tréjkaty). Biate strzatki
lub tréjkaty, na wozku wskazuja pozycje gtowic
drukujacych od przodu do tytu na wézku. . . . . . .

7.5.4 Kalibracja pozioma

Kazda gtowica jest wyposazona w lewy i prawy rzad dysz atramentowych, uzywanych do drukowania tréjkoloro-
wych linii formujacych ,blok”. Tréjkolorowe linie s3 nastepnie zadrukowywane czarng linia. Przy odpowiedniej
synchronizacji linie powinny sie doktadnie pokrywac.

Drukuje sie osiem rzedéw blokéw, jeden na kazdy kolor plus dwa dla gtowic bieli. Druk tych rzedéw blokéw jest
powtarzany 41 razy z przesunieciem czasowym od -20 do +20, gdzie zero (0) to mediana. W przypadku idealnej
synchronizacji wszystkich dysz linie kolorowe powinny leze¢ doktadnie na czarnych w pozycji zerowej. Aby wie-
dziec jakie przesuniecie zastosowac, nalezy znalez¢ linie doktadnie wyréwnane z liniami czarnymi dla kazdego
koloru, zanotowac warto$¢ bloku (gérny/dolny szereg liczb) oraz doda¢ lub odja¢ zaobserwowang warto$¢ do/od
wartosci pokazanej dla kazdego koloru na czesci poziomej tabeli kalibracji.

Wzér kalibracji poziomej sprawdza synchronizacje dysz pomiedzy wszystkimi gtowicami w jednokierunkowym try-
bie drukowania.

Kazda dysza ma w oprogramowaniu parametr synchronizacji, ktéry indywidualnie steruje wypuszczaniem atramentu.
Tak wiec wz6r wykorzystujacy wszystkie gtowice pokaze bezposrednio te dysze, ktére sa zsynchronizowane.

Procedura Alignment Parameters
1 Upewnij sie, Ze system jest w stanie roboczym. C-Speed 5
2 Zataduj materiat.
3 Wiacz podcisnienie na stole podcisnienia. Left Margin 00 | mm
4 Ustaw grubos¢ medium (patrz 7.1.1.).
5 Na ekranie sterowania: ustaw lewy margines, aby rozpocza¢ drukowa- Top Margin 0o |mm

nie pomiedzy 2 czerwonymi strzatkami (tréjkatami).
Uwaga: Warto$¢ lewego marginesu moze by¢ odczytana z podziatki na
stole podcisnienia. PWiLR | 20 20

uv Both

6 Ustaw tryb UV na ,Oba”. _ ___

7 Ustaw odpowiednia predko$¢ wézka (5 lub 3). Eg;;’:;"e UL ITTET

8 Wcisnij przycisk [Poziomyl, aby otworzy¢ okienko ,Ptywajacy wzér Print Alignment Patterns
poziomy”.

9 Wydrukuj jeden po drugim wszystkie 4 ,Ptywajace wzory” w réznych Prime Horizontal
rozdzielczosciach i szybkosSciach trybdw jakosci druku Agfa, uzywanych
w Asanti (patrz réwniez obrazy na nastepnej stronie): Food Bidrectional
B. Druk z predkoscia karetki CS5: Poziomy: standardowy 540 DPI ——
C. Druk z predkoscia karetki CS5: Poziomy: standardowy 720 DPI - A he prinid values o he
D. Druk z predkoscia karetki CS3: Poziomy: jako$¢ 720 DPI S Tana o eer oD
Uwaga: Normal 540 DPI all values should print 0.
Predkos$¢ CS3 jest preferowana podczas drukowania biatego tekstu z Lo Cato. Table
wysoka jakosScia lub wysoka rozdzielczoscia

f Przed drukowaniem tych plikow:

Przed otwarciem menu druku poziomego nalezy wprowadzi¢
poprawna predko$¢ woézka.
Zapisz na wydruku testowym, ktéra predkosS¢ wozka zostata uzyta!

www.agfagraphics.com



Alignment Parameters "

C-Speed Floating Pattern
' \ Add the printed values fo the
Left Margin 00 m Horizontal Q -
exisling values under Calib.
Quality 720DP! o
Top Margin 00 mm -
- If pattern is calibrated comectly,
jacgzontel all values should print 0
Normal 540 DPI .
uv Both
Pwr /R 20 20 Horizontal i
Normal 720 DPI Calib. Table
Print White in Alignment
Patterns
e
Alignment Parameters "
C-Speed Floating Pattern
\ Add the printed values to the
mm
Left Margin 0.0 Qra‘ljﬂ";;"z”"]ﬁ[;pl Tm-bml ing values under Calib.
able.
Top Margin 0.0 mm
. If pattern is calibrated comrectly,
aorzontsl all values should print 0.
Normal 540 DPI g
uv Both
Horizontal .
oL “L 2L Normal 720 DPI Co el
Print White in Alignment
Patterns
[ = ]

10 Powtérz kroki od 7 do 9, drukujac w 4 réznych rozdzielczosciach i predkosciach.

11 Po powrocie wézka do potozenia spoczynkowego przeanalizuj kazdy wydrukowany wzér przy pomocy szkta
powiekszajacego.

12 ZnajdzZ dla kazdego koloru linie, gdzie czerfi i kolor (np. cyjan i magenta) s doktadnie wyréwnane (pokry-
waja sie) i zanotuj odpowiednig warto$¢ (czerwona elipsa), jesli jest r6zna od zera. Wiekszos¢ (okoto 90%)
jest rébwna z lewej i prawej strony, tj. lewa i prawa linia maja ustawiong taka sama wartosc.

Jak zmienié wartos$¢?

o N O A W -
T4 0123458 T3 3B REEHERNERT
) P HHH - e L
; ) .'1‘:"'1'1"'112112;;112HIII:HIH{illliiiﬂii::.uihi. RTRRY ‘ ‘ LL ¢5f
| I R R A AR A R N | (I -
o R RN e AN SR NN R A RN R R RN R R R AR NN i bt YL VR
R NN RN RN NN N NN RN R R R N N R R A AR R A R TR EA N RN R N AR S Ra NN T B 1 R
R R A A RN AN AR N AN AR R NN RANANAR N O IT'IP\
R R RN N R RN R R N N A R R RS Ui S I -
11 ; et L 2 L I 2 R

| 1] Ll — R R R R RN RN AR AR R R
R R R R R R R R R, \1 Bl 234567 800U RBUBENREDN

Cyjan wyréwnany z czernia

- 2 -1 0 2 3 4 5

W DIVt i <=

' |0l —~——Prawy

RGN IR R R -
1 0 <—Prawy

-3 -2 0 1 2 3 4 5

Magenta wyréwnana z czernia
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13 Nacisnij przycisk [Tabela Kalibracjil w okienku ,Ptywajacy wz6r poziomy”.
Floating Pattern
Add the printed values to the

existing values under Calib.
Table.

Horizontal
Quality 720DPI

If pattern is calibrated correctly,

Horizontal
all values should print 0.

Normal 540 DPI

Horizontal
Normal 720 DPI

14 Zaznacz pole wyboru trybu dla odpowiedniej rozdzielczosci [Al.

A

15 Dodaj lub odejmij zaobserwowana warto$¢ do/od wartosci wskazanej dla kazdego koloru w czesci pozio-
mej [B] tabeli kalibracji.
PRZYKLAD:
Obecna wartos¢ dla cyjanu to 5. Linie sg wyréwnane dla wartoéci +1. Nowa warto$¢ dla cyjanu to: 5 +1 = 6.
Obecna wartos¢ dla magenty to -2. Linie s3 wyréwnane dla wartoéci -1. Nowa warto$¢ dla magenty to: -2 -1 = -3

Calib. Table

Ostrzezenie:

Przed rozpoczeciem sprawdzania wydrukowanego wzoru upewnij sie, Ze zaznaczono prawidtowy
tryb rozdzielczosci [Al.

Mode Selection
1 Quality [J Normal []Normal o
(Q720), (Q360) (N540) (N720)
Horizontal - Quality
K C M LC LM W1 w2
L 0 5 -2 0 0 0 0 0
R 0 5 -2 0 0 0 0 0
Bidirectional - Quany

K © M Y LC LM w1 w2
L 0 3 1 0 0 0 0 0
R O 3 1 0 0 0 0 0
Bidirectional Offset 0 oK Ci
Mode Selection
[ Quality [ Normal [ Normal G
(Q720), (Q360) (N540) (N720)
Horizontal - Quality
K © M Lc LM Wi w2
L 0 6 -3 0 0 0 0 0
R| 0 6 -3 0 0 0 0 0
Bidirectional = Guany
K © M Y LC LM W1 w2
L0 6 0 0 0 0 0
R 0 6 0 0 0 0 0
Bidirectional Offset 0 OK Ci
Kolor Wartos¢ Warto$¢ wyréwnana na Nowa wartos¢ do
obecna wydruku wprowadzenia
Cyjan 5 +1 6
Magenta -2 -1 -3
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7.5.5 Kalibracja dwukierunkowa

Wz6r kalibracji dwukierunkowej sprawdza synchronizacje dysz pomiedzy wszystkimi gtowicami w dwukierunko-
wym trybie drukowania.

Kazda dysza ma w oprogramowaniu parametr synchronizacji, ktéry indywidualnie steruje wypuszczaniem atra-
mentu. Tak wiec wzdr wykorzystujacy wszystkie gtowice pokaze bezposrednio te dysze, ktére sg zsynchronizo-
wane.

Podobnie do kalibracji poziomej, dla kazdego koloru drukowane sg bloki z trzema liniami, lecz bez czarnej linii.
Wzér drukowany jest dwukierunkowo. Z poprawna synchronizacjg linie powinny sie doktadnie pokrywac.

Drukuje sie szesnascie rzedéw blokéw, dwa na kazdy kolor plus cztery dla gtowic bieli. Druk tych rzedéw blokéw
jest powtarzany 41 razy z przesunieciem czasowym od -20 do +20, gdzie zero (0) to mediana. W przypadku ideal-
nej synchronizacji wszystkich dysz linie kolorowe powinny leze¢ doktadnie na sobie w pozycji zerowej. Aby wie-
dzie¢ jakie przesuniecie zastosowac, dla kazdego koloru nalezy znalez¢ doktadnie wyréwnane linie, zanotowaé
warto$¢ bloku (gérny/dolny szereg liczb) oraz doda¢ lub odja¢ zaobserwowang warto$¢ do/od wartosci pokazanej
dla kazdego koloru na czeSci dwukierunkowej tabeli kalibraciji.

Procedura
1 Upewnij sie, ze system jest w stanie roboczym. e
2 Zataduj mat.e:rigt. . o C-Speed 5
3 Wtacz podcisnienie na stole podci$nienia.
4 Ustaw grubo$¢ medium (patrz 7.1.1.). Left Margin 0.0 |mm
5 Na ekranie sterowania: ustaw lewy margines, aby rozpocza¢ drukowa- _
nie pomiedzy 2 czerwonymi strzatkami (tréjkatami). TopMargn | 00 |mm

Uwaga: Warto$¢ lewego marginesu moze by¢ odczytana z podziatki na
stole podcisnienia.
Ustaw tryb UV na ,Oba”. PwrLUR | 20 20
Ustaw odpowiednig predkos$¢ wézka (5 lub 3).

uv Both

N O

= Print White in Alignment
Patterns

8 Wocisnij przycisk [Dwukierunkowy], aby otworzy¢ okienko ,Ptywajacy
wzlr dwukierunkowy”.

9 Wydrukuj jeden po drugim wszystkie 4 ,Ptywajace wzory” w réznych Prime Horizontal
rozdzielczosciach i szybkosSciach trybéw jakosci druku Agfa, uzywanych
w Asanti (patrz réwniez obrazy na nastepnej stronie):

Print Alignment Patterns

Feed Bidirectional

A. Druk z predkoscig wézka CS5: Dwukierunkowy: jako$¢ 720 DPI .
B. Druk z predkoscia karetki CS5: Dwukierunkowy: standardowy 540 DP| [ o IS
C. Druk z predkoscia karetki CS5: Dwukierunkowy: standardowy 720 DPI e e vl o e
D. Druk z predkoscia karetki CS3: Dwukierunkowy: jako$¢ 720 DPI Qulty 72007 srsingvlues undr Gl
Uwaga: Normal 540 DPI all values should print 0.
Predkos¢ CS3 jest preferowana podczas drukowania biatego tekstu z Buecora R

@% wysoka jakoscia lub wysoka rozdzielczoscia. S

f Przed drukowaniem tych plikow:

Przed otwarciem menu druku poziomego nalezy wprowadzi¢
poprawng predko$¢ wézka.
Zapisz na wydruku testowym, ktéra predko$¢ wéozka zostata uzyta!

:Anapurna FB2540i LED Zaawansowany podrecznik operatora wer. 1.0




Alignment Parameters

C-Speed Floating Pattern

i

Left Margin 00 |m Bidirectional Add the printed values to the

. existing values under Calib.
Quality 720DPI Table.
Top Margin 00 mm -
\ Bidirectional e I patter is calibrated correctly,
Marmal 540 DPI all values should print 0.
uv Both

Pwr LIR 20 20 Bidirectional .
' Normal 720 DPI e CLRLS
Print White in Alignment
Patterns

e

Alignment Parameters

C-Speed Floating Pattern
Left Margin 00 | mm S Bidirectional b !’rz (L RETaiE
Quality 720DPI Tqausblou )
Top Margin 0.0 mm —
Bidirectional If pattern is calibrated comectly,
all values should print 0.
uv Both Normal 540 DPI
Pwr LIR 20 20 Bidirectional i
Normal 720 DPI Cabyishs

Print White in Alignment
Patterns

e

10 Powtérz kroki od 7 do 9, drukujac w 4 réznych rozdzielczosciach i predkosciach.

11 Po powrocie wézka do potozenia spoczynkowego przeanalizuj kazdy wydrukowany wzér przy pomocy szkta
powiekszajacego.

12 ZnajdzZ dla kazdego koloru linie, gdzie czerfi i kolor (np. cyjan i magenta) sa doktadnie wyréwnane (pokry-
waja sie) i zanotuj odpowiednig warto$¢ (czerwona elipsa), jesli jest r6zna od zera. Wiekszos¢ (okoto 90%)
jest rébwna z lewej i prawej strony, tj. lewa i prawa linia maja ustawiong taka sama wartosc.

Jak zmienié wartos¢?

Il st ey 1L 11 s
R b sl

D T M e L e

(i
LAR]

213 141516 17 18 52

—=-h

‘3-151-’.-‘-6-5-4-3-2’-}/13 1 2345678900 0RBUIEGIITIEEIS

Linie cyjanu wyréwnane

4 5 6 7
TR IR e

R b ~e—rprawy

-1 0 1
I Ty
T
i i
i 1
-1 0

UL R O LA ) —tewy
VAL RAE Bl ~<—prawy
3 4 5 6 7

2
1
I
|
|
2

Linie magenty wyréwnane
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13 Nacisnij przycisk [Tabela kalibracjil w okienku ,Ptywajacy wzoér dwukierunkowy”.

x

Floating Pattern
Bidrectonal exising vlves under Catb
Quality 720DP| S -
Normal 540 DPI P

Bidirectional
Normal 720 DPI

14 Zaznacz pole wyboru trybu dla odpowiedniej rozdzielczosci [Al.

Calib. Table

Ostrzezenie:
A Przed rozpoczeciem sprawdzania wydrukowanego wzoru upewnij sie, Ze zaznaczono prawidtowy
tryb rozdzielczosci [Al.

15 Dodaj lub odejmij zaobserwowang warto$¢ do/od wartosci wskazanej dla kazdego koloru w czesci dwukie-
runkowej [B] tabeli kalibracji.
PRZYKLAD:
Obecna wartos¢ dla cyjanu to 3. Linie s3 wyréwnane dla wartoéci +3. Nowa warto$¢ dla cyjanu to: 3 +3 = 6.
Obecna warto$¢ dla magenty to 1. Linie sa wyréwnane dla wartosci +1. Nowa wartos¢ dla magenty to: 1 +1 =2

Mode Selection
4 Quality [ Normal [ Normal 0
(Q720), (Q360) (N540) (N720)
Hornzontal - Quality
K C M Y LC LM W1 w2
L 0 5 -2 0 0 0 0 0
R 0 5 -2 0 0 0 0 0

Bidirectional - Quality

R 0 3 1 0 0 0 0 0
————
Bidirectional Offset 0 OK Ci
Mode Selection
1 Quality [J Normal []Normal Q
(Q720), (Q360) (N540) (N720)

Horizontal - Quality

K C M Y LC LM w1 w2
L 0 6 -3 0 0 0 0 0
R 0 6 -3 0 0 0 0 0

Bidirectional - Quality

K C M Y LC LM W1 w2
L 0 6 2 0 0 0 0 0

R 0 6 2 0 0 0 1] 0
Bidirectional Offset 0 oK Ci
Kolor Wartos¢ Warto$¢ wyréwnana na Nowa warto$¢ do
obecna wydruku wprowadzenia
Cyjan 3 +3 6
Magenta 1 +1 2
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7.5.6 Kalibracja podawania

Kalibracja podawania dostosowuje ruch belki wézka, aby zapewnié perfekcyjne rozmieszczenie rzedéw punktéw w

kierunku podawania.

Procedura

Upewnij sie, ze system jest w stanie roboczym.
Zataduj materiat.

Wiacz podcisnienie na stole podcisnienia.
Ustaw grubo$¢ medium (patrz 7.1.1.).

O N =

pomiedzy 2 czerwonymi strzatkami (tréjkatami).

Uwaga: Warto$¢ lewego marginesu moze by¢ odczytana z podziatki

na stole podcisnienia.
6 Ustaw tryb UV na ,0ba”.

Na ekranie sterowania: ustaw lewy margines, aby rozpocza¢ drukowanie

Alignment Parameters

C-Speed 5
Left Margin 0.0 mm
Top Margin 0.0 mim
uv Both
Pwr L/R 20 20

— Print White in Alignment

Patterns

7 Wcisnij przycisk [Podawaniel], aby otworzy¢ ,Tabele kalibracji podawania”. Print Alignment Patterns

Prime

Feed

Horizontal

Bidirectional

8 Wybierz tryb przejicia 8P (8 przejs¢ zapewnia odpowiednia doktadnos¢, poniewaz jest to w zakresie
trybéw wysokiej jakosci). Opcjonalnie mozesz wybra¢ drukowanie wszystkich przejs¢ jedno po drugim.

Mask (Quality)

Resolution  No Mask (Quality)
FS SS 1 /2 13
360 360 0 0 0
Highlight 720 x 360
720 720 0 0 0
Print 720 x 1080 0 0 0
720 1440 0 0 0
P v
1P .
p No Mask (Normal, High Speed 1)
3P 1 12 13
4P
360 360 0 0 0
6P 720 x 380
720 720 1] 0 0
540 1080
720 1080 L . L
720 1440 0 0 0
Feed Value

174 1
0 0
0 0
0 0
0 0

12

13 14
0 0
0 0
0 0
0 0

Mask (Normal, High Speed 1)

14 1
0 0
0 0
0 0
0 0

Overwrite all 0 Values

Apply to Full Table

12
0

0

0

13 1/4
0 0
0 0
0 0
0 0
Save Load
Erase Table

9 Wydrukuj test podawania 8P.
10 Uzyj lupy z powiekszeniem 8x, aby zinterpretowac wykres testowy.
Dla kazdego koloru nalezy wyréwnac¢ linie.
Linia potozona najbardziej z tytu (czwarta) jest najbardziej doktadna. Ocen te linie.
11 Edytuj otrzymany wynik w odpowiedniej tabeli:
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12 Zaznacz pole ,Podkresl” — spowoduje to podSwietlenie wszystkich uzytych parametréw podawania dla

Resolution  No Kk (Quality) Mask (Quality)
1 12

FS 55 1 112 173 114 13 174

360 x 360

@-ﬁgh\igh‘ 720 x 360 v

720 x 720 80

Foed Value | Overwrtoall0 Valves | | Save | | Load |
o] (o] (o) (0n) [Camorany [mmeres

Jak zmieni¢ wartos$¢?
13 Pod przyciskiem podawania wprowadz nowg warto$¢ podawania. Pojawi sie nowe okno dla edycji nowej

V[ Feed Calbeation Teble S ]
Resoluion  No Mask (Quality) Mask (Guality)
FS SS 1 ” " 1 1 ” " 14
360 x 360 3 : P | | e e o e e | .
7 Highight 720 x 360 il | Fead Value I3 e
r A x0 80| msli| O° Current Value : -20
| Pont 2] . : o -
| ] Zxele ) : Input Value : -25
———— 720 x 1440
T e _
No Mask (Normal, High Speed 1) | [
1 ” 13 14 7 | & g CLEAR
360 x 360
720 x 360 1 ! 1
720 % 720 20 4 || & 6 |DELETE
540 x 080 | 0 = { W=
720 x 080 |
70w [ o [ o |[ o | 1|2 3 MIN -1000
d J
: ’  PesdVake § ool 0 ! - MAX 1000
[I—"1 Gancel — |
o) b Aty I -

BE
14 Kliknij przycisk [Ustaw], aby zastosowaé fe warto$¢ do zaznaczonych parametréw bodawania dla tego kon-
kretnego trybu przejscia.

Feed Calibration Table
Resolution Mo Mask (Quality) Mask (Quality)
FS SS 1 13 3 14 1 /7] 3 114
360 x 360 C § ) 0 0
9] Highiight 720 x 360 0 0 36 ’ 25 ] 0 0 0 0

720 x 720 80 25 0 25 0 0 0

Prnt | 720 x 1080 | a5 0 0 0 0 0 0 0 Uwaga:

e X | 25 | o 0 0 0 0 0 0 Gdy zaznaczona jest opcja ,Zastosuj do pet-
: = nej tabeli”, wszystkie tryby druku (1P, 2P,

No M , Hi | Hi h
s pa ey [ e (el SR L) s 3P, 4P, 6P, 8P) zostana nadpisane przez

e parametr wybrany w danej chwili w polu
{] s

720 x 360 LPodawanie”.

720 x 720 0 Zazwyczaj wartosci sg do siebie bardzo

510 x 1080 | | zblizone (1 jednostka = 1um korekty.

22 i 1LY Ustawienia te staja sie ustawieniami refe-

720 x 1440 0

rencyjnymi. Podczas drukowania normal-
nych zadan dla klientéw konieczne moze
FoedValue | Overiteal Quaes | | Sove | | Lood | by¢ potencjalnie wykonywanie regulacji na

ook | e | ][] Erase Table biezaco. Jest to catkowicie normalne.

15 W razie koniecznosci: przeprowadzi¢ dostrojenie kalibracji w trakcie procesu drukowania.
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Podawanie skalibrowane nieprawidtowo

W przypadku niepoprawnej kalibracji podawania na wydruku
prébnym widoczne beda ciemne lub jasne linie pomiedzy
przejsciami gtowicy drukujacej. Wskazuje to na problem z
odlegtoscig pokonywana przez belke wozka przy kazdym
przejsciu drukujacym.

Przyktady kalibracji podawania

Kalibracja podawania jest wykonywana dla zapewnienia poprawnych rezultatéw drukowania z wieloma przej-
Sciami. Wzory sg drukowane wszystkimi gtowicami, lecz kazda z nich jest regulowana osobno. Ponizszy rysunek

pokazuje r6znice pomiedzy zbyt szybkim i zbyt wolnym podawaniem.

Podawanie zbyt wolne >> zwiekszy¢ 1
warto$é | 2
: ) . 4 2
Podawanie z poprawnym wyréwnaniem | | J
Podawanie zbyt szybkie >> zmniejszy¢ 1 2

wartos¢ | |

www.agfagraphics.com



7.6 Obwod biatego atramentu

7.6.1 Automatyczne napetnianie obwodu biatego atramentu ptynem czyszczagcym lub
Niezalezny procesor obstuguje obwdd biatego atramentu.
Jest zaprogramowany na wykonywanie automatycznej
procedury napetniania obwodu atramentem lub ptynem
Czyszczacym.

Proces ten jest uruchamiany przez operowanie biatym
przetacznikiem kontroli podcisnienia [1] z przodu wézka
oraz przetgcznikiem [2] z tytu wozka.

Procedura

Uwaga:

@ Przed rozpoczeciem tej procedury wlej ptyn czysz-
czacy i/lub biaty atrament do momentu zaswiece-
nia sie zielonej diody LED na drzwiczkach zbiornika
atramentu.

1 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Pokrywa

stacji dokujacej”, aby otworzy¢ te pokrywe.

2 Whytacz podcisnienie biatego atramentu, uzywajac

przetacznika z przodu wézka [1].

3 Otworz pokrywe z tytu wézka i ustaw przetacznik [2]
kontrolera biatego atramentu na ptycie drukowanej w
wymaganej przeciwnej pozycji. Gdy przetgcznik pod-
cisnienia jest wytaczony, nalezy zmienic potozenie
przetacznika na ptytce drukowanej (tylko raz), aby
aktywowac cykl automatyczny.

Pozycja lewa — ,S” = napetnienie obwodu ptynem

Czyszczacym

Pozycja prawa — ,1” = napetnienie obwodu atra-

mentem

Rozpoczyna sie automatyczny cykl wymiany.

5 Podczas cyklu wydawany bedzie regulamy sygnat

dzwiekowy, a przycisk oczyszczania [3] bedzie Swiecit.

6 Cykl trwa okoto 20 minut. Niebieska lampka na

przycisku oczyszczania zgasnie, gdy cykl zakonczy

sie powodzeniem.

Jesli pod koniec cyklu zacznie miga¢ dioda LED

oczyszczania [3], oznacza to, ze cykl nie zostat

zakoriczony w pore i wymaga uwagi! Kontynuowac

zgodnie z punktami 7, 8 ...12.
acisnij przycisk oczyszczania na 3 sekundy.

Odczekaj 3 minuty i sprawdz, czy zgasta dioda LED
oczyszczania [3]. Zgasniecie diody [3] (sygnat dzwiekowy
trwa) oznacza zakoficzenie cyklu automatycznego.

9 Jesli dioda nie zgasdnie, nalezy powtdrzy¢ reczne
oczyszczanie (maks. 5 razy) do momentu wznowie-
nia cyklu automatycznego.

10 Jesli problem nie minie, nalezy poprosi¢ o pomoc
certyfikowanego technika lub skontaktowac sie z
lokalnym przedstawicielem Agfa.

11 Jesli problem minie, nalezy wtaczy¢ podcisnienie bia-
tego atramentu [1], aby wytaczy¢ sygnat dzwiekowy i
potwierdzi¢ zakoriczenie automatycznego cyklu.

12 Cykl wymiany zostat zakoriczony.

N

- (B

atramentem
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7.6.2  Ulepszona sygnalizacja alarmu dzwiekowego

Ponizsze diagramy to osie czasu pokazujace aktywnos¢ ptytki drukowanej obwodu cyrkulacji biatego atramentu
(ptyta drukowana z tytu wozka) oraz niebieskiej diody LED przycisku oczyszczania.

Kontroler cyrkulacji biatego atramentu jest wyposazony w sygnat dZzwiekowy, ktéry ma 4 stany:

Beeper |« >

>
>

Krétki sygnat dZwiekowy co sekunde wraz z ciggtym $wie-
ceniem niebieskiej ,diody LED przycisku oczyszczania”.

Stan Znaczenie

1:

Brak dzwieku Brak alarmu, nie trwa Zzaden cykl automatyczny
2:

Trwa cykl automatyczny

3:

Beeper

R 60 d
HHHH{ epeat every 60 seconds }HHHHH‘(*

-

Pie¢ krétkich sygnatéw dZzwiekowych w ciagu sekundy co
60 sekund wraz z synchronicznym Swieceniem niebieskiej
Ldiody LED przycisku oczyszczania”.

Alarm jest aktywny.

4:

Beeper

A
Y
A
Y

3s 3s —| s

>

Krétki sygnat dZwiekowy co 3 sekundy. Niebieska ,dioda
LED przycisku oczyszczania” jest wytaczona.

Wytaczony jest co najmniej jeden przetacznik
podcisnienia na wozku.
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7.6.3  Ulepszona sygnalizacja alarmu wizualnego

Sygnaty podczas cyklu automatycznego e .
Przetaczanie automatycznego cyklu z biatego atramentu wm
na ptyn oczyszczajacy i na odwrét jest aktywowane P _
przez uzycie przetacznika na ptytce drukowanej kontro- AT A ) ' &
lera biatego atramentu z tytu wézka. s c = ‘

1 Whytacz podcisnienie biatego atramentu (gtowice A AR
biatego atramentu beda ociekad).

2 Przestaw przetacznik [1] na ptytce drukowanej
kontrolera biatego atramentu na roztwér (ptyn
oczyszczajacy) lub atrament.

3 Witacza sie brzeczyk na ptytce drukowanej,
sygnalizujacy wraz z niebieska diodg LED przyci-
sku oczyszczania status automatycznego cyklu,
jak pokazano na rysunkach ponize;j.

Jesli trwa cykl automatyczny:
Krétki sygnat dzwiekowy co sekunde wraz z ¢ia-  gye LED

4 Automatic cycle running

gtym Swieceniem niebieskiej ,diody LED przyci-
sku oczyszczania”.

Beeper |< 15>

W przypadku, gdy kontroler nie moze zakonczy¢
automatycznego cyklu:

Krotki sygnat dzwiekowy co sekunde wraz z miganiem
(wtacza sie i wytacza co dwie sekundy) niebieskiej S

4 Automatic cycle needs help

Blue LED

L,diody LED przycisku oczyszczania”. Operator powinien
wcisngc¢ przycisk oczyszczania na 3 sekundy, a nastep-
nie odczekac co najmniej 3 minuty.

Po 3 minutach nalezy sprawdzi¢ stan i sprawdzié, —‘ —‘ —‘ —‘ —‘ —‘ —|

Beeper | = »

czy niebieska dioda LED przestata migac. (W razie
koniecznosci powt6rzy¢)

Jesli niebieska dioda LED nie miga, oznacza to

koniec automatycznego cyklu. Blue LED
Wtaczenie podcisnienia bieli z powrotem prze-

tacznika wytaczy brzeczyk.

4 Automatic cycle is finished

Beeper |« 1= »
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7.6.4  Alarm ostrzegawczy

Alarm zabrzmi, jesli podczas normalnego dziatania
(nie trwa cykl automatyczny) wystapi problem z cyr-
kulacja biatego atramentu lub z systemem podci-
Snienia. Alarm jest sygnalizowany przez pieciokrotne
miganie przycisku oczyszczania oraz rownoczesne
pieciokrotne wtgczenie brzeczyka, powtarzane co
minute do momentu recznego wytaczenia alarmu.

Resetowanie Alarmu

Aby zresetowac alarm, nalezy wcisnaé i przytrzymacé
niebieski przycisk oczyszczania przez co najmniej 2
sekundy, az do momentu, kiedy ,zacznie miga¢ nie-
bieska dioda LED przycisku oczyszczania” w czasie,
gdy witgczone sa oba przetaczniki podcisnienia.

Sygnalizacja alarmu wtaczy sie po chwili ponownie,
jesli przyczyna alarmu bedzie sie nadal utrzymywac.

7.6.5 Aktywowanie odczytu alarmu
System moze generowa¢ maksymalnie 7 r6znych
alarmoéw.

Sygnalizacja alarmowa nie przerywa dziatania systemu.
Jest to jedynie wskazanie dla certyfikowanego inzyniera
serwisu, ktéry powinien zbada¢ przyczyne alarmu.

Stan systemu (odczyt alarmu) moze by¢ w kazdej
chwili sprawdzony poprzez krétkie nacisniecie przy-
cisku oczyszczania w czasie, gdy wtaczone sg oba
przetaczniki podcisnienia.

Gdy nie ma stanu alarmowego, przycisk oczyszczania
zamiga szybko przez 3 sekundy.

Jesli istnieje stan alarmowy, zostanie on zasygnalizo-
wany zgodnie z przyktadem po prawej stronie.

W tym przyktadzie alarmu pompa cyrkulacyjna z W1
pracuje zbyt wolno.

Mozliwe przyczyny: wadliwa pompa, przepetnienie
atramentu.

Stan alarmowy moze byé dwukrotnie sprawdzany,
zanim konieczne bedzie jego reczne zresetowanie.

Alarm zostanie wtaczony ponownie krétko po zrese-
towaniu, jesli problem nie zostanie rozwigzany.
Resetowanie alarmu: patrz sekcja powyzej.
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y 3

Blue LED

(Purge Button) []

Alarm Warning

Repeat every 60 seconds

A

P

Y

Beeper

Repeat every 60 seconds

e

v

A

o
P

\4

e

i

v

4

Purge button

2s

A

Y

Reset Alarm

‘While Both vacuum switches are ON,
Push the purge bution minimum 2s

4
Blue LED

Il

A\ J

v

A

Purge button

Request to see alarm again

While Both vacuum switches are ON,
Push and release the purge button

v

No Alarm signal

BuelED 4 <«— 35 3
4 Request to see alarm
Purge button

Blue LED

»

Indication example: W1 Circ. Pump run time > 8s

A\ 4




7.6.6 Sygnalizacje alarmowe i znaczenie

Niebieska dioda LED na przycisku oczyszczania wtacza sie tylko raz, ilekro¢ jest sprawdzana przez krétkie nacisnie-
cie przycisku oczyszczania (przy wtaczonych przetacznikach podcisnienia).

Liczba impulséw Znaczenie
1 impuls Btad dziatania pompy cyrkulacyjnej W1 (>8 s)
2 impulsy Btad dziatania pompy cyrkulacyjnej W2 (>8 s)
3 impulsy Napiecie zasilajace jest zbyt niskie (<20 V)
4 impulsy Cyrkulacja W1 nieaktywna (mniej niz 1 ,sygnat aktywacyjny pompy”/120 s)
5 impulséw Cyrkulacja W2 nieaktywna (mniej niz 1 ,sygnat aktywacyjny pompy”/120 s)
6 impulséw Czas pracy pompy podcisnieniowej C >70 s (gdy przetacznik podcisnienia C jest wtaczony)
7 impulséw Czas pracy pompy podcisnieniowej C >70 s (gdy przetacznik podcisnienia W jest wtgczony)
Alarm examples
4 W1 Circ.Pump run time error >8s
Blue LED
‘HHH[{” >3 = One pulse 1 time
+ W2 Circ.Pump run time > 8s
Blue LED
m”m: 15 yl12 |1 S =Twopuises1time
.+ Power supply voltage is too low (<20V)
Blue LED
WHW-{ LY PALLEEY CAL N PARLEEN PALEY PALEEEN
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7.6.7 Ograniczenie czasowe oczyszczania
Gdy oba przetaczniki podcisnienia sa wytgczone, a
przycisk oczyszczania wcisniety: podcisnienie jest
doprowadzane maksymalnie przez 3 sekundy.

7.6.8  Sygnat wytaczenia podci$nienia
Gdy przetacznik podcisnienia dla bieli lub koloru jest
wytaczony, zostanie wygenerowany krotki sygnat
dZwiekowy powtarzany co 3 sekundy, aby poinformo-
wac operatora.

www.agfagraphics.com
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Purge button

Pressure Purge

r 3
Pressure on
Sub Ink Tanks

; ¢ 3 seconds »

A

Yy

v

Vacuum

Warning: Vacuum switch is off

Switch

A
Beeper

Start after 3s vac. off
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8 Drukowanie

Aby wydrukowa¢ obraz, wykonaj ponizsze czynnosci.

Wykonaj test dysz, zob. sekcje 7.2.2.

Usun materiat uzywany w tescie dysz.

Zataduj docelowy materiat, zob. rozdziat 6.

Na przednim panelu wtacz podcisnienie.

Zamknij nieuzywane przedziaty podci$nienia, zob. sekcje 6.1 i 6.2.

Ustaw wysokos¢ karetki, zob. sekcje 7.1.

Na panelu sterowania ekranu dotykowego iGUI przejdZ do ekranu drukowania.

Wybierz pozadana konfiguracje koloréw [1]. socrcorce |

O 0 N O o & W NN =

Image

Nacisnij przycisk Otwdrz [2], aby zatado- |

< . Open
wac obraz (x.RTL) do wydrukowania. : R
ﬁ C-Speed 5 UVPwrL 100 Job Size
Width (mm) : none

F-Speed 1 UV PwrR | 100 Height (mm) : none

. Quality : none
Direcion =~ Bl UV | Normal

Print Mod i i i Mirror oH
rint Mode  Quality Fine S - Strike Oov

10 Sprawd?z, czy zatadowano wtasciwy obraz. Open )

Informacja: .
. o Job Size
W pliku RTL zawarte sg wszystkie infor- Width (mm) - none

macje i ustawienia dotyczace najlepszej Height (mm) - none
jakosci obrazu. Quality : none
¢ OH
Mirror
av
Operation Margin (mm)
11 Ustaw marginesy, zob. 4.6.4. Left 100.0
12 Nacisnij przycisk Start, aby rozpoczaé dru- Start I,
kowanie. 'pHome | MAX
Cancel Top 155.0
0% Right 1500
0:00:00
Informacja: Operation Margin (mm)
Podczas drukowania przycisk ,Start” Left 100.0
L . ” Pause
zamienia sie na przycisk ,Pauza”.

[] Skip Home MAX
Podczas drukowania przycisk ,Anuluj” P

staje sie aktywny i umozliwia anulowa- Cancel & Top 155.0
nie zadania drukowania. _

Postep zadania drukowania jest widoczny i 0:05:520% Right —
na procentowym pasku postepu.
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8.1 Przeglad konfiguracji
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9 Procedura utrwalania

9.1 Ustawanie intensywnosci Swiatta UV

Efekt Swiatta ultrafioletowego w procesie utrwalania jest najwazniejszym czynnikiem wptywajacym na jakos¢ i
wyglad rezultatéw drukowania. 1los¢ Swiatta UV potrzebnego do utrwalenia atramentu zalezy od intensywnosci
Swiatta i czasu ekspozycji. Predkos¢ wézka i liczba przejs¢ nad medium wptywaja posrednio na czas ekspozycji.
Operator musi kontrolowac intensywnos¢ Swiatta UV oraz ilo$¢ czasu, przez jakg atrament jest na nie wystawiony.
Czynniki, ktére nalezy rozwazy¢ przy ustawianiu przebiegu:

« Podatnos¢ medium na temperature.

« Witasciwosci adhezyjne atramentéw na medium.

« Moc wyjsciowa modutéw UV LED.
Ogélnie rzecz biorac, im wiecej energii UV pochtania atrament, tym lepiej przylega do medium. Z kolei zbyt duza
ekspozycja grozi zmiang koloru pigmentéw w atramencie. Nalezy kontrolowa¢ intensywnosc¢ i ekspozycje w celu
ograniczenia tego ryzyka.
Czestym problemem jest potysk utrwalonego atramentu, szczegélnie na duzych powierzchniach w jednolitym
kolorze, co wskazuje na niewystarczajaco dobre utrwalenie, ze wzgledu na:

« Zbyt niskie ustawienie mocy UV.

« Generowanie $wiatta o nieodpowiedniej intensywnosci przez moduty UV LED ze wzgledu na zanieczysz-

czone ptyty szklane.

« Tryb drukowania moze nie by¢ odpowiedni dla danego obrazu i/lub medium.
Pomocne moga okazac sie: zwiekszenie liczby przejs¢, regulacja intensywnosci $wiatta oraz przejscie z dwukierun-
kowego na jednokierunkowy tryb drukowania.
Zbytnia matowos¢ obrazéw moze wskazywaé na zbyt mocne utrwalenie, ze wzgledu na:

« Ustawienia mocy UV moga by¢ zbyt wysokie.
Zmien poziom mocy UV na nizszy.
Niektére media moga sie odksztatci¢ lub skurczy¢ po ekspozycji na intensywne $wiatto i/lub ciepto.

« Na mediach moga wystgpi¢ pofalowania lub linie po skurczeniu.

e Przyleganie atramentu moze by¢ problemem.
W celu zminimalizowania ekspozycji i zapewnienia odpowiedniego czasu do ostygniecia pomiedzy ekspozycjami
mozna dokona¢ regulacji. Umies¢ medium na $rodku stotu w taki sposdb, aby czas przebywania wozka nad cata
powierzchnig medium byt jednakowy na catej szerokosSci. Mozna réwniez wyregulowaé parametry jazdy wézka w
taki sposdb, aby po kazdym przejsciu medium miato dodatkowy czas na ostygniecie. Mozna to wykona¢ uzywajac
parametréw prawego marginesu oraz ,Nie wracaj do poczatku” na panelu drukowania.
Pomocne moze okazac sie réwniez uzycie trybu druku, ktéry wykorzystuje mniejsza ilos¢ przej$¢ nad medium.
Mozna tez zwiekszy¢ wysoko$¢ karetki, lecz bedzie to wymagato ponownej kalibracji przed wznowieniem druko-
wania.
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9.2 Elementy sterowania UV na panelu drukowania

Bezposrednia kontrola nad ekspozycja Swiatta ultrafioleto-
wego i procesem utrwalania zazwyczaj nie jest konieczna.
Intensywnos¢ Swiatta UV jest ustawiona zgodnie z trybem
jakosci przy przygotowywaniu zadan drukowania, lecz w
niektérych przypadkach operator musi interweniowac.

Poziomy intensywnosci dla lewego i prawego modutu LED
mozna ustawia¢ niezaleznie od 20 (minimum wymagane;j
mocy UV) do 100 (maksymalna dostepna moc UV).

Przycisk trybu UV powoduje wySwietlenie okna wyboru
trybu UV. Tryby te zostaty oméwione w ponizszej sekcji.

9.2.1 Kombinacje LED w trybach UV

W trybie druku jednokierunkowego wézek zaczyna z poto-
zenia spoczynkowego i porusza sie na drugi koniec, a
nastepnie wraca nie drukujac, aby zacza¢ od poczatku. W
trybie druku dwukierunkowego wézek drukuje réwniez wra-
cajac do potozenia spoczynkowego.

9.2.1.1 Przetacznik wtgczania/wytaczania

i 5| UVPwrL 100 | jJob Size
Width (n
Height (1
Quality :

| 51| UVPwrR| 100

1 Bl uv Normal

:| Fine

S - Strike

OFF RevHalf
Normal RevLeft
Reverse RevRight
Both
Always

rear of printer

Media

Print area | | Home

Left | Shutte |pignt
LED LED
unit unit

-

front of printer

Na ponizszych diagramach moduty UV LED sa oznaczone jako wtgczone lub wytaczone nastepujgcymi symbolami:

Niebieski blok: Modut UV-LED jest wtgczony
Biaty blok: Modut UV-LED jest wytaczony

Wdézek

LED WYt

LED Wt

W ponizszych opisach moduty LED sa okreslane jako ,prowadzace” lub ,podazajace” w celu rozréznienia przypad-
kéw, gdy medium podlega ekspozycji UV przed lub po minieciu przez gtowice drukujaca.
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9.2.1.2 Oba (zalecane)
Podczas kazdego przejscia wtaczone beda zaréwno prowadzace, jak

i podazajace moduty LED. Ma to na celu maksymalizacje skuteczno- Dwukierunkowy
Sci ekspozycji UV. Oba moduty LED pozostajg wtaczone w obu kie- ;
runkach w obu trybach drukowania. Lewy |EEEESE ey
. . . . —| LED |Druk 1 LED
Poprawia to przyleganie atramentu na trudniejszych powierzch- Utrwalanie 1
niach. Hm I
Ten tryb UV jest dostepny w obu trybach drukowania i jest odpo- Przejscie 1 4— Drukowanie
wiedni dla wiekszosci zadan drukarskich.
Lewy |Wozek Prawy
>|[ LED  Ipruk2 LED
T et TTTTTTTT
Przejicie 2 ==l Drukowanie

9.2.1.3 Normalny (opcjonalny)
Tryb normalny zapewnia ekspo-

zycje $wiezego atramentu na Jednokierunkowy (poziomy) Dwukierunkowy
Swiatto UV z podazajacego Lewy |Wobzek Prawy Lewy |Wodzek Prawy
modutu LED.
o _ _|| LED Druk 1 LED _|| LED Druk 1 LED
W trYb'e jednokierunkowym Utrwalanie 1 Utrwalanie 1
(poziomym) oba moduty LED sg TS TS
wytgczone podczas powrotu. Przejscie 1 4— Drukowanie Przejscie 1 4— Drukowanie
Lewy | Wézek | Prawy Lewy [Wézek Prawy
|| LED LED || LED  [pruk2 LED
Utrwalanie 2

L
Przejscie 2 —» Powrot Przejscie 2 —» Drukowanie
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9.2.1.4 Odwrotny (opcjonalny)

W trybie odwrotnym uzywany jest
jedynie ,prowadzacy” modut LED,
lecz tylko na przejsciu powrotnym
po przejsciu drukujacym.
Op6Zznienie w utrwaleniu atra-
mentu umozliwia punktom lepsze
rozprowadzenie, zanim zostana
utrwalone przez $wiatto UV.

Tryb zalecany jest dla trybu jed-
nokierunkowego w celu uzyska-
nia gtadkiej, btyszczacej
powierzchni.

Jednokierunkowy (poziomy)

Dwukierunkowy

Lewy | Wozek Prawy
LED Druk 1 LED

Lewy Wozek Prawy
LED Druk 1 LED

Przejécie 1 <agf== Drukowanie

Przejicie 1 <afm== Drukowanie

Lewy |Woézek Prawy Lewy |Waézek Prawy|
LED |utrwalanie1| LED ||+ LED  |utrwalanie1 | LED [}-
Druk 2
L L
Przejscie 2 —> Powrot Przejscie 2 —» Drukowanie
Lewy | Wézek Prawy Lewy |Wézek Prawy
LED Druk 2 LED N LED  |utrwalanie2 | LED «
Druk 3

Przejicie 3 <agffmm= Drukowanie

Przejicie 3 <affm= Drukowanie

Lewy |Wadzek Prawy
LED | ytrwalanie2 | LED

Lewy | Wozek Prawy
LED Utrwala- | LED

nie 3
I

Przejicie 4 ==l Powrot

Przej$cie 4 m=afii= Drukowanie

9.2.1.5

Po6t-odwrotny (RevHalf) (opcjonalny)

Uzywany jest tylko ,prowadzacy”
modut LED, lecz dopiero podczas
kolejnego przejscia lub z opdz-
nieniem dwéch przejsé. Podczas
powrotu i kolejnych przejs¢ dru-
kujacych moduty LED pozostaja
wytgczone. Zwiekszone opdznie-
nie w utrwalaniu umozliwia
nadrukowanym punktom uzyska-
nie maksymalnego rozmiaru
przed utrwaleniem.

Tryb zalecany jest dla trybu jed-
nokierunkowego w celu uzyska-
nia gtadkiej, btyszczacej
powierzchni.

Jednokierunkowy (poziomy)

Dwukierunkowy

Lewy | Wozek Prawy
LED Druk 1 LED

Lewy | Waozek Prawy
LED Druk 1 LED

Przejscie 1 <e@ffm== Drukowanie

Przejicie 1 <= Drukowanie

Lewy | Wozek Prawy
LED LED -

Lewy | Wozek Prawy
LED Druk 2 LED ||-

Przejscie 2 —> Powroét Przejscie 2—» Drukowanie
Lewy |Wodzek Prawy Lewy |Wézek Prawy
LED  [utrwalanie1 | LED  |[€ LED  |utrwalanie1| LED |[*

Druk 2 Druk 3

Przejicie 3 <gffmmm Drukowanie

Przejicie 3 <agff== Drukowanie

Lewy | Wozek Prawy
LED LED

Lewy |Wodzek Prawy
LED Utrwalanie 2 | LED
Druk 4

Przejicie 4 muliie- Powrot

Przejscie 4 —» Drukowanie
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9.2.1.6 Odwrotny lewy (RevLeft) (opcjonalny)
W trybie odwrotnym LEWYM

uzywany jest tylko ,prowadzacy” Jednokierunkowy (poziomy) Dwukierunkowy
modut LED. Lewy , Prawy Lewy , Prawy
Op6znienie w utrwaleniu atra- LED Woézek LED LED Wézek LED
mentu umozliwia punktom lepsze | [7] Druk 1 | Druk 1
rozprowadzenie, zanim zostana I Utrwalanie 1 L Ytrwalanie 1
utrwalone przez $wiatto UV. Przejécie 1 <a@ffmm== Drukowanie| | Przejécie 1 ~agffmmmmDrukowanie
Tryb zalecany jest dla trybu
jednokierunkowego w celu Lewy Wozek Prawy Lewy Wézek Prawy
uzyskania gtadkiej, btyszczacej || LED LED || LED LED
powierzchni. Druk 2 |
Utrwalanie 2

Przejscie 2 —» Powrot Przejscie 2 —» Drukowanie

9.2.1.7 Odwrotny prawy (RevRight) (opcjonainy)
W trybie odwrotnym PRAWYM

uzywany jest tylko ,podazajacy” Jednokierunkowy (poziomy) Dwukierunkowy

modut LED. Lewy . Prawy Lewy p Prawy
Opéznienie w utrwaleniu atra- LED Wozek | o ep | Wozek o
mentu umozliwia punktom lepsze | [ Druk 1 | Druk 1
rozprowadzenie, zanim zostana Utrwalanie 1 Utrwalanie 1
utrwalone przez $wiatto UV. Przejscie 1 4— Drukowanie Przejécie 1 <agffm== Drukowanie
Tryb zalecany jest dla trybu

jednokierunkowego w celu Lewy Wozek Prawy Lewy | Wobzek Prawy
uzyskania gtadkiej, btyszczacej || LED LED || LED | Druk 2 LED
powierzchni. Utrwalanie 2

TLTEHENN TLTEHENN
Przejscie 2 —> Powrot Przejscie 2 —» Drukowanie
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10 Procedura konserwac;ji

10.1 Harmonogram konserwacji

W pozostatej czesci tej sekcji opisano czynnosci czyszczenia w niniejszych harmonogramach.

10.1.1 Konserwacja codzienna
0gélne odkurzanie i czyszczenie powierzchni roboczych powinno by¢ wykonywane codziennie.

« Czyszczenie stacji dokujacej (patrz 10.3.1).
« Wykonaj test dysz i w razie potrzeby wyczy$¢ gtowice drukujace (patrz 7.2.2).
« W razie koniecznosci opr6znic zbiornik resztek atramentu (patrz 10.5.1).

10.1.2 Konserwacja cotygodniowa
Wykonac¢ wszystkie codzienne zadania konserwatorskie i nastepujace dodatkowe:

o Wyczysci¢ ptyte podstawy (patrz 10.3.4).

o Wyczysci¢ szkta modutéw UV LED (patrz 10.3.5).

« Sprawdzi€ i opr6zni¢ dodatkowe zbiorniki powietrza (patrz 10.5.2).
o Przeptukac uktad ptynu czyszczacego (patrz 10.3.6).

o Wymienic¢ filtr tacy stacji dokujacej 1 (patrz 10.6.2).

10.1.3 Konserwacja comiesieczna
Wykonac¢ wszystkie cotygodniowe zadania konserwatorskie i nastepujace dodatkowe:

o Wyczyscic paski kodera (patrz 10.3.3).

o Wymienic filtry powietrza w gtéwnych zbiornikach atramentu (patrz 10.6.3).

«  Wymieni¢ filtr tacy stacji dokujacej 2 (filtr ochrony wentylatora) (patrz 10.6.4).

« Sprawdzi€ i w razie koniecznosci oczysci¢ przewody sprezonego powietrza.

« Sprawdzi€ i w razie koniecznosci wymienic filtry w przewodach sprezonego powietrza.

« Sprawdzi¢ i w razie koniecznosci oczysci¢ stét podcisnieniowy i otwory wylotowe powietrza.
« Sprawdzi¢ i w razie koniecznosci wymienic¢ filtry powietrza.

10.1.4 Konserwacja cokwartalna

Istniejg czynnosci konserwacyjne, ktére nalezy wykonywaé co trzy miesigce. Moga by¢ one wykonywane tylko
przez certyfikowanego technika. Skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu, aby ustali¢ termin.

10.1.5 Potroczna konserwacja profilaktyczna
Istnieja czynnosci konserwacyjne, ktére nalezy wykonywac¢ co sze$¢ miesiecy. Moga by¢ one wykonywane tylko
przez certyfikowanego technika. Skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu, aby ustali¢ termin.
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10.2 Sekcja konserwacji na ekranie sterowania

Maintenance

Home Cover

Head
Up/Down

Gap Set

Carriage:
Release

W sekcji konserwacji na karcie kontroli znajduja sie cztery przyciski sterujace funkcjami sprzetowymi plotera lub
dajace dostep do paneli, z poziomu ktérych mozliwe jest wykonanie czynnosci konserwacyjnych.

Pokrywa stacji dokujacej: Przycisk ,Pokrywa stacji dokujacej” otwiera lub zamyka pokrywe nad tackg na atrament w
potozeniu spoczynkowym wozka.

Karetka do gory/w dét: Przycisk ,Karetka do gory/w dét” stuzy do podnoszenia karetki na maksymalng wysokosci
lub do opuszczenia jej do biezacego ustawienia wysoko3ci karetki. Nalezy pamietaé, ze jest to funkcja przetacza-
nia; nie ma sposobu na reczne ustawienie wysokosci wdzka.

Ustawianie wysokosci: Na panelu ustawienia wysokosci wySwietlane sa elementy sterowania regulacja wysokosci
karetki oraz ustawienia grubosci medium, patrz sekcja 7.1.

Zwolnienie karetki: Przycisk ,Zwolnienie karetki” odblokowuje wézek tak, aby mozna go byto przemieszczaé recz-
nie wzdtuz belki. ,Karetka” jest tradycyjnym okresleniem wézka.

« Nalezy zapobiega¢ uszkodzeniom i/lub deformacjom.
« Nie wolno uszkodzi¢ paskéw kodera!

Ostrzezenie:
A Nalezy by¢ bardzo ostroznym przy poruszaniu wézkiem!

Uwaga; Carriage Release Maintenance
Po nacisnieciu przycisku [Zwolnienie Home Cover
karetkil, pojawia sie ekran ,Zwolnienie Hoas
karetki”. Home Check Up/Down
Wecisnij przycisk [Sprawdzenie potozenia Gap Set
spoczynkowegol, aby wézek wrécit w poto- Encoder Position = 1234[mm]

. . L G
zenie spoczynkowe. Carriage Position = 774[mm)]
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10.3 Czyszczenie

10.3.1 Ogdlne procedury czyszczenie obszaru drukowania

Podczas drukowania woézek oraz stacja dokujaca zostang zanieczyszczone plamami atramentu. Postepuj zgodnie z
procedurg ponizej w celu sprawdzenia i oczyszczenia tych czesci.

« Uzyj wilgotnej Sciereczki w celu starcia kurzu i lekkiego oczyszczenia.
« Uzyj niestrzepiacej sie $ciereczki nasaczonej alkoholem izopropylowym lub ptynem czyszczacym
w celu usuniecia plam z atramentu UV.

Ostrzezenie:
Nigdy nie nalezy uzywacé rozciericzalnika do farb, spirytusu lub destylatu ropy naftowej do czyszczenia!

SprawdZ i wyczy$¢ czarne czesci wozka.

Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk [Zwolnienie karetki] w celu odtgczenia wézka od mechanizmu
napedowego.

Przesun wozek recznie wzdtuz belki na taka odlegtos¢, jaka jest wymagana do wykonania procedury czyszczenia.
SprawdzZ i wyczy$¢ obszar otaczajacy tace na skapujacy atrament w potozeniu spoczynkowym.

5 Sprawdz i wyczy$¢ wozek w ten sam sposéb.

B~ w N~

10.3.2 Sciereczka do czyszczenia glowic drukujacych
Gtowice moga niekiedy ulec uszkodzeniu (zatkaniu/wyloty boczne) ze
wzgledu na dostawanie sie pytu do dysz podczas konserwacji gtowicy.

Z tego powodu do konserwacji gtowic drukujacych zalecamy uzywa-
nie Sciereczek Kimberly-Clark Professional Kimtech Pure W4.

« SCIERECZKA CZYSZCZACA CL4 9”x9” 100 SZT.
« Kod zaméwienia: GS+600650.0

10.3.3 Czyszczenie paskow kodera

Ostrzezenie:
Nie nalezy nigdy uzywac rozpuszczalnikéw ani produktéw czyszczacych na jakichkolwiek paskach kodera!

Drukarka uzywa czujnika potozenia w gérnej czesci belki skrzyni, aby z bardzo wysoka precyzja okresla¢ potozenie
woézka. Wozek jest wyposazony w czujnik, ktéry liczy znaczniki naniesione na pasek i w ten sposéb okresla swoja
pozycje. Pasek nazywany jest ,paskiem kodera”, poniewaz na jego dtugosci zakodowane sg znaczniki czytane
przez czujnik. Jesli pasek zabrudzi sie, wézek bedzie nieprawidtowo odczytywat znaczniki i powodowat niedosko-
natosci druku.

1 Zwolnij wozek i przemies¢ go, aby uzyskac dostep do paska kodera.

2 Uzyj sprezonego powietrza, aby usuna¢ pyt z paska kodera.

3 W przypadku wystapienia bardziej opornych plam weZ czysta, niestrzepiaca sie Sciereczke i delikatnie
wytrzyj pasek od prawej do lewej (patrzac od przodu plotera).
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10.3.4 Czyszczenie ptyty podstawy

Ptyta podstawy moze zosta¢ zanieczyszczona atramentem rozpylanym podczas drukowania (wysoko$¢ karetki >

1,3 mm) lub podczas czyszczenia (kapanie lub oczyszczanie). Musi zatem réwniez by¢ czyszczona.
1 Na ekranie sterowania: wcisnij przycisk ,Pokrywa stacji dokujacej”, aby cofnaé¢ pokrywe nad tace na skapu-

jacy atrament.

2 Na ekranie sterowania: Nacisnij przycisk ,Karetka w gére”, aby podnies¢ wozek.

Ustaw wszystkie zawory kolorowego atramentu w potozeniu zamknietym (patrz sekcja 4.3.2).

4 Zwilz niestrzepiaca sie Sciereczke alkoholem izopropylowym lub ptynem czyszczacym i uzyj jej do wyczysz-
czenia czarnego obszaru na ptycie podstawy.

5 Utrzymuj $ciereczke tak ptasko, jak to mozliwe, aby unikna¢ kontaktu z ptytami dysz.

Ustaw wszystkie zawory kolorowego atramentu w potozeniu ,Atrament”.

7 Gdy ptyta podstawy bedzie juz czysta, przeprowadz procedure ,Udraznianie gtowic”, aby spusci¢ wszelki
ptyn czyszczacy, jaki mégt by¢ w dyszach (patrz sekcja 7.2.3).

w

)]

Ostrzezenie:

A Uzywajac alkoholu izopropylowego do czyszczenia ptyty podstawy nie mozna pozwoli¢ na jakikolwiek
jego kontakt z gtowicami drukujacymi. Kazdy roztwér inny niz ptyn czyszczacy moze spowodowacé
ryzyko korozji lub zablokowania dysz.

10.3.5 Czyszczenie szkiet modutéw UV LED

Ostrzezenie:
« Przed rozpoczeciem tej czynnosci nalezy upewnic sie, ze moduty LED w petni ostygty!
« Zatéz rekawice nitrylowe, aby zapobiec dostaniu sie nieutrwalonego atramentu UV na skoére.
o Przed czyszczeniem nalezy sprawdzi¢ na panelu GUI, czy bariery bezpieczeristwa sa wtaczone
lub wcisna¢ przycisk awaryjnego zatrzymania.

Potrzebne narzedzia

« Suche reczniki papierowe
« Sciereczki zwilzone alkoholem izopropylowym
« Rekawiczki nitrylowe
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Przesun wozek do potoZenia spoczynkowego.

Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Pokrywa stacji dokujacej”, aby otworzy¢ te pokrywe.

Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Karetka do géry”, aby podnie$¢ wézek do najwyzszego potozenia.
Wytrzyj szkto $ciereczka lub recznikiem zwilzonym alkoholem izopropylowym.

Za pomoca zwilzonej alkoholem izopropylowym Sciereczki usun wszelki kurz lub zanieczyszczenia pozo-
state na szkle podczas procesu czyszczenia.

W razie potrzeby uzyj suchego recznika do wytarcia Zrédta Swiatta.

Po zakoriczeniu nacisnij przycisk ,Karetka do dotu”, aby opusci¢ wozek.

8 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Pokrywa stacji dokujacej”, aby zamkna¢ pokrywe.

g s~ WN -
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Ostrzezenie:
Postepuj zgodnie z ponizsza procedura w przypadku, gdy szkta s3 mocno zanieczyszczone utwardzonym atramentem.
Czyszczenie mocno zanieczyszczonych szkiet modutéw UV LED

Ostrzezenie:
A « Przed rozpoczeciem tej czynnosci nalezy upewnic sie, ze moduty LED w petni ostygty!

 Zat6z rekawice nitrylowe, aby zapobiec dostaniu sie nieutrwalonego atramentu UV na skére.

« Zat6z rekawice chroniace przed przecieciem podczas pracy z zyletka.

« Jesli nalezy wymieni¢ zyletke, wyrzuc je do odpowiednio oznaczonego pojemnika na ostre
odpady.

o Przed czyszczeniem nalezy sprawdzi¢ na panelu GUI, czy bariery bezpieczernistwa sg wtaczone
lub wcisna¢ przycisk awaryjnego zatrzymania.

Potrzebne narzedzia
« Suche reczniki papierowe
« Zyletka z uchwytem
« Materiat $cierny na bazie tlenku glinu, bardzo drobna granulacja 1000
e Nozyczki
« Sciereczki zwilzone alkoholem izopropylowym
« Rekawiczki: nitrylowe oraz odporne na przeciecie (tj. Kevlar)
« Pojemnik na ostre odpady

Przesun wozek do potozenia spoczynkowego.

Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Pokrywa stacji dokujacej”, aby otworzy¢ te pokrywe.

Na ekranie sterowania: naci$nij przycisk ,Karetka do géry”, aby podnies¢ wézek do najwyzszego potozenia.
Wytrzyj szkto suchym recznikiem papierowym, aby usunaé nieutwardzony materiat UV.

Ostroznie usun duze zanieczyszczenia ze szkta uzywajac ostrej krawedzi zyletki.

Uzyj nozyczek, aby uciag¢ maty kawatek materiatu Sciernego.

Przy pomocy materiatu Sciernego usur wszelki pozostaty materiat ze szkta, ktérego nie mogta usuna¢ zyletka.

NOoO o w N
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8 Za pomoca zwilzonej alkoholem izopropylowym $ciereczki usun wszelki kurz lub zanieczyszczenia pozo-
state na szkle podczas procesu czyszczenia.

9 Powtarzaj kroki od 5 do 12 do momentu, az szkto bedzie wolne od wszelkich zanieczyszczen.

10 W razie potrzeby uzyj suchego recznika do wytarcia Zrédta Swiatta.

11 Po zakonczeniu naci$nij przycisk ,Karetka do dotu”, aby opusci¢ wézek.

12 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk pokrywy stacji drukujacej, aby zamkna¢ te pokrywe.

10.3.6 Ptukanie uktadu ptynu czyszczgcego

Aby utrzymaé uktad ptynu czyszczacego w czystosci zaleca sie regularnie przeptukiwac belke zbiornika ptynu
CZyszC€z3acego.

Nalezy przygotowaé zamykany plastikowy pojemnik, aby zebra¢ resztki ptynu czyszczacego.

Przesun wdzek do potozenia spoczynkowego.
Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Pokrywa stacji dokujacej”, aby otworzy¢ te pokrywe.

Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Karetka do géry”, aby podnies¢ wézek do najwyzszego potozenia.
Ustaw sze$¢ zaworéw koloru [1] w potozeniu Atrament (patrz réwniez sekcja 4.3.2).

Ustaw zawér ptynu czyszczacego [2] w potozeniu otwartym (patrz réwniez sekcja 4.3.2).

Znajdz zawér spustowy ptynu czyszczacego [3] z prawej strony zawordw.

Usun gumowa naktadke i zamocuj krétka przezroczysta rurke w celu spuszczenia ptynu z zaworu.

Umie$¢ wolny koniec rurki w pojemniku.

Otworz i zamknij zawor spustowy [3], az ptyn czyszczacy wyptynie swobodnie i bedzie czysty. Po zakoncze-
niu zamknij zawdr spustowy.

10 Jesli wskaznik zbiorika ptynu pokazuje wartos¢ ,Pusty”, zamknij zawdr spustowy [3].

11 Zbiornik dodatkowy na atrament zacznie napetnia¢ sie automatycznie. EJ

12 Gdy wskaznik ,Pusty” zniknie, mozna kontynuowac procedure. ]

O 0o NGB WwN B+
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13 Zamknij zaw6r spustowy [2].

14 Odtacz rurke od zaworu spustowego [3] i zat6z gumowa naktadke.

15 Pozostaw wszystkie 6 zaworéw koloru [1] w potozeniu ,Atramentu”.

16 Ustaw zawdr spustowy [2] w potozeniu ,zamknietym”.

17 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Karetka w dét”, aby opusci¢ wézek.

18 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk pokrywy stacji drukujacej, aby zamknaé
te pokrywe.
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10.4 Napetnianie i odpowietrzanie

10.4.1 Uzupetnianie atramentu

« Nalezy uzupetnia¢ atrament, tylko jesli pojawi sie wskaznik ,Pusty”.
« Uzupetnij zbiornik 1 petnym pojemnikiem atramentu.

YT ] o © o e o 9 ?
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Szuflada z zapasem atramentéw znajduje sie z prawej strony plotera.

Duzy stalowy zbiornik [1] po lewej stronie jest zbiornikiem biatego atramentu, zbiornik 6 koloréw znajduje sie po
prawej [stronie 2] wraz ze zbiornikiem ptynu czyszczacego [3], ktory jest ostatni z prawej. Osiem filtrow tuszu (4]
znajduje sie przy tylej $cianie szuflady.

Panel uzupetniania atramentu [5] jest wyposazony dwie lampki kontrolne dla kazdego ze zbiornikéw atramentu:

« Swiecacy czerwony wskaznik oznacza niski poziom atramentu (pusty).
« Swiecacy zielony wskaznik oznacza maksymalny poziom atramentu (wystarczajacy).

Zbiorniki atramentu majg pojemnos¢ trzech litréw.
Przyciski ,recznego podawania” odpowietrzaja filtry atramentu kazdego zbiornika.
Wiaczeniu wskaznika poziomu atramentu ,Pusty” towarzyszy dzwiek brzeczyka, a oprogramowanie nie przyjmie

kolejnego zadania, dopdki dany zbiornik nie zostanie uzupetniony.
10.4.2 Uzupetnianie atramentu po sygnale pustego zbiornika giéwnego

Gdy gtéwny zbiornik atramentu zostanie oprézniony, na ekranie komputera pojawi sie okno, w ktérym nalezy wpro-
wadzi¢ informacje o koniecznych do wykonania uzupetnieniach.

Date ABC-codes |Number Ink ABC-codes

Potiiziz Lavrne—loisssscon Mipe—

Number

| l 02145889 l

ex) [12-345678

l Refill l

Sprawdzi¢ date waznosci na pojemniku z atramentem.

Uzyj gbrnej strony pojemnika do przerwania plomby.

Uzupetnij pusty zbiornik atramentu 1 litrem atramentu.

Z rozwijanego menu wybierz kod ABC dla koloru, ktéry ma zosta¢ uzupetniony.

Kod ten bedzie obok kodu kreskowego na pojemniku, np. ,atrament 4MRM4 G2-M".
Wopisz numer partii. Bedzie miat on forme Inn-nnnnnn, np. ,02-145889".

Wcisnij przycisk uzupetniania, aby wprowadzi¢ dane dla danego atramentu.
Powtérz kroki od 1 do 4 dla kazdego uzupetnianego atramentu.

8 Wcisnij przycisk OK, aby zamkna¢ okno.
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Agfa stanowczo zaleca rejestrowanie kazdego atramentu, aby w razie problemu Obstuga Klienta posiadata petng
historie dziatania urzadzenia i mogta udzieli¢ pomocy przy rozpoznaniu problemu.
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10.5 Oproéznianie

10.5.1 Oprdznianie zbiornika resztek atramentu

Ostrzezenie:
« Podczas tej procedury nalezy zatozy¢ rekawice nitrylowe, ubranie ochronne oraz okulary ochronne.
« Nie nalezy mieszac resztek atramentéw UV z jakimkolwiek atramentem na bazie rozpuszczalnika.

Uwaga:
MozZe zajaé troche czasu zanim resztki atramentu zaczna ptynac.

Resztki atramentu, rekawice nitrylowe, ubranie ochronne oraz okulary ochronne musza zosta¢ zutylizo-
wane w spos6b odpowiedni dla niebezpiecznych odpadkéw chemicznych.

Gdy zbiornik jest bliski zapetnienia zapala sie wskaznik ,Zbiornik @Run @ Waste Tank
resztek”. OFEnor | ©lonizer
O Media Set @ Gap Set
l:l O Safety Sensor

Zbiornik resztek atramentu znajduje sie w stole wozka. Zawér spustowy znajduje sie pod stotem.
Agfa zaleca, aby sprawdza¢ stan zbiornika resztek codziennie i opréznia¢ go raz na tydzien.

1 Przygotuj zamykany pojemnik o pojemnosci co
najmniej 1 litra wykonany z chemicznie odpornego

materiatu.
2 Przykryj podtoze pod zaworem spustowym chton-
nymi recznikami.

3 Trzymaj pojemnik pod kréécem [1] zbiornika resztek.

4 Otwoérz zawér czerwonym uchwytem [2], aby
opréznic zbiornik.

5 Zamknij zaw6r czerwonym uchwytem, gdy resztki
przestang ptynac.

6 Zakryj krociec [1] zaworu spustowego chusteczka,
aby zapobiec kapaniu.
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10.5.2 Oprodznianie dodatkowego zbiornika powietrza

Podcisnienie w dodatkowych zbiornikach powietrza w wézku jest uzywane do utrzymywania atramentu w gtowicy druku-
jacej i do utrzymywania precyzyjnej kontroli nad ptynieciem atramentu podczas druku. Jesli atrament zostanie zassany
zbyt daleko, dostanie sie do tych zbiornikéw i bedzie uniemozliwiat prawidtowe dozowanie atramentu. W takim przy-
padku konieczne jest opréznienie dodatkowego zbiornika (lub zbiornikéw) powietrza przy uzyciu tej procedury.

1 Nalezy przygotowac¢ zamykany plastikowy pojemnik, aby
zebrac resztki atramentu.

2 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Pokrywa stacji
dokujacej”, aby otworzy¢ te pokrywe.

3 Na ekranie sterowania: naci$nij przycisk ,Karetka do géry”,

aby podnie$¢ wdzek do najwyzszego potozenia.

Ustaw wszystkie zawory przeptywu atramentu kolorowego

[1] w potozeniu zamknietym.

Ustaw zawor ptynu czyszczacego [2] w potozeniu zamknietym.

Wytacz podcisnienie w obwodzie atramentu kolorowego [(3].

Wytacz podcisnienie w obwodzie atramentu biatego [4].

Otworz oba zawory z tytu wdzka i zbierz atrament do pojemnika.

Jesli odptyw jest zablokowany osadami atramentu, uzyj

szpilki lub spinacza do jego otwarcia.

10 Gdy resztki atramentu przestana wyptywaé, zamknij zawory.

11 Ustaw wszystkie zawory przeptywu atramentu kolorowego [1] z ’
powrotem w potozeniu ,Atramentu”. Z gtowic zacznie kapac. [wniagd [opde)

12 Wiacz podcisnienie w obwodzie atramentu kolorowego [3]. : :
Gtowice koloru powinny przesta¢ kapac.

13 Witacz podcisnienie w obwodzie atramentu biatego [4]. Gto-
wice bieli powinny przesta¢ kapac.

14 Wytrzyj gtowice drukujace.

15 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Karetka w dét”,
aby opusci¢ wozek.

16 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk pokrywy stacji dru-
kujacej, aby zamknac te pokrywe.

17 Wykonaj test dysz, aby upewnic sie, ze wszystkie gtowice
drukujace dziataja prawidtowo (patrz: 7.2.1).

~

O 0 N O ;o

10.5.3 Oproéznianie obwodu sprezonego powietrza

Zaleznie od umiejscowienia kompresora, para wodna
moze zbiera¢ sie w postaci cieczy w filtrach wloto-
wych powietrza lub w gtéwnym zbiorniku powietrza.
Filtry wlotowe powietrza sq wyposazone w zawory,
ktére otwierajg sie, kiedy woda osigga okreslony
poziom i odprowadzajg jg przez przewody.

Przygotuj zbiornik, aby zebraé wode, ktéra moze
wyptynaé. Wolny koniec rurki odptywowej powinien
by¢ umieszczony w pojemniku. Mozna wtedy spraw-
dzi¢ obecnos¢ wody przez otwarcie zaworu ,odprowa-
dzania wody”.

"
_ -
=
-
=
5
=
n
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10.6 Wymiana

10.6.1 Wymiana filtrow powietrza dla modutéw LED

Wazne jest, aby wymieniac filtry powietrza (czeSci zapasowe: jeden zestaw
zawiera 10 czesci) dwéch modutéw LED, gdy tylko pojawi sie zanieczysz-
czenie. Kazdy modut LED wymaga zamontowania 4 filtréw: po 2 na kazda
strone modutu LED (patrz strzatki).

Kod zaméwienia na filtry powietrza dla modutu LED (GS+613337.0):
GS+613702.0

(1 zestaw = 10 szt., 4 wymagane dla kazdy modutu LED)

10.6.2 Wymiana filtra tacy stacji dokujacej 1

Filtr tacy stacji dokujacej 1
Kod zaméwienia: D2+7320100-0202

UWAGA: Istnieje zestaw filtrow tacy stacji dokujacej, ktéry wystarcza na
okres 6 miesiecy konserwacji.
Zawartos¢ zestawu:

« 26x filtr tacy stacji dokujacej 1 (D2+7320100-0202)
o 6x filtr tacy stacji dokujacej 2 (filtr chronigcy wentylator D2+7320100-0203)
Kod zaméwienia zestawu filtréw tacy stacji dokujacej: D2+59313-0032

Ostrzezenie:
A « Zatdz rekawice nitrylowe, aby zapobiec dostaniu sie nieutrwalonego atramentu UV na skére.
« Przed wymiana nalezy sprawdzi¢ na panelu GUI, czy bariery bezpieczeristwa sa wtgczone lub
wcisnaé przycisk awaryjnego zatrzymania.

1 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Karetka do
gory”, aby podnie$¢ wdzek do najwyzszego potozenia.

2 Nacisnij przycisk ,Zwolnij wézek” i przesun wozek z
dala od potozenia spoczynkowego.

Zdejmij pokrywe ramy filtra tacy stacji dokujacej 1.
Wymien filtr tacy stacji dokujacej 1.

Zatéz pokrywe ramy filtra tacy stacji dokujacej 1.

Po zakorczeniu, wciénij przycisk ,Sprawdzenie potoze-
nia spoczynkowego”, aby wézek wrécit w potozenie
spoczynkowe; patrz sekcja 10.2.

7 Nacisnij przycisk ,Karetka do dotu”, aby opusci¢ wézek.

[0 &2 B~ OV ]
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10.6.3 Wymiana filtrow powietrza dla korkéow wlewu zbiornikéw atramentu kolorowego

Korki wlewu zbiornikéw atramentu kolorowego s3 wyposazone w filtry
powietrza. Filtry powinny by¢ wymieniane co miesiac, aby zapewni¢ opty-
malna kontrole ci$nienia.

Rysunek pokazuje dla poréwnania zblizenie nowego, czystego filtra oraz
filtra uzywanego.

Kod zaméwienia filtra powietrza: D2+7360103-0002

10.6.4 Wymiana filtra tacy stacji dokujacej 2 (filtra chronigcego wentylator)

Wymiana filtra tacy stacji dokujacej 2 (filtr chronigcy wentylator)
Kod zaméwienia: D2+7320100-0203

UWAGA: Istnieje zestaw filtréw tacy stacji dokujacej, ktéry wystarcza na
okres 6 miesiecy konserwacji.
Zawartos¢ zestawu:

o 26x filtr tacy stacji dokujacej 1 (D2+7320100-0202)

« 6x filtr tacy stacji dokujacej 2 (filtr chronigcy wentylator D2+7320100-0203)

Kod zaméwienia zestawu filtréw tacy stacji dokujacej: D2+59313-0032

Ostrzezenie:
A « Zatéz rekawice nitrylowe, aby zapobiec dostaniu sie nieutrwalonego atramentu UV na skére.
o Przed wymiana nalezy sprawdzi¢ na panelu GUI, czy bariery bezpieczeristwa sa wtaczone lub
wcisna€ przycisk awaryjnego zatrzymania.

1 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Karetka do
goéry”, aby podnies¢ wézek do najwyzszego potozenia.

2 Nacisnij przycisk ,Zwolnij wézek” i przesun wézek z
dala od potozenia spoczynkowego.

3 Wyciagnij uchwyt filtra tacy stacji dokujacej 2 z tacy na
skapujacy atrament.

4  Wymien filtr tacy stacji dokujacej 2.

5 W6z z powrotem uchwyt filtra tacy stacji dokujacej 2
do tacy na skapujacy atrament.

6 Po zakoriczeniu, wcisnij przycisk ,Sprawdzenie potoze-
nia spoczynkowego”, aby wézek wrdcit w potozenie
spoczynkowe; patrz sekcja 10.2.

7 Nacis$nij przycisk ,Karetka do dotu”, aby opusci¢ wézek.
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11 Wykrywanie i usuwanie usterek

11.1 Problemy z jakoscig obrazu

Agfa moze odpowiada¢ na problemy z jakoscia obrazu wytacznie w przypadku stosowania wybranego przez Agfa
oprogramowania RIP oraz standardowych konfiguracji obrazu Agfa. Gdy wystapi problem z obrazem przetworzonym
przez oprogramowanie RIP innego producenta, pierwszym korkiem powinno by¢ ponowne przetworzenie obrazu
Zrodtowego do obrazu standardowej konfiguracji jakoSci obrazu Agfa, uzywajac oprogramowania RIP zatwierdzo-
nego przez firme Agfa,, a nastepnie wydrukowanie obu wersji na wysokiej jakosci medium winylowym dla precyzyj-
nego poréwnania. Jesli problem wystepuje w obu przypadkach, nalezy skontaktowac sie z Obstuga Klienta Agfa z
prosba o pomoc.

Symptom Mozliwa przyczyna Dziatanie

Biate linie miedzy przejsciami Ruch miedzy rzedami w kierunku Zmniejszy¢ warto$¢ nastawy

drukowania podawania jest zbyt szybki podawania

Czarne linie lub nachodzenie na Ruch miedzy rzedami w kierunku Zwiekszy¢ warto$¢ nastawy poda-

siebie przejs¢ drukowania podawania jest zbyt wolny wania

Przygotowanie wskazuje zanie- Gtowice mogty by¢ przeptukane Przeptukac belke zbiornika ptynu

czyszczenie atramentu zanieczyszczonym ptynem czysz- czyszczacego i pozwoli¢ gtowi-
czacym. com ociec, az atrament bedzie

znbéw czysty.

Obrazy sa zbyt btyszczace/lep- Niewtasciwe utwardzanie, niewy- Zwiekszy¢ moc UV i liczbe
kie/nie sg suche starczajgce promieniowanie UV przej$¢ lub sprawdzi¢ ptytki
Czarne linie/nachodzenie na sie- | Zbyt niskie ustawienie UV szklane modutéw UV LED.

bie przejs¢ drukowania.

Obrazy sa zbyt btyszczace/lepkie | Ptyn czyszczacy zmieszat sie z atra- | Udrozni¢ gtowice. Wydrukowac
Nie wyschty mentem kilka obszaréw o jednolitym kolo-
rze, aby oczysci¢ zanieczysz-
czony atrament

Znieksztatcony obraz Niedoktadne wytryskiwanie Sprawdzi¢ wysoko$¢ wézka i
medium. Sprawdzi¢ kalibracje
pozioma i dwukierunkowa.

Biel wychodzi pod kolorem. Problem z generowaniem bieli Sprawdzi¢ ustawienia bieli w
oprogramowaniu RIP. Uzy¢ funk-
cji ,nadlewki”

Btyszczace paski Dwukierunkowe drukowanie moze Drukowa¢ jednokierunkowo

przy pewnych kolorach powodowaé
tworzenie sie lekkich btyszczacych
paséw. Jest to spowodowane
sekwencja atramentéw.
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11.2 iGUI - komunikaty o btedach

Komunikat o btedzie

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

Odzyskiwanie

Nie mozna urucho-
mi¢ iGUI

Skrét nie dziata po uaktual-
nieniu

Uruchom iGUI z folderu
instalacyjnego

Utworzy¢ nowy skrét na
pulpicie

Nie mozna urucho-
mi¢ iGUI

Okno

,COM 3 port Open Fail”
panelu iGUI byto juz otwarte

Wciénij [OK], iGUI urucha-
mia sie, ale ciagle wyswie-
tla btedy.

Zamknij iGUI — tryb u$pie-
nia silnika, nacisnij przy-
cisk [Niel

Zmaksymalizuj otwarty
wczeéniej iGUI z paska
zadan.

<<Pauza — Zbyt
dtugi czas uzupet-
niania>>

Proces uzupetniania atra-
mentu przekroczyt warto$¢
limitu czasu.

Nacisnij [OK], aby kontynu-
owac.

Potwierdzi¢, ze dzieje sie
to jedynie 1-2 razy.

ERROR (BLAD):
Zbiornik na resztki -
Petny

Zbiornik resztek atramentu
jest petny.

Opréznic zbiornik resz-
tek atramentu.

ERROR (BLAD): Kur-
tyna bezpieczeristwa

Bariera Swietlna $ciezki
wobzka zostata aktywowana

Zresetowac system przyci-
skiem [OK]

ERROR (BtAD): Czuj-
nik zderzeniowy

Czujnik zderzeniowy wbzka
zostat aktywowany

Zresetowac system przyci-
skiem [OK]

Wyczysci¢ obszar druko-
wania. Sprawdzi¢, czy
medium nie jest
pomarszczone. Ponow-
nie ustawi¢ wysokos¢
wozka i grubosé
medium. Dostosuj usta-
wienia podcisnienia

ERROR (BLAD):
Move Range Over
(przekroczenie
zakresu ruchu)

Zadanie drukowania poza
wymiarami stotu

Status ,Data send error”
(,Btad wysytania danych”)

Upewni€ sie, ze lewy margi-

nes + szerokos$¢ obrazu +
prawy margines <= szero-
koS¢ stotu

Dostosuj marginesy i
wcisnij [Start]

ERROR (BLAD): Air
Low Pressure (niskie
cisnienie powietrza)

Problem z gtéwnym kom-
presorem/silnikiem

Postepowaé zgodnie z Awa-
ryjng procedura uszkodze-
nia mechanizmu.

Ponownie uruchomié
mechanizm po usunieciu
problemu.

ERROR (BtAD):
White/ Color INK
Overflow (,Przela-
nie biatego/koloro-
wego atramentu”)

Atrament wptynat do dodat-
kowego zbiornika powietrza

Opréznic¢ dodatkowy zbior-
nika powietrza

ERROR (BLAD):
Motion Error (btad
ruchu) (limit,
Position XY) (ograni-
czenie, potozenie XY)

Belka skrzynki lub wozek
osiagnety potozenie maksy-
malne

Uruchomi¢ ponownie.

Jesli ponowne urucho-
mienie nie rozwigzato
problemu, skontaktowaé
sie z lokalnym przedsta-
wicielem Adfa.

Sprzedawca oprogramowania RIP jest odpowiedzialny za testowanie oprogramowania, tworzenie profili i obstuge
swoich klientéw. Na zadanie, Agfa moze dostarczy¢ zestaw rozwojowy oprogramowania (SDK), opisujacy format
plikéw, na ktérych musi dziata¢ oprogramowanie RIP, aby mozna je byto stosowaé w ploterach Anapurna.
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12 RdAzne

12.1 Zmiana ustawien PID

Istnieje kilka ustawien temperatury i ciSnienia dla drukarki atramentowej, ktére musza by¢ utrzymywane w pew-
nym zakresie wartosci. Urzadzenia, ktére sie tym zajmuja to regulatory proporcjonalno-catkujaco-rézniczkujace,
inaczej PID. Maja ustawiona warto$¢ zadana, ktéra jest ustawieniem docelowym dla danej wartosci oraz sygnat
wejsciowy, ktéry powinien by¢ doprowadzony do czujnika w celu dostarczania danych do poréwnania w czasie rze-
czywistym. Regulator ma réwniez sygnat wyjsciowy, ktéry steruje danym systemem, przywracajac warto$¢ do war-
tosci zadanej w razie jej odchylenia.

12.1.1 Opis wartosci zadanej regulatora

= t:‘fl PV : Processing value indicator(Red)

il (2 SV : Setting value indicator(Green)
[Bl«€ ¥ A Key shifting the display

(4] Information for operation mode

(5] AT Key | The mode key to excile

Auto tuning function

6 MD Key : Mode key

(7] EV2 : Event 2 output signal lamp

(8 EV1 : Event 1 output signal lamp

[9] OUT : Output signal lamp

i :',".t:,.:?:“ f;::'._m [0 AT : The signal lamp flickers while
e T ’2:..:"1';17-2'\'_’4 Auto tuning is being executed
L M) Sv2 : SV2 lamp for SV2 operation

Aby zmodyfikowa¢ warto$¢ zadana PID, nalezy otworzy¢ mata pokrywe pod wyswietlaczem numerycznym i uzyé
znajdujacych sie tam elementéw sterowania ustawieniami:

=] How to change the set value

3] Press ¥ or A at the flicker digit,
and then change the set value.

(I} In case of changing the set value at
status of RUN, press « key.

10° digit will flash at SV.

i

ogoog

[4] Press key when the setting is
completed. It will stop flickering,
then return to RUN mode.

(2] Press « key, and then the flicker will
be shifted step by step.

rﬁunuﬁnuﬁnnn

Otworzy¢ mata pokrywe na wyswietlaczu i uzy¢ elementéw sterowania ustawieniami.

Uwaga:
@ - Wartos¢ zielona to wartos¢ docelowa

- Wartos$¢ czerwona to rzeczywista mierzona wartos¢
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12.2 Uzywanie regulatora wartosci podcisnienia

Ustawienia temperatury oraz podcisnienia sa regulowane przez elektroniczne regulatory zamontowane na wézku
i/lub w przedniej czesci plotera po stronie potozenia spoczynkowego. Ustawienia temperatury zostana ustawione
przez przeszkolony personel Agfa w ramach instalacji plotera Anapurna i nie powinny by¢ zmieniane przez opera-
toréw. Ustawienia podcisnienia moga by¢ zmieniane przez operatora w przypadku stosowania okreslonych rodza-
jow medidw.

wavl FRESSURE

Naciénij niebieski przycisk [Ustaw] na cisnieniomierzu, aby zobaczy¢ oraz opcjonalnie zmieni¢ ustawienia regula-
tora. Uzywaj szarych przyciskdw-strzatek, aby zmieni¢ wskazywang wartos¢ standardowa.

Na ponizszych listach symbole ,<n>x" wskazuja, Ze przycisk Ustaw powinien by¢ wcisniety ponownie, aby wska-
za¢ nastepna w kolejnosci warto$¢. Nalezy zatem nacisna¢ jeden raz (1x) dla wartosci parametru n_1, dwa razy
(2x), aby wyswietli¢ warto$¢ H_1 itd. Kazda wskazywana wartos¢ to ustawienia fabryczne.

12.2.1 Regulator wartosci podci$nienia dla atramentu biatego
Nacisnij niebieski przycisk Ustaw, aby rozpoczaé:

Wyswietlacz pokazuje biezaca zmierzong wartosé

1x > n_1=-.049

2x > H_1=.002
3x > P_3=-336
4x > H_2=.004
5x>C5=0

12.2.2 Regulator wartosci podci$nienia dla atramentu kolorowego
Nacisnij niebieski przycisk Ustaw, aby rozpoczaé:

0x > Mierzona warto$¢

1x 2> n_1=-.049

2x > H_1=.002
3x > P_3=-336
4x > H_2 =.004
5x>C5=0
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12.3 Wewnetrzny sterownik plotera

Ploter jest sterowany za posrednictwem wbudowanego sterownika plotera (PC)

12.3.1 Cechy urzadzenia
PC to komputer z systemem Windows wyposazony w:

o dysk twardy z 2 partycjami. (C,D)

o 2 xkarta sieciowa 1000Base-T (karty LAN).

« Klawiature (moze by¢ bezprzewodowa)

e Mysz lub manipulator kulkowy (moze by¢ bezprzewodowy)
e 4 x port USB przy ekranie PC

12.3.2 Konfiguracja PC

« Dysk C: System operacyjny Windows.
e Dysk D:
o Struktura plikéw
a Folder Udostepnianie (Share_In)
b Folder 1_Do_Druku (1_To_Be_Printed)
¢ Folder 2_Do_Druku (2_Printed)
d Folder 3_Do_Druku (3_To_Be_Deleted)
« Pliki testu ustug
e Oprogramowanie
e Adobe Acrobat Reader (nie zainstalowany fabrycznie)
f iGUI
g UltraVNC (nie zainstalowany fabrycznie)
h Oprogramowanie do ochrony przed wirusami (nie zainstalowany fabrycznie
e Przywracanie systemu

Folder ,Share_In" jest zarezerwowany tylko dla uzytkownikéw o identyfikatorze ,agfa” i hasle ,agfa”. Zaleca sie,
aby ten identyfikator uzytkownika zostat zmieniony po instalacji. Folder ten mozna udostepnia¢ z poziomu PC,
wiec mozna uzyska¢ do niego dostep z sieci klienta dla utatwienia transferu plikéw obrazéw do drukarki.

12.3.3 Konfiguracja sieci

Komputer jest wyposazony w 2 karty sieciowe, zwane kartami LAN, gdzie LAN oznacza sie¢ lokalng (Local Area
Network).
« Wewnetrzna sie€ drukarki uzywa adreséw IP: 192.168.253.4 - 192.168.253.5.

« Sie¢ LAN1 odpowiada za wewnetrzna sie¢ drukarki i standardowo jest jej przyporzadkowany staty adres IP
192.168.253.4.

« Sie¢ LAN2 odpowiada za sie¢ klienta, a jej adres IP powinien by¢ ustawiony zgodnie z polityka sieciowg klienta.
Potaczenie LAN2 z siecia zewnetrzng jest uzywane, aby umozliwi¢ klientowi dostep do drukarki w celu przesytania plikéw
do zadan drukowania. W celu uzyskania dalszych informacji nalezy skontaktowac sie z administratorem sieci lokalnej.

Przestroga:

Jesli sie€ klienta uzywa tego samego zakresu IP co drukarka klienta, nalezy wtedy zmieni¢ sie¢ drukarki
w celu unikniecia konfliktu adreséw IP. Nalezy skonsultowaé sie z administratorem sieci w celu znale-
zienia zakresu nie powodujacego konfliktéw.

Customer network using IP range 192,168.2.nnn

Anapurna internal network using IP range 192.168.253.x

Printen Controller

External LAN Internal Engine internal controller
IP: 192.168.2.xxx IP:192.168.253.4 IP:192.168.253.5
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12.3.4 taczenie sie z folderem ,Share_In"
1 Otwoérz eksplorator Windows na ekranie komputera.

”

1 W menu Narzedzia wybierz ,Mapuj dysk sieciowy...”...

@ D:\Notes_Local
File Edit View Favorites Help

@Back O - 5 Map Network Drive ® X

Disconnect Network Drive...
e Synchronize...
Address |iLJ D:\

Folders

Folder Options... [ X ‘

2 W pojawiajacym sie okienku wpisz sciezke sieciowa:
~\\<Adres IP>\Share_In, zamieniajac stowa ,Adres IP” na wtasciwy adres IP komputera w sieci
klienta.

3 Kliknij w tacze ,potacz uzywajac innej nazwy uzytkownika.

Map Network Drive @

Windows can help you connect to a shared network folder

and assign a drive letter to the connection so that you can
\‘ access the folder using My Computer.
e

Specify the drive letter for the connection and the folder
that you want to connect to:

Drive:  [M: v

Folder: | \\192.168.2, 100\Share_In v

Example: \\server\share

[[JReconnect at logon

Connect using a a

Sign up for online storage or connect to &

[ Finish ][ Cancel ]

4 Whpisz nazwe ,agfa” i hasto ,agfa”.

5  Kliknij OK.”.

By default, you will connect to the network folder as
BE\amazm. To connect as another user, enter their user
name and password below.

User name: | €3 agfa v Browse...

Password: oy

[ OK ][ Cancel ]

Teraz folder na komputerze Anapurna jest podtaczony do urzadzenia w sieci klienta. Potaczenie to umozliwia kaz-
demu uzytkownikowi sieci wygodne dodawanie plikéw RTL, ktére maja zosta¢ wydrukowane.

12.3.5 Uzywanie folderu,Share_In"
Nalezy uzywac tego folderu tylko i wytacznie do plikdw roboczych, a szczegélnie nie jako archiwum zakoriczonych zadan.
Poniewaz zadania drukarskie to przewaznie ogromne pliki danych (0,5-4 gigabajtéw) transfer pliku moze trwaé
dtugo, obciazy¢ sie¢ i spowolni¢ komputer drukujacy. Agfa zaleca, aby program SoftRIP uzywat folderu Share_In
jako folderu wyjsciowego.

Wskazowka:

« Kopiuj zadania drukarskie recznie z folderu docelowego SoftRIP do folderu Share_In
« Usuwaj zakonczone prace regularnie, aby unikna¢ probleméw z miejscem na dysku.

www.agfagraphics.com
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