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Przedmowa

Niniejszg Instrukcje nalezy uwazac za sktadnik plotera :Anapurna Ploter hybrydowy atramentowy UV M2050i
(dalej okreslanego jako M2050i). Niniejsza instrukcja objasnia, jak uzywadé, obstugiwad i konserwowac ploter
M2050i, aby utrzymaé go w optymalnym stanie.

Kazda osoba uzywajaca maszyny lub w jakikolwiek sposéb za nig odpowiedzialna musi uwaznie zapoznac sie z tg
instrukcjg przed rozpoczeciem eksploatac;ji.

Nalezy przechowywac te instrukcje w bezpiecznym miejscu, najlepiej w poblizu maszyny, aby w razie potrzeby
zachowac do niej dostep.

Uwaga:

Rysunki i opisy z interfejsu uzytkownika i jego dziatania zamieszczone w tej instrukcji mogg nie
odpowiadaé ploterom wyprodukowanym po wydaniu instrukcji. Kopie najnowszej dokumentacji tego
plotera mozna uzyskac u lokalnego przedstawiciela Agfa.

Szkolenie

Poza zapoznaniem sie z tg instrukcjg, osoby pracujgce na ploterze M2050i muszg zostac przeszkolone w jego obstudze.

Pracodawca musi zapewni¢, ze osoby uzywajace plotera M2050i przed eksploatacjg przeczytajg instrukcje
obstugi, zostang przeszkolone i upowaznione do uzytkowania plotera.

Zgtoszenia do Agfa
Ta instrukcja obstugi zostata sporzadzona z zachowaniem najwyzszej starannosci, jednak jest mozliwe, ze uzyt-
kownik spotka sie z niebezpieczng sytuacjg, ktdra nie zostata tutaj opisana.

Agfa Graphics mocno zaleca zgtaszanie takich sytuacji w lokalnym biurze Agfa, zob. str. 7.

Odpowiedzialnos¢

Ostrzezenie:
A o Agfa podkresla, ze wprowadzanie modyfikacji bez pisemnej zgody Agfa jest zabronione.

e Agfa zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za obrazenia, uszkodzenia lub nadmierne zuzycie
spowodowane przez niewtasciwg konserwacje, niewtasciwe uzytkowanie lub wprowadzane
zmiany (mechaniczne, elektryczne lub programowe) w dowolnej czesci plotera.

e Agfa zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za dowolne uszkodzenia i obrazenia osobiste
wynikajgce ze zlekcewazenia instrukcji bezpieczerstwa zaznaczonych w tym dokumencie lub z
niedbatosci podczas czynnosci obstugowych lub czyszczenia przy ploterze.

Symbole i ostrzezenia stosowane w tej instrukcji obstugi
Symbole i ostrzezenia stosowane w tej instrukcji obstugi:
OstrzezZenie: jego zignorowanie moze prowadzic do:

¢ fizycznych obrazen operatora lub oséb wykonujgcych czynnosci konserwacyjne i naprawcze
przy maszynie;
e uszkodzenia maszyny.

Srodowisko:
e Ten symbol wskazuje sytuacje, w ktorych istnieje niebezpieczerstwo zniszczen srodowiska.

Uwaga:
e Ten symbol wskazuje informacje, szczegdlne porady i sugestie.
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1 Wprowadzenie

Gratulujemy zakupu plotera atramentowego :Anapurna. Ten wielkoformatowy ploter uzywa atramentéw,
ktorych chemiczna struktura pozwala na stosowanie z wieloma réznymi materiatami przy zachowaniu wydrukow
o bardzo wysokiej jakosci.

Ta rodzina ploterow oferuje nastepujace funkcje i zalety:

¢ Drukowanie koloréw na réznych mediach.
¢ Przeksztatcanie do dnia i nocy w zastosowaniach z podswietleniem.
e Mozliwo$¢ przetaczania miedzy matym, Srednim i duzym formatem medidw przy zerowym czasie konfiguracji.

e Mozliwos¢ pracy z wieloma rodzajami medidéw, co pozwala na zastosowania m.in.:
wystawowe elementy graficzne, wystrdj punktdéw sprzedazowych, elementy podswietlane, etykiety prz-
ylepne itp.

Te cechy czynig plotery :Anapurna doskonatymi do krétkich serii i niestandardowych zadan, takich jak znaki i
postery dla sklepéw, laboratoria fotograficzne i sitodruk. Mozliwe i dostepne cenowo staty sie niszowe zastoso-
wania, takie jak drukowanie niestandardowych etykiet DVD, reprodukcje dziet sztuki, elementy osobiste lub
dedykowane dla wydarzen, a takze elementy wystroju wnetrz.

Na taka wszechstronnosé pozwalajg nastepujace kluczowe cechy mechaniczne:
¢ Uniwersalny, hybrydowy sposdb transportu medidow, ktéry radzi sobie z szerokimi mediami przy zach-
owaniu duzej precyzji.
e Uniwersalna kontrola procesu utwardzania atramentu pozwala na optymalizacje koloru i wykonczenia.
¢ Regulacja wysokosci gtowic drukujgcych do maksymalnej grubosci medidéw 45 mm.
e Predefiniowane konfiguracje koloréw zgodne z normg ISO 12647-2.

Automatyczne podawanie ptyt (ABF)

Ploter mozna wyposazy¢ w automatyczny podajnik ptyt, aby jeszcze bardziej zwiekszy¢ wydajnos¢ produkcyjna.
Opcjonalny, automatyczny stét z podajnikiem ptyt to zautomatyzowane rozwigzanie do druku duzych ilosci ptyt
o matej wielkosci.

1.1 Informacje dla wsparcia technicznego

Nr seryjny plotera:

Data instalacji:

Lokalny przedstawiciel Agfa

Adres:

Tel.: (sprzet)
(oprogramowanie)
(czesci zamienne)

Faks:
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1.2 Parametry techniczne

1.2.1

Masa i wymiary plotera oraz stotu

Parametry

Anapurna H2050i LED

Maty stot

Duzy stét

Wymiary (szer. x wys. x gt.)

4500 x 1770 x 1600 mm

2250 x 1070 x 640 mm

2180 x 1070 x 1850 mm

Masa

1800 kg

40 kg

60 kg

1.2.2

Parametry elektryczne i oprogramowanie

Parametry

Kontynent
Napiecie (V)

Czestotliwosé

(Hz)

Maks. prad
znamionowy (A)

Bezpiecznik
(wewnetrzny)

Europa

3-fazowy
z przewodem
neutralnym
z uziemieniem
punktu
gwiazdowego
400V +/-10%

50 Hz

21A

3x30A

USA

3-fazowy
bez przewodu
neutralnego
z uziemieniem
230V +/-10%

60 Hz

21A

3x30A

Integracja systemu z
oprogramowaniem RIP

* Zintegrowane rozwigzanie produkcyjne Asanti, inne oprogramowania RIP na

zyczenie.

¢ Dostepne s3 gotowe do uzycia profile medium/atramentu Anapurna H2050i

LED (Asanti).

1.2.3  Wydajnos¢ (wraz z pakietem startowym atramentow)
Szybkos¢ drukowania Pobdr atramentu
o [ a0 | Pl rermainm I knefealion
m'/h ﬂz /h mil/m? mil/m?

Robocza jakos¢ 104 1119 4,6 8,1
Robocza jakosc¢ - 4C 104 1119 4,3 8,1
Ekspres 1 71 764 6,5 12,8
Ekspres 1 -4C 71 764 5,0 12,8
Ekspres 2 64 689 7,0 15,3
Ekspres 2 - 4C 64 689 5,5 15,3
Produkcja 1 52 560 7,7 15,8
Produkcja 2 32 344 8,2 15,8
Standardowy 1 28 301 8,7 18,0
Standardowy 2 19 204 8,5 16,9
Wysoka jakos¢ 1 15 161 8,8 18,0
Wysoka jakosc¢ 2 14 151 11,0 23,2
Wysoka rozdzielczos¢ 8 86 11,0 23,2

* zuzycie atramentu obejmuje atrament kolorowy Anapurna 1500 + biaty Anapurna 1040
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1.24

Nie kazde uzycie bieli wymaga takiej samej ilosci atramentu

Zuzycie biatego atramentu

Rozdziel- Jedno/ | Ustawie- Atra- Catkowite pokry- | Szybkos¢
czo$¢ dwu- nie ment Uzycie cie drukowa-
(dpi) stronny | plotera | Gesto$¢ biela do nia
Standar- | 720x720 Dwu- Jakos¢ 100% Podstawowa nieprzezroczy- 27,9 ml/m? 14 m2/h
dowa stronny Petne sto$¢ przed bielg
maskowa- | 75% | Standardowa nieprzezroczy- 20,9 ml/m?
nie/gra- sto$¢ po bieli
dlenGtR(;:M/ 50% warstwa dyfuzyjna bieli 13,9 ml/m?
HQ W1 720x720 | Jedno- Jakos¢ 100% Podstawowa nieprzezroczy- 27,9 ml/m? 8 m?/h
(wys. jak. stronny Petne stos¢ przed bielg
biel 1) maskowa- | 75% | Standardowa nieprzezroczy- 20,9 ml/m?
nie/gra- sto$¢ po bieli
dlenGtR(;:M/ 50% warstwa dyfuzyjna bieli 13,9 ml/m?
HQ W2 720 x 1140 Dwu- Jakos¢ 100% Podstawowa nieprzezroczy- 37,1 ml/m?2 7 m%/h
(wys. jak. stronny | Gradient sto$¢ przed bielg
biel 2) 75% | Standardowa nieprzezroczy- 27,8 ml/m?
stosc¢ po bieli
50% warstwa dyfuzyjna bieli 18,6 ml/m?
Hdef W 720x720 | Jedno- Jakos¢ 100% Podstawowa nieprzezroczy- 37,1 ml/m?2 4 m?/h
(wys. stronny Dokt. stos¢ przed bielg
rozdz. biel) maska 75% | Standardowa nieprzezroczy- 27,8 ml/m?
stos¢ po bieli
50% warstwa dyfuzyjna bieli 18,6 ml/m?

* zuzycie atramentu obejmuje atrament kolorowy Anapurna 1500 + biaty Anapurna 1040

1.2.5 Gtowice drukujace

Parametry

Gtowice drukujace
12 pl (kolory).

¢ 2 gtowice Konica-Minolta KM1024i: 30 pl (biaty in-line).

* 6 gtowic Konica-Minolta KM1024i: 1024 dysz/gtowice z objetoscig kropli

1.2.6 Rodzaj atramentu
Kod ABC Rodzaj Atramentu Rodzaj Atramentu
40WM7 Atrament biaty Anapurna 1040 Atrament biaty Anapurna 1040 2x0,9 |
40WAK Atrament magenta Anapurna 1500 Atrament magenta Anapurna 1500 2x1 |
40WBM Atrament z6tty Anapurna 1500 Atrament zo6tty Anapurna 1500 2x1 |
40WCO Atrament czarny Anapurna 1500 Atrament czarny Anapurna 1500 2x1 |
40WDQ Atrament jasny cyjan Anapurna 1500 Atrament jasny cyjan Anapurna 1500 2x1 |
40WES Atrament jasna magenta Anapurna 1500 Atrament jasna magenta Anapurna 1500 2x1 |
40V9F Atrament cyjan Anapurna 1500 Atrament cyjan Anapurna 1500 2x1 |
1.2.7 Jakos¢ tekstu (tylko dla koloru)
Parametry
Jakos¢ tekstu w pozytywie 4 punkty
Jakos¢ tekstu w negatywie 6 punktow
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1.2.8 Elastyczno$¢ podtoza

Parametry
Szeroko$¢ medium do 207 cm
Szeroko$¢ druku do 205 cm

Drukowanie bez ramek

do szerokosci medium 199 cm

Druk wieloptytowy

min. wielkosé: A2, poziomo

Grubos$¢ medium

do 45 mm

Ciezar medium

do 10 kg/m?

przednie)

4 sztywne stoty (2 tylne i 2

rozszerzenie do maks. dtugosci 3,2 m

Tryb rola-rola

srednica rdzenia: 3 cale
maks. Srednica roli: 36 cm
maks. ciezar roli 50 kg

1.2.9 Sprezone powietrze

Parametry

Wartosc

Cisnienie zasilania sprezonym powietrzem 6 baréw

Jako$¢ powietrza (kategoria 1, ISO 8573-1)

Suche, czyste i bez zawartosci smaru

8573-1)

Temperatura powietrza (kategoria 4, ISO +3°C-50°C

1.2.10 Opcje

Automatyczne podawanie ptyt (ABF)

Typ

Kod ABC

Opis

Anapurna ABF

OX3MU

Anapurna ABF*

* Parametry techniczne, patrz: rozdziat 6.5.1.
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1.3 Identyfikacja maszyny

Tabliczka znamionowa znajduje sie na ploterze H2050i LED.

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujace informacje:_ . AGFA @ L S
1 Typ i wersja maszyny b e o o
2 Numer seryjny [T 3) 7
3 Typ TS Chre s 4
4 Znamionowe napiecie i prad a H‘h.‘. 2 C €
5 Znamionowa czestotliwosc¢ = ﬁ“m
6 Producent R

7 Rok produkcji
Numer seryjny maszyny stanowi numer odniesienia dla uzytkownika koncowego.

Nalezy go podawac przy zamawianiu czesci i w pytaniach o podanie informacji.

1.4 Deklaracja zgodnosci UE

Ploter H2050i LED zostat wyprodukowany zgodnie z wiasciwymi dyrektywami europejskimi. Podczas projek-
towania maszyny stosowano sie do wielu norm, aby spetni¢ podstawowe wymagania dyrektyw.

Na tej podstawie na tabliczce znamionowej umieszczono znak CE.
Witasciwe dyrektywy i normy podano w deklaracji zgodnosci UE.

Agfa Graphics NV zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i ulepszen w ploterze bez uprzedniego
powiadomienia.

1.5 Transport, wymiana, instalacja i przekazanie do eksploatacji

Transport, wymiane, instalacje i przekazanie do eksploatacji moze przeprowadzi¢ wytacznie lokalny przedst-
awiciel Agfa. Z tego powodu czynnosci te nie zostaty ujete w niniejszej instrukcji. Aby je przeprowadzi¢, nalezy
skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem Agfa.
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2

Bezpieczenstwo

Ostrzezenie:

Kazda osoba uzywajgca plotera musi uwaznie przeczytac ten rozdziat przed uruchomieniem maszyny.
Nalezy Scisle przestrzegac instrukcji przedstawionych w tym rozdziale oraz zasad bezpieczeristwa
obowigzujacych w firmie, w ktérej uzywana jest maszyna.

Ploter atramentowy jest maszyna, w ktorej wystepuja szybko poruszajgce sie czesci i srodki chemiczne o silnym
dziataniu, co stanowi pewne zagrozenie.

Agfa Graphics zastosowata srodki ograniczajgce te zagrozenia, lecz catkowita eliminacja zagrozen w pracy plo-
tera jest niemozliwa. Zawsze sg pewne (nowe) zagrozenia.

Plotera wolno uzywac¢ wytgcznie po spetnieniu nizej podanych wymagan.

2.1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Plotera mogg uzywac wytgcznie osoby przeszkolone i upowaznione do jego obstugi.

Nie wolno pozostawia¢ materiatéw ani pustych palet bez nadzoru na podtozu, gdzie mogg spowodowa¢é
potkniecie.

Podtoge wokét plotera nalezy utrzymywaé w czystosci i porzadku. Nalezy natychmiast usuwadé zanieczysz-
czenia, takie jak rozlany atrament lub smar/materiaty do konserwacji. Poslizgniecie moze spowodowacé
powazne obrazenia.

Obszar wokét maszyny musi by¢ wtasciwie oswietlony, ale nalezy chroni¢ maszyne przed bezposrednim
Swiattem stonecznym.

Kazdego dnia nalezy sprawdzac obecnosé, stan i dziatanie urzgdzen bezpieczenstwa.

Nalezy zapoznac sie z lokalizacjg przetacznikow bezpieczenstwa i codziennie sprawdzaé ich prawidtowe
dziatanie.

Skrzynke elektryczng mogg otwiera¢ wytacznie wykwalifikowane osoby. Skrzynka musi by¢ zamknieta,
kiedy maszyna pracuje!

Nie wolno pozostawia¢ maszyny bez nadzoru podczas pracy.

Nalezy nosi¢ wyszczegdlnione elementy osobistego wyposazenia ochronnego (zob. 2.6).

Nalezy trzymad rece i odziez poza zasiegiem ruchomych czesci.

Dtugie witosy nalezy zwigza¢ lub nosi¢ odpowiedni czepek.

Przed czynnosciami konserwacyjnymi lub naprawczymi przy lub wewnatrz plotera nalezy odtagczy¢ zasila-
nie (gtdwny wytgcznik).

Nie wolno uzywaé maszyny z nieszczelnoscig, w stanie awarii lub w jakiejkolwiek innej niebezpiecznej
sytuacji.

Nie wolno samodzielnie naprawia¢ awarii maszyny (elektrycznych ani mechanicznych). Naprawy moze
wykonywaé wytacznie autoryzowany personel.
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2.2 Urzadzenia bezpieczenstwa

2.2.1 Czujniki bezpieczenstwa (bariery swietine)
Pionowe, zabezpieczajace bariery Swietlne montuje sie z przodu i z tytu plo-
tera. Zabezpieczajaca bariera swietlna sktada sie z dwdch optoelektronicz-
nych belek z polem detekc;ji (bariera) pomiedzy nimi. Bariery swietlne stuza //
do wykrywania palcéw, dtoni, koficzyn oséb i innych przeszkéd.

Podczas produkcji bariery swietlne sg zawsze wtgczone. Maszyna przechodzi
do stanu zatrzymania bezpieczenstwa natychmiast po przerwaniu pola
detekcji (zob. 2.3).

2.2.2  Czujniki boczne

Czujniki zderzeniowe sg montowane za belkami joni-
zujgcymi z obu stron wdzka. Czujniki zderzeniowe
zapobiegajg mozliwosci kontaktu gtowic drukujgcych
z dowolnym elementem na pasie transportu
mediéw. Tak moze sie zdarzy¢, kiedy medium nie
jest idealnie ptaskie, kiedy jego grubos$¢ nie zostata
prawidtowo ustawiona lub kiedy co$ wpadnie do
obszaru drukowania przy transporcie medium.

Jesli dojdzie do aktywowania czujnika zderzenio-
wego podczas ruchu wézka, maszyna przechodzi do
stanu zatrzymania bezpieczenstwa (zob. 2.3).

2.3 Zatrzymanie bezpieczenstwa

Uruchomienie czujnika bezpieczenstwa (bariery swietlnej) lub aktywowanie czujnika zderzeniowego powoduje
natychmiastowe zatrzymanie bezpieczenstwa.

Zatrzymanie bezpieczenstwa ma nastepujace skutki:

e Transport materiatu oraz podcisnienie sy wytaczane.

e Moduty LED s3 wytgczane.

e Gfowica wdzka sie podnosi do najwyzszej pozycji.

e Wodzek przechodzi z niska predkoscig do pozycji spoczynkowej.
e Pompy atramentu (przeptywu) sg zatrzymywane.

Ponizsze elementy sg witgczane lub pozostajg wtgczone:

e Podcisnienie w uktadach atramentu pozostaje wigczone, aby zapobiec odptywowi atramentu.

o Wewnetrzny komputer plotera pozostaje wigczony, aby umozliwi¢ korzystanie z interfejsu sterujgcego.

e Uktad podtrzymywania biatego atramentu pozostaje aktywny (mieszadto i cyrkulacja atramentu).
W przypadku zaniku elektrycznego zasilania sieciowego, awaryjne zasilanie akumulatorowe pozwala na cyrkula-
cje biatego atramentu UV przez 60 godzin. Mieszadto zbiornika biatego atramentu zatrzyma sie, poniewaz elek-
tryczny przetgcznik NIE JEST zasilany z akumulatora awaryjnego. Roztadowany akumulator taduje sie do petna w
ciggu 5 dni.
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2.4 Zatrzymanie awaryjne

2.4.1 Przetaczniki zatrzymania awaryjnego

Ploter atramentowy jest wyposazony w przyciski zatrzymania awaryjnego z
przodu i z tytu maszyny. Przycisk zatrzymania awaryjnego fatwo rozpozna¢ dzieki
czerwonemu kolorowi na zéttym tle.

Natychmiast po nacisnieciu jednego z przyciskdw awaryjnych caty ploter jest
natychmiast zatrzymywany (zasilanie i uktad sprezonego powietrza sg wytgczane).
Nacisniety przycisk pozostaje zablokowany mechanicznie, a ponowne uruchomie-
nie maszyny jest niemozliwe. Przed uruchomieniem maszyny konieczne jest
odblokowanie nacisnietego przycisku przez obrécenie w prawo (kierunek strza-
tek), az powrdci do normalnego potozenia.

Ostrzezenie:
A ® Przycisk zatrzymania awaryjnego wolno nacisng¢ wytgcznie w sytuacji awaryjnej i nie wolno go
uzywac do normalnego zatrzymywania maszyny podczas produkcji, poniewaz istnieje niebezpie-
czenstwo trwatego uszkodzenia maszyny.

¢ NIGDY nie wolno resetowac przycisku zatrzymania awaryjnego, jesli nie wiadomo, kto i dlaczego
go nacisnat.

¢ Ploter wolno zrestartowaé dopiero po rozwigzaniu sytuacji awaryjnej, kiedy maszyna bedzie w
dobrym stanie, a wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa bedg zatozone i beda dziata¢ prawidtowo.

2.5 Nieoczekiwane zatrzymanie plotera

2.5.1 Usterka uktadu sprz??onego powietrza
Kiedy zasilanie sprezonym powietrzem nagle zaniknie, ploter:

¢ Uruchamia alarm z komunikatem o btedzie ,Niskie cisnienie”.
¢ Gtowica wodzka sie podnosi do najwyzszej pozycji.

e Wodzek przechodzi z niskg predkoscig do pozycji spoczynkowej.
e Pompy atramentu (przeptywu) sg zatrzymywane.

Aby przywrécié ploter do stanu produkcji, nalezy:
1 Przywrdcic zasilanie sprezonym powietrzem.
2 Potwierdzi¢ okienko z btedem.

2.5.2 Zanik elektrycznego zasilania

W przypadku zaniku elektrycznego zasilania sieciowego, awaryjne zasilanie akumulatorowe pozwala na cyrkula-
cje biatego atramentu UV przez 60 godzin. Mieszadto zbiornika biatego atramentu zatrzyma sie, poniewaz elek-
tryczny przetacznik NIE JEST zasilany z akumulatora awaryjnego. Roztadowany akumulator faduje sie do petna w
ciggu 5 dni.

Maszyne mozna zrestartowac zgodnie z normalng procedurg uruchamiania.
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2.6 Specjalne punkty niebezpieczenstwa

2.6.1 Swiatto ultrafioletowe

Moduty UV LED wytwarzajg takze swiatto o bardzo wysokim natezeniu, ktére w przypadku oddziatywania moze
powodowa¢ efekt oparzenia stonecznego na skérze lub uszkodzenie siatkowki oka.

Ostrzezenie:

Nalezy nosi¢ gogle bezpieczenstwa z ochrong UV i odziez zatrzymujacg swiatto, na przyktad fartuch
laboratoryjny z dtugimi rekawami do nadgarstkéw, aby chronié sie przed oparzeniami.

2.6.2  Atramenty wrazliwe na swiatto ultrafioletowe

Atramenty UV uzywane w ploterze to produkty chemiczne, zawierajace akrylany i pigmenty, ktére przy kontak-
cie i penetracji powodujg zapalenie skoéry. Zapalenie skdry to podraznienie gtebszych jej warstw, ktére moze
prowadzi¢ do nieodwracalnych zmian w przypadku zaniedbania. Objawy zapalenia skéry to m.in.:

e zaczerwienienie skory,

e bolesna nadwrazliwos¢ skéry, ktora nie ustepuje przy pocieraniu ani przemywaniu,

e swedzenie i/lub wysypka,

e pekanie lub odwarstwianie skory.

Najczesciej narazanymi czeSciami ciata sg palce, skéra miedzy nimi i grzbiety dtoni.

A Ostrzezenie:

e Podczas prac konserwacyjnych przy atramentach UV nalezy pamieta,
aby nosi¢ wierzchnia odziez z rekawami siegajgcymi nadgarstkéw, reka-
wice nitrylowe o grubosci co najmniej 0,2 mm oraz okulary ochronne,
aby chronié sie przed kontaktem ze skdra lub oczami.

e Atramenty UV Agfa moga przenikna¢ nawet przez rekawice nitrylowe w
ciggu okoto 10 minut. Jesli zachodzi kontakt z atramentem UV, nalezy
czesto zmieniac rekawice (co 10 minut).

e Rekawice lateksowe nie oferujg wystarczajacej ochrony przed atramen-
tami UV i nie nalezy ich uzywac.

Data waznosci i przechowywanie

e Atramenty :Anapurna majg date waznosci podang na butelce, ktdrg nalezy sprawdzi¢ przed uzy-
ciem atramentu w maszynie.
e Atramenty UV muszg by¢ przechowywane w szczelnie zamknietych pojemnikach z dala od swiatta
’ stonecznego i w temperaturze pokojowej.
e Nieutwardzone atramenty nalezy usuwac jako odpady chemiczne.
¢ Nie wolno miesza¢ nieutwardzonych atramentow z jakimkolwiek rozpuszczalnikiem.
e Zuzyte rekawice nalezy wyrzuci¢ jako odpad chemiczny.

W przypadku

e Kontaktu z oczami: obficie sptuka¢ oczy woda.

e Kontaktu ze skora: wielokrotnie zmywac obszar kontaktu mydtem i woda.

¢ Rozlania sie znacznej ilosci nieutwardzonego atramentu i utworzenia katuzy mozna uzy¢ materiatu
pochtaniajacego, aby utatwic czyszczenie. Mniejsze ilosci rozlanego atramentu mozna usungé
mopem, szmatg lub recznikami papierowymi. Wszystkie takie materiaty po czyszczeniu nalezy trak-
towac jak odpady chemiczne.

2.7 Karty charakterystyki substancji (MSDS)

Karty charakterystyki substancji (MSDS, Material Safety Data Sheet) dotyczgce atramentéw Agfa wrazliwych na
Swiatto UV mozna uzyskac w lokalnej sieci sprzedazowej Agfa Graphics lub przez witryne Agfa Graphics:
http://www.agfagraphics.com/msds.
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2.8 Naklejki i etykiety ostrzegawcze

Naklejki ostrzegawcze na maszynie i piktogramy na opakowaniu (dotyczgce substancji chemicznych) przekazujg
informacje, na przyktad wskazujgce na niebezpieczng sytuacje. Nalezy zna¢ miejsce naklejek, ich znaczenie oraz
postepowac zgodnie z ich instrukcjami. Ich znaczenie moze by¢ krytycznie wazne.

Uszkodzone lub nieczytelne naklejki nalezy natychmiast wymieniac.

OSTRZEZENIE

Ruchome czesci mogg spowodowad zmiazdzenie lub przeciecie.
Nie zdejmowac oston. Trzymac rece z dala. Wytgczy¢ zasilanie
przed czynnosciami serwisowymi.

OSTRZEZENIE

Swiatto UV.

NIE PATRZEC bezposrednio na promieri $wiatta. Nosi¢ okulary
ochronne.

Przedtuzone oddziatywanie moze spowodowac oparzenie skory.
Nosi¢ odziez ochronna.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo oparzen. Nie dotykac.
Wytaczy¢ zasilanie i zaczeka¢ na ostygniecie przed serwisowaniem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczne napiecie.

Dotkniecie moze spowodowacé porazenie elektryczne lub
oparzenie.

Przed czynnosciami serwisowymi wytgczy¢ i odtgczyé zasilanie.

OSTRZEZENIE

Unikac obrazen.
Nie uzywac przy otwartych drzwiach.
Przed obstugg maszyny zamkna¢ wszystkie drzwi.

OSTRZEZENIE

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi i instrukcjami bezpieczenstwa
przed uzywaniem plotera.

2.9 Srodki ochrony osobistej (PPE)

Nie zawsze mozliwe jest zamontowanie wystarczajgcych zabezpieczen technicznych. Z tego powodu przed roz-
poczeciem pracy nalezy znac zasady bezpieczeristwa obowigzujgce w firmie i nosi¢ odpowiednie wyposazenie
ochrony osobistej. Podczas pracy przy niektérych elementach plotera (na przyktad, atramentach UV i modutach
UV LED) zaleca sie stosowanie srodkow ochrony osobistej. W niniejszej instrukcji obstugi opisano przypadki,
kiedy korzystanie ze Srodkéw ochrony osobistej jest konieczne.
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2.10 Zablokowanie i oznakowanie maszyny (LOTO)

Zablokowanie i oznakowanie (LOTO, ang. LockOut/TagOut) to procedura bezpieczeristwa, ktora pozwala na
wytgczenie maszyny i zablokowanie uniemozliwiajgce ponowne wiaczenie.

Ta procedura zapewnia, ze:
e mozna bezpiecznie wykonywac prace konserwacyjne i/lub naprawcze przy maszynie;
* nieupowaznione osoby nie wigczg maszyny.

Procedura zablokowania nie jest opisana w tej instrukcji.

Instrukcje opisano w zaawansowanym podreczniku operatora.
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3 Opis czesci plotera
3.1 Przod

o —
SANAPURNA H2050i LED

Nr Czesc plotera Zob.
1 Przedni panel sterowania 4.1

2 Przetacznik zatrzymania awaryjnego 2.4.1
3 Wdzek (w potozeniu spoczynkowym) 3.11
4 Panel sterowania podci$nienia 4.3

5 Szuflada z zapasem atramentow (z prawej strony plotera) 3.1.2
6 Panel operatora iGUI (ekran dotykowy) 4.4

7 Optyczne czujniki bezpieczenstwa (bariera $wietlna) 2.2.1
8 05 odbiorcza z napedem dla mediéw w roli 3.1.3
9 Podcisnieniowy pas transportu mediéw 3.14
10 Przednia belka ustawiania mediow 3.15
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Wodzek stuzy do drukowania na mediach. Wdézek sktada sie z elementéw:

Nr

Cze$¢ wozka

Zob.

1

Reczna regulacja wysokosci (tylko przy wytgczonym zasilaniu).

2

Regulacja podcisnienia

Uktad podcisnienia pozwala na bardzo precyzyjng regulacje przeptywu atra-
mentdéw podczas drukowania i zapobiega skapywaniu atramentu z dysz w
potozeniu spoczynkowym.

4.3

2 biate obwody / gtowice drukujace.

6 kolorowych obwodéw / gtowice drukujace.
Obszar drukowania gtowic drukujgcych przedstawiajg dwie biate strzatki na
pokrywie [10] wdzka.

Moduty UV LED do utrwalania atramentu.

Zawory przeptywu atramentu.

Podzbiorniki powietrza (z tytu wozka).

Jesli uktad podcisnienia podciggnie atrament zbyt mocno, bedzie sie on zbi-
era¢ w dwéch zbiornikach (1 kolorowy, 1 biaty) wyposazonych w kontrole
poziomu.

Zawory spustowe. Obwdd atramentu kazdego koloru ma zawér spustowy,
ktory pozwala na usuniecie powietrza z obwodu lub wstrzykniecie ptynu
czyszczacego i oczyszczenie zablokowanej gtowicy drukujgce;j.

Taca na skapujacy atrament.

10

Belka jonizujgca pokrywy / czujniki zderzeniowe.
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3.1.2 Szuflada z zapasem atramentow

Szuflada z zapasem atramentdéw znajduje sie z prawe;j
strony plotera.

Szuflada z zapasem atramentéw sktada sie z
elementéw:

1 Biaty pojemnik.

2 Szes$¢ pojemnikéw kolorowych.
- Jasna magenta
- Jasny cyjan
- 26tty
- magenta
- cyjan
- czarny
3 Pojemnik z roztworem.
Uwaga: Termin ,,Roztwor” (Solution) jest trady-
cyjnym okresleniem ptynu czyszczacego (Stor-
age Flush), a na niektorych etykietach maszyny
ciggle uzywana jest krétka forma ,,Sol”.

4 Osiem filtrow atramentéw (jeden na pojemnik).
Zadaniem filtra atramentu jest zatrzymywanie
zanieczyszczen (wiekszych czastek), ktore
mogtyby przedostac sie do pojemnika atra-
mentu, zanim przedostang sie do dysz drukujg- °
cych. o ®

) ©

UGHTMAGENTA LIGHTCYAN ~ YELLOW  MAGENTA  CYAN

5 Panel uzupetniania atramentow.

Lampka kontrolna pokazuje, kiedy pojemnik

wymaga napetnienia.

« Swieci zielony: pojemnik petny.

o Swieci czerwony: pojemnik jest pusty i
nalezy napetnié 1 litrem.

* Reczne podawanie: Przycisk recznego
pompowania atramentu do dodatkowych
zbiornikdw atramentu.

3.1.3 0$ odbiorcza z napedem

Os roli z przodu plotera jest napedzana przez silnik.
Zasilana os$ roli nawija zadrukowane media. Kierunek
obrotdéw zasilanej osi mozna zmieniaé, tak aby rola
nawijata sie z nadrukiem po wewnetrznej lub
zewnetrznej stronie.

0s jest wyposazona w podziatke, stuzgcq do poprzec-
znego ustawiania roli medium na osi. Rola medium
jest przymocowana do osi przy pomocy miechéw,
ktore schodzg z osi, gdy skompresowane powietrze
zostanie dostarczone do dyszy osi.
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3.1.4  Pastransportu mediow

Pas transportu mediéw przemieszcza medium pod
wozkiem drukujgcym, bezpiecznie przytrzymujac je
od dotu za pomocga podcisnienia.

Podci$nienie oddziatuje na obszarze toza transporto-
wego w czterech sterowanych osobno obszarach, jak
pokazujg z6tte strzatki na belce wozka.

Podcisnienie mozna wtgczy¢ i wytaczy¢, obracajac
zielony przetgcznik podcisnienia (Vacuum) na przed-
nim panelu.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale 6.

3.1.5 Przednia belka ustawiania mediow

Belka jest uzywana do wyréwnywania pozycji arkuszy
medidow na pasie transportu mediéw wzgledem
wozka (gtowic drukujgcych).

Belke mozna opuszczac i podnosi¢, obracajac czer-
wony przetgcznik ustawienia mediow (Media Set) na
przednim panelu.
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Nr Czesc plotera Zob.
1 Przetacznik zatrzymania awaryjnego 2.4.1
2 Wdzek (w potozeniu spoczynkowym) 3.1.1
3 Modut podcisnienia (z lewej strony plotera) 3.21
4 Optyczne czujniki bezpieczenstwa (bariera swietlna) 2.2.1
5 Tylny panel sterowania 5.2
6 Elementy sterowania podcisnienia transportu 3.2.2
7 Podcisnieniowy pas transportu mediéw 3.1.5
8 Rolka naciggu mediéw 3.23
9 0§ podawcza dla mediéw w roli 3.24
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3.2.1 Modut podcisnienia

Modut podcisnienia, znajdujacy sie po lewej stronie
drukarki, wytwarza podcisnienie dla pasa transportu
medidw.

3.2.2  Regulatory podcisnienia transportu

Medium jest utrzymywane bezpiecznie na pasie
transportu przez podcisnienie dziatajgce od spodu.

Podcisnienie oddziatuje na obszarze foza transportowego
w czterech sterowanych osobno obszarach, jak pokazujg
26tte strzatki na belce wdzka. Kazdy obszar mozna kon-
trolowac oddzielnie przez regulator podcisnienia.

3.2.3  Rolka naciggu mediow

Rolka naciggu [1] utrzymuje medium odpowiednio
naciagniete, aby unikng¢ marszczenia podczas dru-
kowania.

3.2.4 0$ podawcza dla mediow w roli

Nowg role mediéw umieszcza sie na osi rolki
podawczej [2] z tytu plotera. OS rolki podawczej nie
ma silnika. Medium jest rozwijane z osi rolki podaw-
czej przez pas transportu medium.
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4 Panele operatora

4.1 Przedni panel sterowania

\U2)3)4)5)6)7) 8] 9101y

Moo ST mazmn SRy o WHIE SUB B0 TEMP. MEAD BASE TOMP. COLOR S4B ML TEMP.  VACLLM COMTROL

@990 o B EHE

Nr nazwa Opis
1 Podcisnienie (Vacuum) Przetaczenie WLACZY lub WYLACZY podcisnienie dziatajgce na pasie
transportu medium.
2 Ustawianie mediow Przetaczenie przestawi przednia belke ustawiania mediéw w GORE lub
(Media Set) w DOt.
3 Napinanie materiatu Przetaczenie ustawia nacigg roli mediéw.
(Media Tension)
4 Brzeczyk (Buzzer) Brzeczyk.
Wytgcznik awaryjny Przycisk pozwala catkowicie wytgczy¢ ploter w sytuacjach awaryjnych.
6 Wtgczone (START ON) Przycisk z biatg lampkg uruchamiajgcy ploter.

Nacisniecie biatego przycisku uruchamia ploter.
Kiedy ploter jest wtgczony, swieci sie biata lampka.

7 PC wt./wyt. (PC ON/OFF) Ploter mozna obstugiwaé przez panel z ekranem dotykowym iGUI.

Aby uruchomi¢ komputer PC plotera, nalezy nacisngé niebieski przycisk
z przodu panelu operatora.

Niebieska lampka swieci, kiedy komputer PC jest wtgczony.

8 Temp. biatego podzbior- PID: pokazuje temperature zbiornika biatego atramentu.

nika (White Sub-Ink Temp) | o czerwone cyfry: wskaznik wartoéci przetwarzanej (rzeczywista zmie-
rzona wartosé)*

e Zielone cyfry: wskaznik wartosci ustawionej (wartos¢ docelowa)*

9 Temp. podstawy gtowic PID: pokazuje temperature podstawy gtowic.

(Head Base Temp) e Czerwone cyfry: wskaznik wartosci przetwarzanej (rzeczywista zmie-
rzona wartosc)*
¢ Zielone cyfry: wskaznik wartosci ustawionej (wartos¢ docelowa)*

10 Temp. podzbiornika kolo- | PID: pokazuje temperature zbiornikéw kolorowych atramentow.

réw (Color Sub-Ink Temp) | « Czerwone cyfry: wskaznik wartosci przetwarzanej (rzeczywista zmie-
rzona wartosc)*
e Zielone cyfry: wskaznik wartosci ustawionej (wartos¢ docelowa)*

11 Regulacja podcisnienia PID: pokazuje cisnienie zastosowanego podcisnienia.

e Czerwone cyfry: wskaznik wartosci przetwarzanej (rzeczywista zmie-
rzona wartosé)*
e Zielone cyfry: wskaznik wartosci ustawionej (wartos¢ docelowa)*

*W celu uzyskania dodatkowych informacji patrz: rozdziat 12 ,,R6zne”
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4.2 Tylny panel sterowania

o MEDA SET VACUUM

Poa
3) &) 5) )

Nr nazwa Opis
1 Wskaznik ¢ Lampka wyt.: zasilanie gtéwne wytgczone.
e Lampka Swieci: zasilanie gtéwne wtgczone.
2 Zasilanie gtéwne (Main Przetgcznik gtéwny do wiaczania i wytgczania zasilania gtéwnego plo-
power) tera.
Wytacznik awaryjny Przycisk pozwala catkowicie wytgczy¢ ploter w sytuacjach awaryjnych.
4 Napinanie materiatu Przetaczenie ustawia naciag roli medidw.
(Media Tension)
5 Ustawianie mediow Przetaczenie spowoduje przesuniecie belki ustawiania mediéw w GORE
(Media Set) lub DOL.
6 Podcisnienie (Vacuum) Przetaczenie spowoduje wtgczenie lub wytgczenie podcisnienia trans-
portu mediéw.
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4.3 Panel sterowania woézka

Wézek zawiera elementy sterowania, ktére pozwalajg kontrolowaé przeptyw atramentu do gtowic drukujacych.

WACUUN WHITE

S e -
I%m mﬂ-@\_@

— \~C

Nr nazwa Opis
1 Czyszczenie atramentu (Purge | Przycisk z niebieskim wskaznikiem ma dwie funkcje.
Ink) e Wskaznik stanu podczas normalnej pracy (podciénienie wt.):
wskaznik Swieci sie, jesli wystepuje btad.
® Przycisk do czyszczenia gtowic drukujgcych (podcisnienie wyt.):
wskaznik miga podczas czyszczenia.
2 Podcisnienie, kolor (Vacuum | Pozwala witaczac i wytgczac podcisnienie dla koloréw.
color) e Przefacznik w goérze: podcisnienie wiaczone.
® Przetacznik w dole: podcisnienie wytgczone.
3 Podcisnienie, kolor (Vacuum | Regulator wartosci podcisnienia dla atramentéw kolorowych, zob. 4.3.1.
color)
4 Podcisnienie, biaty (Vacuum | Regulator wartos$ci podcisnienia dla atramentu biatego, zob. 4.3.1.
white)
5 Podcisnienie, biaty (Vacuum | Pozwala wiaczac i wytaczac podcisnienie dla bieli.
white) ® Przetacznik w gorze: podcisnienie wtgczone.
® Przetacznik w dole: podcisnienie wytgczone.
6 Oczyszczanie roztworem Oczyszczanie roztworem przez gtowice drukujace.
(Purge solution)
7 Kontrola przeptywu, ptyn Zawor regulujacy przeptyw ptynu czyszczacego
czyszczacy
8 Kontrola przeptywu, Obwadd atramentu kazdego koloru jest wyposazony w zawor, ktéry kontroluje
atrament kolorowy przeptyw atramentu do gtowicy drukujgcej. Zob. takze 4.3.2.
9 Zawor spustowy roztworu Zawor sptukiwania z uktadu ptynu czyszczacego.
czyszczacego
10 Zawory spustowe Kazdy obwdd atramentu kolorowego ma zawor spustowy, ktory umozliwia
odpowietrzenie ukfadu.
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4.3.1 Glowice drukujgce sterowane podcisnieniowo

Standardowa ujemna wartos$¢ ci$nienia (podci-
$nienie) jest wstepnie ustawiona fabrycznie dla
domyslnego atramentu i nie nalezy jej zmieniac,
jesli nie jest to wymuszone problemami z pracg
lub uzyciem atramentdéw innego rodzaju.

r

VACUUM [ vacuum
¢ Wartos¢ cisnienia dla obwoddéw atramentow Ry
kolorowych: -0,038 bara.
e Wartosc cisnienia dla obwodu biatego

atramentu: -0,048 bara.

4.3.2 Regulacja przeptywu ptynu czyszczacego i atramentéw

W module ptynu czyszczacego jest zawor (czerwona etykieta), ktéry
kontroluje przeptyw ptynu.

VACUUM ‘
COLOR |

Potozenie dzwigni
e Pionowo w gorze (CLOSE): zasilanie ptynem czyszczgcym zamkniete.
¢ Pionowo w dole (SoL.): zasilanie ptynem czyszczagcym otwarte.

Obwdd atramentu kazdego koloru jest wyposazony w zawor (z6tta

etykieta), ktéry kontroluje przeptyw atramentu lub ptynu czyszcza-

cego do gtowicy drukujgce;j.

Potozenie dzwigni

e Pionowo w gdrze (CLOSE): zasilanie atramentem i ptynem czysz-
czgcym zamkniete.

* Poziomo, na srodku (INK): otwarte zasilanie atramentem.

e Pionowo w dole (SoL.): otwarte zasilanie ptynem czyszczacym,
aby oczysci¢ zablokowang gtowice drukujaca.

4.4 Dotykowy panel sterowania iGUI: Wspdlne elementy

Q UVLED Comm.

QO Ink Qverflow C

O ABF Communication
O Inverter Overheat L
O Inverter Fail L
Wing Sensor
Encoder Counter
Servo Alarm

FPGA SM

SRAM Checksum
Ethemet Controller
Lift Position Read
Feed Encoder
AxisT Limit +

O AxisO Limit +

OCO0OO0O0O0000O0

Error Clear

O Motion Comm_

O Ink Overflow W

O Arr Low

O Inverter Overheat R
O Inverter Fail R

O Safety Sensor

O Servo Emergency
O Carriage Home Sensor
O Head Config

O Ethemet Link Fail
O Ethemet PHY

O Take-up Overload
O Wait__ (Data)

O Axis1 Limit -

O AxisO Limit -

Cancel

O ABF Emergency
O Power Fail 12[V]
O LED Cable Fault L
O LED Cable Fault R
O Media End
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4.4.1 Wskazniki stanu i btedéw
O Run O Waste Tank Wskazniki stanu modutéw plotera
O© Error O lonizer znajduja sie w lewym gdérnym rogu
@ Media Set @ Gap Set ekranu
I:I O Safety Sensor '
e Wskaznik $wieci na zielono:
e stan OK lub aktywny.
O Refill Overtime O Sub Board Comm. O Motion Gentry Alarm e Wskaznik éwieci na czer-
O Refill Comm. O Lift Comm. QO Servo Ready

wono: stan niepraw-
idtowy lub nieaktywny.

Btad
W przypadku btedu:

1 Nacis$nij pole ,Btad”, aby
sprawdzié, jaka usterka
wystgpita.

2 Usun usterke.

Nacisnij przycisk ,, Wyczys¢
btad”, aby usuna¢ btad z pro-
gramu.



4.4.2 Wskazniki poziomow atramentu i ptynu czyszczacego

Wskazniki poziomu i stanu atramentdéw znajdujg sie w prawym gérnym rogu ekranu.
e Zielone przyciski wskazujg, czy pompy sg aktywne. Gdy wielka litera
K E MYICLMW S zmieni sie na matg, bedzie to oznaczato, ze dodatkowy zbiornik atra-
mentu jest prawie pusty, a pompa jest aktywna.
. . . E E E % . ¢ 5 paskéow wskazuje ilo$¢ atramentu w gtéwnym pojemniku.

¢ Wielka czerwona litera E oznacza, ze gtdwny pojemnik jest prawie pusty.
4.4.2.1 Pompa atramentu/ptynu czyszczacego wt./wyt.

W E‘ !ﬁé ﬁ W Pompe zasilajgcy kazdego obwodu atramentu i ptynu czyszczgcego mozna
K h 4 S . ,
wigczad i wytaczad osobno.

. . . g E g E . Stan kazdej pompy jest widoczny na przycisku nad wskaznikiem poziomu.

¢ Przycisk zielony: pompa zasilajgca jest witgczona.
* Przycisk czerwony: pompa zasilajgca jest wytaczona (np. LM).
Tum OFF LM pump 7 Jak wigczy¢ lub wytgczy¢ pompe:
1  Nacisnij przycisk (zielony lub czerwony).
2 Pojawi sie okienko z komunikatem (np. ,Czy wytaczy¢ pompe LM?”).
e No 3 Nacisnij przycisk Tak lub Nie.

4.4.2.2 Wskainiki pozioméw atramentu

Gtéwny zasobnik atramentu
KCMYICIME S . . . . .
Kiedy gtéwny zasobnik atramentu jest prawie pusty, na przycisku nad

. . . E E E E wskaznikiem poziomu pojawia sie czerwona litera E. Pozostato wystarcza-

jgco duzo atramentu, aby dokoriczy¢ zadanie drukowania.

KCmYLCIMW S Podzbiornik atramentu

. . . E E % E . Gdy dodatkowy zbiornik atramentu jest prawie pusty wielka litera na zielo-

nym przycisku zmienia sie w matg litere (np. ,,m” dla magenty).

4.4.3 Pozostaty materiat

Pole przedstawia ilo$¢ (w metrach) materiatu dostepnego na roli do zadru-
kowania. Jesli do drukowania jest duzo materiatu sztywnego, mozna te
funkcje wytaczy¢, zob. 4.5.3 ,Ustawienia systemu”.

Media Remaining
Distance (m) AL

4.4.4 Zmiana wartosci parametru

Alignment Parameters Wartosci parametréw sg przedstawiane jako przyciski z wartosciami liczbo-
wymi zamiast nazw. Nacisniecie jednego z przyciskow (np. Predkos¢
karetki) powoduje otworzenie okna ustawiania wartosci:

Aby zmienié wartos$é:

F 1 Uzyj przyciskéw z cyframi i/lub wskaznika myszy

npus Value - a (nowa wartos$¢ pojawi sie w polu ,,Wprowadzona wartos¢”).

2 Nacis$nij przycisk [OK], aby potwierdzi¢ zmiane wartosci.
o [ Przyciski:
s 5 5 DELETE Wyczy$é: usuwa caty wprowadzony tekst.
- z 5 - . | Usun: usuwa ostatnig wprowadzona cyfre.
Min.: wprowadza minimalng dopuszczalng wartos¢.
‘ - : Maks.: wprowadza maksymalng dopuszczalng wartosc.
O Cancel Anuluj: pozostawia niezmieniong biezgcg wartos¢.
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4.5 Ekran sterowania

Nacisniecie karty ,Kontrola” powoduje otworzenie ekranu sterowania.

Ekran ten umozliwia sterowanie ruchami i funkcjami kalibracyjnymi plotera.

@ Error @ lonizer

@Run @ Waste Tank ot K t" ICIMwW S

O eda So ©Gap se | | BEEEE
D O Safety Sensor Remaining Media 100,00
) CONTROL sy PRINT =* DIAGNOSTIC Length (m)
Control Print Alignment Patterns = é)— Maintenance = 6
f Prime Horizontal Home Cover ™ )
N 1) - Head
' Feed Bidirectional Up/Down
Alignment Parameters = 5 -
Manual Feed \ ) Gap Set
C-Speed 5
ABF Left Margin 00  mm CFI{aTnage
ABF Mode clease
ABF Bottom Top Margin 00  mm
Feed (mm)
UV | Normal
22 Pwil/R | 20 20 Exit s— 7
' Language System Set 3 ' Print White in Alignment
b Patterns

Nr Pole ekranu

Zob.

Regulacja
Sterowanie pasem transportu mediow.

4.5.1

2 przez serwis)

Automatyczne podawanie ptyt (ABF) (widoczne wytacznie po aktywowaniu

Sterowanie odlegtoscig transportu w automatycznym podawaniu ptyt (ABF).

Rozdziat 6
Zaawansowanego pod-
recznika operatora

Ustawienia
Ustawienie jezyka i systemu.

4.52i4.53

Drukuj wzory kalibracji obrazu

wyrdéwnania gtowic drukujacych.

rowi na regulacje ustawien we wtasciwych tabelach kalibraciji.

chronizacyjnych.

Istniejg cztery rodzaje wzordw kalibracji: Test dysz, Poziomy, Wysuw oraz Dwu-
kierunkowy. Te wzory mozna wydrukowaé, aby skontrolowa¢ prawidtowos¢

4 Kazdy wzdr testowy zawiera informacje numeryczne, ktére pozwalaja operato-

Kazdy przycisk otwiera okienko, z ktérego mozna wydrukowac wzor kalibracji i z
ktérego mozna otworzy¢ tabele kalibracji w celu dostosowania parametrow syn-

Rozdziat 7
Zaawansowanego pod-
recznika operatora

Parametry kalibracji obrazu

5 Kontrola pozycji wydrukow testowych przy uzyciu margineséw lewego i gérnego, --
predkosci wozka (predkos¢ karetki) oraz uzycia jednostek UV LED.

Konserwacja

wykonanie czynnosci konserwacyjnych.

Rozdziat 10

6 Kontrola funkcji sprzetowych plotera i dostep do paneli, w ktérych mozliwe jest | Zaawansowanego pod-

recznika operatora

Wyijscie

Pozwala na zamkniecie aplikacji (komputer PC pozostaje wtgczony).

Pasek informacyjny zawiera informacje o:

- wilgotnosci otoczenia (%) i temperaturze (°C),
8 - aktualnym ustawieniu wysokosci i grubosci materiatu.

wyswietlane zadne wartosci.

Uwaga: jesli nie zostanie przeprowadzone ustawienie wysokosci, nie beda

www.agfagraphics.com




4.5.1 Regulacja

Te przyciski powodujg przesunigcie pasa transportu z medium w kierunku tytu lub
przodu plotera.

' ' Ten przycisk umozliwia operatorowi reczne przesuniecie pasa transportu mediéw o
Manual Feed okreslong odlegtosc.

4.5.2 Ustawienia: Jezyk

Ten przycisk otwiera okienko wyboru ,Jezyk”.
Language

P Wyskakujace okienko przedstawia biezacy jezyk.

Language ieni¢ biez j :
ot E— e Jak zmieni¢ biezacy jezyk:
1 Wybierz jezyk.
- whEIEE FEED 2 Kliknij przycisk OK, aby wybra¢ ustawienie.
Cancel Spanish Porugess
German ltalian
Polski Danish
Japanese
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4.5.3

Ustawienia: Ustawienia systemu

Ten przycisk otwiera okienko ,Ustawienia systemowe”.
System Set

Safety =\ ersion
Factory Set [¥ Safety Sensor Enable 3, | Firmware | 0.0.2x-2013.01.18
[+ Buzzer Beep Enable Handsce 0.0.1x
UV Parameter
Use Nozzle FPGA 0.1.0x
o | Full Nozzle |
et Seiing ] Reduction Nozzle - 40 \‘!') S 1x
1)|| OReductonNozzie-16
(] Reduction Nozzle - 8 Refil 1x
ABF Take-up 5 -I Inverter 1x
Null Point Comection 00  mm Mode Auto \J Regsty s
Feed Speed (mm's) | 100 Direction cow 67" Update
g
Acceleration Time 1000 ms
Deceleration Time 1000 ms 7 ! Job Log View

2 i [image Preview Rotate

[ RTL Error Check

OK Cancsl

Nr

Regulacja

Zob.

Ustawienia fabryczne / Parametry UV / Ustawienie mocy lamp
Praca zaawansowana.

Rozdziat 9 Zaaw.
podr. operatora

Automatyczne podawanie ptyt (ABF) (opcjonalne)
Ustawienia automatycznego podawania ptyt (ABF).

Rozdziat 6 Zaaw.
podr. operatora

Bezpieczeristwo

Wiacz kurtyny bezpieczeristwa: pole wyboru znosi ustawienia czujnikéw bezpieczen-
stwa (kurtyn swietlnych).

Wiacz buczek: pole wyboru wtacza lub wytgcza dzwiek buczka.

Zob. ponizsza
przestroge.

Uzyj dysze

Petne dysze: Uzywane sg wszystkie dysze gtowic drukujgcych.

Redukuj dysze -40: Pierwsze i ostatnie 20 dysz gtowic drukujgcych nie jest uzywanych.
Redukuj dysze -16: Pierwsze i ostatnie 8 dysz gtowic drukujgcych nie jest uzywanych.
Redukuj dysze -8: Pierwsze i ostatnie 4 dysze gtowic drukujgcych nie sg uzywane.

Odbior
Tryb: Wybdr automatyczny lub reczny.
Kierunek: Wybér w prawo lub w lewo.

Wersja
Dane w tym polu stuzg wytgcznie celom informacyjnym.

Podglad historii prac

Obrot podgladu obrazu: Zaleznie od oprogramowania Rip (tutaj: Asanti) moze sie zda-
rzy¢, ze podglad pracy jest obrdcony na ekranie iGUI (do gory nogami i trudny do
odczytania). Zaznaczenie pola ,,Obrét podgladu obrazu” spowoduje obrdcenie pod-
gladu obrazu w taki sposdb, aby byt dobrze czytelny na ekranie Gui.

Btad protokotu RTL: pole wyboru pozwala na wtgczenie kontroli btedu protokotu RTL
podczas tadowania obrazu (domysinie wytaczone).

A

Przestroga:

Pomimo ze oprogramowanie oferuje mozliwos¢ wytaczenia urzadzenia bezpieczeristwa plotera, Agfa
bardzo przed tym przestrzega. Istnieje powazne ryzyko obrazen ciata przez ruchome czesci plotera.

Podczas pracy maszyny wszystkie kurtyny bezpieczenstwa powinny byé aktywne. Agfa nie przyjmuje
odpowiedzialnosci za obrazenia powstate w czasie, kiedy nie dziata dowolny element z urzadzen bezpie-

czenstwa plotera.
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4.6 Ekran drukowania

Ten ekran stuzy do regulacji sposobu drukowania zadan. Rysunek ponizej przedstawia konfiguracje panelu po
ustawieniu trybu drukowania wielowarstwowego Kolor-Biel-Kolor.

©@Run © Waste Tank KCMYICIMW S
@/Error Q@ lonizer
@ Viedia Se 0 Gep Set | | EEEE
I:l © Safety Sensor Remaining Media [
-l = i
5 CONTROL | ¥ PRINT —* DIAGNOSTIC Length (m)

1 H Color Configs C
Image

Ejl G CSpeed = 5 UVPwrlL 10  |RITL Info em— 3)

Width (mm) : none
F-Speed 5 UVPwrR| 10 Height (mm) : none

G Quality - none
Direction Bl uv Reverse
Print Mode | Quality Fine S - Strike E =

rF Options F Operation s » Margin (mm)

\4) Image Shift [JReturn Media \5) . Left 5.0 \6)
eI ] Null Point [[] Skip Home MAX
lonizer
Step and Repeat Check Media L. L Top 0.0
0/ 1 Calib. Table n_m_mg% Sl E

Nr  |Pole ekranu Zob.
1 Konfiguracja koloru 46.1
2 Ustawienia i sterowanie drukowaniem 4.6.2

Obraz
3 Wyswietlenie miniaturki drukowanego obrazu. B
4 Opcje 4.6.3

Dziatanie

Start: Rozpoczecie drukowania zadania. Podczas wykonywania zadania tekst przyci-

sku zmienia sie na ”Pauza”, aby pozwoli¢ na wyczyszczenie gtowic lub regula-

5 cje podawania materiatu. -

Anuluj: Anulowanie drukowania. Aktywny wytacznie podczas drukowania zadania.

Procentowy pasek postepu: Pokazuje postep zadania drukowania.
6 Odstep (mm) 4.6.4
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4.6.1

Konfiguracja kolorow

Color Color ' W1sW2 AlCW
ide White W1+ W2+W3 W1+C+W2
C+W
C+W C1+C2+W1+W2
W+C
W+C W1+W2+C1+C2
C1+C2
C1+W+C2 C+W1+W2
C1+W+C2
Job List C1+W1+W2+C2 C1+C2+W
Multi Queue C1+C2 W1+W2+C Job List
Advanced Configs C1+C2+C3 W+C1+C2 Multi Queue
[ Automatic Image Loading Automatic Image Loading

Przycisk konfiguracji koloru otwiera okno z wyborem wielu dostepnych konfiguracji kolorow.
NajczesSciej uzywane tryby to:

Kolor: normalne drukowanie jednego obrazu w kolorze.

C1+C2: otwiera druga karte obrazu. Do druku z podwdjng gestoscig w wysokiej jakosci.

C1+W+C2: Drukowanie na przezroczystych materiatach z przeznaczeniem do podswietlenia lub okle-
jone. Tej konfiguracji mozna uzy¢ do trybéw ,,Dzien i noc”, ,,Sandwich”, ,,Okno”.

Wszystko CW: Jednoczesne drukowanie W + C petna gtowica

Lista zadan: Pojedyncza lista obrazéw do wydrukowana jeden po drugim w pojedynczej kolejce.
Multi kolejka: Do trzech list obrazéw do wydrukowania w tej samej rozdzielczosci, maskowaniu, kie-
runku i ustawieniu koloréw w trzech kolejkach.

Wiele kombinacji przystosowanych do réznych wyjatkowych sytuacji drukowania jest dostepnych po kliknie-
ciu przycisku konfiguracji zaawansowane;j.

W kazdej konfiguracji osiggane sa wybrane efekty przez taczenie warstw kolorowych i/lub biatego atramentu.
Kazda warstwa ma drukowany jej wtasny obraz, wiec mozliwe jest uzyskanie wielu efektow z maskowaniem i
nasyceniem. Napisy na przyciskach odpowiadajg rodzajowi i kolejnosci naktadania kazdej warstwy, wiec
,C+W” oznacza, ze najpierw bedzie drukowany obraz kolorowy, a nastepnie biaty.

www.agfagraphics.com



4.6.2 Ustawienia i sterowanie drukowaniem

gy
2

Image
Open

C-Speed 5 UVPwrL | 20 RTL Info

Width (mm) : none
Height (mm) : none
Quality : none

F-Speed 5 UVPwrR| 20

Direction Bl uv Reverse

Print Mode | Quality Fine S - Strike Mirror gc
Opis Zob.

Otworz Otwiera przegladarke plikéw, aby wybrac¢ plik RTL do zatadowania do warstwy. --
C-Speed Predkos$¢ ruchu wézka (karetki). -
F-Speed Predko$¢ podawania. Pomiedzy 1 a 5. --
Kierunek Drukowanie jedno- lub dwukierunkowe. --
Moc UV L/P | Natezenie lewej i prawej lampy UV. Min. 20, maks. 100. --
uv Steruje wtgczaniem/wytgczaniem sekwencji UV LED. --
RTL Info Pole informacji RTL. -

Tryb Ustawienia jakosci drukowania. 46.2.1

drukowania

Druk Jednokrotne drukowanie kazdego punktu. -

jednokrotny (S)
D (wukrotny)
Druk dwukrotny
(D)

Dwukrotne drukowanie kazdego punktu.

Lustro

Drukowanie obrazu w odbiciu lustrzanym: Poziom. / Pion.

4.6.2.1 Tryb drukowania

Normal

Quality

Cancel

Fine Mask

Gradient Mask

Cancel

:Anapurna H2050i LED Podrecznik Operatora

W trybie jakosci poprawiana jest jakos¢ wydruku
przez zastosowanie wielu przej$¢ w druku kazdej
No Mask warstwy, co daje lepsza kontrole nad efektem
utwardzania i lepszg czystos¢ obrazu.

Przycisk ,, Tryb maskowania” otwiera sekcje obli-
czen maski do natozenia w obrazie.




4.6.3 Opcje

Options
Image Shift ] Return Media
L1 Null Point
Feed Adjust _
lonizer

Step and Repeat Check Media L.

o/ 1 Calib. Table

Left Margin 0.0
L T
Manual Feed 0.0
Set 1
Exit
ResolSon  No Mask (Crsity) Maxsk (Chuality)
FS S5 1 w2 3 4 1 2z =] 4
360 x 360
70 % 360 1] [ o 1 ] 1] [} ]
T2 x 0 0 0 ] [ ] 0 0 0
T2 x 0= (] (] 0 0 0 0 (] (]
™ TH x 1440 0 0 0 L] o L] L] U]
Mo Mask (Normal, Diagnosti) Mask (Wormal, Diagnostic)
1 " 3 4 1 w2 =] 4
=2 DG B EEE
TH x T 0 0 0 0 0 0 0 0
% : }% [ 0 0 0 0 0 0 0
T x 1440 L] L] 1] a o [t} L] 0
Feed Value  Overwrite all 0 Values Ext Set
o g Appi to Full Table
Vertical Copies
Margin 0 mm
Amount 1
Amount Margin
1 0.0 Horizontal Copies
mm
[JPause in batwsen Copies OK Cancel
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Przesuniecie obrazu: zob. opis ponizej.

Regulacja wysuwu: zob. opis ponizej.

Krok i powtdrzenie (Step and Repeat): zob. opis ponizej.
0/ x : Liczba pionowych kopii.

Cofanie medium: Opcja ta umozliwia wydruk wielu warstw
doktadnie jedna na drugiej podczas kilku przebiegéw. Gdy
pole wyboru jest zaznaczone, medium jest cofane (w kie-
runku Y) do pozycji poczatkowej poprzedniego przebiegu.
W celu uzycia tej opcji nalezy zaznaczy¢ pole wyboru przed
rozpoczeciem drukowania.

Punkt zerowy: Powrot do punktu zerowego. W przypadku,
gdy za punkt odniesienia stuzy belka ustawiania mediow.

Jonizator: Jonizator wiaczony lub wytgczony (normalnie
wt.).

Sprawdz dt. medium: Zaznaczenie (odznaczenie) pola
,Sprawdz dt. medium” powoduje wtgczenie/wytgczenie
funkcji ,Pozostata dtugosé medium (m)”; patrz: 4.4.3.

Tabela kalibracji: Otworzy¢ Tabele kalibracji, patrz:
sekcja 7.5.

Przesuniecie obrazu

Przesuniecie obrazu pozwala na przesuniecie potozenia
drukowanego obszaru w locie podczas drukowania. Funk-
cja jest przydatna, jesli obraz zblizy sie za bardzo do kra-
wedzi medidéw z powodu ich dryfowania.

Regulacja wysuwu

Regulacja wysuwu kontroluje odsuniecie w podawaniu. To
moze okazac sie konieczne, jesli bedg pojawiac sie ciemne
lub jasne linie pomiedzy przejsciami. Jest to zalezne od
predkosci podawania i materiatu. W razie potrzeby war-
tos¢ odsuniecia podawania mozna zmieni¢ w locie réwniez
podczas drukowania. To spowoduje otworzenie tego
samego panelu, co przycisk karty kontroli.

Step and Repeat

Krok i powtdrzenie (Step and Repeat) dodaje kopie zada-
nia w kierunku podawania materiatu lub drukowania z
wyznaczonym marginesem miedzy kopiami.



4.6.4 Marginesy
4.6.4.1 Maedia sztywne

Margin (mm)
Left

[[] Skip Home
Top

Right

Margin (mm)
Left

Skip Home
Top

Right

Lewy:

Gorny:

Prawy:

Nie wracaj
do
poczatku:

Nie wracaj do poczatku |
i : Wazek
| : Poczatek
90.0 : :
| . [+ Lewy
MAX ' Lewy (z ramka)
Prawy |e—s '
30.0 ___1: _____________________________ r_
i ! ! | t Gorny
90.0 T
e i Lewy

- Lewy (z ramka)

0! |- e

| Gorny
I [TTTT]TTT
100 50 0

Skala podziatki na belce ustawienia mediéw odpowiada kalibracji programu plotera i rozpo-
czyna pomiar wraz z rozpoczeciem transportu medium.

Aby rozpocza¢ drukowanie od krawedzi medium, nalezy wprowadzi¢ odlegtos¢ (w mm) lewej
krawedzi medium wedtug podziatki (np. na powyzszym rysunku jest to 50 mm).

Aby uzyska¢ biata ramke, do odlegtosci lewej krawedzi nalezy dodac pozgdang szerokos¢
ramki (w mm) (np. 90 mm na powyzszym rysunku (50 mm + ramka 40 mm)).

Aby rozpoczg¢ drukowanie od krawedzi medium, nalezy wprowadzi¢ 0.
Aby uzyskac¢ biatg ramke nalezy doda¢ pozadang szerokos¢ (w mm) ramki (np. 30 mm na
rysunku powyzej).

Moduty UV LED nie mogg zatrzymac sie nad medium podczas druku, czego skutkiem moze by¢
znieksztatcenie medium. W tym polu nalezy wprowadzi¢ odlegto$¢ wymaganego przesuwu
wdzka obliczong z wydruku (np. na powyzszym rysunku jest to 100 mm), aby wdzek zatrzymat
sie poza medium.

Opcja nieaktywna: wézek powraca do potozenia poczgtkowego po kazdym przejsciu
drukowania.

Opcja aktywna:  wodzek zatrzymuje sie w potozeniu poczgtkowym drukowania (np. na
powyzszym rysunku jest to 90 mm).

:Anapurna H2050i LED Podrecznik Operatora




4.6.4.2 Mediaw roli

Margin (mm)
Left

[[J Skip Home
Top

Right

Margin (mm)
Left

Skip Home
Top

Right

Lewy:

Gorny:

Prawy:

Nie wracaj
do
poczatku:

Nie wracaj do poczatku

|
| i Wdzek
200 Gérny O Poczatek
ax s e
l | sl Lewy
300 Prawy |e—s !
y | B Lewy (z ramka)
100 :
|
90.0 *
20 : Lewy
30.0 : Lewy (z ramka)
100 TTITTT[TTT]
100 50 0

Skala podziatki na belce ustawienia mediéw odpowiada kalibracji programu plotera i rozpo-
Czyna pomiar wraz z rozpoczeciem transportu medium.

Aby rozpoczg¢ drukowanie od krawedzi materiatu w roli, nalezy wprowadzi¢ odlegtos¢ (w
mm) lewej krawedzi materiatu w roli wedtug podziatki (np. na powyzszym rysunku 50 mm).
Aby uzyska¢ biatg ramke, do odlegtosci lewej krawedzi nalezy dodaé pozadang szeroko$é
ramki (w mm) (np. 90 mm na powyzszym rysunku (50 mm + ramka 40 mm)).

Zwykle na materiale w roli drukuje sie wiele obrazéw po sobie.

Aby drukowa¢ obrazy przylegajace, nalezy wprowadzic¢ wartosc 0.

Aby uzyskac biatg ramke miedzy obrazami, nalezy wprowadzi¢ pozgdang szerokos¢ ramki w
mm (np. na powyzszym rysunku jest to 30 mm).

Moduty UV LED nie mogg zatrzymac sie nad medium podczas druku, czego skutkiem moze
by¢ znieksztatcenie medium. W tym polu nalezy wprowadzi¢ odlegtos¢ wymaganego prze-
suwu wozka obliczong z wydruku (np. na powyiszym rysunku jest to 100 mm), aby wézek
zatrzymat sie poza medium.

Opcja nieaktywna: wézek powraca do potozenia poczatkowego po kazdym przejsciu
drukowania.

Opcja aktywna: wdzek zatrzymuje sie w potozeniu poczatkowym drukowania (np. na
powyzszym rysunku jest to 90 mm).
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5 Procedury rozruchu i wyt?czenia

Decyzja o wyborze procedury uruchomienia zalezy od okresu wytgczenia plotera:

5.1 RoOznice miedzy okresami wytaczenia

Biaty atrament nie jest rownie ptynny w temperaturze pokojowej jak atramenty kolorowe i jest zatem
bardziej sktonny do osadzania sie w zbiornikach i gtowicach, co moze powodowac zatykanie przewo-
dow. Biaty atrament UV wymaga cyrkulacji i mieszania, aby utrzymywac gtowice drukujgca i uktad
doprowadzajgcy w dobrym stanie. W przypadku zaniku elektrycznego zasilania sieciowego,
wewnetrzne awaryjne zasilanie akumulatorowe pozwala na cyrkulacje biatego atramentu UV przez

@% Uwaga dotyczqca biatego atramentu:

Wazne:

A Zasilanie akumulatorowe stuzy jedynie do awaryjnego zasilania w przypadku wystgpienia nieoczeki-
wanej awarii zasilania sieciowego i nie stuzy do zasilania urzgdzenia w czasie dziennych lub tygodnio-
wych przerw w dostawie pradu!

Sieciowe zasilanie elektryczne musi by¢ doprowadzane 24 godziny na dobe i 7 dni w tygodniu.

Atramenty kolorowe mozna pozostawi¢ w ploterze na czas bezczynnosci, poniewaz nie wymagajg
cyrkulacji, ale nalezy je spusci¢ w przypadku planowanego transportu plotera lub odtgczenia na dtuz-
szy czas.

@ Uwaga dotyczqca atramentow kolorowych:

5.1.1 Codziennie

Po zakonczeniu dnia mozna pozostawic ploter wtgczony pod warunkiem, ze dostepne bedzie zasilanie elek-
tryczne i sprezonym powietrzem. W przypadku zaniku elektrycznego zasilania sieciowego, awaryjne zasilanie
akumulatorowe pozwala na cyrkulacje biatego atramentu UV.

5.1.2 Weekendy (krétkie wytaczenie ponizej 60 godzin)

W czasie weekendu mozna pozostawic ploter witgczony pod warunkiem, ze dostepne bedzie zasilanie elek-
tryczne i sprezonym powietrzem. W przypadku zaniku elektrycznego zasilania sieciowego, awaryjne zasilanie
akumulatorowe pozwala na cyrkulacje biatego atramentu UV przez 60 godzin. Mieszadto zbiornika biatego atra-
mentu zatrzyma sie, poniewaz elektryczny przetgcznik NIE JEST zasilany z akumulatora awaryjnego. Roztado-
wany akumulator faduje sie do petna w ciggu 5 dni.

5.1.3 Wakacje (dtugie wytaczenie powyzej 60 godzin)

Jesli ploter nie bedzie pracowac przez dtugi czas (wakacje), biaty atrament musi by¢ usuniety z uktadu, a uktad
biatego atramentu nalezy oczyscic¢ ptynem czyszczgcym. Takg sytuacje okresla sie jako , dtugie wytgczenie”.

Procedury nie opisano w tej instrukcji. Dtugie wytgczenie na czas wakacji i uruchomienie opisano w zaawanso-
wanym podreczniku operatora.
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5.2 Procedura: codzienne wytgczenie

Uwagi:
@ e Podczas wytaczenia wysoko$¢é wdzka jest zmniejszana do minimum, aby ograniczy¢ ryzyko powsta-
nia mgty lub rozpryskiwania atramentu UV przy skapywaniu lub czyszczeniu gtowic drukujgcych.

e Podczas przygotowywania do wytgczenia operator powinien sie upewnié, ze wszystkie dysze w gto-
wicach drukujacych sg czyste, aby zapobiec wszelkim problemom wynikajgcym z powiekszania sie
lub osadzania materiatu zatykajgcego przewdd w czasie wytagczenia. To dlatego procedury rozpoczy-
naja sie od testu dysz.

Procedura trwa tylko tyle czasu, ile potrzeba na oczyszczenie gtowic.

Procedura:

1 Wykonaj test dysz, aby upewnic sie, ze wszystkie gtowice
drukujgce dziatajg prawidtowo; patrz: 7.2.1.

2 Jesli jakakolwiek dysza bedzie zablokowana, konieczne
jest jej oczyszczenie przed pozostawieniem plotera w sta-
nie bezczynnosci.

3 Na przednim panelu: wytacz podcisnienie na pasie trans-
portu medidw.

4 Usun materiat uzywany w tescie dysz.

5 Przesun wodzek do potozenia spoczynkowego (samoczyn-
nie sie opuszcza do minimalnej wysokosci). Zwykle wozek
jest w potozeniu spoczynkowym.

6 Pozostaw zawory przeptywu atramentu kolorowego [1] w
pozycji ,atrament”.

7 Pozostaw zawoér ptynu czyszczgcego [2] w potozeniu
,zamknietym”.

8 Pozostaw wtaczone przetgczniki podcisnienia [3] i [4].

9 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk pokrywy stacji
drukujgcej, aby zamknac te pokrywe.

Wazne:

W ramach funkcjonowania plotera w stanie bezczynnosci istnieje automatyczny proces skapywania z
biatych gtowic drukujacych przez 3 sekundy co 3 godziny. Aby zminimalizowac rozpryskiwanie biatego
atramentu, wézek musi wtedy by¢ w potozeniu spoczynkowym, a stacja dokujgca musi by¢
zamknieta.

10 Na panelu tylnym:
- Swieci sie biata lampka wskaznika [5]
- pozostaw gtéwny wiacznik w pozycji , Wt.” [6]
11 Na przednim panelu:
- wytgcz podcisnienie [10] 5
- wytacz ustawienie medium [11] 6
- wytgcz nacigg medium [12]
12 Pozostaw dziatajacy program iGUI.
13 Pozostaw przycisk PC ON, $wieci sie niebieska = L = .
lampa wskaznika [14]. ‘ ‘ o o E” g
14 Pozostaw START ON, swieci sie biata lampa wskaz-
nika [13].
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5.3 Procedura: codzienny rozruch

Procedura:
1 Zataduj materiat (zob. rozdziat 6).

2 Wykonaj procedure ustawienia grubosci mate- 1 [ omee

riatu (zob. 7.1, ,Ustawianie wysokosci karetki”). Q

3 Wykonaj test dysz i w razie potrzeby wyczysc¢ gto-
wice drukujace (zob. 7.2, ,,Kontrola i czyszczenie
dysz”).

MEDIA SET

nnnnnnnn HEDIA BUZZER START ON PC ON/OFF
TENSION

% 600 O o
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5.4 Procedura: weekendowe wytaczenie (krétkie)

Uwagi:
@ * Podczas wytgczenia wysokos¢ wdzka jest zmniejszana do minimum, aby ograniczy¢ ryzyko powsta-
nia mgty lub rozpryskiwania atramentu UV przy skapywaniu lub czyszczeniu gtowic drukujgcych.
e Podczas przygotowywania do wytgczenia operator powinien sie upewnic, ze wszystkie dysze w
gtowicach drukujgcych sg czyste, aby zapobiec wszelkim problemom wynikajagcym z powiekszania
sie lub osadzania materiatu zatykajgcego przewdd w czasie wytaczenia. To dlatego procedury roz-
poczynaja sie od testu dysz.

Procedura trwa tylko tyle czasu, ile potrzeba na oczyszczenie gtowic.

Procedura:

1 Wykonaj test dysz, aby upewnic sie, ze wszystkie gtowice
drukujgce dziatajg prawidtowo; patrz: 7.2.1.

2 Jesli jakakolwiek dysza bedzie zablokowana, konieczne
jest jej oczyszczenie przed pozostawieniem plotera w sta-
nie bezczynnosci.

3 Na przednim panelu: wytagcz podcisnienie na pasie trans-
portu mediéw.

4 Usun materiat uzywany w tescie dysz.

5 Przesun wdzek do potozenia spoczynkowego (samoczyn-
nie sie opuszcza do minimalnej wysokosci). Zwykle wozek
jest w potozeniu spoczynkowym.

6 Przestaw zawory przeptywu atramentu kolorowego [1] do
potozenia ,,zamknietego”.

7 Pozostaw zawor ptynu czyszczgcego [2] w potozeniu
,Zamknietym”.

8 Woylacz przetgcznik podcisnienia koloru [3].

9 Pozostaw przetgcznik podcisnienia bieli [4] wtgczony.

10 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk pokrywy stacji
drukujgcej, aby zamkngac te pokrywe.

Wazne:

W ramach funkcjonowania plotera w stanie bezczynnosci istnieje automatyczny proces skapywania z
biatych gtowic drukujgcych przez 3 sekundy co 3 godziny. Aby zminimalizowac¢ rozpryskiwanie biatego
atramentu, wozek musi wtedy by¢ w potozeniu spoczynkowym, a stacja dokujgca musi by¢
zamknieta.

11 Na panelu tylnym:

- pozostaw gtéwny wiacznik w pozycji , Wt.” [6]
12 Na przednim panelu:

- wytgcz podcisnienie [10]

- wytgcz ustawienie medium [11] 5

- wytgcz nacigg medium [12] 6
13 Zamknij program iGUI.
14 Wytacz system Windows i zaczekaj na zakoriczenie

| Man power

7 8 9

. 7 . . . VACULM MEDIA SET MEDIA BUZZER START OM FC ON/OFF
procesu wyfaczania, gasnie niebieska lampka ! .
wskaznika [14]. ‘ 0 ‘ o E” CJ‘

10 11 12 13 14
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5.5 Procedura: rozruch po weekendzie (kréotkie wytaczenie)

Procedura:
1  Wocisnij przycisk START ON, Swiecg sie biate
wskazniki [1] i [9].

[ mam power

2 Wocisnij przycisk PC ON, swieci sie niebieska E
lampka wskaznika [10]. D ° ° ‘
3 Uruchom program iGUI. 1 3 4 5

nnnnnnnn HEDIA BUZZER PC ON/OFF
=

% % 00 0 =
9

6 7 8 10

4 Wtacz przefacznik podcisnienia koloru [11].

5 Przestaw zawory przeptywu atramentu koloro-
wego [12] do potozenia atramentu (Ink).

6 Zataduj materiat (zob. rozdziat 6).

7 Wykonaj procedure ustawienia grubosci mate-
riatu (zob. 7.1, ,Ustawianie wysokosci karetki”).

8 Wykonaj test dysz i w razie potrzeby wyczysc¢ gto-
wice drukujace (zob. 7.2, ,Kontrola i czyszczenie
dysz”).
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6 tLtadowanie mediow

6.1 System transportu medium

Ploter jest wyposazony w pasowy mechanizm transportu, ktéry przemieszcza medium w kierunku podawania
pod gtowice drukujgca, podczas gdy jest ono bezpiecznie przytrzymywane od dotu przy pomocy podcisnienia.
Obszar drukowania ma cztery osobno kontrolowane przedziaty podcisnienia, ktore wskazujq z6tte strzatki na
belce wdzka. Zasysanie w kazdym z przedziatdw mozna wtgczac i wytgczac za pomocg czterech zawordw
powietrznych, ktére znajdujg sie z tytu plotera (zob. 6.2).

Hybrydowy pas transportu mediéw zostat zaprojektowany do podawania szerokiej gamy sztywnych i gietkich
mediéw do drukarki.

¢ Jedyne ograniczenia dla mediow sztywnych to maksymalna szerokos¢ 2050 mm i maksymalna wysokos¢
45 mm.
e Media w roli (np. plastikowa folia, papier lub tkanina) sg umieszczane na osiach.

Ploter, widok z géry (przedziaty podci$nienia)

Niezbedne czesci
e Stot z podcisnieniem z 4 niezaleznymi przedziatami podcisnienia
e 4 zestawy zaworow i ciSnieniomierzy
e Pas transportu mediéw
e Modut podci$nienia zapewniajgcy podcisnienie
e Regulator podcisnienia w uktadzie (przeksztattnik)

6.2 Ustawienia podcisnienia

Kiedy przedziat nie jest catkowicie przykryty, odkryty obszar
pozwala na przeptyw powietrza wokdét materiatu, co
zmniejsza oddziatywanie podcisnienia.

Zaleznie od wielkosci i rodzaju materiatu moze by¢
konieczna regulacja zawordw podcisnienia, aby uzyskac
jednorodne podcisnienie wzgledem zakrytych przedziatow.
Zastosowane podcisnienie mozna odczytaé z okrggtych
cisnieniomierzy z tytu plotera.

Regulator podci$nienia z przodu plotera: Zawory podcisnienia transportu

¢ ustawia nominalng wartos¢ podcisnienia potrzebng ; R
do utrzymywania medium na pasie transportu WHITE SUB INK TEMP.  HEAD BASE TEMP. COLOR SUB|INK TEMP. VACUUM CONTROL
medidw;

e mierzy podcisnienie w kazdym przedziale;

e kompensuje zmiany w miare przesuwania mate-
riatu nad stotem ci$nieniowym.

Podcisnienie jest ustawiane przez cyfrowy regulator i moz- Regulacja podcisnienia, czwarty regulator
na je ustawia¢ w zakresie od 0 do 130. (pierwszy z prawej)

W wiekszosci przypadkow najlepsza jest warto$¢ wynoszg-

ca 35.
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6.3 Maedia sztywne
6.3.1 Stoty do medidow

Uwaga:
@ ¢ Nalezy zamocowac stoty do medidw Anapurna w parach na przodzie i tyle plotera w celu
zapewnienia prawidtowych rezultatow drukowania na catej powierzchni medium.
e Media muszg catkowicie opierad sie na stotach, aby nie zostaty zdeformowane.

Mate stoty do mediéw
W przypadku medidow o gtebokosci do 1 m mozna uzywac matych stotéw podawania mediéw.

Duze stoty rozszerzajace

W przypadku mediéw o gtebokosci powyzej 1 m do
3,2 m konieczne jest uzywanie duzych stotow rozszerza-
jacych.

Przyktad rozszerzajacego stotu do mediow

Poziomice rurkowe

Przed uzywaniem stotow do mediéw nalezy sprawdzi¢, czy
wszystkie poziomice rurkowe sg prawidtowo wypoziomo-
wane, w przeciwnym przypadku podczas drukowania mogg
wystapi¢ problemy.
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6.3.2 tadowanie medidéw sztywnych

Zatadunek ptaskich paneli medidéw na pas transportowy jest nieskomplikowany. Przy wytgczonym podcisnieniu
wystarczy potozy¢ panel na pasie, wyréwnac go (patrz 6.3.3.) i wtgczy¢ podcisnienie.

6.3.3  Wyréwnywanie sztywnego materiatu
Potrzebne narzedzia

e Ekierka lub tréjkat
e Tasma miernicza

Procedura wyréwnywania

Sztywne media sg zazwyczaj wyréwnywane wzgledem belki usta-
wiania mediéw.

Przy obiektach nieposiadajgcych prostych krawedzi moze by¢ przy-
datna ekierka.

1 Na panelu przednim: wytgcz podci$nienie transportu.

2 Na panelu przednim: opus¢ belke ustawiania medidw.

3 Umies¢ media na srodku stotu, opierajac o belke ustawiania
medidw.

4  Przesun prowadnice boczng wzdtuz belki ustawiania
mediéw do krawedzi mediéw.

5 Aby utatwi¢ wyréwnanie panelu mediéw, mozna wykorzy-
stac ekierke i oprzec jg o belke ustawiania mediow tak, aby
dotykata prowadnicy boczne;.

6 Dostosuj potozenie medium tak, aby byto ustawione pod

katem prostym do belki ustawiania mediow.

Na panelu przednim: wtgcz podci$nienie transportu.
Zdejmij ekierke i podnies belke ustawiania mediéw.
9 Rozpocznij drukowanie.

(el

Ustawianie mediow wzgledem belki
ustawiania

Ustawianie mediow wzgledem belki ustawiania
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6.4 Media w roli

6.4.1 tadowanie mediow w roli

Media w roli s3 montowane z osi podawczej z tytu plotera, przez otwér pod belka, a nastepnie do osi odbiorczej
z napedem w przedniej czesci plotera.

Operator powinien pamietaé o kilku kwestiach przy zaktadaniu mediéw w roli.

Media powinny by¢ montowane na $rodku toza pasa transportowego w taki sposéb, aby podcisnienie trans-
portu byto réwnomiernie roztozone na catej szerokosci obszaru drukowania.

Media musza by¢ wyréwnywane wzgledem pasa transportu mediéw. W przypadku wystgpienia przesuniecia roli
medium na osi przedniej lub tylnej, powstang zmarszczki i pofalowania powierzchni medium, ktére mogg spo-
wodowac podrapanie lub nawet podarcie medium przez gtowice.

Podcisnienie transportu to kolejna kwestia. Jesli medium pokrywa ploter na catej szerokosci, to wartos¢ punktu
nastawy podcisnienia na PID powinna zosta¢ zmieniona na niskg. W przypadku pozostawienia normalnej (wyz-
szej) wartosci, w tylnej czesci pojawia sie zagiete pofalowania medium, ktére bedg coraz bardziej narastac i
powodowacd uderzenia gtowica.

Jesli zainstalowane jest automatyczny podajnik ptyt (ABF), to wcigz mozliwe jest tadowanie medium przez otwor
pomiedzy tylng osig pasa transportu mediow i ramg ABF.

Procedura wyréwnywania

Uwaga:

Medium w roli powinno by¢ wyréwnane wzgledem $rodka pasa transportu w niemalze wszystkich przy-
padkach. Pozwala to na zréwnowazenie uptywu powietrza z obu stron i zapobiega nierdownemu nacia-
gowi spowodowanemu uginaniu roli przez ciezar materiatu.

Prawidtowe dziatanie transportu materiatu podczas uzywania materiatu z roli wymaga, aby materiat przechodzit
prosto przez obszar drukowania.

Belka ustawiania mediéw jest punktem odniesienia dla ekierki podczas wyréwnywania mediéw w roli.

Zawsze nalezy montowac¢ media w roli na Srodku roli podawczej i wyréwnywac je do tej samej pozycji na roli
odbiorczej. Po przetozeniu materiatu i zamocowaniu w rolce odbiorczej nalezy dostosowac potozenie w kierunku
lewym lub prawym, tak aby naciag na lewej i prawej krawedzi byt taki sam.

1 Na przednim panelu: przed rozpoczeciem wytgcz
podcisnienie transportu.
2 Zwolnij blokade osi po obu stronach.

3 Zataduj role medium na o$ podawcza.
4  Za pomoca uktadu zatadowczego roli umiesé os
podawczg z rolg we wspornikach.
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Rola medium jest przymocowana do osi przy pomocy mie-
chow [1], ktére schodza z osi, gdy skompresowane powie-
trze zostanie dostarczone do dyszy osi.

5 Ustaw role medium na srodku osi podawczej, uzy-
wajgc podziatki [2] na osi.

6 Doprowadz powietrze do dyszy osi podawczej, uzy-
wajac pistoletu ze sprezonym powietrzem.

7 Zataduj medium na pas transportowy w kierunku
przodu urzadzenia, az znajdzie sie na osi odbiorcze;j.

8 Zablokuj osie po obu stronach.

9 Zprzodu plotera na srodku osi odbiorczej umies¢
pusty rdzen roli, uzywajac w tym celu podziatki na
osi (= taka sama odlegtosc jak roli medium na osi
podawczej).

10 Doprowadz powietrze do dyszy osi odbiorczej, uzy-
wajgc pistoletu ze sprezonym powietrzem.

11 Na panelu przednim: wtgcz podcisnienie trans-
portu.

12 Sprawdz, czy nacigg na obu krawedziach medium
jest taki sam.

13 Przyklej medium do rdzenia roli na osi odbiorcze;.

14 Przesun medium w kierunku roli odbiorcze;j i
ponownie sprawdz nacigg i wyréwnanie.

Uwaga

Aby odblokowac zacisk na roli materiatu: nacisnij palcem
dysze osi, aby zwolni¢ cisnienie w miechach.
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7 Procedury jakosci obrazow

7.1 Ustawianie wysokosci karetki

7.1.1  Procedury dotyczace wysokosci karetki

Wysokos¢ gtowic drukujgcych na dole wdzka nalezy ustawic¢ zgodnie z gruboscig uzywanego materiatu, wykonu-
jac procedure ,Ustaw wysokosc¢”. Wysokosé, przez jakg krople atramentu spadajg z gtowicy drukujacej na
powierzchnie materiatu ma krytyczne znaczenie dla dziatania plotera. Te procedure nalezy wykonac¢ po kazdej
zmianie grubosci materiatu. Ustawienie jest zerowane, kiedy uruchamiany jest program iGUI, wiec wyznaczenie
wartosci musi sie odby¢ na poczgtku nowej sesji.

Te automatyczne procedury nalezy wykonywac przy wozku ustawionym w ,potozeniu idealnym”, oznaczonym
na belce wézka przez dwa czerwone tréjkaty lub strzatki. Do pozycjonowania wézka w tym obszarze pasa trans-
portu mediéw nalezy uzywac ustawienia ,Lewy margines”.

Po bokach wdzka sg réwniez dwie biate strzatki, ktdre wskazujg potozenie gtowic drukujacych, aby woézek znajdo-
wat sie ponad medium na pasie transportu, gdy dokonywane sg pomiary.

Ostatnim warunkiem pomiaru jest wtgczenie podcisnienia transportu, a takze przedziatéw podcisnienia w ,,poto-
zeniu idealnym”.

7.1.2 Automatyczne ustawienie wysokosci karetki

Zalecany odstep miedzy glowicami drukujacymi, a

medium wynosi 1,3 mm. Jest to wartos¢ domysina, Head Base Head Gap
ustawiona fabrycznie. LekMargin 0 |mm  Head Gap Set — |mm
1 Zatéziwyrédwnaj medium, wigcz podcisnienie
transportu. Move Head Gap Ref. 1.0  mm
2 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk Offset Move (mm)
,Ustaw wysokosc¢”.
3 Ustaw wartoéé lewego marginesu tak, aby +100mm | | +10mm RIS
umiesci¢ wézek mniej wiecej na $rodku mate- 00mm 10 mm Move Gap

riatu.

4 Nacis$nij przycisk ,Przesun”. Wézek przesunie
sie do ustalonego potozenia.

5 Nacisnij przycisk ,,Do dotu - Ustawienie”. Spo-
woduje to opuszczenie czujnika odstepu na

spodzie wdzka. Czujnik bedzie sie opuszczac az OK

do dotkniecia materiatu.

Media Thickness

Media Thickness -- mm Thickness - Set

Po zakonczeniu automatycznej procedury zmierzona
wartos$¢ bedzie podana w polu tekstowym wysokosci
karetki z prawej strony panelu.

Woyskakujace okienko z ustawieniem wysokosci karetki

Po kliknieciu tego pola mozna zmieni¢ te wartos¢, ale
nie jest to zalecane.

6 Nacisnij przycisk [OK], aby zasygnalizowa¢
zakonczenie procedury. Wézek powrdci do
potozenia spoczynkowego, zachowujac swoje
nowe ustawienie wysokosci.

Przyktad czujnika odstepu na materiale
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7.1.3 Reczne ustawianie grubosci materiatu

Kiedy grubo$¢ materiatu jest znana lub zostanie
zmierzona recznie, wartos$¢ ta mozna wprowadzié
recznie dla oszczednosci czasu

1 Zatéziwyrownaj medium, wigcz podcisnie-
nie transportu.

2 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk
,Ustaw wysokosc”. Nacisnij przycisk [ -- ]
przy polu ,,Grubos$¢ materiatu”, aby otwo-
rzy¢ okienko z ustawieniami.

3  Wprowadz warto$¢ (w milimetrach z jednym
punktem dziesietnym, np.,,0.2").

4 Nacisnij przycisk ,,Grubos¢ - Ustawienie”,
aby potwierdzié. Wézek przeniesie sie do
wysokosci obliczonej wedtug nowej wartosci
grubosci i ustawienia wysokosci karetki.

5 Nacisnij przycisk [OK], aby zasygnalizowaé

zakonczenie procedury. Pomiar reczny
Head Base Head Gap
Left Margin 0 mm Head Gap Set -~ mm
Move Head Gap Ref. 10 mm

Offset Move (mm)

+100 mm +10 mm Down - Gap Set

-100 mm -10 mm Move Gap

Media Thickness

Media Thickness -- mm Thickness - Set

o

Wyskakujgce okienko z ustawieniem wysokosci karetki

Uwaga:

Zmiana ustawienia grubosci materiatu nie wymaga ponownego wykonania procedur kalibracyjnych
poziomej lub dwukierunkowej.
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7.2 Kontrola i czyszczenie dysz atramentowych

Ta sekcja zawiera 4 rézne procedury opisujace czyszczenie zablokowanych dysz atramentowych, uporzadko-
wane wedtug wzrastajgcego czasu i wysitku wymaganych do zakoriczenia, a tym samym wedtug skutecznosci. Te
procedury nalezy wykonac, jesli w tescie przygotowawczym (dyszy) zostang wykryte zablokowane dysze atra-
mentowe. Podczas testu przygotowawczego dysz pracujg wszystkie dysze wszystkich koloréw, aby sprawdzic,
czy kazda z nich dziata.

Procedury czyszczenia zablokowanych dysz atramentowych

1 Kapanie: Ta procedura wystarcza do zapobiegania zatykaniu gtowic drukujacych, jesli jest wykonywana
codziennie.

2 Oczyszczanie. Ta procedura wykorzystuje atrament lub ptyn czyszczacy pod cisnieniem, aby usunac bar-
dziej uporczywe zablokowania.

3 Test dysz: Nieuzywany.

4 Oproznianie przewodow atramentow kolorowych: Wielokrotne awarie dysz sg najczesciej powodowane
przez powietrze w przewodach atramentdw. Ta procedura jest czasochtonna, lecz konieczna w przypadku
podejrzewania tego problemu.

OstrzezZenie:

A Zaniedbanie wymagania czyszczenia zablokowanych dysz moze prowadzi¢ do trwatego uszkodzenia
gtowic drukujgcych.
Nalezy wyczysci¢ gtowice drukujgce niestrzepigca sie Sciereczky. Agfa zaleca Kimberly-Clark Professio-
nal Kimtech Pure W4.

7.2.1 Wydruk kontrolny przygotowania dla testu dysz
Kiedy na wydruku kontrolnym wida¢, ze niektdre dysze w gtowicy

drukujacej nie dziafajg, istnieje zestaw czynnosci, ktére nalezy
wykona¢ w celu przywrdcenia normalnego dziatania.

Po kazdej operacji czyszczenia nalezy sporzadzi¢ wydruk kontro-

Iny w celu oceny pomyslnosci tej operacji. Ten wydruk kontrolny C:e”cr:epﬁm
nazywany jest przygotowawczym (ang. Prime) i jest wykonywany

z karty Kontrola na ekranie operatora. v l

Drip Heads
& Re-Check

N
Tried 5
Times ?

Y

Purge &
Re-Check

Tried 5
Times ?
Y

Jet Test &
Re-Check

Tried 2
Times ?
Y

\ 4

Start
Printing

Uwaga:
@g Wydruki kontrolne nalezy zawsze wykonywac¢ z wtgczonym transportem podcisnieniowym, aby zapew-
ni¢ mocne i rowne przytrzymywanie medium.
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7.2.1.1 Przeprowadzanie wydruku kontrolnego testu dysz

Stan gtowic drukujgcych mozna sprawdzi¢ przez przygotowawczy wydruk kontrolny po wypetnieniu dysz.
Wydruk kontrolny to wzér, w ktérym uzywane sg wszystkie dysze we wszystkich gtowicach, wiec kazda braku-
jaca linia w pasach koloréw oznacza zablokowang dysze.

Uwaga:

@ Angielska nazwa ,Prime” pochodzi z czaséw, kiedy drukowany wzér stuzyt do potwierdzenia, ze
wszystkie przewody zostaty catkowicie wypetnione atramentem. Nazywane to byto zalewaniem
(Priming) w sensie podobnym do zalewania pompy.

Ostrzezenie:
Mozliwe jest wigczenie lub wytgczenie modutéw UV LED. Nalezy pamietac, ze przy wytgczonych lam-
pach atrament nie jest utwardzany!

Procedura przygotowawczego wydruku kontrolnego

1 Sprawdz, czy wszystkie gtowice drukujgce sg catkowicie Alignment Parameters
nagrzane.
2 Zataduj materiat. C-Speed 5
3 Wtacz podcisnienie transportu.
4 Sprawdz wysokos$¢ karetki, (patrz sekcja 7.1.). Left Margin | 100.0 | mm
5 Na ekranie sterowania: ustaw ,, Parametry kalibracji obrazu”
dla potozenia medium, tryb UV ,0ba” oraz predkos¢ wozka Top Margin 00 |mm
5, a nastepnie zaznacz ,,Drukuj biel we wzorach kalibracji
obrazu”, jesli chcesz réwniez sprawdzic biel. Uv | Both

6 Nacisnij przycisk , Test dysz”.

7 Kiedy materiat ma wiasny kolor, wybierz opcje: R =l =1
Brak tfa ) Print White in Alignment
Test wszystkich dysz: opcja, aby drukowac w kolorze i bieli. Patterns

Test dysz kolorowych: opcja, aby drukowac tylko w kolorze.

! . h . Parametry kalibracji obrazu
Test dysz biatych: opcja, aby drukowac tylko biaty.

8 Kiedy materiat jest biaty lub o jasnym kolorze, wybierz opcje: _

Czarne tto No Background Black Background

Test wszystkich dysz: opcja, aby drukowac w kolorze i bieli.
Test dysz biatych: opcja, aby drukowad tylko biaty.
W tym przypadku najpierw drukowane jest czarne pole
(jako th). Prime Color
Nastepnie na czarnej powierzchni drukowana jest druga
warstwa biatym atramentem.

9 Rozpocznij drukowanie.

10 Sprawdz wzory wydruku.

11 Brakujace linie miedzy paskami koloréw lub przerwy w

gestszych pasach oznaczajg zablokowang dysze atra-
mentu.

Test dysz

Prime All Prime All

Prime White Prime White

gl -

L g

Kontrola wzoréw z dysz
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7.2.2 Kapanie z glowic
Srodki ochrony osobistej

e Rekawice nitrylowe i okulary ochronne.
W tej procedurze atrament moze skapywac przez gtowice drukujace w wyniku grawitacji i normalnego dziatania.

Procedura

1 Sprawdz, czy atrament i glowice drukujgce sg cat-
kowicie nagrzane.

2 Przejdz do ekranu Kontrola.

3 Nacisnij przycisk , Karetka do géry”, aby podnies¢
wozek do najwyzszego potozenia.

4 Nacisnij przycisk ,,Pokrywa stacji dokujacej”, aby
otworzy¢ pokrywe.

5 Sprawdz, czy wszystkie 6 zawordw przeptywu
atramentu [1] (zo6tta etykieta) jest w potozeniu
,atrament”.

6 Wyltacz przetacznik podcisnienia koloru [2] i/lub
przetacznik podcisnienia bieli [3].

Przetacznik w gorze = wigczony
Przetacznik w dole = wytaczony

7 Atrament powinien skapywac z gtowic drukuja-
cych przez okoto 10 sekund.

8 Wiacz z powrotem przetaczniki podcisnienia [2] i/
lub [3].

9 Regulatory cinienia [4] i/lub [5] powinny powré-
ci¢ do wartosci ok. -0,038 dla podcisnienia koloru i
ok. -0,048 dla podcisnienia bieli.

10 Wyczysc¢ gtowice drukujgce niesmuzgcg szmatka,
delikatnie przecierajac od tytu do przodu, z zacho-
waniem wszelkich srodkéw ostroznosci.

11 Na ekranie kontrolnym: nacisnij przycisk , Karetka
do dotu”, aby opusci¢ wozek do potozenia wtasci-
wej wysokosci karetki (stacja dokujgca zamyka sie
automatycznie).

12 Wykonaj kolejny test dysz.

13 Powtodrz procedure, jesli w wydruku kontrolnym
ciggle wystepujg niedrukowane elementy.

Jesli zablokowane dysze atramentowe nie oczyszczg sie
po 5-krotnym powtdrzeniu procedury, nalezy przejs¢ do
kolejnej procedury oczyszczania gtowic.
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7.2.3  Oczyszczanie glowic atramentowych atramentem
Srodki ochrony osobistej

e Rekawice nitrylowe i okulary ochronne.
W tej procedurze atrament jest przepychany pod cisnieniem przez dysze atramentowe w gtowicach drukuja-
cych.

Wazine:
A Procedure wolno wykonywac tylko dla jednej gtowicy jednego koloru jednoczesnie. Oczyszczanie jed-
noczes$nie wiecej niz jednej gtowicy grozi przedostaniem powietrza do gtowic drukujgcych.

Procedura

1 Sprawdz, czy atrament i gtowice drukujgce sg cat-
kowicie nagrzane.

2 Przejdz do ekranu Kontrola.

3 Nacisnij przycisk ,Karetka do géry”, aby podnies¢
wodzek do najwyzszego potozenia.

4 Nacis$nij przycisk ,Pokrywa stacji dokujgcej”, aby
otworzy¢ pokrywe.

5 Ustaw wszystkie 6 zaworéw przeptywowych atra-
mentu [1] w potozeniu ,,zamknietym”.

6 Pozostaw zawor przeptywowy ptynu czyszczacego
[2] (z czerwong etykietg) w potozeniu zamknietym
(Close).

7 Ustaw zawor przeptywowy atramentu [1] dla gto-
wicy wymagajgcej czyszczenia w potozeniu atra-
mentu (Ink).

8 Wylacz przetacznik podcisnienia koloru [3] i/lub
przetacznik podcisnienia bieli [4].

Przetgcznik w gérze = wtgczony
Przetgcznik w dole = wytgczony

9 Lekko naci$nij przycisk oczyszczania (Purge) [5],
aby przepuscic¢ atrament przez gtowice drukujaca.

10 Wtacz z powrotem przetgczniki podcis$nienia [3] i/
lub [4].

11 Ustaw wszystkie 6 zawordw przeptywowych atra-
mentu [1] w potozeniu atramentu (Ink).

12 Wyczysc gtowice drukujgce niesmuzgcg szmatka,
delikatnie przecierajac od tytu do przodu, z zacho-
waniem wszelkich srodkdéw ostroznosci.

13 Na ekranie kontrolnym: nacisnij przycisk , Karetka
do dotu”, aby opusci¢ wdzek do potozenia wihasci-
wej wysokosci karetki (stacja dokujgca zamyka sie
automatycznie).

14 Wykonaj kolejny test dysz.

15 Powtdrz procedure, jesli w wydruku kontrolnym
ciggle wystepujg niedrukowane elementy.

f Wazne: KCmYILCIMW S

Nie nalezy wykonywac tej procedury przy niskim poziomie zbior-

nika atramentu, poniewaz grozi to wprowadzeniem powietrza do . . . E E % % .
uktadu. Jesli wielka litera na przycisku z zielonym znacznikiem

zmieni sie na matg litere (w tym przypadku M), nalezy zatrzymacd

oczyszczanie i pozwoli¢, aby pompa napetnita podzbiornik atra-

mentu az do ponownego pojawienia sie wielkiej litery.
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7.3 Kontrola i oproznianie gtowic kolorowych

Srodki ochrony osobistej

¢ Rekawice nitrylowe i okulary ochronne.

7.3.1  Kontrola wystepowania powietrza w uktadzie atramentu

Jesli test dysz wykazuje wiele nieprawidtowo dziatajgcych dysz atramentowych lub kilka z nich brakuje z przodu
lub z tytu gtowicy drukujacej, moze to oznaczaé, ze w uktadzie zasilania atramentem znajduje sie pecherzyk
powietrza. Powietrze moze sie znalez¢ w uktadzie przez zbyt intensywne oczyszczanie atramentem lub kiedy
ustawienie ujemnego cisnienia przewyzsza zalecang wartosc.

Procedura

Aby sprawdzi¢, czy w uktadzie atramentu znajduja sie

pecherzyki powietrza, nalezy wykonac procedure:

1 Przesun wozek do potozenia spoczynkowego.

2 Na ekranie sterowania: naciénij przycisk ,,Pokrywa
stacji dokujacej”, aby otworzy¢ te pokrywe.

3 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk , Karetka
do gory”, aby podnies¢ wézek do najwyzszego
potozenia.

4 Ustaw wszystkie 6 zawordw przeptywowych [1] w
pofozeniu zamknietym.

5 Woylacz przetacznik podcisnienia koloru [2].
Przetgcznik w gérze = wigczony
Przetacznik w dole = wytaczony

6 Ustaw zawér przeptywowy [1] wtasciwej gtowicy
w potozeniu otwartym i pozwdl na skapywanie
atramentu przez 2 minuty.

7 Kontroluj proces skapywania!

Wiacz z powrotem przetgcznik podcisnienia [2].

9 Regulator cisnienia [3] powinien powrdci¢ do war-
tosci ok. -0,038.

10 Sprawdz, czy wiasciwa gtowica ciggle skapuje.

11 Na ekranie kontrolnym: nacisnij przycisk , Karetka
do dotu”, aby opusci¢ wozek do potozenia witasci-
wej wysokosci karetki (stacja dokujgca zamyka sie
automatycznie).

0o

Wazne:

Jesli gtowica przestaje skapywac w kroku 7, w uktadzie atramentu jest powietrze i do jego oprdznie-
nia nalezy wezwac certyfikowanego technika.
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7.3.2  Oprdznianie gtowicy kolorowej

Wazne:
A Te procedure powinien wykonywac tylko certyfikowany technik.

W ponizszym opisie procedury jako przyktad wybrano kolor magenta.
Srodki ochrony osobistej

e  Rekawice nitrylowe i okulary ochronne.
Wymagane narzedzia

e Maty pojemnik wykonany z odpornego chemicznie materiatu do zbierania resztek atramentu.

Procedura

Przed rozpoczeciem procedury: upewnij sie, ze gtowice drukujgce i uktady atramentu majg wtasciwe tempera-
tury robocze.

Przesun wozek do potozenia spoczynkowego.

Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,,Pokrywa stacji dokujacej”, aby otworzy¢ te pokrywe.

Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk , Karetka do géry”, aby podnies¢ wozek do najwyzszego potozenia.

Obrdé¢ ztaczke do oprdznienia [1] o 180 stopni.

Zdejmij ze ztgczki ostonke spustowq [2].

Umies¢ pojemnik do zbierania resztek atramentu pod
ztaczka spustowg. Nigdy nie mocuj rurki do ztgczki spusto-
wej.

o uUhs W N

7 Sprawdz, czy zawor przeptywowy ptynu czyszczgcego [4]
jest zamkniety.

8 Dla upuszczanego atramentu (magenta) ustaw jego zawor
przeptywowy [5] w potozeniu atramentu (Ink).

9 Zamknij wszystkie pozostate zawory przeptywowe atra-
mentow.

10 Wytgcz przetacznik podcisnienia koloru [6].
Przetacznik w gérze = wiaczony
Przetacznik w dole = wytgczony

11 Na 5 sekund ustaw zawér spustowy [3] (magenta) w poto-
zeniu spustu (Drain).

12 Sprawdz, czy atrament zaczyna skapywac ze ztgczki spusto-
wej.

Wazne: KCmYICIMW S

Procedure nalezy zatrzymac przy niskim poziomie zbior- . . . E E E E .

nika atramentu. Jesli wielka litera na przycisku z zielo-
nym znacznikiem zmieni sie na matg litere (w tym
przypadku M), nalezy zamkng¢ zawor spustowy [3] i
pozwoli¢, aby pompa napetnita podzbiornik atramentu
az do ponownego pojawienia sie wielkiej litery.

13 Ponownie otwodrz zawdr spustowy [3] (magenta).

14 Wznowi sie upuszczanie atramentu, a ze ztgczki powinny sie wydostawac pecherzyki powietrza.
15 Czynnosci nalezy powtarzac tak dtugo, az ze ztaczki bedzie wydostawac sie wytacznie atrament.
16 Zamknij zawor spustowy [3] (magenta).

17 Z powrotem wtgcz przefacznik podcisnienia koloru [6].

18 Umiesc¢ ostonke na ztaczce spustowej [2].
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19 Ustaw wszystkie zawory przeptywowe atramentéw w potozeniu atramentu (Ink) [5].

20 Pozostaw zawér przeptywowy zaworu ptynu ptuczacego w potozeniu zamknietym (Closed) [4].

21 Wyczysé gtowice drukujace niesmuzgca szmatka, delikatnie przecierajgc od tytu do przodu.

22 Na ekranie kontrolnym: nacisnij przycisk , Karetka do dotu”, aby opusci¢ wozek do potozenia whasciwej
wysokosci karetki (stacja dokujgca zamyka sie automatycznie).

23 Ustaw parametry wysokosci karetki i grubosci materiatu, zob. sekcje 7.1.

24 Wykonaj wydruk kontrolny testu dysz, aby ponownie sprawdzi¢ dysze (zob. sekcje 7.2.1).

’ Resztek atramentu nalezy sie pozby¢ jak toksycznych odpaddéw chemicznych.

Wazne:
W przypadku pojawienia sie watpliwosci lub pytan dotyczacych oprézniania gtowic, nalezy uzyskaé
pomoc, kontaktujgc sie z lokalnym przedstawicielem Agfa.
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7.4 Poziomy jakosci obrazow

Poziomy jakosci obrazéw dajg wglad w rézne jakosci drukowania. Kazda jako$¢ ma wiasne parametry dotyczace
odlegtosci patrzenia. Poziomy jakosci obrazow sg zalezne od konfiguracji plotera (czyli uzytych atramentéw i
liczby koloréw).

74.1

Jako$¢ wysokiej rozdzielczosci

Odlegtos¢ patrzenia << 0,5 m

Brak pasow, artefaktéw drukowania, widocznego ziarna

Stowo-klucz to jakos¢

Trudne obrazy, jednorodne barwy, drobny tekst i grafika wektorowa bedg doskonale drukowane przy
najwyzszej gamie kolorow

Wysoka jakos¢
Odlegtosé patrzenia < 0,5 m
Brak paséw, dopuszczalny ograniczony poziom ziarna
Stowo-klucz to prawie doskonata jakos¢
Jednorodne barwy i obrazy w wysokiej tonacji (High Key) mogg mie¢ matg ilo$¢ ziarna

Zwykta jakos¢
Odlegtos¢ patrzenia>0,5m do 1,5m
Dopuszczalne ograniczone pasy i mate artefakty drukowania
Stowo-klucz to kompromis (szybkos$¢ a jakos¢)
tatwe i trudne obrazy, jednorodne barwy, drobny tekst i grafika wektorowa beda drukowane doskonale
przy standardowej gamie koloréw

Produkcyjna jakos$¢

Odlegtos¢ patrzenia>1mdo5m

Dopuszczalne mate pasy i mate artefakty drukowania

Stowo-klucz to szybkosé¢

tatwe obrazy, drobny tekst i grafika wektorowa sg drukowane zadowalajaco przy akceptowalnej gamie
koloréw

Ekspresowa jakos¢

Odlegtos¢ patrzenia >>>5m

Tryb szybkiego drukowania

Stowo-klucz to duza szybkos¢

tatwe obrazy, drobny tekst i grafika wektorowa sg drukowane dobrze przy akceptowalnej gamie kolo-
réw

Robocza jakos¢

Odlegtos¢ patrzenia >>>5m

Tryb najszybszego drukowania

Stowo-klucz to szkic i uktad

tatwe obrazy, drobny tekst i grafika wektorowa sg drukowane dobrze przy ograniczonej gamie koloréw
i w ograniczonej jakosci
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8 Drukowanie

Aby wydrukowac¢ obraz, wykonaj ponizsze czynnosci.
1 Wpykonaj test dysz, patrz sekcja 7.2.1.

2 Usun materiat uzywany w tescie dysz.
3 Zataduj docelowy materiat, zob. rozdziat 6.
4 Na przednim panelu wiacz podcisnienie.
5 Zamknij nieuzywane przedziaty podcisnienia, zob. sekcje 6.1 6.2.
6 Ustaw wysokos¢ karetki, zob. sekcje 7.1.
7 Na panelu sterowania ekranu dotykowego iGUI przejdz do ekranu drukowania.
8 Wyble,:rz pozadang konfiguracje aColorConﬁgs c
koloréw [1]. - image
9  Nacis$nij przycisk Otwoérz [2], aby zatado- | Open
wac obraz (x.RTL) do wydrukowania. @ C-Speed 5 | UVPwrL 100 JobSize
Width (mm) : none
F-Speed 1 UVPwrR | 100 Height (mm) : none
' Quality : none
Direction ~ Bl UV  Normal
OH
Print Mode  Quality Fine S - Strike Mirror =
10 Sprawd?, czy zatadowano wiasciwy Image
obraz. Open

Informacja: Job Size
W pliku RTL zawarte sg wszystkie infor- ~ Width (mm) : none

macje i ustawienia dotyczace najlep- Height (mm) : none
RN Quality - none
szej jakosci obrazu.

. OH
Mirror v
Operation Margin (mm)
11 Ustaw marginesy, zob. 4.8.4. Left 100.0
12 Nacisnij przycisk Start, aby rozpocza¢ Start
drukowanie. [1SkipHome | MAX
Cancel Top 155.0
0% Right 1500
0:00:00
Informacja: Operation Margin (mm)
Podczas drukowania przycisk ,Start” Left 100.0
zamienia sie na przycisk ,,Pauza”. Pause _
. . . [] Skip Home MAX
Podczas drukowania przycisk ,Anuluj”
staje sie aktywny i umozliwia anulowa- Cancel Top 155.0
nie zadania drukowania. .
Postep zadania drukowania jest i 0:05:520% Right e
widoczny na procentowym pasku
postepu.
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