Stay ahead with Agfa Global Services

Podrecznik Uzytkownika

:Anapurna M

AGFA ©




Stay ahead. With Agfa Global Services. :Anapurna M - Podrecznik Uzytkownika 2



Spis tre Sci

1.

Zasady DEZPIECZENSIWAL . ... et et eee et e e e e e et e e e e e e et e 7
00 R © 74 o F=Tov.4 = g1 F= W S (74 = (074 =TSP 7
1.2 Przetaczniki DezpieCZeNStWAL .. ... ...t e 8
1.3 Optyczne czujniki DEZPIECZEASIWAL ... . .veeeie et e e e e e e 8
14 SWIBHO ULV .ottt e e s 9
a. Szczeglly 0SWietlenia UV ... .. i et 9
15 ATament UV ..o e et et e e e 10
a. Proces Utwardzania. .............cceeieiiiiiiiii i e 10
1.6 Informacje dOdatKOWE. ...........ouit i e e 10
Wykonywanie pIerwSZego WYOIUKUL .........une et et e e e e et e e ee e e eee s 13
2.1 Wasatch SoftRIP: ustawienia Obrazu. .. ... ... .......euiiiiiieiie et it e 13
2.2 Uruchamiani€:ANapuINa M. . ... ..o e et et e e et aeaeans 13
2.3 Wykonywanie pierwSZegO WYAIUKUL. ... ....uuiein ettt ieeeee e eeteaneaee e aeens 14
WasatCh SOftRIP 6.1 AE ... oottt et e et e et et et e 17
3.1  Glowne okno —informacje 0gOINE. . ... ce.eieniiiiei e e e 17
A Elementy MeNU...... ..o e e 17
b.  Sterowanie UNIWErSaINE. ............coiiiiiiiitiii e e 18
C. GOMEKIAWISZE. .. ...t e e e e e 18
O LeWE KIAWISZE. .. ... e e e e 18
3.2 OWIETANIE OBIBZU. .. ... e eit e et et et et ettt e e e e e e aee e eeaa 19
3.3 Wycinanie, zmiana rozmiaru ODFAZUL. . .........uieoeuiuniie e e nee e neeeenanes 19
8. SKAIOWANIE. .. ... ie it it ittt et e e et et e 19
T o 7= T 1= 19
c.  Przywracanie oryginalnego wygladu.............coveieiiiiiiniee e e 20
O OBIACANIE. ...ttt ittt et e s 20
€. LUSHZANE OODICIE. ........ivt it e 21
3.4 WybOr KonfIguraCji OBrazu. .........oeeiies it e e 21
3.5 Ripowanie oraz drukOWani€ ODIAZU. .. ..........evveiirie et e et et e e e e 21
Panel operatora. (informacj€ 0GOINE) .........euu i e et et et et et et eeeaee e .25
Ustawienia Anapurna M. (menu KalibraCyjne) ...........c.ovoeriiniiiiie i e e e 27
5.1 Regulacja podawania MediOW(FL) ..........oouiieeiirii e et iee e e ee eeaeeanenns 27
5.2 Zwolnienie Karetki (F2) .........uieeie st et s e e e e e e e e e e aeaean 27
5.3 Ustawienia fabryCzne (F3). .. ......ovnie et e e e e e e 27
5.4  Regulacja horyzontalNa (FA). .. ....oeie e et e et e e e e v aeaas 27
5.5 Regulacja Kierunkowa (F4). . ... .or i e e e e et e e e e e ae e e e 28
5.6 [ LT Vo 7 To I () N 28
5.7  Znaczenie wyrownania dwUKIErUNKOWEGO. .. ... ..ovuvnieeeetieeeerneieieeeeeaaneeeanean s 30
Zmiana parametrow. (MENU GIOWINE) ...t ieie et et e eet e e et e re e e e e e e e aeeeees 33
6.1 PaseK INfOIMACYJNY. .. ..e et et et s et e e e e e e et e e e e e e e 33
6.2 KIAWISZE fUNKCYJNE. .. ... e et e e et et e e e e et et e e et e e e e e e eeaenns 34
6.3 Ustawienia mediow (rigids and roll to roll) ............cooveviiiiiiiieie e e 38
E= TS .4 VAT T 4 1=To [ T 38
b, MediaWrOIKaCK. ... e 39
Sprawdzanie gtowicy drukujacej. (MeNU tESIOWE) .........evviviireieeieee e e eee e eeeeaens 43
7.1 L0 TN (i 43
7.2 Prime 2 (N,Q) (F2). . «ev vt et e et e e e e et e e e ee e e e eenean e neen 43
7.3 Pasek teStOWY (F4). . ..onieiie et e e e e e e e e ee e A4
7.4  Kalibracja pasa tranSPOrtOWEQ0. .. ... ... eeee e eseat e aeeeat e ee eet e e aee e aeaean s 44

Stay ahead. With Agfa Global Services.

:Anapurna M - Podrecznik Uzytkownika 3



7.5  Testkierunkowy (dir test) (N,Q) (F5). . wvuvrnrrrineeiiei e e e e e e eaeaneaaes 45
7.6 Prime (F1 W glOWNYM MENU) . ..oeieieie et e et e e e e e e e e ee eeeee 45

8.  Czyszczenie gtowicy drukujacej (MENU CZYSZCZENIA)............evvevrirnvineeiieiiiesiniesireesineenns 49
8.1 Konserwacja manualna (FL). . ......oovveeniieiee i e iee e e eenee e neneenen e 49

A COoOZIENNNA KONSEIWACIEL. . ..+t vvn e veeeen e veeeat e et et e aeeeet e ee eea e eeaeeeanee e 49
S @+ To] o 1 1o (1) TP 51
ST T o 10 o () TP > N
S R @ o 1= I 11 =1 1 =Y 01 (6 52
8.5  Odpady atramMENTU. .. ... cuvue e eit e eeeet e et e e e e e e e e e et e e e e 52
9.  Wylaczanie i WigCzanie PIOtera. .. ... ..o e e e e 55
9.1  Zanim ploter bedzie pozostawiony w trybie bezczynnosci na noc (1 noc). . ............. 55
9.2  Zanim ploter bedzie pozostawiony w trybie bezczynnosci na 2-4 dni...................... 55
9.3  Zanim ploter bedzie pozostawiony w trybie bezczynnosci na ponad 4 dni................. 55
10. Zalgcznik 1 — Procedury KONSEIWACY|NE. .....cceeiuiiieeeieiiieeesseiiee e e eitie e e e s eea e s s saeaeeesensneeaeesnnnees 57

10.1 Konserwacja regularna
10.2 Konserwacja okresowa....
10.3 Thuszcza na LM (Linear Motor) poradnik. . ..........ccueeeirivieeeiniieeeeesiiieeesieeaesseenneens 57

11. Zatgcznik 2 — Informacje 0goINe 0 PIOLEIZE ........ccceiiiiiieee it
11.1  Widok z przodu, elementy & potozenia...

11.2  Widok gtéwny, elementy & potozenia .....

11.3  Widok tylny, elementy & potozenia............c...........

11.4 Capping station view, elementy & potoZenia. . ..........coovveeeiiniiieeeeiiie e 60

11.5 Widok przedniej karetki, elementy & poloZenia. ...........cccceeeeeiieeeeeiiineeeiiee e 60
12. Zalacznik 3 — Przeglad wykresu panelu KontrolNego. ...........eeveeieeiiieeiiiiiiin i 61

Stay ahead. With Agfa Global Services. :Anapurna M - Podrecznik Uzytkownika 4



Podrecznik Uzytkownika

:Anapurna M

Stay ahead. With Agfa Global Services. :Anapurna M - Podrecznik Uzytkownika 5



Stay ahead. With Agfa Global Services. :Anapurna M - Podrecznik Uzytkownika 6



1. Instrukcje bezpiecze nstwa.

Prosimy upewni¢ sie, ze wykonujesz i rozumiesz wszystkie wskazOwki i ostrzezenia opisane w tym
podreczniku podczas korzystania z Anapurna M. Praca z drukarkg UV zawsze wigze sie
z koniecznoscig bycia Swiadomym o szkodliwos$ci promieniowania UV oraz atramentu UV.

1.1 Oznaczenia bezpiecze hstwa.

Drukarka posiada oznaczenia, ktére w prosty spos6b wyjasniajg operacje, ktére wymagaja specjalnej
uwagi. Prosimy dokfadnie przeczyta¢ i zrozumiec¢ te oznaczenia przed rozpoczeciem pracy.

Elementy ruchome mog g miazdzy¢ i ciaé.
Prosimy nie zdejmowa € obudowy. Odt aczy € zasilanie przed konserwacj a.

Swiatlo UV.

Nie patrze € bezpo srednio na $wiatto.

A RYZYKO POPARZENIA. Nie dotyka €.
WYLACZYC ZASILANIE i pozwoli é maszynie na schiodzenie przed konserwacj — a.
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NIEBEZPIECZNE NAPIECIE.
Kontakt mo ze spowodowa € porazenie elektryczne lub poparzenia.
Whytaczy € i zablokowa € system przed konserwacj a.

Unika ¢ obra zen.
Nie korzysta € z urzadzenia z otwartymi przy otwartych drzwiczkach.
Zamkn g¢ drzwiczki przed u zyciem urz adzenia.

Przeczyta € i zrozumie € podr ecznik u zytkownika przed u zyciem maszyny. Brak
realizacji wskazéwek zwi agzanych z dziataniem mo ze spowodowa € obrazenia
osobiste lub uszkodzenie urz  adzenia

1.2 Oznaczenia bezpiecze hstwa.
Anapurna M jest wyposazona w dwa przyciski awaryjne: jeden z przodu, a drugi z tylu urzadzenia
i oba znajduja sie po prawej stronie (pozycja wyjsciowa) urzadzenia.

W wypadku zagrozenia, wcisniecie jednego z przyciskOw automatycznie wytaczy
drukarke. Obwodd elektryczny zostaje wytaczony (kontrolki réwniez zostajg
wylgczone), a jakikolwiek ruch karetki zostanie natychmiast zatrzymany.

back, right side |

1.3 Optyczne czujniki bezpiecze nstwa.

Anapurna M to przemystowy ploter atramentowy z szy  bko przesuwaj acymi si @ elementami i nale zy mie¢é
swiadomo $¢ zwigzanego z tym zagro zenia. Karetka nie jest wyposa zona w czujniki bezpiecze nstwa i dlatego nie
zatrzyma si ¢, kiedy napotka przeszkod e w postaci mediéw lub cz  esci ciata.

Anapurna M jest wyposazona w czujniki optyczne wokot drogi przebywanej przez karetke. Na
kazdym z czterech rogéw urzadzenia, mozna zauwazy¢ metalowg obudowe zawierajgcg zespot
dwéch czujnikéw optycznych. Jesli linia Swiatta optycznego zostanie zablokowana, karetka zatrzyma
sie na swojej biezacej pozycji, a diody wytaczg sie. Na panelu kontrolnym pojawi sie komunikat btedu:
~<<SYSTEM ERROR>> Safety Sensor” (<<BLAD SYSTEMOWY>> Czujnik Bezpieczenstwa”).
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W celu zresetowania Anapurna M nalezy wcisngé przycisk enter. To spowoduje ponowne
uruchomienie systemu, a karetka przesunie sie do swojej najwyzszej pozycji i powrdci do pozycji
wyjsciowe;j.

Po aktywowaniu czujnika bezpieczenstwa, zadanie LANEURNA b AGEA 2
druku zostanie anulowane, a biezaca praca nie moze S

by¢ zapisana. Nalezy ponownie wysta¢ plik wybierajgc
drukuj w kolejce drukowania na RIP Wasatch. -

x
- F 0

Agfa stanowczo odradza usuwanie czujnikow ) —
bezpieczehstwa, poniewaz zwieksza to ryzyko LANELRNA M AGFA 2
uszkodzenia ragk Ilub innych czesci ciala przez &

poruszajgce sie elementy urzadzenia. Dlatego nalezy
zawsze sprawdzi¢ czy czujniki sg aktywowane. =
Czujniki bezpieczehstwa moga zostac odtgczone poprzez (L
przejscie w tryb offline (wcisna¢ escape) oraz naciskajac L PUTHA M AGFA &
CLEANING / IP SET (F4) /ICZYSZCZENIE/USTAW IP (F4)/. ="

Funkcja F2 pokaze teraz funkcje SAFETY SENSOR
(CZUJINIKA BEZPIECZENSTWA) i po wcisnieciu F2,
mozna skorzystac ze strzatki w gére, aby wybra¢ wiaczenie . A
lub wylaczenie, a nastepnie zatwierdzi¢ wybor klawiszem osen Y]
enter.

=5 E D

A— Czujniki musz g zawsze by ¢ aktywowane, kiedy urz adzenie jest
wiaczone!

1.4 Swiatlo UV.

W trakcie pracy ze $Swiatlem UV nalezy postepowaé zgodnie z nastepujgcymi wskazéwkami
bezpieczenhstwa:

» Unika¢ bezposredniego kontaktu ze skorg
» Nosi¢ okulary ochronne w trakcie spogladania w kierunku swiatta UV.

Promieniowanie UV, ktére jest generowane przez lampy UV moze by¢ szkodliwe. Upewni¢ sie, ze zadna
czesé ciala nie jest bezposrednio narazona na promieniowanie. Poparzenia skory oraz jej podraznienia
moga by¢ skutkiem na przyktad bezposredniego kontaktu rgk z promieniowaniem.

Nie patrze¢ bezposrednio w kierunku swiatta UV, poniewaz uszkodzi to oczy. W razie potrzeby spojrzenia
w kierunku swiatta UV, zawsze zatozy¢ okulary ochronne.

a. SzczegOly natemat $wiatta UV.

Lampy UV emitujg nie tylko ultrafioletowe Swiatlo, ale rowniez $wiatto widoczne oraz fale radiowe
w zasiegu podczerwieni. Doktadnie kazda z lamp emituje okoto:

» 20% s$wiatta ultrafioletowego (czes$¢, ktdra powoduje utrwalanie, nie jest widoczna, zimne $wiatto);
» 20% widocznego $wiatta (nieaktywna czesé, ktdrg wida¢ w formie snopu $wiatta emitowanego przez lampy);
> 60% Swiatta podczerwonego (réwniez element nieaktywny, ktory nie jest widoczny i generuje ciepto).

Krotkie fale swiatta UV przejawiajg wiecej wiasciwosci kwantowych niz elementy widoczne oraz
podczerwone. Swiatlo ultrafioletowe jest dowolnie rozbijane w trzy wigzki zgodnie ze skutkami
anegdotycznym.

» UV-A jest najmniej szkodliwym i najczesciej spotykanym typem swiatta UV, poniewaz posiada
najmniej energii. Swiatto UV jest czesto nazywane czarnym sSwiatlem. Wiekszo$¢ gabinetow
fototerapeutycznych oraz solariéw wykorzystuje lampy UV-A.

» UV-B jest typowo najbardziej destrukcyjng formg swiatta UV, poniewaz posiada
wystarczajgcg ilos¢ energii, aby uszkodzi¢ tkanki biologiczne, ale nie w takim stopniu, aby
zostac¢ calkowicie pochtonietym przez atmosfere. UV-B uwaza sie za jedng z przyczyn raka.

» Krotkofalowa UV-C jest praktycznie catkowicie pochlaniana przez powietrze w promieniu
kilkkuset metréow. Kiedy fotony UV-C zderzajg sie z atomami tlenu, wymiana energii powoduje
tworzenie ozonu. Bakteriobdjcze lampy UV-C sg czesto wykorzystywane do oczyszczania
wody i powietrza, ze wzgledu na swojg zdolnos¢ niszczenia bakterii.
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1.5 Atramenty U.V.

Zawsze stosowac nastepujace srodki bezpieczenstwa podczas pracy z atramentami UV:
» Nosi¢ rekawice ochronne (jednorazowe)
» W razie kontaktu ze skora, natychmiast zmy¢ atrament
» Usuwac¢ nienaswietlony atrament jako odpady chemiczne

Atramenty UV sg produktami chemicznymi zawierajgcymi pewne dodatki, ktére mogg wywotywac
zapalenie skoéry. Zapalenie skory to schorzenie, ktére moze mie¢ nieodwracalne skutki, jesli nie jest
skutecznie leczone. Wystepuje ono w momencie, kiedy jakas substancja ma kontakt z wierzchnig
warstwag skory i wywotuje reakcje z bardziej wrazliwg warstwg skory pod spodem. Do najczestszych
symptomoOw naleza;

» Zaczerwienienie skory oraz podraznienie

» Swedzenie

» Wysypka

» Pekanie lub tuszczenie.

Najczesciej zagrozone fragmenty skory to palce, btona pomiedzy
nimi, a nastepnie wewnetrzna strona dtoni.

Jest niezmiernie istotne, aby unika¢ kontaktu skéry z atramentami
UV. Stosowac rekawiczki odporne na zachlapania, jesli wystepuje
ryzyko kontaktu ze skéra. Nitrylowe rekawiczki, jednorazowego
uzytku o grubosci 0,2 mm sg akceptowalne. Jednak zapewnig
one wylacznie krotkookresowg ochrone. Upewni¢ sie, ze
rekawiczki jednorazowe sg wyrzucane po kazdorazowym uzyciu.
W razie kontaktu ze skora, sptuka¢ atrament i umy¢ rece woda
i mydtem.

Nienaswietlony atrament usuwac jak odpady chemiczne i nigdy nie mieszac¢ rozczynnika z odpadami
po tuszu UV. Naswietlony tusz UV nie zawiera szkodliwych produktéw i moze byé wyrzucony jak
typowe odpady. W razie rozlania duzej ilosci atramentu, skorzysta¢ ze srodka pochtaniajgcego takiego
jak trociny. Niewielkie ilosci rozlanego atramentu mozna usuwac¢ za pomoca szmatki. Nalezy
pamieta¢, ze uzywane trociny oraz szmatka sg odpadami chemicznymi i nalezy je w ten sposéb
usuwac.

| : . .
é Nienaswietlony atrament U.V. = odpad chemiczny

Naswietlony atrament U.V. = normalny odpad

1.6 Informacje dodatkowe.

Karty charakterystyki (SDS-sheets czyli Safety Data Sheets) na temat atramentéw U.V. firmy Agfa
oraz specyfikacje s$rodowiska pracy czyli wyjasnienie rekomendowanych warunkéw pracy oraz
instalacji sa dostepne u lokalnego dystrybutora.
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2. Wykonanie pierwszego wydruku.
2.1 Wasatch SoftRIP: ustawienia obrazu

» Uruchomi¢ WasatchRIP klikajac dwukrotnie w ikone na pulpicie lub wybierajac: start, program,
Wasatch SoftRIP dla Windows RIP PC.

» Otworzy¢ obraz za pomocag lewego menu i komendy Otwérz lub za pomocyg przegladarki do
plikbw po lewej stronie gtdwnego okna. Jesli korzystasz z przegladarki plikéw, mozesz tatwo
przeciagna¢ i upusci¢ wybrany obraz w czesci glébwnego ekranu przeznaczonej do ich
przegladania.

» Upewni¢ sie, ze rozmiar docelowy pasuje do Twoich medidw. Mozesz sprawdzi¢ i zmienic¢
wymiary wydruku korzystajac z zaktadki ,rozmiar” po lewej stronie gtdwnego okna.

Selecting a print guality
in the setup menu.
o i b

Ustawienia. Dostep do niego jest mozliwy
za pomocg menu drukowanie lub za
il . pomoca ikony ustawien znajdujaca sie z
E— | e tytlu plotera na prawej gornej stronie
' gtéwnego okna. Agfa obstuguje dwa tryby
jakosci obrazéw:720x720 dpi lub 720x1440
dpi\
» Zamknij okno ustawien i wybierz ikone rip
w gtownym oknie lub ikony ,tylko
- ripowanie” w menu drukowanie.
=l » Obraz zostanie zripowany i zostanie
umieszczony w kolejce do druku

: » Wybra¢ rozdzielczo$¢ wydruku w oknie

Resize the image :
using the size tab. | | Select one of the imaging

configurations.

2.2 Uruchamianie :Anapurna M.

Kiedy Anapurna M znajduje sie w normalnym trybie wytaczania (przestdj nocny), karetka bedzie
umieszczona po prawej stronie (pozycja wyjsciowa).

» Odblokuj przyciski zabezpieczajgce: znajdziesz je po prawej stronie urzadzenia. Jeden znajduje sie
Z tytu, a druki z przodu, zwolnij je poprzez przekrecenie.

» Wocisna¢ przycisk start; kiedy karetka zaczyna podnosi¢ sie do najbardziej pionowej pozycji, wyswietlacz
wyswietli informacje o AnapurnaM (wersja oprogramowania...)

» Kiedy karetka jest podniesiona, sprawdza pozycje wyjéciowg i opuszcza sie do wysokosci domysinej.
Komunikat ,,Online” pojawia sie ha wyswietlaczu kiedy procedura uruchamiania jest zakonczona.

» Zwiekszy¢ cisnienie negatywne przekrecajac zawor na gorze karetki. Upewni€ sie, ze osiggnie wartos¢ -
0.36. Wartosc jest wyswietlana po lewej stronie karetki.

» Ponownie przetgczyé zawory atramentu do pozycji ,|”

Stay ahead. With Agfa Global Services. :Anapurna M - Podrecznik Uzytkownika 13
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po lewej i prawej stronie stotu;

VVV VYV

Aby przej$¢ do gtdwnego manu wcisnaé ESC w panelu kontrolnym;
Umiesci¢ metalowa linijke na pasie podajnika. Linijka musi by¢ umieszczona na dwéch zigczkach

Zaladowa¢ media na pas transportowy i wyréwnac je do metalowej linijki;
Wiaczy¢ podcisnienie i usung¢ metalowa linijke;
Wcisna¢ przycisk ,Calibration” (,Kalibrowanie™) i wybra¢ F6 ,Head Gap” (,Odlegto$¢ gtowicy"), aby

ustawi¢ karetke na wiasciwej wysokosci. Wcisna¢ lewa strzatke, aby przesuna¢ karetke do
pozadanej pozycji. Upewnic¢ sie, ze pozycja karetki znajduje sie w miejcie pozwalajgcym, aby
wysokos¢ kalibracji zostata wykonana pomiedzy dwoma czerwonymi kropkami na wigzce $wiatta;

SANPURNA M AGFA <

- - =

£ 32 F K

» Kiedy karetka znajduje sie we wiasciwej pozyciji

wcisng¢ Enter, a karetka samoczynnie opusci sie
wysokosci odniesienia. Jest to wartos¢ domysina
i nie jest identyczna z aktualng wysokoscig
gtowicy. Wcisng¢ Enter po raz drugi, aby obnizy¢
karetke do odpowiedniej wysokosci gtowicy;
Przesung¢ karetke z powrotem do pozycji
wyjsciowej wciskajac Enter. Procedura
przestrzeni gtowicy zostala w ten ukonczona,
a karetka zostata ustawiona w odpowiednigj
wysokosci;

Sprawdzi¢ stan glowicy drukujacej wykonujac
druk testowy. Wigczy¢ lampy UV i wcisngé F1
w menu gtéwnym. Lampy zaczng sie nagrzewac
i po 60-90 sekundach Anapurna M wykona
szybki druk testowy.

Zamkng¢ stacje przykrywajacg przekrecajac
przetacznik do pozycji ,close” (,zamknieta”);

» Anapurna M jest gotowa do drukowania, kiedy temperatura podstawy gtownej glowicy oraz

atramentu osiggng pozadane wartosc;

» Wocisng¢ przycisk ,online” i upewni¢ sie, ze zieloni dioda jest zapalona.

2.2 Wykonanie pierwszego wysdruku.

Jesli Anapurna M jest online i wszystkie dysze sg oczyszczone, urzadzenie jest gotowe do druku. Upewnij
sie, ze media sg zatadowane a podcisnienie w srodku jest wigczone. Ustawic¢ lampy UV na pozadang moc

(petna lub potowa mocy).

il | e |

i o P b o ra
e "-2-41 Select me queue tab. |
1 g ha] il

e

P i o B Sarve L Pl
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[ . s

= drukowania i

=T Wybra¢ zakladke kolejki w RIP
Ta® Wasatch. Znajdziesz go na gérze okna
do przeglagdania. Wybra¢ zadanie,
ktore chcesz wydrukowa¢ w kolejce do
klikng¢ w ikone

wg; | - -
e a1 prs 0 (i [ pitire | Saem T |

Piuthaa 0 ] Gt G (1455 D

N

drukowania na go6rze kolejki do
drukowania.

Select your print job and
right click on the print
icon.

Zielona dioda na panelu kontrolnym
Anapurna M zacznie mrugag¢, a Twoj
pierwszy wydruk zostanie wykonany.

R
T
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3. Oprogramowanie Wasatch SoftRIP 6.1 AE.

3.1 Gléwne okno —informacje ogéine.

Gtowny ekran SoftRIP zostanie ogolnie opisany ponizej. Szczegotowe pozycje menu oraz funkcje
kontrolne sg opisane bardziej szczeg6towo w dalszych czesciach podrecznika.
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a. Elementy menu.

Plik:
|Fe Towge ook Frik - EG

Pozycja menu Plik stuzy do otwierania plikow zapisanych na dysku lub w sieci. Pliki
tutaj otwarte sg automatycznie wyswietlane w trybie podgladu ekranu kiedy zaktadka
Zadanie jest aktywna lub importowane do biezacego ukitadu strony jesli zaktadka
ukiad strony strony jest aktywna. Ta pozycja menu daje rowniez dostep do narzedzia
Archiwum wydrukédw oraz okna Ustawienia dla zmiany opcjonalnych ustawien.

Obraz: Pozycja menu Obraz zawiera narzedzia do modyfikowania obecnie otwartego obrazu
w zaktadce Zadanie lub obecnie wybranego w zakladce Ukfad strony.

Kolor: Pozycja menu Kolor zawiera przycisk SoftRIP narzedzia kolorowe do zarzadzania
kolorami spotowymi, gamg kolorow, krzywymi poprawek itd.

Drukuj: Dostep do drukarki oraz ustawien Konfiguracja Obrazu, opcji RIP/przetwarzanie oraz
kolejkowanych prac.

Strona: Kiedy aktywna, umozliwia przelaczanie pomiedzy réznymi stronami na
wielostronicowym pliku PostScript.

Uktad Opcja menu Uktad strony automatycznie przechodzi do narzedzi Smart Nesting oraz

strony: innych funkcji przyspieszajacych efektywne tworzenie uktadéw stron.

Serwer: Ustawienia oraz aktywacja Hot Folders oraz Wasatch ImageNET.

Jezyk: Jesli aktywowana, pozycja menu Jezyk umozliwia wybieranie innych jezykéw niz
angielski.

Pomoc: Dostep do Pomoc online, informacji o programie, Service Data Uploader oraz

formularza rejestracji produktu online

Stay ahead. With Agfa Global Services.
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b. Funkcje uniwersalne.

Okno Wybodr drukarki do realizacji biezacego zadanie lub proceséw zwigzanych w ukladem

jednostki: strony. SoftRIP obstuguje do czterech drukarek.

Aktywne Odznaczenie tego pola calkowicie odigczy wszystkie nowe zadania z przetwarzania

przetwarzanie | w kolejkach! W normalnych warunkach, to pole jest zaznaczone. W razie odznaczenia

kolejki: blyska na czerwono. Po odznaczeniu Aktywnego przetwarzania kolejki przetwarzanie
wszystkich zadan zostaje zatrzymane. Odznaczyé¢ pole w celu zatrzymania drukowania,
aby zmieni¢ konfiguracje systemu lub zmieni¢ kolejnos¢ realizowanych zadan.

Pasek Przyciski na pasku zadan sg aktywne lub wyszarzane w zaleznosci od wybranych

narzedzi: zakladek znajdujacych sie ponizej w gtdwnym oknie. Wszystkie operacje paska narzedzi
moga by¢ rowniez dostepne w ramach wyboru menu w programie i wszystkie posiadaja
wskazowki zwigzane z uzywaniem.

= T EEY 1

=

S Dz Procesing doites

D L. Al e

c¢. Gorne zaktadki.

Zaktadki wzdtuz lewej i prawej krawedzi gtéwnego
okna zawierajg wiele przyciski przygotowanie pliku

oraz narzedzi

Zgodnie z wyborem na goOrnej zaktadce, zakiadki
wzdtuz lewej strony ekranu moga pojawiac sie, znikac
lub zmieniac sie.

przetwarzania zadan w SoftRIP. S
Aok ]I..lll||ilunm

Zakladka
Pracy:

Po wybraniu zakladki Pracy, mozna otworzy¢ konkretny plik wejsciowy lub zadanie
w celu ich przygotowanie do druku. Po wybraniu zaktadki Pracy, dostepna jest petna
paleta opcji zwigzanych ze zmiang rozmiaru, przycinaniem, skalowaniem oraz
dzieleniem na czesci

Zaktadka
Uklad Strony:

Po wybraniu zaktadki Uktad Strony, mozna korzysta¢ z peinej szerokosci swoich mediow
jak z cyfrowego ptdtna, ktbrym mozna przygotowywaé obrazy do druku w ramach petnego
cyklu produkcyjnego. Z takim ukladem mozna tatwo przeciaga¢ i upuszcza¢ obrazy na
uklad strony, przesuwac¢ je oraz osadzaé, aby dobrze pasowaly do zadanego ogéinego
cyklu produkcyjnego. Peten Uktad Strony moze by¢ nastepnie przekazywany do RIP oraz
druku.

Zaktadka
Kolejka:

Po wybraniu zaktadki Kolejki widok przechodzi w gtéwny panel kontrolny RIP. W zaktadce
Kolejki, wszystkie kolejki RIP oraz Drukowanie sg wyswietlane ze statusem kazdego
zadania aktualizowanym na biezaco.

c. Lewe zaktadki.

Zaktadka Wyswietla status wszystkich drukarek oraz kolejek zadan.
System:
Zaktadka Zawiera ustawienia do natychmiastowego lub opoznionego | | -
Opcje druku osadzonego, przypiséw, punkty Crop Mark oraz znakdéw | || g
Jednostki: rejestracyjnych. &
Zaktadka Przegladarka plikéw: Pozwala szybko przeciaga¢ i upuszczac i
Przegladarka | pliki do okien Zadanie, Uklad strony lub Kolejki. j
plikbw: -
Zaktadka Wyswietla informacje na temat otwartego zadania, wigcznie £
Informacyjna: | z biezgcymi wartosciami dla koloru wejSciowego i E
wyjéciowego w dowolnym momencie przeglagdanego obrazu. | ||s
Zaktadka Regulacja rozmiaru, przycinania, obracania oraz stosowania | ||
Rozmiar: efektu lustrzanego dla obecnego obrazu w zakladce §
Zadanie. I
Zaktadka Zapewnia kontrole na “panelowaniem” oraz “dzieleniem na ;
Plik: czesci” zadan przeznaczonych do druku, ktére sa za szerokie

dla obecnie uzywanej drukarki.
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3.2 Otwieranie obrazu.

Obraz mozna otworzy¢ za pomocg Wasatch za pomoca pozycji menu ‘plik’
oraz komendy ‘otwérz’ lub za pomoca lewych zaktadek: przegladarka plikbw.

Korzystajac z zaktadki przegladarka plikow mozna szybko wyszukiwac
i otwiera¢ obrazy. Mozna po prostu wybra¢ obraz w zakladce przegladarka
plikéw i przeciaggna¢ do okna podgladowego. Jesli obraz nie wymaga zadnego

przygotowania pliku, mozna go przeciggna¢ i upusci¢ bezposrednio z zaktadki Henip [
przegladarka plikow do Kolejki RIP. Wyswietlony zostanie komunikat czy —_;‘:;“cd""'

chcesz wyswietli¢ podglad. Jesli nie zostanie wybrany podglad pliku, obraz L RECITER

pojawi sie w formie komunikatu ,Poglad niedostepny” po dodaniu do uktadu s Sty

strony.

Wasatch obstuguje r6zne rodzaje rodzajow plikéw: ps, prn, pdf, eps, tif, jpg, gif, 3 Ve
png, psd, bmp, csf. E';‘:I“T
3.3 Przycinanie, zmiana rozmiaru obrazu. 3 S |
A W
Zaktadka Rozmiar zawiera wiele kluczowych funkcjonalnosci, ktére skalujg lub i S
w inny sposob zmieniajg obrazy przed wystaniem do druku. Zaktadka Rozmiar = [ —
automatycznie pojawia sie na Gtdwnym Ekranie za kazdym razem, kiedy plik ,i —
zostaje ot\é\llatgty. kNi':lrzedzia)l te mozna znaletzjzé w zaktadce Rozmiar: meiakna = l_,,-;.-.-;; =] vaah
rozmiaru (lub skalowanie), przycinanie, obracanie oraz stosowanie efektu z |3
lustrzanego. g MUesrn? 24 Hesh
10 3: B Peyte

a. Skalowanie. é eh

Aby powiekszy¢ lub zmniejszy¢ obraz, wprowadzi¢ nowg wartos¢ w LI P SR

oknie z nagtowkiem Skaluj procentowo. Klawisz ENTER lub TAB g 132 AT = Heah

zatwierdzajg zmiane. Nowe wymiary zostajg wyswietlone w oknach il =

Szerokos¢ i Wysokos¢ w obszarze Wyjsciowym, a oryginalne wymiary g ;"u""

zostajg wyswietlane w pozycjach Szerokos¢ i Wysokos¢ w obszarze e Wt

Przycinanie. Jesli skalowanie procentowe zakonczy sie stworzenie ® | T e

obrazu wiekszego niz maksymalny rozmiar drukarki, SoftRIP alarmuje =y

o tym podswietlajac wystajacy fragment obszaru za pomocg czerwono- T =

czarnej kratki. Nalezy albo zmniejszy¢ skalowanie procentowe lub

skorzystac z funkcji Dzielenie na czesci.

Automatyczne komputerowe skalowanie procentowe: SoftRIP dostosuje

rozmiar obrazu, jesli zostanie wprowadzona pozadana wartosc

szerokosci lub diugosci w ostatecznym wydruku albo w oknie Szerokosé

lub Wysokos¢ w obszarze Wyjsciowy. Na przyktad, mozna wprowadzic¢

szerokos¢ akceptowalng dla zadruku na stosowanych mediach jeden

wymiar jasnego pola lub na wyswietlaczu. Upewni¢ sie, ze pole Zachowaj

proporcie na lewo pél Szerokosé oraz Wysokos¢ jest zaznaczone, a

nastepnie wcishij klawisz ENTER lub ZAKELADKA w celu zatwierdzenia

Zmiany.

Tiln | Gia | Anin] Fils Boewser | lgis Dpsses |Gusos
- —

I B B

= {3 Deshion -
Fio] My Docuresris
= 4
-3 Proge e Al
@ Facpokd
£ ) FECVTLER
7y elbar
=3 Eipsterm Wolume | nhom

T o
|

i 3 b W T doaneion
I TEWF

Nowy procent pojawi sie w oknie Skalowanie procentowe, a inny wymiar (albo Szerokosc¢ albo
Wysokos$c¢) zostaje wyswietlony w odpowiednim oknie. Znacznik do przycinania réwniez pojawi sie
wokét catego obrazu (zobacz Przycinanie, ponizej). Niezbedne jest wprowadzenie jednego wymiaru
w oknie Wyjsciowy (Szerokos$¢ lub Wysokos$¢); w razie proby wprowadzenia wartosci w innym polu,
SoftRIP aktywuje automatyczne proces skalowania. W celu automatycznego skalowania zadanie, pole
Zachowaj proporcje, obok okien Wyjsciowe muszg by¢ zaznaczone.

Przycinanie.

Narzedzie to definiuje mniejszy obszar oryginalnego obrazu oraz drukuje wylacznie ten obszar. Jest to
rzeczywiste przycinanie, poniewaz wylacznie wybrane pole zostanie poddane procesowi RIP. Oszczedza
to czas niezbedny na RIPowanie oraz jest to rewelacyjne narzedzie do drukowania paskéw testowych na
potrzeby oceny koloréw. Narzedzie do przycinania moze by¢ réwniez wykorzystywane do powiekszania
wybranych obszaréw obrazu (patrz ponizej pod Zoom do Pola Przycinania).

Tryby regulacji: Dostepne sg dwie opcje do regulowania granic znacznika; dowolny Ilub
proporcjonalny. Dowolny oznacza, ze szeroko$¢ i dtugos¢ pozostajg proporcjonalne w stosunku do
oryginalnych wymiaréw znacznika. Tryb regulacji znacznika zostaje wybrany z polach Zachowaj
proporcje w ten sam sposob, co blokowanie szerokosci obrazu oraz jego wysokosci w trakcie
skalowania. Zaznaczy¢ pola Zachowaj proporcje w celu wybrania trybu proporcjonalnego; odznaczyc¢
je dla trybu dowolnego. Mozna réwniez klikng¢ prawym przyciskiem myszy wewnatrz znacznika, co
otworzy okno menu (pozostate mozliwosci w tym menu sg opisane ponizej). Wybranie Wigcz
Ograniczanie proporcji odpowiada trybowi proporcjonalnemu oraz automatycznie zaznacza
odpowiednie pola.
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Klikni ecie lewym przyciskiem myszy na podgl ad obrazu:
aktywowanie pola przycinanie.

Aktywowaé obszar przycinanie za pomocg klikniecia lewym
przyciskiem myszy w dowolnym miejscu na obrazie oraz
przeciggniecia myszy w celu stworzenia wykropkowanej linii pola
LZnacznik”. Znacznik definiuje obszar wydruku lub obszar do
powiekszenia. Re pozycjonowanie krawedzi znacznika do
przycinania za pomoca przytrzymania lewego klawisza myszy oraz
przeciggnieci. Okna Szerokos¢ | Wysokos¢é w obszarze
Przycinanie wyswietla wymiary znacznika na oryginalnym obrazie.
Okna Szerokos¢ i Wysokos¢ w obszarze Wyjsciowy wyswietlajg
wymiary znacznika do przycinania. Wytacznie obszar wewnatrz
znacznika zostanie wydrukowany.

Wymagania zwigzane z dopasowanej okreslonego wymiaru wyswietlacza: W celu bardziej precyzyjnej
regulacji, wprowadzi¢ nowe wymiary w dowolnym oknie Szerokosci lub Wysokosci na obszarze
Wyjsciowy. Musi to by¢ wykonane w trybie Dowolny (Zachowaj Proporcje wytgczone). Wymiary
znacznika nie zmienig sie do czasu wecisniecia ENTER lub TAB.

Reczna i numeryczna zmiana pozycji znacznika: Caty obszar znacznika moze by¢ re-pozycjonowany
poprzez Kklikniecie na $rodku znacznika lub za pomocg przeciggniecia pola znacznika.
Pozycjonowanie lewej oraz dolnej krawedzi znacznika jest wyswietlane w oknie oznaczonym Lewy
i Dolny w obszarze Przycinanie. Wyswietlane liczby odpowiadajg odlegtosci w calach Ilub
centymetrach, mierzonych od odpowiedniej krawedzi oryginalnego obrazu do zewnetrznej granicy
znacznika. Zmiana pozycji znacznika moze by¢ wykonana w dokfadniejszy sposo6b za pomoca
recznego wprowadzenia nowych wartosci w tych oknach. Po wprowadzeniu nowych wartosci do
pozycji znacznika, znacznik nie przesunie sie do momentu, kiedy wcisniety zostanie klawisz ENTER
lub TAB. Kiedy znacznik przycinania jest aktywny na podgladzie obrazu, klikniecie prawym
przyciskiem myszy w znacznik uruchamia wyskakujgce okno.

Klikni ecie prawym przyciskiem myszy w podgl  ad obrazu: okno pop-up.

Klikniecie prawym przyciskiem myszy w obraz otworzy menu w oknie pop-up, ktére
umozliwia dostep do nastepujacych opciji

» » Zhlizenie na okno do przycinania: eliminuje obszary poza znacznikiem i pozwala
uzytkownikowi zrobi¢ zblizenie okreslonych elementéw obrazu. Jest to szczegdlnie
uzyteczne do korekty kolory oraz spotowej wymiany koloréw.

» » Usuwanie okna do przycinania: usuwa znacznik i kasuje wymiary Przycinania oraz
Obrazu wyjsciowego.

» » Wigczanie/wylgczanie zachowania proporcji: przewija pomiedzy dowolnym oraz [
proporcjonalnym repozycjonowaniem granic znacznika.

» » Poszerz strone: umieszcza biatg obwddke wokét krawedzi obrazu.

» » Zastgp kolor spot: uruchamia Menu Kolory Specjalne oraz umozliwia dostep do
funkciji zarzagdzania kolorami spot.

» » Poprawa krzywych: uruchamia menu Poprawa krzywych.
» » Widok profilu: uruchamia Funkcje Pogladu Profilu.

c. Przywré éwidok oryginalny. Fi
Ta opcja przywraca oryginalny wyglad obrazu. R

d. Obracanie

Obracanie widoku panoramicznego o 90do formatu por tretowego pozwala drukowac obraz w wiekszym
rozmiarze bez dzielenia na czesci. Inne stopnie obracania pozwalajg repozycjonowac obraz, ktory jest
umieszczony do géry nogami lub umieszczony niewtasciwie w inny sposéb.

Aby wybra¢ wartos¢ obrotu, klikngé w odpowiadajgcy mu przycisk. Efekt jest natychmiastowy (nie
wymaga weciskania klawisza ENTER Ilub TAB). Obracanie w SoftRIP zawsze dziala w kierunku
przeciwnym do wskazéwek zegara i nie kumuluje sie. Bez wzgledu na wybrang warto$¢ zostanie ona
zastosowana na oryginalnej pozyciji obrazu.
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e. Odbicie lustrzane

Ta funkcja odwraca obraz. Jest ona gtownie wykorzystywana do druku folii pod$wietlanych od tylu lub
innych aplikacji powierzchniowych. Jest rowniez wykorzystywana dla obrazéw, ktore majg byc¢
umieszczone na innym podtozu, takim jak tkanina.

3.4 Wybieranie konfiguraciji obrazu

Po dostosowaniu obrazu do wiasciwego rozmiaru wyjsciowego, nalezy wybra¢ wytacznie konfiguracje
obrazu przed rozpoczeciem drukowania. Konfiguracja obrazu to strategia druku, ktéra okresla
rozdzielczo$¢ docelowa oraz mozliwe wykorzystanie zarzadzania kolorami.

Konfiguracje obrazu mozna ustali¢ w oknie ustawien. Uruchomi¢ okno Ustawier z menu Drukuj w gornej
czesci Ekranu Gléwnego.
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W menu rozwijanym konfiguracji obrazu, mozna znalez¢ 4 r6zne strategie drukowania:

» AnapurnaM_720x720_ 210607 _NR

» AnapurnaM_720x720_210607_NR_uni

» AnapurnaM_720x1440 210607 _NR

» AnapurnaM_720x1440 210607_NR_uni
Po wybraniu jednej z powyzszych konfiguracji, zatwierdzi¢ klikajac w pole ok, aby obraz byt gotowy do
ripowania oraz drukowania.

3.5 Ripowanie oraz drukowanie obrazu

Mozna wybra¢ jedng z ikon rip/drukuj lub skorzysta¢ z menu
drukuj w gornej czesci gtdwnego ekranu. Mozna wybiera¢
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» RIPOWANIE ORAZ DRUKOWANIE
Pasek Interpretatora PostScript uruchomi sie na pasku

B ebpn il

zadan w trakcie RIPowania, a nastepnie pasek Print
Spooler. Klikniecie w jeden z paskow otworzy okno,
ktéry udostepnia informacje zwigzane z postepem
pracy. W momencie, kiedy obraz jest catkowicie
zripowany, Anapurna M rozpocznie drukowanie, jesli
jest w trybie online.

TYLKO RIPOWANIE.

W celu przeprowadzenia RIPowania bez drukowania
zadania, wybra¢ TYLKO RIPOWANIE z menu Drukuj.
Zadanie zostanie zripowane i dodane zaréwno do spiséw
RIP oraz Kolejka

v
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Drukowania na ekranie Kolejka Gtéwna (wiecej informacji
ponizej). W celu wydrukowania zadania, nalezy wybra¢
zadanie z kolejki do druku i wcisngé przycisk drukowania.

» DODAJ DO KOLEJKI RIPOWANIA: w celu dodania
zadanie do kolejki do RIPowania w celu p6zniejszego
RIPowania, wybra¢ DODAJ DO KOLEJKI RIPOWANIA
z menu Drukowanie. Zadanie zostanie dodane do
Kolejki RIPowania, ale nie zRIPowane.
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4. Panel operacyjny. (informacje ogéine)

Panel operacyjny po prawej stronie Anapurna M umozliwia dostep do wszystkich ustawien plotera.
Pozwala na wykonywanie czynnosci czyszczacych, ustanawiania procedur pracy oraz umozliwia
dostep do ustawien bezpieczenstwa oraz jakosci.

-ANAPURNA M AGFA <

(1) ON-LINE
@ LED

3 ESC

@ Fl1F6

6) TEST

6) PURGE
(7) CALB
(8) CAPPING
(9 PAUSE
(10) ENTER
(11) Dir.Key

Kiedy dioda LED (2) jest wiaczona, system znajduje sie w trybie online i jest gotowy do
drukowania. Wcisniecie klawisza ESC (3) zmienia tryb na offline, a diode LED zostanie
wylaczona. Po wystaniu zadania do naswietlarki w trybie offline, diode LED zacznie
mrugac, a zadanie bedzie oczekiwato na wecisnigcie przycisku online.

Wskazuje status On-Line lub Off-Line.

Uzywaé tego przycisku do ANULOWANIA wydruku lub POWROT z menu.

Klawisze funkcyjne umozliwiajgce dostep do réznych menu oraz ustawien.

Test wydruku, F1: Gtowny, F2: Ulozenie pionowe, F3: Utozenie poziome.

Do czyszczenia, zasysania oraz testowania dysz.

Wyréwnanie dysz, przestrzen gtowicy.

Do pozycjonowania gtowicy nad stacjg capping (koniec dnia).

W celu okresowego wstrzymania drukowania, wcisng¢ ponownie w celu wznowienia.

Aby zapisa¢ ustawienia zmienione w menu.

Nawigowanie przez rézne funkcje menu.

Cala lista ustawien oraz ekranéw zostata umieszczona w Zatgczniku 3 tego podrecznika uzytkownika.
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5. Ustawienia Anapurna M. (menu kalibrowania)

Przed uzyskaniem dost epu do ré znych ustawie i, upewni € sie, ze ploter jest w trybie offline. Je  $li tak nie jest,
wcisn a¢ klawisz ESC, aby przet aczyé Anapurna M w tryb offline.
Po wci $nieciu przycisku KALIBRUJ (panel kontrolny nr 7), nae  kranie pojawi g sie rdzne ustawienia kalibracyjne.

Po wybraniu odpowiedniego klawisza funkcyjnego (F1, F2, F3...), mozna zmienia € ten parametr.
F1  FEED ADJUST REGULACJA PODAWANIA

F2 CARRIAGE RELEASE ZWALNIANIE KARETKI

F3  FACTORY SETTING USTAWIENIA FABRYCZNE

F4  HORI ADJUST REGULACJA HORYZONTALNA

F5 DIRADJUST REGULACJA KIERUNKOWA

F6 HEAD GAP PRZESTRZEN GLOWICY

W celu osiagniecia najwyzszej jakosci, nalezy sie upewnic, ze te parametry zostaty uwaznie ustawione.
Dewiacja w jednym z nich, moze skutkowac utratg jakosci.

5.1 Regulacja podawania (F1).

Regulacja dostarczania to parametr, ktéry reguluje rozmiar kazdego kroku, ktory wykona tasma
transportowa przesuwajac sie przez kolejne etapy drukowania. Jesli ten parametr jest za wysoki, na
kazdym etapie drukowania zaczng pojawiac¢ sie biate linie. Wprowadzenie zbyt niskiej wartosci sprawi, ze
posézciegélne etapy drukowania bedg sie naklada¢. Spowoduje to pojawienie sie ciemnych linii na
wydruku.

W celu sprawdzenia regulacji dostarczania wcisng¢ F1, aby uzyska¢ dostep do menu kalibracyjnego
dostarczania. Wybra¢ F2 w celu uruchomienia drukowania. Przy pierwszym etapie ploter wydrukuje linie
2x4 w kazdym kolorze. Kazdy nastepny etap wydruku spowoduje dodanie jednej linii oprocz pierwszych
czterech. Jesli =~ T === 7 o ¢ ————wania.

@__:__ti

zZmniejszy¢ wartos¢ dostarczania

Jesli lewa linia jest wydrukowana wyzej niz prawa:
Jesli lewa linia jest wydrukowana nizej niz prawa: ——— 2zwiekszy¢ wartos¢ dostarczania
Rozmiar testu: 17 x 8 cm

5.2 Zwalnianie karetki (F2).

Mozna odblokowac¢ karetke wciskajac klawisz F2. Serwomotor napedowy zostanie wytgczony i bedzie
mozliwe manualne przesuniecie karetki. W celu ponownego uruchomienia serwomotoru napedowego,
weisng¢ F1 :serwo wigczone i sprawdzenie pozycji wyjsciowej”. Karetka zostanie przesunigta do pozycii
wyjsciowej.

5.3 Ustawienia fabryczne (F3).

W tym menu mozna regulowaé napiecie gtowicy itp. Te ustawienia sg chronione za pomocg hasta i sg
dostepne wytgcznie dla autoryzowanego serwisu Agfa.

5.4 Regulacja horyzontalna (F4).

Kalibracja horyzontalna gtowica-do-gtowicy jest narzedziem do regulowania gtowic drukujgcych koloréw
w odniesieniu do glowicy czarnej. Jest to parametr oprogramowania, ktory reguluje czasy strzatow
gtowic.

Kazda gtowica drukujaca sktada sie z dwéch rowkow dysz, ktdre sg sterowane niezaleznie. Kazdy rzad
dysz posiada wiasny regulator czasowy. Wydruk testowy jest wykonywane z wykorzystaniem innych
blokdbw zawierajacych trzy linie na kazdy rzad dysz. Dla kazdego koloru, 21 blokéw zostaje
zadrukowanych z odmiennymi czasami strzatéw, przechodzac od wartosci -20 do +20 w kroku 2.
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Pomiedzy kolorowymi liniami odmiennych rzedéw dysz, drukowane sa czarne linie. Wybra¢ wartos¢ na
kazdy kolor i na kazdy rzad dysz (np. LM1 & LM2), gdzie czarne i kolorowe linie sg idealnie wyréwnane.

I “

O
i|_:1
=28 -18 -16 -14 -12 -18 -B -6 -4 -Z @ ¥l 4 b ] 18 12 14 16 18 1@
COLOR HORIZOMTAL HEAD-TO-HEAD CALIBRATION

e —— —

Rozmiar testu: 15 x4 cm

5.5 Regulacja kierunku (F4).

Tabela kalibracji dwukierunkowej jest narzedziem do okres$lania czasow strzatdw z karetki w trakcie
wydruku dwukierunkowego. Z powodu przestrzeni gtowicy oraz predkosci karetki, krople atramentu
zostang wystrzelone po réznym katem, jesli karetka przechodzi z lewej do prawej strony lub z prawej do
lewej strony (czasowe opOznienie strzatu).

Podobnie jak w wypadku kalibracji horyzontalnej gtowica-do-gtowicy, bloki trzech linii sg wydrukowane na
kazdy kolor oraz na kazdy rzad dysz. Ta tabela jest drukowana Bi-kierunkowo i wytgcznie bloki
z wkasciwymi ustawieniami pokazg 3 linie. Dla innych blokéw oraz wartosci, bedzie widoczne 6 linii na kolor
i rzad strzatu. 3 linie s drukowane od lewej do prawej, 3 linie sg drukowane od prawej do lewej.

Wybra¢ wiasciwg warto$¢ dla kazdego koloru oraz kazdego rzedu dysz oraz wprowadzi¢ te wartosci
w oknie regulacji kierunku

“1<3 < =¥ < 4o+ ==~ 4 4 3 F & 5 KT FE O9AQ
BI-DIRECTION CALIBRATION [N.R]

Rozmiar testu: 15 x4 cm

Upewni¢ sie, ze zawsze zostanie sprawdzone wyréwnanie dwukierunkowe w razie zmiany przestrzeni gtowicy (np.
z 1,6 mm na 1,5 mm) karetki.

5.6 Przestrze n glowicy (F6).

Weciskajac F6, uruchamia sie procedura ustawien przestrzeni gtowicy. Pozwala ona na ustawianie
przestrzeni pomiedzy (podstawg ptyty) base plate a wykorzystywanymi mediami. Upewni¢ sie, ze
procedura zostanie poprawnie przeprowadzona za kazdym razem, kiedy zastosowane zostang inne
media oraz po kazdorazowym uruchomieniu urzadzenia.

Okno ustawien przestrzeni gtowicy pozwala na wprowadzanie wartosci przestrzeni gtowicy. Ustawienie
domyslne to 1,5 mm. Zwiekszanie wartosci réwniez zwiekszy ryzyko drukowania artefaktow.
Drukowanie w trybie dwukierunkowym réwniez w negatywny sposob wplywa na artefakty. Wiec jesli
konieczne jest drukowanie z wigkszg przestrzenig glowicy, doradza sie drukowanie jednokierunkowe.
Nigdy nie uzywac przestrzeni > 1,8 mm.
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Wysokos$¢ referencyjna (ref) to wysokosé, do ktérej karetka przesunie sie przed opuszczeniem na
faktyczna wysokosc¢ glowicy. Ta wartos¢ zostata zmierzona i wprowadzona fabrycznie. Moze ona zosta¢
wylgcznie zmieniona przez serwisanta po wcisnieciu F6. Jest rowniez chroniona za pomocg hasta.

Procedura przestrzeni gtowicy zostaje aktywowana przez wcisniecie lewej strzatki w programie

kontrolnym. Cata procedura wyglada w nastepujacy sposob:

SANPURNA M AGFA <

AGFA <

» Wecisng¢é klawisz “Kalibracja” i wcisng¢ F6

“Przestrzen gtowicy” w celu ustawienia karetki na
witasciwej wysokosci. Wcisnaé lewg strzatke, aby
przesuna¢ karetke do wtasciwej pozycji. Upewni¢ sie,
ze karetka zostanie umieszczona tak, aby wysokosc
kalibracyjna zostata osiggnieta pomiedzy dwiema
czerwonymi kropkami na wigzce.

Kiedy karetka znajduje sie we wlasciwej pozycji,
wcisng¢ ,Enter”, a karetka samodzielnie opusci sie
do wysokosci referencyjnej. Jest to wartos¢ domysina
i jest inna ni¢ faktyczna wysokos¢ glowicy. Wcisngé
.Enter” po raz drugi, aby opusci¢ karetke na
odlegtos¢ odpowiadajgcyg przestrzeni gtowicy.

Przesuna¢ karetke z powrotem do pozycji wyjsciowej
wciskajac ,Enter”. Procedura ,przestrzen gtowicy”
jest zakonczona, a karetka zostala ustawiona
w pozadanej odlegtosci.

kiedy u zywane s g inne media i po ka zdorazowym uruchomieniu

[
iji _ Upewni € sie, ze procedura zostanie wykonana za ka zdym razem,

urzadzenia.

Stay ahead. With Agfa Global Services.
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5.7 Znaczenie wyréwnania dwukierunkowego.

!
i ®
!
H ]
A ]
<4 .
Kiedy kropla zostanie uwolniona, — L
zaczyna sie porusza¢ w kierunku b mm'wn T - ™
wyznaczonym przez karetke direction ! &
= i
(-
Front view A . Tap view
'
!
i
+ ‘I Ka_rgt!(a przesuwa sie z p_ozycji
i S wyjsciowej do czyszczenia I
1
-~ H .
Kropla zostaje wypuszczona w identycznej pozycji jak w sytuacji 1.
Ze wzgledu na trajektorie kierujaca ja do przodu wyladuje w pozycji B, &
zamiast pozycji A.

[ %

1 o 1
o= ¥ =
Front view A i B Top view

)
!

\ ! Karetka przesuwa sig¢ z pozycji

-\ 2 czyszczenia do wyjsciowej

8 N
Jesli kropla zostaje wypuszczona we wczesniejszej pozycji. W przejéciu
powrotnym w poréwnaniu do sytuacji 2 wyladuje zgodnie z pozycjg A. :
w
@
'
.
@
| o
L]
-
L
-
. ®
“ [ ]
o= L ]
i_ B Top view
)
\_ : 3 Wplyw wyréwnania
dwukierunkowego
i L]
: i,

Fire position

Pozycja wystrzelenia |
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Ta sytuacja pokazuje wtasciwe wyréwnanie dwukierunkowe dla

okreslonego typu mediéw oraz przestrzeni gtowicy. :
-
L
-
- ] :
SR : -
o e k-2
v +* b
Head gap *re -
o T -
s ®
Front wiew —A Top view
. Wplyw przestrzeni oraz
—\_ 4_ grubosci mediow

W sytuacji 5 zatadowali$my grubsze media, bez regulowania
odlegtosci gtowicy. Spowoduje to mniejszg przestrzen oraz krotszg
droge do przebycia dla kropek. Jesli nie bedziemy regulowac =
wyréwnania dwukierunkowego, kropki nie wyréwnaja sie. ™
L
L)
L
L ]
®
L)
.
L)
®
L ]
L]
L ]
L]
Front view —A—— Top view
. Zmiana przestrzeni gtowicy bez
| _\_ 5 »| regulacji dwukierunkowej

Wiasciwe wyréwnanie dwukierunkowe jest niezb edne dla
precyzyjnego umieszczenia plamki. Wyréwnanie dwukie runkowe

- zalezy od predkosci karetki oraz przestrzeni glowicy. Je Sli
ktérakolwiek warto $€ sie zmienia, wyrdéwnanie dwukierunkowe
- musi zosta € sprawdzone.
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6. Zmiana parametrow. (menu giowne)

Menu gtéwne dostarcza informacje na temat wybranej strategii drukowania. Pozwala réwniez na zmiane

okreslonych parametréw takich jak roll to roll oraz ustawienia sztywnosci, ustawienia lampy UV,....

6.1 Pasek informacyjny.

Na gorze gérnego menu, mozna znalezé r6zne parametry dostarczajgce informacje o wybranych opcjach

drukowania:

-ANPURNA M AGFA ©

ESC
Fi
LOCAL Bl 2@ &8 1200mm lep [Kehryl Gk
Fi= <Fd F5

=H45
Fi= <FE

F3 8

TEST = CALA

FURGE  ocaprNe  PAUSE  ENTER

» LOKALNY/HOST: Tryb kontroli plotera informuje o parametrach, ktére zostang wykorzystane.
Jesli ploter zostaje ustawiony na tryb host, parametry dostarczane przez Wasatch SoftRIP
bedg uzywane. Jesli wybrany zostanie tryb lokalny, informacje o ustawieniach z Wasatch

SoftRIP beda anulowane i zastgpione przez ustawienia okreslone przez Anapurna M.

» BI/UNI: W trybie dwukierunkowym, ploter bedzie drukowat w dwdch kierunkach, od lewej do
prawej oraz od prawej do lewej. W trybie jednokierunkowym, karetka bedzie powracac¢ do
pozycji wyjsciowej bez drukowania. Krople bedg wystrzeliwane wytacznie, kiedy karetka

przesuwa sie od lewej do prawej.

» 2P: Liczba przejs¢ jest zwigzana z trybem jakosci, ktéry zostat wybrany. Sa to liczby przejsé,

ktére karetka musi ukonczy¢ dla jednej linii zadruku (720 dpi = 2p/1440 dpi = 4p).

» S7: Predkos¢ karetki moze by¢é zmieniana za pomoca wartosci pomiedzy 1 (wolne) oraz 10
(szybkie). Ustawienie domysine S7 jest najbardziej optymalng predkoscia. Jesli zwiekszymy
predkos¢ karetki, jako$¢ zostanie obnizona i zwiekszy sie ryzyko powstania artefaktow.
Zmniejszenie predkosci nie spowoduje lepszej jakosci i spowoduje jedynie ograniczenie

zdolnosci produkcyjnych.

» 1580mm: Standardowe ustawienie wynosi 1580mm, co jest maksymalng szerokoscig dla
Anapurna M. Jesli nastapi zmiana szerokosci mediébw w Wasatch SoftRIP, na przyktad do

1000mm, panel kontrolny wyswietli te wartos¢ (jesli tryb kontrolny jest ustawiony na HOST)

» tcp/TCP: Parametr tcp dostarcza informacji na temat statusu potgczenia LAN. Jesli TCP jest
wyswietlane w kapitalikach, dane sg otrzymywane przez ploter. Mate litery oznaczaja, ze ploter

oczekuje na dane.

» [KCMYICIM] / [kemylclm] : Warunki podzbiornikbw z atramentem sg oznaczone literami
KCMYICIM. Kazdy podzbiornik z atramentem (kolor) posiada wiasny czujnik i jesli litera
odpowiadajgca kolorowi jest wyswietlana w kapitalikach, taki podzbiornik posiada wystarczajacq
ilos¢ atramentu. Jesli poziom w podzbiorniku jest za maly, pojawi sie mafa litera. W normalnych
warunkach, odpowiednia pompa zacznie pompowac¢ nowy atrament do podzbiornika

z atramentem.
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6.2 Klawisze funkcyjne.
Gtéwne menu daje dostep do szesciu funkcji za pomoca 6 klawiszy funkcyjnych.

-ANPURNA M AGFA ©

@ ORLNE
ESC
F Fd4
LOcAL Bl 2P S8 1200mm  fep  [KeMylCing)
B Fi> <4 I8
Fi= <kh
Fi= <Ff
F3 M
TEST CALIE.

PURGE caprNe  PAUSE  ENTER

» F1 > Giéwny Test gtdwny to najlepszy spos6b na sprawdzenie czy wszystkie dysze strzelaja. Po
wcisnieciu F1, rozpocznie sie czas rozgrzewania lamp UV, kiedy lampy nie znajdujg sie jeszcze
w trybie online. Tabela testowa dla kazdego koloru wyglada jak ptot. Pozwala to natychmiast ocenic
czy brakuje jednej lub wiecej dysz.

v - !
— - -1 ? missing nozzles =
\ ’ jt‘:;—“" m— Size test chart: 38 x 6 cm

Upewni¢ sie, ze lewy margines (str 37) zostat ustawiony przed wykonaniem testu giéwnego. Mozna
rowniez skorzystac¢ z innych tabeli testowych w celu sprawdzenia warunkéw gtowic drukujacych (patrz

7.1/7.2).

» F2>LAMPA UV/MIGAWKA

Po wcisnieciu F2, uzyskujemy dostep do panelu, ktory kontroluje ustawienia lamp UV. Dolna linia pokazuje
godziny palenia sie lamp UV. Licznik moze by¢ skasowany wylgcznie przez serwisanta. Inne ustawienia moga
by¢ zmieniane za pomoca strzalek na panelu kontrolnym. Wcisniecie strzatki w lewo lub w prawo przesunie
kursor pomiedzy r6znymi parametrami. Wcisniecie strzatki w dét lub w gére zmieni wartosé pojedynczego
ustawienia. Te parametry mozna regulowac:

AGFA < »» LAMPA UV: TRYB= ON/OFF

:ANPURNA M ’
Jesli wybrano ON dla tego trybu, lampy zostang wigczone
& po wydrukowaniu zadania. Po ustawieniu na OFF, lampy
= wylaczg sie bezposrednio po drukowaniu.
2 L3

o [ T R ] o » » MIGAWKA: TRYB = NORMALNY / PODWOJINY
SHNTEMOIERORIAL - DELAONDIT a0 Zmiana wartosci z normalny do podwdéjny zmieni czasy
n " migawki. Jesli wybrano ,podwdjny”, obydwie migawki
otworzg sie w tym samym czasie. Ploter bedzie korzystat
. _ z obydwu lamp podczas pojedynczego przejscia
RMcE  ows Mo (Bes drukarskiego. Jesli wybrano tryb ,normalny”, tylko tale

lamp otworzy migawke. Ploter najpierw wydrukuje,
a nastepnie natychmiast utwardzi wydruk za pomocq
lampv nastepuiacei za atowicami drukuiacvmi.
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» > WYLACZNIK AUTOM. (MIN)=1 (wartos¢ pomigdzy O i 60)

Wskazuje liczbe minut przez jakg lampy UV pozostang wiaczone po zakonczeniu drukowania
zadania. Wartos¢ wynosi od 0 do 60 minut.

Jesli wartos¢ jest ustawiona na 0, lampy zostang natychmiast wylagczone po zakonczeniu
drukowania. Rekomendowany czas dla tego ustawienia to 20 minut. Kazda lampa traci 30
minut swojego okresu dziatania podczas kazdego wigczania. Wiec lepiej pozostawic¢ lampy
wigczone pomiedzy dwoma zadaniami, jesli czas pomiedzy ich realizacjg wynosi ponizej 30
minut.

» » OPOZNIENIE (ON/OFF)= 30/30 (warto$¢ pomiedzy 0 i 99)
Ta warto$¢ umozliwia opéznienie momentu, w ktérym migawka lamp otwiera sie i zamyka.
Wartosc jest wyrazana w centymetrach i wynosi od 0 do 99.

» F3>GLOWNA POKRYWA OCHRONNA
Po wcisnieciu F3, gléwna pokrywa ochronna przesunie sie do tylu. Pozwoli to na tatwy dostep do
znajdujacych sie ponizej gtowic drukujacych.

» F4 > CZYSZCZENIE /JUSTAWIENIE IP
Okno czyszczenie/ustawienie ip zawiera informacje oraz parametry zwigzane z bezpieczenstwem,

potaczeniem sieciowym oraz funkcjg capping.

ANPURNA M AGFA <
- B
& "

Fi L
Test Lh
LT 4 [ ] WISE = -]

» » F1>GtOWNA POKRYWA OCHRONNA
Po wcisnieciu F1, gtéwna pokrywa ochronna przesunie sie do tylu. Pozwoli to na tatwy dostep do
znajdujacych sie ponizej glowic drukujacych.

» » F2>CZUJINIK BEZPIECZENSTWA
Ta funkcja pozwala na uruchamianie lub wylaczanie czujnikéw optycznych wokot naswietlarki. Za
pomoca strzatek mozna przetacza¢ pomiedzy ON a OFF.

— Czujniki musz g by ¢ zawsze aktywne kiedy na swietlarka jest
wigczona!

» » F3>WERSJA FIRMWARE
W celu sprawdzenia wersji firmware, ktéra jest uzywana na naswietlarce, wcisng¢ F3. Niezbedne

informacje zostang wyswietlone.

»» F4>USTAWIENIAIP

Ustawienie IP umozliwia ustawianie oraz zmienianie adresu IP urzadzenia Anapurna. Domysina
wartos¢ adresu IP jest ustawiona na 192.168.1.5. Upewni¢ sie, ze Anapurna M oraz stacja robocza
Wasatch sg skonfigurowane w tym samym zakresie ip (port 5000).
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» » F5>NOZZLE TEST (Test dyszy)

Wecisniecie F5 umozliwia wykonanie testu dysz. Wszystkie dysze okreslonej gtowicy bedg strzela¢
przez kilka sekund. Jesli dokladnie sie przyjrzymy, mozna zobaczy¢ chmure atramentu pojawiajaca
sie pod dysza. Mozna wybrac test dysz dla jednej glowicy (F1 -> F6) lub wszystkich gtowic na raz
(wcisng¢ ENTER).

» > F6>PARAMETER

Ustawienia parametru czyszczacego zawierajg ustawienia dla funkcji capping. Pozwala na
wigczanie/wytaczanie funkcji capping lub okreslanie czasu trwania rutynowego pompowania lub
ssania.

» F5>TAKE UP

Jesli chcemy skorzysta¢ z funkcji roll-to-roll w Anapurna M, okno podnoszenia umozliwia dostep do
regulacji przedniego i tylnego silnika. Korzystac ze strzatek w lewo i prawo, aby przesung¢ kursor z trybu
do ustawien kierunkowych.

» F6 > PARAMETR Klawisz funkcyjny F6 umozliwia dostep do

»» MODE = AUT/MAN

Mozna przelgcza¢ pomiedzy trybami AUTO oraz MANUAL za pomoca strzatki w gore i w dét. Ustawienie
automatyczne oznacza, ze silnik nawijajacy i rozwijajacy beda napedzane przez czujniki optyczne
znajdujace sie pod stotlem drukarskim. W trybie manualnym, silnik bedzie napedzany przez klawisze
funkcyjne F2, F3, F5 oraz F6.

» » DIRECTION = CW /CCW
Ta funkcja przelacza pomiedzy kierunkiem obrotu CW oraz CCW dla silnika rolki, okreslajgc sposob,
w jaki silnik bedzie sie obracat.

Kiedy tryb jest ustawiony na manualny, mozna przesuwac¢ system

:ANPURNA M AGFA < roll-to-roll za pomoca klawiszy funkcyjnych F2, F3, F5 & F6. Wcisnac
i przytrzymac klawisz tak dtugo jak diugo silnik ma sie obracac.
" " » > F2 > FRONT CW: przedni silnik bedzie sie obracat zgodnie z ruchem
- g . wskazowek zegara.
. S »» F3 > FRONT CCW: przedni silnik bedzie sie obracat w kierunku
- przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
i B i »» F5 > REAR CW : tyini silnik bedzie sie obracat zgodnie z ruchem

wskazéwek zegara.
»» F6 > REAR CCW: przedni silnik bedzie sie obracat w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

. N P L ANPURNA M AGFA <
menu ustawien parametru. To menu zawiera ogélne ustawienia
drukarki oraz kontrolki drukarki. Mozna zachowa¢ do 10 réznych - 2
zestawOw parametrow. E z
»» F1>LOAD  ADOWANIE) o E

Po wcisnieciu F1 w celu zatadowania zestawu parametréw, mozna
wybraé pomiedzy liczbami, ktére majg zestaw niedostepny. Korzystaé
ze strzalek w gore oraz w doét do przetgczania pomiedzy réznymi
liczbami, wcisngé ENTER w celu aktywowania wybranego zestawu.

» > F4> SAVE (ZAPISYWANIE)

F4 to komenda zapisywania oraz dedykowanie numeru pomiedzy O i 99 do wilasnego zestawu
parametréw. Za pomoca strzatek w gére i w d6t mozna przetgcza¢ sie pomiedzy réznymi liczbami,

wcisngé ENTER w celu aktywowania wybranego zestawu.

Ro6zne kontrolki w drugiej czesci panelu kontrolnego sa parametrami do ustawiania jakosci
drukowania, predkosci drukowania oraz warto$ci margineséw. Korzysta¢ ze strzatki w lewo i prawo,
aby przesuna¢ kursor pomiedzy poszczegdlnymi kontrolkami, za pomoca strzatek w gére i w dot

mozna zmienia¢ wartosci.
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»» CONTROL =HOST /LOCAL

Tryb kontroli plotera informuje o parametrach, ktére zostang wykorzystane. Jesli ploter zostaje
ustawiony na tryb host, parametry dostarczane przez Wasatch SoftRIP beda uzywane. Jesli
wybrany zostanie tryb lokalny, informacje o ustawieniach z Wasatch SoftRIP bedg anulowane
i zastgpione przez ustawienia okreslone przez Anapurna M.

» » DIRECTION = UNI/BI

W trybie dwukierunkowym, ploter bedzie drukowat w dwéch kierunkach, od lewej do prawej oraz od
prawej do lewej. W trybie jednokierunkowym, karetka bedzie powraca¢ do pozycji wyjsciowej bez
drukowania. Krople bedg wystrzeliwane wytacznie, kiedy karetka przesuwa sie od lewej do prawe;j.

»» PASS=0Q4/Q8
Liczba przejs¢ jest zwigzana z trybem jakosci. Mozna wybiera¢ pomiedzy dwoma trybami jakosci,
rozdzielczosci: 720 x 720dpi (Q4) lub 1440 x 720dpi (Q).

»» ALARM =ON/OFF
Aktywacja lub dezaktywacja alarmu podczas korzystania z panelu kontrolnego.

»» C-SPEED=1->10

Predkos¢ karetki moze by¢ zmieniana za pomoca wartosci pomiedzy 1 (wolne) oraz 10 (szybkie).
Ustawienie domysine S7 jest najbardziej optymalng predkoscig. Jesli zwiekszymy predkos¢ karetki,
jakos¢ zostanie obnizona i zwiekszy sie ryzyko powstania artefaktow. Zmniejszenie predkosci nie
spowoduje lepszej jakosci i spowoduje jedynie ograniczenie zdolnosci produkcyjnych.

»» F-SPEED=1->5

Ustawienie predkosci dostarczania to predkosé, z ktérg podajnik bedzie przesuwat sie do przodu
pomiedzy przejsciami drukarskimi. Ta wartos¢ moze by¢ zmieniana pomiedzy 1 (wolne) do 5 (szybkie).
Jesli karetka rozpoczyna drukowanie kolejnego przejscia, kiedy pas podajnika jest ciggle w ruchu, nalezy
zwiekszy¢ predkosc podajnika.

» » JEDNOSTKA MM /INCH
Mozna wybra¢ pomiedzy milimetrami lub calami oraz zmieni¢ jednostki na marginesach.

»» WEEP = OFF/ON

Funkcja automatycznego ociekania spowoduje, ze gtowice drukarskie beda strzelaty z okreslong
przerwg czasowa, kiedy karetka znajduje sie w pozycji wyjsciowej. Mozna wybra¢ wartos¢ pomiedzy O
i 99 sekund. Ta funkcja moze byé¢ wytaczona, poniewaz dysze KM512MN gtowicy drukujacej nie beda
blokowane podczas przestoju. Ta funkcja jest szczegdlnie dostosowana do wykorzystywania
atramentOw solwentowych i ma za zadanie przeciwdziataé utwardzaniu atramentu wewnatrz dysz
drukujacych.

» » MARGINES: L =500

Mozna wprowadzi¢ lewy margines, punkt poczatkowy, dla ktérego karetka rozpoczyna drukowanie. Jesli
margines jest ustawiony na 0, Anapurna M rozpocznie drukowanie po prawej stronie stotu prézniowego.
Jest to réwniez istotne podczas wykonywania testu gtéwnego. Wprowadzi¢ odlegtos$¢ na stole, dla
ktérej ma by¢ wykonany druk testowy.

top view ANAPURNA M
rigid media

media mler

MARGINES: L=150
Punkt startowy po lewej stronie
wydruku. Punkt O jest strong
stotu prézniowego.

conveyor belt

rigid media — media sztywne
printing zone — obszar drukowania
shuttle - karetka

conveyor belt — pas transportowy
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»» NPOINT=Y/N

Umozliwia to aktywowanie (Y) lub dezaktywowanie (N) dostarczania wstecznego na poczatku
drukowania. Podczas drukowania na sztywnych mediach, korzysta¢ z metalowej linijki pomagajacej
wyrowna¢ sztywne media z przodu stolu drukarskiego. Po usunieciu prowadnicy, sztywne media
muszg by¢ dostarczane wstecznie, aby zostaty wiasciwie wyréwnane na poczatku karetki

top view ANAPURNA M
rigid media

Dostarczanie wsteczne w celu

conveyor belt wyréwnania mediéw w strefie
obszaru drukowania

»» T=0

Goérny margines jest odlegtoscia, przez ktérg media beda dostarczane przed drukowaniem.
Ta wartos¢ jest ustawiana w mm lub calach, zgodnie z jednostkami zdefiniowanymi
w ustawieniach kontrolnych jednostek.

»» R=0

Parametr R ustala prawy margines w mm lub calach. Prawy margines jest to ilos¢ milimetréw, o
ktore karetka przechodzi za ostatnim wydrukowanym punktem.

Kiedy prawy margines jest ustawiony np. na 200 mm, karetka przesunie sie o0 200 mm poza
obraz.

Kiedy prawy margines jest
ustawiony np. na 200 mm,
karetka przesunie sie o 200
mm poza obraz.

J 200mim
IMAGE

6.3 Ustawienia mediow. (sztywne oraz and roll-to-ro  1l)

Anapurna M daje wybér pomiedzy sztywnymi mediami, a mediami w rolkach. Mozna zadrukowywa¢ jedne lub wiecej
sztywnych mediéw jednoczesnie lub skorzysta¢ z systemu automatycznego zwijania oraz rozwijania dla mediéw
w rolkach.

a. Media sztywne.

Pasek metalowej linijki pomoze w utozeniu sztywnych
mediéw na stole drukarskim. Upewni¢ sie, ze linijka
jest utozona prawidtowo za pomoca zaczepéw z boku
stotu prézniowego. Podczas korzystania z linijki,
punkt n oraz lewy margines musza by¢ idealnie
ustawione.

Dwa stoly pomocnicze dostarczane z naswietlarkg
pomogg w przetwarzaniu sztywnych materiatéw.
Stoly mozna zablokowa¢ przy naswietlarce za
pomoca klipu, ktéry mozna znalez¢ po lewej i prawej
stronie stotéw. Obydwa stoly majg szerokos¢ 1.60 m
i dtugosé 1.20 m.
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Sztywne media mozna zatadowac w prosty sposob zgodnie z nastepujacymi krokami:

» Umiesci¢ metalowg linijke na pasie przenosnika umieszczajgc ja
przy zaczepach na prawej i lewej stronie stotu.

» Zmierzy¢ lewy margines od krawedzi stolu prézniowego
i umiesci¢ lewg prowadnice na metalowej linijce.

» Przed potozeniem sztywnego medium na stole prézniowym
upewnic¢ sie, ze karetka znajduje sie po prawej stronie (pozycja
wyjsciowa) plotera.

» Umiesci¢ media zgodnie wzdtuz linijki oraz bocznej prowadnicy oraz
wigczy¢ podcisnienie.

» Zdja¢ metalowa linijke.

» Wykonac¢ procedure przestrzeni czotowej (patrz 5.6), aby mieé
pewnos¢, ze karetka znajduje sie na wtasciwej wysokosci.

» Sprawdzi¢ lewy margines oraz parametry punktu n, aby Anapurna
rozpoczeta drukowanie we wiasciwym miejscu.

» Wocisng¢ przycisk online i ploter bedzie gotowy do drukowania.

b. Media rolowane.

W wypadku pracy z mediami rolowanymi, mozna skorzysta¢ z automatycznego systemu urzadzenia
Anapurna M. Zawiera on dwie rolki dociskowe, przednig i tylng rolke naciggajaca oraz rolke do mediow
rolowanych

Przednia rolka o Tylnia rolka

Media

Rolka dociskowa

s .

Rolka dociskowa

Rolka dociskowa zapobiega znieksztalceniu oraz pofalowaniu mediéw dzieki zastosowaniu réwnego
nacisku. Tylna rolka naciggajgca rozwija media i jest sterowana przez silnik, ktory otrzymuije impulsy oraz
czujnikéw sygnatowych. Przednia rolka naciggajgca moze by¢ sterowana w dwach kierunkach. Pozwala
przewija¢ zadrukowane media, utrzymujgc staty nacigg redukujgcy znieksztatcenia. Upewnic¢ sie, ze
rolka naciggajgca jest zawsze wilozona we wihasciwy sposob. tozysko kulkowe musi znajdowaé sie
wewnatrz prowadnicy. Po wiozeniu rolek, upewni¢ sie, ze obydwie krawedzie sg potozone najwyzej jak
to mozliwe w lewej i prawej jednostce. Delikatnie opusci¢ obydwie krawedzie tak, aby rolki pozostaty
w pozycji horyzontalnej poprawiajgc wkasciwosci uzytkowe.

-
‘*-

tozysko

Nakretka koncowki rolki
— Roll end cap

Strona drukowania

Printing side
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tadowanie mediéw rolowanych moze by¢ wygodnie wykonane zgodnie z nastepujaca procedura;

» Zamocowa¢ media na rolce naciggajacej media rolowane. Skorzysta¢ z nakiadek w celu statego
zamocowania rolki naciggajacej na pasku. Upewni¢ sie, ze tozysko rolki naciggajacej jest umieszczone
po lewej stronie plotera oraz znajduje sie w swoich uchwytach.

Zaczep
mocujacy

Pozostata 15 cm
przestrzen wokot

Naktadka
mocujgca

» Rozwing¢ fragment mediéw i umiesci¢ na gumowej, tylnej rolce naciagajacej na pasie podajnika
i wlaczy¢ podcisnienie. Jesli automatyczny system dostarczania jest wigczony, gumowa rolka
rozpocznie dostarczanie mediéw do momentu, kiedy nie zawisng w petli blokujacej wigzke czujnika
optycznego.

» Umiesci¢ tylng rolke naciagajaca i upewni¢ sie, ze jest umieszczona
horyzontalnie utrzymujac réwny naciag mediow.

»Przejs¢ na przdd naswietlarki, wylaczy¢ podcisnienie i wyciggnac
media, aby méc je przyczepi¢ do system przewijania. Media musza
by¢ wyréwnane do jednej strony pasa podajnika, aby przesuwaty sie
prosto. Zamocowa¢ media na przedniej rolce naciagajacej
(zamocowacg, lewa, prawa strone oraz srodek medidw) oraz wiaczyé
przedni silnik podnoszacy.

Tylna automatyczna rolka dociskowa J

Przedni silnik
podawczy S/W

»Umiesci¢ przednig rolke dociskajacgq i utrzymac¢ ja w maksymalnie horyzontalnej pozycji,
gwarantujgc rowne dociskanie od lewej do prawej. Ponownie wigczy¢é podcisnienie i media beda
gotowe do drukowania.
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7. Sprawdzanie gtowic drukuj gcych. (menu testowe)

Przed uzyskanie dostepu do réznych ustawien, upewni¢ sie, ze ploter jest w trybie offline. Jesli nie, wcisna¢
przycisk ESC, aby przetaczy¢é Anapurna M w tryb offline. Przycisk testowy na panelu kontrolnym (panel
kontrolny nr 9) umozliwia dostep do szesciu r6znych funkcji testowych:

> F1 PRIME
> P2 PRIME2 (N,Q)
> F3 PRIME2 (F)

> F4 BELTTEST

> 5 DIR TEST (N,Q)
> F6 DIR TEST (F)

Tryb jakosci Q jest jedynym trybem, ktory dostarcza satysfakcjonujacg jakos¢ obrazéw przy rozsadnej
predkosci. Z tego powodu Agfa obstuguje wylacznie ten tryb. Testy, ktore moga zosta¢ wykonane za pomocag
klawiszy funkcyjnych F3 oraz F6 nie znajdujg wiec tutaj zastosowania.

7.1 Prime (F1).

Upewnic sie, ze lewy margines jest ustawiony przed wykonaniem testu prime (patrz rozdz. 3.7). Jesli
wcishiesz klawisz funkcyjny F1, wydrukowana zostanie nastepujgca tabela testowa:

TR D)

| -Ei.E-E.!.ESLEhET_'.?EZIEEI'_-I'n

Dla kazdego koloru wydrukowana zostanie $ciezka, ktéra zawiera 12 réznych blokéw. Kazdy z nich
reprezentuje okreslong jakos¢ oraz ustawienia rozdzielczosci lub okreslone dysze, ktére sa odpalane.

7.2 Prime2 (N,Q) (F2).
Upewnic sie, ze lewy margines jest ustawiony przed wykonaniem testu prime (patrz rozdz. 3.7). Test
Prime2 wyglada w nastepujacy sposob:

size test chart 33 w6 om

e
_:_-‘--
b ———
E%
:u.: s

Na kazdy kolor wydrukowane zostajg dwa bloki. Pierwszy blok jest poteznym blokiem ukazujgacym fizyczng
rozdzielczos¢, ktora jest drukowana w trakcie jednego przejscia (360x360 dpi). Drugi blok jest
skonstruowany z linii 0 rozdzielczosci 360 dpi, wiec wszystkie dysze strzelajg w tym samym czasie
Z pewnymi przerwami.
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7.3 Test pasa transportowego (F4).

Test pasa transportowego pozwoli na sprawdzenie umiejscowienia pasa. Okno pasa testowego daje
wybér pomiedzy cigglym lub stopniowym ruchem pasa:

F1 : RUN

F2 - STEPRUN

F4 - STOP {runj

F5 STOP {step run)

L

7.4 Wyréwnanie pasa transportowego.

Tkany pas transportowy jest poruszany za pomocg silnika [step-motor]. Lezy on na wierzchu stolu
prozniowego o strukturze plastra miodu. Jest niezmiernie istotne, aby pas przenosnika byt idealnie
wyréwnany. Powinien poruszac sie linearnie bez dewiacji bocznych.

Na spodzie stotlu prézniowego, mozna zobaczy¢ narzedzie w ksztalcie klepsydry. Jesli pas
transportowy dotknie urzadzenia, powinien byé poprawiony.

Procedura:

» Poluzowac pas transportowy. Zdjg¢ metalowe obudowy na bokach (lewg i prawg), catkowicie wykreci¢
lewa i prawa Srube.

» Umiesci¢ pas transportowy:
» » Sruba pasa musi byé potozona na $rodku stotu prézniowego znajdujacego sie pod spodem.

» » Zmierzy¢ odlegtos¢ na lewej i prawej stronie stotu drukujgcego, poczatek vs. koniec pasa
transportowego. Ta zmierzona odlegtosé powinna by¢ réwna, z przedniej jak réwniez z tylnej strony
urzadzenia.
» Zacisng¢ pas transportowy: wkreci¢ lewg i prawg $rube, dokrecac lewg i prawg $rube réwnolegle za
pomocag maksymalnie jednego obrotu za kazdym razem dla jednej Sruby.
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» Test transportowy:
» > Oznaczy¢ pas w stosunku do stotu drukujacego.

» » Porusza¢ pasem transportowym przez co najmniej 10 minut.
» » Sprawdzi¢ znaki na pasie oraz stole drukujacym i zmierzy¢ réznice

Check marks and measure.

» Regulacja napiecia pasa:
» » Calkowicie poluzowa¢ pas transportowy.
» » Repozycjonowac pas transportowy i skorzysta¢ z tych samych oznaczeh na pasie vs. stét
drukujacy (patrz pkt. 2 oraz 4)
» » Naciggna¢ pas transportowy biorgc pod uwage zmierzong réznice. Dostosowaé nacigg pasa
o0 te sama ilosc¢ jak zmierzona réznica.
» » Kiedy zmierzona réznica jest mniejsza ni¢ 0,5 cm: Wzmocni¢ naciagg o te samg ilos¢ na boku,
w kierunku ktérego pas sie poruszat.
» > Kiedy zmierzona ilos¢ jest wyzsza niz 0,5 cm: Wzmocni¢ nacigg o potowe zmniejszonej
odlegtosci na boku, w kierunku ktérego pas sie poruszat, oraz zmniejszy¢ nacigg o0 potowe
zmierzonej réznicy na boku, od ktérego pas sie odsuwat.

» Test transportowy
» »Poruszac pasem transportowym przez co najmniej 10 minut
» > Sprawdzi¢ znaki na pasie oraz stole drukarskim
» » W razie koniecznosci, regulowac pozycje pasa
» » Pozycja pasa nie powinna sie przesuna¢ o wiecej niz 2 mm. Obrdécic sruby na TYLNA podstawa
do CW lub CCW w celu sprawdzenia naciggu. Te niewielkie regulacje moga by¢ wykonywane w trakcie
ruchu pasa.

Uwaga: Pozycja pasa transportowegomoze sie delikatnie porusza¢ w trakcie codziennej pracy.

Zawsze upewni¢ sie, ze podczas druku ‘bez podkiadu” pas jest zamaskowany, wiec zadruk pasa jest
ograniczony do minimum. Po zadrukowaniu pasa transportowego, sprébowaé usung¢ atrament za
pomoca roztworu czyszczacego.

Sita podcisnienia moze by¢ niewystarczajgca, kiedy pas jest catkowicie zadrukowany. Atrament bedzie
blokowat kanaty doprowadzajgce powietrze w tkanej strukturze pasa. Pas przenosnika moze byé
zamawiany jako czes¢ zapasowa.

7.5 Test kier. (N,Q) (F5).

Test kierunkowy to szybki test sprawdzajacy dwukierunkowe wyréwnanie karetki. Wydrukuje 15 linii na
kolor od prawej do lewej oraz od lewej do prawej strony. Na kazdy blok powinno przypadaé¢ 15 czystych
linii. Jesli zaczng sie dublowaé i bedzie mozna policzy¢ 30 linii, ustawienie dwukierunkowe nie jest
wiasciwe. Regulacja wyréwnania dwukierunkowego zostata omowiona w rozdziale 5.5.
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Funkcja F5 wydrukuje dwukierunkowy plik testowy w rozdzielczosci 720 dpi.

7.6 Prime (F1 w gtéwnym menu).

W menu gldwnym, mozna réwniez znalez¢ funkcje prime (F1). Nie jest to ta sama tablica testowa jak
w wypadku funkcji prime omawianych powyzej.

Ten test prime jest najlepszym sposobem sprawdzania czy wszystkie dysze strzelajg. Wcishiecie F1, czas
rozgrzewania lamp UV zostanie rozpoczety, jesli lampy nie sg jeszcze online. Tabela testowa dla kazdego
koloru wyglada jak ptotek. Natychmiast mozna zobaczy¢ czy jedna lub wiecej dyszy jest zatkana.

'.\ . 4 size test chast: 385 6 am
h :_,/
. = 4
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8. Czyszczenie glowic drukuj gcych. (menu ‘czyszczenie))

Jesli dla jednej lub wiecej gtowic drukujacych brakuje jednej lub wiecej dysz, nalezy sprawdzi¢ glowice
drukujace. Glowice mozna wyczyscié manualnie lub mozna skorzysta¢ z jednostki capping do
przeprowadzenia automatycznej procedury czyszczenia.

W celu wyczyszczenia powierzchni glowic drukujacych za pomoca roztworu czyszczacego za
pomoca jednostki capping, wcisnaé przycisk czyszczacy na panelu kontrolnym (panel kontrolny nr 6).
Mozna wybra¢ pomiedzy:

k F1 @ CAPPING
¥ F2 ©  SUCTION

|
— NIE uzywa¢ acetonu do czyszczenia gtowic drukuj — acych. To uszkodzi
w nieodwracalny sposob gtowice drukuj  gce!

8.1 Konserwacja manualna.

Jest istotne, aby utrzymywac ploter w dobrej kondycji. Dzieki temu mozna utrzymywac ciagltg jakosc
wydrukéw. Procedury konserwacyjne pozwola to uzyskac.

TANPLRND W WGFR &

a. Konserwacja codzienna. -

Przed rozpoczeciem drukowania, nalezy wykonacé e
sprawdzenie dysz, aby zobaczy¢ czy wszystkie ks

dysze dziatajg i czy strzelajg. Po zatadowaniu s o A AGFA &
mediéw, wykona¢ procedure przerwy gtowicy (patrz
5.6), aby wysokos¢ glowicy byla prawidtowo =
ustawiona. .

Sprawdzi¢ warunki gtowic drukujgcych za pomocag
testu prime. Wcisng¢é F1 w menu gtdbwnym panelu -
kontrolnego (patrz 6.2). Jesli jedna lub wiecej dyszy ——
jest brakujgca, bedzie trzeba wyczysci¢ glowice za
pomoca jednej z nastepujacych procedur:

» Czyszczenie (z wykorzystaniem atramentu).

W razie czyszczenia gtowic drukujgcych, bedzie konieczne
uzycie sprezonego powietrza w  pod-zbiornikach
z atramentem. Dzieki temu, atrament zostanie wypchniety
przez dysze. Jednoczesnie mozna czysci¢ jedng lub wiecej
dysz.

Upewni¢ sie, ze zawory gtowic drukujgcych, ktére majg
by¢ wyczyszczone, sg ustawione na “I”. Pozostate zawory
muszg by¢ przelaczone na ,S" (zawor roztworu: I").
Wecisna¢ przycisk czyszczacy, aby uzy¢ cisnienia.
Stosowac z krotkimi przerwami lub za pomocag jednego
diugiego procesu.

Glowica black oraz cyan zostang oczyszczone pod cisnieniem.

] 1 1 N 1] M|
I" |- Il Il‘ |- I-
OBlgy| Blsy| Hsi| Hsi| Hsil Hsi

L] L L] L] L LI
0 L C O Lm Le Y
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R Jesli czyszczenie trwa zbyt diugo, system uzupetiania

(ANPURNA M . . .
atramentu nie bedzie w stanie nadgzyé. Moze to
. = spowodowac¢ wprowadzenie powietrza do systemu.
"1 - Poziom pod-zbiornikéw z atramentem mozna sprawdzi¢
[ " /" . w gtébwnym oknie panelu kontrolnego. Po prawej na
Cyan oraz yellow sq wyswietlane w malych gorze w panelq, mozna_ od_cz_yta(_': rézn_e kolory._Jeé_Ii
literach (c,y). Oznacza to, ze poziom pod- kolor jest opisany wielkimi literami, podzbiornik
zbiornikéw z tuszem jest zbyt niski i wttaczany z atramentem jest petny. Jesli uzyte sg male litery,
jest atrament do pod-zbiornikdw z atramentem. atrament jest pompowany do pod-zbiornika

z atramentem.

Po czyszczeniu glowic z atramentu, wytrze¢ gtowice za
pomoca gtadkiej Scierki niepozostawiajacej Sladow.
Obrdci¢ wszystkie zawory z atramentem z powrotem do
pozycji ,I” i ponowic test prime.

System ponownego napetniania jest chroniony za pomo ca
czasomierza. Je $li system musi pompowa € przez zbyt diugo,

zatrzyma si @, aby unlkn a¢ przelania w_wypadku wycieku. Panel

kontrolny wy Swietli ostrze zenie: <<Pause System Refill >>
<<Wstrzymanie systemu uzupetniania>>. Wcisn aé przycisk
wstrzymania, aby kontynuowa ¢ uzupetnianie pod-zbiornikow

Z atramentem.

» Splukiwanie (z uzyciem roztworu).

Jesli czyszczenie gtowic nie rozwigze problemu zablokowanych dyszy, mozna skorzysta¢ z procedury
sptukiwania, aby przepusci¢ roztwor czyszczacy przez gtowice drukujace.

Przetacznik prawy zawoér do pozycji ,S". Jest to zawér roztworu i roztwér moze teraz zacza¢ ptyng¢ do
szarego paska w kierunku zaworéw z atramentem. Przetgczy¢ zawory glowic, ktére majg by¢ sptukane do
pozycji ,S". Roztwér moze teraz ptynaé za pomoca szarego paska oraz zaworu do gtowic drukujacych.

Zawory light cyan, yellow oraz roztworowy s g przetaczone do pozycji “S”.

5

[ [ B [ [

| «
Ol5y

| « | » | » | « La
Blsy| Hsl Hsil Hsi| Hsy

L LI L
Lm Le ¥

Z tylu karetki mozna otworzyé pokrywe, ktéra daje
dostep do systemu pneumatycznego karetki. Po prawej
stronie mozna znalez¢ zawor roztworowy. Wcisniecie
tego przycisku spowoduje uzycie podcisnienia w pod-
zbiorniku z atramentem. Stosowac krotkie przerwy do
czasu, kiedy roztwor nie zacznie ptyng¢ strumieniem
z gtowic drukujacych.

Zamkna¢ zawor roztworowy przelgczajac go do pozycii
J". Skorzysta¢ z gtadkiej szmatki niepozostawiajgcej
sladow, aby wytrzeé¢ gtowice od tyty do przodu.

Ponowne uzupetienie sptukanych glowic za pomocag
atramentu moze by¢é wykonane z procedurg
czyszczaca. Upewni¢ sie, ze tylko sptukane gtowice
beda czyszczone, wiec wszystkie inne zawory
przetaczy¢ do pozycji ,S".
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Zamiast czyszczenia mozna réwniez skorzysta¢ z praw grawitacji. Po wylgczeniu negatywnego cisnienia,
atrament zacznie powoli ptyng¢ z glowic ze wzgledu na te prawa. Upewnic sie, ze wylgcznie sptukane
gtowice zaczng cieknaé (zawory na ,I") przelaczajg pozostate zawory do pozycji ,I”.

CAMETUHNA, MY AGFA <
8.2 Capping (F1). =
Po wcisnieciu F1, karetka przesunie sie do lewej strony "
plotera. Upewni¢ sie, ze plyta capping jest otwarta " o
przekrecajgc zielony przelacznik na stronie kontrolnej. -
Karetka opusci sie, wiec plyta podstawy glowicy dotknie i
stacji capping. Miseczki stacji capping zamocujg sie na -
glowicach drukujgcych. Roztwdr czyszczacy zostanie
wpompowany do miseczek czyszczac powierzchnie gtowic.

Panel kontrolny wyswietli dwie opcje:

',‘:ql
i

» Normalny capping
» Uncapping (esc)

Tryb normalny capping odnosi sie do procedury przestoju (patrz 9.3). Wcidniecie przycisku escape (esc)
spowoduje, ze miseczki zostang oproznione zanim karetka zacznie przesuwac sig do swojej najwyzszej
pozyciji.

Obudowa ochronna Panel kontrolny wyswietli menu czyszczace ponownie (capping
lub ssanie). W celu przywrécenia karetki do pozycji wyjsciowe],
wcisng¢ przycisk escape. Konieczne bedzie skasowanie
przestrzeni gtowicy (patrz 5.6) i rekomenduje sie wykonanie

' matego czyszczenia (patrz 8.1a) przed rozpoczeciem
drukowania.

8.3 Ssanie (F2).

Funkcja ssania réwniez opusci karetkg na stacje capping. Zamiast pierwszego wypetniania miseczek
roztworem, gtowice zostang zablokowane i zastosowane zostanie ssanie. Karetka podniesie sie do
swojej najwyzszej pozyciji.

Panel kontrolny wyswietli ponownie menu czyszczace. W celu przywrdcenia karetki do pozyciji
wyjsciowej, wcisnac¢ przycisk escape. Konieczne bedzie zrestartowanie przestrzeni gtowicy (patrz 5.6)
i rekomendowane jest wykonanie matego czyszczenia (patrz 8.1a) przed rozpoczeciem drukowania.
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8.4 System obiegu atramentu.

Atrament w Anapurna M jest transportowany za pomocag mechanizmow pompujacych przez r6zne
elementy systemu obiegu atramentu:

Zbiornik z atramentem -> pompa -> filtr -> tarncuch energii -> pod-zbiornik atramentu-> 2 kierunkowy
zawor -> glowica drukujaca

» Giowne zbiorniki z atramentem sg potozone w drzwiczkach na prawej stronie plotera. Kazdy zbiornik
z atramentem moze zawiera¢ 1,6 litra atramentu, a system wykrywania niskiego poziomu atramentu
aktywuje sie przy 0,3 litra (+ 4 godziny drukowania).

Gléwne zbiorniki z atramentem moga by¢ uzupetniane podczas
. drukowania. Otworzy¢ drzwiczki i uzy¢ lejkbw (jeden na kazdy
| kolor) w celu uzupetnienia zbiornikdw, utrzymujac drzwiczki w

e @ « & @ 8 czystosci. Dany kolor nalezy uzupetia¢ tylko wtedy, kiedy wigczy
sie alarm. Potrzgsanie butelkg nie jest konieczne i powinno sie
" & & @ [ wlewac peing butelke z atramentem do zbiornika.

» o @ & Kiedy alarm sie aktywuje, poziom atramentu mozna sprawdzi¢ na
P, - " 'L wskaznikach na panelu do uzupehiania dla koloru, ktory sie
e S . .. . 2 konczy. Diody w gérnym rzedzie to wskazniki poziomu atramentu.

|
- Zawsze wlewa ¢ petn g butelk e atramentu do zbiornika
Z atramentem!

8.5 Odpady atramentu.

Czyszczenie, przeczyszczanie oraz splukiwanie gtowic drukujacych zawsze tworzy odpady: skazone
szmatki i rekawice, przeczyszczony atrament oraz roztwor. Upewnic sie, ze nieutwardzony atrament uv jest
zawsze traktowany jak niebezpieczny, chemiczny odpad.

Odpady atramentu i roztworu, ktéry zostat stworzony w trakcie capping, przeczyszczania oraz
sptukiwania koncéwek w zbiorniku na odpady. Ten zbiornik jest potozony wewnatrz lewej komory
plotera. Kiedy zbiornika z odpadami jest prawie peten, panel kontrolny wyswietli ostrzezenie. Mozna
go osuszy¢ za pomoca kranu pod zbiornikiem.

Upewnij sie, ze odpady zostaly utylizowane jako odpady chemiczne. Nie mieszaj odpadow uv
Z atramentami solwentowymi,

Zbiornik na zuzyty
atrament

Drzwi zbiornika
atramentu
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9. Wiytaczanie i uruchamianie urz - gdzenia.

W momencie zaprzestania korzystania z Anapurna M, okreslone procedury muszg by¢ wykonane, aby
zagwarantowac szybkie uruchomienie urzadzenia kolejnym razem.

91Przed pozostawieniem plotera w bezczynno  $ci na noc (1 noc):

Przy wylaczaniu:

» Zamkna¢ szesé (6) zbiornikdw z atramentem do pozycji ‘S’; pozostawi¢ zawor roztworu w pozycji ‘I’;
» Niewymagalne, ale dopuszczalne: odciecie napiecia za pomoca przyciskéw awaryjnych.

Przy uruchamianiu:

» Jesli zasilanie zostato odciete: wylacznik przycisk bezpieczenstwa, uruchomi¢ urzadzenie
i odczeka¢ do czasu, kiedy atrament osiggnie temperature roboczg (temperatura piyty
podstawowej = 49C); Przet gczy¢ obudowe wyjsciowg do pozycji otwartej;

» Wykona¢ mate czyszczenie i przetrze¢ kazdg gtowice za pomocg gtadkiej szmatki niepozostawiajgcej
Sladow;
» Sprawdzi¢ warunki dysz za pomoca ‘PRIME’.

92 Przed pozostawieniem plotera w bezczynno  $cina 2 do 4 dni:

Przy wylaczaniu:

» Otworzy¢ podajnik spit (w menu wybrac “pokrywe wyjsciowg”);

» Zamkng¢ dwa (2) zawory z atramentem po lewej (Black i Cyan) do pozycji ,S”;

» Otworzy¢ zawor roztworu do pozycji ,S”;

»Wecisnag¢ przycisk sptukiwania z tylu karetki, z przerwami: 1 sek wt. i 4 sek. wyt, do momentu kiedy
roztwoér czyszczacy wydostaje sie z dwoch glowic;

» Otworzy¢ dwa (2) zawory z atramentem po lewej (Black i Cyan) do pozycji ,I”;

» Powtorzy¢ sekwencje czyszczenia dla dwdch glowic na srodku (Magenta oraz Light Magenta);

» Powtorzy¢ sekwencije czyszczenia dla dwéch glowic wysunietych najbardziej w prawo (Light Cyan oraz
Yellow);

» Nastepnie przetaczyé wszystkie szesé (6) zaworow z atramentem do pozycji ,S” i wcisnaé przycisk
sptukiwania na 1 sek.;

» Zamkng¢ zawor z roztworem do pozycji ,I”;

» Wytrze¢ kazdg gtowice za pomoca gtadkiej Sciereczki niepozostawiajacej sladow;

» Przekreci¢ pokretto podcisnienia do osiggniecia wartosci zero (0);

»Wcisng¢ czerwony przycisk bezpieczenstwa w celu odciecia zasilania do naswietlarki.
Przy uruchamianiu:

» Przekreci¢ przycisk bezpieczenstwa, uruchomi¢ naswietlarke i odczekaé do momentu, kiedy
atrament osiggnie temperature roboczg (temperatura ptyty podstawowej = 49C);

» Przelaczy¢ pokrywe wyjsciowa do pozycji otwartej;

» Przekreci¢ pokretto podcisnienia do przywrécenia pozadanej wartosci podcisnienia;

» Wykona¢ duze czyszczenie (z przerwami: 2 sek. wt. — 3 sek. wyt.) do czasu, kiedy atrament zacznie
wyptywacé ze wszystkich gtowic i wytrze¢ kazdg z nich za pomocg gladkiej Scierki niepozostawiajgcej
Sladow;

» Sprawdzi¢ stan dysz za pomoca ‘PRIME’.

9.3 Przed pozostawieniem plotera w bezczynno  $ci na wi ecej ni z 4 dni:

Przy wylaczaniu:

» Wykonac te samg procedure jak opisana dla 2 do 4 dni, ale nie wylagcza¢ naswietlarki;
» Otworzy¢ pokrywe capping za pomocg przetgcznika manualnego;

» Wybraé¢ na klawiaturze ,Capping” w celu wystania karetki do pozycji capping;

Wylgczy¢ urzadzenie.

Stay ahead. With Agfa Global Services. :Anapurna M - Podrecznik Uzytkownika 55



56

Przy uruchamianiu:

» Wigczy¢ zasilanie naswietlarki. Karetka automatycznie powréci do pozycji wyjsciowej;

» Patrze¢ na miseczki capping: ze wzgledu na btad w firmware w wersji 1.249 i nizszej, ptyn nie jest
odpompowywany podczas wigczania zasilania. Kolejny powdd niewystarczajgcego pompowania do
zbyt niska warto$¢ dla pompowania w menu konfiguracyjnym (patrz ponizej ,Modyfikowanie czasu
pompowania”). Aby usung¢ ptyn, wybra¢ opcje ,Czyszczenie” na klawiaturze, a nastepnie opcje
»SUCTION” (,SSANIE”) w menu, do czasu opuszczenia miseczek capping;

» Zamkng¢ pokrywe capping za pomoca przetacznika manualnego;

» Wykonac¢ procedure ponownego uruchamiania zgodnie z opisem dla 2 do 4 dni.

Modyfikowanie czasu pompowania:

» Wybrac¢ opcje F4 : Cleaning/IP

» Wybra¢ opcje F6 : Parameter

P Zmodyfikowac warto$¢ Czas Pompy Ssacej, aby zwigkszy¢ czas ociekania dla ptynu w miseczkach
capping

» Zmodyfikowa¢ wartos¢ Czas Pompy Roztworu, aby zwiekszy¢ ilo$¢ ptynu wpompowywanego do
miseczek capping podczas capping (jesli jest informacja, ze miseczki sg suche).
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10. Zatacznik 1 — Procedury konserwacyjne.

101Konserwacja normalna.

Przed drukowaniem:

» Sprawdzi¢ poziom odpadow w zbiorniku na odpady.

» Sprawdzi¢ prawidtowy kolor wewnatrz kazdego zbiornika gtéwnego.

» Sprawdzi¢ poziom w gtdbwnym zbiorniku atramentu. Usung¢ powietrze z filtra, jesli to konieczne.
» Usuna¢ roztwor w glowicy, jesli to konieczne. Wykonac ,,Prime” po uzupetnieniu atramentu.

» Usung¢ pasek kodujacy & box beam w celu usuniecia zanieczyszczen.

102 Konserwacja okresowa.

Tygodniowa:

» Sprawdzi¢ pas przenosnika w celu wykrycia przesunie¢ oraz jesli konieczne regulowac naprezenie.
» Sprawdzi¢ powierzchnie pasa przenosnika.

» Sprawdzi¢ tuby na pompie uzupetniajgcej oraz pompie ssacej (wymiana co 6 miesiecy jest
rekomendowane).

Miesieczna:

» Nattusci¢ prowadnice LM (linear motor).

» Osuszy¢ filtr powietrza, jesli znajduje sie w nim wilgoc.

6 miesieczna:

» Sprawdzi¢ lampe i wymienic, jesli to konieczne.

» Wymienic¢ filtr powietrza (na gérze gtdéwnej pokrywy zbiornika z atramentem).
»\Wymieni¢ pas przenosnika, jesli to niezbedne.

Roczna:
» Sprawdzic filtr gltdwnego zbiornika atramentu i wymienic¢ jesli to konieczne.

103 Nattuszczanie prowadnicy LM (Linear Motor).

I Nie rozbiera¢ prowadnicy LM pod zadnym warunkiem!
I Czysci¢ prowadnice LM z brudu i pozostatosci ttuszczu przed natozeniem kolejnej warstwy tluszczu!

Metoda:

» Korzystac z pistoletu do ttuszczu przez ztgczke w bloku LM. Nie uruchamia¢ urzadzenia od razu.
» Przesung¢ manualnie blok LM kilka razy, aby ttuszcz mégt sie rozprowadzi¢ po prowadnicy.
llos¢:

»15~200g.

Okres:
» W zaleznosci od okolicznosci, ale albo raz na miesigc lub raz na trzy miesigce.

Rodzaj tluszczu:
» Ttuszcz litowy (JIS No.2).
» Thuszcz ulrea (JIS No.2).

Marka tluszczu :

» Tiuszcz AFB (THK).
» Ttuszcz Albania No.2.
» Ttuszcz Dafniefonex.
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11. Zatacznik 2 — Przegl ad plotera.

11.1 Widok przedni, elementy & ich polo  zenie.

Stacja capping Karetka gtowicy Pozycja home

System podawania

11.2 Widok wyj $ciowy, elementy & ich polo  zenie.

] Przycisk start
Wytacznik Wytgcznik lamp UV | Panel kontrolny LCD
bezpieczenstwa
| |
rol

= g e - :
Temp. podzbiornika Temp. podstawy Wytacznik Wytacznik pokrywy
atramentu gtowicy podcisnienia capping

Stay ahead. With Agfa Global Services. :Anapurna M - Podrecznik Uzytkownika 59



60

11.3 Widok tylny, elementy & ich poto  zenie.

Wytacznik
bezpieczenstwa

Gtéwne zasilanie

Wytacznik
podcis$nienia

11.4 Widok jednostki capping, elementy & ich polo  zenie.

11.5 Widok czotowy karetki, elementy & ich poto  zenie.

Podzbiornik

atramentu

Przycisk
czyszczenia

Zbiornik ptynu
czyszczacego

czyszczacego /
atramentu
AT ™,

e
Lampy UV Gtlowice drukujace
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12. Zatgcznik 3 — Tabela panelu kontrolnego.
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13. Zatacznik 4 — Opis stanowiska operatora

Przyrzady i elementy sterujace do ktdrych dostep ma operator sg rozmieszczone
z kazdej strony urzgdzenia. Doktadny opis elementéw sterujgcych znajduije sie
w rozdziale 11, zatgczniku 2 — Przeglad plotera.

Gltéwny panel sterowniczy znajduje sie z prawej strony i sklada sie z przetgcznikow
oraz pulpitu pozwalajgcego na obstuge podstawowych funkcji maszyny podczas jej pracy,
kalibracji oraz konserwadiji.

Operator moze poruszac sie wokoét catej maszyny.

Stay Ahead. With Agfa Clobal Services.
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AGFA ©

DEKLARACJA ZGODNO SCI

q3

Nazwa i adres: AGFA GRAPHICS N.V.,
Septestraat 27, 2640 Mortsel, Belgia

niniejszym deklaruje, ze produkt: Nazwa: :Anapurna Mw Wielkoformatowy ploter
atramentowy UV

Typ: Numer seryjny: od
5909/610 .2216798909201
:Anapurna Mw Wielkoformatowy ploter atramentowy UV , opisany w odpowiednich

instrukcjach, jest zgodny z wymogami obowiazujacych dyrektyw WE oraz zharmonizowanych
norm przemyslowych;

spetnia wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE;
spetnia wymagania dyrektywy niskonapi  eciowej (LVD) 2006/95/WE;

spetnia wymagania dyrektywy kompatybilno  $ci elektromagnetycznej (EMC)
2004/108/WE;

spetnia wymagania dyrektywy 1999/5/WE w sprawie urz  gdzen radiowych
i ko hcowych urz gdzen telekomunikacyjnych oraz wzajemnego uznawania ich
zgodno sci.

Dzialy rozwoju, produkcji oraz zrodla dostaw sprzetu firmy AGFA GRAPHICS N.V. posiadaja certyfikaty
zgodnosci z norma ISO 9001. W przypadku zmian produkcyjnych niezatwierdzonych na pismie przez
AGFA GRAPHICS N.V. niniejsza deklaracja traci waznos¢. Nazwisko i adres osoby upowaznionej do
przygotowania technicznej dokumentacii;

AGFA GRAPHICS N.V., Septestraat 27, 2640 Mortsel, Belgia.

Zastosowane standardy

EN ISO 12100-1 : 2003 EN 61000-6-4 : 2007
EN ISO 12100-2 : 2003

EN ISO 13850 : 2006

EN ISO 14121-1 : 2007

EN 1010-1: 2004

EN 60204-1 : 2006

EN 61000-6-2 : 2005

Data / podpis Richard Barham
Vice President Inkjet
2011-04-08 AGFA GRAPHICS N.V.
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Dr. W. Fobelets T. +32 (0) 3 444 6433
Project engineer safety & regulatory M. +32 (0) 494560267
GS/R&D ME Hardware F. +32 (0) 3 444 7497
Agfa-Gevaert N.V. e-mail  william.fobelets@agfa.com

Septestraat 27 — B 2640 Mortsel

08-04-2011

:Anapurna Mw Wielkoformatowy ploter
atramentowy UV

Zgodnie z naszg politykg korporacyjng "Odpowiedzialnos¢ i Troska" oraz z naszego
zaangazowania do wprowadzania bezpiecznych produktow na rynek, Agfa regularnie
dokonuje oceny ryzyka w celu ustalenia, czy i jakie powinny zosta¢ podjete srodki ostroznosci,
aby zapewni¢ bezpieczne warunki pracy dla naszych klientéw.

W odniesieniu do kwestii emisji hatasu podczas pracy wielkoformatowego plotera
atramentowego UV Anapurna , informujemy ze emisja hatasu podczas pracy
wielkoformatowego plotera atramentowego UV Anapurna jest nizsza niz 75dBa.

Zaleca sie uzywac ochronniki stuchu od poziomu hatasu 80dBa. Od poziomu hatasu
wyzszego hiz 85dBa ochrona stuchu jest obowigzkowa.




