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2. Dokumenty uzupetniajgce

Jak kalibrowac :Anapurna M2050 & M1600
Praca z Wasatch Soft RIP

Praktyczne wskazéwki “Jak ustawi¢ UV”
Praktyczne wskazéwki “Jak wyréownaé medium”

Jak wybra¢ “Ustawienia ssania M2050”

4 4 4 4 4 0

Konserwacja biatej gtowicy
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3. Wprowadzenie

Gratulujemy zakupu urzadzenia :Anapurna M2050.

Niniejszy atramentowy ploter UV curable zapewnia wydruk wysokiej jakosci wigkszoSci materiatow
jak i szerokiej gamy efektow artystycznych takich jak:

= Precyzyjne drukowanie koloréow na kolorowych nosnikach
= Optymalizacja jasnosci kolorow wydruku

= Aplikacja “Day and Night” dla podswietlonych materiatow

Urzadzenie :Anapurna M2050 jest drukarka hybrydowa (odpowiednia dla nadrukéw ptaskich, typ
roll to roll) o maksymalnej wydajnosci réwnej 2050mm przy uzyciu wkltadéw 2030mm oraz typu
yroll to roll”.

B (M1600: rolka o szerokosci 1580mm oraz wktady 1560mm)

:Anapurna M2050 posiada ponizsze cechy:
= Opcja lampy UV “auto ON-OFF” przy uzyciu sygnatu wyjsciowego (typ migawki)
= Automatyczny pomiar wysokosci gtowicy: maksymalna grubo$¢ nosnika 45mm
= Woysoka jakos¢ nadruku przy zastosowaniu gamy predefiniowanych konfiguracji ustawien:
B Aplikacje zgodne z normami ISO / GRACOL dla podswietlanych
materiatow o duzej gestosci
B Aplikacje zgodne z normami ISO / GRACOL dla nieprzezroczystych
materiatdow o normalnej gestosci
B Aplikacja zgodne z normami ISO / GRACOL dla zastosowanie biatego
tuszu
= System statego zaopatrywania w tusz przy wykorzystaniu reduktora
ciSnienia
= Regulator wtrysku gtowicy

= System automatycznego ogrzewania/ Automatyczny system napetniajacy/ System automatycznego
podawania nosnika/ System automatycznego dokowania

=  Wymiary (dtugos¢ x szerokosS¢ x wysokos¢):
B M2050: 4350 mm x 1470 mm x 1600 mm
H M1600: 3800 mm x 1470 mm x 1600 mm
= Waga:
H M2050: 1800 Kg
H M1600: 1600 Kg

@} Agfa zaleca zapoznanie sie z niniejszym Podrecznikiem Uzytkownika przed

przystapieniem do obstugi urzadzenia :Anapurna M2050.

Stosuj sie do podanych w tej instrukcji wskazowek.

o Ze wzgledbw bezpieczenstwa, urzadzenie :Anapurna wymaga statego nadzoru osoby obstugujace;j.

HQ - Mortsel TechNote - Public
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4. Wskazowki dot. bezpieczenstwa

Upewnij sie, ze przed przystapieniem do obstugi urzadzenia :Anapurna M2050 zapoznate$ sie ze
wszystkimi instrukcjami oraz ostrzezeniami podanymi w niniejszej instrukcji.

Pamietaj, ze obstuga drukarki UV zawsze niesie za soba ryzyko wptywu promieniowania UV oraz tuszow
uv.

4.1. Tabliczki ostrzegawcze

Drukarka wyposazona jest w tabliczki zawierajace wskazowki dot. pewnych czynnosci, ktére wymagaja
szczegoblnej uwagi.

Przed przystgpieniem do obstugi urzadzenia zapoznaj sie doktadnie z informacjami podanymi na
tabliczkach ostrzegawczych.

||
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Czesci ruchome urzadzenia tng i miazdza.

Zachowaj szczeg6lng ostroznos¢. Wytacz zasilanie przed przystgpieniem do
czynnosci konserwacyjnych

Promieniowanie UV

Nie kieruj wzroku prosto na strumien $wiatta. Uzywaj okularéw ochronnych.

Ryzyko oparzen. Nie dotykac!

Wytacz zasilanie i pozw6l urzadzeniu wystygna¢ zanim przystapisz do czynnosci
konserwacyjnych.

NIEBEZPIECZNE NAPIECIE

Jotkniecie moze spowodowac porazenie pradem badz poparzenie. Wytacz zasilanie i
odtacz system przed przystapieniem do czynnosci konserwacyjnych.

Uwazaj, aby sie nie skaleczy¢.
Nie obstuguj urzadzenia z otwartymi pokrywami.

Przed przystapieniem do obstugi urzadzenia zamknij je.

Przed przystapieniem do obstugi urzadzenia zapoznaj sie z Podrecznikiem
Uzytkownika oraz wskazowkami dot. bezpieczenstwa.

VB> P PP

|
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4.2.

4.3.

Wytaczniki bezpieczenstwa

:Anapurna M2050 wyposazona jest w dwa gtéwne wytaczniki bezpieczenstwa:

Jeden umieszczony z przodu i jeden z tytu, obydwa znajduja sie po prawej stronie
urzadzenia. W przypadku zagrozenia, wcisnigcie jednego z wytacznikéw natychmiastowo wytaczy
drukarke.

0bwad elektryczny zostanie odtaczony (lampki zostang wytaczone), a urzadzenie wstrzyma jakiekolwiek
zlecone zadania. Jedynie wewnetrzny komputer AgfaRip pozostanie wigczony.

Optyczne czujniki bezpieczenstwa

:Anapurna M2050 jest przemystowq drukarka atramentowa posiadajaca szybko poruszajace sie elementy,
dlatego uzytkownik drukarki musi zdawac¢ sobie sprawe ze zwigzanego z nimi ryzyka.

:Anapurna M2050 wyposazona zostata w optyczne czujniki bezpieczefstwa umieszczone wokoét pola
dziatania karetki.

W kazdym z czterech katow urzadzenia zainstalowano metalowe konstrukcje, kazda z nich wyposazona
w dwa czujniki bezpieczenstwa.
Jesli przeptyw strumienia Swiatta zostanie zablokowany, wowczas:

= maszyna zatrzyma sie w biezacej pozycji
= lampki zostang wytaczone

= na panelu kontrolnym pojawi sie komunikat “<<ENGINE SYSTEM ERROR>> Safety Sensor Reset
(0K)”.

W celu zrestartowania urzadzenia :Anapurna M2050:
=  Naciénij [OK].

Zaroéwno urzadzenie jak i czujniki bezpieczefstwa zostang uruchomione ponownie.

Wykonuj instrukcje podane na ekranie, aby aktywowaé/dezaktywowac funkcje zadruku biela kryjaca.
Przy wiaczonych czujnikach bezpieczenstwa, drukowanie zostanie zablokowane a przywrocenie aktualnie
zleconej pracy nie bedzie mozliwe.

Po wystapieniu btedu nalezy:
= Ustawi¢ Head Gap

= Ponownie zleci¢ prace poprzez AgfaRIP.

Mozliwe jest wytaczenie optycznych czujnikoéw bezpieczenstwa poprzez przejscie do trybu offline, wybranie opcji
“Control Menu”, a nastepnie “Setup”. W oknie ,Safety” nalezy odhaczy¢ opcje ,Safety Sensor Enable”. Ustawienie
to musi by¢ wybierane na biezaco, po kazdorazowym wtaczeniu urzadzenia.

----prical Safety Sensor

Safety
"] Safety Sensor Enable

4| Wing Sensor Enable

-

UWAGA:

O«

Zaleca sie nie wytaczanie optycznych czujnikbw bezpieczenstwa poniewaz zwieksza to ryzyko
zatrzasnigcie dtoni lub innych czesci ciata pomiedzy ruchome czesci urzadzenia. Upewnij sig, ze
podczas obstugi urzadzenia czujniki sa zawsze wlaczone. Obstugiwanie urzadzenia z
wytaczonymi czujnikami bezpieczenstwa jest niebezpieczne i dlatego zaleca sie unikanie go.

||
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4.4. Czujniki boczne

Urzadzenie :Anapurna M2050 wyposazone jest w czujniki boczne umieszczone po obu stronach
urzadzenia.

W razie wystapienia zatoru czujniki te zatrzymajg pracujace urzadzenie.

Czujniki boczne zapobiegaja kolizji karetki z nosnikiem (kiedy ten nie jest zupetnie ptaski) lub jesli
niepoprawnie ustawiono Headgap.

Po wiaczeniu czujnikéw bocznych:
= maszyna zatrzyma sie w biezacej pozycji
= lampki zostang wytaczone

= na panelu kontrolnym pojawi sie komunikat “<<ENGINE SYSTEM ERROR>> Safety Sensor Reset
(OK)”.

W celu zrestartowania urzadzenia :Anapurna M2050:

= Nacisnij [OK].
Zaroéwno urzadzenie jak i czujniki bezpieczenstwa zostang uruchomione ponownie.
Wykonuj instrukcje podane na ekranie, aby aktywowac¢/dezaktywowac funkcje zadruku bielg kryjaca.

Przy wtaczonych czujnikach bocznych, drukowanie zostanie zablokowane a przywrdcenie aktualnie zleconej pracy
nie bedzie mozliwe.

Po wystapieniu btedu nalezy:

= Zrestartowac urzadzenie aby ustanowi¢ prawidtowa komunikacje pomiedzy AgfaRip a sterownikiem
karetki

= Ustawi¢ Head Gap
= Ponownie zleci¢ prace poprzez AgfaRip.

INFORMACIJA: Obstugiwanie urzadzenia z wytagczonymi czujnikami bocznymi jest niebezpieczne i dlatego zaleca
sie unikanie go.

Mozliwe jest wtaczenie/wytaczenie czujnikow bocznych tak samo jak w przypadku optycznych czujnikow
bezpieczenstwa, jak opisano wyzej.

W przypadku ustawienia urzadzenia na stole z r6znicq wysokosci 20mm lub wiecej czujnik bezpieczefstwa nie
bedzie ochrania¢ karetki. W takim wypadku pasek jonizacji bedzie powstrzymywac¢ czujnik przed kontaktem z
urzadzeniem na stole.

Pasek jonizacji

m
HQ - Morts:
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4.5.

Promieniowanie UV
Podczas pracy ze Swiattem UV nalezy zachowac ponizsze Srodki ostroznosci:

= Unika¢ bezposredniego kontaktu ze skoérg
= Uzywac¢ okularéw ochronnych podczas patrzenia na Swiatto UV

Promieniowanie UV generowane przy wtaczonych lampach UV moze by¢ szkodliwe. Upewnij sie, ze
zadne odkryte czeSci ciata nie sg narazone na promieniowanie. Konsekwencjami m.in. kontaktu dtoni z
promieniowaniem moga by¢ oparzenia i podraznienia skory.

Nie kieruj wzroku prosto na $wiatto UV, spogladanie na nie moze uszkodzi¢ wzrok. Jesli zmuszony jestes
spoglada¢ w strone Swiatta UV, uzyj ochronnych okularéw.

Wiecej o promieniowaniu UV

Lampy UV emituja nie tylko Swiatto ultrafioletowe, ale rowniez Swiatto widzialne jak i fale widma
podczerwieni.

Wszystkie lamy emitujg okoto:

= 20% Swiatta ultrafioletowego (cze$¢ odpowiedzialna za utwardzanie jest niewidzialna; zimne Swiatto)
= 20% Swiatta widzialnego (cze$¢ nieaktywna, tak jak Swiatto z lamp domowych)
= 60% Swiatta podczerwonego (rowniez cze$¢€ nieaktywna, niewidzialna, generujaca ciepto)

Krotkie fale Swiatta UV wykazuja wiecej wtasciwosci kwantowych anizeli Swiatto widzialne i
podczerwone. Swiatto UV dzieli sie na trzy grupy:

= UV-A jest najmniej szkodliwym i najczesciej wystepujacym typem Swiatta UV z uwagi na niska
energie. Czesto nazywane czarnym Swiattem. Wigkszos¢ fototerapii oraz solarium uzywa lamp UV-A.

= UV-B jest najbardziej niszczacym ze Swiatet UV gdyz posiada iloSC energii wystarczajacq do
niszczenia tkanek biologicznych, niewystarczajaca jednak do pochtonigcia jej przez atmosfere. UV-B
uwazane jest za przyczyne raka skory.

= UV-C o krotkich falach zostaje praktycznie w catosci wchtoniete w powietrze juz po kilkuset
metrach. W przypadku kolizji fotonéw UV-C z atomami tlenu wymiana energii powoduje
powstawanie ozonu. Z uwagi na wtasciwosci bakteriobéjcze lampy UV-C s3 czesto uzywane do
oczyszczania powietrza i wody.

||
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4.6. Tusze UV

Pracujac z tuszami UV zawsze stosuj wszelkie zalecane srodki ostroznosci:
Zawsze uzywaj jednorazowych rekawiczek ochronnych

W razie kontaktu ze skéra, natychmiast umyj rece

Nieutwardzony tusz utylizuj tak samo jak odpady chemiczne

Tusze UV sa produktami chemiczny ktérych sktad wzbogacony jest o dodatki, ktére mogg wywotac
zapalenie skory. Zapalenie skoéry jest choroba, ktérej skutki, w razie braku leczenia, mogg by¢
nieodwracalne. Wystepuje ono w przypadku, gdy substancja przenika przez zewnetrzng warstwe skory i
wywotuje reakcje w gtebszych warstwach. Oto najpopularniejsze objawy:

= zaczerwienienie i podraznienie skory
= $wiad

= wysypka

= pekanie lub ztuszczanie sig skory.

Czesciami ciata najbardziej narazonymi na dziatanie tuszéw UV s3 palce u rak oraz miejsce miedzy palcami, jak i
cata gorna czes¢ dtoni.

Bardzo wazne jest unika¢ kontaktu skory z tuszami UV. Zawsze kiedy istnieje ryzyko kontaktu tuszu ze skorg
nalezy uzywac ochronnych, nieprzemakajacych rekawic, takich jak np. jednorazowe rekawice nitrylowe o grubosci
0,2mm. Niemniej jednak rekawice zapewniaja tylko tymczasowg ochrone. Pamietaj, aby po kazdorazowym uzyciu
rekawic wyrzuci¢ je. Gdyby doszto jednak do kontaktu skéry z tuszem, zmyj tusz myjac rece wodg z mydtem.

Przy utylizacji nieutwardzonego tuszu nalezy traktowac go jak odpady chemiczne, oraz pod zadnym pozorem nie
mieszac rozpuszczalnika z utylizowanym tuszem UV. Utwardzony tusz UC nie zawiera zadnych szkodliwych
substancji, w zwigzku z czym moze by¢ utylizowany jak normalne odpady. W razie rozlania duzej iloSci tuszu uzyj
chtonnego materiatu jak np. trociny. Mate ilosci rozlanego tuszu mozna zmy¢ szmatka. Zuzycie do zmycia tuszu
UV trociny oraz szmatki zawsze traktuj jak odpady chemiczne (nieutwardzony tusz).

Okres waznosci tuszy :Anapurna M2050:

= data waznosci:
na oznakowaniu butelki

= Przechowywanie:
0 Opakowanie powinno by¢ szczelnie zamkniete
0 Chroni¢ przed bezposrednim swiattem stonecznym

0 Przechowywa¢ w pokojowej temperaturze

Proces utwardzania

Tusze bazujace na wodzie oraz rozpuszczalniku wysychajg poprzez wyparowanie badz penetracje, pozostawiajac
barwniki na nosniku.

Utwardzalny tusz UV zostanie utwardzony tylko wowczas, gdy swiatto UV dostanie sie do warstwy tuszu na
nosniku. Ciepto generowane przez lampy UV nie ma wptywu na proces utwardzania. Na niewchtaniajagcym nosniku
warstwa tuszu pozostanie na powierzchni nosnika jak substrat.

Na chtonnym nos$niku natomiast czes¢ warstwy tuszu wniknie w nosnik, wskazujgc tym samym na lepsza
przyczepnos¢ do porowatych nosnikow.

Zabarwione czastki zostajg rozproszone w monomerze. Monomer pozostanie w postaci ptynnej w roztworze wraz
z fotoinicjatorem i synergista.

Jak to dziata?

= Po dodaniu Swiatta UV fotoinicjator zostanie zaktywowany wytwarzajac wolne rodniki;

= Wolne rodniki zostang przekazane do synergisty;

|
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= 0d tej pory synergista pozostanie aktywny i zwigze sie z monomerem;

= W taki sposob rozpocznie sie reakcja tancuchowa a monomery bedg taczy¢ sie ze sobg polimeryzujac
warstewki tuszu. W ten wtasnie proces zostajg wtaczone barwniki.

4.7. Wiecej informacji

Karta Charakterystyki (MSDS, ang. Material Safety Data Sheet — Karta Charakterystyki Substancji/Mieszaniny)

tuszy UV Agfa oraz dokument potwierdzajacy wczesniejsze badania — oba zawierajace opis zalecanych warunkéw
pracy jak i instalacji.

||
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5. Opis czesci

5.1. Opis stanowiska operatora

Przyrzady i elementy sterujgce do ktorych dostep ma operator sa rozmieszczone z kazdej strony urzadzenia.
Doktadny opis elementow sterujacych znajduje sie w niniejszym rozdziale.

Gtowny panel sterowniczy znajduje sie z prawej strony i sktada sie z przetacznikow oraz ekranu dotykowego
pozwalajgcego na obstuge podstawowych funkcji maszyny podczas jej pracy, kalibracji oraz konserwaciji.

Operator moze poruszac sie wokat catej maszyny.

5.2. Widok z przodu

Optvczne czuiniki Stot podawczy nosnika Karetka

Optyczne czujniki
bezpieczenstwa

Ekran dotykowy

Panel z przetacznikami

Pokrywa do tuszu

Ustawienia temperatury i ssania

Mechanizm nawijajgcy Wiaczniki

Woytacznik bezpieczenstwa

HQ - Mortsel TechNote - Public
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5.3. Widok z prawej strony

Pokrvwa do tuszu

Hoe e
ipee e

5.4. Widok z lewej strony

Punkt pokrywania
(6 gtowic dla M1600)

||
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5.5. Widok z tytu

Mechanizm odwijajacy Zawory ssajace (2 zawory dla

MAIN POWER

M1600)

Wytacznik bezpieczenstwa

Gtownv wvtacznik

Przetaczniki

Wskaznik ON

|
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5.6. Widok z gory

Szyny karetki

Rolka Sciskajgca
nosnik

Pasek wyréwnania nosnika

Pas podawczy

||
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6. Wiaczanie i wytgczanie :Anapurna

6.1. Inicjalizacja

Wykonaj inicjalizacje dla :Anapurna jak podano ponizej:
B Wiacz sprezone powietrze (conajmniej 6 bar)
B Wiacz wiacznik gtowny i odbezpiecz wytacznik/i bezpieczenstwa

B Naci$nij przycisk ON/OFF znajdujacy sie na komputerze i zaloguj sie do Windows 7 jako uzytkownik M2040
lub M1600.

B Wiacz program AgfaRip znajdujacy sie na pulpicie ekranu dotykowego
B Nacisnij przycisk START ON

B Ustaw/sprawdz wartosci ujemnego ci$nienia dla wszystkich tuszy w przedziale -0.37/-0,038 (zaréwno kolor
jak i biel).

B Ustaw/Sprawdz reczne zawory tuszu do pozycji wertykalnej.

= Drukarka zostanie zainicjalizowana, sprawdzona zostanie pozycja wyjsciowa karetki a wskazniki
temperatury zostang zaktywowane

= Wszystkie czujniki bezpieczenstwa zostang automatycznie wigczone

= Podczas normalnej pracy drukarki :Anapurna: pokrywa ostonowa powinna by¢ zamknieta. Usun zielone
podktadki ostony (jak ponizej na zdjeciu)

TENSION CLOSE OPEN

'd 4

‘9@
=1
STARTON PCON/OFF  VACUUM  MEDIA SET MEDIA ~ CAPPING COVER 1

B Aktywuj uktad bieli kryjacej

B Poczekaj az urzadzenie rozgrzeje sig
Temperatura tonera 40 °C, Temperatura ptyty podstawy 45 °C

= M1600: Temperatura tonera 40 °C, Temperatura ptyty podstawy 42 °C

B Wykonaj czynnosci konserwacyjny: zobacz 11.1. Przygotuj drukowanie.
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6.2. Woytaczanie urzadzenia

Tryb nocny

B Na potrzeby trybu nocnego zaleca sie podtrzymanie urzadzenia na zasilaniu oraz sprezonym powietrzu.
Pozostaw uktad bieli kryjacej wtaczony a zawory tuszowe w pozycji wertykalnej.

= Po wylaczeniu oraz wystygnieciu lamp UV (wylaczona wentylacja) nie zapomnij ustawi¢ wartosci
ciSnienia ujemnego dla bieli takiej samej jak dla koloru (-0,037 / -0,038).

= Przy inicjalizacji dnia nastepnego: po odpowietrzeniu oraz wyczyszczeniu gtowic nie zapomnij ponownie
podnie$¢ wartosci ciSnienia ujemnego dla bieli.

Pomimo powyzszego nie ma przeciwwskazan do wytaczenia urzadzenia podczas trybu nocnego zgodnie z
procedurg opisang w kolejnym rozdziale (tryb weekendowy).

Tryb weekendowy
B Przy wytaczaniu drukarki na weekend, od 2 do 4 dni:

= Wez gazowa Sciereczke i zwilz jg ptynem czyszczacym, a nastepnie przetrzyj nig podstawe gtowicy.
Omijaj dysze gtowicy tak, aby brud z podstawy gtowicy nie przedostat sie do dyszy. Nastepnie przygotuj
nowga Sciereczke i przetrzyj nig podstawe gtowicy oraz powierzchnie gtowic.

= 0Otworz pokrywe ostonowa i umies¢ silikonowe podktadki ostony na swoje miejsca. Przetrzyj je gazowa
Sciereczka zwilzong kilkoma kroplami ptynu czyszczacego.

= Umies¢ karetke w miejscu podktadek ostony.

= We wszystkich gtowicach pozostaw tusz; przesun wszystkie zawory tuszéw do pozycji ,S” natomiast
zawor rozpuszczalnika do pozycji przesun do pozycji wertykalnej ,1”. Zapobiegnie to wyciekowi tuszu
przez dysze. Zmiehn warto$¢ ciSnienia ujemnego do zera poprzez ustawienie kot na karetce.

B Wytiacz drukarke w ponizszy sposob:the
=  Wylacz wewnetrzny komputer (przy uzyciu tylko niebieskiego przycisku).

= Wytacz urzadzenie poprzez wytacznik bezpieczenstwa.
= (Opcjonalnie) Wytacz wytacznik gtowny koloru czarnego umieszczony na drukarce po stronie wejscia
=

nosnika
‘e ®

(Opcjonalnie) Wytacz sprezarke powietrza.

. MEDIA CAPPING COVER g
STARTON  PC ON/OFF
o VACUUM  MEDIASET oo CATFING COV

mE -
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7. Procedura postepowania w przypadku usterki technicznej

B W przypadku wystapienia usterki technicznej (dot. zardbwno urzadzenia, zasilania badz sprezonego powietrza)
wykonaj ponizsza procedure, aby uniknaé wycieku tuszu oraz ewentualnego trwatego uszkodzenia gtowicy.

@ Uktad biatego atramentu nie jest aktywny!

Ustaw wszystkie recznie zakrecane zawory tuszéw do pozycji “S”, natomiast zawor rozpuszczalnika
ustaw do pozycji wertykalnej “1”. Zapobiegnie to wyciekowi catej zawartosci tuszu poprzez dysze.
Wytacz computer wewnetrzny (poprzez niebieski przycisk).

Wytacz urzadzenie poprzez wytgcznik bezpieczenstwa.

Wytacz wytacznik gtéwny koloru czarnego umieszczony na drukarce po stronie wejscia noSnika

Whylacz sprezarke powietrza.

Recznie obrdo¢ karetke w gore (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara).

Wez gazowa Sciereczke i zwilz ja ptynem czyszczacym, a nastepnie przetrzyj nig podstawe gtowicy.
Omijaj dysze gtowicy tak, aby brud z podstawy gtowicy nie przedostat sie do dyszy. Nastepnie przygotuj
nowga Sciereczke i przetrzyj nig podstawe gtowicy oraz powierzchnie gtowic.

Umies¢ silikonowe podktadki ostony na swoje miejsca.

Przetrzyj je gazowq Sciereczka zwilzong kilkoma kroplami ptynu czyszczacego.

Przesun karetke do stacji dokujace;.

Recznie obro¢ karetke w dot (w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara). Doktadnie wyréwnaj
gtowice wzgledem goérnej czesci podktadek ostony.

g4l 44l 1

v

43

zam

Prze*n widot w celu

|eC|i ‘

—-.—.

-;-. W,V i, |
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8. Obstuga wahadta

Wahadto urzadzenia :Anapurna zawiera kompletny mechanizm wtrysku tuszu.

Mechanizm ten stanowi potaczenie obwodu elektrycznego bedacego podstawa dla pracy gtowic wraz z
obwodem pneumatycznym stanowigcym state podcisnienie dla tuszow.

Urzadzenie :Anapurna M2050 wyposazone jest w dwa osobne obwody pneumatyczne, jeden dla tuszu
kolorowego i jeden dla biatego.
Dwa zawory, po prawej oraz po lewej stronie, zapewniaja podcisnienie. Wartosci przedstawione s na
ekranach umieszczonych na przedzie wahadta.

Zawory umieszczone na przedzie wahadla stuzag do przetaczania pomiedzy opcjg ,TUSZ” a
+ROZPUSZCZALNIK".

Przycisk “PURGE” stuzy do wytworzenia dodatkowego cisnienia w celu oczyszczenia dysz.

0 INFORMACIJA: w przypadku M1600 na odwrot: strona lewa = biel / strona prawa = kolor

Uktad tuszu kolorowego Uktad bia{go tuszu

Przycisk “Purge” (czyszczenia) dla gtowic kolorowych

Skala wartosci cisnienia dla czyszczenia dysz

Ekran wskazujacy wartos¢ podcisnienia dla gtowic kolorowych
Zawor roztworu dla gtowic kolorowych

Zawor tuszu dla gtowic kolorowych

Ekran wskazujacy wartos¢ podcisnienia dla gtowic biatych
Skala wartosci cisnienia dla czyszczenia dysz

Przycisk “Purge” (czyszczenia) dla gtowic biatych

o ® N oA~ w DN

Przycisk wzrostu cisnienia dla roztworu

10. Zawor roztworu dla gtowic biatych
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11. Zawory tuszu dla biatych gtowic
12. Zawor spustowy do czyszczenia tablicy roztworu

Uktad podcisnienia

Podcisnienie uzywane jest w celu stabilizowania sity ciezkosci tuszu tak, aby zatrzymac tusz w gtowicy.
Bez podcis$nienia tusz wyciektby z gtowicy ze wzgledu na grawitacje.

= Podcisnienie mozna kontrolowa¢ za pomocg regulowanego pokretta po prawej oraz lewej stronie

Free

dueni

urzadzenia Low
= Biate pokretto stuzy do regulowania podcisnienia ""h

(
= Czarne pokretto blokuje/odblokowuje biate pokretto ’
S

= Pokretto po lewej stronie odpowiada za uktad bieli (M2050) Cliam i
=N

Pokretto po prawej stronie odpowiada za uktad tuszu kolorowego (M2050). Lock

8.1. Funkcja zaworéw tuszu

Tusz przeptywa przez trzykanatowy zawor gtowicy drukujacej. Zawory te pozwalaja na przetaczanie
przeptywu pomiedzy tuszem a roztworem. Uzywane sg do czyszczenia gtowic drukujacych lub podczas
wytaczania urzadzenia.

= Kiedy zawor jest w horyzontalnej pozycji (“”), tusz moze wyciekaé. Wlew roztworu, znajdujacy sie po
prawej stronie, jest zablokowany.

. ink

1 N

solution

npl S R
A | SI solution

front view side view

= Kiedy zawor jest w pozycji wertykalnej (“S”) wlew front view side view
roztworu jest odblokowany. Woéwczas wlew tuszu,
znajdujacy sie u gory, jest zablokowany.

- .k
elsg| |10 L (el
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8.2. Taca przednia

B Otworz tace przednia w przypadku, gdy wymagana jest konserwacja (czyszczenie lub odpowietrzanie) gtowic.

B W przypadku witaczonego uktadu bieli, z gtowic od czasu do czasu wycieknie mata ilos¢ biatego atramentu.
= Z w.w. powodu umies¢ dobrze chlonigca szmatke na kratke tacy przedniej.

= Zaleca sie regularng wymiane szmatki (co najmniej raz w tygodniu).

"

= Upewnij sig, ze uzywasz szmatki bez wtdkien, | ze szmatka lezy catkowicie ptasko tak, aby nie dotykac
dysz.
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@ Szmatki z wtéknami oraz ich kontakt z dyszami moga uszkodzi¢ dysze.

|
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9. Obstuga mechanizmu transportu

Urzadzenie :Anapurna M2050 jest ploterem hybrydowym obstugujagcym zaréwno materiaty
sztywne jak i gietkie za pomoca ssacego mechanizmu transportu stuzagcemu ich podawaniu.

Przedziat 1 <
Przedziat 2 <
Przedziat 3 <
Przedziat 4

Pasek wyrgwnania nosnika

Tasma transportowa

9.1. Glowne wytaczniki

Urzadzenie :Anapurna M2050 wyposazone jest w rdznego rodzaju wytaczniki umieszczone na
przedniej oraz tylnej stronie urzadzenia.

TENSION CLOSE OPEN

MEDIA E - o
STARTON PCON/OFF  VACUUM  MEDIA SET CAPPING COVER

Regulator PID
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= [ PV : Processing value indicatlor(Red)
=107 '—.‘ [2] 8V : Setting value indicator(Green)
-t et LY B« ¥ & Key shifting the display
= M@ Information for aperation mode
— (Bl AT Key | The mode key lo excile
L:" "’ :_ ) Auto tuning function
A, 6] MD Key : Mode key
[71 EV2 : Event 2 output signal lamp
B8 EV1 : Event 1 oulput signal lamp
@ [@ OUT : Output signal lamp
[0 AT : The signal lamp flickers while
Auto tuning is being executed
I SV2 : SV2 lamp for 8V2 operalion

—
=

o [N e kg B

(1]

A

SSANIE (przdd & tyt urzadzenia)
Wiaczanie/wytaczanie opcji ssania mediow (ON/OFF).

PASEK USTAWIEN MEDIOW (przod & tyt urzadzenia)
Pozwala na wyréwnywanie sztywnych mediow do pozycji wyjsciowej.

NAPIECIE NOSNIKA (przéd & tyt urzadzenia)
Pozwala zmniejszy¢ napiecie nosnika na rolce w celu zapewnienia jego maksymalnie precyzyjnego
prowadzenia.

POKRYWA OStONOWA (tylko prz6d urzadzenia)
Otwiera/zamyka stacje dokujgca stuzaca do parkowania karetki podczas dtuzszego spoczynku.

REGULACJA SSANIA (przéd urzadzenia)
Za pomoca ustawiefn PID mozliwe jest ustawienie nominalnej wartosci ssania.

= Temperatura oraz ssanie regulowane sg przez regulator PID

= Wartos¢ temperatury okreslana jest przez siedzibe gtdwnga Agfa i nie powinna by¢ ona
zmieniana chyba, ze istniejq inne zalecenia.

= Wartos¢ ssania moze by¢ modyfikowana wzgledem aktualnie
uzywanego nosnika.
Zapoznaj sie z dokumentem uzupetniajgcym: Jak wyréwnac nosnik.pdf

|
HQ - Mortsel

TechNote - Public



OPERATOR MANUAL - :ANAPURNAM2050_M1600 = 27 z 69

9.2. Obstuga mediow

Zasady podstawowe

B Wszystkie media powinny by¢ usytuowane na $rodku taSmy transportowej. W ten sposdb, zewnetrzne
fragmenty tasmy beda miaty taka sama iloS¢ przeptywu powietrza.

B W celu gwarantowanego optymalnego transportu (w pozycji prostej) wazne jest, aby krawedz noSnika utozona
byta prostopadle do ruchéw karetki.

Srodek stotu SRS .
d Przeptyw
b powietrza

@5 Zapoznaj sie z dokumentem uzupetniajagcym: Jak wyréwnac nosnik.pdf

Wyréwnanie nosnika

W przypadku idealnie prostokatnego, sztywnego materiatu zaleca sie jego wyréwnanie wzgledem paska
wyréwnania nosnika.

W przypadku sztywnych oraz gietkich materiatow zaleca sie ich wyréwnanie na pasie transportu.

Roéwniez w przypadku watpliwosci odnosnie prostokatnego/kwadratowego ksztattu materiatu sztywnego, mozliwe
jest zastosowanie narzedzia do wyréwnywania.

Narzedzie do wyrbwnywania
Opis

Narzedzie do wyrownywania jest przezroczystym, sztywnym materiatem o trojkatnym ksztalcie z idealnym
kontem prostym.
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Gietkie media:

Stacja odwijajaca (tyt urzadzenia)

Transport mediow

Pasek napiecia

Rolka nodaiaca
Odwiianie

B Zawsze mocuj materiat z rolki na srodku rolki odwijajace;j.

B Wyréwnaj materiat na Srodku pasa transportu w taki sposob, aby napigcie materiatu na rolce byto takie samo
zaréwno po lewej jak i prawej stronie.

B Obniz pasek wyrdwnania nosnika do gérnej krawedzi materiatu.

Wskazowka:
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W przypadku zbyt duzego tarcia pomiedzy materiatem a paskiem wyréwnania nosnika, niektére z przektadek
musza zosta¢ zamocowane na obu koficach blisko krawedzi na gornej czesci tasmy transportowe;j.

Zastosowana przektadka nie zostata dotaczona do zestawu plotera, moze to by¢ jednak jeden z materiatow
odpadowych o troche wiekszej grubosci niz materiat.
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B Przesun prowadnice boczng po krawedzi nosnika.

Prowadnica
boczna
! Alignment Tool

Wyréwnaj media

B Umies$¢ narzedzie do wyréwnania nosnika na wysokosci gornej czesci nosnika i przesun dtugi bok po pasku
wyréwnania nosnika az do bocznej prowadnicy.

B Znajdujac sie po stronie rolki podajacej media, wyrdwnaj je tak jak w przypadku narzedzia do wyréwnywania.

B Po wyréwnaniu no$nika, mozna przystapi¢ do uruchomienia funkcji ssania.

Media wyréwna

B Na koniec, pozycja gietkiego nosnika na pasku wejscia musi zosta¢ skorygowana w taki sposob, aby materiat
wchodzit na st6t prézniowy na catej szerokosci nosnika.

Dostosuj nosnik na
pasku wejscia

B Zablokuj stopki na pasku wejscia i usufn narzedzie do wyréwnywania z nosnika. Po odblokowaniu paska
wyréwnania nosnika, mozesz zacza¢ drukowanie.

|
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Wskazowka

Przy zastosowaniu opcji rolka-rolka, wyrownanie nosnika na pasku wyjscia musi zosta¢ wykonane podobnie jak w
przypadku nosnika na pasku wejscia.

Stacja nawijajaca (prz6d urzadzenia)

Rolka nawijajaca Rolka rownowazaca

Jak zamocowac gietki nosnik w systemie nawijajacym.

B Wyjmij rolke rownowazaca.

B Umiesc¢ rdzen rolki na rolce nawijajacejPlace a core onto the Winder roller.
B Nawin nosnik na rdzenf.
[ |

Przesun nosnik na rolce az do momentu, gdy rolka rownowazaca znajdzie sie we wtasciwej pozycji.
Precyzyjnie zamocuj rolke rbwnowazaca na zebatych szynach.

Zamocuj rolke rownowazacg. Upewnij sig, ze oznaczenie na rolce odpowiada oznaczeniu na ramie.

B Wiacz zasilanie system nawijajacego.

@ W panelu operatora mozliwe jest ustawienie kierunku zawijania.

Ustawienia system nawijajacego

Take Up
Mode @ Autoe ) Manual
Direction @ CW ) CCW
= Tryb (Mode): wybér pomiedzy trybem automatycznym (Auto) a recznym
(Manual)
= Kierunek (Direction): wybor pomiedzy kierunkiem zgodnym z ruchem

wskazowek zegara (CW) a kierunkiem przeciwnym do ruchu wskazowek zegara (CCW).
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Sztywne media:

Jesli materiat sztywny nie jest idealnie prostokatny, do jego optymalnego wyréwnania i transportowania uzyj
narzedzia do wyréwnywania nosnika.

B Przesun pasek wyréwnania nosnika w goérng czes¢ taSmy podcisnieniowe;j.

B Wyréwnaj media na Srodku stotu prézniowego, a nastepnie przesun nosnik do gory az do paska wyréwnania
nosnika. Przesufn boczng prowadnice wzgledem krawedzi nosnika.

B Zamocuj narzedzie do wyrbwnywania nosnika na jego gérnej czesci, a nastepnie przesun jego dtugi bok
wzgledem paska wyréwnania nosnika az do prowadnicy bocznej.

Pasek wyréwnania

Prowadnica ..
nosnika

boczna

3
Alignment Tool

B Stojac od strony wejscia nosnika do plotera, wyrdwnaj media wzgledem narzedzia do wyréwnywania.
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Media wyréwna
Wyréwnaj

media

B Po wyréwnaniu noSnika mozna wiaczy¢ ssanie.

B Na koniec odsun narzedzie do wyrownywania od nosnika. Odblokuj pasek wyréwnania nosnika a mozliwe
bedzie rozpoczecie drukowania.

TechNote - Public
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10. Uzupetnianie atramentu

Pokrywa do atramentu umieszczona jest po prawej stronie plotera :Anapurna  M2050.
Kolejnos¢ pojemnikéw z atramentem:

Biaty Purpura Turkus Z6tty Czerwony Niebieski Czarny

Roztwor

T 5 00 e o 8 o
s I NN W)

= Panel pokrywy do atramentu wyposazony jest w wskazniki LED.

Czerwony wskaznik LED oznacza “pojemnik pusty” (Empty) — mato atramentu.
Wskaznikowi temu towarzyszy sygnat dzwiekowy.
Nalezy uzupetni¢ atrament przed przystapieniem do kolejnego drukowania.

= Zielony wskaznik LED oznacza maksymalny poziom atramentu (Full).
Ten wskaznik nigdy nie powinien zapali€ sie poniewaz istnieje wowczas ryzyko przepetnienia
atramentem.
Pojemnik na tusz ma pojemnos¢ 1.6 litra. Nigdy nie nalezy dolewaé dwéch butelek atramentu.

= Przyciski w dolnej czesci panelu stuza do odpowietrzania filtrow.
Po dodatkowe informacje przeczytaj rozdziat ,Konserwacja — odpowietrzanie filtrow”.

B M1600: pie¢ gtownych pojemnikéw na atrament, dostepne wybrane kolory.
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11. Panel operacyjny
11.1. Menu inicjalizacji

Po zainicjalizowaniu AgfaRip pojawi sie menu online.

Agfa :ANAPURNA :

Engine Status

_ — O Run @ UV LampL @ Error (@ Waste Ink
SONLINE - O OnLine @ UV LampR (O White

[69Cm / 69Cm ] 10025
5 6 1 [

88 covo [owne @resr | <] ell v vllc D] J J

Print

All @ Color White ch WC :
Top 0 Right 700 Left 400 Copy 1
uy uv Car. Feed .
UV Mod Null Point
Let ° Right ° Speed ' Speed ° ode Bitulion BUECE(ECE
Color
File |;|eQuaIityTesﬂ,PFl_1 00x70_8P_UNI_000.rt &
pen
[l Double
RIP File Information
File Mode : Color[Mormal] Quality : Q8 (720x1440]
Top/Left Margin [mm] : 0 /0 Size [mm) : 1000x699
White
File |
Open
[l Double
RIP File Information
1 00% File Mode : Quality : \
tel | nrucessmul 111 TopfLeft Margin [mm] : | Size [mm] :

< M iE ) 10 PM
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11.2. Menu gtéwne

Engine Status
®__ — : @O Run @ UY LampL @ Error @ Waste Ink
== ON LINE == O OnLine @ UV LampR (D White

N 5 m 1 f

- ) B B R J J

Ready

ONLINE

—
IR‘IZ(IINTRCIL‘

= 1 — Status silnika: pokazuje status silnika plotera M2050; W trakcie drukowania w tym miejscu
wyswietlona zostanie dtugo$¢ zadrukowanego materiatu; w tym miejscu beda réwniez wyswietlane
ewentualne btedy (np. ,move range over”).

= 2 — Sterowanie: wybierz ten przycisk, aby zmieni¢ ustawienia silnika.

= 3 - ON Line: wybierz ten przycisk, aby przetaczy¢ urzadzenie z trybu offline do online, lub aby
zdezaktywowa¢ wybrany przycisk “Control” lub “Test”.

4 - Test: wybierz ten przycisk, aby wykona¢ wewnetrzny test: test druku, test taSmy, test migawki itp.
5 - RST: reset silnika.

6 — Status silnika: wySwietla status silnika oraz urzadzen peryferyjnych takich jak lampy UV, zbiornik na
zuzyty atrament, zbiornik na atrament biaty, gtowice itp.
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11.3. Menu Online

Online Status

@

[ complete! ] processing[ 1/1] ...

10025

Color
DCqur File |'l,U‘I-'_Curinth:stpage_dPass_DS_l]l]l].rtl

[¥] Double
RIP File Information

File Mode : Color[Double]
Top/Left Margin [mm] : 0 {0

Open

Quality : Q4 [720x720]
Size [mm) : 1109x809

4 Wwhite

White File |
[ Double
RIP File Information
File Mode : Quality :
Top/Left Margin [mm] : Size [mm] :

= 1 - Podglad obrazu: wyswietla podglad pracy przygotowywanej do druku.
= 2 — Status ON Line: status przetwarzania pracy w przez program AgfaRip.
= 3 - Pole ,Color”: z tego okna mozliwe jest wybranie pliku do druku.
= Przycisk “Open”: nacisnij ten przycisk, aby przegladac¢ pliki do druku, pliki *.RTL.
Jesli praca jest w formacie bieli “W.RTL bedzie ona automatycznie otworzona w sekcji “White” (4).
= Pole “Color File”: wy$wietla nazwe wybranego pliku.
= Pole “Double”: pozwala na podwojne drukowanie punktéw w tym samym miejscu. W celu ustawienia tej
opcji druku potrzebne jest zapisanie pliku *.RTL na uprzednio wybranym.
Pole “RIP File Information”: pokazuje informacje o pliku.
4 — Pole “White”: sekcja bieli “White” wyposazona jest w te same opcje co sekcja “Color”. Jesli praca
jest w formacie bieli "W.RTL bedzie ona automatycznie otworzona podczas, gdy otwarty jest plik
zawierajacy kolor.
Print
All White ' CIW WiC
Direction |UN| - Start Cancel
Top 5 Right 0 Left 3%3 Copy 1
Uy Uy Car, Feed N I = @ ; =
T b, Breed e 3 UV Mode|Norma ] [7] Null Point [ Feed Back
Print
All @ Color White CA WHIC

= Tryb druku “Print”:

= All (wszystko): zarobwno biata jak i kolorowa czes¢ pracy beda wydrukowane w jednym przebiegu, z
pominieciem suszenia; w efekcie otrzymujemy rozrzedzong intensywnos¢ koloru.
Biaty kolor zostanie wydrukowany jako piaty z kolei, np. w przypadku obrazu z wyznaczong czescia

w kolorze biatym.
=N
=

job will be printed.

Color (kolor): tylko kolorowa czes¢ pracy zostanie wydrukowana.
White (biel): tylko biata cze$¢ pracy zostanie wydrukowana.hen checked, only the white part of the

TechNote - Public

||
HQ - Mortsel




382z69 OPERATOR MANUAL - :ANAPURNAM2050_M1600

= C/W: zarbwno czes¢ biata jak i kolorowa zostang wydrukowane w jednym przebiegu, jako biel na
kolorze. Silnik wykorzysta wowczas tylko 512 dysz z 1024 dostepnych. Potowa tylnych dysz dla
druku koloréw i potowa przednich dla koloru biatego.
Tryb uzywany przy aplikacjach ,Post white” (drukowanie bieli na wydruku).

= W/C: zarowno czes$¢ biata jak | kolorowa zostana wydrukowane w jednym przebiegu, jako biel na
kolorze. Potowa tylnych dysz dla druku kolorébw i potowa przednich dla koloru biatego.
Tryb uzywany przy aplikacjach ,Pre white” (drukowanie bieli razem z pozostatymi kolorami)

All / Color / White

uonI3.Ig Ulld

Prewhite

Postwhite ‘
1

Al @Color  © White O CW O WIC

o341 Jld

uono=xJIg uld

= I]ira::liunlum - Start Cancel
Top 5 Right 0 Left 353 Copy 1

uy uy Car. Feed UV Mod o Wil Dot :
Left ' Right i 18 Speed > o e | Null Poin [ Feed Back

Speed

Opcja “UV Left” oraz “UV Right”: parametry te zmieniaja moc lampy UV lewej oraz prawej w skali od 1
(niska) do 10 (wysoka).

Po kazdorazowym tadowaniu obrazu ustawione zostaja domyslne wartosci w zaleznosci od trybu UV oraz
rozdzielczosci druku.

= Predkos¢ pracy karetki:
B W przypadku M2050, zaleca si¢ predkos¢ o wartosci 10.
B W przypadku M1600, predkos¢ karetki zalezy od trybu druku:

= Tryb druku 2 pass — predkos$¢ o wartosci 10
= Tryby druku 4 pass oraz 8 pass — predkos¢ o wartosci 8

@ Predkosc pracy karetki ustawiana jest recznie. Pamietaj, aby po zmianie wartosci predkosci
odpowiednio wprowadzi¢ tez wartosci pozycjonowania!

= Predkos¢ tadowania: Predko$¢ tasmy transportowe;j.
B Predkos¢ tadowania ustawiana jest recznie | zalezy od trybu druku:

= Tryb druku 2 pass — predkos$¢ o wartosci 3
= Tryby druku 4 pass oraz 8 pass — predkos¢ o wartosci 1

|
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Direction| UNI ~
UV Mode Normal |

= Direction (Kierunek):mozliwe jest ustawienie trybu UNI lub Bl. Wartosci te zaleza od wybranego pliku
*.RTL jednak istnieje tez opcja pominigcia ich.

= UV Mode (Tryb UV): Normal/Both/Reverse/Rev Half / Off:

Normal: migawki obydwu lamp przednich otworz3 sie.

Both: migawki obydwu lamp otworzg sie.

Reverse: migawki lampy przedniej otworzg sie.

RevHalf: migawka lampy przedniej otworzy sie tylko raz na cztery przebiegi.
Off: druk bez suszenia

44040430

Wskazowka od Agfa: zawsze uzywaj trybu “BOTH” (Zrodto: Jak ustawié lampy UV.pdf)

Top 0 Right 700 Left 400 Copy 1

= Marginesy:

= GoOrny: Gorny margines jest odlegtoscig, ktora pokona nosnik przed drukowaniem. Wartos¢ ta
ustawiana jest w mm lub calach, w zaleznosci od jednostki zdefiniowanej w ustawieniach
urzadzenia.

= Prawy: Prawy margines jest parametrem ustawianym w mm lub calach. Jest to odlegtos¢, ktorg
pokonuje karetka az do ostatniego drukowanego punktu. Prawy margines przydatny jest dla
nosnikdw czutych na temperature ze wzgledu na unikanie sytuacji, kiedy lampy mogtyby przez
dtuzszy czas pozostawac nad jego powierzchnia.
Lewy: Lewy margines jest punktem wyjsciowym, gdzie karetka rozpoczyna drukowanie. Jesli wartos¢
marginesu wynosi 0, ploter rozpoczyna drukowanie po prawej stronie stotu prézniowego.
Copy (kopie): ilos¢ kopii mozliwa do wykonania na wybranej pracy.

Margines “lewy” oraz “prawy” zostaly nazwane wedtug kierunkow oryginalnych krawedzi obrazu.
Poniewaz wydrukowany obraz wychodzi z plotera pod katem 180 stopni, strona ,lewa” to strona przy
pozycji wyjsciowej, a ,prawa” od strony stacji dokujace;j.
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[] Mull Point [l Feed Back

“Null Point”: opcja ta pozwala oraz blokuje mozliwos¢ cofania nosnika. Podczas druku na sztywnych
nosnikach koniecznie jest zastosowanie paska wyréwnywania nosnika w celu spozycjonowania go na
przedniej czesci stotu do drukowania. Po uniesieniu paska, sztywny nosnik musi zostac¢ cofniety tak, aby

mogt by¢ pozycjonowany rébwno z

punktem

wyjsciowym karetki.

“Feed Back”: podczas druku w wielokrotnym przebiegu, opcja ,Feed Back” automatycznie cofnie zadrukowany juz
nosnik tak, aby przenie$¢ go do wyjsciowej pozycji druku, np. podczas drukowania trzeciej warstwy podswietlanej

aplikacji.

Kolorowa cze$¢ pracy wydrukowana bedzie w pierwszym przebiegu. Nastepnie nosnik zostanie cofniety o
odlegtos¢ doktadnie taka sama jak odlegtos¢ zadrukowana uprzednio kolorem. Wéwczas biata czeS¢ pracy

zostanie

= Start: nacisnij “Start”, aby wydrukowac prace.
= Po nacisnieciu ,Start”, pojawi sie przycisk ,Pause”.

wydrukowana.

Cancel

= Pause: drukowanie zostanie zatrzymane w pozycji wyjsciowej. Istnieje wowczas mozliwos¢ wybrania

ustawien ,Feed Back” lub czyszczenia dysz.

= Cancel: naci$nij “Cancel”, aby anulowac biezace drukowanie.
& Agfa :ANAPURNA ME[ISIj

=]

Engine Status

O Run

s MLNE 5 OnLine

[1Cm/ 48Cm | 2%

O U¥ LampL (@ Error
O U¥ LampR (O White

| R [
..'Q‘CONTROL W a TEST K‘IJ C_IJ MJ Y'_IJ LCJLMJ WJ S_IJ

@ Waste Ink

I

Print

Al @ Color White Crw WIC -
Direction| UNI

Top 0 Right, 700 Left 100/ Copy 1

uy B Uy 5 Car.

Feed
Left Right Speed A g

UV Mode| Both
Speed =REy

Pause ‘ ‘ Cancel ‘

Null Point Feed Back

Color

Double

File Mode : Color[Normal]
ToplLeft Margin (mm] : 0/ 0

File |D:'-,Share_ln'-,Taxi_BP_uni_l]I]I].rtI

RIP File Information

Open

Quality : Q8 [720x1440)
Size [mm] : 680x482

YWhite

File |

Double

Open
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& Agfa :ANAPURNA M2050 el e )
Engine Status
l g
e O Run O U¥LampL @ Error (@ Yaste Ink
[8Cm  48Cm | 16% OnLine (@ UY¥ LampR () White
<< PAUSE-Key >> _| _I _| _I _J I_
R
S
l% CONTROL Ii ONLINE TEST | J _| J _| LCJ LM_| _I J
Print f Message
All @ Color
3 . Cancel
Top| 0 Right| 7 << Print Pause >>
w [T g;-;ht i Continue(OK) B o
| Feed 42
0
_ ‘ OK ‘ Home Cover EE
A F iy : Q8 (720x1440)
_ — = Jnm) : 680x482
e e White
N File
; Open
i Double
11.4. Okno ustawien
<& AGEA ANAPURUNA M2050 = =
Engine Status
Rui Y LamplL E Waste Ink
== OFF LINE == 2 Un:ine : uv La:::Fl S‘ﬁ:l::; @asten
- J J J J J J
I 04 o= CioCu e e S |
%Ei CONTROL i ONLINE | a TEST Lc LM w E
Control Align Print Cleaning
Feed [“IU¥ On  Left Margin 100
Backward | UV All On LY Al Off Head Up .
HAL UV Left UV Right Prime | Direction Head Down |
Forward a | |
Carriage l
Fleleage Gap Setting Capping Horizontal ; Feed Home Cw:r:
Ink System SetUp Exit
White Ink YWhite Ink | A |
off Circulation Ink Refill | Setlp | Factony Set g |
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Spis ustawien

Control

! @ @
O el ¥ All On Vv All Off

Backward

® EEe @ \.r Right

Forward LNLER

3

arriage @ - :
Harasas ap Setting Capping

= 1 - “Feed Backward”: nacisniecie tego przycisku spowoduje cofanie nosnika i/lub tasmy transportowej o
tyle o ile przytrzymywany bedzie przycisk

= 2 - “Feed Forward”: nacisniecie tego przycisku spowoduje przesunigcie nosnika i/lub tasmy
transportowej do przodu o tyle o ile przytrzymywany bedzie przycisk

= 3 — “Carriage Release”: mozliwe jest odblokowanie karetki poprzez naci$niecie przycisku “Carriage
Release”. Silnik zostanie wytaczony i mozliwe bedzie reczne przesuniecie karetki. Jesli chcesz z
powrotem wtaczy¢ silnik wybierz okno ,HOME CHECK” a karetka wroci do pozycji wyjsciowej.

4 — “UV All On”: przycisk ten witgcza wszystkie lampy UV.
5 — “UV Left”: przycisk ten wtacza/wytacza lewa lampe UV

6 — “Gap Setting”: opcja ta umozliwia ustawienie odlegtosci pomiedzy ptyta gtowna a uzywanym
nosnikiem. Upewnij sie, ze za kazdym razem, kiedy uzywasz innego nosnika lub wykonujesz procedure
inicjalizacji postepujesz zgodnie z niniejszg procedura. Opcja ,Gap Setting” pozwala na wprowadzenie
wartosci dla odlegtosci miedzy gtowicami. Wartoscig domyslng jest 1,3mm. Zwiekszenie tej wartosci
zwieksza ryzyko btedow w druku. Drukowanie w trybie obu-kierunkowym réwniez moze negatywnie
wptyna€ na jako$¢ druku. W zwigzku z tym, w przypadku ustawiania odlegtosci wiekszych niz 1,3mm
zaleca sie druk jednokierunkowy. Upewnij sie jednak, iz nigdy nie stosujesz wartoSci wigkszej niz 2,5mm.
Ustawienie odlegtosci miedzy gtowicami moze zosta¢ wykonane na dwa sposoby: poprzez przesuniecie
karetki tak, aby wykry¢ media, lub recznie poprzez edytowanie optymalnej grubosci nosnika.

= 7 - ,UV All Off”: przycisk ten wytacza wszystkie lampy UV.
8 — ,UV Right”: przycisk ten wtacza/wytacza prawg lampe UV.

= 9 — “Capping”: przycisk ten stuzy do zaparkowania karetki w stacji dokujgcej. Zwykle w przypadku
:ANAPURNA M2050 dokowanie uzywane jest przy wytaczonym ploterze.

Menu uktadu atramentu

Ink System
| White Ink White Ink :
Off Circulation inkBefill
White Ink
On

|
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= 1 — “White Ink on/off”: przyciski te stuza to aktywacji/dezaktywacji uktadu cyrkulacji biatego atramentu.
:Anapurna M2050 posiada osobny uktad cyrkulacji dla atramentu biatego wspomagany oddzielng regulacja

cyrkulacji.
aktywacja: ..
‘White Ink On | Please open the ink valves. Please open the ink valves.
5 Yes(Ok) Walt....
i
| | |, L
OK B Cancel E oK a K by Cance
|
dezaktywacja: -
White Ink OFf Empty White Ink 7 [ Empty White Ink ]
Yes(Ok) / Nof{Cancel) Wait....
{18 ) sec
OK b Cancel OK Cancal ok & i

jre—

OK &

White Ink Circulation

Cancel

=

i

[ White Circulation ]
s= Complete ==

(1)/(0)

= 3 — “Ink Refill”: Uzupetnianie atramentu.

= 2 — “White Ink Circulation”: przycisk ten pozwala na reczne uruchomienie cyrkulacji biatego atramentu.

TechNote - Public

||
HQ - Mortsel



44 7 69 OPERATOR MANUAL - :ANAPURNAM2050_M1600

Menu ustawien

SetUp Exit

) @ €)

Setllp Factory Set Exit

= 1 - “Setup”: wejscie do menu ustawien parametrow.
= 2 — “Factory Set”: wejscie do menu serwisowego (dostepne tylko dla pracownika serwisowego)

= 3 — “Exit”: wyjScie z programu AgfaRip oraz wybor trybu uspienia. Wybierz ,Sleep”, aby wprowadzi¢ silnik
w tryb uspienia, co bedzie oznaczaé, ze wyswietlacz urzadzenia nie bedzie aktywny natomiast funkcje
konserwacyjne (takie jak cyrkulacja biatego atramentu itp.) pozostana aktywne. Wybierz ,Cancel”, aby
dezaktywowac rowniez te funkcje (moze to by¢ jednak niebezpieczne jesli biaty atrament znajduje sie w
uktadzie chyba, ze gtowice znajduja sie w miejscu zielonych podstawek dokujacych)

Ogolnywidok okna ustawien:

Setup =)

System Parameter SaveflLoad

S/N: 2320790048601 File |

Fi Version : M2050 V2.070WACB[V2.070WADB)SWDRC

Printer IP 192.168.1.5 Port 00D ‘F.*W Update ‘ Load ‘ ‘ Save ‘ ‘ Default ‘
Head Alignment} Calibration Head Gap

K c M Y LC LM W1 W2 Gap Reference 8.6/ mm
Hlone 0 3 ! 3 0 ! 2 ! Head Gap 1.3 mm
Hor-R 0 3 1 -4 ] 0 1 1]
Take Up

Dir-L -3 -3 -2 -3 -3 3 -2 -2 Mode @ Auto Manual

Dir-R -2 -3 -2 -3 -3 -3 -2 2 Direction @ Cw CCW

Feed 60

Safety

UV Lamp / Shutter /| Safety Sensor Enable

Lamp Off Time 40 min Power Left[Offline) 10 /I ¥ing Sensor Enable

Hi Ready Time 120 sec Power Right[Offline] 10 UV Lamp Use Time

Shutter On Position 30 cm Low Power Left 4 Left 98.8 Hour UV Power
Shutter Off Position 2 cm  Low Power Right 4 Right 102.3 Hour Setting
Speed |Offline]

Carriage Speed 10 Feed Speed 3 Cancel
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Ustawienia systemu

System
S/N: 2320790048601
Fr# Version : M2050 V2.070WACB[V2.070WADSB)SWDRC

Printer IP 192.168.1.5 Port 5000 FivyY Update

S/N: numer seryjny silnika
F/W Version: wersja zainstalowanego oprogramowania firmware

Printer IP: adres IP gtéwnego sterownika

b 4 4 3

F/W Update: oopcja dostepna tylko dla pracownika serwisowego (do instalacji oprogramowania firmware)

Korekta gtowic i kalibracja

Head Alignment { Calibration
K C M Y LC LM W1 W2
HorL 0 3 1 -3 0 1 i 1
Hor-R 0 3 1 -4 0 0 1 0
Dir-L -3 -3 -2 -3 -3 -3 -2 -2
Dir-R -2 -3 -2 -3 -3 -3 -2 -2
Feed 60

Hor-L: pozioma korekta lewego szeregu gtowic wzgledem (K)
Hor-R: pozioma korekta prawego szeregu gtowic wzgledem (K)
Dir-L: dwukierunkowa korekta lewego szeregu gtowic wzgledem siebie

Dir-R: dwukierunkowa korekta prawego szeregu gtowic wzgledem siebie

4 4 4 4 0

FEED: wartos¢ korekty celem dopasowania odlegtosci tadowania
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Dodatkowe ustawienia UV (dostepne tylko dla pracownika serwisowego)
UY Lamp | Shutter

Lamp Off Time A0 min Power Left[Offline] 10
Hi Ready Time 120 sec Power Right[Offline] 10
Shutter On Position 30 cm Low Power Left 4
Shutter Off Position 2 cm  Low Power Right 4
= “Lamp off time”: po uptywie tego czasu w trybie stand-by, lampy UV zostang automatycznie wytaczone

4

,High ready time”: wymagany czas nagrzewania w przypadku przetaczenia lamp UV z trybu “Low” do
“High”

“Shutter on position”: odlegtos$¢ przed poczatkiem obrazu, gdzie otwiera si¢ migawka
“Shutter off position”: odlegtos¢ po zakonczeniu obrazu gdzie migawka zamyka sie
“Power left (offline)”: nastawiona moc lewej lampy UV w trybie offline

Power right (offline): nastawiona moc prawej lampy UV w trybie offline

Low power left: nastawiona moc lewej lampy w trybie “Low”(tryb niskiej mocy)

L R U VR

Low power right: nastawiona moc prawej lampy w trybie “Low” (tryb niskiej mocy)

B Moc w trybie niskiej mocy “Low” jest wartoscig odniesienia:

= wszystkie wartosci mocy UV wyzsze niz warto$¢ odniesienia moga by¢
uznane za wysoka moc.

- Oznacza to: dluzszy czas nagrzewania (Hi-time) przy wigczaniu oraz dodatkowy czas
stygniecia lamp UV

= wszystkie wartosci mocy UV nizsze lub rowne wartosci odniesienia
oznaczaja brak dodatkowego czasu nagrzewania oraz krotszy czas stygniecia.

Ustawienia predkosci w trybie offline
Speed [Offline]

Carriage Speed 10 Feed Speed 3

= “Carriage speed”: predkos¢ drukowania w trybie offline

= ,Feed speed”: predkos¢ tadowania nosnika w trybie offline

@} Predkosc¢ karetki w trybie offline stosowana jest przy korekcie gtowic oraz kalibracji.

|
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Wprowadzanie i zapisywanie ustawien kalibracji
Parameter SaveflLoad

File |

| Load ‘ ‘ Save ‘ ‘ Default‘

= “Load”: wybierz ten przycisk jesli chcesz wprowadzi¢ wartosci kalibracj, np. przy zmianie predkosci
karetki.

“Save”: wybierz ten przycisk po kalibracji korekty gtowic. Zapisz kazdg kalibracje pod nowa nazwa.

~Default”: wybranie tego przycisku wprowadzi wartos¢ ,zero” w kazde pole dot. kalibracji korekty gtowic.

@3 Pamietaj o kazdorazowym zapisywaniu wartosci kalibracji! Po wybraniu przycisku “Default” i nie
zapisaniu wprowadzonych wartosci zostang one utracone!

Ustawienia odlegtosci (dostepne tylko dla pracownika serwisowego)

Head Gap
Gap Heference 8.6/ mm

Head Gap 1.3 mm

= “Gap reference”: warto$¢ odniesienia (ustawiana przez pracownika serwisowego)
= ,Head gap”: wartos¢ do wprowadzenia odnoszaca sie do odlegtosci pomiedzy gtowica drukujaca a
uzywanym nosnikiem.

@3 Wartos¢ 1.3 mm jest standardowg (zalecang) odlegtoscia. Po zmianie tej wartosci wymagane jest
przeprowadzenie obukierunkowej korekty (lub ponowne zatadowanie).

Ustawienia stacji nawijajacej

Take Up
Mode @ Auto Manual
Direction @ Cw CCW

= “Mode”: do wyboru dwie opcje: tryb automatyczny lub nawijanie reczne

= ,Direction”: wybor kierunku pracy rolki nawijajacej pomiedzy kierunkiem zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara (CW) lub kierunkiem odwrotnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara (CCW).
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Ustawienia czujnikbw bezpieczenstwa

Safety
J/| Safety Sensor Enable

J|¥Wing Sensor Enable

= “Safety sensor enable”: aktywacja (poprzez zaznaczenie pola) lub dezaktywacja (odhaczenie pola)
czujnikéw bezpieczenstwa.

= “Wing sensor enable”: aktywacja (poprzez zaznaczenie pola) lub dezaktywacja (odhaczenie pola)
czujnikébw bocznych.

@ Agfa zdecydowanie odradza dezaktywacje czujnikow bezpieczehstwa z uwagi na fakt, iz zwigksza to ryzyko

zaklinowania dtoni lub innych partii ciata pomiedzy ruchomymi czeSciami silnika. Zawsze upewnij sie, ze
czujniki bezpieczenstwa sga witaczone na czas pracy urzadzenia. Obstuga urzadzenia bez aktywnych
czujnikdw jest niebezpieczna i nie powinna mie¢ miejsca.

Ustawienia mocy UV
UY Lamp Use Time

Lﬂﬂ HB.B Hﬂur UVPDWE[
Right 102.3 Hour ‘ Setting

= “Left”: ilo$¢ przepracowanych godzin przez lewy zesp6t druku UV

= “Right”: przepracowanych godzin przez prawy zespo6t druku UV

@ Dokument uzupetniajacy: Jak ustawi¢ UV.pdf

Regulowane ustawienia mocy UV

|
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" UV Power Setting
UV Made Pass Direction  Double Left Right
Normal v| lB Pass v| [Uni v| |Double vJ |5 v‘ |5 v|

»

01 Normal - 2 Pass - Bi - Single : Left = 10, Right = 10
02 Normal - 2 Pass - Bi - Double : Left = 10, Right = 10
03 Normal - 2 Pass - Uni - Single : Left = 10, Right = 10
04 Normal - 2 Pass - Uni - Double : Left = 10, Right = 10
05 Normal -4 Pass - Bi - Single : Left = 10, Right = 10
06 Normal - 4 Pass- Bi - Double : Left = 8, Right = 8 Default
07 Normal - 4 Pass - Uni - Single : Left = 10, Right = 10

08 Normal - 4 Pass - Uni - Double : Left = 8, Right = $&%
09 Normal - 8 Pass - Bi - Single : Left = 8, Right =
10 Normal - 8 Pass - Bi - Double : Left = 5, Right =
11 Normal - 8 Pass - Uni - Single : Left = 8, Right =

Apply

m

=]
|

Save

5

8
Normal - 8 Pass - Uni - Double : i 5
13 Both - 2 Pass - Bi - Single : Left = 10, Right = 1
14 Both -2 Pass-Bi -Double:left= 8, Right= 8
15 Both - 2 Pass - Uni - Single : Left = 10, Right = 10
16 Both - 2 Pass - Uni - Double : Left = 8, Right = 8 Bancel
17 Both -4 Pass-Bi -Single : Lleft= 7, Right= 7
18 Both -4 Pass - Bi - Double : Left = 5, Right = 5 -

= Po wybraniu pracy do druku (plik RTL) w jednym ze zdefiniowanych tryboéw druku wartosci UV sg
automatycznie wybierane.

= Recznie wprowadzane wartosci UV stosowane sa w przypadku zaistnienia potrzeby indywidualnego
dopasowywania wartosci do ilosci promieniowania UV.

Kroki:
B Wybierz odpowiedni tryb:
O Tryb UV
O Przebieg
O Kierunek

O Podwojny/ pojedynczy
Wprowadz nowe wartosci dla lewego | prawego zespotu UV

Nacisnij przycisk ,Apply”, a nastepnie ,Save”

@ Wskazowka: Wszystkie nowo wprowadzone wartosci zapisywane sg automatycznie

w pliku 'RipM2WV2.dat’ zlokalizowanym w: Software\AgfaRip\AgfaRip_Current\Bin.

W przypadku wybrania przycisku “Default”, wszystkie wartoéci pozyskane zostana z pliku
'Default_RipM2WV2.dat’ zlokalizowanym w: Software\AgfaRip\AgfaRip_Current\Bin.
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Menu ustawien korekty gtowic

Align Print Cleaning

O] o

MUY On Left Margin 100 Head Up
p@e Dir(t:%c:giun Hea! ! 0w

Huriczg}u)ntal F@d Home ;uver

= 1 -"“UV On”: Aktywacja/dezaktywacja lamp UV w przypadku wewnetrznego testu druku

2 — “Left Margin”: ustawienie marginesu pomiedzy prawa strong stotu prézniowego a poczatkiem druku.
Wartos¢ lewego marginesu wskazuje linia paska ustawien nosnika.

= 3 — “Prime”: wydruk tabeli testowej w celu sprawdzenia pracy dysz. Tabela testowa uwzglednia
wszystkie gtowice drukujace. Dlatego tez mozliwe jest natychmiastowe sprawdzenie, czy nie brakuje
ktorejs z dysz. Drukowana jest kombinacja koloru z bielg

= 4 - “Direction”: wydruk wewnetrznego testu w celu ustawienia parametrow dwukierunkowego
wyréwnania.

= 5 — “Horizontal”: wydruk wewnetrznego testu w celu ustawienia dwukierunkowych parametrow
poziomych.

= 6 — “Feed”: wydruk wewnetrznego testu w celu zweryfikowania ustawien wyréwnania pozycji tadowania.

= 7 — “Head Up”: przycisk ten przesuwa karetke do najwyzszej pozycji.

= 8 — “Head Down”: przycisk ten przesuwa karetke z powrotem do pozycji wyjsciowe;j.

= 9 — “Home Cover”: przycisk ten przesuwa pokrywe ochronna tacy do przodu lub do tytu. Pozwala to na

tatwy dostep do gtowic drukujacych w przypadku wykonywania czynnosci konserwacyjnych.
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11.5. Okno testowe

Przycisk testu na panelu kontrolnym umozliwia dostep do réznych ustawien testow. Wraz z wybraniem opcji
“Test” silnik plotera zostaje automatycznie przneiesiony do trybu off line.

Engine Status
O Run O W LampL @ Error D Waste Ink
= 0;':::5 = @ OnLine (@ UV LampR () White
B E ® r F E [ H
E R
I aaa——— T 17 S
88 cours o [y ] <l ] o] ) <1 3
Test
Shutter Take Up
Jet Test . ‘ Left ‘ W ‘ Belt Test
Temp.fvolt, Shutter Take Up
Display Right cow
Factory Test
Factary Set
B A e—— T T
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Menu testowe

Test @

@ ©) @

Shutter Take Up
Jet Test Left CW ‘ Belt Test
) M ) @
Temp.jvolt. Shutter Take Up
Display Right CCW
Factory Test
Factory Set h

1 — “Jet Test”: uruchamia test dysz (bez wydruku). Wszystkie dysze zostana uruchomione na kilka
sekund. Przy ostroznej obserwacji mozna bedzie dostrzec atrament pod powierzchnig dysz.

2 — “Shutter Left: reczne otwieranie lewej migawki (funkcja testu migawek dostepna tylko dla
pracownika serwisowego).

3 — “Take Up CW”: test uruchamiajacy ruch silnika w kierunku zgodnym z kierunkiem wskazowek zegara.
4 — “Belt Test”: test uruchamiajacy pas transport w trybie ciagtym w celu sprawdzenia jego stabilnosci.
Test ten wykorzystywany jest rowniez w przypadku opcji ,Belt Adjustment” (korekta pasa
transportowego). Zaleca sie jednak wykonywania testu trwajagcego powyzej 3 minut z uwagi na ryzyko
przegrzania silnika tasmy. Pomiedzy testami zalecana jest co najmniej jednominutowa przerwa.

5 — “Temp Disp”: informacja o parametrach temperatury i napiecia gtowic:

Display - - =

Head Temp./Voltage Display

K & M Y LC LM w1 w2
Temp. 44.5 44 44 44 44 44 42,3 42,5
Volt-Itl 12.5:\| 12.7 || 12.6 | 12.6 ||:12.7 || 12.6 | 11.1 || 11.1
Yolt-R! 12.5 (| 12.5|| 12.4 || 12.4 || 12.6 | 12.6 (| 11.2 || 11.2

i ok

= 6 — “Shutter Right”: reczne otwieranie prawej migawki (funkcja testu migawek dostepna tylko dla
pracownika serwisowego).

= 7 — “Take Up CCW": test uruchamiajacy ruch silnika w kierunku odwrotnym do kierunku wskazéwek
zegara.

|
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Test fabryczny

Menu serwisowe chronione jest hastem znanym tylko pracownikom serwisowym i obstuguje funkcje:

Factory Test

Factory Set aglory Test

Hf:ad@ UY Powe
Alignment Left Lamp

Head ® UY Powe
\HEfErEI'I[:E Right Lamp

BN

= 1 - “Head Align”: zleca wydruk ukazujacy wyréwnanie gtowic

= 2 — “Head Reference”: wykonuje kalibracje karetki w celu uzyskania wtasciwej wartosci dla
odlegtosci miedzy gtowicami wzgledem wartosci odniesienia.

= 3 - “UV Power Left Lamp”: przy uzyciu specjalnego narzedzia mierzy moc lewej lampy.

= 4 - “UV Power Right Lamp”: przy uzyciu specjalnego narzedzia mierzy moc prawej lampy.
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12. Wykonywanie pierwszego wydruku

12.1. Przygotowanie wydruku

Wiaczenie plotera

Jesli system urzadzenia jest wytaczony, wykonaj procedure opisang w rozdziale 6.1 aby wiaczy¢ silnik.

Czynnosci konserwacyjne

Jesli ploter znajduje sie w trybie stand by, wykonaj ponizsze czynnosci:
B Obniz negatywne cisnienie i przez minute pozw6l gtowicom saczy¢ atrament
B Ustaw ciSnienie negatywne i wytrzyj powierzchnie gtowic.

=  Dla gtowic kolorowych: -0,037/-0,038.
=  Dla gtowic biatych -0,041/-0,042.
B Uzyj funkcji “Prime” w celu sprawdzenia dysz.

Dodatkowe czynnosci konserwacyjne dla gtowic biatych

B W razie nieuzywania lub niewtaczania lamp UV przez dtuzszy okres czasu zaleca sie obnizenie
negatywnego cisnienia w uktadzie cyrkulacji biatego atramentu.

= W tym wypadku ustaw warto$¢ negatywnego ci$nienia dla uktadu cyrkulacji biatego atramentu taka sama
jak w przypadku uktadu atramentu kolorowego, czyli -0,037/-0,038.

= Przed rozpoczeciem nowego wydruku (w kolorze i/lub bieli) kazdorazowo ustaw warto$¢ negatywnego
ciSnienia dla uktadu cyrkulacji biatego atramentu z powrotem na -0,041/-0,042.

B Do wykonania co dwie godziny przy wtaczonym uktadzie cyrkulacji biatego
atramentu nie bedacego w uzyciu

= Co dwie godziny przy silniku wiaczonym na potrzeby kolorowego druku (bez uzycia bieli), nalezy
wykona¢ ponizsze czynnosci bez wzgledu na to, czy planowane jest uzycie atramentu biatego w ciggu
najblizszych godzin czy nie. Opisane czynnosci nalezy wykona¢ PRZED doprowadzeniem biatego
atramentu do gtowic.

=  Uzyj funkcji "White Ink Circulation” co najmniej 4-krotnie (kazdorazowo procedura ta zajmie 2
sekundy)
Pozwoli to odpompowac osad z atramentu z podzbiornika atramentu do gtéwnego zbiornika,
gdzie zostanie on ponownie zmieszany az do otrzymania roztworu.

O W.w. czynno$¢ wykonywana recznie moze by¢ pominieta w przypadku aktywnego programu
"White Ink Circulation program” wybranego w oprogramowaniu firmware. Aby wykonac takie
ustawienia, popro$ o to pracownika serwisowego (okno CONTROL -> Factory Set)

=  Nacisnij krétko przycisk, aby odSwiezy¢ atrament w przewodach pomiedzy podzbiornikiem
atramentu a gtowicami.

=  Wykonaj odpowietrzanie gtowic trwajace 15 sekund. Ustaw ci$nienie negatywne na ,0,00” i
pozwdl, by z gtowic drukujacych wyptynat atrament.

=  Ustaw ci$nienie negatywne w przedziale -0,041/-0,042, a nastepnie
wyczys¢ gtowice przy uzyciu bezpytowej Sciereczki.
@} Bardzo wazne jest, aby wszystkie dysze byty dostepne i prawidtowo drukowaty.

Nieczyszczenie oraz nieodblokowywanie zatkanych dysz do momentu zg wszystkie z nich “beda dostepne i
bedg prawidtowo drukowaty” bedzie w rezultacie prowadzito do statego uszkodzenia gtowic. Dokument
uzupetniajgcy: M2050_Konserwacja Biatych Gtowic-2011-02-10.pdf.

Media

B Przygotuj sztywne media o wymiarach 100 x 70 cm dla kolorowego wydruku
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B Przygotuj czarne, sztywne media o wymiarach 100 x 70 cm dla biatego wydruku
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Ustawienia odlegtosci

B Dopasuj wysokos¢ karetki (odlegtos¢ miedzy gtowicami) za pomocg HW Pin

=

=

Dla prawidtowego druku, wysoko$¢ karetki musi by¢ skalibrowana wzgledem rodzaju uzywanego
nosnika. Mozna tego dokona¢ poprzez procedure ,Ustawienia odlegtosci” (Gap setting).

Umies¢ nosnik na srodku prézniowego stotu transportowego pod dwoma “czerwonymi” punktami
zaznaczonymi na szynie karetki

Wtiacz ssanie

W AgfaRip przejdz do Menu Kontrolnego (Control Menu) nacisnij Ustawienia Odlegtosci (Gap
Setting), aby dopasowac wysokos¢ karetki do nosnika, a nastepnie naci$nij “OK”.

Po zamocowaniu karetki w odpowiednim miejscu, nacisnij “0OK”.
Wowczas karetka obnizy poziom do wartoSci odniesienia. Wartos¢ ta jest wartoscig domysing i nie
jest rébwna faktycznej wysokosci gtowicy.

Nacis$nij “OK” po raz drugi, aby obnizy¢ karetke do odlegtosci miedzy gtowicami
Nacisnij “OK” po raz trzeci, aby cofng¢ karetke do pozycji wyjSciowe;j.

Procedura “Ustawienia odlegtosci” (“HEAD GAP”) zostajr w ten sposéb zakonczona.

B Dopasuj wysokos¢ karetki poprzez SW

=

=N

=
=

Dla prawidtowego druku, wysoko$¢ karetki musi by¢ skalibrowana wzgledem rodzaju uzywanego
nosnika. Mozna tego dokonac poprzez procedure ,Ustawienia odlegtosci” (Gap setting).

W AgfaRip przejdz do Menu Kontrolnego (Control Menu) nacisnij Ustawienia Odlegtosci (Gap
Setting).

Woprowadz zmiany w wartoSci dot. grubosci nosnika i nacisnij ,0K.”.

Karetka obnizy sie do odlegtosci miedzy gtowicami

B Pozycjonowanie nosnika do druku

=
=
=

=N

Obniz pasek wyréwnania nosnika poprzez nacisnigecie przycisku ustawien nosnika.
Umies¢ noSnik wzgledem paska wyréwnania nosnika, na srodku pr6zniowego stotu transportowego.

Umies$¢ prowadnice lewego marginesu wzgledem poczatku nosnika.

Odczytaj wartos¢ lewego marginesu ze skali znajdujacej sie wewnatrz paska wyréwnania nosnika.
(Uwaga: lewy margines jest punktem wyjsciowym dla podgladu wydruku ze strony tadowania
mediow.

Stojac przodem do plotera :Anapurna M2050 znajduje sie on po prawej stronie paska wyréwnania
nosnika)

Wiacz ssanie i podnie$ pasek wyrdwnania nosnika (wtacz przycisk ustawien nosnika);

@3 Zobacz 8.2 Obstuga nosnika.
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12.2. Wydruk kolorowy

Wymagania dot. pierwszego wydruku

B Pierwszy wydruk mozna $ciagna¢ ze strony:

http://www.agfa.com/en/gs/support/product_documentation:
= Nazwa produktu: ANAPURNA
= Typ produktu: ANAPURNA M2050 (M1600)
= Typ dokumentu: PODRECZNIK UZYTKOWNIKA

(o}
o

Plik testowy ‘My First Print job’
Plik testowy ‘My First White job’

B Wydruk :Anapurna M2050 zawiera dwa zestawy plikbw generowanych przez Wasatch SoftRIP.

= Plik do druku zawierajacy dane o biezacej drukarce (*.RTL)

= Plik bitmapowy stuzacy po podgladu drukowanego obrazu.

W przypadku stosowania do druku bieli, bedzie obowigzywat drugi rodzaj plikéw (&.RTL&BMP).

tadowanie pracy do druku

B W menu ONLINE programu Agfa rip
= Nacis$nij [OPEN], aby wybra¢ plik *.rtl.

= W razie potrzeby istnieje mozliwos¢ anulowania trybow druku.

(0]

(0]

Tryb UV
Ustaw obydwa

Tryb druku

=  Wybierz kolor (wydrukowana bedzie tylko warstwa koloru)

= Sprawdz lub zmodyfikuj nastepujace ustawienia:

(0]

“TOP MARGIN”: ustaw margines pomiedzy poczatkiem nos$nika a poczatkiem wydruku

“RIGHT MARGIN”: ustaw odlegtos¢, ktora pokonuje karetka az do ostatniego drukowanego
punktu. Prawy margines przydatny jest dla nosnikow czutych na temperature ze wzgledu na
unikanie sytuacji, kiedy lampy mogtyby przez dtuzszy czas pozostawac nad jego powierzchnia.

“LEFT MARGIN”: ustaw odlegtos¢ pomiedzy lewa krawedzig nosnika a poczatkiem wydruku. Jest
to wartos¢ mozliwa do odczytania ze skali paska ustawien nosnika + marginesu. Uwaga:

TechNote - Public
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Warto$¢ lewego marginesu odczytuje sie ze skali paska ustawien nosnika patrzac z tytu
urzadzenia.

0  “NULL POINT”:
Cofa nosnik przed rozpoczeciem wydruku. Jest to wartos¢ liczona od paska ustawien nosnika do
linii pierwszego wydruku.
Nie pozostawia nosSnika w biezgcej pozycji.
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Wydruk
B Nacisnij przycisk START, aby wydrukowac prace.
£ Agfa :ANAPURNA M205

Engine Status

(O Run

P UNLINE (O OnLine

[69Cm / 69Cm ] 1002

@ U¥ LampL @ Error
@ UY LampR () White

yoeonEdn.,
!'Q‘CONTROL ”ﬁ ONLINE aTEST | K'JJ CJJ MJJ YJJ LCJLMJJ WJI SJJ ?

@ Waste Ink

rl m

Print
All @ Color White W WIC
Diredinnm
Top 0 Right 700 Left 400 Copy 1
uy uv Car. Feed
UV Mod
Left Right Speed Bpeed. ofe

Cancel

[T Null Paint [T Feed Back

Caolor

[ Double

File Mode : Color[Mormal]
TopfLeft Margin [mm] : 0 /0

File [jeQualityTeshPR_100x70_8P_UNI_000.rt

Open

Quality : Q8 [720x1440]
Size [mm) : 1000x699

RIP File Information

White

File |
[7 Double

100%% File Mode :

Top{Left Margin [mm] : |

Open

RIP File Information

Quality :
Size [mm]) :

< Bz ERid) 110 PM

@5 Wskazowka: Przy uzyciu wydrukowanych stron mozliwe jest zgiecie ich dwoch zewnetrznych rzedow tak,

aby mogty stuzy¢ za tymczasowa prowadnice
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12.3. Wydruk pierwszej pracy z zastosowaniem bieli

Wymagania dot. pierwszego wydruku

B Pierwszy wydruk mozna $ciagna¢ ze strony:

http://www.agfa.com/en/gs/support/product_documentation:
= Nazwa produktu: ANAPURNA

=  Typ produktu: ANAPURNA M2050 (M1600)

= Typ dokumentu: PODRECZNIK UZYTKOWNIKA

(o}
o

Plik testowy ‘My First Print job’
Plik testowy ‘My First White job’

B Wydruk :Anapurna M2050 zawiera 2 x 2 zestawdw plikéw generowanych przez Wasatch SoftRIP.

= Plik z kolorowymi danymi (*.rtl) + plik bitmapowy (*.bmp) dla podgladu obrazu

=  Plik z danymi w bieli ("W.rtl) + plik bitmapowy (*W.bmp) dla podgladu obrazu

tadowanie pracy do druku
W menu ONLINE programu Agfa rip

Naci$nij [OPEN], aby wybrac¢ kolorowy plik .rtl.

@ Biata czes¢ drukowanej pracy zataduje sie automatycznie

= W razie potrzeby, mozliwe jest anulowanie trybow druku

o TrybUV

(0]

Ustaw obydwa
Tryb drukowania

= Wybierz W/C
Zaréwno biel jak i kolor zostang wydrukowane w tym samym przebiegu.

@3 Domyslnie wybieranym trybem drukowania po zatadowaniu pracy w bieli jest Tryb Kolorowy. Tylko w
ten sposéb czes¢ biata zostanie wydrukowana!

= Sprawdz badz zmodyfikuj ponizsze ustawienia:

(0]

0

“TOP MARGIN”: ustaw margines pomiedzy poczatkiem nosnika a poczatkiem wydruku

“RIGHT MARGIN”: ustaw odlegtos¢, ktorg pokonuje karetka az do ostatniego drukowanego
punktu. Prawy margines przydatny jest dla nosnikow czutych na temperature ze wzgledu na
unikanie sytuacji, kiedy lampy mogtyby przez dtuzszy czas pozostawac nad jego powierzchnia.

“LEFT MARGIN”: ustaw odlegtos¢ pomiedzy lewa krawedzig nosnika a poczatkiem wydruku. Jest
to warto$¢ mozliwa do odczytania ze skali paska ustawien nosnika + marginesu. Uwaga:
Wartos¢ lewego marginesu odczytuje sie ze skali paska ustawien nosnika patrzac z tytu
urzadzenia.

“NULL POINT”:

Cofa nosnik przed rozpoczeciem wydruku. Jest to wartos¢ liczona od paska ustawien nosnika do
linii pierwszego wydruku.

Nie pozostawia nosSnika w biezgcej pozycji.
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0 “FEED BACK”: opcja ta automatycznie cofnie nosnik o odlegtos¢ rowng dtugosci wydrukowanej

pracy, aby ustawi¢ nosnik w pozyji wyjsciowej.

Wydruk

B Nacisnij przycisk START, aby wydrukowac prace.

& Agfa :ANAPURNA M2050

=

Engine Status

== ON LINE == ORun @ UWLampL @ Emor (@ Waste Ink
Ready O OnLine @ UY LampR () White

T TR T I
oo = w1 A0 Blod o1 1 B

Print
1Al @Color White (I CMW O WIC ]
! i : i Birel:tinnlUNl - Start | Cancel
Top 5 Hight 0 Left 353 Copy 1 /
uy uy Car, Feed N T ; =
Left 8 Right S Speed b Speed o Mude[E] ¥ Null Point |_|Feed Back
Color
File |111_T|:|_E|e_PrInlcd';Tnsl_Spnlwhite_l]l]l].rll ‘
: Open
[[I Double
RIP File Information
File Mode : Color[Normal] Quality : Q8 [720x1440)
TopfLeft Margin [mm) : 00 Size [mm) : 655x325
White
File |_To_Be_PrintediTest_Spotwhite_D00W.rtl ‘ I
Open
["] Double |
Online Status RIP File Information
e 1 00%4 File Mode : ‘White[Mormal| Quality : OF [720x1 440)
| [ complete! | pracessing| 111 ] ... Tlllféﬁﬂﬂ Margin [mm): 0/ 0 Size [mm) : 6552375
by
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13. Uzupetnienie

13.1. Aplikacje bieli

Aplikacja “Pre white” (drukowanie bieli razem z pozostatymi kolorami)
= drukowanie na ciemny i/lub kolorowym podtozu

= drukowanie spojnych koloréw (“Brand-“) na tekturze

Aplikacja “Post white” (drukowanie bieli na wydruku).

= szkto; plexi; podtoza przezroczyste; podswietlenie (przygotowane w trybie lustrzanym)

Wszystkie aplikacje; druk bieli i koloru w tym samym przebiegu

= uzycie bieli jako piatego koloru jak i bieli punktowej

Aplikacja ,Day & Night”

= kombinacja aplikacji “Post-white” i “Pre-white”

Indywidualne aplikacje bieli : lustro, metal...

Aplikacja “Block out”: efekty podswietlenia...
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13.2. Ustawienia ssania w M2050

B Ogolna zasada:

= Media powinny zawsze by¢ utozone na Srodku.

= Media powinny by¢ rowno roztozone pomiedzy przegrody ssajace w taki sposdéb, aby zewnetrzne
przegrody miaty tg samg iloS¢ zasysanego powietrza.

= W przypadku, gdy dwie Srodkowe przegrody sa catkowicie zakryte a zewnetrzne przegrody tylko
czeSciowo, wowczas zawor 2 i 3 mogq zosta¢ przymkniete, aby otrzymac state zasysanie we wszystkich
czterech przegrodach.

Gietkie media:

Media (Snz1¢)erokosc ;‘{Sﬁosc Opcja Zawor 1 Zawor 2 Zawor 3 Zawor 4 Pozycja nosnika
sl . . Wycentrowana pomiedzy
Gietkie <1 30 R2R/R2S Zamkniety Otwarty Otwarty Zamkniety dwie $rodkowe przegrody
Wycentrowana pomigdzy trzy
pierwsze przegrody tak, aby
Gietkie >1<1,5 30 R2R/R2S 15 5 15 Zamkniety otrzymac rowne zasysanie
powietrza w przegrodach
zewnetrznych
515<2 Wycentrowana pomiedzy dwie
S , srodkowe przegrody tak, aby otrzyma¢é
Gigtkie 30 R2R/R2S 15 5 5 15 réwne zasysanie powietrza w
przegrodach zewnetrznych
Gietkie >2 5 R2R Zamkniety Otwarty Otwarty Zamkniety Przy druku “z roli na rolg”
Gietkie >2 5 R2S Otwarty Otwarty Otwarty Otwarty Przy druku “z roli na arkusz”
Sztywne media:
Media (Srﬁ()arokosc \'i\llgrtosc Opcja Zawor 1 Zawor 2 Zawor 3 Zawor 4 Pozycja nosnika
Sztywne <1 30 Zamkniety Otwarty Otwarty Zamkniety Wycentrowana pomiedzy dwie Srodkowe
przegrody
Wycentrowana pomigdzy dwie srodkowe
Sztywne >1<1,5 30 15 5 5 15 przegrody
Wycentrowana pomiedzy dwie
srodkowe przegrody tak, aby
Sztywne >15<2 30 15 5 5 15 otrzymac réwne zasysanie
powietrza w przegrodach
zewnetrznych
Sztywne >2 5 Otwarty Otwarty Otwarty Otwarty
Pozostaw mata luke na Srodku stotu
1x0,7
2 Sztywne | (szerokos¢ x 30 Otwarty Otwarty Otwarty Otwarty oraz rozdziel wszystkie nosniki
wysokos¢) , . .
rowno pomiedzy wszystkie przegrody
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Domyslne wartosci wyjsSciowe UV

W ploterze Anapurna M2050/M1600 tabela domyslnych wartosci wyjsciowych UV zostata zawarta w pliku
(Default_RipM2WV2.dat).

B  Po wybraniu pracy do druku (plik RTL) w trybie domyslnego druku domyslne wartosci wyjsciowe UV s3

automatycznie wybierane.

= Przeglad domyslnych wartosci wyjsciowych UV

O 0 NGO U & WN R

2R W W WW W W W W W WNNDNDNDNNDNDNDNNDNNDNRRRR | B [ B € @B
H O VWO NOGOOUURARWNEREROUOUOOMNOGOURAEAWNREOUVOVUOOMNOOULREWNRO

Tryb UV

Odwrécony
Odwrbcony
Odwrocony
Odwrécony
Odwrécony
Odwrocony
Odwrécony
Odwrbcony
Odwrocony
Odwrécony
Odwrbcony
Odwrocony
RevHalf
RevHalf
RevHalf
RevHalf
RevHalf

Przebiegi
2 przebiegi
2 przebiegi
2 przebiegi
2 przebiegi
4 przebiegi
4 przebiegi
4 przebiegi
4 przebiegi
8 przebiegdw
8 przebiegow
8 przebiegow
8 przebiegow
2 przebiegi
2 przebiegi
2 przebiegi
2 przebiegi
4 przebiegi
4 przebiegi
4 przebiegi
4 przebiegi
8 przebiegow
8 przebiegow
8 przebiegow
8 przebiegow
2 przebiegi
2 przebiegi
2 przebiegi
2 przebiegi
4 przebiegi
4 przebiegi
4 przebiegi
4 przebiegi
8 przebiegow
8 przebiegow
8 przebiegow
8 przebiegow
2 przebiegi
2 przebiegi
2 przebiegi
2 przebiegi
4 przebiegi

Kierunek

W dwie strony
W dwie strony
W jedng strone
W jedng strone
W dwie strony
W dwie strony
W jedng strone
W jedng strone
W dwie strony
W dwie strony
W jedna strone
W jedng strone
W dwie strony

W dwie strony

W jedng strone
W jedng strone
W dwie strony
W dwie strony
W jedng strone
W jedna strone
W dwie strony
W dwie strony
W jedna strone
W jedng strone
W dwie strony
W dwie strony
W jedna strone
W jedna strone
W dwie strony
W dwie strony
W jedna strone
W jedna strone
W dwie strony
W dwie strony
W jedng strone
W jedna strone
W dwie strony
W dwie strony
W jedng strone
W jedng strone
W dwie strony

Podwaéjny
Pojedynczy
Podwojny
Pojedynczy
Podwojny
Pojedynczy
Podwéjny
Pojedynczy
Podwojny
Pojedynczy
Podwaéjny
Pojedynczy
Podwéjny
Pojedynczy
Podwadjny
Pojedynczy
Podwojny
Pojedynczy
Podwojny
Pojedynczy
Podwojny
Pojedynczy
Podwéjny
Pojedynczy
Podwéjny
Pojedynczy
Podwojny
Pojedynczy
Podwojny
Pojedynczy
Podwojny
Pojedynczy
Podwojny
Pojedynczy
Podwéjny
Pojedynczy
Podwojny
Pojedynczy
Podwojny
Pojedynczy
Podwéjny
Pojedynczy

W lewo

10
10
10
10

ol o1 01 01 01 N O N

[ o S S G T
o O O o

10

W prawo

ol o1 01 o1 O N O N

=R s
o O O o

10
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42 RevHalf 4 przebiegi W dwie strony Podwojny 10 10
43 RevHalf 4 przebiegi W jedna strone Pojedynczy 10 10
44 RevHalf 4 przebiegi W jedng strone Podwojny 10 10
45 RevHalf 8 przebiegow W dwie strony Pojedynczy 10 10
46 RevHalf 8 przebiegow W dwie strony Podwojny 10 10
a7 RevHalf 8 przebiegow W jedna strone Pojedynczy 10 10
48 RevHalf 8 przebiegow W jedna strone Podwojny 10 10

13.3. Opcje trybu UV

W zaleznosci od aplikacji druku, mozliwe jest zmodyfikowanie opcji trybu UV przed rozpoczeciem drukowania.

B Zwykle dla wiekszosci aplikacji zaleca sie zastosowaniem domyslnych wartosci wyjsciowych UV trybu “BOTH” (,0bydwa”).

= Opcja “BOTH” (“Obydwa”) jest optymalnym rozwigzaniem zaréwno dla jakosci obrazu jak i przylegania do
standardowego nosnika.

= Opcje trybu UV “REVERSE/REVHALF” (“Odwrocony”/”Revhalf”) uzywane sg w aplikacjach lakierniczych, a mniej
stosowane w przypadku :Anapurna M2050/M1600.

&y Agfa :ANAPURNA M2050 X
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13.4. Ustawienia predkosci druku
M2050 (w zaleznosci od trybu druku)

B W celu osiaggniecia optymalnej jakosci obrazu, zaleca sie stosowania odpowiedniej predkosci druku w
zaleznosci od trybu druku.

Tryb druku Kierunek SS / DS Nazwa trybu Predkos¢ druku 1los¢ nosnikow Przyblizona Moc *
2 przebiegi W dwie strony SS Ekspres 10 3 53m2/h
2 przebiegi W dwie strony DS Wytwarzanie 10 3 32m2/h
4 przebiegi W dwie strony SS Wytwarzanie 10 1 28m2/h
4 przebiegi W jedna strone SS Plakat 10 1 18m2/h
4 przebiegi W dwie strony DS Plakat 10 1 16m2/h
8 przebiegow W dwie strony SS Zdjecie 10 1 14m2/h
8 przebiegéow W jedna strone SS Zdjecie 10 1 9m2/h
Biel / Kolor
4 przebiegi W dwie strony DS Plakat 10 1 8,5m2/h
8 przebiegow W jedna strone SS Plakat 10 1 4,5m2/h
Kolor / Biel
4 przebiegi W dwie strony DS Plakat 10 1 8,5m2/h
8 przebiegéow W jedna strone SS Zdjecie 10 1 4,5m2/h

* Przyblizona moc: warto$¢ mierzona podczas druku na catej szerokosci
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M1600 (w zaleznosci od trybu druku)

B W celu osiaggniecia optymalnej jakoSci obrazu, zaleca sie stosowania odpowiedniej predkosci druku w

zaleznosci od trybu druku.

Tryb druku Kierunek SS / DS Nazwa trybu Predkos¢ druku 1lo$¢ nosnikow Przyblizona moc *

2 przebiegi W dwie strony SS Ekspres 10 3 46 m2/h

2 przebiegi W dwie strony DS Wytwarzanie 10 3 28 m2/h

4 przebiegi W jedna strone SS Plakat 8 1 15 m2/h

4 przebiegi W dwie strony DS Plakat 8 1 12 m2/h
8 przebiegéw W jedna strone SS Plakat HQ 8 1 7 m2/h

Biel / Kolor

4 przebiegi W dwie strony DS Plakat 8 1 7 m2/h
8 przebiegéow W jedna strone SS Plakat HQ 8 1 4 m2/h

Kolor / Biel

4 przebiegi W dwie strony DS Plakat 8 1 7 m2/h
8 przebiegow W jedna strone SS Plakat HQ 8 1 4 m2/h

* Przyblizona moc: warto$¢ mierzona podczas druku na catej szerokosci
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13.5. Zuzycie atramentu

H M2050

= Ponizej podano przecietne warto$ci zuzycia atramentu (druk w 6 kolorach i bieli)

Tryb druku Kierunek ss/Ds Nazwa trybu Predkosé druku | Ilos¢ nosnikow A
2 przebiegi W dwie strony SS Ekspres 10 3 4,7 ml/ m2
2 przebiegi W dwie strony DS Wytwarzanie 10 3 7,8 ml/ m2
4 przebiegi W dwie strony SS Wytwarzanie 10 1 8,12 ml/ m2
4 przebiegi W jedng strone SS Plakat 10 1 8,12 ml/ m2
4 przebiegi W dwie strony DS Plakat 10 1 8,8 ml/ m2
8 przebiegow W dwie strony SS Zdjecie 10 1 8 ml/ m2
8 przebiegow W jedna strone SS Zdjecie 10 1 8 ml/ m2
“Pre White” / Kolor
Cata strona w bieli
4 przebiegi W dwie strony DS Plakat 10 1 47,9 ml/ m2
8 przebiegéow W jedna strone SS Zdjecie 10 1 47,9 ml/ m2
Kolor
4 przebiegi W dwie strony DS Plakat 10 1 NA
8 przebiegéow W jedna strone SS Zdjecia 10 1 NA

® M1600

= Ponizej podano przecietne wartodci zuzycia atramentu (druk w 4 kolorach i bieli)

Tryb druku Kierunek SS / DS Nazwa trybu Predkosc¢ druku 1los¢ nosnikow Przyblizona moc *
2 przebiegi W dwie strony SS Ekspres 10 3 4,8 ml/ m2
2 przebiegi W dwie strony DS Wytwarzanie 10 3 6,9 ml/ m2
4 przebiegi W jedna strone SS Plakat 8 1 6,6 ml/ m2
4 przebiegi W dwie strony DS Plakat 8 1 8,1 ml/ m2
8 przebiegow W jedna strone SS Plakat HQ 8 1 8 ml/ m2
“Pre White” / Kolor
Cata strona w bieli
4 przebiegi W dwie strony DS Plakat 8 1 47,9 ml/ m2
8 przebiegéow W jedna strone SS Plakat HQ 8 1 47,9 ml/ m2
Kolor
4 przebiegi W dwie strony DS Plakat 8 1 11,1 ml/ m2
8 przebiegéow W jedna strone SS Plakat HQ 8 1 11,4 ml/ m2
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13.6. Zmiana ustawien PID

B Ustawienia dot. temperatury oraz ssania regulowane sg poprzez regulator PID

= Ustawienia dot. temperatury definiowane sg w siedzibach Agfa i nie powinny by¢é modyfikowane chyba,
ze istnieje takie zalecenie.
= Ustawienia dot. ssania moga by¢ modyfikowane odpowiednio wzgledem uzywanego nosnika.

Dokument uzupetniajacy: Jak wyréwna¢ media.pdf

Opis PID

(1] PV : Processing value indicator(Red)
_' ' ,«_l 2] SV : Setting value indicator(Green)
PO 5 (B« ¥ A Key shifting the display
_' _' _'l ~ [4] Information for operation mode
——r— (5] AT Key : The mode key to excile
L:" "’ 1_ 3 Auto tuning function

—t 6] MD Key ! Mode key
7] EVZ2 : Event 2 output signal lamp

C

—_—
Lt

M feel fof (5] |

6! D D D (8] EV1 : Event 1 output signal lamp

Bl - @ (9 OUT : Output signal lamp
i'..T:,.:S:.". s Pt st [0 AT : The signal lamp flickers while
‘;”m- i :..."‘r'.ﬂr... 4 Auto tuning is being executed
Il SV2 : SV2 lamp for SV2 operation

Modyfikacja docelowych ustawien PID

Aby zmodyfikowa¢ docelowe ustawienia PID:
Otworz klapke wyswietlacza, aby uzy¢ ponizszych kontrolek:

m] How to change the set value

3] Press ¥ or A at the flicker digit,
and then change the set value

1] In case of changing the set value at
status of RUN, press « key

10° digit will flash at SV.
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[4] Press key when the setting is
completed. It will stop flickering,
then return to RUN mode.

2] Press < key, and then the flicker will
be shifted step by step.
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@} Zielona wartos¢ jest wartoScig docelowa, czerwona natomiast jest wartoscia
faktycznie zmierzona.
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