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Powiadomienie o ograniczeniach.

Niniejsza Skrocona instrukcja obstugi stanowi fragment petnej Instrukcji obstugi i zawiera
jedynie podstawowe informacje dotyczgce bezpieczenstwa oraz obstugi.

Petna Instrukcja obstugi dostepna jest jedynie w jezyku angielskim, a Kluczowy Operator
musi jg przeczytac i zrozumiec.

- :Anapurna M2500
- :Anapurna M2050 V2
- :Anapurna M1600 V2

...W niniejszej instrukcji nazywane sg :Anapurna.

e Agfa zdecydowanie zaleca, by uwaznie przeczyta¢ Skrécong instrukcje obstugi przed rozpoczeciem
obstugi :Anapurna

e Doktadne informacje dotyczace tematéw poruszanych w niniejszej Skréoconej instrukcji obstugi
znajdujg sie w Instrukcji obstugi!

e Zapytania o najnowszg wersje wszystkich dokumentow, jak rowniez o szczegbtowe szkolenia, mozna
skfada¢ poprzez lokalne biura sprzedazy.

* Przeglad r6znic miedzy mechanizmami V2 a V1 z ulepszeniem biatego atramentu...

. W ulepszonym w
Adaptacje obwodu P . y N
bialeao atramentu Cel mechanizmie mechanizmie

9 "4 V2
Polepszenie czasu oczekiwania na
Impuls wstepny P i . ) TAK TAK
atrament oraz okresu uzytkowania gtowic
Synchronizowane kapanie Polepszenie okresu uzytkowania gtowic TAK TAK

Obieg biatego atramentu przez

. . Polepszenie okresu uzytkowania gtowic TAK
gtowice drukujaca
Aut:rz:g:izn'i::::ixgc:f;&ema Istotne dla uktadu obiegu (okres TAK
drukowana + baterie uzytkowania glowic)
Mozliwosé automat . Zabezpieczenie gtowic drukujgcych,
ozllwosc automatyczne] o4y pje 53 one uzywane przez dtuzszy|
wymiany Bialy atrament przez - . TAK
ptukanie magazynu okres => Polepszenie okresu
uzytkowania gtowic
Zawory odcinajace dla koloru | Unikanie zanieczyszczenia zolu/atramentu TAK
(zawory 3-potozeniowe) => Polepszenie okresu uzytkowania gtowic
Automatyczne podci$nienie TAK
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2. Instrukcja bezpieczenstwa

Podczas uzytkowania :Anapurna M2500 (*) nalezy koniecznie stosowac i rozumie¢ wszystkie polecenia i
ostrzezenia opisane w Skréconej instrukcji obstugi. Praca z drukarkg UV zawsze oznacza, ze trzeba mie¢
Swiadomos¢ zagrozenh, jakie mogg zosta¢ spowodowane przez promieniowanie UV oraz atramenty UV.

2.1. Etykiety ostrzegawcze

Drukarka posiada etykiety, na ktérych znajduja sie proste objasnienia operacji wymagajgcych szczegdlnej uwagi.

OSTRZEZENIE
Ruchome czesci moga spowodowac zmiazdzenie lub przeciecie.
Ostony muszg by¢ zatozone. Przed czynno$ciami serwisowymi wytgczy¢ zasilanie

OSTRZEZENIE
Ruchome czesci moga spowodowacé zmiazdzenie lub przeciecie.
Ostony muszg by¢ zatozone. Przed czynno$ciami serwisowymi wytgczy¢ zasilanie

Trzymac rece z dala od miejsc niebezpiecznych. Przed czynnosciami serwisowymi
wytgczy¢ zasilanie

OSTRZEZENIE
Swiatto UV
NIE patrze¢ bezposrednio na promien swiatta. Nosi¢ okulary ochronne

OSTRZEZENIE
RYZYKO OPARZENIA. Nie dotyka¢

Przed czynnosciami serwisowymi WYLACZYC ZASILANIE i zaczekaé na ostygniecie

OSTRZEZENIE
NIEBEZPIECZNE NAPIECIE

Dotknigecie moze spowodowaé porazenie elektryczne lub oparzenie.
Przed czynnosciami serwisowymi wytgczy¢ zasilanie i odtgczy¢ system

OSTRZEZENIE
Unikac¢ obrazen.

Nie uzywac z otwartymi drzwiami.
Przed obstugg maszyny zamkna¢ wszystkie drzwi

OSTRZEZENIE
Przed rozpoczeciem uzytkowania systemu nalezy uwaznie
przeczytaé Instrukcje obstugi lub Skrécong instrukcje obstugi, a
takze Instrukcje bezpieczenstwa

A
/A
/i\
[\
W
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2.2. Wytaczniki awaryjne/optyczne czujniki bezpieczenstwa/boczne czujniki kolizji
:Anapurna to przemystowa drukarka atramentowa posiadajgca szybko poruszajace sie czesci i jej operator
musi by¢ $wiadomy zwigzanego z tym zagrozenia.

:Anapurna wyposazona jest w dwa wytgczniki awaryjne, optyczne czujniki bezpieczenstwa wokot sciezki
roboczej wozka oraz boczne czujniki kolizji po obu stronach wozka.

1. Wytgcznik awaryjny
2. Czujniki bezpieczenstwa

3. Czujnik kolizji

2.3. Swiatto UV
Podczas pracy ze $wiattem UV nalezy stosowac¢ nastepujgce srodki ostroznosci:

= Unika¢ bezposredniego kontaktu ze skorg
m Podczas patrzenia w kierunku $wiatta UV nosi¢ okulary ochronne.

2.4. Atramenty UV

Nalezy zapewnié, by podczas pracy z atramentami UV zawsze stosowane
byly nastepujace srodki ostroznosci:

= Nosi¢ rekawice ochronne (jednorazowego uzytku) oraz okulary

ochronne =

n W przypadku kontaktu ze skérg natychmiast zmy¢

= Nieutwardzony atrament usuwac jako odpady \\\J \
chemiczne N —

2.5. Informacje dodatkowe
Karty MSDS (karty charakterystyki substancji niebezpiecznych) sg dostepne poprzez lokalng sie¢ sprzedazy.

....lub poprzez strone internetowg Agfa.

http://www.Agfa.com

http://www.agfagraphics.com/global/en/maings/support/MSDS/index.jsp
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3. Opis czesci
3.1. Opis stanowiska operatora

Przyrzady i elementy sterujgce do ktorych dostep ma operator sa rozmieszczone z kazdej strony urzadzenia.
Doktadny opis elementdw sterujgcych znajduje sie w niniejszym rozdziale.

Gtéwny panel sterowniczy znajduje sie z prawej strony i sktada sie z przetacznikéw oraz ekranu dotykowego
pozwalajgcego na obstuge podstawowych funkcji maszyny podczas jej pracy, kalibracji oraz konserwacji.

Operator moze poruszaé sie wokot catej maszyny.

3.2. Widok z przodu

1 Optyczne czujniki 2 St podawania medidw 3 Belka ustawiania mediow
bezpieczenstwa
4 Wézek / obszar 5 Wytacznik awaryjny 6 Ekran dotykowy / interfejs
snoczynkowy uzytkownika
7 Pulpit sterowniczy operatora 8 Przedziat uzupetniania 9 UstaW|en|a't’erlnp<.eratury /
atramentu podcisnienia
10 Mechanizm przewijania rolki

3.3. Widok obszaru spoczynkowego
Wézek

". SANAPURNA M50 ==

it @ O

A= M09 ee0,
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1 Obszar spoczynkowy > Pokrywa 'g’fovy|cy 3 Lampy UV
wozka drukujgcej
4 Mini-zawory at.ramentu (3- 5 Zawor roztworu 6 Przycisk oczy§zczania
potozeniowe) Kolor / biaty
7 Podcisnienie wigczone / 8 Wyswietlacz podcisnienia 9 Wyswietlacz podcisnienia
wytgczone Kolor Kolor Biaty
Podcisnienie wtgczone / Gatka recznego Optyczny czujnik
10 : 11 NG 12 ; .
wytgczone Biaty podnoszenia wozka bezpieczenstwa
it sterowniczy
1 Zasilanie mechanizmu 2 Wewnetrzny sterownik 3 Przetgcznik podcisnienia
WEACZONE drukarki Transport mediow
Belka ustawiania mediéw Belka ustawiania mediow P ”
4 Przod 5 Tyt (ABF) 6 Tylne napinanie mediéw
Pokrywa zasklepiania . :
4 Otwieranie / zamykanie 8 Wylacznik awaryjny
9 Temperatura biatego 10 Ig::;ﬁgit,ga f(: 3’\% 11 Temperatura atramentu
atramentu (50 °C) P (45 ,,cj;)g y kolorowego (40 °C)
12 | Sterowanie podcisnienia 13 Porty USB 14 Ek'ran dqtyk(?wy (graficzny
interfejs uzytkownika)

3.4. Widok z prawej strony

33.1.

1. Atramenty kolorowe: Mozliwe

uzupetnianie w locie zbiornikéw 1.3 L

2. Roztwor

3. Biaty atrament: Obieg zbiornika
2 L z urzgdzeniem mieszajgcym 1
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* Czerwona dioda LED wskazuje stan REFILL SYSTEM
niemal pusty e o e o (] ] ] ]
 Zielona dioda LED wskazuje osiagniety e e 9 e 9 o
: w o 0o @ e e e ®
poziom maksymainy. S
—d £.8. 0 £ 0 8 0

*  Przycisk stuzy do odpowietrzania
filtrow.

3.5. Widok z lewej strony

Stanowisko zasklepiania

1 Odwijanie rolki

Zawory podcisnienia
transportu mediéw

Tylna belka ustawiania
medioéw

4 Belka napinania mediéw

Gtéwny wytgcznik
zasilania

Wytgcznik awaryjny

7 Przetgcznik podcisnienia

Przod belki ustawiania
mediow

Tyt belki ustawiania
mediéw

10 Napinanie mediéw

Informacje poufne Agfa Graphics
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3.7. Stoét podcisnieniowy

Strefy podcisnienia

Compartment 1
Compartment 2 I
-

Compartment 1

Compartment 3
Compartment 4

Compartment 2 ‘
-

1. Sterowanie podcisnienia

2. Wejscie podcisnienia (PID).
W wiekszos$ci przypadkow

dobrg wartoscig poczatkowg
jest ustawienie wartosci 30 w
regulatorze PID
przeksztattnika.

- Gérna wartos¢ to wartos¢
mierzona, dolna wartosc to
wartos¢ docelowa.
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4. Obstuga woézka i uzywanie pulpitu operatora (interfejsu uzytkownika)

Woézek :Anapurna zawiera kompletny mechanizm wytryskiwania atramentu.
Podcisnienie jest ustawione wstepnie na wiasciwe wartosci. -0,038 bara dla gtowic koloréw oraz -0,047 bara dla gtowic bieli.

Podcisnienie mozna wytaczaé przetgcznikami umieszczonymi obok wyswietlacza.

Warto$ci mozna odczytywacé na skali oraz na wyswietlaczach umieszczonych na pulpicie czotowym.

ANAPURNA NI 2500

Przetgcznik podcisnienia

Wyswietlacz podcisnienia

Wyswietlacz podci$nienia

atramentéw kolorowych

roztworu

1 koloréw 2 koloréw bieli

4 Przetgcznik pgdmsmenla 5 Przycisk oczyszczania koloru Przycisk ciénienia roztworu
kolorow / bieli

7 Zawory 3-potozeniowe dla 8 Zawor 2-drogowy dla Zawory spustowe dla

atramentéw kolorowych

10 | Zawor spustowy belki roztworu

Po uruchomieniu Agfarip na pulpicie pojawi sie @ menu Online:

& g AN MO0

Engine Slabus T 20AT H: 405%AN
—_ O Ren O wismpl @ Erver @ Waste
(4 ,: = ulr:":l - 0 Oaline UV Lampit (O)'White (@ lenizer
N~ [ /I | B
- R
l}?cnmm @m|m ausl tlclulvllcilnlwlsl ‘;
Pt
Top § Fight 100 Lef &8 Copy ] ai @ Color Vibing St
i‘r_‘fq B mhﬂ ] ';;:'“ ] :;::‘ 1 | om Direetion | Ui =
Nedl Paing Feod Back AF Made UV Mode | Mormal =

Ondine Status

canceled by wier...

Coler
File s_TestSuhte - Detsils_HighQualiny 87 Usiii
Dnuble

Open

PP File inisrmation
Flie bade : Color{Mormai] Cwaliny = OF [73 01 449
Top/Leh Madgin jmen] : 070 Sire jmen] : 1000724
White
File
Deuble

FEF File Enlermation
File Made : Cuinlity &
TopfLen basgin jmam) : Shre jman] @

Open

SEFY Y Y

Odczyt temperatury i procentowej
wilgotnosci wzglednej
(Temperature & RH%)*

(* tylko w M2500)

1. Obszar stanu mechanizmu (Engine Status) 2. Obszar ustawien drukarki (Printer Settings)
3. Obszar sterowania zadan (Jobs Control)
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Engine Status

(0) Run @ U¥LampL (@ Error (@) Waste Ink
®== Ol_ll;ldh;E = ©G OnLine @ UY LampR () White
A 5 N [ [

Fl
S
T

oo o S | Dol dedolo] o]

Stan mechanizmu (Engine status):

1 & 6: Stan mechanizmu i jego elementow peryferyjnych
2: Sterowanie w celu zmiany ustawien mechanizmu
3: Online: wybdr/tadowanie zadania drukowania i rozpoczecie drukowania
4: Test: wybér testu wewnetrznego
5: RST: reset mechanizmu

Kolorowe prostokaty: stan pod atramentu
Zielone prostokaty: stan giownego zbiornika atramentu

.¢ AGFA :ANAPURUNA M2050 o = 14
Engine Status e ° ° °
Run UV LampL Error Waste Ink
= OFRZ:;:E = @ OnLine @ UV Lam:ﬁ O White
T T
‘ ! |
%?ccmmm. iouuv!E ‘ amsr K l CJ MJ YJ LC I|LMJ WJ Sj ?
Control Align Print Cleaning
Lt UV All On UV Al Off FIWOn LetMargin 100 Head Up
F::f:m UV Left UV Right ‘ Prime ‘ Direction Head Down
g::::g: Gap Setting Capping Horizontal i Feed ‘ Home Cover
Ink System SetUp | Exit
whg:' Ink mﬂ"m ‘ Ink Refill ‘ SetUp : Factory Set g
Control 1. Zwolnienie karetki (Carriage Release): reczne
poruszanie wozkiem np. w celu sprawdzenia
Feed UV All On UV All Off odstepu glowicy (nieréwne media).
Backward
2. Ustawienie odstepu (Gap Setting): automatyczne
- mierzenie / lub reczne wprowadzanie grubosci
Feed UV Left UV Right mediow przeznaczonych do druku:
Forward 9
c -z 2 3 Head Gap Se1
R:';:':g: Gap Setting Capping i Gy 13| Thbikmesn ¢
0k Cancel
3. Zasklepianie (Capping): przenoszenie karetki
do stanowiska zasklepiania i szczelne
zamykanie gtowic drukujgcych na polach
zasklepiania.
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P

Align Print

Q
N\

“/UV On Left Margin 100

4

Direction

Prime ‘

Horizontal

.4

/ Cleaning

Head Up

\
@

-
Head Down

Home Cover

of

7 U¥ On

®

Left Margin 110

Wyréwnanie (Alignment):

Lewy margines (Left Margin): polozenie druku
Przygotowanie (Prime): drukowanie wzoru testowego w
celu sprawdzenia obecno$ci dysz

Poziomo (Horizontal): drukowanie wzoru testowego
potrzebnego do ustawienia wyréwnania w poziomie
Podawanie (Feed): drukowanie wewnetrznego wzoru
testowego w celu weryfikacji ustawienia korekcji
podawania

Pokrywa spoczynkowa (Home Cover): przesuwanie
piyty zabezpieczajacej tacy spoczynkowej w tyt lub w przéd
(przetaczanie)

Glowica w gore/w dét (Head Up/Down):
przemieszczanie wozka do najwyzszego potozenia i
Z powrotem

Kierunek (Direction): drukowanie wzoru potrzebnego
do ustawienia wyréwnania dwukierunkowego

Przygotowanie (Prime):

Prime

L

Direction

Prime

Direction

0-19-10-17-06-15-14-13-12-11-18 -9 -0 -7

1-1-1-1 011
BI-DIRECTION Cal

Bi-Dir Correction

] 4 5 &
IHRaTION

i Wskazanie stanu ‘gotowosci do
drukowania’ gtowic drukujgcych.
Mozna to postrzegac jako
‘kluczowe sprawdzenie jakosci’
dla drukarki

Kierunek (Direction): kalibracja
dwukierunkowa koryguje
synchronizacje wyzwalania w
celu zapewnienia, by kropki byty
idealnie wyréwnane w obu
kierunkach drukowania — ma na
to wplyw ustawienie odstepu
(Gapsetting) oraz predkosé
wozka (Shuttlespeed)
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Hor;izontal

Horizontal ‘ Feed ‘

Head Alignment / Calibration
i i TR MY
| I i Hor L 0
{l i I HorR O

Dir-L -1 =
1 i ‘ pirR -1 - :
] Il ( 1 i Feed -60

H i
i 1

“20-19-10-17-16-15-14-13-12-11-10 -9 0 -7 -4 -§ -4 -3 -2 -1 0 1 } 45 670y MHRDUISKHITUND
COLOR  NORIZONTAL CALI (]

Feed__

Horizontal ‘ Feed

Test nastawy podawania
(Feed Adjust Test)

Feed Adjust Test

o Jezelilewa linia jest wydrukowana
wyzej niz prawa linia: zmniejszy¢
wartos¢ podawania.

o Jezelilewa linia jest wydrukowana
nizej niz prawa linia: zwiekszy¢
wartos¢ podawania.

e Zmodyfikowaé wartos¢ w
PRSI v wow wyznaczonym polu w oknie nastawy

= If the left line is printed lower than the right line: increase the feed value.
= Modify the value in the designated field in the Control Setup Window.

= If the left line is printed higher than the right line: decrease the feed value. }

ot sterowania (Control Setup Window).
e
Head Gap Set Ustawienie odstepu gtowicy
Input Gap 1.3 Position 600 <T— | (Head Gap)
O i Sancel - Czujnik mechaniczny (Mechanical sensor):

pozycja na pasie, opuszczanie plastikowego
palca w celu wykrywania mediow.

Wskazanie reczne (Manual indication):

Head Gap Set Wprowadzanie grubosci mediéw, lampy
S ot Gag L3 | THickness | 5 UV pozostajg wigczone, bezposrednie
kontynuowanie drukowania.
OK Cancel
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Engine Status

ON LINE

© Run @ UV LampL @ Error
@ OnLine (@ UV LampR (D White

B 8 m r F & [ &

@ Waste Ink

R
S
-}?coumm i ONLINE a TEST KJ CJ M_ﬂ Y_IJ LCJLM_IJ WJ SJ T
Print
All @ Color White Cw WiC
Direction| UNI ~ Cancel
Top 0 Right 700 Left 400 Copy 1
uy uy Car. Feed m : =
Left Right Speed Speed 2 UV Mode| Both Null Point | Feed Back
Color
File jeQualityTestiPR_100x70_8P_UNI_000.rtl
o Open
! Double

RIP File Information
File Mode : Color[Normal] Quality : Q8 (720x1440)
Top{Left Margin (mm) : 0¢0 Size (mm) : 1000x699

White
File | t
Open
| Double
RIP File Information
File Mode : Quality : \
Top/Left Margin (mm)] : Size [mm) :

Online Status

[ complete! | processing( 11 ) R

Color
Color File |\UV_CutingTestpagc_dPass_DS_l]l]l].rll

[/] Double

RIP File Information
ile Mode : Color[Double] Quality : Q4 (720x720)
Top/Left Margin [mm] : 0} 0 Size (mm] : 1109x809

White
White File |

|1 Double

RIP File Information
Quality :
Size [mm] :

File Mode :
TopfLeft Margin (mm] :

&

do drukowania.

miejscu.

“White” (4).

1. Podglad obrazu (Image Preview): to okno przedstawia podglad zadania wybranego

2. Pasek postepu wskazuje stan przetwarzania zadania w programie Agfa Rip.

3. Double Strike, ta opcja umozliwia dwukrotne drukowanie kropek w tym samym

4. Przejscie do zadania drukowania (Browse to the Printjob): tadowanie pliku *.RTL.

5. Jezeli zadanie zawiera biel, plik *W.RTL zostanie automatycznie otwarty w sekgc;ji
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e Tryby druku Print
Printi des):
(Printing modes) All @ Color White CHw WiC

Wszystko (All)

gdy jest to zaznaczone, biata oraz kolorowa cze$¢ zadania sg drukowane w jednym przebiegu
drukowania, bez utwardzania posredniego; powoduje to ostabienie nasilenia koloréw.

Kolor biaty drukowany jest jako pigty kolor w zadaniu.

Np. obraz z wydzielonym obszarem bieli.

All

uon3lIQ Ul

= Kolor (Color)
gdy jest to zaznaczone, drukowana jest tylko kolorowa cze$¢ zadania.

HIRL

gdy jest to zaznaczone, drukowana jest tylko biata cze$¢ zadania.

I NNI

= Kolor/biel (C/W): gdy jest to zaznaczone, kolory i biel sg drukowane w jednym przebiegu, jako kolor
z bielg drukowang na wierzchu. Mechanizm wykorzystuje tylko 512 z 1024 dysz. Potowa z tytu
gtowicy dla wszystkich koloréw oraz potowa z przodu dla gtowic bieli.
Uzywane w zastosowaniach "Post white".

ﬁg' &gg

= Biel/kolory (WI/C): gdy jest to zaznaczone, biel i kolory sg drukowane w jednym przebiegu, jako biel
z kolorem drukowanym na wierzchu. Mechanizm wykorzystuje tylko 512 z 1024 dysz. Potowa z tytu
gtowicy dla bieli oraz potowa z przodu dla gtowic kolorow.
Uzywane w zastosowaniach "Pre white".

Color

uond3IQ g

uon221ig g

Postwhite

uonRdANQ g

Prewhite

uopAIQ Ld

1§ | i
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Kierunek drukowania (Print Direction):

DirectinnlUN| -| Mozna ustawié tryby kierunku UNI
= (jednokierunkowy) oraz Bl (dwukierunkowy).

U¥Y Mode | Normal *‘ < Tryb UV (UV Mode):

Normalny (Normal): otwierajg sie przestony
lampy tylnej (nadazajgcej).

Obie (Both): otwierajg sie przestony obu lamp.

Odwrotne (Reverse): otwierajg sie przestony
lampy przedniej (wiodgcej).

Pét-odwrotne (RevHalf): przestona lampy
przedniej (wiodgcej) otwiera sie tylko raz na
cztery przejscia drukowania.

Wylaczone (Off): drukowanie bez utwardzania.

Top 0 Right 700 Left 400 Cupy)

Marginesy (Margins):

Gorny (Top): odlegtosé, o jakg media sg podawane przed
drukowaniem.

Prawy (Right): odlegtos¢, o jakg wozek przesuwa sie poza
ostatni drukowany punkt.

Lewy (Left): punkt poczatkowy, w ktérym wozek rozpoczyna
drukowanie.

Kopia (Copy): liczba kopii dla wybranego zadania.

‘lewy” jest liczony od strony spoczynkowej, a “prawy” po
stronie zasklepiania.

| Null Point | Feed Back

Wyréwnanie hybrydowe (Alignment Hybrid):

Punkt zerowy (Null Point): Przy drukowaniu na mediach
sztywnych trzeba uzywa¢é belki ustawiania mediéw w celu
wyroéwnania sztywnych ptyt z przodu stotu drukowania.

Podawanie wstecz (Feed Back): Podczas druku zadania
drukowania w wielu przebiegach drukowania opcja ta
powoduje automatyczne podawanie mediow wstecz o dtugosé
POPRZEDNIO wydrukowanego zadania, aby przenies¢ media
do pierwszej pozycji drukowania.
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D [ Wcisng¢ start, aby wydrukowac wybrane zadanie.
Start Cancel
Po uzyciu przycisku start pojawi sie przycisk pauzy
(Pause).
‘ Pause \ Cancel

wykonania czyszczenia dysz.

Pauza (Pause): mozliwos¢ nastawy ustawien i/lub

drukowania.

Anuluj (Cancel): wcisngc¢, aby anulowa¢ zadanie podczas

uv Mo:de

Engine Status -
©O0nLine @UVeLamplL @Safety @Wing Snsor @lonizer
= 0:"-:‘: = @Eror  @UVLampR QWhite .wm: Ink
a ! = ]
.
Won BTN
I I Io JI| I I [ Reset
-glcoumm iauuu: a TEST ‘ il | b A
Q Em )X T M.Y it M \Hamall] |
Print :
All @ Color White o Wit -
Top 60 Righ 0 Let 60 Copy 1 v
uv w Car.
] ] 10 UV ModgNormal  ~| % Copy Peuse
[ — || Colar Both I |

trybem druku (Print Mode).

Ustawienie mocy UV (UV Power Setting):

Wartosci stosowane automatycznie, zgodnie
z wybranym trybem UV (UV Mode) oraz

.
.
‘ * -.CBDnLInc @UV LampL (@ Safety QWing Snsor @lonizer

Engine Status

== ON LINE == o ' @Emer @UVLsmpR OWhite @Waste Ink

Rty o' W m 8 r NI oA
@CQHIRULW a’TEST ll I‘ J J J ﬁ-! J |

[ Re:el

Print
Al U] Enlnb Whhs cpw Wi T | a
........... et Cance|
Top D‘..elt 60 Copy 1

uv, uv UV Mode | Normal
s B Right ] ee:l 10 ode | Nonm, x 4 Copy Pause

| B | Color i il

Informacje poufne Agfa Graphics Strona 17 / 32

Dokument aplikacyjny



AGFA @ Quick Start Guide

STAY AHEAD. WITH AGFA GRAPHICS. Quick Start Guide :Anapurna M2500 :Anapurna M2050 V2 :Anapurna M1600 V2

5. Wyréwnanie/ladowanie medidw (wszystkie czynnosci konserwacyjne — patrz Instrukcja obstugi)
5.1. Wyréwnanie mediéw — media zrolowane

Aby zagwarantowaé optymalny (prosty) transport mediéw, bardzo wazne jest, by krawedz mediéw byta
umieszczona pod katem prostym do kierunku ruchu wézka.

W przypadku doskonatego sztywnego materiatu o kgcie prostym
zalecane jest uzywanie belki ustawiania mediow w celu wyréwnania
mediéw.

W innych przypadkach materiatu sztywnego oraz materiatu zrolowanego
mozna wyréwna¢ media przy uzyciu ekierki lub tréjkata kreslarskiego

W przypadku watpliwosci dotyczgcych prostokatnosci podtoza nalezy

to zweryfikowac.

Procedura:

= Media zrolowane nalezy zawsze montowaé na $rodku rolki odwijania mediéw.

= Wyréwnaé media na srodku pasa transportu w taki sposéb, by napiecie rolki po lewej i prawej stronie
byto niemal takie samo.

= Umiesci¢ elementy dystansowe (np. kawatek tektury) pod belkg ustawiania mediéw, aby zapewni¢
pewien ruch podfoza.

= Opusci¢ belke ustawiania mediéw na media.

Belka
ustawiania

= Umiesci¢ ekierke (trojkat kreslarski) na mediach i przysuna¢ do belki ustawiania mediow.
= Wyréwnaé media do dtugiej krawedzi ekierki (trojkgta kreslarskiego).
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Wyréwnane
media

Wyréwnanie
mediow

= Po wyréwnaniu mediéw nalezy wtaczy¢ podcisnienie.

= Przesungc troche komnierze, zeby skorygowaé potozenie medidéw zrolowanych i upewnic sie, czy
napiecie papieru po obu stronach jest réwne.

= Zablokowa¢ kotnierze na rolce odwijania i zdjg¢ z medidw ekierke oraz elementy dystansowe.
Po zwolnieniu belki ustawiania mediéw mozna rozpoczg¢ zadanie drukowania.

= Gdy druk dosiegnie zespotu przewijania, przyklei¢ podtoze tasmg do rdzenia przewijania i nastawic
kotnierze.
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5.2. Wyréwnanie mediow - media sztywne:

Generalnie media sztywne wyréwnuje sie do belki ustawiania mediow. W przypadku, gdy materiat sztywny nie
jest idealnie prostokatny, lepsze moze by¢ jednak wyréwnanie diugiej krawedzi mediéw przy uzyciu ekierki.

Prowadnica boczna

Belka ustawiania
mediow

e Wyréwnac media na srodku stotu podcisnienia i przesungé media w goére do belki ustawiania mediéw.
Przysung¢ prowadnice boczng do krawedzi mediow.

e Umiesci¢ trojkat kreslarski na mediach i przesunaé dtugi bok wzdtuz belki ustawiania mediow do
prowadnicy boczne;.

e Wyréwnac media dtugg krawedzig do tréjkata kreslarskiego.

Wyroéwnanie mediéw

e Po wyréwnaniu mediéw mozna wtaczy¢ podcisnienie.
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Wyréwnane
media

e Przed rozpoczeciem zadania drukowania zdjgc¢ trojkat kreslarski i podnies¢ belke ustawiania mediéw.

5.3. Media sztywne, uzywanie stotéw mediow.

Podczas uzywania podtozy sztywnych konieczne jest uzywanie stotéw podawania mediow.
Stoty podawania medidéw zawsze uzywane sg jako para. (przedni i tylny)

e W przypadku mediéw o gtebok

osci do 1 m nalezy uzywaé domys$inych stotéw podawania mediéw.

e W przypadku mediéw o gtebokosci > 1m do 3,2 m nalezy uzywa¢ dodatkowych stotéw rozszerzajgcych
z przodu i z tytu mechanizmu.
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e Media muszg by¢ podawane od tylnej strony mechanizmu i muszg by¢ wyréwnane do belki ustawiania
mediéw.

e Na pulpicie operatora wybrac¢ “null point” (punkt zerowy), aby :
automatycznie podawac podtoze wstecz do pozycji druku. [ Null Paint
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Podstawowe procedury konserwacji gtowicy
(wszystkie czynnosci konserwacyjne — patrz Instrukcja obstugi)

6.1. Metoda kapania.
Kapanie (atrament kapie przez gtowice w ramach naturalnego przeptywu) powoduje usuwanie pewnej ilosci pytu z plyt dysz.

Procedura: (przy catkowicie rozgrzanym systemie)

W przypadku wadliwej dyszy powtorzy¢ powyzszg procedure.

Otworzy¢ ‘Home Cover’ (pokrywa spoczynkowa) i podnies¢ wozek do jego

najwyzszego potozenia.

» Z menu sterowania “Control Menu” =>[Home Cover] (pokrywa
spoczynkowa) =>[Head Up] (gtowica w gore)

Zamkng¢ wszystkie zawory atramentu (“Close-position” (potozenie zamkniete)) z gtowic, ktdre nie muszg kapac.
Wylgczy¢ podcisnienie poprzez przetgcznik podcisnienia koloru i/lub bieli
(“Color and/or White Vacuum Switch”) i pozwoli¢, by glowice kapaty przez 30 sekund.

|

Jezeli ciSnienie nie wskazuje
doktadnie ,000, wcisng¢
rownoczesnie lewy i prawy szary
przycisk na 1 sekunde, aby
ponownie skalibrowac na ,000

Ponownie wigczy¢ podcisnienie i zweryfikowaé, czy podci$nienie wrdcito do pierwotnej wartosci.
-0,038 kolor / -0,047 biel

Wyczysci¢ gtowice drukujgce niestrzepigcg szmatka. Delikatnie wytrzec
od tytu do przodu

Opusci¢ wozek => zamkng¢ pokrywe spoczynkowg

Wykonac¢ przygotowanie, aby ponownie sprawdzi¢ dysze.

6.2. Metoda oczyszczania.
Oczyszczanie glowic drukujgcych polega na przedmuchaniu dysz powietrzem. Jest to zalecana metoda czyszczenia w
przypadku brakujgcych dysz po czyszczeniu “metodg kapania”. Uwaga : Najlepiej wykonywac tylko na jednej gtowicy na raz.
Procedura: (przy catkowicie rozgrzanym systemie)

Otworzy¢ ‘Home Cover’ (pokrywa spoczynkowa) i podnies¢ wozek do jego najwyzszego potozenia.
» Z menu sterowania “Control Menu” =>[Home Cover] (pokrywa spoczynkowa) =>[Head Up] (gtowica w gore)
Zamkna¢ wszystkie zawory atramentu (“Close-position” (potozenie zamkniete)) z gtowic, ktére nie muszg kapac.

Wytaczy¢ podcisnienie poprzez przetgcznik podcisnienia koloru i/lub bieli (“Color and/or White
Vacuum Switch”) i pozwoli¢, by glowice kapaty przez 30 sekund.

Wociskac przycisk oczyszczania (Purge) na krotkie okresy (maks. 3 sekundy), zwalnia¢ go gdy jeden
lub wiecej wskaznikéw atramentu wskazuje “E”.

COLOR— WHITE PURGE

Gdy trwa uzupetnianie atramentu, jest to wskazywane przez znak “E” w interfejsie uzytkownika.
Nalezy nie wykonywaé zadnych czynnosci, dopoki “E” nie zniknie. Nastepnie nalezy wcisngé [OK]
przy ostrzezeniu o nadmiernym czasie uzupetniania (Refill OverTime).

Ponownie wigczy¢ podcisnienie. Sprawdzi¢, czy podcisnienie wrdocito do pierwotnej wartosci.

-0,038 kolor / -0,047 biel
Wyczysci¢ glowice drukujgce niestrzepigcg szmatka. Delikatnie
wytrze¢ od tytu do przodu
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= Opusci¢ wozek => zamkng¢ pokrywe spoczynkowg
= Wykona¢ przygotowanie, aby ponownie sprawdzi¢ dysze.
W przypadku wadliwej dyszy powtorzy¢ powyzszg procedure.

7. Przygotowanie :Anapurna do drukowania

Rozruch po krétkim przestoju — sytuacja z pozostawionym wiaczonym zasilaniem na noc*

e Stan mechanizmu (Engine status):

= Zasilanie systemu nie jest wytgczone.

s Wodbzek jest w potozeniu spoczynkowym.

= Podcisnienie koloru = wigczone

= Podcisnienie bieli = wigczone

= Stan systemu bieli (White system state): N/D

= Pokrywa spoczynkowa jest zamknieta

n  Woézek jest opuszczony do odstepu gtowicy 1,3 mm.
e Konserwacja rozruchowa.

n  Otworzy¢ pokrywe spoczynkows.

s Podnies¢ wozek [Head Up] (gtowica w gore)

»  Wytagczyé podcisnienie koloru

» Pozwoli¢, by gtowice kapaty przez 1 minute.
= Wiaczy¢ podcisnienie koloru.

» Woyczysci¢ gtowice niestrzepigcg szmatkg. (nosi¢ rekawice ochronne!)
Delikatnie wytrze¢ od tytu do przodu.

s Opusci¢ wézek [Head Down] (gtowica w dot)

s Umiesci¢ media na stole. : - i

» Aby sprawdzi¢ dysze bieli. (jezeli biel wystepuje w systemie!)
Mozna uzy¢ Copyjet Film 100 29,7cm X 42 cm.
(kod zamoéwienia EL8ER)

= Wykonac¢ odstep gtowicy:
» Ustawi¢ odstep gtowicy (Head gap) na 1,3 mm
» Zmierzy¢ grubos$¢ mediow (zawsze najlepiej jest robi¢ to recznie przy codziennym rozruchu!)
=  Wykona¢ przygotowanie i sprawdzi¢, czy wszystkie dysze sg dostepne.
» W przypadku brakujgcych dysz.
¢ Otworzy¢ pokrywe spoczynkows.

¢ Wylgczy¢ podcisnienie i pozwoli¢, by gtowice kapaty przez minute. (zamkna¢ zawory dla
koloréw, ktore sg w porzgdku!)
¢+ Wyczysci¢ ptyty dysz gtowicy drukujgcej niestrzepigcg szmatka.
Delikatnie wytrze¢ od tytu do przodu.
¢ Zamknac¢ pokrywe spoczynkowa.
» Powtarzac te 4 kroki, az wszystkie dysze bedg dostepne.
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8. Wylaczanie :Anapurna

Kroétki przestdj drukarki - sytuacja z zasilaniem wlgczonym przez noc

Aby utrzymac¢ gtowice drukujgce w optymalnej formie, wskazane jest pozostawianie wigczonego systemu.
W ten sposdb wykonywane sg pewne automatyczne procedury :

= Obieg biatego atramentu
= Mieszanie gtéwnego zbiornika biatego atramentu
= Ulewanie / przeciekanie gtowic biel

= Automatyczny czas — kapanie (gtowice drukujgce bedg kapaty biatym atramentem
przez 3 sekundy co 3 godziny.)

Procedura:

=  Wykona¢ przygotowanie, aby sprawdzi¢, czy wszystkie dysze sg dostepne.

= Wykonac¢ ustawienie odstepu gtowicy (Head Gap) 1 mm przy grubosci mediéw = 0,3mm.
» Pozostawi¢ karetke w potozeniu spoczynkowym (HOME).

= Nie wylgczaé podcisnienia dla gtowic bieli i glowic koloréw.

= Wskazane jest pozostawienie wigczonej zewnetrznej sprezarki powietrza, ale nie jest to niezbedne
(przestanie tylko dziata¢ mieszadto biatego atramentu).

= Zachowac¢ wtgczone obwody elektryczne, wigczony wewnetrzny komputer PC i uruchomiony
program AgfaRip.
Stan mechanizmu (Engine status):

s Zasilanie systemu nie jest wytgczone.

n  Woézek jest w potozeniu spoczynkowym.
= Podcisnienie koloru = wigczone

= Podcisnienie bieli = wigczone

= Stan systemu bieli (White system state): N/D [tryby specjalne, takie jak tryby ptukania magazynu
(Storage Flush) lub bieli (White) — patrz Instrukcja obstugi]

= Pokrywa spoczynkowa jest zamknieta
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9. Wykonywanie pierwszego wydruku

9.1. Przygotowanie do drukowania
9.1.1. Rozruch
s Zob. Rozdziat 7. Przygotowanie :Anapurna do drukowania.

9.1.2. Media
m  Przygotowac media (sztywne) od 100 x 70 cm do zadania kolorowego
s Przygotowaé czarne media (sztywne) od 100 x 70 cm do zadania biatego

9.1.3. Ustawienia odstepu
= Nastawi¢ wysokos¢ wozka (Head gap (odstep gtowicy)) poprzez procedure reczng

» Aby uzyskac¢ prawidtowe drukowanie, wysokosé wézka musi by¢ skalibrowana wedtug grubosci
uzywanych mediéw.
Wykonuje sie to poprzez procedure ustawiania odstepu ("GAP SETTING").

» Umiesci¢ media na srodku podcisnieniowego stotu transportu pod 2 “czerwonymi” kropkami
zaznaczonymi na szynie wozka

» Wigczy¢ podcisnienie

» W programie AgfaRip przejs¢ do Control Menu (menu sterowania) i wcisng¢ Gap Setting
(ustawienie odstepu), aby ustawi¢ wézek na prawidlowg wysokosé wzorcowg dla mediow,
po czym wcisng¢ “OK”.

» Gdy woézek znajdzie sie we wlasciwym potozeniu, wcisngé¢ “OK”

» wozek opusci sie do wysokosci wzorcowej. Jest to wartos¢ domysla i nie jest ona tym samym,
co faktyczna wysokos$¢ gtowicy

» Wcisng¢ “OK” po raz drugi, aby opuséci¢ wozek do odlegtosci odstepu gtowicy
Wcisng¢ “OK” po raz trzeci, aby przesung¢ wodzek z powrotem do potozenia spoczynkowego.
» Procedura odstepu gtowicy (“‘HEAD GAP”) jest teraz zakonczona.

v

= Nastawi¢ wysokos¢ wozka (Head gap (odstep gtowicy)) poprzez oprogramowanie

» Aby uzyskac¢ prawidtowe drukowanie, wysokos¢ wézka musi by¢ skalibrowana wedtug grubosci
uzywanych mediéw.

» Woykonuje sie to poprzez procedure ustawiania odstepu ("GAP SETTING").

» W programie AgfaRip przejs¢ do Control Menu (menu sterowania) i wcisng¢ Gap Setting
(ustawienie odstepu)

» Whpisac znang grubos¢ mediow i wcisngé OK.
» Wodzek przesunie sie do odlegtosci odstepu gtowicy.
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m  Umieszczenie mediow do drukowania
» Obnizy¢ belke ustawiania mediéw, obracajac przycisk ustawiania mediéw.
» Przysunag¢ media do 'belki ustawiania mediow' i ustawic je na srodku podcisnieniowego stotu
transportu.

» Ustawi¢ prowadnice lewego marginesu przy poczatku mediow.
Odczyta¢ wartos¢ lewego marginesu ('left margin') ze skali na 'belce ustawiania mediéw'
(Uwaga: lewy margines to punkt poczatkowy druku widziany z kierunku podawania mediow.
Gdy stoi sie z przodu :Anapurna, znajduje sie on po prawej stronie ‘belki ustawiania mediéw’)

» Wigczy¢ podcisnienie i podnies¢ belke ustawiania mediow (wigczy¢ przycisk ustawiania medidw)

9.2. Drukowanie zadania kolorowego
e Wymagania dotyczgce drukowania swojego pierwszego zadania
s Pierwsze zadanie mozna pobraé z nastepujgcej lokalizaciji:
D:\Anapurna Operator Guide\2. Instruktaze
¢ Plik testowy 'My First Print job' (moje pierwsze zadanie drukowania)
¢ Plik testowy 'My First White job' (moje pierwsze zadanie bieli)
= Zadanie drukowania :Anapurna sktada sie z 2 zestawow plikéw, ktére sg generowane przez
oprogramowanie RIP.
» Plik drukowania z faktycznymi danymi drukarki (*.RTL)
» Plik mapy bitowej do podgladu obrazu przeznaczonego do drukowania.
W przypadku aplikacji bieli, dla bieli generowany jest drugi zestaw plikow (*W.RTL oraz *W.BMP).

e }adowanie zadania drukowania
= W menu ONLINE programu Agfa Rip
» Kiliknij [OPEN] (otwérz), aby wybrac plik *.rtl. (Jezeli istnieje réwniez plik *W.RTL, plik bieli jest
otwierany automatycznie)
» W razie potrzeby mozna wymusi¢ zmiane réznych tryboéw drukowania.
¢ Tryb UV (UV Mode)
Ustawi¢ na normalny (Normal)

¢ Tryb drukowania (Print mode)
Wybra¢ kolor (Color) (drukowana jest tylko warstwa kolorow)

» Sprawdzi¢ lub zmodyfikowa¢ nastepujgce ustawienia:
¢ Gorny margines (TOP MARGIN): ustawi¢ margines miedzy poczatkiem mediow a faktycznym
poczgtkiem wydruku
¢ Prawy margines (RIGHT MARGIN): ustawic¢ odlegto$c¢, o jakg wozek przesuwa sie poza ostatni
drukowany punkt.
Jest to uzyteczne w przypadku mediéw wrazliwych na ciepto, aby unika¢ ustawienia lamp nad
krawedziami przez dtuzsze okresy.

¢ Lewy margines (LEFT MARGIN): ustawi¢ margines miedzy lewg krawedzig mediow a
poczatkiem wydruku.
Warto$é odczytana ze skali 'belki ustawiania mediéw' + margines.
Uwaga: Wartos¢ lewego marginesu jest odczytywana z linijki belki ustawiania mediow.
Widziane od tylnej strony mechanizmu.

¢ Punkt zerowy (NULL POINT):
YES (tak), aby podawac media wstecz przed rozpoczeciem drukowania. Obliczane od
potozenia belki ustawiania mediéw do potozenia pierwszej drukowanej linii.
NO (nie), aby pozostawia¢ media w ich biezgcym potozeniu.

Print
All @ Color White chw WiC -
DiredionlUNl v Start Cancel
Top 0 Right 700 Left 400 Copy 1 '
uy Uy Car. Feed i :
Left 8 Right 8 Speed 10 Speed 2 W Modc|_Both 4 Null Point Feed Back
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e Drukowanie zadania
Wcisng¢ przycisk [Start], aby wydrukowaé zadanie.

<& Agfa:ANAPURNA M2500 NERED
Engine Status T:23.4°C H: 48.5%PRH
- — D Run @ U¥LampL @ Error @ Waste Ink AN H H
== ONLINE == = e e Po wcisnieciu przycisku

Ready

LTI [ “Start” zmienia si¢ on w
3% controL @ ONLINE & TEST "j CJ MJ YJ LCJ“‘J WJ SJ Q przycisk “Pause” (pauza), co
'Er:nl::‘ 5 l:lji:hl 100 Cl:fl 60 Copy 1 All @ Color White cpw Wic ‘ Start z:ziz::\lv;l;a"g.rzerwﬂa Pause J

10

Feed = = = ;
| F: Direct 4
el 20 g L8l spcea Speedi ;|| E0n; [lonizer| | Direction}GNL

7] Null Point [ Feed Back [IABFMode UV Mode[Normal =) S

Color
File [hare_In\1_To_Be_Printed\MyFirstPrintJob.rt ]
Open |
[ Double IR,
RIP File Information
File Mode : Color[Normal] Quality : Q4 [720x720)
Top/Left Margin (mm]: 040 Size [(mm] : 1000x709
White
Fil
e ‘ Open ‘
= [Tl Double
Online Status RIP File Information
e | 00% |  File Mode: Quality : \
Invalid RIP file format... Top/Left Margin mm) SizE [mm];

@ Wskazéwka: Z wydrukowanej strony mozna ztozy¢ dwa zewnetrzne rzedy stron i uzywac ich jako
skréconego poradnika.
9.3. Wyslaé pierwsze zadanie drukowania przy uzyciu bieli
e Wymagania dotyczgce drukowania swojego pierwszego zadania

= Pierwsze zadanie mozna pobraé¢ z nastepujgcej lokalizaciji:
D:\Anapurna Operator Guide\2. Instruktaze

¢ Plik testowy 'My First White job' (moje pierwsze zadanie bieli)

= Zadanie drukowania bieli :Anapurna M2050 skfada sie z 2 x 2 zestawow plikéw, ktore sg
generowane przez oprogramowanie RIP.

» Plik drukowania z faktycznymi danymi KOLORU (*.rtl) + mapa bitowa (*.bmp) do podglgdu obrazu
» Plik drukowania z faktycznymi danymi BIELI (*W.rtl) + mapa bitowa (*W.bmp) do podglgdu obrazu

e tadowanie zadania drukowania
= W menu ONLINE programu Agfa Rip

» Kiliknij [OPEN] (otwo6rz), aby wybra¢ plik KOLORU *.rtl.
Biata cze$¢ zadania drukowania jest fadowana automatycznie

» W razie potrzeby mozna wymusi¢ zmiane réznych trybéw drukowania.

¢ Tryb UV (UV Mode)
Ustawic na oba (Both)

¢ Tryb drukowania (Print mode)

» Woybra¢ biel/kolor (W/C)
Warstwa bieli i koloru jest drukowana w tym samym przebiegu drukowania.

@ Domyslinie wybrany tryb drukowania po zatadowaniu zadania drukowania bieli to kolor (COLOR). W ten
sposob drukowana jest tylko czes¢ kolorowa!
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| 2

e Druko

Sprawdzi¢ lub zmodyfikowac¢ nastepujgce ustawienia:

¢ Gorny margines (TOP MARGIN): ustawi¢ margines miedzy poczatkiem mediéw a faktycznym
poczgtkiem wydruku

¢ Prawy margines (RIGHT MARGIN): ustawi¢ odlegtos¢, o jakg wozek przesuwa sie poza ostatni
drukowany punkt.
Jest to uzyteczne w przypadku mediéw wrazliwych na ciepto, aby unika¢ ustawienia lamp nad
krawedziami przez dtuzsze okresy.

¢ Lewy margines (LEFT MARGIN): ustawi¢ margines miedzy lewg krawedzig mediow a
poczgtkiem wydruku.
Warto$¢ odczytana ze skali 'belki ustawiania mediéw' + margines.
Uwaga: Warto$¢ lewego marginesu jest odczytywana z linijki belki ustawiania mediow.
Widziane od tylnej strony mechanizmu.

¢ Punkt zerowy (NULL POINT):
YES (tak), aby podawa¢ media wstecz od potozenia belki ustawiania mediéw do potozenia
pierwszej drukowanej linii.
NO (nie), aby pozostawia¢ media w ich biezgcym potozeniu.

¢ Podawanie wstecz (FEED BACK): opcja ta powoduje automatyczne podawanie mediéw wstecz
o dlugos¢ POPRZEDNIO wydrukowanego zadania, aby przenies¢ media do pierwszej pozycji
drukowania.

wanie zadania

Wcisng¢ przycisk [START], aby wydrukowac¢ zadanie.

& Agfa :ANAPURNA M2500

= |

Engine Status

T: 23.3°C H: 49.8%RH

== ON LINE ==
Ready

38 oo [Gowre @ | o] <l ] el v] 0 5

© Run @ UvLampL @ Error (@ Waste Ink
© OnLine @ UVLampR (Q White (@ lonizer

B m W F § &

Print
Top 5 Right 100 Left 60 Copy

Start
uv Uy Car. Feed : - S
3 Direct
Left Right Speed 10 Speed 1 [¥1On |lonizer irection|BI =
Null Point Feed Back ABF Mode uy Mode[Nnrmm = Cancel

1 All @ Color White cn WiC

B &

Online Status
| 0076

A
A
ol
B

Color

File [are_In\1_To_Be_PrintediMyFirstWhiteJob.ril E:’:]
PR e Open |
Y| Double

RIP File Information
File Mode : Color[Double] Quality : Q4 [720x720)
Top{Left Margin (mm]: 070 Size (mm]) : 980x665

‘White
File |e_|n\1_Tn_Be_Printed\MyFirstWhile.lnhW.nl

7| Double

RIP File Information
File Mode : “White[Double Quality : 0477 ]
Top{Left Margin [mm] : 0 /0 Size (mm] : 9¢

om]
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10. Konserwacja i procedury

e Konserwacja codzienna

e Konserwacja cotygodniowa
e Konserwacja comiesieczna
e Konserwacja

Zawsze nalezy sprawdzac¢ najnowsza wersje instrukcji obstugi!!!

Nalezy pytaé¢ o najnowsze informacje poprzez lokalng sie¢ sprzedazy lub serwisu!

11. Harmonogram konserwacji

11.1. Konserwacja codzienna
e Ogolne czyszczenie, odpylenie stotu drukowania i obszaru promienia skrzynki wokét paska enkodera.
e Test dyszy (przygotowanie)
e Sprawdzi¢ / oprozni¢ zbiornik odpadéw atramentu

11.2. Konserwacja cotygodniowa
e Wykonac sprawdzenia konserwacji codziennej
o WyczyScic ptyte podstawowg gltowicy.
e Oprozni¢ zbiornik odpaddw atramentu w obszarze pokrywy spoczynkowej i w obszarze zasklepiania.
e Sprawdzi¢ i wyczysci¢ podzbiorniki powietrza dla koloru i bieli
e Wyptuka¢ belki roztworu

11.3. Konserwacja comiesieczna

Wykona¢ sprawdzenia konserwacji cotygodniowej
Wyczysci¢ paski enkodera

Osuszy¢ obwéd sprzezonego powietrza
Sprawdzi¢ / wymieni¢ filtry powietrza

Sprawdzi¢ / wymieni¢ lampy UV

11.4. Konserwacja cokwartalna
e Wykonac¢ sprawdzenia konserwacji comiesiecznej

e Nasmarowac¢ / naoliwi¢ szyny wézka LM
(To powinno by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolonych / doswiadczonych operatoréw)

11.5. Konserwacja profilaktyczna

Konserwacja profilaktyczna powinna by¢ wykonywana co sze$¢ miesiecy przez certyfikowanego inzyniera
Agfa.

Zawsze nalezy sprawdza¢ najnowszg wersje instrukcji obstugi!!!

Nalezy pyta¢ o najnowsze informacje poprzez lokalng sie¢ sprzedazy lub serwisu!
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12. Wykrywanie i usuwanie usterek

12.1. Problemy z jakoscia obrazu

Firma Agfa opracowata konfiguracje obrazu dla ErgoSoft SoftRIP i/lub Wasatch SoftRip.

Na zadanie firma Agfa dostarcza opis (SDK) dotyczgcy komunikacji danych miedzy RIP a mechanizmem, wraz
ze specyfikacjami i funkcjonalnoscig drukarki.

Dzieki temu kazdy sprzedawca RIP moze stworzy¢ sterownik dla naszego sprzetu :Anapurna.

Sprzedawca RIP jest odpowiedzialny za przetestowanie sterownikéw, utworzenie profildw i zapewnienie
wsparcia RIP klientom.

Firma Agfa nie jest w stanie przyjg¢ wszystkich RIP do swojego asortymentu, poniewaz zapewnienie dla nich
wsparcia bytoby zbyt skomplikowane.

Mozemy zatem oceniac¢ jedynie problemy z jakoscig obrazu oparte na "domysinych konfiguracjach obrazu Agfa"
w potgczeniu z ErgoSoft lub Wasatch.

W przypadku problemdw z jakoscig obrazu najpierw nalezy zweryfikowa¢ zazalenie wzgledem tego samego
pliku przetworzonego z konfiguracjami obrazu wydanymi przez firme Agfa.

Obaw

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

Biate linie miedzy przejsciami
drukowania

Transport w kierunku Y jest
zbyt duzy (krok pasa)

Zmniejszy¢ warto$¢ nastawy
podawania

Czarne linie / zachodzenie
na siebie przejs¢ drukowania

Transport w kierunku Y jest
zbyt maly (krok pasa)

Zwigkszy¢ wartos¢ nastawy
podawania

Czarne linie / zachodzenie
na siebie przejs¢ drukowania

Zbyt niskie ustawienie UV

Zwiekszy¢ moc UV.
Zwigkszy¢ liczbe przejsc
drukowania.

Wymieni¢ lampy UV

Obrazy sg zbyt ISnigce /
lepkie

Niewtasciwe utwardzanie,
niewystarczajgce
promieniowanie UV

Sprawdzi¢, czy moc UV jest
prawidtowa.

Zwiekszy¢ moc UV
Zwiegkszy¢ liczbe przejsc
drukowania

Obrazy sg zbyt ISnigce /
lepkie

Atrament jest zmieszany z
roztworem

Przeprowadzi¢ kapanie
gtowic / wydrukowac
substancje state, aby usungé
roztwor z gtowic

Przygotowanie wskazuje
zanieczyszczenie atramentu

Gtowice mogty zostaé
przeptukane brudnym
roztworem

Przeptuka¢ belke roztworu i
pozwoli¢ na kapanie gtowic,
az atrament znéw bedzie
czysty

Znieksztatcony obraz

Niedokfadne wytryskiwanie

Sprawdzi¢ odstep gtowicy /
wysokos$é medidw
Sprawdzi¢ kalibracje
poziomg / dwukierunkowg

Biel wychodzi pod kolorem.

Problem z generowaniem
bieli

Sprawdzi¢ ustawienia bieli w
Rip. Mozliwe rozwigzanie:
uzy¢ funkcjonalnosci “choke”
(dtawienie)

L$nigce prazki

Drukowanie dwukierunkowe
moze powodowac lekkie
ISnigce prazki w pewnych
kolorach z powodu sekwenciji
naktadania atramentu

Wydrukowac obraz w trybie
“UNI” (jednokierunkowym)

Inne

Aby uzyskac informacje,
nalezy skontaktowac sie z
lokalnym serwisem
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12.2. Komunikaty o btedach AgfaRIP

Komunikat o bledzie

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

Naprawa

Nie mozna uruchomic¢
AgfaRip

Skrét nie dziata po
uaktualnieniu

Uruchomi¢ AgfaRIP z folderu
D:\Software\AgfaRip\AgfaRip-
current-version

Utworzy¢ nowy
skrot na pulpicie

Nie mozna uruchomic¢
AgfaRip

Okno “COM 3 port Open
Fail” (niepowodzenie
otwarcia portu COM 3)

Wecisngé [OK] AgfaRIP
uruchamia sie, ale generowany
jest btgd.Zamkng¢ AgfaRip — tryb

Zmaksymalizowac
juz otwarte AgfaRip
z paska zadan

(CZEKAC (lampa UV gotowa))
XX (sekundy)

Odliczanie czasu do
poziomu mocy minimalne;.

AgfaRip juz jest otwarte | uspienia mechanizmu (Engine
Sleep) wcisng¢ [No] (nie)
WAIT (UV Lamp Ready) Lampy UV rozgrzewajg sie | Czekaé

WAIT (UV Hi-Power Ready)
(CZEKAC (wysoka moc UV
gotowa)) XX (sekundy)

Lampy UV rozgrzewajg sie
Odliczanie czasu 120
sekund do wysokiego
poziomu mocy UV

Czekac

<<Pause — Refill

Przekroczenie wartosci

Wocisng¢ [OK], aby

Sprawdzi¢, czy

Sensor (czujnik
bezpieczenstwa)

zostata uaktywniona /
przerwana

przyciskiem [OK]

Overtime>> (pauza — nadmiernego czasu kontynuowaé wystepuje to tylko
nadmierny czas uzupetniania atramentu 1-2 razy
uzupetniania)

ERROR (BLAD): Waste- Ink | Zbiornik odpaddéw Oprézni¢ zbiornik odpadow

Full (petny zbiornik atramentu w tacy atramentu

odpadow atramentu) spoczynkowej jest petny

ERROR (BLAD): Safety Kurtyna bezpieczenstwa | Zresetowac system Ponowne

uruchomienie
mechanizmu

ERROR (BLAD): Wing
Sensor (czujnik boczny)

Czujnik boczny wézka
zostat uaktywniony —
dotkniecie mediow

Zresetowac system
przyciskiem [OK]

Ponowne
uruchomienie
mechanizmu /
sprawdzi¢ ustawienia
odstepu gtowicy —
ustawienia
podcisnienia

ERROR (BLAD): Move
Range Over (przekroczenie
zakresu ruchu)

Zadanie drukowania jest
ustawione poza
wymiarami stotu

Po komunikacie
wystepuje stan “Data
send error” (btad
wysytania danych)

Sprawdzi¢, czy lewy margines
+ szerokos¢ obrazu + prawy
margines <= 2500 mm

(= szerokos¢ stotu)

Poprawi¢ wartosci i
wcisngc [Start]

ERROR (BLAD): Air Low
Pressure (niskie cisnienie
powietrza)

Problem z gtéwng
sprezarkg /
mechanizmem

Postepowac zgodnie z
Awaryjng procedurg
uszkodzenia mechanizmu.

Ponownie uruchomié
mechanizm po
usunieciu problemu.

ERROR (BLAD): White /
Color (biel / kolor)

INK Overflow
(przepetnienie atramentu)

Pewna ilo$¢ atramentu
przelata sie do
podzbiornika powietrza

Osuszy¢ podzbiornik
powietrza

ERROR (BLAD): Motion
Error (btad ruchu)

(limit, Position XY)
(ograniczenie, potozenie XY)

Promien skrzynki lub
wozek osiggnat
potozenie maksymalne

Uruchomi¢ ponownie. [RST]

W przypadku gdy
RST nie rozwigzuje
problemu, patrz
23.4 Jak przywrdcié
normalne dziatanie
po ‘zablokowanym’
btedzie ruchu
Motion Error

Inne

Aby uzyskac informacije,
nalezy skontaktowac sie z
lokalnym serwisem
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