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1. Informacja dot. Srodowiska pracy

Aby zapobiec zanieczyszczeniu gtowic drukujacych oraz nosnika pomieszczenie, w ktorym znajduje sig

ploter musi by¢ czyste i wolne od kurzu.

B Upewnij sig, ze ploter :Anapurna jest czysty.

WSKAZOWKA: do czyszczenia obudowy plotera :Anapurna uzyj zwilzonej szmatki, natomiast do
doktadniejszego czyszczenia uzyj alkoholu izopropylowego.

1.1. Temperatura/ Wilgotnos¢.

PAMIETAJ O MAKSYMALNEJ DOZWOLONEJ TEMPERATURZE/WILGOTNOSCI.
Temperatura musi miescic sie w przedziale 18°C i 26°C.

Wilgotnosé wzgledna musi miesci¢ sie w przedziale 35% do 75%.

UWAGA: Upewnij sige, ze zawsze podczas pracy z atramentami UV stosujesz ponizsza instrukcje

bezpieczenstwa:
Miej na sobie jednorazowe rekawice ochronne.
W przypadku kontaktu ze skérg, natychmiast przemyj ja.

Wyrzucaj nieutwardzony atrament traktujac go jak odpady chemiczne.

Informacja Publiczna HQ — Mortsel
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2. Procedury podstawowe

2.1. Uruchamianie plotera :Anapurna.

Uruchom ploter :Anapurna w ponizszej kolejnosci:
B Uruchom sprezone powietrze (minimum 6bar).
B Wiacz gtéwny wiacznik urzadzenia i zwolnij wytacznik bezpieczenstwa.

B Wybierz przycisk “PC ON/OFF” i zaloguj sie do Windows 7 jako Uzytkownik M2050 (lub M1600-
M2540).

B Wiacz program AgfaRip znajdujacy sie na pulpicie.

B Wybierz przycisk “START ON”".

B Poczekaj, az karetka cofnie sie do pozycji wyjsciowej;
= Ploter rozpocznie inicjalizacje, zweryfikuje pozycje karetki oraz aktywuje czujniki temperatury.
= Wszystkie czujniki bezpieczenstwa zostang zaktywowane.

= Podczas normalnej obstugi plotera :Anapurna wszystkie pokrywy zabezpieczajace powinny by¢
zamkniete. Zielone podktadki powinny by¢ usuniete i przechowywane wewnatrz urzadzenia tak,
aby zapobiec kontaktowi z kurzem i promieniowaniem UV.

~ N MEDIA  CAPPING COVER
TAR
S TON PC ON/OFF VACUUM MEDIA SET TENSION CLOSE  OPEN

/7 4
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5255

B Aktywuj uktad cyrkulacji biatego atramentu na ekranie ,Use White Ink”:

Engine Status

Home Check
Wait...

M2540 ¥2.083WACI[V2.083WADI)SWDRG

% CONTROL

Control
Move to

Rear

Move to
Front

Carriage
Release

! ONLINE

' TEST

@ OnLine @ UV LampL Safety
@ Error @ UY LampR (@ White

JJJJJ

[ Use White Ink ]
Yes(Ok) / No(Cancel)

OK

Cancel

Exit

Ink System tp
White Ink White Ink :
on ‘ ‘ G Ink Refill UpDate Factory Set

Wing Snsor
@ Waste Ink

Head Up

Head Down

Home Cover|

Exit

= Wybierz ,0K.”

=N

Engine Status

Home Check
Wait...

M2540 V2.083WACIV2.083IWADI)SWDRG

@ Error @ UV LampR (@ White

JJJJJ

Control

Move to
Rear

Move to
Front

Carriage
Release

Ink System

White Ink
On

% CONTROL

! ONLINE

@ OnLine @ UV LampL (@ Safety (0 Wing Snsor

@ Waste Ink

[ Use White Ink ]
Please open the ink valves.

Yes(0Ok)

Head Down

Home Cover|

White Ink

Circulation
]|

Ink Refill ‘

Cancel
SetUp
UpDate Factory Set
L

X

Wybierz “0K”
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B Przesun do gory gtowice.
= Zdejmij zielone podktadki — wyczys¢ je i zbierz wszystkie razem.
= Otworz stacje serwisowa.

B Ustaw/sprawdz podcisnienie dla wszystkich kolorowych atramentéw na -0.038 i -0.041 dla
atramentu biatego. (Informacja: zapoznaj sie z rysunkami pokazujacymi rézne konfiguracje karetki)

Urzadzenia z funkcja bieli:

Urzadzenia z zainstalowanym ,White ink supply upgrade kit” (= produkowane przed 2012):

Wskazniki podciSnienia

Regulator podciénienia

Cyfrowe wskazniki
podciSnienia

o g
Przycisk wymuszaj l!i Przycisk wymuszajacy
vryglyw :‘:ry:mamum D O @ wyplyw atramentu bialego
= [ ]
Przycisk wymuszajacy

SANAPURNA M2540FB ~ “latsase

Zawo6r plynu Zawory atramenttw

CZySZCZacego

ad o 2® LD LD by e B e

Zawér oprézniania przewodu plynu czyszczacego
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Plotery :Anapurna produkowane po 2012:

‘WskaZniki podciSnienia

Regulator podciSnienia
Cyfrowe wskazniki podciSnienia

Przycisk wymuszajacy

wyplyw atramentu Przycisk wymuszajacy

wyplyw atramentu bialego

Przycisk wymuszajacy wyplyw
plynu czyszczacego

Zawory plynu
czyszczacego

Zawory atramentéw

Zawory odpowietrzajace

Zawor oproZniania przewodu plynu czyszczacego

B Poczekaj, az silnik catkowicie sie rozgrzeje:

= M1600: temperatura zbiornikow z atramentem 40°C, temperatura ptyty karetki 42°C.

= M2050, M2540FB: temperatura zbiornikow z atramentem 40°C, temperatura ptyty karetki 45°C.
B Konserwacja gtowic przy uruchamianiu urzadzenia:

= 1 Konserwacja gtowic kolorowych (nalezy wykona¢ indywidualnie dla kazdej gtowicy):

= Ustaw podcis$nienie na zero.

= Ustaw pierwszy zawér atramentu do pozycji ,1” (np. zawér pierwszy od lewej)

4

Wybierz przycisk ,Purge Colour”, aby zaktualizowaé dane.
Przetacz zawoér atramentu z powrotem do pozyciji ,S”.

Powtoérz to samo dla kazdej kolorowej gtowicy — indywidualnie.
Nastepnie przetacz wszystkie zawory atramentu do pozycji ,1”.

Pozostaw kapigce gtowice na minute lub dwie.

4 & 4 8 &

Podnies podcisnienie z powrotem na -0,038 (kolor).

v

Wyczys¢ wszystkie dysze przy uzyciu niestrzepiacej sie Sciereczki

4

2 Konserwacja gtowic biatych

Informacja Publiczna HQ — Mortsel
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= Dwukrotnie uruchom cyrkulacje biatego atramentu (,White Ink Circulation”), aby wyeliminowa¢

ryzyko ewentualnego przedostania sie osadow do gtowic.

Wi ONLINE J & TEST } k_[‘ C.ﬂ MJ Y.ﬂ Liig-

Message

Control

Feed
Backward

White Ink Circulation

Feed
Forward

; oK ‘ ‘ Cancel ‘
rriage
Relgase ==
Ink System Setlp
White Ink White Ink $
‘ off Circulation Ink Refill ‘ ‘ SetUp ‘ Factory Set

= T

= Ustaw podcisnienie na zero.

”

= Przetacz OBYDWA zawory biatego atramentu do pozycji “I”.

= Woybierz przycisk "Purge Colour”, aby zaktualizowa¢ dane.

INFORMACJA: NALEZY ZAWSZE CZYSCIC OBYDWIE BIALE GLOWICE RAZEM, ABY W ZBIORNIKU

UTRZYMAC WYROWNANY POZIOM ATRAMENTU.

= Mozliwe jest natomiast kapanie z kazdej gtowicy osobno. Czyszczenie gtowic indywidualnie nie

jest dozwolone.

= Pozostaw kapigce biate gtowice na minute lub dwie.

= Zmien podcisnienie dla uktadu cyrkulacji biatego atramentu na -0,041.

= Wyczys¢ obydwie dysze przy uzyciu niestrzepiacej sie Sciereczki.

INFORMACJA: Po kazdych dwéch godzinach pracy urzadzenia bez wykorzystania biatego atramentu

nalezy powtorzy¢ konserwacje biatych gtowic (,Head Maintenance White Heads”).

Wydrukuj wzor testu dla dysz.

Sprawdz prace gtowic poprzez wykonanie ,Prime Test” (Zalewanie gtowic). To bardzo istotne, aby

wszystkie biate dysze byty sprawne i drukowaty prawidtowo.

Nalezy co jakis czas sprawdza¢ czy dysze sa sprawne i drukujg prawidtowo.

Zle pracujace dysze pomoga trwale uszkodzié gtowice.

= Zataduj nos$nik na stot.

|
HQ — Mortsel
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= Wejdz w menu ,CONTROL” aplikacji Agfa RIP:
Engine Status

== OFF LINE ==
Rrady

ﬁ}?cunmm @ONUNE ‘aTEET |

= Wykonaj ,Set Gap” (Ustawienia odstepu).
= Sprawdz lub zmodyfikuj ponizsze ustawienia:
[0 LEFT MARGIN (LEWY MARGINES): Rozpoczecie drukowania

O Zaznacz opcje ,UV On”: Aktywacja/dezaktywacja lamp UV podczas wewnetrznych
wydrukow testowych.

Align Print

YUY On  Left Margin 100

‘ Direction

Horizontal Feed

= Wybierz “Prime”, aby wydrukowac¢ wzor testu dla dysz.

[0 Wzbér ten drukowany jest przy uzyciu wszystkich dysz wszystkich kolorow. Jesli we
wydrukowanym wzorze brakuje niektérych linii oznacza to, ze dysze nie drukujq i nalezy

INFORMACIJA: Nawet w przypadku kilkutygodniowego przestoju urzadzanie zaleca sie pozostawienie go
wtaczonego. W tym:

przeczyscic gtowice.

2.2. Wytaczanie plotera :Anapurna.

B Zasilanie oraz sprezone powietrze musza by¢ caty czas dostepne.
B Uktad cyrkulacji biatego atramentu musi by¢ caty czas wtaczony.
B Zawory atramentu powinny caty czas znajdowac sie w pozycji “l”.

Jesli nie mozna pozostawi€ urzadzenia wigczonego nalezy wykona€ ponizsze czynnosci:

||
Informacja Publiczna HQ — Mortsel
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= Wez niestrzepiaca sige sciereczke, zwilz ja ptynem czyszczacym i wyczys€ nig ptyte z gtowicami.
Staraj sie unika¢ kontaktu z dyszami tak, aby nie przedostat sie do nich kurz ani brud.

= Wez czystg Sciereczke, zwilz jq ptynem czyszczacym i wyczysS€ nig powierzchnie dysz.

= 0Otworz pokrywe karetki i ut6z silikonowe podktadki.

Przeczysc silikonowe podktadki niestrzepiaca sie Sciereczka zwilzong kilkoma kroplami alkoholu
izopropylowego. Nie uzywaj ptynu czyszczacego.

= Przesun karetke na podktadki. NIE oprézniaj uktadu cyrkulacji biatego atramentu.

= We wszystkich (biatych i kolorowych) gtowicach pozostaw atrament: przetacz wszystkie zawory
atramentu do pozycji ,S”,

Zminimalizuje to ryzyko wyciekniecia catej zawartosci zbiornika z atramentem przez dysze.
= Ustaw podcisSnienie na zero poprzez regulator podcisnienia znajdujacy sie na karetce.
= Whytacz ploter jak opisano ponizej:

O Wylacz wewnetrzny komputer (uzywajac tylko niebieskiego przycisku)

[0 Wytacz urzadzenie przy uzyciu wytgcznika bezpieczenstwa.

HQ — Mortsel Informacja Publiczna
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[0 (Opcjonalnie) Wytacz gtowny wytacznik urzadzenia (MAIN POWER) znajdujacy sie z tytu.

0 (Opcjonalnie) Wytacz kompresor.

2.3. Awaryjne wylaczanie urzadzenia przy braku zasilania

B W przypadku wystapienia usterki technicznej (brak zasilania/sprezonego powietrza) wykonaj ponizej

przedstawiong procedure bezpieczenstwa, aby zapobiec wyciekaniu atramentu i trwatemu

uszkodzeniu gtowic.

UWAGA: Uktad konserwacyjny biatego atramentu nie bedzie aktywny!

=N

Przetacz wszystkie zawory atramentu do pozycji ,S” natomiast zawory roztworu pozostaw w
pozycji 1”. Zminimalizuje to ryzyko wyciekniecia catej zawartosci zbiornika z atramentem przez
dysze.

T4 Adptdd 1

Jesli nadal mamy zasilanie:

0 Wylacz wewnetrzny komputer (uzywajac tylko niebieskiego przycisku)
OO0 Wytacz silnik przy uzyciu wytacznika bezpieczefnstwa.

[0 0dtacz sprezone powietrze.

Jesli nie mamy juz zasilania:

0 Wylacz gtéwny wytacznik urzadzenia (koloru czarnego) znajdujacy sie po tej stronie
urzadzenia, gdzie wktadane sa nosniki.

[0 0dtacz sprezone powietrze.
Recznie przekre¢ karetke do gory (w kierunku zgodnym z kierunkiem wskazéwek zegara)

WezZ niestrzepiaca sie szmatke, zwilz jg odrobing ptynu czyszczacego i wyczys€ nig ptyte z
gtowicami. Przy pierwszym czyszczeniu unikaj kontaktu z dyszami, aby nie zabrudzi¢ ich
brudem lub kurzem. Nastepnie, przy uzyciu czystej Sciereczki, przeczysc¢ ptyte z gtowicami oraz
powierzchnie dysz.

Informacja Publiczna
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= Poto6z silikonowe podktadki na stacji dokujacej. Przeczys¢ podktadki niestrzepiaca sie Sciereczka
z kilkoma kroplami alkoholu izopropylowego.

= Recznie przesun karetke do stacji dokujace;j.

= Recznie przekre¢ karetke w dot (w kierunki przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).

Precyzyjnie wyrdwnaj potozenie gtowic na silikonowych podktadkach.

HQ — Mortsel Informacja Publiczna
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Procedury konserwacyjne gtowic drukujgcych

Technologia druku zastosowana w ploterze :Anapurna wyposazyta go w osobny uktad cyrkulacji

atramentu, do ktérego nie moze dostac sie powietrze.

Nawet mata jego ilos¢ moze spowodowac btedy i luki w druku lub ciekniecie gtowic.

Luki w druku zwykle spowodowane sg z ponizszych powodow:

B wewnatrz gtowicy zgromadzito sie powietrze.

na dyszach skumulowat sie kurz/brud.

Ponizsze procedury wyjasniajq jak usuna¢ powietrze, ktore dostato sie do gtowic lub uktadu cyrkulacji

atramentu, a takze brud/kurz zgromadzony na dyszach.

Opisane metody konserwacyjne:

[ |
[ |
[ |
[ |
[ |
Wc

Odkapanie.
Test dysz.
Oczyszczanie.
Przeptukiwanie.

Odpowietrzanie filtrow.

elu wykonania w.w. procedur potrzebne beda:

Niestrzepiagca sie szmatka
Okulary ochronne

Rekawice ochronne anty UV
Szmatka wchtaniajaca atrament

Alkohol izopropylowy

3.1. Odkapanie.

Metoda odkapania gtowic drukujgcych pozwala na usuniecie brudu i czasteczek kurzu z dysz.

W menu “CONTROL” w aplikacji RIP:

Engine Status

== OFF LINE ==
Ready

%&* CONTROL EONUNE ‘ a TEST |

Wejdz do sekcji ,CLEANING”:

Cleaning

Head Up

Head Down

Home Cover

= Zamknij wszystkie zawory atramentu (“S”) odpowiedzialne za gtowice, ktore nie wymagaja

odkapania. (Gtowice z niedziatajacymi dyszami => zawory atramentu w pozycji “1”).

Informacja Publiczna
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= 0bniz podcisnienie do 0,00 pozostaw kapigce gtowice na ok. 30 sekund.

= Ustaw podcisnienie i wyczys¢ powierzchnie gtowic.
0 Dla koloru na -0,038.

[0 Dla biatego atramentu -0,041.

s

=  Wybierz [HEAD UP], aby przesuna¢ kartke do mozliwie najwyzszej pozyciji.
=  Wyczys¢ ptyte z dyszami.
= Wybierz [HEAD DOWN], aby przesuna¢ karetke z powrotem w dét.

= Wykonaj test dysz (,Prime”), weryfikujac uprzednio ustawienia odstepow (,Set Gap”), aby
sprawdzi¢ czy wszystkie dysze drukuja.

Jesli to konieczne powt6rz powyzsze czynnosci lub wykonaj procedure opisang na kolejnych stronach.

UWAGA: Przesuwanie karetki w gore/dot dzigki funkcjom ,HEAD UP/DOWN” nie ma wptywu na
kalibracje ,HEAD GAP”.

Bardzo wazne jest, aby wszystkie dysze byly dostepne i drukowaty poprawnie. Szczegélng uwage nalezy
zwracac€ na gtowice biatego atramentu nawet jesli obrazy drukowane sg tylko w kolorze.

Nalezy co jaki$ czas sprawdza¢ czy dysze sg sprawne i drukujq prawidtowo.

Zle pracujace dysze moga trwale uszkodzi¢ gtowice.

3.2. Test dysz.

Jesli po zastosowaniu metody odkapania jedna lub wiecej dysz nadal Zle pracuje mozliwe jest wykonanie
testu dysz. Funkcja ta uruchamia na kilka sekund wszystkie dysze. Jesli dobrze zaobserwujesz zobaczysz
warstwe atramentu pod ptytg z dyszami.

HQ — Mortsel Informacja Publiczna
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B W menu ,CONTROL” aplikacji Agfa RIP:

Engine Status

== (FF LINE ==
RAeady

%@ CONTROL iGNUNE ‘ a TEST |

= Wejdz do sekcji ,CLEANING™:

Cleaning

Head Up

Head Down |

Home Cover |

[0 Aby otworzy¢ pokrywe wybierz [HOME COVER].

B  Wejdz do menu “TEST”:
f 4 Agfa :ANAPURNA M2540 = é )

Engine Status
@OnLine @UV LampL (QSafety (QWing Snsor Qlonizer
== OFF LINE == @Error  @UY LampR QWhite .Waste Ink
reedy T
%} CONTROL‘ i ShENE ‘ J J J J J J J J Alarm off
Test
Shutter System Move to
peliest ‘ ‘ Left ‘ Code ‘ Rear[max]
Temp.fvolt. Shutter . Move to
Display ‘ Right ‘ jenizegiicst Transport

= Woybierz ,Jet Test”, aby wykona¢ i powtorzy¢ test dysz.

B  Wr6¢ do menu ,CONTROL” i wybierz [HOME COVERI], aby zamkna¢ pokrywe.

3.3. Oczyszczanie

Oczyszczanie gtowic odbywa sie poprzez zastosowanie cisnienia w zbiornikach na atrament. W ten
sposdb atrament bedacy pod wysokim cisnieniem przedostaje sie przed dysze. Jest to metoda zalecana w
przypadku, gdy po wykonaniu odkapania niektére dysze nadal nie pracuja.

Informacja Publiczna HQ — Mortsel
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B W menu ,CONTROL” aplikacji Agfa RIP:

Engine Status

== (FF LINE ==
RAeady

%@tunmul_ EUNUNE ‘ a TEST |

B Wejdz do sekcji ,CLEANING”:

Cleaning

Head Up

Head Down :

Home Cover |

= Wybierz [Home Cover], aby cofna¢ pokrywe.
B Dla kazdej kolorowej gtowicy, ktore wskazuje na niepracujace dysze wykonaj ponizsze czynnosci:
= Przetacz zawér roztworu do pozycji ,1”.
= Zawory atramentu dla gtowic, ktérych dysze dobrze pracujg przetacz do pozycji ,S”.
= Zawory atramentu dla gtowic, ktérych dysze nie pracuja przetacz do pozycji ,1”.

= Nacisnij z matymi przerwami przycisk ,Purge” i zwolnij go kiedy jeden lub wiecej wskaznikow
atramentu wyswietli ,E”.

= Na interfejsie uzytkownika podczas uzupetniania atramentu wyswietlony zostaje symbol ,E”.

Engine Status
| T = O Run @ UV LampL @ Error ‘Waste Ink
B D;E:;:E g @ OnLine @ UV LampR () Whire
B B B [ B & r

i B
| 5
4P controL iDNLIME _ a TEST ‘ K I‘ c I M I| Y l‘ r U /s l| :
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= Po zakonczeniu uzupetniania wybierz przycisk [OK] jak pokazano na rysunku.

Engine Status
- - O Run @ UV LampL @ Emmor (@ Wasie Ink
- n;i:‘;:E . @ OnLine @ UV LampR () White
<< PAUSE-Fefill DverTime 33 B B B | B B I
| . ] ] J ~
5
| &# controL i OMLINE a TEST | KJ c I HJ y ]! r r || :
1 = . | 1.t nod =l
[ Contral g — e — — Q_ a““‘"'ﬂ
Feed y
Backward ]| << PAUSE-Refill OverTime >> Head Up
Continue(0k)
Feed -
Forward J'I \ Head Down
Caringe 1| ‘ OK Lancel
ﬂ:leaze "T| — - Home Cowver

= Przetacz wszystkie pola ,Ink Valves” z powrotem do ,1".
= Wybierz ,Head Up”.

= Przemyj wszystkie oczyszczone gtowice niestrzepiaca sie szmatka.

= Sprowadz na doét karetke.
= Zamknij pokrywe.

=  Sprawdz prace gtowic wykonujac test dysz (Prime). To bardzo wazne, aby wszystkie dysze

prawidtowo drukowaty.

B Dla gtowic atramentu biatego powt6rz w.w. procedure pamietajac, aby zawsze oczyszczaé obydwie
gtowice naraz i zwolni¢ przycisk ,Purge” wraz z wySwietleniem sie symbolu ,E” przy wskazniku
atramentu.

Nalezy co jaki$ czas sprawdza¢ czy dysze sq sprawne i drukujq prawidtowo.
Zle pracujace dysze pomoga trwale uszkodzié gtowice.

3.4. Przeptukiwanie gtowic roztworem czyszczacym
Jesli oczyszczanie gtowic nie pomaga w odblokowaniu wszystkich dysz mozliwe jest przeptukanie gtowic

za pomoca roztworu.

INFORMACIJA: Nigdy nie nalezy pozostawiac roztworu czyszczacego w gtowicach na dtuzej niz dwie

godziny.

Informacja Publiczna HQ — Mortsel
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Wymagania:
B rekawice ochronne i okulary ochronne.
B przewody o wymiarach. 4/6mm: 1x = 15cm i 1x + 30cm.

B kanister na odpady.

Urzadzenia z funkcja bieli: wyposazone w dodatkowy zestaw napetniania biatym
atramentem (= rzgdzenia produkowane przed 2012):

Ptukanie i uzupetnianie gtowic kolorowych:
B Opr6znij przewo6d z roztworem (kolor).
= Do zaworu odsgczajacego podiacz przewad.
= Opr6znij przewod roztworu:
[0 Ustaw zawory gtowicy w pozycji ,Ink”.

[0 Otworz zawér roztworu (pozycja ,Solution”).

[J oOtwieraj zawér odsaczajacy ,Solution bar” z krotkimi przerwami (brak symbolu “E” na
panelu kontrolnym) i odsaczaj roztwér az wyptywajacy ptyn bedzie przezroczysty (uzyj
kanistra lub butelki).

[0 Zamknij zawoér odsaczajacy ,Solution bar”.

B Przeptucz gtowice kolorowe:

HQ — Mortsel Informacja Publiczna
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=

W menu ,,CONTROL” aplikacji Agfa RIP:

Cleaning

Head Up

Engine Status [ ]

== OFF LINE == Head Down
Aeady L |

= Home Cover
!%@tﬂﬂmul_ iUNUHE ‘ a TEST ‘ 5

Przejdz do sekcji ‘CLEANING”:

O Aby cofna¢ pokrywe wybierz [Home Coverl.

Wecisnij przycisk “Solution”, aby utworzy¢ cisnienie w zbiorniku z roztworem ptuczacym.
Czynnos¢ te nalezy powtdrzyc¢ tylko w przypadku petnego zbiornika lub, gdy cisnienie jest zbyt
niskie. Wysokie cisnienie rowniez spowolni uzupetnianie zbiornika.

«ANAPURNA M2540FB
— "*'H T4t —

Powtdrz ponizsze czynnosci dla kazdej kolorowej gtowicy z osobna (jedna gtowica naraz):

Przycisk wymuszajacy wyplyw
plynu czyszczacego

[0 Ustaw zawoér atramentu do pozycji “S”.

[0 Przetaczaj przez chwile pozycje zaworu roztworu (I -> S -> | w przeciagu 2 sekund).

0 Zréb to ponownie az roztwér wyptynie z dysz.

UWAGA: Za kazdym razem poczekaj az zbiornik z roztworem napetni sie (brak symbol “E” na interfejsie

uzytkownika zbiornika). W przypadku opréznienia zbiornika istnieje ryzyko przedostania si¢ powietrza do

gtowicy, ktore bardzo ciezko usunaé.

=

=

Ustaw zawo6r atramentu do pozycji ,I”.

Jesli to potrzebne powtérz te procedure.

B Uzupetnij gtowice kolorowe atramentem.

=

Dla kazdej z przeptukanych gtowic zastosuj ponizsze czynnosci:
[0 Przetacz zawér roztworu do pozycji “1”.

[0 Przetacz wszystkie zawory atramentu do pozycji ,S” — oprécz zaworu roztworu i gtowicy,
ktora musi by¢ uzupetniona atramentem. Zawory te musza pozosta¢ w pozycji ,I”.

Informacja Publiczna

||
HQ — Mortsel



20z 55 DOBRE PRAKTYKI — :ANAPURNA M

0 Przytrzymaj przycisk ,Purge” z matymi przerwami.

= Podczas uzupetniania atramentu na interfejsie uzytkownika wyswietli sie symbol ,E”.

= Po zakonczeniu uzupetniania wybierz przycisk [OK] jak pokazano na rysunku.

Engine Status
I

—— 0O Run @ UV Lampl @ Error @ Waste Ink

Ready @ OnLine @ UV LampR O White
<< PAUSE-Refill OverTime >3 B B 0 | B K il
, H 8 W I B B ® =
T . DTS I 5
) L

|ﬁ CONTROL i OMLINE | a TEST ‘ KJ c,,.!. “—ﬂ YJ L - Ii
Control i C i m j“_ Cleaning
Bl << PAUSE-Refill OverTime >> Head Up
. Continue(Ok) !
F:r':::ri f \ Head Down |
g ok e T—
~i

= Przetacz wszystkie zawory atramentu do pozycji ,1”.

= 0bniz podcisnienie do 0,00 pozostaw kapigce gtowice na 30 sekund.

= Dla kazdej przeptukanej gtowicy odSwiez atrament znajdujacy sie w przewodzie podtaczonym do
zaworu odsgczajacego:

[0 Podtacz jeden koniec przewodu do zaworu odsaczajacego a drugi do pustej butelki.

[0 Otworz zawoér odsaczajacy (pozycja ,1”) i poczekaj az zacznie wyptywac Swiezy atrament.
Nalezy usuna¢ caty roztwor ptuczacy. Po kazdorazowym pojawieniu sie symbolu ,E” zamknij
zawor.

O Zamknij zawor odsaczajacy.
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= Ustaw podcisnienie na -0,038 .

= Wybierz [Head Up] i wyczysc ptyte z dyszami.
= Wybierz [HEAD DOWN], aby obnizy¢ karetke.

= Srawdz prace gtowic wykonujgc zalewanie (,Prime Test”). To bardzo wazne, aby wszystkie dysze
byty dostepne i drukowaty prawidtowo.
Nalezy co jaki$ czas sprawdzac czy dysze sg sprawne i drukujq prawidtowo.
Zle pracujace dysze mogg trwale uszkodzi¢ gtowice.

Ptukanie i uzupetnianie gtowic biatych:

B Opr6znij przewo6d z roztworem (kolor).
Po zainstalowaniu zestawu napetniania biatym atramentem obydwie gtowice koloru biatego nie sg
podtaczone do kurka roztworu.

Jesli konieczne jest ptukanie gtowicy koloru biatego przy uzyciu roztworu ptuczacego, nalezy wykonac
ponizszg procedure.

= W menu ,CONTROL" aplikacji Agfa RIP:

Engine Status

== (FF LINE ==
Aeady

-ﬂ* CONTROL EONUHE ‘ a TEST |

= Przejdz do sekcji ,CLEANING”:

Cleaning

Head Up
Head Down

Hame Cover

= Wybierz [Home Coverl, aby cofnac pokrywe.

= Do zaworu odsaczajacego poditacz przewad.

Informacja Publiczna HQ — Mortsel
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= 0proznij przewod z roztworem:
[0 Ustaw zawory gtowicy w pozycji ,,Ink”.
[0 Otworz zawér roztworu (pozycja “Solution”).
O Przytrzymaj przycisk ,sol.valve” przez jedng sekunde. (przycisk ,Solution”)

[0 Otwieraj zawor odsaczajacy ,Solution bar” z krétkimi przerwami (brak symbolu ,E” na
panelu kontrolnym) i odsaczaj roztwor az wyptywajacy ptyn bedzie przezroczysty (uzyj
kanistra lub butelki).

[0 Zamknij zawér odsaczajacy ,Solution bar”.

B Przeptucz gtowice koloru biatego

= Potacz dodatkowym przewodem zawoér odsaczajacy ,Solution bar” z zaworem odsaczajacym
gtowicy koloru biatego i zamknij zaw6r atramentu biatego (pozycja ,S”).

Zawbr oprozniania
przewodu z rozitworem

czyszczacym

Zawdr odpowietrzajacy
atramentu biatego

Rurka
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= 0dtacz przewod od zaworu biatego atramentu i odprowadz go do butelki na odpady.

"R=Al

Zawbr atramentu
biatego

Rurka

= Otwieraj zawor odsaczajacy gtowicy oraz zawor odsgczajacy ,Solution bar” z matymi przerwami
(brak symbolu ,,E” na panelu kontrolnym) az ptyn wpadajacy do butelki bedzie przezroczysty.

= Zamknij zaw6r odsaczajacy ,Solution bar” i podtacz przewdd gtowicy z powrotem do zaworu
atramentu. Nie nalezy otwiera¢ zaworu atramentu!

= Otworz zawoér odsaczajacy ,Solution bar”, tym razem w celu catkowitego usunigcia atramentu z
dysz.

= Zamknij mini zaw6r odsaczajacy roztworu, mini zawor odsaczajacy gtowicy oraz zawér roztworu.
= 0dtacz przewad.

B Uzupetnij biate gtowice atramentem.
= Wykonaj ponizsze kroki dla obu biatych gtowic

[0 Przetacz wszystkie zawory biatego atramentu oraz zawér roztworu do pozycji ,1”.

Informacja Publiczna HQ — Mortsel
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0 Przytrzymaj przycisk “Purge” z matymi przerwami i zwolnij go kiedy wskaznik atramentu
wyswietli symbol “E”.

[0 Podczas uzupetniania atramentu interfejs uzytkownika wyswietli symbol ,E”.
0 Po zakonczeniu uzupetniania wybierz[OK] jak pokazano na rysunku.
= 0dsacz gtowice i przewody z biatym atramentem:
[0 Do zaworu odsaczajacego podtacz przewod i odprowadz go do kanistra na odpady.

[0 Obniz podcisnienie do 0,00 i pozostaw na jaki$ czas kapiace gtowice (zawory atramentu w

pozycji “1”).

[0 Otworz zawoér odsaczajacy gtowicy koloru biatego (i zamknij go za kazdym razem gdy pojawi
sie symbol ,E”), a nastepnie poczekaj az zacznie z niego wptywac Swiezy atrament. Nalezy
usungc caty roztwor ptuczacy.

O Zamknij zawér odsaczajacy biatego atramentu i odtacz przewad.
[0 Pozostaw kapiagce gtowice na kolejne 2 minuty.
= Ustaw podcisnienie na -0,041bar.

=  Wybierz [HEAD UP] i przetrzyj ptyty z dyszami.

= Wybierz [HEAD DOWN], aby sprowadzi¢ karetke na dot.

Sprawdz prace gtowic wykonujac zalewanie (,Prime Test”). To bardzo wazne, aby wszystkie dysze byty
dostepne i drukowaty prawidtowo.

Nalezy co jakis czas sprawdza¢ czy dysze sq sprawne i drukujq prawidtowo.

Zle pracujace dysze pomoga trwale uszkodzi¢ gtowice.

3.5. Plotery :Anapurna produkowane po 2012:

Ptukanie i uzupetnianie gtowic kolorowych:

Procedura ta jest analogiczna do poprzedniej procedury.
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Ptukanie i uzupetnianie gtowic biatych:

B Przeptucz gtowice.

=N

W menu “CONTROL” aplikacji agfa RIP:

Cleaning
Head Up
Enginec Status
s OFF LlNE == Head Dm
RAcady L

= |Home Cover
S controL EONLINE [ & TesT [ | _!

Wejdz do sekcji ,CLEANING”:

Wybierz [Home Cover], aby cofna¢ pokrywe.

Wcisnij przycisk ,Solution”, aby utworzy¢ cisnienie w zbiorniku z roztworem ptuczacym.
Czynnosc¢ te nalezy powtoérzy¢ tylko w przypadku petnego zbiornika lub, gdy cisnienie jest zbyt
niskie. Wysokie cisnienie rowniez spowolni uzupetnianie zbiornika.

Zawory g

Przycisk plynu czyszeegoego

i dirttdd 4

Powtorz ponizsze czynnosci dla kazdej gtowicy koloru biatego z osobna (jedna gtowica naraz):
[0 Ustaw zawor atramentu do pozycji “S”.
[0 Przetaczaj przez chwile pozycje zaworu roztworu (I -> S -> | w przeciagu 2 sekund).

[0 Zréb to ponownie az roztwoér wyptynie z dysz.

UWAGA: Za kazdym razem poczekaj az zbiornik z roztworem napetni sie (brak symbol ,E” na interfejsie

uzytkownika zbiornika). W przypadku opréznienia zbiornika istnieje ryzyko przedostania si¢ powietrza do

gtowicy, ktore bardzo ciezko usunaé.

=

=

Ustaw zawo6r atramentu do pozycji ,1”.

Jesli to potrzebne powtérz te procedure.

B Uzupetnij gtowice biatym atramentem.

Informacja Publiczna
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= Dla obydwu gtowic atramentu biatego zastosuj ponizsze czynnosci:
[0 Przetacz wszystkie zawory atramentu biatego oraz zawér roztworu do pozycji ,I”.

O Przytrzymaj przycisk ,Purge” z matymi przerwami i zwolnij go kiedy wskaznik atramentu
wyswietli symbol ,E”.

Podczas uzupetniania atramentu interfejs uzytkownika wyswietli symbol ,E”.

Po zakoficzeniu uzupetniania wybierz[OK] jak pokazano na rysunku.

Engine Status
O Run @ UV LampL @ Ermmor (@ Waste Ink
== DFHFE:::E L @ OnLine @ UV L.m:FI O White
<< PAUSE-Fefill DverTime »» B F B [ B H El
&% conmo [ oNUINE I o TesT | KJ ‘J "'J Y_H D ' r _I‘ T
Control i — — ain | Cleaning
i << PAUSE-Refill OverTime >> eat e
: Continue(Ok) : :
Fll::::rl f E Head Down .
' 1 Ta OK Cancel [ 1
g::;l:zf j“ ‘ | [ Home Cowver

= 0dsacz gtowice i przewody z biatym atramentem:
[0 Do zaworu odsaczajacego podtacz przewod i odprowadz go do kanistra na odpady.

[0 Obniz podcisnienie do 0,00 i pozostaw na jaki$ czas kapiace gtowice (zawory atramentu w

pozycji ,I”).

[0 Otworz zawér odsaczajacy gtowicy koloru biatego (i zamknij go za kazdym razem gdy pojawi
sie symbol ,E”), a nastepnie poczekaj az zacznie z niego wptywac Swiezy atrament. Nalezy
usungc caty roztwor ptuczacy.

Zamknij zawér odsaczajacy biatego atramentu i odtacz przewéd.
Pozostaw kapigce gtowice na kolejne 2 minuty.

Ustaw podcisnienie na -0,041 ar.
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= Woybierz [HEAD UP] i przetrzyj ptyty z dyszami.

(AN Ll
= Wybierz [HEAD DOWN], aby sprowadzi¢ karetke na dot.

= Sprawdz prace gtowic wykonujac zalewanie (,Prime Test”). To bardzo wazne, aby wszystkie
dysze byty dostepne i drukowaty prawidtowo.
Nalezy co jakis$ czas sprawdzaé czy dysze sq sprawne i drukujg prawidtowo.
Zle pracujace dysze pomoga trwale uszkodzié gtowice.

3.6. Odpowietrzanie filtrow.

Niniejsza procedura moze by¢ stosowana w przypadku trwale niepracujacych lub cieknacych gtowic, lub
gdy atrament przelat sie do zbiornika z atramentem.

B Zlokalizuj filtry:

= M1600 — M2050: zdejmij wtaz do uktadu uzupetniania atramentem zabezpieczony 6 Srubami.

||
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=

Dla M2540: przesun karetke maksymalnie do tytu i otworz drzwiczki atramentu, aby dostac sie

do filtrow.

B U6z pod filtrami kilka recznikow.

B Zat6z rekawice ochronne (przed kontaktem z atramentami UV zapoznaj si¢ z instrukcjami dot.

bezpieczenstwa)

B W menu “CONTROL” aplikacji Agfa RIP:

Cleaning
Head Up
| |
Engine Status
am OFF I_IHE am I Head BM
Ready L

4 |Home Cover
i%@tﬂnmm ionqu ‘ a TEST , !

B Wejdz do sekcji “CLEANING”:

=

=N

Wybierz [HOME COVER], aby otworzy¢ pokrywe.

”

Zamknij wszystkie zawory atramentu (,,S”), ktorych gtowice nie musza by¢ odpowietrzane.
(Gtowice, ktorych dysze nie pracujg => zawoér atramentu w pozycji ,1”).

Obniz podcisnienie do 0,00 pozostaw na jaki$ czas kapiace gtowice.
Owin filtr szmatka, aby wchtaniata wyptywajacy atrament.

Poczekaj az pompa wybranego atramentu zacznie pracowac, a nastepnie szybko poluzuj (nie
zdejmuj catkowicie) biata nasadke zahezpieczajaca gore filtra. Nastepnie poczekaj az, przy
jednoczesnej pracy pompy, atrament przeleje sie.

|
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NB:

[0 Nalezy otworzy¢ biatg nasadke zabezpieczajaca filtr przy jednoczesnie pracujacej pompie, a
nastepnie zamkna¢ ja kiedy pompa przestanie pracowac.

0 W przypadku pojawienia sie btedu ,time out” po zakoAczeniu czynnosci sprawdz ilos¢

powietrza w gtowicy

= Zamocuj biatg nasadke zabezpieczajaca filtr i wyczys¢ rozlany atrament.
= Ustaw podcisnienie i przetrzyj powierzchnie gtowic.
[0 Dla koloru -0,038

O Dla bieli -0,041
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= Wybierz [HEAD DOWN], aby $ciagna¢ karetke na dét.

= Upewnij sie, ze caty rozlany atrament zostat dobrze wyczyszczony.
= Zamocuj obudowe.

= Wykonaj zalewanie gtowic, aby sprawdzi¢ ich prace.
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4. Procedury konserwacyjne stacji dokujacej.

Aby umozliwi¢ wytaczenie kompresora mozliwe jest zabezpieczenie ptyty z gtowicami (kolorowymi i

biatymi) poprzez zastosowanie silikonowych podktadek.

Nalezy uwazaé, aby nie dopusci¢ do bezposredniego kontaktu silikonowych podktadek z roztworem
ptuczacym.

4.1. Przygotowanie do obstugi.
B Otworz stacje dokujaca wybierajac przycisk ,,Capping” w menu ,Control”.

Control

I Feed

| Backward UV All On UV Al Off
l J

Engine Status | Feed

== OFF LINE == | Forward
Ready :

% CONTROL i ONLINE l a TEST ‘

= Wyczysc€ stacje dokujaca przy uzyciu kilku kropel roztworu ptuczacego lub alkoholu

UV Left UV Right

Carriage
Release

Gap Setting Capping

izopropylowego.

= Utdz podktadki w stacji dokujgcej uktadajac je ptaska strong do gory.

= Przetrzyj podktadki Sciereczka zwilzong kilkoma kroplami alkoholu izopropylowego. Nie uzywaj
do tego celu roztworu ptuczacego.

= Po poprawnym utozeniu podktadek upewnij sie, ze ich powierzchnia jest ptaska i gtadka. Jest to
absolutnie niezbedny warunek dla poprawnego zabezpieczenia gtowic.
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4.2. Konserwacja po zakonczeniu obstugi.
= Zwilz szmatke kilkoma kroplami alkoholu izopropylowego. Przetrzyj kazdg podktadke jednym

lub dwoma ptynnymi ruchami szmatka.

INFORMACIJA: NIE pozw6l na bezposredni kontakt roztworu ptuczacego z podktadkami.

Jesli tak sie stanie, silikon, z ktorego zrobione sg podktadki zmieni ksztatt. Skutkiem tego bedzie
niedopasowanie podktadek, co uniemozliwi zabezpieczenie gtowic.

= Dozwolone jest czyszczenie podktadek tylko przy uzyciu kilku kropel alkoholu zopropylowego.

= Nalezy czyscic¢ stacje dokujaca po kazdorazowym jej uzyciu. W tym celu usun podktadki i do
wyczyszczenia stacji uzyj szmatki zwilzonej kilkoma kroplami alkoholu izopropylowego.

=  Wyjmij podktadki przed rozpoczeciem drukowania.

= Przechowuj podktadki w poblizu urzadzenia, w suchym miejscu z dala od promieni stonecznych.
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= Zamknij pokrywe (upewnij sie, ze usunates zielone podktadki!)
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5. Cotygodniowe procedury konserwacyijne.

5.1. Czyszczenie kurka roztworu.

Zaleca sie cotygodniowe czyszczenie kurka roztworu przy uzyciu zaworu odsaczajacego “Solution bar”.

B W menu “CONTROL” aplikacji Agfa RIP:
Engine Status

== OFF LINE ==
Ready

'%@tuumm iONUNE ‘ a TEST |

B Wejdz do sekcji ,CLEANING™:

Cleaning

Head Up

Head Down |

Home Cover |

B Wybierz [HOME COVER], aby cofna¢ pokrywe.
B Zdejmij przednia pokrywe odkrecajac wszystkie 5 Srub.

w

e '.J ;"’?}' I'“?i- -I"—_!P" '.'I—_!P '-!1' 'F"@_I— A:'—_é.;lb

t

B Do zaworu odsaczajacego ,Solution bar” podtacz przewod.
B (QOdsaczanie roztworu:

= Ustaw zawory gtowicy w pozycji ,Ink”.

= Otworz zawér roztworu (pozycja ,Solution”).
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= Otwieraj zawor odsaczajacy ,Solution bar” z krotkimi przerwami (brak symbolu ,E” na panelu
kontrolnym) i odsaczaj roztwor az wyptywajacy ptyn bedzie przezroczysty (uzyj kanistra lub
butelki).

= Zamknij zawoér odsgczajacy ,Solution bar”.

Zawor oprozniania przewodu
plynu ezyszczacego

Rurka

Zbiornik na resztki

= Zamocuj z powrotem przednig pokrywe.

=  Wyczys¢ ptyte z dyszami.

5.2. Czyszczenie ptyty karetki.

Mozliwe jest zanieczyszczenie ptyty z dyszami atramentem w wyniku drukowania na materiatach
wrazliwych na wytadowania elektrostatyczne lub drukowania ze zwiekszonym ,head gapem” (>1,3mm).
Dlatego tez zaleca sie regularne czyszczenie ptyty karetki.

B W menu “CONTROL” aplikacji Agfa RIP:
Engine Status

== (FF LINE ==
Aeady

%CUNTFIDL EGNUHE ‘ a TEST ‘
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B Wejdz do sekcji “CLEANING”:

Cleaning

Head Up

Head Down :

Home Cover |

B Wybierz [HOME COVER], aby cofnac pokrywe.

B Przetacz wszystkie zawory atramentu do pozycji “S”.
B Zatrzymaj zawory roztworu w pozycji “1”.

B Obniz podcisnienie dla bieli | koloru na 0,00.

B Wez niestrzepigca sie szmatke, zwilz jg odrobing roztworu ptuczacego | przetrzyj nia ptyte z
gtowicami.

= Przy pierwszym czyszczeniu unikaj kontaktu z dyszami, aby nie zabrudzi¢ ich brudem lub
kurzem.

= Nastepnie, przy uzyciu czystej sciereczki, przeczys¢ ptyte z gtowicami oraz powierzchnie dysz.
B Przetacz wszystkie zawory atramentu do pozycji “I”.

= Przetacz wszystkie zawory atramentu do pozycji ,S” - oprécz zaworu roztworu oraz zaworu
gtowicy, ktéra wymaga oczyszczenia, ktére musza pozosta¢ w pozycji ,I1”.

=  Przytrzymaj przycisk “Purge” z matymi przerwami.

= Podczas uzupetniania atramentu na interfejsie uzytkownika zostanie wyswietlony symbol “E”.
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= Po zakonczeniu uzupetniania wybierz przycisk [OK] jak pokazano na rysunku.

Engine Status
| = = O Run @ UWiLampL @ Emor (@ Waste Ink
O e e @ OnLine @ UV LampR O White
Ready = _
<< PAUSE-flefill OverTime >> B r 0 | § K r
' b .. J [_ F !i s
5 K C. M Y
4% contror [ ONUNE , a TEST \ j g1 LIS 15
i ==
Control o —— — [}Ieanlng
Feed .
Backward 1 << PAUSE-Refill OverTime >> Head Up
. Continue(0Ok)
F::-::ri Head Down I
Carri
n::;:.': Home Cover

B Przetacz wszystkie pola “Ink Valves” z powrotem do "1”.
B Pozostaw kapigce gtowice na 30 sekund.
B Ustaw podcisnienie i przetrzyj powierzchnie gtowic.

= Dla koloru -0,038

= Dla bieli -0,041

B Wybierz [HEAD DOWN], aby sprowadzic karetke na dot.

B Sprawdz prace gtowic poprzez wykonanie ,Prime Test” (Zalewanie gtowic). To bardzo istotne, aby
wszystkie biate dysze byty sprawne i drukowaty prawidtowo.
Nalezy co jaki§ czas sprawdzaé czy dysze sa sprawne i drukujg prawidtowo. Zle pracujace dysze
pomoga trwale uszkodzi¢ gtowice.

5.3. Czyszczenie podajnika

Przy wtaczonym uktadzie cyrkulacji biatego atramentu z jego gtowic regularnie bedzie kapaé¢ odrobina
atramentu. Dlatego tez na kratke podajnika nalezy utozyé¢ dobrze wchtaniajaca szmatke. Zaleca sie jej
regularng wymiane (codziennie lub min. raz na tydzien).

||
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UWAGA! Upewnij sie, ze uzyta szmatka nie strzepi sie i lezy ptasko tak, aby nie dotykata ptyty z dyszami.
Jej kontakt z dyszami moze spowodowac ich uszkodzenie.

B Aby wej$¢ do menu kalibracji na panelu uzytkownika wybierz [CONTROLI:
Engine Status

== OFF LINE ==
Ready
‘%35 CONTROL i ONLINE ‘ a TEST
B Wybierz [Carriage Release]:
Control

i

| Feed

i Seened UV All On UV All Off

i Feed

[ e UV Left U¥ Right

i Carriage

; Fteleage Gap Setling Capping

B Recznie przesun karetke na taSme.
B Wyczysc podajnik i umieS¢ nowga szmatke na kratce podajnika tak jak pokazano na rysunku.

B Wybierz “OK”, aby przesuna¢ karetke do pozycji wyjsciowe;j.

5.4. Sprawdzanie zbiornika ze sprezonym powietrzem pod katem
obecnosci atramentu.

Niniejsza procedura konserwacyjna zalecana jest w przypadku, gdy podczas drukowania ciekna gtowice
lub gdy zostaje odciete ciSnienie powietrza.

Zalecane czynnoSci:
B Przetacz wszystkie zawory atramentu do pozycji “S”.

B Zatrzymaj zawor roztworu w pozycji “1”.
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B Obniz podcisnienie dla bieli oraz koloru do 0,00.

B Oproéznij ze zbiornika caty atrament:
= Otworz zawér bieli znajdujacy sie z tytu karetki i odlej atrament do plastikowej butelki.
= Po oprbznieniu atramentu zamknij zawér i odtéz butelke.
= Ostatnie krople atramentu wytrzyj szmatka.

= Powtorz te procedure dla zaworu koloru.

UWAGA! Zawsze podczas pracy z atramentami UV stosuj sie do ponizszych instrukcji bezpieczefstwa:

= Zaktadaj jednorazowe rekawice ochronne.
= W przypadku kontaktu ze skéra natychmiast jg przemyj.

= Nieutwardzony atrament usuwaj jako odpady chemiczne.

WSKAZOWKA: Upewnij sie, ze zawér nie jest zatkany atramentem. Do jego odetkania uzyj szpilki lub
spinacza.

B Przetacz wszystkie zawory atramentu do pozycji ,1” i pozostaw kapigce gtowice na 30 sekund.
B Ustaw podcisnienie:

= Dla koloru -0,038

||
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= Dla bieli -0,041

B Wybierz [HEAD UP], aby przesuna¢ karetke do maksymalnie najwyzszej pozycji i wyczysc ptyte z
dyszami.

B Wybierz [HEAD DOWN], aby sprowadzi¢ karetke na dot.

B Wykonaj zalewanie dysz (“Prime”), aby sprawdzi¢ czy kazda dysza drukuje prawidtowo (w przypadku
zle pracujacych dysz wykonaj metode oczyszczania).

5.5. Sprawdzanie i oproéznianie pojemnika na odpady.
Czyszczenie, oczyszczanie oraz ptukanie gtowic produkuje odpady, ktore gromadzone sg w pojemniku na
odpady.

B W przypadku ploteréow :Anapurna M1600 i M2050 pojemnik ten znajduje si¢ wewnatrz prawego

schowka:
-
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B W przypadku plotera :Anapurna M2540FB pojemnik ten znajduje sie pod pozycja wyjsciowg karetki:

O eg @e O
:nWAPURNA M2540FB

GRS RR S

Widok z przodu Widok z tytu

B W przypadku zapetnienia sig¢ pojemnika na odpady interfejs uzytkownika wyswietli stosowne
ostrzezenie:

Engine Status
r { O Run @ UYLampL @ Error\ @ Waste Ink
== OFF LINE == < %
@ OnLine @ UVLampR @ White

TR TR T T e
I%? CONTROL .iHONLINE ' &TEST [ KJI CJI MJ YJI LCJJLMJ wJ] 3J|

B Pojemnik ten musi by¢ regularnie oprozniany:

= Dla M1600 & M2050: Otworz prawe drzwiczki do schowka z atramentem, podt6z pod zbiornik
pustg butelke i otworz zawor.

= Dla M2540FB: Podtéz pod koncowke typu ,swan neck” pustg butelke i otwérz zawor.

UWAGA! Zawsze podczas pracy z atramentami UV stosuj sie do ponizszych instrukcji bezpieczenstwa:
B Zaktadaj jednorazowe rekawice ochronne.
B W przypadku kontaktu ze skora natychmiast jg przemyj.

B Nieutwardzony atrament usuwaj jako odpady chemiczne.

5.6. Sprawdzanie i wymiana filtrow powietrza.
Filtry powietrza znajduja sie na gorze zbiornika z atramentem oraz zbiornika z powietrzem. Filtry te

zapewniajg rownowage uktad podcisnienia.

Dla optymalnego zarzadzania powietrzem w przypadku zanieczyszczenia w.w. filtrow muszg by¢ one
wymieniane.
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W przypadku zanieczyszczenia filtr zamiast biatego ma kolor szary/czarny!

B SprawdzZ czy filtry znajdujace sie na zbiorniku atramentu sg czyste. Zdejmij je i wymien jesli sa

brudne.

B Sprawdz czy filtry znajdujace sie na zbiorniku z powietrzem sg czyste.
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6. Comiesieczne procedury konserwacyjne.

6.1. Drenowanie gtownego kompresora (upewnianie sie, ze w zbiorniku
nie ma wody)

B Zapoznaj sie z instrukcjami dot. drenowania kompresora w celu usuniecia znajdujacej sie w nim
wody.

UWAGA! W przypadku, gdy kompresor musi zosta¢ wytaczony wykonaj poprzednia procedure wytaczania
urzadzenia.

6.2. Drenowanie uktadu sprezonego powietrza

B Drenowanie filtrow wlotu sprezonego powietrza:

= M1600 — M2050: z tytu urzadzenia znajduja sie dwa przewody wychodzace z jego dotu.
Przewody te podtaczone sg do zbiornika ze sprezonym powietrzem.
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= M2540FB: z lewej strony urzagdzenia znajdujg sie dwa przewody wychodzace z jego dotu.

Przewody te podtaczone sg do zbiornika ze sprezonym powietrzem.

= Po wytaczeniu kompresora zawory te otworza sie i wyptynie z nich woda.
= Do gromadzenia wody podstaw pod przewody mata tacke.

B Drenowanie zbiornika z powietrzem:
= Przetacz wszystkie gtowice do pozycji ,S” a zawory roztworu do pozyciji ,1”.
= Ustaw ssanie gtowic na 0.00.
= M1600 — M2050: otworz drzwiczki po lewej stronie schowka.

[0 Podtoz pod zawér zbiornika z powietrzem matg butelke. Zawér ten dostepny jest z
zewnatrz, na dole urzadzenia.

0 Aby odsaczy¢ zbiornik przytrzymaj zawor w pozycji otwartej z matymi przerwami.
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= M25040FB: otworz drzwiczki po lewej stronie schowka.

T

6.3. Czyszczenie i smarowanie szyn karetki.

Karetka porusza sie po dwoch szynach.

Poniewaz szyny smarowane sg poprzez tozyska oczkowe, na obu koncach szyn zbierac si¢ beda resztki
smaru.

B Wez czysta Sciereczke i zetrzyj resztki smaru znajdujace sie¢ na kofcach szyn.
B Upewnij sig, ze szyny nie sg suche.

B Jesli szyny sg suche skontaktuj sie z lokalnym serwisem lub wykonaj ponizszg procedure:
. " . A - By

a‘/

= Zdejmij $ruby tylnej pokrywy karetki (5 z tytu i 2 po bokach)

= Bardzo ostroznie podnie$ pokrywe tak, aby nie dotkng¢ paska pozycjonujacego karetki.

||
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= Podtgcz pompe smarujacg do smarowniczki.

= Nasmaruj przewody aplikujagc smar do smarowniczek 4-5 razy (+ 0.5 g za kazdym razem)

= Wybierz “Carriage Release” z okna “Control”, przesun karetke na $rodek stotu i zbierz nadmierng
ilo§¢ smaru z szyn za pomoca niestrzepiacej sie szmatki.

= Cofnij karetke do pozycji wyjsciowej i zamocuj z powrotem pokrywy.

Zalecany rodzaj smaru:

THK Original Grease
AFB-LF Grease

@Base oil: refined mineral oil
@ Consistency enhancer: lithium-based

Po wiecej szczegotow zapoznaj sie z: https://tech.thk.com/en/products/pdf/en_a24_008.pdf
Aby zapozna¢ sig z listg dystrybutoréw: http://www.thk.com/global/ww_contacts_en.html

Zalecane smarownice:

Westward GG3M; 3 oz mini pompa

Numer czesci zamiennej: GD+711-028615

6.4. Lampy UV
Lampy UV ulegaja zuzywaniu i charakteryzujq sie okreSlong zywotnoscia. Po osiggnieciu przez nie
maksimum zywotnosci uzytkownik zauwazy spadek mocy utwardzania, co widoczne bedzie poprzez:

B spadek przyczepnosci do nosnikow, ktore wczesniej miaty dobrg przyczepnosc,
B wiekszy potysk obrazéw oraz bardziej widoczne przebiegi
B bardziej lepkie wydruki.
B Jak sprawdzi¢ czy zywotnos¢ lamp dobiegta konca?
= Podczas druku:

[0 Na przyktad, jesli przyczepnos$¢ na Metamark 5 nie jest dobra (przy petnej mocy, predkosci
karetki 10, przy dwoch przebiegach) wéwczas mozna powiedzie¢, ze lampy wymagaja
wymiany

= Sprawdzanie wizualne:
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0 W tym celu nalezy wyja¢ lampy (sprawdz rozdziat “Wymiana lamp”) i sprawdz wizualnie
stan zuzycia lamp (nie dotykajac ich powierzchni). Szkto lampy powinno by¢ przezroczyste.
Jesli ma kolor zotty/bragzowy woéwczas lampa musi by¢ wymieniona.

B Procedura wymiany lamp UV

Lampy UV sq materiatem zuzywalnym, ktéry mozna zaméwi¢ pod kodem: E9ODY
= Wytacz lampy i poczekaj az wentylatory przestang pracowac.
= Wylacz zasilanie.

=  Wyjmij lampy z karetki.

QOdtacz ztacze zasilania od lamp.

Usuf gumowe nasadki.

Przy uzyciu imbusu 3mm poluzuj dwie Sruby znajdujace sie w otworze, ktory widoczny jest
po zdjeciu gumowych nasadek.
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[0 Delikatnie podnie$ i wyjmij lampy UV.

Connector block

0br6¢ obudowe lamp UV po gbry nogami.
QOdtacz dwa przewody podtaczone do gniazda.
Pociagnij za przewody, aby wyciagna¢ lampy bez dotykania szkiet.

Wyjmij nowa lampe UVZ z folii.

O O o o O

Podczas wymieniania lamp trzymaj zarowke w kierunku reflektora.

UWAGA! Nie nalezy dotyka¢ szkta lampy UV gotymi rekoma. Aby unikng¢ plam na zaréwce zakladaj
rekawice ochronne. W przypadku dotkniecia szkta rekoma zywotno$¢ lamp UV zostanie znacznie
zredukowana.

6.5. Czyszczenie szkta lamp UV
B Upewnij sig, ze karetka znajduje sie w pozycji wyjsciowe;j.
B Wytacz lampy UV i poczekaj az catkowicie ochtong a wentylatory zatrzymaja sie.

B W menu "CONTROL” aplikacji Agfa RIP:
Engine Status

== OFF LINE ==
Ready

;%?mnmm_ EGNUNE ‘ a TEST ‘
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B Wejdz do sekcji “CLEANING”:

Cleaning

Head Up
Head Down |

Home Cover |

B Wybierz [HEAD UP], aby przesunac¢ karetke do maksymalnie wysokiej pozyciji.

B Przy uzyciu szmatki zwilzonej alkoholem izopropylowym przemyj szkto.

B Po zakonczeniu czynnosci wybierz [HEAD DOWN], aby ustawi¢ karetke w poprzedniej pozycji.

6.6. Czyszczenie paska pozycjonujgcego karetke.
Ploter :Anapurna M2540FB wyposazony jest w trzy paski pozycjonujgce karetke.

Zabrudzenie jednego z nich moze powodowa¢ wysytanie btednych sygnatéw badz powstawanie btedow
w wydruku.

W celu czyszczenia paskow nalezy uzywac skompresowanego powietrza. W przypadku bardziej
powaznych zabrudzen przetrzyj paski szmatka od prawej do lewe;j.
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W przypadku czyszczenia paskoéw znajdujacych sie w okolicach pozycji wyjsciowej karetki skorzystaj z
funkcji ,Carriage Release”, aby przesuna¢ karetke (i mie¢ dostep do pasja pozycjonujgcego).

B Pasek pozycjonujacy “Fast Scan” okresla pozycje karetki w osi x.

B Dwa paski “Slow Scan” zlokalizowane s3g po obu stronach plotera.

Lewy pasek

Wez szczotke powietrza lub pojemnik ze sprezonym powietrzem | uzyj ich w celu oczyszczenia
paska z kurzu/brudu.

W przypadku bardziej powaznych zabrudzen przetrzyj paski szmatka od prawej do lewe;j.

W przypadku czyszczenia paskéw znajdujacych sie w okolicach pozycji wyjSciowej karetki skorzystaj
z funkcji ,Carriage Release”, aby przesuna¢ karetke (i mie¢ dostep do paska pozycjonujacego).
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Wskazowki i pomysty.

7.1. Zmiana ustawien PID.

Regulator PID (proporcjonalno-catkujgco-r6zniczkowy) kontroluje ustawienia temperatury oraz

podcisnienia.

Ustawienia temperatury skonfigurowane sa przez Agfa i nie powinny by¢ zmieniane.

Ustawienia podcisnienia moga by¢ modyfikowane w zaleznosci od uzywanego nosnika. Po wiecej

szczeg6tébw zapoznaj sie z instrukcja ,How to handle media”.

Opis PID

11l
0 1)
9
8 =
- 1
&
5] 3]

- gl I Pui Bmroeal L Cn
3 Enarred P sabansd oty
wait] [[oe s s OFiasl Bt |4
i bprapd T e i !

Modyfikowanie PID

Aby zmieni¢ ustawienia PID:

(1] PV : Processing value indicator{Red)

[2] 8V : Setting value indicator(Green)

(3l « ¥ &: Key shifting the display

(4] Information for operation mode

(6] AT Key : The mode key lo excile

Auto tuning function

(6] MD Key : Mode key

(7] EV2 : Event 2 output signal lamp

(8 EV1 : Event 1 outpul signal lamp

(8] OUT : Qutput signal lamp

A0 AT : The signal lamp flickers while
Auto tuning is being executed

11 SV2 : SV2 lamp for SV2 operation

Otworz mate wieko wyswietlacza i uzyj przedstawionych funkcji:

=] How to change the set value

status of RUN, press < key.
10° digit will flash at SV.

oood

be shifted step by step.

(1] In case of changing the set value at

[2] Press « key, and then the flicker will

rﬁumnﬁuuﬁunnﬁ

then return to RUN mode.

WSKAZOWKA: Warto$¢ zaznaczona na zielono to warto$¢ ustawiona.
Warto$¢ czerwona to aktualnie zmierzona wartos¢.

Informacja Publiczna
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(3] Press ¥ or 4 at the flicker digit,
and then change the set value.

[4] Press key when the setting is
completed. It will stop flickering,
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7.2. Poprawa zywotnosci pasa transportowego (M1600 & M2050).

Pas pracuje pomiedzy stotem podcisnieniowym i silnikiem Servo.

Aby zapobiec spadkowi podcisnienia lub tarcia pas ten nalezy utrzymywac w czystosci.

W przypadku drukowania bez margineséw uzycie papieru porowatego ma nastepujace zalety:
B zabezpiecza podajnik przed atramentem, ktory nie trafit na nosnik

B lepiej przytrzymuje nosSnik w miejscu (zwtaszcza w przypadku uzycia materiatow o niewielkich
wymiarach oraz wrazliwych na ciepto).

7.3. Przywracanie do pracy zatkanych dysz.

W przypadku wystepowania niepracujacych dysz (gtowic biatych lub kolorowych) stosuje sie ponizsze
procedury.

Kazda z trzech ponizszych procedur jest przydatna, jednak aby uzdatni¢ niepracujgce dysze najlepiej
wykona¢ wszystkie z nich w podanej kolejnosci.

B Sprawdz ilos¢ powietrza w gtowicach i jesli zajdzie taka potrzeba usun je:
= Otworz pokrywe.
= W przypadku gtowic kolorowych:
[0 Ustaw podcisnienie na zero (zrestartuj wskaznik podcisnienia jesli nie wskazuje 0.00).
[0 Upewnij sig, ze wszystkie gtowice kolorowe ciekna.
[0 Powoli zmien wartos¢ podcisnienia na -31mbar.
[0 0Odczekaj 30 sekund i upewnij sie, ze gtowice nadal kapia.

e Jesli tak nie jest, zastosuj procedure z nastepnej strony w celu usuniecia powietrza z
gtowic.

e Jesli gltowice nadal ciekng => ok!
[0 Ustaw podcisnienie na -38mbar (-0.038).
= W przypadku gtowic biatych:

Ustaw podcisnienie na zero (zrestartuj wskaznik podcisnienia jesli nie wskazuje 0.00)

O

Upewnij sie, ze gtowice koloru biatego ciekna.

O

Powoli zmien warto$¢ podcisnienia na -33mbar.

O

Odczekaj 30 sekund i upewnij sie, ze obydwie gtowice nadal kapia.

e Jesli tak nie jest, zastosuj procedure z nastepnej strony w celu usuniecia powietrza z
gtowic.

o Jesli gltowice nadal ciekng => ok.

[0 Ustaw podci$nienie na -41mbar (-0.041).

HQ — Mortsel Informacja Publiczna



DOBRE PRAKTYKI — :ANAPURNA M 53255

= Usun cate powietrze z gtowic koloru biatego:
[0 Otworz pokrywe.
[0 Pozostaw na chwile kapiace gtowice. Podcisnienie = 0.000

0 Podtacz krotki przewo6d odsaczajacy do zaworu odsaczajacego (jesli nie jest juz podtaczony).
Stosuje sie to tylko w celu odprowadzenia odsaczanego atramentu do pojemnika na odpady
bez jego rozlania/nabrudzenia.

Specyfikacja dot. przewodu:

Upewnij sig, Ze:

przewod jest krotszy niz 15cm.

przewod nie przebiega wyzej niz 3cm nad zaworem odsaczajgcym.

otwarty koniec przewodu znajduje sie na tym samym poziomie co zawor (+2 cm).

Przyktad 1: max dtugos¢ przewodu = 150mm  Przyktad 2: Przedtuzenie zaworu
odsaczajacego przy pomocy przewodu.

= Ostroznie otwlrz mini zawor odsaczajacy pierwszej gtowicy i poczekaj az atrament zacznie
wyptywac (sprawdzaj wySwietlacz => zamknij zawor za kazdym razem, gdy trwa napetniania

zbiornika z atramentem).

O Gdy tylko z mini zaworu zacznie wyptywaé¢ zdecydowany strumien atramentu (przynajmniej
10ml bez babelkéw powietrza) zamknij zaw6r odsaczajacy.

O Ustaw cisnienie na -41 mbar.

[0 Usun krotki przewo6d odsaczajacy. Badz ostrozny poniewaz znajduje sie w nim atrament.
= Usun powietrze z gtowic kolorowych:

[0 Otworz pokrywe.

[0 Pozostaw na chwile kapiace gtowice. Podcisnienie = 0.000

[0 Podtacz krotki przewo6d odsaczajacy do zaworu odsaczajacego (jesli nie jest juz podtaczony).
Stosuje sie to tylko w celu odprowadzenia odsgczanego atramentu do pojemnika na odpady
bez jego rozlania/nabrudzenia.

Specyfikacfa dot. przewodu:

Upewnij sie, Ze:

przewaod jest krotszy niz 15cm.

przewod nie przebiega wyzej niz 3cm nad zaworem odsaczajgcym.
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otwarty koniec przewodu znajduje sie na tym samym poziomie co zawor (+2 cm).

Przyktad 1: max dtugos¢ przewodu = 150mm Przyktad 2: Przedtuzenie zaworu
odsaczajacego przy pomocy przewodu.

Ostroznie otworz mini zawor odsaczajacy pierwszej gtowicy i poczekaj az atrament zacznie
wyptywac (sprawdzaj wyswietlacz => zamknij zaw6r za kazdym razem, gdy trwa napetniania

zbiornika z atramentem).

Gdy tylko z mini zaworu zacznie wyptywac¢ zdecydowany strumiefn atramentu (przynajmniej
10ml bez babelkéw powietrza) zamknij zawér odsaczajacy.

Ustaw cisnienie na -38mbar.

Usun krotki przewdd odsaczajacy. Badz ostrozny poniewaz znajduje sie w nim atrament.

B Aktywacja uktadu cyrkulacji biatego atramentu

B Low pressure Drip & Spit to recover missing nozzles:

= Otworz pokrywe.

O

O

O Oo o o o

Upewnij sie, ze uktad cyrkulacji biatego atramentu jest wiaczony.

Ustaw ci$nienie na zero (kolor lub biel) i zrestartuj wskaznik podcisnienia jesli nie wskazuje
0.00.

Upewnij sig, ze gtowice ciekna.

Powoli zmien podcisnienie na:

e -31 mbar dla gtowic kolorowych

e -33 mbar dla gtowic koloru biatego.

Odczekaj 30 sekund i upewnij sie, ze gtowice nadal ciekna.

W zaleznosci od iloSci niepracujacych dysz, pozostaw kapigce gtowice na co najmniej 1h.
Ustaw podcisnienie do jego normalnej wartosci (-38mbar = kolor / -41mbar = biel).
Wyczys¢ ptyte z dyszami.

Wykonaj zalewanie gtowic, aby sprawdzi¢ ich stan. Jesli ich stan sie poprawit (zmniejszyta
sie iloS¢ niepracujacych dysz) pozostaw kapigce gtowice na dluzej az wszystkie dysze

zaczng pracowac.

|
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Wyczys¢ ptyte z gtowicami.
Wybierz [HOME COVER], aby zamkna¢ pokrywe.

Wykonaj zalewanie (sprawdz najpierw “Set Gap”), aby sprawdzi¢ czy wszystkie dysze
pracuja prawidtowo.
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