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Informacja prawna

Wiecej informacji o produktach Agfa Graphics mozna uzyskac¢ na stronie www.agfagraphics.com.

Agfa i romb Agdfa to znaki towarowe nalezgce do Agfa-Gevaert N.V., Belgia lub jednej z firm zaleznych.
:Anapurna to znak towarowy nalezgcy do Agfa Graphics N.V., Belgia lub jednej z jej firm zaleznych.
Wszystkie inne znaki towarowe nalezg do ich prawnych wiascicieli i sg tu uzyte do celéw redakcyjno-
informacyjnych bez zamiaru naruszenia praw.

Agfa Graphics N.V. nie ponosi odpowiedzialno$ci ani nie udziela rekojmi wyrazonej ani domniemanej
odnosnie dokfadnosci, kompletnosci lub przydatnosci informacji zawartych w niniejszym dokumencie i
wyraznie odrzuca odpowiedzialnosé za przydatnos¢ do jakiegokolwiek szczegdlnego celu. Produkty i
ustugi moga by¢ niedostepne w regionie geograficznym uzytkownika. Informacji o dostepnosci udzielajg
lokalni przedstawiciele handlowi. Agfa Graphics N.V. doktada staran, aby opracowywac¢ informacje z jak
najwiekszg starannoscig, jednak nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy typograficzne. Agfa
Graphics N.V. nie bedzie pod zadnym warunkiem odpowiedzialna za jakiekolwiek uszkodzenia wynika-
jace z uzywania lub braku mozliwosci wykorzystania jakichkolwiek informacji, przyrzadéw, metod lub
procesow przedstawionych w niniejszym dokumencie. Agfa Graphics N.V. zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w niniejszym dokumencie bez uprzedniego powiadamiania.

Jezykiem wersji oryginalnej tego dokumentu jest angielski.

Copyright 2015 Agfa Graphics N.V.
Wszystkie prawa zastrzezone.

Wydawca: Agfa Graphics N.V.
B-2640 Mortsel, Belgia.

Zadne czesci niniejszego dokumentu nie mogg by¢ odtwarzane, kopiowane, dostosowywane czy prze-
kazywane w jakiejkolwiek postaci lub za pomoca jakichkolwiek srodkéw bez pisemnej zgody firmy Agfa
Graphics N.V.
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Przedmowa

Niniejszg Instrukcje nalezy uwazac¢ za sktadnik plotera hybrydowego atramentowego UV :Anapurna
M2050i (dalej okreslanego jako M2050i). Niniejsza instrukcja objasnia, jak uzywaé, obstugiwac i kon-
serwowac ploter M2050i, aby utrzymaé go w optymalnym stanie.

Kazda osoba uzywajgca maszyny lub w jakikolwiek sposéb za nig odpowiedzialna musi uwaznie zapo-
znac sie z tg instrukcjg przed rozpoczeciem eksploatacji.

Nalezy przechowywa¢ te instrukcje w bezpiecznym miejscu, najlepiej w poblizu maszyny, aby w razie
potrzeby zachowac do niej dostep.

Uwaga:

@ Rysunki i opisy z interfejsu uzytkownika i jego dziatania zamieszczone w tej instrukcji moga nie
odpowiadac ploterom wyprodukowanym po wydaniu instrukcji. Aby uzyskac najbardziej aktu-
alng dokumentacje plotera, nalezy sie skontaktowac z lokalnym przedstawicielem Agfa.

Szkolenie

Poza zapoznaniem sie z tg instrukcjg, osoby pracujgce na ploterze M2050i muszg zosta¢ przeszkolone
W jego obstudze.

Pracodawca musi zapewnic, ze osoby uzywajgce M2050i przed eksploatacjg przeczytajg instrukcje
obstugi, zostang przeszkolone i upowaznione do uzytkowania plotera.

Zgtoszenia do Agfa

Ta instrukcja obstugi zostata sporzadzona z zachowaniem najwyzszej starannosci, jednak jest moz-
liwe, ze uzytkownik spotka sie z niebezpieczng sytuacjg, ktéra nie zostata tutaj opisana.

Agfa Graphics mocno zaleca zgtaszanie takich sytuacji w lokalnym biurze Agfa, zob. str. 7.

Symbole i ostrzezenia stosowane w tej instrukcji obstugi

Symbole i ostrzezenia stosowane w tej instrukcji obstugi:

« fizycznych obrazen operatora lub 0séb wykonujgcych czynnosci konserwacyjne i
naprawcze przy maszynie;
* uszkodzenie maszyny.

t Ostrzezenie: jego zignorowanie moze prowadzié do:

Uwaga:
» Ten symbol oznacza informacje, szczegolne porady i sugestie.

Srodowisko:
’ » Ten symbol wskazuje sytuacje, w ktorych istnieje niebezpieczenstwo zniszczen $ro-
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1 Wprowadzenie

Gratulujemy zakupu plotera atramentowego :Anapurna. Ten wielkoformatowy ploter uzywa atramen-
téw, ktorych chemiczna struktura pozwala na stosowanie z wieloma ré6znymi materiatami przy zacho-
waniu wydrukéw o bardzo wysokiej jakosci.

Ta rodzina ploteréw oferuje nastepujgce funkcje i zalety:

* Spojne drukowanie koloréw na réznych mediach.

* Przeksztatcanie do dnia i nocy w zastosowaniach z podswietleniem.

* Mozliwos¢ przetgczania miedzy matym, srednim i duzym formatem medidéw przy zerowym cza-
sie konfiguraciji.

*  Mozliwos¢ pracy z wieloma rodzajami mediéw, co pozwala na zastosowania m.in.:
wystawowe elementy graficzne, wystréj punktéw sprzedazowych, elementy podswietlane, ety-
kiety przylepne itp.

« Skutecznos¢ na metalu, drewnie i tworzywach sztucznych jest taka sama, jak na tradycyjnych
mediach.

Te cechy czynig plotery :Anapurna doskonatymi do krétkich serii i niestandardowych zadan, takich jak
znaki i postery dla sklepéw, laboratoria fotograficzne i sitodruk. Mozliwe i dostepne cenowo staty sie
niszowe zastosowania, takie jak drukowanie niestandardowych etykiet DVD, reprodukcje dziet sztuki,
elementy osobiste lub dedykowane dla wydarzen, a takze elementy wystroju wnetrz.
Na takg wszechstronnosé pozwalajg nastepujgce kluczowe cechy mechaniczne:
* Uniwersalny, hybrydowy sposob transportu medidw, ktéry radzi sobie z szerokimi mediami przy
zachowaniu duzej precyzji.
* Uniwersalna kontrola procesu utwardzania atramentu pozwala na optymalizacje koloru i
wykonczenia.
* Regulacja wysokosci gtowic drukujgcych do maksymalnej grubosci mediow 45 mm.
» Predefiniowane konfiguracje koloréw zgodne z normg ISO 12647-2.

Automatyczne podawanie plyt (ABF)

Ploter mozna wyposazy¢ w automatyczny podajnik ptyt, aby jeszcze bardziej zwiekszy¢ wydajnosé
produkcyjng. Opcjonalny, automatyczny stét z podajnikiem ptyt to zautomatyzowane rozwigzanie do
druku duzych ilosci ptyt o matej wielkosci.

1.1 Informacje dla wsparcia technicznego
Nr seryjny plotera:

Data instalacji:

Lokalny przedstawiciel Agfa

Adres:

Tel.: (sprzet)
(oprogramowanie)
(czesci zamienne)

Faks:
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1.2 Parametry techniczne

1.2.1 Masa i wymiary plotera

Parametry

Wymiary (szer. x wys. x gt.)

4580 x 1690 x 1540 mm

Masa

1800 kg

1.2.2 Parametry elektryczne i oprogramowanie

Parametry
Europa 380 V, potaczenie 3-fazowe w gwiazde z zytg neutralng (3 x 32 A*),
P 50/60 Hz
USA 230V, potgczenie 3-fazowe w trojkat bez zyty neutralnej (3 x 30 A*),
50/60 Hz

Integracja systemu przez RIP

+ Zintegrowane rozwigzanie produkcyjne Asanti, inne oprogramo-
wania RIP na zyczenie.

» Dostepne gotowe do uzytku profile medidéw i atramentéw dla Ana-
purna M2050i (Asanti).

1.2.3 Wydajnos$c¢ (z atramentami z zestawu podstawowego)

Parametry

Tryb roboczy 101 m%*godz.
Tryb ekspresowy 62 m?/godz.
Tryb produkcyjny 33 m#*godz.
Tryb standardowy 27 m?#/godz.
Tryb wysokiej jakosci 19 m?/godz.
High-definition 15 m?/godz.
Do podswietlenia 8 m?/godz.

1.2.4 Atramenty i glowice drukujgce

Parametry

Gtowice drukujgce

* 6 glowic Konica-Minolta KM1024i: 1024 dysz/gtowice z objetosciag
kropli 12 pl (kolory).
+ 2 glowice Konica-Minolta KM1024i: 30 pl (biaty in-line).

1.2.5 Atramenty

KOLORY BIALY PLB?IEA-
. Zewnetrz Ela-
Sztywne Ogodlne
ne styczne
. . Ana- Ana- | AJUVG4 | AJUVGS | AJWhite | PN

Glowice drukujace purna purna OA FA G4 czysz-

M G1 M G2 czacy
KM 1024i B A B B A A

A = standard w zestawie podstawowym
B = atrament mozna zainstalowac¢ w ploterze
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Parametry
Szerokos$¢ medium do 207 cm
Szerokos$¢ drukowania do 205 cm

Drukowanie bez ramek

do szerokosci medium 199 cm

Druk wieloptytowy min. wielko$é: A2, poziomo
Grubo$¢ medium do 45 mm
Ciezar medium do 10 kg/m?

4 sztywne stoty (2 tylne i 2
przednie)

rozszerzenie do maks. dtugosci 3,2 m

Rola do roli

maks. ciezar roli 50 kg
maks. srednica roli: 36 cm

1.2.7 Jakosc¢ tekstu

Parametry

Jakos¢ tekstu w pozytywie 4 punkty
Jakos¢ tekstu w negatywie 6 punktow
1.2.8 Atesty bezpieczenstwa

Parametry

Atesty bezpieczenstwa CE, FCC, ROHS
1.2.9 Sprezone powietrze

Parametry Wartos¢
Cisnienie zasilania sprezonym powie- 6 baréw

trzem

Jakos¢ powietrza (kategoria 1, ISO
8573-1)

Suche, czyste i bez zawartosci smaru

Temperatura powietrza (kategoria 4, +3°C - 50°C
ISO 8573-1)
1.2.10 Opcje
1.2.10.1Automatyczne podawanie ptyt (ABF)

Typ Kod ABC Opis

ABF 2050

ABF 2500
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1.3 ldentyfikacja maszyny

Tabliczka znamionowa znajduje sie na ploterze M2050i. N
Tabliczka znamionowa zawiera nastepujace informacje: \( FA @ 'e

Typ i wersja maszyny
Numer seryjny el
Typ —
Znamionowe napiecie i prad |
Znamionowa czestotliwo$é —
Producent

Rok produkgiji

Numer seryjny maszyny stanowi numer odniesienia
dla uzytkownika kohcowego.

2fofefefe

NOoO A WN -

Rysunek 1.1: tabliczka znamionowa

Nalezy go podawac¢ przy zamawianiu czesci i w pyta-
niach o podanie informaciji.

1.4 Deklaracja zgodnosci UE

Ploter M2050i zostat wyprodukowany zgodnie z wtasciwymi dyrektywami europejskimi. Podczas pro-
jektowania maszyny stosowano sie do wielu norm, aby spetni¢ podstawowe wymagania dyrektyw.

Na tej podstawie na tabliczce znamionowej dotgczono znak CE.
Wiasciwe dyrektywy i normy podano w deklaracji zgodnosci UE.

Agfa Graphics NV zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i ulepszen w ploterze bez uprzed-
niego powiadomienia.

10




AGFA GRAPHICS
Ploter hybrydowy atramentowy UV :Anapurna M2050i — Podrecznik Operatora

Wersja 1.0

2 Bezpieczenstwo

Ostrzezenie:
Kazda osoba uzywajgca plotera musi uwaznie przeczytac ten rozdziat przed uruchomieniem

maszyny. Nalezy Scisle przestrzegac instrukcji przedstawionych w tym rozdziale oraz zasad
obowigzujgcych w firmie, w ktérej uzywana jest maszyna.

Ploter atramentowy jest maszyng, w ktérej wystepujg szybko poruszajgce sie czesci i Srodki chemiczne
o silnym dziataniu, co stanowi pewne zagrozenie.

Agfa Graphics zastosowata srodki ograniczajgce te zagrozenia, lecz catkowita eliminacja zagrozen w
pracy jest niemozliwa. Zawsze sg pewne (nowe) zagrozenia.

Plotera wolno uzywac wylgcznie po spetnieniu nizej podanych wymagan.

2.1 Ogolne zasady bezpieczenstwa

Plotera mogg uzywac wytacznie osoby przeszkolone i upowaznione do jego obstugi.

Nie wolno pozostawia¢ materiatéw ani pustych palet bez nadzoru na podtozu, gdzie mogg spo-
wodowac potkniecie.

Podtoge wokét plotera nalezy utrzymywaé w czystosci i porzgdku. Nalezy natychmiast usuwac
zanieczyszczenia, takie jak rozlany atrament, smary i materiaty konserwacyjne. Poslizgniecie
moze spowodowac powazne obrazenia.

Obszar wokdt maszyny musi by¢ wtasciwie oswietlony, ale nalezy chronié¢ maszyne przed
bezposrednim swiatlem stonecznym.

Kazdego dnia nalezy sprawdza¢ obecnosé, stan i dziatanie urzadzen bezpieczenstwa.

Nalezy zapoznac sie z lokalizacjg przetgcznikdw bezpieczenstwa i codziennie sprawdzaé ich
prawidtowe dziatanie.

Skrzynke elektryczng moga otwierac¢ wytgcznie wykwalifikowane osoby. Skrzynka musi by¢
zamknieta, kiedy maszyna pracuje!

Nie wolno pozostawiaé maszyny bez nadzoru podczas pracy.

Nalezy nosi¢ wyszczegolnione elementy osobistego wyposazenia ochronnego (zob. 2.6).
Nalezy trzymac rece i odziez poza zasiegiem ruchomych czesci.

Dtugie wtosy nalezy zwigza¢ lub nosi¢ odpowiedni czepek.

Przed czynnosciami konserwacyjnymi lub naprawczymi przy lub wewnatrz plotera nalezy odtg-
czy¢ zasilanie (przez gtdwny przetacznik).

Nie wolno uzywaé maszyny z nieszczelnoscig, wadliwym wyposazeniem lub w jakiejkolwiek
innej niebezpiecznej sytuaciji.

Nie wolno samodzielnie naprawia¢ awarii maszyny (elektrycznych ani mechanicznych).
Naprawy moze wykonywac wytgcznie autoryzowany personel.

1
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2.2 Urzadzenia bezpieczenstwa

2.2.1 Czujniki bezpieczenstwa (bariera swietlna)

Pionowe, zabezpieczajgce bariery swietine montuje sie z przodu i z
tytu plotera. Zabezpieczajgca bariera sSwietlna sktada sie z dwdch
optoelektronicznych belek z polem detekcji (barierg) pomiedzy nimi.
Bariery swietlne stuzg do wykrywania palcéw, dtoni, koriczyn oséb i
innych przeszkdd.

Podczas produkcji bariery swietine sg zawsze wigczone. Maszyna

przechodzi do stanu zatrzymania bezpieczenstwa natychmiast po
przerwaniu pola detekgciji (zob. 2.3).

Rysunek 2.1: Zabezpieczajgca
bariera swietlna

2.2.2 Czujniki boczne

Czujniki boczne sg montowane za belkami joni-
zujgcymi z obu stron woézka. Czujniki boczne
zapobiegajg mozliwosci kontaktu gtowic atra-
mentowych z dowolnym elementem na pasie.
Tak moze sie zdarzy¢, kiedy medium nie jest
idealnie ptaskie, kiedy jego grubos¢ nie zostata
prawidtowo ustawiona lub kiedy co$ wpadnie do
obszaru drukowania przy transporcie medium.

Jesli dojdzie do aktywowania czujnika bocznego
podczas przenoszenia wbézka, maszyna prze-
chodzi do stanu zatrzymania bezpieczenstwa
(zob. 2.3).

Rysunek 2.2: Czujnik boczny (bez jonizatora)

2.3 Zatrzymanie bezpieczenstwa

Uruchomienie czujnika bezpieczenstwa (bariery swietinej) lub aktywowanie czujnika bocznego natych-
miast powoduje zatrzymanie bezpieczenstwa.

Zatrzymanie bezpieczenstwa ma nastepujgce skutki:

» Transport mediéw oraz podcisnienie sg wytgczane.

* Obie lampy UV s3g wytagczane.

» Glowica wbzka sie podnosi do najwyzszego potozenia.

»  Wodzek przechodzi z niskg predkoscig do potozenia spoczynkowego.
* Pompy atramentu (przeptywu) sg zatrzymywane.

Ponizsze elementy sg wtgczane lub pozostajg wtgczone:

« Podci$nienie w uktadach atramentu pozostaje wtgczone, aby zapobiec odptywowi atramentu.
» Wewnetrzny komputer plotera pozostaje wigczony, aby umozliwi¢ korzystanie z interfejsu sterujacego.
» Uktad podtrzymywania biatego atramentu pozostaje aktywny (mieszadto i cyrkulacja atramentu).

W przypadku zaniku elektrycznego zasilania sieciowego, zasilanie z awaryjnego akumulatora pozwala
na cyrkulacje i mieszanie biatego atramentu UV przez 60 godzin.

Jesli zanik dotyczy wytgcznie zasilania elektrycznego, lecz zewnetrzne zasilanie sprezonym powie-
trzem ciggle bedzie dostepne, zbiornik biatego atramentu bedzie ciggle mieszany. W przypadku odcie-
cia sprezonego powietrza, mieszanie rowniez ustaje.
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2.4 Zatrzymanie awaryjne

2.4.1 Przetgczniki zatrzymania awaryjnego

Ploter atramentowy jest wyposazony w przyciski zatrzymania awaryjnego z
przodu i z tytu maszyny. Przycisk zatrzymania awaryjnego tatwo rozpoznaé
dzieki czerwonemu kolorowi na zéttym tle.
| Natychmiast po nacisnieciu jednego z przyciskow awaryjnych caty ploter
| jest natychmiast zatrzymywany (zasilanie i uktad sprezonego powietrza sg
wytgczane).
Nacisniety przycisk pozostaje zablokowany mechanicznie, a ponowne uru-
chomienie maszyny jest niemozliwe. Przed uruchomieniem maszyny
1 konieczne jest odblokowanie nacisnietego przycisku przez obrécenie w
Rysunek 2.3: przetacznik Prawo (kierunek strzatek), az powrdci do normalnego potozenia.

awaryjny

Ostrzezenie:

A * Przycisk zatrzymania awaryjnego wolno nacisng¢ wytgcznie w sytuacji awaryjnej i nie
wolno go uzywac do normalnego zatrzymywania maszyny podczas produkcji, poniewaz
istnieje niebezpieczenstwo trwatego uszkodzenia maszyny.

* NIGDY nie wolno resetowac przycisku zatrzymania awaryjnego, jesli nie wiadomo, kto i
dlaczego go nacisnat.

» Ploter wolno zrestartowac dopiero po rozwigzaniu sytuacji awaryjnej, kiedy maszyna bedzie w
dobrym stanie, a wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa bedg zatozone i dziata¢ prawidfowo.

2.5 Nieoczekiwane zatrzymanie plotera

2.5.1 Usterka uktadu sprzezonego powietrza

Kiedy zasilanie sprezonym powietrzem nagle zaniknie, ploter:

* Przechodzi w stan alarmu z btedem ,Niskie ci$nienie”.

« Gtlowica wodzka sie podnosi do najwyzszego potozenia.

*  Wodzek przechodzi z niskg predkoscig do potozenia spoczynkowego.
* Pompy atramentu (przeptywu) sg zatrzymywane.

Aby przywracic ploter do stanu produkcji, nalezy:

1 Przywrdci¢ zasilanie sprezonym powietrzem.
2 Potwierdzi¢ okienko z btedem.

2.5.2 Zanik elektrycznego zasilania

W przypadku zaniku zasilania, zasilanie z awaryjnego akumulatora pozwala na cyrkulacje i mieszanie
biatego atramentu UV przez 60 godzin.

Maszyne mozna zrestartowac¢ zgodnie z normalng procedurg uruchamiania.
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2.6 Specjalne punkty niebezpieczenstwa

2.6.1 Swiatlo ultrafioletowe

Podczas pracy moduty lamp UV na wdzku mogg osiggac bardzo wysokie temperatury, nalezy wiec
zachowa¢ ostroznos¢ podczas pracy przy wozku.

Lampy UV wytwarzajg takze Swiatto o bardzo wysokim natezeniu, ktére w przypadku oddziatywania
moze powodowac efekt oparzenia stonecznego na skérze lub uszkodzenie siatkdwki oka.

Ostrzezenie: Nalezy nosi¢ gogle chronigce przed promieniowaniem UV oraz odziez bloku-
jaca swiatto, na przyktad fartuch laboratoryjny z dtugimi rekawami do nadgarstkéw, aby zapo-
biega¢ oparzeniom.

2.6.2 Atramenty wrazliwe na Swiatto ultrafioletowe

Atramenty UV uzywane w ploterze to produkty chemiczne, zawierajgce akrylany i pigmenty, ktore przy kon-
takcie i penetracji powodujg zapalenie skory. Zapalenie skory to podraznienie gtebszych jej warstw, ktore
moze prowadzi¢ do nieodwracalnych zmian w przypadku zaniedbania. Objawy zapalenia skory to m.in.:

* zaczerwienienie skory,

* bolesna nadwrazliwos¢ skory, ktdra nie ustepuje przy pocieraniu ani przemywaniu,

* swedzenie i/lub wysypka,

* pekanie lub odwarstwianie skory.

Najczesciej narazanymi czesciami ciata sg palce, skéra pomiedzy nimi i grzbiety dtoni.

Ostrzezenie:

» Podczas prac konserwacyjnych przy atramentach UV nalezy pamietac,
aby nosic wierzchnig odziez z rekawami siegajgcymi nadgarstkéw,
rekawice nitrylowe o grubo$ci co najmniej 0,2 mm oraz okulary
ochronne, aby chroni¢ sie przed kontaktem ze skorg lub oczami.

» Atramenty UV Agfa mogg przenikngc nawet przez rekawice nitrylowe w

ciggu okoto 10 minut. Jesli zachodzi kontakt z atramentem UV, nalezy
czesto zmienia¢ rekawice (co 10 minut).

* Rekawice lateksowe nie oferujg wystarczajgcej ochrony przed | |
atramentami UV i nie nalezy ich uzywac. Rysunek 2.4: rekawice

. o . nitrylowe
Data waznosci i przechowywanie v

« Atramenty :Anapurna majg date waznosci podang na butelce, ktérg nalezy sprawdzic¢
przed uzyciem atramentu w maszynie.

* Atramenty UV muszg by¢ przechowywane w szczelnie zamknigtych pojemnikach z dala od
Swiatfa stonecznego i w temperaturze pokojowey.

* Nieutwardzone atramenty nalezy usuwac jako odpady chemiczne.
* Nie wolno mieszac nieutwardzonych atramentéw z jakimkolwiek rozpuszczalnikiem.
« Zuzyte rekawice nalezy wyrzucic¢ jako odpad chemiczny.

W przypadku

+ Kontaktu z oczami: obficie sptuka¢ oczy woda.

+ Kontaktu ze skorg: wielokrotnie zmywac obszar kontaktu mydtem i woda.

* Rozlania sig znacznej ilosci nieutwardzonego atramentu i utworzenia katuzy mozna uzy¢ mate-
riatu pochtaniajgcego, aby utatwi¢ czyszczenie. Mniejsze ilosci rozlanego atramentu mozna usu-
ng¢ mopem, szmatg lub recznikami papierowymi. Wszystkie takie materiaty po czyszczeniu
nalezy traktowac jak odpady chemiczne.

2.7 Karty charakterystyki substancji (MSDS)

Karty charakterystyki substancji (MSDS, Material Safety Data Sheet) dotyczace atramentéw Agfa
wrazliwych na swiatto UV mozna uzyska¢ w lokalnej sieci sprzedazowej Agfa Graphics lub przez
witryne Agfa Graphics: http://www.agfagraphics.com/msds
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2.8 Naklejki i etykiety ostrzegawcze

Naklejki ostrzegawcze na maszynie i piktogramy na opakowaniu (dotyczgce substancji chemicznych)
przekazuja informacje, na przyktad wskazujgce na niebezpieczng sytuacje. Nalezy zna¢ miejsce naklejek,
ich znaczenie oraz postepowac zgodnie z ich instrukcjami. Ich znaczenie moze by¢ krytycznie wazne.

Uszkodzone lub nieczytelne naklejki nalezy natychmiast wymieniaé.

OSTRZEZENIE

Ruchome czesci moga spowodowaé zmiazdzenie lub przecigcie.
Nie zdejmowac¢ oston. Trzymac rece z dala. Wylgczy¢ zasila-
nie przed czynnosciami serwisowymi.

OSTRZEZENIE

Swiatto UV.

NIE PATRZEC bezposrednio na promien $wiatta. Nosi¢ oku-
lary ochronne.

Przedtuzone oddziatywanie moze spowodowac oparzenie
skory. Nosi¢ odziez ochronng.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo oparzen. Nie dotykac.
Wylgczy¢ zasilanie i zaczeka¢ na ostygniecie przed serwiso-
waniem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczne napigcie.

Dotkniecie moze spowodowac porazenie elektryczne lub opa-
rzenie.

Przed czynnosciami serwisowymi wytgczy¢ i odigczy¢ zasilanie.

OSTRZEZENIE

Unika¢ obrazen.
Nie uzywac przy otwartych drzwiach.
Przed obstugg maszyny zamknaé wszystkie drzwi.

OSTRZEZENIE

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi i instrukcjami bezpieczenstwa
przed uzywaniem plotera.

b
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29 Srodki ochrony osobistej

Nie zawsze mozliwe jest zamontowanie wystarczajgcych zabezpieczen technicznych. Z tego powodu
przed rozpoczeciem pracy nalezy znac zasady bezpieczenstwa obowigzujgce w firmie i nosi¢ odpo-
wiednie wyposazenie ochrony osobistej. W przypadku pracy przy szczegélnych elementach plotera (na
przyktad atramentach UV i lampach UV) zaleca sie stosowanie ochrony osobistej. W niniejszej instruk-
cji obstugi opisano przypadki, kiedy korzystanie ze sSrodkéw ochrony osobistej jest konieczne.

2.10 Zablokowanie i oznakowanie maszyny (LOTO)
Zablokowanie i oznakowanie (LOTO, ang. LockOut/TagOut) to procedura bezpieczenstwa, ktéra
pozwala na wytgczenie maszyny i zablokowanie uniemozliwiajgce ponowne wigczenie.

Ta procedura zapewnia, ze:

* mozna bezpiecznie wykonywac prace konserwacyjne i/lub naprawcze przy maszynie;
* nieupowaznione osoby nie wtgczg maszyny.

Procedura zablokowania nie jest opisana w tej instrukcji.

Instrukcje opisano w zaawansowanym podreczniku operatora.
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3 Opis czesci plotera
Przéd

3.1

T —

Rysunek 3.1: przéd

AGFA GRAPHICS

Poz. Cze$¢ plotera Zob.
1 Przedni panel sterowania 4.1
2 Przetgcznik zatrzymania awaryjnego 241
3 Wézek (w potozeniu spoczynkowym) 3.11
4 Panel sterowania wozka 4.3
5 Szuflada z zapasem atramentéw (z prawej strony plotera) 3.1.2
6 Panel operatora iGUI (ekran dotykowy) 44
7 Optyczne czujniki bezpieczenstwa (bariera swietina) 2.21
8 Zasilana o$ odbiorcza dla mediéw w roli 3.1.3
9 Stanowisko zasklepiania (na gorze plotera z lewej strony) 3.1.4
10 Podcisnieniowy pas transportu mediow 3.1.5
11 Przednia belka ustawiania mediéw 3.1.6
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3.1.1 Wodzek

Rysunek 3.2: wézek

Wozek stuzy do drukowania na mediach. Wézek skiada sie z elementow:

Poz. Czes¢ wozka Zob.

Reczna regulacja wysokosSci

Sterowanie wozkiem 53

1 biaty obwdd / gtowica drukujgca.

AW N -

6 kolorowych obwodéw / gtowice drukujgce.
Obszar drukowania gtowic drukujgcych przedstawiajg dwie biate strzafki
na pokrywie [10] wozka.

()]

Lampy UV do utwardzania atramentu.

6 Uktad podcisnienia pozwala na bardzo precyzyjna regulacje przeptywu
atramentéw podczas drukowania i zapobiega skapywaniu atramentu z
dysz w potozeniu spoczynkowym.

7 Podzbiorniki atramentéw (z tytu wozka)

Jesli uktad podcisnienia podciggnie atrament zbyt mocno, bedzie sie on
zbiera¢ w dwoch zbiornikach (1 kolorowy, 1 biaty) wyposazonych w kon-
trole poziomu.

8 Zawory spustowe. Obwod atramentu kazdego koloru ma zawor spusto-
wy, ktéry pozwala na usuniecie powietrza z obwodu lub wstrzykniecie
ptynu czyszczgcego i oczyszczenie zablokowanej gtowicy drukujgce;.

9 Taca na skapujgcy atrament.

10 Belka jonizujgca pokrywy / czujniki boczne.
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3.1.2 Szuflada z zapasem
atramentéw

Szuflada z zapasem atramentow znajduje sie z
prawej strony plotera.

Szuflada z zapasem atramentow sktada sie z
elementow:
1 Bialy pojemnik.
2 Szes¢ pojemnikoéw kolorowych.
- Jasna magenta
- Jasny cyjan
- Zotty
- Magenta
- Cyjan
- Czarny
3 Pojemnik z roztworem.
Uwaga: Termin ,Roztwér” (Solution) jest
tradycyjnym okresleniem ptynu czyszcza-
cego (Storage Flush), a na niektérych ety-
kietach maszyny ciggle uzywana jest
krotka forma ,Sol”.
4 Osiem filtrow atramentéw (jeden na
pojemnik).
Filtry atramentéw maja na celu zatrzyma-
nie bgbelkdw powietrza w atramencie
zanim dostang sie do uktadu.
5 Panel uzupetniania atramentow.
Lampka kontrolna pokazuje, kiedy pojem-
nik wymaga napetnienia.
* - Swieci zielony: pojemnik petny.
« - Swieci czerwony: pojemnik jest pusty i
nalezy napetni¢ 1 litrem.
* - Reczne zasilanie: przycisk pozwala na
uruchomienie pompy w celu odpowie-
trzenia filtra.

3.1.3 Zasilana os odbiorcza

Os roli z przodu plotera jest napedzana przez sil-
nik. Zasilana os roli nawija zadrukowane media.
Kierunek obrotéw zasilanej osi mozna zmieniac,
tak aby rola nawijata sie z nadrukiem po
wewnetrznej lub zewnetrznej stronie.

0O$ ma szes¢ kotnierzy, ktére ograniczajg poto-
zenie roli medidow na osi w kierunku poprzecz-
nym. Rola mediow jest zaci$nieta na osi za

pomocg miechow, ktore zsuwajg sie z osi, kiedy |

sprezone powietrze jest podawane na dysze osi.

Kotnierze wymagajg regulacji dla réznych szero- '

kosci roli mediow.

3.1.4 Stanowisko parkowania

Stanowisko parkowania znajduje sie na gérze po
lewej stronie plotera. Stanowisko parkowania stuzy
do parkowania wozka podczas diugotrwatego wytg-
czenia.

W stacji jest osiem szczelin z zielonymi podktad-
kami, ktére chronig gtowice drukujgce.

Podczas produkcji pokrywa stacji zasklepiania
jest zamknieta.
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Rysunek 3.6: Stanowisko parkowania z otwarta pokrywa

Rysunek 3.3: szuflada z zapasem atramentéw
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Rysunek 3.5: zasilana o$ odbit;rcza
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3.1.5 Podcisnieniowy pas trans-
portu mediow
W transporcie podcisnieniowym media przeno-
szone s3g pod wézkiem drukujacym, bezpiecznie
podtrzymywane od dotu przez podcisnienie.
Podcisnienie oddziatuje na obszarze toza transpor-
towego w czterech sterowanych osobno obszarach,
jak pokazujg zotte strzatki na belce wozka.
Podcisnienie mozna wtgczy¢ i wytgczyé, obraca- |
jac zielony przetacznik podcisnienia (Vacuum) na
przednim panelu.
Wiecej informacji znajduje sie w rozdziale 8.

3.1.6 Przednia belka ustawiania
mediow

Belka stuzy do wyréwnywania potozenia arkuszy

mediéw na pasie przenosnika wzgledem wézka

(gtowic drukujgcych).

Belke mozna opuszczaé i podnosi¢, obracajgc gl

czerwony przetgcznik ustawienia medidéw (Media

Set) na przednim panelu.

Rysunek 3.8: Przednie ustawianie mediow
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Rysunek 3.9: tyt

Poz. Czesc¢ plotera Zob.
1 Przetacznik zatrzymania awaryjnego 241
2 Wézek (w potozeniu spoczynkowym) 3.11
3 Modut podcisnienia (z lewej strony plotera) 3.2.1
4 Optyczne czujniki bezpieczenstwa (bariera swietina) 2.21
5 Tylny panel sterowania 5.2
6 Elementy sterowania podci$nienia transportu 3.2.2
7 Transport medidéw z podcisnieniem 3.1.5
8 Rolka naciggu mediow 3.2.3
9 O$ podawcza dla mediéw w roli 3.24

3.2.1 Modut podcisnienia

Modut podcisnienia z lewej strony plotera utrzy-
muje podcisnienie w ploterze.

Rysunek 3.10: modut podcisnienia
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3.2.2 Regulatory podcisnienia
transportu

Medium jest bezpiecznie przytrzymywane w
transporcie od spodu przez podcidnienie.
Podcisnienie oddziatuje na obszarze toza trans-
portowego w czterech sterowanych osobno
obszarach, jak pokazujg zétte strzatki na belce
wozka. Kazdy obszar mozna kontrolowac
oddzielnie przez regulator podcisnienia.

3.2.3 Rolka naciggu mediéw

Rolka naciggu [1] utrzymuje medium odpowied-

nio naciggniete, aby unikng¢ marszczenia pod-

czas drukowania.

3.2.4 Os podawcza dla mediow w
roli

Nowg role medidw umieszcza sie na osi rolki
podawczej [2] z tytu plotera. O$ rolki podawczej

nie ma silnika. Medium jest rozwijane z osi rolki | G s : :
podawczej przez pas transportu medium. | e Rt - ‘
F. . N ¥ % -' - -. )

Rysunek 3.12: Os rolki podawczej i belka naciagu mediow
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4 Panele operatora
Przedni panel sterowania

4.1

1)2)3)4)5) 6/ 7)8) 9101112
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Rysunek 4.1: przedni panel sterowania

Poz. |Nazwa Opis
1 [Podcisnienie (Va-|Przetgczenie spowoduje wigczenie lub wytgczenie podcisnienia transportu
cuum) medidw.
2 |Ustawianie me-|Przetaczenie przestawi przednig belke ustawiania mediéw w GORE, lub w
diéw (Media Set)
3 [Napinanie materiatu|Przetgczenie ustawia nacigg roli mediow.
(Media Tension)
4 |Pokrywa parkowa-|Przetgczenie otwiera lub zamyka pokrywe zasklepiania.
nia zamknieta/
otwarta (Capping
cover close/open)
5 |Brzeczyk (Buzzer) |Nacisniecie przycisku pozwala sprawdzi¢ dziatanie brzeczyka.
6 |Wytacznik awaryjny |Przycisk pozwala catkowicie wytaczy¢ ploter w sytuacjach awaryjnych.
7 |Wiaczone (START|Przycisk z biatg lampkg uruchamiajgcy ploter.
ON) + Lampka wyt.: ploter jest wytgczony.
» Lampka Swieci: ploter jest wigczony.
8 |PC wh/wyl. (PC|Przycisk z niebieskg lampka, wtgczanie i wytgczanie komputera PC.
ON/OFF) + Lampka wyt.: wylgczony panel sterowania na ekranie dotykowym iGUI.
+ Lampka $wieci: wiaczony panel sterowania na ekranie dotykowym iGUI.
9 |Temp. biatego po-|PID: pokazuje temperature zbiornika biatego atramentu.
dzbiornika (White|+ Czerwone cyfry: wskaznik wartosci przetwarzania (warto$¢ docelowa).
Sub-Ink Temp) + Zielone cyfry: wskaznik warto$ci nastawionej (wartos¢ rzeczywista, zmierzona).
Wiecej informacji mozna znalez¢ w zatgczniku 13.1 zaawansowanego pod-
recznika operatora.
10 |Temp. podstawy |PID: pokazuje temperature podstawy gtowic.
gtowic (Head Base |+ Czerwone cyfry: wskaznik wartosci przetwarzania (wartos¢ docelowa).
Temp) + Zielone cyfry: wskaznik wartosci nastawionej (wartos¢ rzeczywista, zmierzona).
Wiecej informacji mozna znalez¢ w zatgczniku 13.1 zaawansowanego pod-
recznika operatora.
11 |Temp. podzbiorni-|PID: pokazuje temperature zbiornikow kolorowych atramentéw.
ka koloréw (Color|s Czerwone cyfry: wskaznik wartosci przetwarzania (wartos¢ docelowa).
Sub-Ink Temp) + Zielone cyfry: wskaznik warto$ci nastawionej (wartos¢ rzeczywista, zmierzona).
Wiecej informacji mozna znalez¢ w zatgczniku 13.1 zaawansowanego pod-
recznika operatora.
12 |Regulacja podci- |PID: pokazuje cisnienie zastosowanego podcisnienia.
Snienia + Czerwone cyfry: wskaznik wartosci przetwarzania (wartos¢ docelowa).
+ Zielone cyfry: wskaznik wartosci nastawionej (wartos¢ rzeczywista, zmierzona).
Wiecej informacji mozna znalez¢ w zatgczniku 13.1 zaawansowanego pod-
recznika operatora.
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4.2 Tylny panel sterowania

MEDIA MEDIA SET
TENSION FRONT VACUUM

Uz T3 8 50

Rysunek 4.2: tylny panel sterowania

Poz. |Nazwa Opis
1 Wskaznik * Lampka wyt.: zasilanie gtdwne wytgczone.
» Lampka Swieci: zasilanie gtéwne witgczone.
2 Zasilanie gtéwne (Main |Przetgcznik gtdwny do wigczania i wytgczania zasilania gtéwnego
power) plotera.
3 Wytgcznik awaryjny Przycisk pozwala catkowicie wytgczy¢ ploter w sytuacjach awaryj-
nych.
4 Napinanie materiatu | Przetgczenie ustawia nacigg roli mediow.
(Media Tension)
5 Przednie ustawienie me- Pr;e%aczenie pr;estawi przednig belke ustawiania mediéw w
diéw (Media set front) GORE lub w DOL.
6 Podcisnienie (Vacuum) |Przetgczenie spowoduje wigczenie lub wytgczenie podcisnienia

transportu mediow.
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4.3 Panel sterowania wozka

Wézek zawiera elementy sterowania, ktére pozwalajg kontrolowac przeptyw atramentu do gtowic dru-
kujacych.

Rysunek 4.3: panel sterowania wézka

Poz. |Nazwa Opis
1 Czyszczenie atramentu|Przycisk z niebieskg lampka.
(Purge Ink) » Lampka $wieci: bfad (jesli podcisnienie wytgczone).

+ Lampka miga: btgd w uktadzie biatym/podcisnienia.

2 Podcisnienie, kolor (Va-|Pozwala wtgczaé i wytgczac podcisnienie dla koloréw.
cuum color) * Przetgcznik w gorze: podcisnienie wtgczone.
* Przetgcznik w dole: podcisnienie wytgczone.

3 Podcisnienie, kolor (Va-|Regulator wartosci podcisnienia dla atramentéw kolorowych, zob.

cuum color) 4.3.1.

4 Podcisnienie, bialy (Va-|Regulator wartosci podcisnienia dla atramentu biatego, zob. 4.3.1.
cuum white)

5 Podcisnienie, bialy (Va-|Pozwala wigczac¢ i wytacza¢ podcisnienie dla bieli.
cuum white) * Przetgcznik w gorze: podcisnienie wigczone.

* Przetgcznik w dole: podcisnienie wytgczone.

6 Purge solution (Oczysz-|Oczyszczanie roztworem przez gtowice plotera.
czanie roztworem)

7 Kontrola przeptywu, ptyn|2-drogowy zawér ptynu czyszczacego.

czyszczacy
8 Kontrola przeptywu, atra-|Obwadd atramentu kazdego koloru jest wyposazony w tréjdrogowy
ment kolorowy zawor przeptywowy, ktéry kontroluje przeptyw cieczy do gtowicy
drukujacej. Zob. takze 4.3.2.
9 Zawory spustowe Obwadd atramentu kazdego koloru ma zawdr spustowy, ktéry po-

zwala na usuniecie powietrza z obwodu (lub wstrzykniecie ptynu
czyszczacego i oczyszczenie zablokowanej gtowicy drukujgce;j).
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4.3.1 Sterowanie podcisnieniem wozka

Standardowa ujemna wartos¢ cisnienia (pod-
cisnienie) jest wstepnie ustawiona fabrycznie
i nie nalezy jej zmieniac, jesli nie jest to

wymuszone problemami z pracg lub uzyciem

atramentdw innego rodzaju.

» Wartosc cisnienia dla obwodéw atramen- Rvsunek 4.4: Reaulacia bodcignienia
téw kolorowych: -.038 bara. y <+ Regulacjap

* Wartos¢ cisnienia dla obwodu atramentu
biatego: -.048 bara.

4.3.2 Regulacja przeptywu ptynu czyszczgcego i atramentow

W module ptynu czyszczacego jest przeptywowy zawor dwu-

drogowy (czerwona etykieta), ktéry kontroluje przeptyw ptynu.

Potozenie dzwigni

* Pionowo w gorze (CLOSE): zasilanie ptynem czyszczacym
zamkniete.

» Pionowo w dole (SoL.): zasilanie ptynem czyszczgcym
otwarte.

Obwadd atramentu kazdego koloru jest wyposazony w tréjdrogowy '3
zawor przeptywowy (zotta etykieta), ktdry kontroluje przeptyw
atramentu lub ptynu czyszczgcego w gtowicy drukujace;.
Potozenie dzwigni

» Pionowo w goérze (CLOSE): zasilanie atramentem i ptynem
czyszczgcym zamkniete. N
* Poziomo, na srodku (INK): otwarte zasilanie atramentem. Rysunek 4.5: regulacja przepltywu
» Pionowo w dole (SOL.): otwarte zasilanie ptynem czyszcza-
cym, aby oczysci¢ zablokowang gtowice drukujgca.
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4.4 Panel sterowania z ekranem dotykowym iGUI

PC ON/OFF Ploter mozna obstugiwac przez panel z ekranem dotykowym iGUI.

Aby uruchomi¢ komputer PC plotera, nalezy nacisng¢ niebieski przycisk na przednim
panelu operatora.

Niebieska lampka Swieci, kiedy komputer PC jest wigczony.

Rysunek 4.6: przycisk PC wt./wyt.

45 Ekran logowania
4.5.1 Wybor modelu

Ekran ,Wybdér modelu” jest wyswietlany po urucho-
mieniu komputera PC.

: : 1 Wybierz model plotera, aby zatadowac¢ odpo-
Model AGFA M2050i v wiedni program.

2 Naciénij [OK], aby potwierdzi¢ wybor.

OK

Rysunek 4.7: wybér modelu

46 Wspolne elementy
4.6.1 Wskazniki stanu i bteddéw

@ Run Q Waste Tank QuvLeft  Wskazniki stanu modutéw plotera znajdujg sie w
O Error © lonizer @ UVRight  |lewym gérnym rogu ekranu.
@ Safety Sensor @ Gap Set e .
|:| © Media Set » Wskaznik $wieci na zielono: stan OK lub aktywny.

» Wskaznik $wieci na czerwono: stan btedu lub nie-

P ey,

O Refill Overtime O Sub Board Comm. Btad
O Refill Comm. O Lift Comm.
O Inverter Comm. O Motion Comm. W przypadku btedu:
O Ink Overflow C O Ink Overflow W 1 Naciénij pole ,Btad”, aby sprawdzi¢, jaka
O |ABF Communication | O Air Low usterka wystgpita.
O Inverter Overheat L O Inverter Overheat R 2 Usun usterke.
O Inverter Fail L O Inverter Fail R 3 Nacisnij przycisk ,Wyczys¢ btgd”, aby usungé
O Wing Sensor O Safety Sensor btad z programu.
O Encoder Counter O Servo Emergency
O Servo Alarm O Camiage Home Sensor
O FPGA SM O Head Config
O SRAM Checksum O Ethemet Link Fail
O Ethernet Controller O Ethemet PHY
O Lift Position Read O Take-up Overload
O Feed Encoder O Wait__ (Data)
O Avis1 Limit + O Axis1 Limit -
O AxisO Limit + O AxisO Limit -
O Motion Gentry Alarm O Servo Ready
O ABF Emergency
Error Clear § Cancel

Rysunek 4.8: wskazniki stanu i bledow
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4.6.2 Wskazniki poziomow atramentu/ptynu czyszczgcego

Wskazniki poziomu i stanu atramentéw znajdujg sie w prawym goér-
! t H x ! m ‘ nym rogu ekranu

. . . % E E E . « Stan atramentu: zielone przyciski wskazuja, czy pompy w

obwodach pracujg, czy sg wytgczone.
R k 4.9: wskazniki
ysune wskazniki poziomu * Poziom atramentow: 5 blokéw i litera E wskazuja, ile atramentu

znajduje sie w zbiornikach.
4.6.2.1 Pompa atramentu/ptynu czyszczgcego wt./wyt.

Kc w Y w . W S Porppe zaS|IaJa}qa kazdegg obwodu atramentu i ptynu czyszczgcego
mozna wtgczacé i wytgczaé osobno.

. . l% E% E . Stan kazdej pompy jest widoczny na przycisku nad wskaznikiem
poziomu.

* Przycisk zielony: pompa zasilajgca jest wtgczona.
* Przycisk czerwony: pompa zasilajgca jest wytaczona (np. LM).

Tum OFF LM pump ?
Jak wtgczy¢ lub wytgczy¢ pompe:
1 Nacisnij przycisk.
= Mo 2 Pojawi sie okienko z komunikatem (np. ,,Czy wytgczyé pompe
LM?”).
Rysunek 4.10: wiaczanie i wy- 3 Nacisnij przycisk Tak lub Nie.

taczanie pompy
4.6.2.2 Wskazniki poziomu atramentéw
- 5 blokéw i litera E wskazujg, ile atramentu znajduje sie w zbiornikach.
KCMYILCE S > ocves % NaIcls sie 2o
Kiedy zbiornik jest prawie pusty, na przycisku ponad wskaznikiem
. . . E E % . poziomu pojawia sie czerwona litera E. Nalezy jak najszybciej uzu-
petni¢ poziom. Uzupetnianie opisano w zaawansowanym podrecz-

Rysunek 4.11: blisko wyczer- 1y, oheratora w rozdziale 11.

pania

4.6.3 Pozostaty materiat

Media Remaining Pole przedstawia ilo$¢ (w metrach) pozostatego materiatu dostep-
Distance (m) 0 nego do zadrukowania.

Rysunek 4.10: pozostaly materiat

4.6.4 Zmiana wartosci parametru

Alignment Parameters Wartosci parametréw sg przedstawiane jako przyciski
_ : z wartosciami numerycznymi w opisie. Nacisniecie jed-
C-Speed © 5 nego z tych przyciskéw (np. predkosci karetki) otwiera

okienko z ustawieniem wartosci:

SN Aby zmieni€ wartosc:

Cumant Vaiue : 5 1 Uzyj przyciskdw numerycznych lub wprowadz
R “ wartos¢ na klawiaturze PC (nowa wartos¢ pojawi
sie w polu ,Wprowadzona warto$¢”).
8 5 CLEAR 2 Naciénij przycisk [OK], aby potwierdzi¢ zmiane
wartosci.
4 5 3 DELETE
1 2 3 M 1 Przyciski:
. - - Wyczysc¢: usuwa caty wprowadzony tekst.
Usun: usuwa ostatnig wprowadzong cyfre.
oK Cancel Min.: wprowadza minimalng dopuszczalng warto$c¢.
Rysunek 4.12: zmiana wartosci pa- Maks.: wprowadza maksymalng dopuszczalng wartosé.
rametru Anuluj: pozostawia niezmieniong biezgcg wartosc.
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4.7 Ekran sterowania

Nacisniecie karty ,Kontrola” powoduje otworzenie ekranu sterowania.
Na tym ekranie mozna kontrolowac¢ funkcje ruchu i wyréwnania plotera.

ORun © Waste Tank Q UV Left K'CM B gm‘
o O lonizer © UV Right
Srror O safety Sensor © Gap Set . . . E E E E .
D O Media Set Media Remaining |
§F CoNTROL | s PRINT =* DIAGNOSTIC R Lol
Control Print Alignment Patiermns = )\4.)— Maintenance = 6
ﬁ @ @ Prime Horizontal Home Cover' P )
O UV Left UV Right Feed Bidirectional Head
Up/Down
Alignment Parameters = Ay
Manual Feed \ 1 ) by 5 ) Gap Set
C-Speed 5
ABF Left Margin =~ 00  mm galmage
[] ABF Mode cease
ABF Bottom Top Margin 0.0 mm .
Feed (mm) B Capping
UV | Reverse
Set Print White in Alignment Exit semm— 7
Patt
’ Language System Set 3 J atems \f
Rysunek 4.13: ekran sterowania
Poz. Pole ekranu Zob.
1 Sterowanie 471
Sterowanie transportem mediow i Swiattami UV. o
ABF
2 Sterowanie odlegtoscig transportu w automatycznym podawaniu Rozdziat 8
ptyt (ABF).
Ustawienia
3 Ustawienie jezyka i systemu. 4728473
Drukuj wzory kalibracji obrazu
Istniejg cztery rodzaje wzordw kalibracji: Test dysz, Poziomy,
Wysuw oraz Dwukierunkowy. Te wzory mozna wydrukowac, aby
skontrolowac¢ prawidtowos¢ wyréwnania gtowic drukujacych. Zaawansowany
4 Kazdy wzor testowy zawiera informacje numeryczne, ktére pozwalajg | Podrecznik Operatora
operatorowi na regulacje ustawier we wtasciwych tabelach kalibraciji. Rozdziat 9
Kazdy przycisk otwiera okienko, z ktérego mozna wydrukowaé
wzor kalibracyjny i z ktérego mozna otworzy¢ tabele kalibracji w
celu dostosowania parametrow synchronizacyjnych.
Parametry Wyréwnania
5 Kontrola potozenia wydrukéw testowych za pomocg lewego i gor- PO(izraac\;v:irllSSW:rg¥ora
nego marginesu, predkosci wézka (karetki, ,C-Speed”) oraz wyko- © P
: Rozdziat 9
rzystania lamp UV.
Konserwacja Zaawansowany
6 Kontrola funkcji sprzetowych plotera i dostep do paneli, w ktérych | Podrecznik Operatora
mozliwe jest wykonanie czynnosci konserwacyjnych. Rozdziat 9
7 Wyjécie -
Wyjscie z aplikacji (komputer PC pozostaje wtaczony).
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4.7.1 Sterowanie

‘ A Ikona Swieci jasnym niebieskim kolorem, kiedy lampa UV jest wtgczona.
A lkona jest szara, kiedy lampa UV jest wytgczona.

UV Left UV Right

|I| Te przyciski powodujg, ze pas przenosnika przesuwa media do tytu lub do
przodu plotera.

Manual Feed Te_n przycisk pozwala ope'rz’:\torom na reczne przesuwanie pasem przeno-
| Snika na wybrang odlegto$c¢.

Rysunek 4.14: Sterowa-
nie

4.7.2 Ustawienia: jezyk

' Ten przycisk otwiera okienko wyboru ,Jezyk”.
Language

P Wyskakujace okienko przedstawia biezacy jezyk.

Language — - Jak zmieni¢ biezacy jezyk:
English = . .
1 Wybierz jezyk.
PEE French enii ; . S i
2 KiIiknij przycisk OK, aby wybra¢ ustawienie.
Cancel Spanish Portugese
German ltalian
Polski Danish
Japanese

Rysunek 4.15: ustawienie jezyka
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4.7.3 Ustawienia: konfiguracja systemu

‘ System Set

Ten przycisk otwiera okienko ,Ustawienia systemowe”.

Safety F\ersion
Factory Sel [+ Safety Sensor Enable \y Firmware | 0.02x-2013.01.18
[ Buzzer Beep Enable
¥ RTL Error Check Hardware 0.0.1x
UV Parameter
Use Nozzle FPGA 0.1.0x
Dlrz g 1 %;uelil:lm?ﬁz:r:erqozzla— 40 \y S 1
+ Mark -/ ]EZSEQE Y Refil x
ABF Take-up = = | Iverter L
Mull Point Correction = 0.0 mm Mode Auto é)
6 Firmware Update
Feed Speed (mmis) 100 Diraction cCwW J
Acceleration Time 1000 ms
Decsleration Time 1000  ms z) Job Log View
y [v| Media Remaining Check
White: Ink System
QK Cance|
9 ON
Rysunek 4.16: konfiguracja systemu
Poz. |Regulacja Zob.
1 Ustawienia fabryczne / Parametry UV / Ustawienie mocy lamp Zaaw}a%gcrj;. ope-
Praca zaawansowana. Rozdziat 5
) ABF Zaaw} :tg(rj; ope-
Ustawienia automatycznego podawania ptyt (ABF) Rozdziat 8
3 Bezpieczenstwo Zob. ponizszg
Pole pozwala nadpisa¢ ustawienia czujnikow bezpieczenstwa (barier $wietinych). przestroge.
Uzyj dysz
Petne dysze: Uzywane sg wszystkie dysze gtowic drukujacych.
Redukuj dysze -40: Pierwsze i ostatnie 20 dysz gtowicy drukujacej nie
4 jest uzywanych.
Redukuj dysze -16: Pierwsze i ostatnie 8 dysz gtowicy drukujacej nie
jest uzywanych.
Redukuj dysze -8: Pierwsze i ostatnie 4 dysze glowicy drukujacej nie
$3 uzywane.
Odbieranie
5 |Tryb: Wybdr automatyczny lub reczny.
Kierunek: Wybér w prawo lub w lewo.
6 Wersja
Wytgcznie informacije.
7 Podglad historii prac
Wytacznie informacije.
8 System biatlego atramentu
Tylko dla certyfikowanych technikéw, nie jest przeznaczone dla operatora.

Przestroga: Pomimo Zze oprogramowanie pozwala wytgczy¢ urzgdzenie bezpieczenstwa plo-
tera, Agfa bardzo przed tym przestrzega. Istnieje powazne ryzyko obrazen ciata przez ruchome
czesci plotera. Podczas pracy maszyny wszystkie czujniki bezpieczenstwa powinny by¢
aktywne. Agfa nie bedzie odpowiedzialna za obrazenia powstate w czasie, kiedy nie dziata

dowolny element z urzgdzen bezpieczerstwa plotera.
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4.8 Ekran drukowania

Ten ekran stuzy do regulacji sposobu drukowania zadan. Na rysunku 5.17 przedstawiono konfiguracje
panelu, kiedy tryb drukowania ustawiono na drukowanie wielowarstwowe kolor-biel-kolor.

Q@Run @ Waste Tank QUV Left KCM Y LC LM W
OFEmor | Olonizer © UV Right
© Safety Sensor O Gap Set ...EEEE.
I:l O Media Set Media Remaining
:@ £ ] = Distance (m) L
CONTROL g PRINT =" DIAGNOSTIC

1 | Color Configs | C1 W c2

2J1| @ C-Speed | 5 |UVPwrL | 10 | |RILnfo sm— 3)

Width (mm) : none
F-Speed 5 UVPwrR| 10 Height (mm) : none

‘ Quality - none

Direction Bl uv Reverse Double Strike - none

i : OH
Print Mode | Quality Fine [ Double Strike Mirror v
rF Options F Operation s » Margin (mm)

Left 50

\4) Image Shift [ Media Qack \5) - | ! \6}

eI ] Null Point [[] Skip Home MAX

lonizer
Step and Repeat Cancel Top 0.0

I 0% Right 0

0-00-00

Rysunek 4.17: ekran drukowania

Poz. | Pole ekranu Zob.

Konfiguracja koloru 4.8.1
2 |Ustawienia i sterowanie drukowania 4.8.2

Obraz

Wyswietlenie miniaturki drukowanego obrazu.
4 |Opcje 4.8.3
Dziatanie

Start:  Rozpoczecie drukowania zadania. Podczas wykonywania zadania tekst przy-
cisku zmienia sie na "Pauza”, aby pozwoli¢ na wyczyszczenie gtowic lub regu-
lacje podawania mediéw.

Anuluj: Anulowanie drukowania. Aktywny wytgcznie podczas drukowania zadania.
Procentowy pasek postepu: Przedstawia jaki procent zadania drukowania juz wykonano.

Odstep (mm)

Lewy: Belka ustawiania mediéw ma podziatke. Kalibracja tej podziatki odpowiada kalibracji
programu plotera. W tym polu nalezy wprowadzi¢ potozenie sztywnej lewej krawedzi
z podziatki belki ustawiania plus liczbe mm, jesli obramowanie ma by¢ szersze.

Top:  Przez gére rozumie sie gérng (przednig) krawedz sztywnych mediéw. Gérny margi-
nes 0 jest rowny gornej (przedniej) krawedzi sztywnego medium. W tym polu
nalezy wprowadzi¢ liczbe mm, aby uzyskac biate obramowanie.

Prawy: Lampy UV nie mogg zatrzymywac sie nad medium podczas druku, poniewaz moze
to spowodowac odksztatcenie medium. W tym polu nalezy wprowadzi¢ niezbedng
odlegtos¢ przesuwu wozka, aby zatrzymywat sie poza medium.

Pomin punkt poczgtkowy: domyslna warto$¢ to zero i oznacza, ze w przejéciu drukowania wo-
zek zawsze bedzie przechodzi¢ az do potozenia poczgtkowego. Ustawienie tej wartosci do po-
tozenia krawedzi mediéw od strony glowic spowoduje, Ze wbzek zatrzyma ruch na krawedzi
mediow, co skroci czas kazdego przejscia. To ma wptyw na efekt nagrzewania mediow.
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4.8.1 Konfiguracja kolorow

S cocfguenos ER
Color W1+W2 AllCW
[ o |

White W1+W2+W3

White
C+W C1+C2+W1+W2

C+W
W+C W1+W2+C1+C2

W+C

C1+C2 C1+W+C2 C+W1+W2

CleWsC2 C1+W1+W2+C2 C1+C2+W

C1+C2 W1+W2+C

Advanced Configs C1+C2+C3 W+C1+C2

Rysunek 4.18: konfiguracja koloréw

Przycisk konfiguracji koloru otwiera okno z wyborem wielu dostepnych konfiguracji koloréw.
Najczesciej uzywane tryby to:
» Kolor: normalne drukowanie jednego obrazu w kolorze.
+ C1+C2: otwiera drugg karte obrazu. Do druku z podwdjng gestoscig w wysokiej jakosci.
+ C1+W+C2: Drukowanie na przezroczystych mediach z przeznaczeniem do podswietlenia.

Wiele kombinacji przystosowanych do réznych wyjatkowych sytuacji drukowania jest dostepnych po
kliknieciu przycisku konfiguracji zaawansowane;.

W kazdej konfiguracji osiggane sg wybrane efekty przez fgczenie warstw kolorowych i/lub biatego atra-
mentu. Kazda warstwa ma drukowany jej wtasny obraz, wiec mozliwe jest uzyskanie wielu efektow z
maskowaniem i nasyceniem. Napisy na przyciskach odpowiadajg rodzajowi i kolejno$ci naktadania kaz-
dej warstwy, wiec ,C+W” oznacza, ze najpierw bedzie drukowany obraz kolorowy, a nastepnie biaty.

4 8.2 Ustawienia i sterowanie drukowania

iy
N4

Image
Open
C-Speed 5 UVPwrL | 10 RTL Info
Width (mm) : none
F-Speed 5 UVPwrR| 10 Height (mm) - none

Quiality : none

Direction Bl uv Reverse Double Strike - none
Print Mode | Quality Fine 1 Double Strike Mirror ES
Rysunek 4.19: ustawienia i sterowanie drukowania
Opis Zob.
Otworz Otwiera przegladarke plikow, aby wybraé plik RTL do zatadowania do _
(Open) warstwy.
C-Speed | Predkos¢ ruchu wozka (karetki). --
F-Speed |Predkos¢ podawania. Pomiedzy 1 a 5. --
Kierunek |Drukowanie jedno- lub dwukierunkowe. --
Moc UV L/P | Natezenie lewej i prawej lampy UV. Min. 1, maks. 10. --
uv Kontrola przeston lamp UV. --
RTL Info | Pole informacji RTL. --
Tryb druko- |- wienia jakosci drukowania., 4.8.2.1
wania
Double Strike | Dwukrotne drukowanie kazdego punktu. --
Lustro Drukowanie obrazu w odbiciu lustrzanym: Poziom. / Pion. --
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4.8.2.1 Tryb drukowania

W tybi jakoscl uzywanych est wiece

Normal No Mask
Quality Fine Mask
Gradient Mask

Cancel

Cancel

przejs¢ przy druku kazdej warstwy, co daje
lepszg kontrole nad efektem utwardzania i
lepszg czystos$¢ obrazu.

Przycisk ,Tryb maskowania” otwiera sekcje
obliczen maski do natozenia w obrazie.

Rysunek 4.20: model druku (jakos¢ / maska)

4.8.3 Opcje
Options
Image Shift Media Back
- .
—_— Null Point
lonizer

Step and Repeat

0/ 1

Rysunek 4.21: opcje

Left Margin 0.0
T

Manual Feed 0.0
Set 1

I Exit

Rysunek 4.22: przesuniecie obrazu

Reschion Mo Mask (Cuality) Macsi (Cluaslity)
FS sS 1 ] /] ] 1 12 1] 14
360 x 360
Fighight 720 x 380 L o o o U] o 0 0
720 x T 0 0 0 [ ] ] 0 0
720 x 1020 L] L] 0 0 ] ] a a
720 x 1440 0 0 o o U] o 0 0
Mo Mask {Normal, High Speed 1) Mask (Normal, High Spesd 1)
1 172 12 14 1 173 1 14
360 x 360
20 x 3% 0 0 [ [ ] ] 0 0
720 x TA 0 [} [ 0 0 ] [ [
540 x 1080
20 % 1020 L L o o o o 0 0
720 x 1440 | 0 0 0 0 0 0 [ 0
FeedVaiue  Overwrite all 0 Valves Ext Set
2 Aol 10 Ful Table

Rysunek 4.23: Regulacja Podawania
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Przesuniecie obrazu: zob. opis ponize;j.

Regulacja wysuwu: zob. opis ponize;.

Krok i powtérzenie (Step and Repeat): zob. opis
ponize;.

0/ x : Liczba pionowych kopii.

Czarne medium (Media black): media czarne lub nie.

Punkt poczagtkowy: powrét do punktu poczgtko-
wego lub nie.

Jonizator: Jonizator wigczony lub wytgczony (nor-
malnie wt.).

Przesuniecie obrazu

Przesuniecie obrazu pozwala na przesunigecie
potozenia drukowanego obszaru w locie podczas
drukowania. Funkcja jest przydatna, jesli obraz
zblizy sie za bardzo do krawedzi medidw z powodu
ich dryfowania.

Regulacja Podawania

Regulacja wysuwu kontroluje odsuniecie w poda-
waniu. To moze okazac sie konieczne, jedli beda
pojawiac sie ciemne lub jasne linie pomiedzy przej-
Sciami. Jest to zalezne od medidw i predkosci
podawania. W razie potrzeby warto$¢ odsuniecia
podawania mozna zmieni¢ w locie rowniez pod-
czas drukowania. To spowoduje otworzenie tego
samego panelu, co przycisk karty kontroli.
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Krok i powtérzenie

Vertical Copies
Krok i powtérzenie (Step and Repeat) dodaje kopie

- zadania w kierunku podawania medioéw lub druko-
Hen [l ] " wania z wyznaczonym marginesem miedzy
Amount | 1 kopiami.

Amount Margin
1 00 Horizontal Copies

[ Pause in between Copies OK Cancel

Rysunek 4.24: krok i powtdrzenie
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5 Drukowanie

Decyzja o wyborze procedury uruchomienia zalezy od okresu wytgczenia plotera:
5.1 Réznice miedzy okresami wylgczenia

Uwaga dotyczaca bialego atramentu:

@ Biaty atrament UV nie ptynie tak dobrze jak kolorowe w temperaturze pokojowej, jest bardziej
podatny na osadzanie sie w zbiornikach i moze powodowac zatykanie przewodoéw. Biaty atrament
UV wymaga cyrkulacji i mieszania, aby utrzymywac gtowice drukujgcg i uktad doprowadzajgcy w
dobrym stanie. Kiedy drukarka jest w trybie gotowosci, biaty atrament UV bedzie cyrkulowac i bedzie
mieszany przy zasilaniu z zewnetrznego akumulatora awaryjnego, ktory pozwala na 60 godzin pracy.

Uwaga dotyczgca atramentéw kolorowych:

Atramenty kolorowe mozna pozostawi¢ w ploterze na czas bezczynnosci, poniewaz nie wymagajg cyrku-
lacji, ale nalezy je spusci¢ w przypadku planowanego transportu plotera lub odfgczenia na diuzszy czas.

5.1.1 Codziennie i weekendy (krotkie wytgczenie = ponizej 60 godzin)

Jesli ploter nie bedzie pracowac przez jeden dzien lub przez weekend, mozna pozostawic biaty atra-
ment w uktadzie. Takg sytuacje okresla sie jako ,krétkie wytgczenie”. Podczas krétkiego wylgczenia
biaty atrament UV bedzie cyrkulowaé przy zasilaniu z zewnetrznego akumulatora.

5.1.2 Wakacje (dtugie wytaczenie = powyzej 60 godzin)

Jesli ploter nie bedzie pracowac przez dtugi czas (Swieta, urlopy), obwdd biatego atramentu nalezy wypet-
ni¢ ptynem czyszczgcym, a nie atramentem. Takg sytuacje okresla sie jako ,dtugie wytgczenie”. Procedury
diugiego wytgczenia i p6zniejszego uruchomienia opisano w zaawansowanym podreczniku operatora.

52 Procedura: codzienne/weekendowe wytgczenie (krotkie)

Uwagi:
@ » Podczas wylgczenia wysoko$¢ wizka jest zmniejszana do minimum, aby ograniczy¢ ryzyko powsta-
nia mgty lub rozpryskiwania atramentu UV przy skapywaniu lub czyszczeniu gtowic drukujgcych.
* Podczas przygotowywania do wytgczenia operator powinien sie upewnic, ze wszystkie
dysze w gfowicach drukujgcych sg czyste, aby zapobiec wszelkim problemom wynikajgcym
Z powiekszania sie lub osadzania materiatu zatykajgcego przewdd w czasie wytgczenia. To
z tego powodu procedury rozpoczynajg sie od testu dysz.

Podczas krétkiego wytgczenia zasilanie wszystkich sktadnikéw plotera pozostaje wigczone.
Procedura trwa tylko tyle czasu, ile potrzeba na oczyszczenie gtowic.
Procedura:

1 Wykonaj test dyszy, aby sprawdzi¢ prawidtowo$¢ dziatania wszystkich gtowic drukujgcych, zob. 7.2.2.
2 Jesli jakakolwiek dysza bedzie zablokowana, konieczne jest jej oczyszczenie przed pozostawie-
niem plotera w stanie bezczynno$ci.

Usun medium uzywane w tescie dysz.

Przesun wozek do potozenia spoczynkowego (samoczynnie sie opuszcza do minimalnej wysokosci).
Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk pokrywy stacji drukujacej, aby zamkngc¢ te pokrywe.

Na panelu przednim: wytgcz podcisnienie.

Na ekranie sterowania: nacisnij ikony UV lewa i UV prawa, aby wytgczy¢ swiatto UV.

Pozostaw wtgczony system, wigczony komputer PC i uruchomiony program iGUI.

0 NO Ol W

Wazne:

W ramach funkcjonowania plotera w stanie bezczynnoSci istnieje automatyczny proces ska-
pywania z biatych gtowic drukujgcych przez 3 sekundy co 3 godziny. Aby zminimalizowac
rozpryskiwanie biatego atramentu, wézek musi wtedy by¢ w pofozeniu spoczynkowym, a
pokrywa spoczynkowa musi by¢ zamknieta.
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53 Procedura: uruchomienie po krétkim wytaczeniu

Ostrzezenie:

Przed rozpoczeciem procedury uruchomienia zrédfo sprezonego powietrza musi by¢ podia-
czone | wigczone przez co nhajmniej jedng godzine, aby zapewnic¢ wystarczajgce wymiesza-
nie biatego atramentu, gwarantujgce gotowos¢ do pracy.

5.3.1 Wymagania wstepne przed uruchomieniem

Tej procedury nalezy uzywac wytgcznie wtedy, kiedy stan plotera doktadnie odpowiada punktom z
ponizszej listy:
» Gléwny przetacznik na panelu tylnym jest wigczony.
»  Komputer PC jest wigczony.
» Zasilanie sprezonym powietrzem jest podtgczone.
*  Wdzek jest w potozeniu spoczynkowym.
*  Wazek jest w najnizszym potozeniu.
* Pokrywa spoczynkowa jest zamknieta.
» Podcisnienie dla obwodu biatego atramentu jest
wigczone [5].
* Podcisnienie dla obwodu kolorowych atramentéw
jest wiaczone [2].
*  Wszystkie obwody atramentéw sg wypetnione
atramentem.
*  Wszystkie szes¢ zawordw przeptywowych dla
atramentow kolorowych [8] jest w potozeniu atra-
mentu (Ink).

Rysunek 5.1: panel sterowania wozka

Procedura:

1 Wszystkie przetgczniki awaryjne powinny byc¢ ciggle wtgczone, lecz nalezy je sprawdzi¢ przez
obrdcenie czerwonej gatki w prawo.

Zataduj media na pasie przenosnika.

Wykonaj procedure ustawienia grubosci medium (zob. 7.1, ,Ustawianie odstepu gtowicy”).

Na ekranie sterowania: nacisnij ikony UV lewa i UV prawa, aby wtgczy¢ swiatta UV.

Wykonaj kontrole dysz i w razie potrzeby wyczys¢ gtowice drukujgce (zob. 7.2, ,Kontrola i czysz-
czenie dysz”).

A wWN

37




AGFA GRAPHICS
Ploter hybrydowy atramentowy UV :Anapurna M2050i — Podrecznik Operatora

Wersja 1.0

6 tadowanie medidw
6.1 System transportu medidéw

Ploter jest wyposazony w mechanizm transportu pasem przenosnikowym, ktoéry przesuwa medium pod
gtowicg drukujgcg w kierunku podawania. Medium jest bezpiecznie utrzymywane na pasie od spodu
przez podcisnienie. Obszar drukowania ma cztery osobno kontrolowane przedziaty podcisnienia, ktére
wskazujg zotte strzatki na belce wézka. Zasysanie w kazdym z przedziatéw mozna wigczac i wytgczac
za pomocg czterech zawordw powietrznych, ktére znajduja sie z tytu plotera (zob. rysunek 6.2).

Konstrukcja hybrydowego pasowego przenosnika mediéw pozwala na podawanie wielu sztywnych i
elastycznych materiatéw do plotera.

* Jedyne ograniczenia dla mediow sztywnych to maksymalna szerokos¢ 2050 mm i maksymalna
wysokos$¢ 45 mm.

* Media elastyczne, jak arkusze z tworzyw sztucznych, papier i tkaniny muszg by¢ nawiniete na
role, ktére pozwalajg na utrzymanie ptaskiej powierzchni druku pod gtowicami dzieki naciggowi.

Rysunek 6.1: ploter, widok z géry (przedzialy podcisnienia)

Niezbedne czesci

Stoét z podcisnieniem z 4 niezaleznymi przedziatami podcisnienia
4 zestawy zawordw i ciSnieniomierzy

Pas przenosnika

Dmuchawa obwodowa do utworzenia podcisnienia

Regulator podcisnienia w ukfadzie (przeksztattnik)

6.2 Ustawienia podcisnienia

Kiedy przedziat nie jest catkowicie przykryty, odkryty
obszar pozwala na przeptyw powietrza wokét medium,
€O zmniejsza oddziatywanie podcis$nienia.

Zaleznie od wielkoéci i rodzaju medium moze by¢
konieczna regulacja zaworéw podcisnienia, aby uzy-
ska¢ jednorodne podcisnienie wzgledem zakrytych
przedziatéw. Stosowane podcisnienie mozna odczytac
z okragtych cisnieniomierzy z tytu plotera.

Regulator podcisnienia z przodu plotera:

* wyznacza nominalne podci$nienie wymagane do
utrzymania mediéw na pasie przenosnika; T _ g

* mierzy podci$nienie wytwarzane w kazdym z prze- WHTE SUB NG TEMP.  HEAD BASE TEMP. COLOR SUBL WK TEMP. ~ VACUUM CONTROL

dziatow; | 50 EL]
* wprowadza kompensacje zmian w miare przesuwa- i58 50 i
nia sie medium nad stotem podcisnienia. = ‘

Podcisnienie jest ustawiane przez cyfrowy regulator i
mozna je ustawia¢ w zakresie od 0 do 130.
W wiekszosci przypadkéw najlepszg wartoscig jest 30.

Rysunek 6.2: zawory podcisnienia transportu

Rysunek 6.3: regulacja podcisnienia, czwarty
regulator (skrajny prawy)
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6.3 Media sztywne
6.3.1 Stoty mediow

Uwaga:
@ Aby uzyskiwac prawidtowe wyniki drukowania na catej powierzchni mediéw, nalezy dotgczy¢
oba stoty mediéw :Anapurna z przodu i z tytu plotera.

) Rysunek 6.4: przykIdowe mate stoly podawania mediow, widok z przbdu z tytlu

* W przypadku mediéw o gtebokosci powyzej 1 m do 3,2 m konieczne jest uzywanie duzych sto-
téw rozszerzajgcych.

Poziomice rurkowe

Przed uzywaniem stotéw do mediéw nalezy sprawdzié,
czy wszystkie poziomice rurkowe sg prawidtowo wypo-
ziomowane, w przeciwnym przypadku podczas druko-
wania mogg wystapic¢ problemy.

6.3.2 tadowanie medidéw sztywnych

tadowanie ptaskich paneli mediéw na pasie przenosnika jest prostg czynnoscig. Przy wytaczonym podci-
$nieniu nalezy umiescic¢ panel na siatce pasa przenosnika, wyréwnaé (zob. 6.3.3) i wigczy¢ podcisnienie.
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6.3.3 Wyréwnywanie sztywnego materiatu T

6.3.3.1 Potrzebne narzedzia

*Ekierka lub trojkat
*Tasma miernicza

6.3.4 Procedura wyréwnywania

Przewaznie sztywne media sg wyréwnywane wedtug belki
ustawiania mediow.

W przypadku elementéw bez prostych krawedzi pomocna
moze sie okazac ekierka.

1 Na panelu przednim: wytgcz podcisnienie transportu.

2 Na panelu przednim: opus¢ belke ustawiania mediow.

3 Umiesé media na srodku stotu, opierajgc o belke usta-
wiania mediéw.

4 Przesun prowadnice boczng wzdtuz belki ustawiania
mediéw do krawedzi mediow.

5 Aby utatwi¢ wyréwnanie panelu mediéw, mozna wyko- |
rzystac ekierke i oprzec jg o belke ustawiania mediow
tak, aby dotykata prowadnicy boczne;.

6 Dostosuj potozenie medium tak, aby byto ustawione
pod katem prostym do belki ustawiania mediéw.

Rysunek 6.7: umieszczenie mediéw przy
Na panelu przednim: wigcz podcisnienie transportu. belce ustawiania mediéw

7
8 Zdejmij ekierke i podnie$ belke ustawiania mediow.
9 Rozpocznij drukowanie.

Rysunek 6.8: umieszczenie mediow przy belce ustawiania mediow

6.4 Media w roli

6.4.1 tadowanie mediow w roli

Media w roli zaktada sie, zaczynajgc od osi podawczej z tytu plotera do géry i przez odstep gtowic dru-
kujacych pod belkg, a nastepnie w dot do napedzanej osi odbiorczej z przodu plotera.

Operator powinien pamieta¢ o kilku kwestiach przy zakladaniu mediéw w roli.

Media nalezy zaktada¢ w srodku toza pasa przenosnika, tak aby podcisnienie transportu rozktadato sie
réwnomiernie na szerokosci obszaru druku.

Media muszg by¢ pod katem prostym wzgledem pasa przenosnika. W przypadku odsuniecia w potoze-
niu roli mediow na osi przedniej i tylnej, na medium pojawig sie pomarszczenia i fatdy, o ktére gtowice
beda zaczepiaé, moze takze dojs¢ do rozerwania medium.

Podcisnienie transportu to kolejna kwestia. Jesli medium przykrywa catg szerokos¢ plotera, w regulato-
rze PID podcisnienia nalezy ograniczy¢ nastawe do pieciu. W przypadku pozostawienia normalnej
(wyzszej) wartosci, w tylnej czesci pojawig sie zagiete pofalowania medium, ktére bedg coraz bardziej
narasta¢ i powodowac uderzenia gtowica.

Jesli zainstalowany jest uktad automatycznego podawania ptyt (ABF), ciggle mozliwe jest zatozenie
medium przez odstep pomiedzy tylng osig pasa przenosnika a ramg ABF.
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6.4.2 Wyréwnywanie materiatu z roli

6.4.2.1 Potrzebne narzedzia
*Ekierka lub tréjkat
*Tasma miernicza

Uwaga:

W prawie wszystkich przypadkach media z roli nalezy wyréwnywac na Srodku pasa przeno-
$nika. Pozwala to na zrbwnowazenie uptywu powietrza z obu stron i zapobiega nierbwnemu
naciggowi spowodowanemu uginaniu roli przez ciezar medium.

Prawidtowe dziatanie transportu mediéw podczas uzywania medidéw na roli wymaga, aby media prze-
chodzity prosto przez obszar drukowania.

Belka ustawiania mediéw stuzy tu jako obiekt odniesienia dla ekierki przy wyréwnywaniu mediéw z roli.

Nalezy zawsze zaktada¢ media w roli na srodku tylnej rolki i wyréwnywac je do tego samego potoze-
nia w roli odbiorczej. Po przetozeniu mediéw i zamocowaniu w roli odbiorczej nalezy dostosowac
potozenie w kierunku lewym lub prawym, tak aby naciag na lewej i prawej krawedzi byt taki sam.

Pierwsza z dwdch procedur (ponizej) opisuje wykorzystanie belki ustawiania mediow jako obiektu
odniesienia. W drugiej procedurze wykorzystano fakt, ze rama silnika jest bardzo doktadnie wyrow-
nana miedzy przodem a tytem maszyny przy instalacji, co mozna wykorzystac¢ jako odniesienie przy
wyréwnywaniu medium.

6.4.2 Procedura wyréwnywania

1 Na przednim panelu: przed rozpoczeciem wylgcz
podcisnienie transportu.

2 Zatéz role medium na o$ podawczg z tylu maszyny i
zablokuj kotnierze.

3 Przetéz medium przez pas przenosnika i w dot
przez przéd maszyny, az do osi odbiorczej.

4 Rozmies¢ kilka elementéw dystansowych (np.
kawatki kartonu) pod belkg ustawiania mediéw, aby
pozwoli¢ na swobodny ruch medium pod belka.

5 Opus¢ belke ustawiania mediéw na medium.

6 Przesun prowadnice boczng wzdtuz belki ustawia-

nia mediow do osiggniecia krawedzi medium. Rysunek 6.7: umieszczenie mediéw przy
7 Umies$¢ ekierke (lub trojkat kreslarski) na medium i belce ustawiania mediéw

dosun do belki ustawiania mediéw przy prowadnicy

boczne;j.

8 Przesun medium na boki (jak pokazuje strzatka),
aby jego krawedz lezata wzdtuz krawedzi ekierki.

9 Wiacz podcisnienie transportu.

10 Sprawdz, czy nacigg na obu krawedziach medium
jest taki sam.

11 Zamocuj tasmg medium na rolke na osi odbiorcze;.

12 Zablokuj kotnierze w roli podawczej i zdejmij trojkat
kreslarski i elementy dystansowe.

13 Zwolnij belke ustawiania mediow.

14 Przesuh medium w kierunku roli odbiorczej i ponow-
nie sprawdz nacigg i wyréwnanie.

15 Rozpocznij drukowanie.

6.4.2.2 Procedura alternatywna

1 Zatéz role medium na o$ podawczg z tylu maszyny i zablokuj kotnierze.

2 Przetéz medium przez pas przenosnika i w dot przez przéd maszyny, az do osi odbiorcze;.

3 Zmierz odlegtosé¢ od ramy plotera do krawedzi medium z tytu silnika. To bedzie pomiar odniesienia.

4 Z przodu plotera przesun medium na boki (jak pokazuje strzatka) wzdtuz osi odbiorczej, tak aby
odlegtos¢ miedzy krawedzig a ramg odpowiadata wartosci odniesienia.
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Na panelu przednim: wtgcz podcisnienie transportu.

Sprawdz, czy nacigg na obu krawedziach medium jest taki sam.

Zamocuj tasmg medium na rolke na osi odbiorcze;j.

Zablokuj kotnierze na roli odbiorcze;.

Przesun medium w kierunku roli odbiorczej i ponownie sprawdz naciag i wyréwnanie.
0 Rozpocznij drukowanie.

= O 00 ~NO O,
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7 Procedury jakosci obrazow
7.1 Ustawianie odstepu glowicy
7.1.1 Procedury dotyczgce odstepu gtowicy

Wysokos¢ gtowic drukujgcych na dole wdzka nalezy ustawi¢ zgodnie z gruboscig uzywanego medium,
wykonujgc procedure ,Ustaw wysokos¢”. Wysokos¢, przez jakg krople atramentu spadajg z dyszy atra-
mentu na powierzchnie medium ma krytyczne znaczenie dla dziatania plotera. Te procedure nalezy
wykonaé po kazdej zmianie medium. Ustawienie jest zerowane kiedy uruchamiany jest program iGUI,
wiec wyznaczenie wartosci musi sie odby¢ na poczatku nowej sesji.

Obie z tych procedur nalezy wykonywac przy wézku ustawionym w ,potozeniu idealnym”, oznaczonym
na belce wbzka przez dwa czerwone tréjkaty lub strzatki. Umieszczenie wozka w tym obszarze pasa
przenosnika mediéw jest mozliwe przez ustawienie ,Margines lewy”.

Na boku wozka znajdujg sie takze dwie biate strzatki, ktére wskazujg lokalizacje gtowic drukujgcych,
tak aby na czas wykonywania pomiaru ustawi¢ woézek nad medium na pasie przenosnika.

Ostatnim warunkiem pomiaru jest wigczenie podcisnienia transportu, a takze przedziatéw podcisnienia
w ,potozeniu idealnym”.

7.1.2 Automatyczne ustawienie odstepu gtowic

Zelecane usawienic odsigpu miegy glow

cami drukujgcymi a medium to 1,3 mm. Jest

. o . . Head Base Head Ga
to domyslna wartos¢ ustawiana fabrycznie. .
1 Zaléz i wyréwnaj medium, wiacz LetMargin | 0 |mm  HeadGapSet | -- mm
podcisnienie transportu.
. . L Head Gap Ref. )
2 Na ekranie sterowania: nacisnij Move i 10 |mm
przycisk ,Ustaw wysokosc¢”. Offset Move (mm)
3 Ustaw wartos¢ lewego marginesu 5 G Set
tak, aby umie$cié woézek mniej wie- +100mm | +10 mm own - =ap >€
cej na srodku medium.
-100 mm -10 mm Move Gap

4 Nacisnij przycisk ,Przeun”. Wozek
przesunie sie do ustalonego potozenia.

5 Nacisnij przycisk ,Do dotu - Ustawie- Media Thickness
nie”. Spowoduje to opuszczenie czuj-
nika odstepu na spodzie wozka.
Czujnik bedzie si¢ opuszcza¢ az do
dotknigcia medium (zob. rysunek 7.2). oK Cancel

Po zakonczeniu automatycznej procedury
zmierzona wartos¢ bedzie podana w polu
tekstowym odstepu gtowicy z prawej
strony panelu.

Po kliknieciu tego pola mozna zmieni¢ tg
wartos¢, ale nie jest to zalecane.

6 Nacisnij przycisk [OK], aby zasy-
gnalizowaé zakonczenie proce-
dury. Wézek powrdci do potozenia
spoczynkowego, zachowujgc swoje
nowe ustawienie.

Media Thickness -- mm Thickness - Set

Rysunek 7.1: okienko wyskakujace z ustawieniem odstepu gtowicy

Uwaga:
Podczas powyzszej procedury L .
Rysunek 7.2: czujnik odstepu na medium

lampy UV beda wytgczone, aby
zapobiec przegrzewaniu mediow
podczas etapu pomiaru.
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7.1.3 Reczne ustawianie grubosci medium

Kiedy grubos¢ medium jest znana lub
zostanie zmierzona recznie (zob. rysunek
7.3), warto$¢ mozna wprowadzi¢ recznie
dla oszczednosci czasu (nie jest
konieczne wytaczanie lamp UV).

1 Zatdéz i wyrdwnaj medium, wigcz
podcisnienie transportu.

2 Na ekranie sterowania: nacisnij
przycisk ,Ustaw wysokosc¢”.

3 Nacisnij przycisk [ -- ] przy polu
»,Grubosé materiatu”, aby otworzy¢
okienko z ustawieniami.

4 Wprowadz warto$¢ (w milimetrach z
jednym punktem dziesietnym, np.
,0.2").

5 Nacisnij przycisk ,,Grubos¢ - Usta- . .
wienie”, aby potwierdzic. Wozek Rysunek 7.3: pomiar reczny
przeniesie sie do wysokosci obli-
czonej wedtug nowej wartosci gru- Head Base Head Gap
bosci i ustawienia odstepu gtowic.

6 Nacisnij przycisk [OK], aby zasy- letMargin | 0 |mm  HeadGapSet | -- |mm
gnalizowaé zakonczenie procedury.
Move Head Gap Ref. 10  mm
Uwaga:
i L L. Offset Move (mm)
Zmiana ustawienia grubosci
medium nie wymaga ponownego +100mm | +10 mm Dy
wykonania procedur kalibracyjnych
poziomej lub dwukierunkowey. -100mm | -10 mm Move Gap

Media Thickness

Media Thickness -- mm Thickness - Set

o

Rysunek 7.4: okienko wyskakujace z ustawieniem odstepu
gtowicy
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7.2 Kontrola i czyszczenie dysz

Ta sekcja zawiera 4 r6zne procedury opisujgce czyszczenie zablokowanych dysz atramentowych, upo-
rzgdkowane wedtug wzrastajgcego czasu i wysitku wymaganych do zakonczenia, a tym samym
wedtug skutecznosci. Tych procedur nalezy przestrzegac, jesli w tescie przygotowawczym (dyszy)
zostang wykryte zablokowane dysze. Podczas testu przygotowawczego pracujg wszystkie dysze
wszystkich koloréw, aby sprawdzi¢, czy kazda z nich dziata.

Procedury czyszczenia zablokowanych dysz atramentowych

1 Kapanie:
Ta procedura wystarcza do zapobiegania zatykaniu gtowic drukujgcych, jesli jest wykonywana
codziennie.

2 Oczyszczanie.
Ta procedura wykorzystuje ptukanie pod cisnieniem, aby usungé¢ bardziej uporczywe zablokowania.

3 Test wyrzutu:
Nieuzywany.

4  Oprdznianie przewodow atramentowych:
Wielokrotne awarie dysz sg najczesciej powodowane przez powietrze w przewodach atramentéw. Ta
procedura jest czasochfonna, lecz konieczna w przypadku podejrzewania tego problemu.

Ostrzezenie:
Zaniedbanie czyszczenia zablokowanych dysz moze prowadzi¢ do trwatego uszkodzenia
gtowic drukujgcych.

7.2.1 Woydruk kontrolny przygotowania (dysz)

Kiedy na wydruku kontrolnym widaé, ze niektére dysze w

gtowicy drukujgcej nie dziataja, istnieje zestaw czynnosci,
ktore nalezy wykonac¢ w celu przywrdcenia normalnej pracy.

Po kazdej operacji czyszczenia nalezy sporzadzi¢ wydruk

kontrolny w celu oceny pomysInosci tej opezracji. Ten w)ydruk C:;icrr(epﬁnt
testowy nazywany jest przygotowawczym (ang. Prime) i jest -T-

wykonywany z karty Kontrola na ekranie operatora. v
Uwaga: !

@% Zadania wydruku testowego zawsze nalezy prze-

prowadzac z wigczonym podci$nieniem, aby
medium byto poziome i bezpiecznie utrzymywane
w jednym miejscul.

Drip Heads
& Re-Check

Purge &
Re-Check

Jet Test &
Re-Check

y

Start Seek
; L. L. Printing Help
Rysunek 7.5: kolejnosé czynnosci
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7.2.2 Przygotowawczy wydruk testowy (kontrola dysz)

Stan gtowic drukujgcych mozna sprawdzic¢ przez przygotowawczy wydruk testowy, kontrolujgcy dysze.
Wydruk testowy to wzér, w ktérym uzywane sg wszystkie dysze we wszystkich gtowicach, wiec kazda
brakujaca linia w pasach koloréw oznacza zablokowany wyrzut atramentu.

Uwaga:

@ Angielska nazwa ,,Prime” pochodzi z czasow, kiedy drukowany wzor stuzyt do potwierdzenia, ze
wszystkie przewody zostaty catkowicie wypetnione atramentem. Nazywane to byto zalewaniem
(Priming) w sensie podobnym do zalewania pompy.

Procedura przygotowawczego wydruku testowego

1

A WN

Sprawdz, czy wszystkie gtowice drukujgce sg catko- Alignment Parameters

wicie nagrzane.

Zataduj medium. C-Speed 5

Wigcz podcisnienie transportu.

Sprawdz odstep gtowicy (zob. sekcje 7.1). Left Margin | 1000 | mm
Na ekranie kontrolnym: ustaw pole ,Wyréwnaj para-

metry” wedtug potozenia medium, tryb UV normaliny, Top Margin 0.0 | mm
predkosc¢ karetki 5 i jesli ma by¢ kontrolowany takze
biaty kolor, zaznacz pole wyboru ,Drukuj biel w kali- UV  Normal |
bracji obrazu”.
Nacisnij przycisk ,Test dysz”. Print White in Alignment
Kiedy medium ma wtasny kolor, wybierz opcje bez tta: Patterns

E(;laokr;i: iT;:TiWSZyStKICh dysz: opcja, aby drukowad w Rysunek 7.6: Parametry Wyréwnania

Test dysz kolorowych: opcja, aby drukowac¢ tylko w
kolorze.

Test dysz biatych: opcja, aby drukowac tylko biaty. No Background Black Background
Kiedy medium jest biate lub o jasnym kolorze, wybier. Pl Roneial
opcje czarnego tta:

Czarne tlo Prime Color

_Te_st _wszystkich dysz: opcja, aby drukowac w kolorze

i bieli. Prime White Prime White

Test dysz biatych: opcja, aby drukowac tylko biaty.
W tym przypadku najpierw drukowane jest czarne
pole (jako tto).

Nastepnie na czarnej powierzchni drukowana jest
druga warstwa biatym atramentem.

Sprawdz wzory wydruku.

Brakujace linie miedzy paskami koloréw lub przerwy
w gestszych pasach oznaczajg zablokowany wyrzut
atramentu.

Rysunek 7.7: przygotowanie

Rysunék 7.8: kontrola wzoréw z dysz .
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7.2.3 Kapanie z gtowic

W tej procedurze atrament moze skapywac przez gtowice drukujgce w wyniku grawitacji i normalnego
dziatania.

Procedura

1 Sprawdz, czy atrament i glowice drukujgce sg catko-
wicie nagrzane.

2 Przejdz do ekranu Kontrola.

3 Nacisnij przycisk ,Karetka do géry”, aby podnies¢
wozek do najwyzszego potozenia.

4 Nacisnij przycisk ,Pokrywa stacji dokujacej”, aby
otworzy¢ pokrywe.

5 Sprawdz, czy wszystkie 6 zaworéw przeptywowych
atramentu [8] (z zo6itg etykietq) jest w potozeniu atra-
mentu (Ink).

6 Wylgcz podcisnienie dla koloréw [2] i/lub bieli [5].
7 Atrament powinien skapywac¢ z gtowic drukujgcych
przez okoto 10 sekund.
8 Wigcz z powrotem przetagczniki podcisnienia [2] i/lub [5].
9 Wartosci cisnienia [3] i/lub [4] powinny powrdcic¢ Rysunek 7.9: panel sterowania wézka

do ok. -.038 dla podcisnienia koloru i ok. -.048 dla bieli.

10 Wyczys¢ gtowice drukujgce niesmuzgcg szmatka,
delikatnie przecierajgc od tytu do przodu, z zachowa-
niem wszelkich srodkéw ostroznosci.

11 Nacisnij przycisk ,Pokrywa stacji dokujacej”, aby
zamknaé pokrywe.

12 Nacisnij przycisk ,Karetka do dotu”, aby opusci¢ wézek.

13 Wykonaj kolejny wydruk kontrolny dysz.

14 Powtorz procedure, jesli w wydruku testowym ciggle
wystepujg niedrukowane elementy.

Jesli zablokowanie wyrzutu nie ustgpi po 5-krotnym powté-
rzeniu procedury, nalezy przejs¢ do kolejnej procedury
oczyszczania gtowic.
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7.2.4 Oczyszczanie gtowic

W tej procedurze atrament jest przepychany pod cisnieniem przez gtowice drukujgce.

Wazne:
A Procedure wolno wykonywac tylko dla jednej glowicy jednego koloru jednoczesnie. Oczyszczanie
jednoczesnie wiecej niz jednej gtowicy koloru grozi przedostaniem powietrza do gtowic drukujgcych.

Procedura

1 Sprawdz, czy atrament i glowice drukujgce sg catko-
wicie nagrzane.

2 Przejdz do ekranu Kontrola.

3 Nacisnij przycisk ,Karetka do goéry”, aby podniesc¢
woézek do najwyzszego potozenia.

4 Nacisnij przycisk ,Pokrywa stacji dokujacej”, aby
otworzy¢ pokrywe.

5 Ustaw wszystkie 6 zaworéw przeptywowych atramentu
[8] (z zotta etykietg) w potozeniu zamknietym (Close).

6 Pozostaw zawor przeptywowy ptynu czyszczgcego [7]
(z czerwong etykietg) w potozeniu zamknietym (Close).

7 Ustaw zawor przeptywowy atramentu [8] dla gtowicy

wymagajgcej czyszczenia w potozeniu atramentu (Ink).

Wylgcz podcisnienie dla kolorow [2] i/lub bieli [5].

Lekko nacisnij przycisk oczyszczania (Purge) [1], aby

przepusci¢ atrament przez gtowice drukujgca.

10 Wigcz z powrotem przetaczniki podcisnienia [2] i/lub [5].

11 Ustaw wszystkie 6 zawordow przeptywowych atra-
mentu [8] w potozeniu atramentu (Ink).

12 Wyczys¢ gtowice drukujgce niesmuzgcg szmatka,
delikatnie przecierajgc od tytu do przodu, z zachowa-
niem wszelkich srodkéw ostroznosci.

13 Nacisnij przycisk ,Pokrywa stacji dokujacej”, aby
zamknaé pokrywe.

14 Nacisnij przycisk ,Karetka do dotu”, aby opusci¢ KCM Y IC E S
wozek.

15 Wykonaj kolejny wydruk kontrolny dysz. . . . E E % .
16 Powtorz procedure, jesli w wydruku testowym ciggle

Rysunek 7.11: blisko wyczer-
pania

© o

Rysunek 7.10: panel sterowania wézka

wystepujg niedrukowane elementy.

Wazne:

Nie nalezy wykonywac tej procedury przy niskim
poziomie zbiornika magazynu atramentu, poniewaz
grozi to wprowadzeniem powietrza do uktadu. Jesli
W prawym gornym rogu panelu sterowania wy$wie-
tlana jest czerwona litera E, nalezy przerwac
oczyszczanie, uzupetni¢ podzbiornik atramentu
przez nacisniecie i przytrzymanie odpowiedniego
wskaznika, az litera E zamieni sie w symbol atra-
mentu (w tym przyktadzie LM).
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8.  Opis stanowiska operatora

Przyrzady i elementy sterujgce do ktérych dostep ma operator sg rozmieszczone z kazdej strony
urzgdzenia. Doktadny opis elementéw sterujacych znajduje sie w rozdziale 3 — Opis czesci plotera.

Gtéwny panel sterowniczy znajduje sie z prawej strony i sktada sie z przetgcznikdéw
oraz pulpitu pozwalajgcego na obstuge podstawowych funkcji maszyny podczas jej pracy,
kalibracji oraz konserwaciji.

Operator moze poruszac sie wokot catej maszyny.
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Zgodnie z nasza polityka korporacyjna "Odpowiedzialnos¢ i Troska” oraz z naszego zaangazowania do
wprowadzania bezpiecznych produktéw na rynek, Agfa regularnie dokonuje oceny ryzyka w celu
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W odniesieniu do kwestii emisji hatasu podczas pracy wielkoformatowego plotera atramentowego UV
Anapurna, informujemy ze emisja hatasu podczas pracy wielkoformatowego plotera atramentowego UV
Anapurna jest nizsza niz 75dBa.

Zaleca sie uzywac ochronniki stuchu od poziomu hatasu 80dBa. Od poziomu hatasu
wyzszego niz 85dBa ochrona stuchu jest obowigzkowa.
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	4.3.2 Regulacja przepływu płynu czyszczącego i atramentów


	4.4 Panel sterowania z ekranem dotykowym iGUI
	4.5 Ekran logowania
	4.5.1 Wybór modelu
	1 Wybierz model plotera, aby załadować odpowiedni program.


	4.6 Wspólne elementy
	4.6.1 Wskaźniki stanu i błędów
	1 Naciśnij pole „Błąd”, aby sprawdzić, jaka usterka wystąpiła.

	4.6.2 Wskaźniki poziomów atramentu/płynu czyszczącego
	4.6.2.1 Pompa atramentu/płynu czyszczącego wł./wył.
	1 Naciśnij przycisk.

	4.6.2.2 Wskaźniki poziomu atramentów

	4.6.3 Pozostały materiał
	4.6.4 Zmiana wartości parametru
	1 Użyj przycisków numerycznych lub wprowadź wartość na klawiaturze PC (nowa wartość pojawi się w polu „Wprowadzona wartość”).


	4.7 Ekran sterowania
	Rysunek 4.13: ekran sterowania
	4.7.1 Sterowanie
	4.7.2 Ustawienia: język
	1 Wybierz język.

	4.7.3 Ustawienia: konfiguracja systemu


	4.8 Ekran drukowania
	Rysunek 4.17: ekran drukowania
	4.8.1 Konfiguracja kolorów
	4.8.2 Ustawienia i sterowanie drukowania
	4.8.2.1 Tryb drukowania

	4.8.3 Opcje
	Przesunięcie obrazu
	Krok i powtórzenie




	5 Drukowanie
	5.1 Różnice między okresami wyłączenia
	5.1.1 Codziennie i weekendy (krótkie wyłączenie = poniżej 60 godzin)
	5.1.2 Wakacje (długie wyłączenie = powyżej 60 godzin)

	5.2 Procedura: codzienne/weekendowe wyłączenie (krótkie)
	1 Wykonaj test dyszy, aby sprawdzić prawidłowość działania wszystkich głowic drukujących, zob. 7.2.2.
	2 Jeśli jakakolwiek dysza będzie zablokowana, konieczne jest jej oczyszczenie przed pozostawieniem plotera w stanie bezczynności.
	3 Usuń medium używane w teście dysz.
	4 Przesuń wózek do położenia spoczynkowego (samoczynnie się opuszcza do minimalnej wysokości).
	5 Na ekranie sterowania: naciśnij przycisk pokrywy stacji drukującej, aby zamknąć tę pokrywę.
	6 Na panelu przednim: wyłącz podciśnienie.
	7 Na ekranie sterowania: naciśnij ikony UV lewa i UV prawa, aby wyłączyć światło UV.
	8 Pozostaw włączony system, włączony komputer PC i uruchomiony program iGUI.

	5.3 Procedura: uruchomienie po krótkim wyłączeniu
	5.3.1 Wymagania wstępne przed uruchomieniem
	1 Wszystkie przełączniki awaryjne powinny być ciągle włączone, lecz należy je sprawdzić przez obrócenie czerwonej gałki w prawo.
	2 Załaduj media na pasie przenośnika.
	3 Wykonaj procedurę ustawienia grubości medium (zob. 7.1, „Ustawianie odstępu głowicy”).
	4 Na ekranie sterowania: naciśnij ikony UV lewa i UV prawa, aby włączyć światła UV.
	5 Wykonaj kontrolę dysz i w razie potrzeby wyczyść głowice drukujące (zob. 7.2, „Kontrola i czyszczenie dysz”).



	6 Ładowanie mediów
	6.1 System transportu mediów
	Rysunek 6.1: ploter, widok z góry (przedziały podciśnienia)

	6.2 Ustawienia podciśnienia
	6.3 Media sztywne
	6.3.1 Stoły mediów
	6.3.2 Ładowanie mediów sztywnych
	6.3.3 Wyrównywanie sztywnego materiału
	6.3.3.1 Potrzebne narzędzia

	6.3.4 Procedura wyrównywania
	1 Na panelu przednim: wyłącz podciśnienie transportu.
	2 Na panelu przednim: opuść belkę ustawiania mediów.
	3 Umieść media na środku stołu, opierając o belkę ustawiania mediów.
	4 Przesuń prowadnicę boczną wzdłuż belki ustawiania mediów do krawędzi mediów.
	5 Aby ułatwić wyrównanie panelu mediów, można wykorzystać ekierkę i oprzeć ją o belkę ustawiania mediów tak, aby dotykała prowadnicy bocznej.
	6 Dostosuj położenie medium tak, aby było ustawione pod kątem prostym do belki ustawiania mediów.
	7 Na panelu przednim: włącz podciśnienie transportu.
	8 Zdejmij ekierkę i podnieś belkę ustawiania mediów.
	9 Rozpocznij drukowanie.


	6.4 Media w roli
	6.4.1 Ładowanie mediów w roli
	6.4.2 Wyrównywanie materiału z roli
	6.4.2.1 Potrzebne narzędzia
	6.4.2.2 Procedura alternatywna
	1 Załóż rolę medium na oś podawczą z tyłu maszyny i zablokuj kołnierze.
	2 Przełóż medium przez pas przenośnika i w dół przez przód maszyny, aż do osi odbiorczej.
	3 Zmierz odległość od ramy plotera do krawędzi medium z tyłu silnika. To będzie pomiar odniesienia.
	4 Z przodu plotera przesuń medium na boki (jak pokazuje strzałka) wzdłuż osi odbiorczej, tak aby odległość między krawędzią a ramą odpowiadała wartości odniesienia.
	5 Na panelu przednim: włącz podciśnienie transportu.
	6 Sprawdź, czy naciąg na obu krawędziach medium jest taki sam.
	7 Zamocuj taśmą medium na rolkę na osi odbiorczej.
	8 Zablokuj kołnierze na roli odbiorczej.
	9 Przesuń medium w kierunku roli odbiorczej i ponownie sprawdź naciąg i wyrównanie.
	10 Rozpocznij drukowanie.




	7 Procedury jakości obrazów
	7.1 Ustawianie odstępu głowicy
	7.1.1 Procedury dotyczące odstępu głowicy
	7.1.2 Automatyczne ustawienie odstępu głowic
	1 Załóż i wyrównaj medium, włącz podciśnienie transportu.
	2 Na ekranie sterowania: naciśnij przycisk „Ustaw wysokość”.
	3 Ustaw wartość lewego marginesu tak, aby umieścić wózek mniej więcej na środku medium.
	4 Naciśnij przycisk „Przeuń”. Wózek przesunie się do ustalonego położenia.
	5 Naciśnij przycisk „Do dołu - Ustawienie”. Spowoduje to opuszczenie czujnika odstępu na spodzie wózka. Czujnik będzie się opuszczać aż do dotknięcia medium (zob. rysunek 7.2).
	6 Naciśnij przycisk [OK], aby zasygnalizować zakończenie procedury. Wózek powróci do położenia spoczynkowego, zachowując swoje nowe ustawienie.

	7.1.3 Ręczne ustawianie grubości medium
	1 Załóż i wyrównaj medium, włącz podciśnienie transportu.
	2 Na ekranie sterowania: naciśnij przycisk „Ustaw wysokość”.
	3 Naciśnij przycisk [ -- ] przy polu „Grubość materiału”, aby otworzyć okienko z ustawieniami.
	4 Wprowadź wartość (w milimetrach z jednym punktem dziesiętnym, np. „0.2”).
	5 Naciśnij przycisk „Grubość - Ustawienie”, aby potwierdzić. Wózek przeniesie się do wysokości obliczonej według nowej wartości grubości i ustawienia odstępu głowic.
	6 Naciśnij przycisk [OK], aby zasygnalizować zakończenie procedury.


	7.2 Kontrola i czyszczenie dysz
	Procedury czyszczenia zablokowanych dysz atramentowych
	1 Kapanie: Ta procedura wystarcza do zapobiegania zatykaniu głowic drukujących, jeśli jest wykonywana codziennie.
	2 Oczyszczanie. Ta procedura wykorzystuje płukanie pod ciśnieniem, aby usunąć bardziej uporczywe zablokowania.
	3 Test wyrzutu: Nieużywany.
	4 Opróżnianie przewodów atramentowych: Wielokrotne awarie dysz są najczęściej powodowane przez powietrze w przewodach atramentów. Ta procedura jest czasochłonna, lecz konieczna w przypadku podejrzewania tego problemu.

	7.2.1 Wydruk kontrolny przygotowania (dysz)
	7.2.2 Przygotowawczy wydruk testowy (kontrola dysz)
	Procedura przygotowawczego wydruku testowego
	1 Sprawdź, czy wszystkie głowice drukujące są całkowicie nagrzane.
	2 Załaduj medium.
	3 Włącz podciśnienie transportu.
	4 Sprawdź odstęp głowicy (zob. sekcję 7.1).
	5 Na ekranie kontrolnym: ustaw pole „Wyrównaj parametry” według położenia medium, tryb UV normalny, prędkość karetki 5 i jeśli ma być kontrolowany także biały kolor, zaznacz pole wyboru „Drukuj biel w kalibracji obrazu”.
	6 Naciśnij przycisk „Test dysz”.
	7 Kiedy medium ma własny kolor, wybierz opcję bez tła: Brak tła Test wszystkich dysz: opcja, aby drukować w kolorze i bieli. Test dysz kolorowych: opcja, aby drukować tylko w kolorze. Test dysz białych: opcja, aby drukować tylko biały.
	8 Kiedy medium jest białe lub o jasnym kolorze, wybierz opcję czarnego tła: Czarne tło Test wszystkich dysz: opcja, aby drukować w kolorze i bieli. Test dysz białych: opcja, aby drukować tylko biały. W tym przypadku najpierw drukowane jest cz...
	9 Sprawdź wzory wydruku.
	10 Brakujące linie między paskami kolorów lub przerwy w gęstszych pasach oznaczają zablokowany wyrzut atramentu.


	7.2.3 Kapanie z głowic
	Procedura
	1 Sprawdź, czy atrament i głowice drukujące są całkowicie nagrzane.
	2 Przejdź do ekranu Kontrola.
	3 Naciśnij przycisk „Karetka do góry”, aby podnieść wózek do najwyższego położenia.
	4 Naciśnij przycisk „Pokrywa stacji dokującej”, aby otworzyć pokrywę.
	5 Sprawdź, czy wszystkie 6 zaworów przepływowych atramentu [8] (z żółtą etykietą) jest w położeniu atramentu (Ink).
	6 Wyłącz podciśnienie dla kolorów [2] i/lub bieli [5].
	7 Atrament powinien skapywać z głowic drukujących przez około 10 sekund.
	8 Włącz z powrotem przełączniki podciśnienia [2] i/lub [5].
	9 Wartości ciśnienia [3] i/lub [4] powinny powrócić do ok. -.038 dla podciśnienia koloru i ok. -.048 dla bieli.
	10 Wyczyść głowice drukujące niesmużącą szmatką, delikatnie przecierając od tyłu do przodu, z zachowaniem wszelkich środków ostrożności.
	11 Naciśnij przycisk „Pokrywa stacji dokującej”, aby zamknąć pokrywę.
	12 Naciśnij przycisk „Karetka do dołu”, aby opuścić wózek.
	13 Wykonaj kolejny wydruk kontrolny dysz.
	14 Powtórz procedurę, jeśli w wydruku testowym ciągle występują niedrukowane elementy.


	7.2.4 Oczyszczanie głowic
	Procedura
	1 Sprawdź, czy atrament i głowice drukujące są całkowicie nagrzane.
	2 Przejdź do ekranu Kontrola.
	3 Naciśnij przycisk „Karetka do góry”, aby podnieść wózek do najwyższego położenia.
	4 Naciśnij przycisk „Pokrywa stacji dokującej”, aby otworzyć pokrywę.
	5 Ustaw wszystkie 6 zaworów przepływowych atramentu [8] (z żółtą etykietą) w położeniu zamkniętym (Close).
	6 Pozostaw zawór przepływowy płynu czyszczącego [7] (z czerwoną etykietą) w położeniu zamkniętym (Close).
	7 Ustaw zawór przepływowy atramentu [8] dla głowicy wymagającej czyszczenia w położeniu atramentu (Ink).
	8 Wyłącz podciśnienie dla kolorów [2] i/lub bieli [5].
	9 Lekko naciśnij przycisk oczyszczania (Purge) [1], aby przepuścić atrament przez głowicę drukującą.
	10 Włącz z powrotem przełączniki podciśnienia [2] i/lub [5].
	11 Ustaw wszystkie 6 zaworów przepływowych atramentu [8] w położeniu atramentu (Ink).
	12 Wyczyść głowice drukujące niesmużącą szmatką, delikatnie przecierając od tyłu do przodu, z zachowaniem wszelkich środków ostrożności.
	13 Naciśnij przycisk „Pokrywa stacji dokującej”, aby zamknąć pokrywę.
	14 Naciśnij przycisk „Karetka do dołu”, aby opuścić wózek.
	15 Wykonaj kolejny wydruk kontrolny dysz.
	16 Powtórz procedurę, jeśli w wydruku testowym ciągle występują niedrukowane elementy.
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