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Informacja prawna

Wiecej informacji o produktach Agfa Graphics mozna uzyskac na stronie www.agfagraphics.com.

Agfa i romb Agfa to znaki towarowe Agfa-Gevaert N.V., Belgia lub jej firm zaleznych. :Anapurna jest znakiem
towarowym Agfa Graphics N.V., Belgia lub jednej z jej firm zaleznych. Wszystkie inne znaki towarowe nalezg
do ich prawnych witascicieli i sa tu uzyte do celéw redakcyjno-informacyjnych bez zamiaru naruszenia praw.

« Agfa Graphics N.V. nie ponosi odpowiedzialno$ci ani nie udziela rekojmi wyrazonej ani domniemane;j
odnosnie doktadnosci, kompletnosci lub przydatnosci informacji zawartych w niniejszym dokumencie i
wyraznie odrzuca odpowiedzialno$¢ za przydatnos¢ do jakiegokolwiek szczegdlnego celu.

» Produkty i ustugi moga by¢ niedostepne w regionie geograficznym uzytkownika. Informacji o dostep-
nosci udzielajg lokalni przedstawiciele handlowi.

» Agfa Graphics N.V. doktada staran, aby opracowywac informacje z jak najwiekszg starannoscia, jed-
nak nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy typograficzne.

» Agfa Graphics N.V. nie bedzie pod zadnym warunkiem odpowiedzialna za jakiekolwiek uszkodzenia
wynikajgce z uzywania lub braku mozliwosci wykorzystania jakichkolwiek informacji, przyrzadéw,
metod lub proceséw przedstawionych w niniejszym dokumencie.

« Agfa Graphics N.V. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w niniejszym dokumencie bez
uprzedniego powiadamiania.

* Niniejsza instrukcja ani towarzyszgca dokumentacja nie mogg by¢ podstawg roszczen obejmujgcych
zakres dostawy. Wigzgce jest potwierdzenie zamdwienia.

Jezykiem wersji oryginalnej tego dokumentu jest angielski.

Copyright 2015 Agfa Graphics N.V.
Wszystkie prawa zastrzezone.

Wydawca: Agfa Graphics N.V.
B-2640 Mortsel, Belgia.

Zadne czesci niniejszego dokumentu nie moga by¢ odtwarzane, kopiowane, dostosowywane czy
przekazywane w jakiejkolwiek postaci lub za pomocg jakichkolwiek srodkéw bez pisemnej zgody firmy
Agfa Graphics N.V.

Przedmowa

Niniejsza Instrukcje nalezy uwazac za skfadnik plotera :Anapurna Ploter hybrydowy atramentowy UV M2050i
(dalej okreslanego jako M2050i). Niniejsza instrukcja objasnia, jak uzywaé, obstugiwac i konserwowac ploter
M2050i, aby utrzymac¢ go w optymalnym stanie.

Kazda osoba uzywajgca maszyny lub w jakikolwiek sposéb za nig odpowiedzialna musi uwaznie zapoznac¢
sie z tg instrukcjg przed rozpoczeciem eksploatacji.

Nalezy przechowywac te instrukcje w bezpiecznym miejscu, najlepiej w poblizu maszyny, aby w razie
potrzeby zachowac do niej dostep.

Uwaga:

@ Rysunki i opisy z interfejsu uzytkownika i jego dziatania zamieszczone w tej instrukcji mogg nie odpo-
wiadac¢ ploterom wyprodukowanym po wydaniu instrukcji. Kopie najnowszej dokumentaciji tego plo-
tera mozna uzyskac u lokalnego przedstawiciela Agfa.

Szkolenie

Poza zapoznaniem sie z tg instrukcjg, osoby pracujgce na ploterze M2050i muszg zosta¢ przeszkolone w
jego obstudze.

Pracodawca musi zapewnié¢, ze osoby uzywajgce plotera M2050i przed eksploatacjg przeczytajg instrukcje
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obstugi, zostang przeszkolone i upowaznione do uzytkowania plotera.

Zgtoszenia do Agfa

Ta instrukcja obstugi zostata sporzgdzona z zachowaniem najwyzszej starannosci, jednak jest mozliwe, ze
uzytkownik spotka sie z niebezpieczng sytuacjg, ktora nie zostata tutaj opisana.

Agfa Graphics mocno zaleca zgtaszanie takich sytuacji w lokalnym biurze Agfa, zob. str. 9.

Odpowiedzialnosé

Ostrzezenie:

A » Agfa podkresla, ze wprowadzanie modyfikacji bez pisemnej zgody Agfa jest zabronione.

» Agdfa zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialno$ci za obrazenia, uszkodzenia lub nadmierne zuzycie
spowodowane przez niewlasciwg konserwacje, niewtasciwe uzytkowanie lub wprowadzane
zmiany (mechaniczne, elektryczne lub programowe) w dowolnej czesci plotera.

» Adfa zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za dowolne uszkodzenia i obrazenia osobiste
wynikajgce ze zlekcewazenia instrukcji bezpieczenstwa zaznaczonych w tym dokumencie lub
z niedbatosci podczas czynnosci obstugowych lub czyszczenia przy ploterze.

Symbole i ostrzezenia stosowane w tej instrukcji obstugi

Symbole i ostrzezenia stosowane w tej instrukcji obstugi:
Ostrzezenie: jego zignorowanie moze prowadzi¢ do:
A  fizycznych obrazen operatora lub os6b wykonujgcych czynnosci konserwacyjne i naprawcze
przy maszynie;
» uszkodzenia maszyny.

Uwaga:
« Ten symbol wskazuje informacje, szczegdlne porady i sugestie.

+ Ten symbol wskazuje sytuacje, w ktorych istnieje niebezpieczenstwo zniszczen srodowi-
ska.

’ Srodowisko:
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1 Wprowadzenie

Gratulujemy zakupu plotera atramentowego :Anapurna. :Anapurna M3200i RTR to ploter atramentowy UV o

wysokiej szybkosci z drukiem w trybie z roli na role, ktéry pozwala na prace z szerokim spektrum elastycz-
nych materiatow do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych. Ploter :Anapurna M3200i RTR moze praco-
wac na bardzo zréznicowanych materiatach w roli, na przyktad tkaninie, ptétnie, winylu, folii z tworzyw
sztucznych, papierze i poliestrze (m.in. ekologicznym materiale 100% PE).

Ploter :Anapurna M3200i RTR jest dostepny w trzech wersjach:
+ szesciokolorowej (M3200i RTR 6C)
« czterokolorowej (M3200i RTR 4C)
» czterokolorowej plus biaty (M3200i RTR 4C+W)

Ta instrukcja opisuje wersje czterokolorowg plus biaty (M3200i RTR W).
Wersja czterokolorowa plus biaty wyréznia sie dzieki mozliwosci drukowania biatego koloru w réznych try-
bach, poprawiajgc nieprzezroczystos¢ drukowanego materiatu i zwiekszajgc kontrast koloréw oraz czytel-
noseé.

* Pre-white: najpierw biaty, drukowanie biatego pod kolorem

* Post-white: pdzniej biaty, drukowanie biatego na kolorze

+ Sandwich white: biaty w $rodku, kolor-biaty-kolor

» High-density color: kolor o wysokim natezeniu, drukowanie jednego koloru na innym do zastosowan
z podswietleniem (backlit)

Podwadéjna rola

Ploter Anapurna M3200i RTR obstuguje takze drukowanie na podwdjnej roli. Oznacza to, ze mozna podwoi¢
wydajnos¢ przy drukowaniu na mniejszych materiatach — niezaleznie od tego, czy jest to papier, winyl czy
poliester.

1.1 Informacje dla wsparcia technicznego

Nr seryjny plotera:

Data instalac;ji:

Lokalny przedstawiciel Agfa

Adres:

Tel.: (sprzet)
(oprogramowanie)
(czesci zamienne)

Faks:
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1.2 Parametry techniczne

1.21 Masa i wymiary plotera
Parametry Anapurna
M3200i RTR W
Wymiary (szer. x wys. x gt.) 5960 x 1650 x 1980 cm
Masa 3500 kg
Powierzchnia na podfozu: 7,7x3m

1.2.2 Parametry elektryczne i oprogramowanie

Parametry Anapurna
M3200i RTR W
Europa 380 V, potgczenie 3-fazowe w gwiazde z zytg neutralng (3 x 40 A),
50/60 Hz
USA 230V, potaczenie 3-fazowe w tréjkat bez zyly neutralnej (3 x 40 A),

50/60 Hz

Integracja systemu przez RIP /
Oprogramowanie dla prze-
ptywu pracy

+ Zintegrowane rozwigzanie produkcyjne Asanti, inne oprogramowania
RIP na zyczenie.

+ Profile materiatu/atramentu w Anapurna M3200i RTR W dostepne w
Asanti.

1.2.3

Glowice drukujace

Parametry

Anapurna
M3200i RTR W

Gtowice drukujgce

* 4 wysokoczestotliwosciowe gtowice drukujgce Konica-Minolta
KM1024i: 1024 dysze/gtowice z objetoscig kropli 12 pl (kolory).
+ 2 gtowice Konica-Minolta KM1024i: 30 pl (biaty in-line).

1.2.4 Atramenty

KOLORY BIALY PLUKANIE
Ogolne Zewnetrzne Ela-
styczne
Glowica drukujaca Anapurna AJUVG4 | AJUVGS5 | AJ White Ptyn czysz-
KM 1024i RTR OA FA RTR G4 czacy
M3200i W B B A A A
A = standard w zestawie podstawowym
B = atrament mozna zainstalowac w ploterze
1.2.5 Jakos¢ tekstu
Parametry Anapurna
M3200i RTR W
Jakosc tekstu w pozytywie 4 punkty
Jakosc tekstu w negatywie 6 punktow
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1.2.6 Produkcyjnos¢ (z zestawem podstawowym atramentéw G5-G4)

AJ UV G5 FARTR

Tryb jakosci Szybkos¢ Pobor atramentu
drukowania Strona testowa UV Niebieskie
Jjednorodne pokrycie
Tryb roboczy 123 m?/godz. 4,8 ml/ml? 7,2 ml/ml?
Tryb ekspresowy 1 75 m?/godz. 6 ml/ml? 11,5 ml/mi?
Tryb ekspresowy 2 59 m?/godz. 7.4 ml/ml2 13,5 ml/mi?
Tryb produkcyjny 38 m?/godz. 7,9 mi/mf? 18,5 mi/ml?
Tryb standardowy 30 m?/godz. 7.9 mi/mi2 18,5 ml/mi2
Tryb wysokiej jakosSci 23 m?/godz. 7.5 ml/ml2 16,9 ml/mi?
18 m?/godz. 7,9 mi/mi? 18,5 mi/mi?
Zestaw atramentow AJ White G4
Tryb jakosci Szybkos¢ Poboér atramentu
drukowania Strona testowa UV Niebieskie
jednorodne pokrycie
Tryb wysokiej jakosci W 9 m?/godz. 42,8 ml/mil? 49,7 ml/mi?
31,4 ml/ml? 31,4 ml/ml?
(tylko biaty) (tylko biaty)
6 m*/godz. 52,5 mi/ml? 65,5 mi/ml?
41,5 ml/ml? 41,5 ml/ml?
(tylko biaty) (tylko biaty)
1.2.7 Materiat
Parametry Anapurna
M3200i RTR W

Szerokos$¢ materiatu

61-320 cm (24"-126")
Dostepny opcjonalny zestaw do roli podwaojnej: obstuga 2 rol 152,4 cm
(60")

Szeroko$¢ zadruku

do 320 cm
Dostepny opcjonalny zestaw do roli podwadjnej: obstuga 2 rol 152,4 cm

Drukowanie bez ramek
z zestawem siatki

Szeroko$¢ materiatu do 320 cm (126")

Grubos$é materiatu

Miedzy 0,2 mm a 3,0 mm

Maksymalny ciezar roli
(z watem)

100 kg (150 kg)

Maksymalna srednica roli

36 cm (14,17")

Srednica gilzy

3"
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1.2.8 Sprezone powietrze

Parametry Wartos¢
Cisnienie zasilania sprezonym 6 baréw
powietrzem
Jakos¢ powietrza (kategoria 1, Suche, czyste i bez zawartosci smaru
ISO 8573-1)
Temperatura powietrza (kategoria 4, +3°C-50C
ISO 8573-1)

1.2.9 Opcje
Opcja Kod ABC
Zestaw do podwajne;j roli OW3E6
Zestaw siatki OYAUB
Filc pochtaniajgcy siatki 01J38
tadowarka materiatu ovsYC
Wat materiatu ekspr. (stal) 04782

1.3 Identyfikacja maszyny

Tabliczka znamionowa znajduje sie na ploterze ~

M3290I RTR W.. . . . . AGFA @ ,]_'J |
Tabliczka znamionowa zawiera nastepujgce informacje: -

1 Typiwersja maszyny | | Mantachuror's Serisl Ho 2) laal

2 Numer seryjny : e 3) 2

3 Typ el L C €

4  Znamionowe napiecie i prad m‘i‘mf" = "?

5 Znamionowa czestotliwo$¢ = — w__‘J_ —]| Haink

6 Producent m"mj ),

7 Rok produkgiji
Numer seryjny maszyny stanowi numer odniesienia dla uzytkownika kohcowego.
Nalezy go podawac przy zamawianiu czesci i w pytaniach o podanie informac;ji.

1.4 Deklaracja zgodnosci UE

Ploter M3200i RTR W zostat wyprodukowany zgodnie z wiasciwymi dyrektywami europejskimi. Podczas pro-
jektowania maszyny stosowano sie do wielu norm, aby spetni¢ podstawowe wymagania dyrektyw.

Na tej podstawie na tabliczce znamionowej umieszczono znak CE.

Wiasciwe dyrektywy i normy podano w deklaracji zgodnosci UE.

Agfa Graphics NV zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i ulepszen w ploterze bez uprzedniego
powiadomienia.

1.5 Transport, wymiana, instalacja i przekazanie do eksploatacji

Transport, wymiane, instalacje i przekazanie do eksploatacji moze przeprowadzi¢ wytgcznie lokalny przed-
stawiciel Agfa. Z tego powodu czynnosci te nie zostaly ujete w niniejszej instrukcji. Aby je przeprowadzic,
nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem Agfa.
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2 Bezpieczenstwo

Ostrzezenie:
A Kazda osoba uzywajgca plotera musi uwaznie przeczyta¢ ten rozdziat przed uruchomieniem

maszyny. Nalezy Scisle przestrzegac instrukcji przedstawionych w tym rozdziale oraz zasad bez-
pieczenstwa obowigzujgcych w firmie, w ktorej uzywana jest maszyna.

Ploter atramentowy jest maszyng, w ktorej wystepuja szybko poruszajgce sie czesci i Srodki chemiczne o sil-
nym dziataniu, co stanowi pewne zagrozenie.

Agfa Graphics zastosowata srodki ograniczajgce te zagrozenia, lecz catkowita eliminacja zagrozen w pracy
plotera jest niemozliwa. Zawsze sg pewne (nowe) zagrozenia.

Plotera wolno uzywaé wytgcznie po spetnieniu nizej podanych wymagan.

2.1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Plotera moga uzywac wytgcznie osoby przeszkolone i upowaznione do jego obstugi.

Nie wolno pozostawia¢ materiatéw ani pustych palet bez nadzoru na podtozu, gdzie mogg spowodo-
wac potkniecie.

Podtoge wokot plotera nalezy utrzymywac w czystosci i porzgdku. Nalezy natychmiast usuwac
zanieczyszczenia, takie jak rozlany atrament, smary i materiaty konserwacyjne. Poslizgniecie moze
spowodowac powazne obrazenia.

Obszar wokét maszyny musi by¢ wiasciwie o$wietlony, ale nalezy chroni¢ maszyne przed bezpo-
Srednim swiattem stonecznym.

Kazdego dnia nalezy sprawdza¢ obecnosc, stan i dziatanie urzgdzen bezpieczenstwa.

Nalezy zapoznac sie z lokalizacjg przetgcznikdw bezpieczenstwa i codziennie sprawdzac ich prawi-
diowe dziatanie.

Skrzynke elektryczng mogg otwierac¢ wytgcznie wykwalifikowane osoby. Skrzynka musi by¢
zamknieta, kiedy maszyna pracuje!

Nie wolno pozostawia¢ maszyny bez nadzoru podczas pracy.

Nalezy nosi¢ wyszczegolnione elementy osobistego wyposazenia ochronnego (zob. 2.6).

Nalezy trzymac rece i odziez poza zasiegiem ruchomych czesci.

Dtugie wtosy nalezy zwigzac lub nosi¢ odpowiedni czepek.

Przed czynnosciami konserwacyjnymi lub naprawczymi przy lub wewnatrz plotera nalezy odtgczy¢
zasilanie (gtowny wytgcznik).

Nie wolno uzywac maszyny z nieszczelnos$ciag, w stanie awarii lub w jakiejkolwiek innej niebezpiecz-
nej sytuaciji.

Nie wolno samodzielnie naprawia¢ awarii maszyny (elektrycznych ani mechanicznych). Naprawy
moze wykonywac wytgcznie autoryzowany personel.
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2.2 Urzadzenia bezpieczenstwa

2.21 Cazujniki bezpieczenstwa (bariery swietine)

Pionowe, zabezpieczajgce bariery swietlne montuje sie z przodu i z tytu
plotera. Zabezpieczajgca bariera swietlna sktada sie z dwéch optoelek-
tronicznych belek z polem detekcji (barierg) pomiedzy nimi. Bariery
Swietlne stuzg do wykrywania palcow, dtoni, korczyn oséb i innych prze-
szkod.

Podczas produkcji bariery swietlne sg zawsze wigczone. Maszyna prze-
chodzi do stanu zatrzymania bezpieczenstwa natychmiast po przerwaniu
pola detekc;ji (zob. 2.3).

2.2.2 Cazujniki zderzeniowe

Czujniki zderzeniowe sg montowane za belkami
jonizujgcymi z obu stron wozka. Czujniki zderze-
niowe zapobiegajg mozliwosci kontaktu gtowic
atramentowych z dowolnym elementem na stole
podcisnieniowym. Tak moze sie zdarzyC, kiedy
materiat nie jest idealnie ptaski, kiedy jego grubosc¢
nie zostata prawidtowo ustawiona lub kiedy cos
wpadnie do obszaru drukowania przy transporcie
materiatu.

Jedli dojdzie do aktywowania czujnika zderzenio-
wego podczas ruchu wozka, maszyna przechodzi
do stanu zatrzymania bezpieczenstwa (zob. 2.3).

2.3 Zatrzymanie bezpieczenstwa
Uruchomienie czujnika bezpieczenstwa (bariery swietlnej) lub aktywowanie czujnika zderzeniowego powo-
duje natychmiastowe zatrzymanie bezpieczenstwa.
Zatrzymanie bezpieczenstwa ma nastepujgce skutki:
* Transport materiatu oraz podcisnienie sg wytgczane.
+ Obie lampy UV sa wylgczane.
» Gtlowica wozka sie podnosi do najwyzszej pozyciji.
*  Wozek przechodzi z niskg predkoscig do pozycji spoczynkowej.
*  Pompy atramentu (przeptywu) sg zatrzymywane.

Ponizsze elementy sg wigczane lub pozostajg wigczone:
* Podcisnienie w uktadach atramentu pozostaje wtgczone, aby zapobiec odptywowi atramentu.
+  Wewnetrzny komputer plotera pozostaje wigczony, aby umozliwi¢ korzystanie z interfejsu steruja-
cego.
+ Ukfad podtrzymywania biatego atramentu pozostaje aktywny (mieszadto i cyrkulacja atramentu).

W przypadku zaniku elektrycznego zasilania sieciowego, awaryjne zasilanie akumulatorowe pozwala na cyr-
kulacje biatego atramentu UV przez 60 godzin. Mieszadto zbiornika biatego atramentu zatrzyma sie, ponie-
waz elektryczny przetgcznik NIE JEST zasilany z akumulatora awaryjnego.
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2.4 Zatrzymanie awaryjne

2.41 Przelaczniki zatrzymania awaryjnego

Ploter atramentowy jest wyposazony w przyciski zatrzymania awaryjnego z
przodu i z tylu maszyny. Przycisk zatrzymania awaryjnego fatwo rozpoznac
dzieki czerwonemu kolorowi na zottym tle.

Natychmiast po nacisnieciu jednego z przyciskdw awaryjnych caty ploter jest
natychmiast zatrzymywany (zasilanie i uktad sprezonego powietrza sa wyla-
czane).

Nacisniety przycisk pozostaje zablokowany mechanicznie, a ponowne urucho-
mienie maszyny jest niemozliwe. Przed uruchomieniem maszyny konieczne
jest odblokowanie nacisnietego przycisku przez obrécenie w prawo (kierunek
strzatek), az powrdci do normalnego potozenia.

Ostrzezenie:
A * Przycisk zatrzymania awaryjnego wolno nacisng¢ wytgcznie w sytuacji awaryjnej i nie wolno go
uzywac do normalnego zatrzymywania maszyny podczas produkcji, poniewaz istnieje niebez-
pieczenstwo trwatego uszkodzenia maszyny.

* NIGDY nie wolno resetowac przycisku zatrzymania awaryjnego, jesli nie wiadomo, kto i dla-
czego go nacisnat.

* Ploter wolno zrestartowac dopiero po rozwigzaniu sytuacji awaryjnej, kiedy maszyna bedzie w
dobrym stanie, a wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa bedg zatozone i bedg dziata¢ prawi-
dtowo.

2.5 Nieoczekiwane zatrzymanie plotera

2,51 Usterka uktadu sprzezonego powietrza
Kiedy zasilanie sprezonym powietrzem nagle zaniknie, ploter:
* Uruchamia alarm z komunikatem o btedzie ,Niskie cisnienie”.
* Gtlowica wozka sie podnosi do najwyzszej pozycji.
*  Woézek przechodzi z niskg predkoécig do pozycji spoczynkowe;.
+ Pompy atramentu (przeptywu) sg zatrzymywane.

Aby przywrdcic ploter do stanu produkgji, nalezy:
1 Przywrdcic zasilanie sprezonym powietrzem.
2 Potwierdzi¢ okienko z btedem.

2.5.2 Zanik elektrycznego zasilania

W przypadku zaniku elektrycznego zasilania sieciowego, awaryjne zasilanie akumulatorowe pozwala na cyr-
kulacje biatego atramentu UV przez 60 godzin. Mieszadto zbiornika biatego atramentu zatrzyma sie, ponie-
waz elektryczny przetgcznik NIE JEST zasilany z akumulatora awaryjnego.

Maszyne mozna zrestartowac zgodnie z normalng procedurg uruchamiania.

2.6 Specjalne punkty niebezpieczenstwa

2.6.1 Swiatlo ultrafioletowe

Podczas pracy moduty lamp UV na wézku mogg osigga¢ bardzo wysokie temperatury, nalezy wiec zacho-
wac ostroznos¢ podczas pracy przy wézku.

Lampy UV wytwarzajg takze Swiatlo o bardzo wysokim natezeniu, ktére w przypadku oddziatywania moze
powodowac efekt oparzenia stonecznego na skorze lub uszkodzenie siatkdwki oka.

Ostrzezenie:
A Nalezy nosi¢ gogle bezpieczenstwa z ochrong UV i odziez zatrzymujgca $wiatto, na przyktad fartuch
laboratoryjny z dtugimi rekawami do nadgarstkéw, aby chroni¢ sie przed oparzeniami.
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2.6.2 Atramenty wrazliwe na swiatto ultrafioletowe
Atramenty UV uzywane w ploterze to produkty chemiczne, zawierajgce akrylany i pigmenty, ktére przy kon-
takcie i penetracji powodujg zapalenie skory. Zapalenie skéry to podraznienie gtebszych jej warstw, ktore
moze prowadzi¢ do nieodwracalnych zmian w przypadku zaniedbania. Objawy zapalenia skéry to m.in.:

» zaczerwienienie skory,

* bolesna nadwrazliwosc skory, ktéra nie ustepuje przy pocieraniu ani przemywaniu,

+ swedzenie i/lub wysypka,

» pekanie lub odwarstwianie skory.
Najczesciej narazanymi czesciami ciata sg palce, skéra miedzy nimi i grzbiety dfoni.

Ostrzezenie:

A * Podczas prac konserwacyjnych przy atramentach UV nalezy
pamietac, aby nosic¢ wierzchnig odziez z rekawami siegajgcymi
nadgarstkow, rekawice nitrylowe o grubosci co najmniej 0,2 mm
oraz okulary ochronne, aby chroni¢ sie przed kontaktem ze skoérg
lub oczami.

+ Atramenty UV Agfa moga przenikng¢ nawet przez rekawice
nitrylowe w ciggu okoto 10 minut. Jesli zachodzi kontakt z
atramentem UV, nalezy czesto zmienia¢ rekawice (co 10 minut).

* Rekawice lateksowe nie oferujg wystarczajgcej ochrony przed
atramentami UV i nie nalezy ich uzywac.

Data waznosci i przechowywanie

« Atramenty :Anapurna majg date waznosci podang na butelce, ktérg nalezy sprawdzic¢ przed
uzyciem atramentu w maszynie.

+ Atramenty UV muszg by¢ przechowywane w szczelnie zamknietych pojemnikach z dala od
’ Swiatta stonecznego i w temperaturze pokojowe;.

* Nieutwardzone atramenty nalezy usuwac¢ jako odpady chemiczne.
* Nie wolno miesza¢ nieutwardzonych atramentoéw z jakimkolwiek rozpuszczalnikiem.
» Zuzyte rekawice nalezy wyrzuci¢ jako odpad chemiczny.
W przypadku
+ Kontaktu z oczami: obficie sptukac¢ oczy woda.
+ Kontaktu ze skorg: wielokrotnie zmywac obszar kontaktu mydtem i woda.

* Rozlania sie znacznej ilosci nieutwardzonego atramentu i utworzenia katuzy mozna uzy¢ mate-
riatu pochtaniajgcego, aby utatwic¢ czyszczenie. Mniejsze iloci rozlanego atramentu mozna
usung¢ mopem, szmatg lub recznikami papierowymi. Wszystkie takie materiaty po czyszczeniu
nalezy traktowac jak odpady chemiczne.

2.7 Karty charakterystyki substancji (MSDS)

Karty charakterystyki substancji (MSDS, Material Safety Data Sheet) dotyczgce atramentow Agfa
wrazliwych na swiatto UV mozna uzyskac¢ w lokalnej sieci sprzedazowej Agfa Graphics lub przez witryne
Agfa Graphics: http://www.agfagraphics.com/msds

2.8 Naklejki i etykiety ostrzegawcze

Naklejki ostrzegawcze na maszynie i piktogramy na opakowaniu (dotyczace substancji chemicznych) prze-
kazujg informacje, na przyktad wskazujgce na niebezpieczng sytuacje. Nalezy znaé miejsce naklejek, ich
znaczenie oraz postepowac zgodnie z ich instrukcjami. Ich znaczenie moze by¢ krytycznie wazne.
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Uszkodzone lub nieczytelne naklejki nalezy natychmiast wymieniac.

OSTRZEZENIE

Ruchome czesci mogg spowodowac zmiazdzenie lub przeciecie.
Nie zdejmowac oston. Trzymacé rece z dala. Wytgczy¢ zasilanie
przed czynnosciami serwisowymi.

oL

OSTRZEZENIE

Swiatto UV.

NIE PATRZEC bezposrednio na promien $wiatta. Nosi¢ okulary
ochronne.

Przedtuzone oddziatywanie moze spowodowac oparzenie skory.
Nosi¢ odziez ochronna.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo oparzen. Nie dotykac.

Wytaczy¢ zasilanie i zaczeka¢ na ostygniecie przed serwisowa-
niem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczne napigcie.

Dotknigcie moze spowodowac porazenie elektryczne lub oparze-
nie.

Przed czynnosciami serwisowymi wytgczy¢ i odtgczy¢ zasilanie.

OSTRZEZENIE

Unika¢ obrazen.

Nie uzywac¢ przy otwartych drzwiach.

Przed obstugg maszyny zamknag¢ wszystkie drzwi.

OSTRZEZENIE

Zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi i instrukcjami bezpieczenstwa
przed uzywaniem plotera.

2.9 Srodki ochrony osobistej

Nie zawsze mozliwe jest zamontowanie wystarczajgcych zabezpieczen technicznych. Z tego powodu przed
rozpoczeciem pracy nalezy zna¢ zasady bezpieczenstwa obowigzujgce w firmie i nosi¢ odpowiednie wypo-
sazenie ochrony osobistej. W przypadku pracy przy szczegdlnych elementach plotera (na przyktad atramen-
tach UV i lampach UV) zaleca sie stosowanie ochrony osobistej. W niniejszej instrukcji obstugi opisano
przypadki, kiedy korzystanie ze srodkdéw ochrony osobistej jest konieczne.

2.10 Zablokowanie i oznakowanie maszyny (LOTO)

Zablokowanie i oznakowanie (LOTO, ang. LockOut/TagOut) to procedura bezpieczenstwa, ktéra pozwala na
wylgczenie maszyny i zablokowanie uniemozliwiajgce ponowne witgczenie.
Ta procedura zapewnia, ze:

* mozna bezpiecznie wykonywac prace konserwacyjne i/lub naprawcze przy maszynie;

* nieupowaznione osoby nie wtgczg maszyny.
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2.10.1 Procedura zablokowania i oznakowania maszyny

1 Wyt?cz ploter, zob. rozdziat 5.
2  Wytacz gtéwny wytgcznik zasilania.
3 Zablokuj ktédkg gtéwny wytgcznik zasilania.

Ostrzezenie:
Jesli przy ploterze pracuje wiele osob, kazda z nich musi zatozy¢ wta-
sng kiddke.

210.2 Zdejmowanie kiodki

Ostrzezenie:

PO zakonczeniu pracy kazda osoba, ktéra wczesniej zatozyta ktodke, musi osobiscie ja zdjgc.
Zabronione jest zdejmowanie ktodki innej osoby oraz polecenie innym osobom zdjecia wiasnej
kitodki.
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3 Opis czesci plotera
3.1 Przéd

S

s ANAPURNA

Nr Czesc¢ plotera Zob.
1 Przedni panel sterowania 41

2 Przetacznik zatrzymania awaryjnego 241
3 Wobzek (w potozeniu spoczynkowym) 311
4 Panel sterowania podcisnienia 4.3

5 Stot podcisnieniowy 314
6 Panel operatora iGUI (ekran dotykowy), brak na rysunku 4.4

7 Optyczne czujniki bezpieczenstwa (bariera $wietlna) 221
8 Zasilana o$ nawijania dla materiatow w roli 312
9 Rolka napinajgca 3.13
10 Pistolet ze sprezonym powietrzem

11 Komora dmuchawy obwodowej
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3.1.1 Wobzek

Wozek stuzy do drukowania na materiale. Wo6zek sktada sie z elementow:

Nr Czes¢ wozka Zob.

1 Regulacja podcisnienia 43
Ukiad podcisnienia pozwala na bardzo precyzyjng regulacje przeptywu
atramentow podczas drukowania i zapobiega skapywaniu atramentu z dysz
w potozeniu spoczynkowym.

2 2 biate obwody / gtowice drukujgce.

4 kolorowe obwody / gtowice drukujgce.
Obszar drukowania gtowic drukujgcych przedstawiajg dwie biate strzatki na
pokrywie [9] wozka.

4 Lampy UV do utwardzania atramentu.

Zawory przeptywu atramentu.*

6 Podzbiorniki powietrza (z tytu wozka).

Jesli uktad podcisnienia podciggnie atrament zbyt mocno, bedzie sie on
zbiera¢ w dwoch zbiornikach (1 kolorowy, 1 biaty) wyposazonych w kon-
trole poziomu.

7 Zawory spustowe. Obwdd atramentu kazdego koloru ma zawér spustowy,
ktéry pozwala na usuniecie powietrza z obwodu lub wstrzykniecie ptynu
czyszczgacego i oczyszczenie zablokowanej gtowicy drukujgcej.

8 Taca na skapujgcy atrament (niewidoczna).

Belka jonizujaca pokrywy / czujniki boczne.

* Kiedy lampy UV sie starzejg ale nadal dostarczajg wystarczajgcg do doskonatego utrwalenia dawke pro-
mieniowania UV, ilo§¢ emitowanego ciepfa nieznacznie wzrasta. Wynikowy wzrost temperatury bedzie pro-
wadzit do zwar¢ w obwodzie elektrycznym, odksztatcenia przeston lub luster i moze spowodowac
zagrozenie pozarowe. Prosze mie¢ swiadomosc¢, ze zwigzane z tym wysokie koszty serwisowe nie sg
objete gwarancjg. Agfa zaleca dokonywanie przegladu i wymiany lamp UV w okresie od 500 do maksymal-
nie 1000 godzin pracy.
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3.1.2 Napedzana os$ nawijajgca

Os roli [1] z przodu plotera jest napedzana przez
silnik. Napedzana o$ nawijajgca powoduje rozwija-
nie materiatlu z osi rozwijania. Kierunek obrotéw
zasilanej osi mozna zmieniac, tak aby rola nawijata
sie z nadrukiem po wewnetrznej lub zewnetrznej
stronie.

Rola materiatu jest zacisnieta na osi za pomocag
miechow, ktore zsuwajg sie z osi, kiedy sprezone
powietrze jest podawane na dysze osi.

:Anapurna M3200i RTR W pozwala takze na prace
z podwajng osig nawijajgca [2]. Podwdjna o$ nawi-
jajaca ma sprzegta i kotnierze, ktdre ograniczajg
potozenie roli materiatu na osi w kierunku
poprzecznym. Sprzegta i kotnierze wymagaja regu-
lacji dla réznych szerokosci roli materiatu.

3.1.3 Rolka napinajaca
Rolki napinajgce materiat [1] utrzymujg go w stanie naprezenia, aby nie marszczyt sie podczas drukowania
i w celu zapobiegania uszkodzeniom gtowic drukujgcych wynikajgcych z dotknigcia materiatu w ruchu.

1 Podczas drukowania rolki napinajgce sg w potozeniu dolnym (zamknigtym).

2 Podczas tadowania materiatu rolki napinajgce sg w potozeniu géornym (otwartym).

e

Rolka napinajgca na dole (zamknieta) Rolka napinajgca w gorze (otwarta)
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3.1.4 Stét podcisnieniowy

Stot  podcisnieniowy utrzymuje zadrukowywany
materiat ptasko w obszarze drukowania dzieki pod-
cisnieniu od spodu.

Podcisnienie oddziatuje na obszarze stotu w czte-
rech sterowanych osobno obszarach, jak pokazujg
z6tte strzatki na belce wozka.

Podcisnienie mozna wigczy¢ i wylgczy¢, obracajgc
przetacznik podcisnienia (Vacuum) na przednim lub
tylnym panelu.

3.2 Tyt

Nr Czesc¢ plotera Zobh.
1 Przetacznik zatrzymania awaryjnego 241
2 Elementy sterowania stotu podcisnieniowego 321
3 Szafka uktadu podawania atramentu 3.2.2
4 Tylny panel sterowania 4.2
5 Zasilana o0$ odwijania dla materiatow w roli 3.23
6 Optyczne czujniki bezpieczenstwa (bariera Swietlna) 221
7 Pistolet ze sprezonym powietrzem
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3.21 Regulacja podcisnienia

Materiat jest bezpiecznie przytrzymywany na stole ]

od spodu przez podcisnienie. ' ﬂ
Podcisnienie oddziatuje na obszarze stolu w czte-
rech sterowanych osobno obszarach, jak pokazujg
z6Mte strzatki na belce wézka. Kazdy obszar mozna
kontrolowa¢ oddzielnie przez regulator podcisnie- )

9']

e

nia.

3.2.2 Uktad podawania atramentu

Uktad podawania atramentu znajduje sie
z tytu plotera.
Uktad podawania atramentu sktada sie
z elementow:
1 Biaty pojemnik.
2 Cztery kolorowe pojemniki:
- ZOtty
- magenta
- cyjan
- czarny
3 Pojemnik z roztworem.
Uwaga: Termin ,Roztwér” (Solution) jest tra-
dycyjnym okresleniem ptynu czyszczgcego
(Storage Flush). Na niektérych etykietach
maszyny ciggle uzywana jest krétka forma
,Sol”.
4 Szesc filtréw atramentow (jeden na pojem-
nik).
Zadaniem filtra atramentu jest zatrzymywa-
nie zanieczyszczen (wiekszych czastek),
ktére mogtyby przedostaé sie do pojemnika
atramentu, zanim przedostang sie do dysz
drukujgcych.
5 Panel uzupetniania atramentow.
Lampka kontrolna pokazuje, kiedy pojemnik
wymaga napetnienia.
+  Swieci zielony: pojemnik petny.
+  Swieci czerwony: pojemnik jest pusty i
nalezy napetnic 1 litrem.
* Reczne podawanie: przycisk pozwala na
uruchomienie pompy w celu odpowietrze-
nia filtra.
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3.2.3 Os odwijania dla materiatu w roli

Nowg role materialu umieszcza sie na roli odwija-
nia [1] z tylu plotera. O$ odwijania jest wyposazona
w silnik, utrzymujgcy napiecie materiatu. Obrotowy
kierunek silnika odwijania jest przeciwny do kie-
runku obrotu silnika nawijania. Moment obrotowy
silnikoéw jest sterowany przez regulatory.

Rola materiatu jest zacisnieta na osi za pomocag
miechow, ktoére zsuwajg sie z osi, kiedy sprezone
powietrze jest podawane na dysze osi.

Ploter :Anapurna M3200i RTR W pozwala takze na
prace z podwojng osig nawijajgca [2]. Podwdjna o$
nawijajgca ma szes¢ sprzegiet i kotnierzy, ktore
ograniczajg potozenie roli materiatu na osi w kie-
runku poprzecznym. Sprzegta i kotnierze wymagajg
regulacji dla réznych szerokosci roli materiatu.
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4 Panele operatora

4.1 Przedni panel sterowania
TENSION ROLLER PRINT SIDE
l ‘ t ' !
L e
START ON  PC ON/OFF

Nr nazwa Opis

1 Wiaczone (START ON) Przycisk z biatg lampka uruchamiajacy ploter.
Nacisniecie biatego przycisku uruchamia ploter.

Kiedy ploter jest wtgczony, Swieci sig biata lampka.

2 PC wt./wyt. (PC ON/OFF) | Ploter mozna obstugiwac przez panel z ekranem dotykowym iGUI.
Aby uruchomi¢ komputer PC plotera, nalezy nacisng¢ niebieski
przycisk z przodu panelu operatora.

Niebieska lampka swieci, kiedy komputer PC jest wtgczony.

3 Podcisnienie (Vacuum) Przetgczenie spowoduje wigczenie lub wytgczenie podcisnienia
w stole podcisnieniowym.

4 Ustawienie przewijania Przetagczenie pozwala na reczne obracanie osi odbiorczej.

(Rewinder set)

5a Wh./wyt. rolki napinajgcej | Nacisniecie przycisku z z6ttym wskaznikiem powoduje przesuniecie
rolki napinajgcej do gory (wyt.) lub do dotu (wt.).

5b Rolka napinajaca Przetaczenie do potozenia:

Goral/stop/dot « Goéra (UP): nacisniecie przycisku 5a powoduje przesunigcie rolki
(UP/STOP/DOWN) napinajacej do gory (otwarta).
* STOP: ruch niemozliwy.
» Dot (DOWN): nacisniecie przycisku 5a powoduje przesuniecie rolki
napinajgcej do dotu (zamknieta).
6 Strona druku (Print side) |Przetgcznik zmieniajgcy kierunek nawijania na osi odbiorczej:

Wewn./wyt./zewn.
(IN/OFF/OUT)

* Wewn. (IN): materiat jest nawijany zadrukowang strong do
wewnatrz.

* Wyt (OFF): 0$ odbiorcza jest wylgczona.

+ Zewn. (OUT): materiat jest nawijany zadrukowana strong do
zewnatrz.
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4.2 Tylny panel sterowania

Q!

o

TENSION ROULER

PINT AN

Nr nazwa Opis
1 Podcisnienie Przetgczenie spowoduje wigczenie lub wytgczenie podcisnienia w stole
(Vacuum) materiatu.
2 Ustawienie Przetgczenie pozwala na reczne obracanie osi odbiorczej.
przewijania
(Rewinder set)
3a Wh./wyt. rolki » Nacisniecie przycisku z zéttym wskaznikiem powoduje przesuniecie
napinajgce;j rolki napinajgcej do gory (wyt.) lub do dotu (wt.).
3b Rolka napinajaca Przetgczenie do potozenia:
Goralstop/dot « Gora (UP): nacisniecie przycisku 3a powoduje przesuniecie rolki napi-
(UP/STOP/DOWN) najacej do gory (otwarta).
* STOP: ruch niemozliwy.
» Dot (DOWN): nacisniecie przycisku 3a powoduje przesuniecie rolki
napinajgcej do dotu (zamknieta).
4 Strona druku Przetgcznik zmieniajgcy kierunek nawijania na osi odbiorczej:
(Print side) + Wewn. (IN): materiat jest nawijany zadrukowang strong do wewnatrz.
Wewn./wyt./zewn. « Wyt (OFF): 0$ odbiorcza jest wytgczona.
(IN/OFF/OUT) « Zewn. (OUT): materiat jest nawijany zadrukowang strong do zewnatrz.
5 Wytgcznik gtowny Whytgcznik gtéwny znajduje sie z lewej strony plotera.
Whytacznik gtéwny stuzy do wigczania i wylgczania zasilania gtéwnego
plotera.

4.3 Panel sterowania wozka
Wozek zawiera elementy sterowania, ktére pozwalajg kontrolowa¢ przeptyw atramentu do gtowic drukuja-

cych.
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Nr

nazwa

Opis

Czyszczenie atramentu
(Purge Ink)

Przycisk z niebieskim wskaznikiem ma dwie funkcje.

* Wskaznik stanu podczas normalnej pracy (podcisnienie wt.):
wskaznik swieci sie, jesli wystepuje btad.

* Przycisk do czyszczenia gtowic drukujgcych (podcisnienie wyt.):
wskaznik miga podczas czyszczenia.

2 Podcisnienie, kolor Pozwala wigczac i wytgcza¢ podcisnienie dla koloréw.
(Vacuum color) + Przetgcznik w gérze: podcisnienie wigczone.
* Przetgcznik w dole: podcisnienie wytgczone.
3 Podcisnienie, kolor Regulator wartosci podcisnienia dla atramentow kolorowych,
(Vacuum color) zob. 4.3.1.
4 Podcisnienie, biaty Regulator wartoéci podci$nienia dla atramentu biatego, zob. 4.3.1.
(Vacuum white)
5 Podcisnienie, biaty Pozwala wigczac i wytgcza¢ podcisnienie dla bieli.
(Vacuum white) « Przelgcznik w gérze: podcisnienie wigczone.
* Przetgcznik w dole: podcisnienie wytgczone.
6 Oczyszczanie roztworem | Oczyszczanie roztworem przez gtowice drukujgce.
(Purge solution)
7 Kontrola przeptywu, Zawor regulujgcy przeptyw ptynu czyszczgcego.
ptyn czyszczacy
8 Kontrola przeptywu, Obwadd atramentu kazdego koloru jest wyposazony w zawor, kidry
atrament kolorowy kontroluje przeptyw atramentu do gtowicy drukujgcej. Zob. takze
4.3.2.
9 Zawor spustowy Zawor sptukiwania z uktadu ptynu czyszczgcego.
roztworu czyszczgcego
10 Zawory spustowe Kazdy obwdd atramentu kolorowego ma zawdr spustowy, ktéry

umozliwia odpowietrzenie uktadu.
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4.3.1 Glowice drukujace sterowane podcisnieniowo
Standardowa ujemna wartos$¢ cisnienia (podci-
$nienie) jest wstepnie ustawiona fabrycznie dla
domyslnego atramentu i nie nalezy jej zmie-
niac, jesli nie jest to wymuszone problemami z
pracg lub uzyciem atramentéw innego rodzaju.
* Wartosc cisnienia dla obwodow atramentow
kolorowych: -0,038 bara.
» Wartosc cisnienia dla obwodu biatego atra-
mentu: -0,048 bara.

4.3.2 Regulacja przeptywu pltynu czyszczacego i atramentéw

W module ptynu czyszczacego jest zawér (czerwona etykieta),

ktory kontroluje przeptyw ptynu.

Potozenie dzwigni

» Pionowo w goérze (CLOSE): zasilanie ptynem czyszczacym
zamkniete.

» Pionowo w dole (SoL.): zasilanie ptynem czyszczgcym
otwarte.

Obwod atramentu kazdego koloru jest wyposazony w zawor

(zotta etykieta), ktéry kontroluje przeptyw atramentu lub ptynu

czyszczacego do gtowicy drukujace).

Potozenie dzwigni

+ Pionowo w gorze (CLOSE): zasilanie atramentem i ptynem
czyszczgcym zamkniete.

* Poziomo, na srodku (INK): otwarte zasilanie atramentem.

+ Pionowo w dole (SoL.): otwarte zasilanie ptynem czyszcza-
cym, aby oczysci¢ zablokowang gtowice drukujgca.
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4.4 Panel sterowania z ekranem dotykowym iGUI: Wspoélne elementy

441 Wskazniki stanu i bledéw

ORun O Waste Tank Q UV Left @ Media Tension
@ Error O lonizer @ UV Right O Tension Comp.
Q Safety Sensor Q Gap Set
|:| O Media Set
e
O Refil Overtime O Sub Board Comm.
O Refill Comm. O Lift Comm.
O Inverter Comm. O Motion Comm. Wskazniki stanu modutéw plotera znajdujg sie w
O Ink Overflow C O Ink Overfiow W lewym goérnym rogu ekranu.
QO |ABF Communication | O Air Low » Wskaznik $wieci na zielono: stan OK lub
O Inverter Overheat L O Inverter Overheat R aktywny.
O Inverter Fail L O Inverter Fail R «  Wskaznik $wieci na czerwono: stan nie-
O Wing Sensor O Safety Sensor prawidtowy lub nieaktywny.
O Encoder Counter O Servo Emergency Btad
O Semo Alamm O Camiage Home Sensor a
O FPGA SM O Head Config W przypadku btedu:
O SRAM Checksum O Ethemet Link Fail 1 Nacisnij pole ,Btad”, aby sprawdzi¢, jaka
QO Ethernet Controller O Ethemet PHY usterka wystgpita.
QO Lift Position Read O Take-up Overload 2 Usun usterke.
O Feed Encoder O Wat.. (Data) 3 Nacisnij przycisk ,Wyczy$¢ biad”, aby usu-
@ L &) i Ll naé btad z programu.
O Awas0 Limit + O AxisO Limit -
O Motion Gentry Alarm O Servo Ready
QO ABF Emergency
| Error Clear Cancel

44.2 Wskazniki pozioméw atramentu i plynu czyszczacego

Wskazniki poziomu i stanu atramentéw znajdujg sie w prawym gérnym rogu ekranu.
+ Zielone przyciski wskazujg, czy pompy sg aktywne. Kiedy wielka litera
! t' ‘ w & zmienia sie na matg litere, podzbiornik atramentu jest prawie pusty, a

. . . E E . pompa jest aktywna.
+ 5 paskéw wskazuje ilos¢ atramentu w gidéwnym pojemniku.

* Wielka czerwona litera E oznacza, ze gtéwny pojemnik jest prawie
pusty.

:Anapurna M3200i RTR W Podrecznik Operatora



4.4.2.1 Pompa atramentu/ptynu czyszcz?cego wt./wyt.
f‘kf._"{ W S Pompe zasilajgcg kazdego obwodu atramentu i plynu czyszczacego

== mozna wigczac i wytgczaé osobno.
..l:”:. Stan kazdej pompy jest widoczny na przycisku nad wskaznikiem

poziomu.
* Przycisk zielony: pompa zasilajgca jest wigczona.
* Przycisk czerwony: pompa zasilajgca jest wytgczona (np. M).
Jak wigczy¢ lub wytgczy¢ pompe:
1 Nacisnij przycisk (zielony lub czerwony).
2 Pojawi sie okienko z komunikatem (np. ,Czy wylgczyé
pompe M?”).
3 Nacisnij przycisk Tak lub Nie.

Tum OFF M pump 7

Yos HNe

4.4.2.2 Wska?niki poziomu atramentow.

Gléwny zasobnik atramentu

KCMYES Kiedy gtéwny zasobnik atramentu jest prawie pusty, na przycisku nad

.. .{_ j’ _ . wskaznikiem poziomu pojawia si¢ czerwona litera E. Pozostato wystar-
— czajgco duzo atramentu, aby dokohczy¢ zadanie drukowania.

KCmYWS Podzbiornik atramentu
Kiedy podzbiornik atramentu jest prawie pusty, wielka litera na zielonym
. . . E E . przycisku zmienia sie na matg litere (np. m dla magenty).
443 Pozostaty materiat
. . Pole przedstawia ilos¢ (w metrach) materiatu dostepnego na roli do
Media Remaining 0.00 | zadrukowania. Jesli do drukowania jest duzo materiatu sztywnego,

Distance (m) mozna te funkcje wytaczy¢, zob. 4.5.3 ,Ustawienia systemu”.

444 Zmiana wartosci parametru

Alignment Parameters Wartosci parametréw sg przedstawiane jako przyciski z wartosciami licz-
bowymi zamiast nazw. Nacisniecie jednego z przyciskéw (np. Predkos¢
karetki) powoduje otworzenie okna ustawiania wartosci:

Aby zmieni¢ wartos¢:

[P R

C-Speed

e ; 1 Uzyj przyciskéw z cyframi i/lub wskaznika myszy
g Valus a (nowa wartos¢ pojawi sie w polu ,Wprowadzona wartos¢”).
2 Nacisnij przycisk [OK], aby potwierdzi¢ zmiane wartosci.
= J (1L Przyciski:
‘ c 5 PTEE Wyczys$¢: usuwa caty wprowadzony tekst.

Usunh: usuwa ostatnig wprowadzong cyfre.

Min.: wprowadza minimalng dopuszczalng wartos¢.

0 MAX 5 | Maks.: wprowadza maksymalng dopuszczalng wartos¢.
Anuluj: pozostawia niezmieniong biezgcg wartosc.

1 2 3 MWH 1

OK Cancel
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4.5 Ekran sterowania

Q@Run @ Waste Tank QUV Left @ Media Tension K

CEMYWs

Q lonizer O UV Right O Tension Comp.
. Error © Safety Sensor © Gap Set . . . E E .
© Media Set Media Remaining | o
@ CONTROL | s&g PRINT =+ DIAGNOSTIC Distance (m)
Control Print Alignment Patterns = 3 | Maintenance «
f @ @ Prime Horizontal Home Cover T
' UV Left UV Right Feed Bidirectional nEiL
Up/Down
Ali P ters = =
Manual Feed Backlit LED Tension gnmentrarameters | 4 ) Gap Set
C-Speed 5
Left Margin 00 |mm E{gl’;':g:
Top Margin 0.0 mm
L
UV | Reverse
Set Print White in Alignment Exit sm— 6
P
’ Languags System Set 2 J atiems \f

Nr Pole ekranu Zob.

1 Regulacja 451
Sterowanie transportem mediow i $wiattami UV.

2 Ustawienia 4521453
Ustawienie jezyka i systemu.

3 Drukuj wzory kalibracji obrazu Rozdziat 7
Istniejg cztery rodzaje wzordéw kalibracji: Test dysz, Poziomy, Wysuw Zaawansowgnego
oraz Dwukierunkowy. Te wzory mozna wydrukowa¢, aby skontrolo- podrecznika
waé prawidtowos$é wyréwnania gtowic drukujgcych. operatora
Kazdy wzér testowy zawiera informacje numeryczne, ktére pozwalajg
operatorowi na regulacje ustawien we wtasciwych tabelach kalibracji.

Kazdy przycisk otwiera okienko, z ktérego mozna wydrukowaé wzor
kalibracyjny i z ktérego mozna otworzy¢ tabele kalibracji w celu dosto-
sowania parametrow synchronizacyjnych.

4 Parametry kalibracji obrazu --
Kontrola potozenia wydrukow testowych za pomocg lewego i gérnego
marginesu, predkosci wézka (karetki, ,C-Speed”) oraz wykorzystania
lamp UV.

5 Konserwacja Rozdziat 10
Kontrola funkcji sprzetowych plotera i dostep do paneli, w ktérych Zaawansowgnego
mozliwe jest wykonanie czynnosci konserwacyjnych. podrecznika

operatora

6 Wyijscie --
Pozwala na zamknigcie aplikacji (komputer PC pozostaje wigczony).

7 Pasek informacyjny zawiera informacje o: --

- wilgotnosci otoczenia (%) i temperaturze (°C),

- aktualnym ustawieniu wysokosci i grubosci materiatu.

Uwaga: jesli ustawienie wysokosci nie jest wprowadzone, nie sg
wyswietlane zadne wielkosci.
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451 Regulacja

& @

UV Left UV Right

|
o

Manual Feed

Backlit LED

Tension

4.5.2 Ustawienia: Jezyk

Ikona swieci jasnym niebieskim kolorem, kiedy lampa UV jest wigczona.
Ikona jest szara, kiedy lampa UV jest wytgczona.

Te przyciski powodujg przesuwanie materiatu do tytu lub do przodu plotera.

Ten przycisk pozwala operatorowi na reczne przesuwanie materiatu na wybrang

odlegtosé.

Ten przycisk otwiera okno ,Backlit LED”.

Przycisk nieuzywany.

Przycisk wtgcza lub wytgcza napinanie materiatu.

' Ten przycisk otwiera okienko wyboru ,Jezyk”.
Language

Il Wyskakujace okienko przedstawia biezacy jezyk.

Language
English Enghe
s
oK
Cancel Siph
Gasmnan
Poiski
lxpanese

B30

Franch

Porugess

Danish
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Jak zmieni¢ biezacy jezyk:
1 Wybierz jezyk.
2 Kiiknij przycisk OK, aby wybra¢ ustawienie.



4.5.3 Ustawienia: Ustawienia systemu

Ten przycisk otwiera okienko ,Ustawienia systemowe”.
‘ System Set
Safety F\ersion
Factory Sel [+ Safety Sensor Enable \y Firmware | 0.02x-2013.01.18
[ Buzzer Beep Enable
[CJRTL Emor Check Hardware 0.0.1x
UV Parameter
Use Nozzle m———— | FPGA 0.1.0x
Ml %i;ualil:lm?nz;rllerdozzla -40 \y Sub 1x
J_) ] Reduction Nozzle - 16
+ Mark ] Reducton Nozzle - & Redfill 1x
ABF Take-up —5 Inverter L
- = é) Firmware Update
000
1000 IEJ Job Log View
2 i [+ Media Remaining Check
White: Ink System
QK Cance|
- 9 ON

Nr | Regulacja Zob.

1 | Ustawienia fabryczne / Parametry UV / Ustawienie mocy lamp Rozdziat 9
Praca zaawansowana. Zaaw. podr.

operatora

2 |ABF Nieuzywany
(jasnoszary kolor pdl oznacza, ze sg niedostepne)

3 |Bezpieczenstwo Zob. ponizszg
Wigcz kurtyny bezpieczenstwa: pole wyboru znosi ustawienia czujnikow przestroge.
bezpieczenstwa (kurtyn swietinych).

Wiacz buczek: pole wyboru wigcza lub wytacza dzwiek buczka.
Bfad protokotu RTL: pole wyboru pozwala na wtgczenie kontroli bledu protokotu
RTL podczas tadowania obrazu (domysinie wytgczone).

4 | Uzyj dysze
Petne dysze: Uzywane sg wszystkie dysze gtowic drukujgcych.

Redukuj dysze -40: Pierwsze i ostatnie 20 dysz gtowic drukujgcych nie jest
uzywanych.

Redukuj dysze -16: Pierwsze i ostatnie 8 dysz gtowic drukujgcych nie jest
uzywanych.

Redukuj dysze -8: Pierwsze i ostatnie 4 dysze gtowic drukujgcych nie sg
uzywane.

5 | Odbieranie Nieuzywany
(jasnoszare pola oznaczaja, ze opcje sg niedostgpne)

6 |Wersja
Dane w tym polu stuzg wytgcznie celom informacyjnym.

7 | Podglad historii prac
Zmiana zaznaczenia pola wyboru ,Weryfikacja pozostatego materiatu” pozwala
na przetaczenie funkcji ,Dlugo$¢ pozostatego materiatu (m)”, zob. 4.4.3.

8 | System biatego atramentu
Tylko dla certyfikowanych technikow.
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Przestroga:

A Pomimo ze oprogramowanie oferuje mozliwosé wytgczenia urzadzenia bezpieczenstwa plotera,
Agfa bardzo przed tym przestrzega. Istnieje powazne ryzyko obrazen ciata przez ruchome czesci
plotera. Podczas pracy maszyny wszystkie kurtyny bezpieczenstwa powinny by¢ aktywne. Agfa nie
przyjmuje odpowiedzialnosci za obrazenia powstate w czasie, kiedy nie dziata dowolny element z
urzgdzen bezpieczenstwa plotera.

4.5.4 Ekran drukowania
Ten ekran stuzy do regulacji sposobu drukowania zadan.

O Run @ Waste Tank DUV Left @ Media Tensicn KCMYWS
@ Error @ lonizer @ UV Right @ Tension Comp. =5
I'Safe_ty Sensor O Gap Set ...EE.
m O Media Set Media Remaining |
— -
ﬁ CONTROL  #& PRINT * DIAGNOSTIC Lo
._‘:_I'J Colar Configs | 'C1 w cz2
Image
Open
2 ) 4 OSeesd | 5 WPl 10 [RTLINo : ' 3)
Width {mm) : none
F-Speed 5 UIWPwrR 10 Height {mm) : none
'r Cuality - none
Direction Bl | U | Reverse | Double Strike : none
. : OH
Prnt Mode | Guality Fine Double Strike Mirrcr Oy
e Options p Dperation s ¢ BERQIN (7)) e———
4 | Imace Shift 5 - Left 610 6
Feed Adjust [ Skop Hoare MAX -
| lonizer )
Step and Repeat Sl Top oo
o [ 0% Right ]
0.00:00
Nr | Pole ekranu Zob.
Konfiguracja koloru 4.6.1
Ustawienia i sterowanie drukowaniem 46.2
3 |Obraz --
Wyswietlenie miniaturki drukowanego obrazu.
Opcje 4.6.3

5 Dziatanie -

Start: Rozpoczecie drukowania zadania. Podczas wykonywania zadania tekst
przycisku zmienia sie na "Pauza”, aby pozwoli¢ na wyczyszczenie gtowic lub
regulacje podawania materiatu.

Anuluj:  Anulowanie drukowania. Aktywny wytgcznie podczas drukowania zadania.
Procentowy pasek postepu: Przedstawia postep zadania drukowania.

6 | Odstep (mm) 46.4
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4.5.5 Konfiguracja koloréw

Calor W2 AllICW
Wihile WsWaaW3
G Gl W12
Wi Wi-Wa+C1+C2
C1+We2 Cali W2
Gl W W2 02 C=Caew
Cl+C2 WeWHe T
C1+C3+03 WHC1+02

Przycisk konfiguracji koloru otwiera okno z wyborem wielu dostepnych konfiguracji koloréw.
Najczesciej uzywane tryby to:

» Kolor: normalne drukowanie jednego obrazu w kolorze.

* C1+C2: otwiera drugg karte obrazu. Do druku z podwdjng gestoscig w wysokiej jakosci.

+ C1+W+C2: Drukowanie na przezroczystych materiatach z przeznaczeniem do podswietlenia lub

oklejone. Tej konfiguracji mozna uzy¢ do trybéw ,Dzien i noc”, ,Sandwich”, ,Okno”.

W kazdej konfiguracji osiggane sg wybrane efekty przez tgczenie warstw kolorowych i/lub biatego atra-
mentu. Kazda warstwa ma drukowany jej wtasny obraz, wiec mozliwe jest uzyskanie wielu efektow z
maskowaniem i nasyceniem. Napisy na przyciskach odpowiadajg rodzajowi i kolejnosci naktadania kazdej
warstwy, wiec ,C+W” oznacza, ze najpierw bedzie drukowany obraz kolorowy, a nastepnie biaty.

4.5.6 Ustawienia i sterowanie drukowaniem

Image
Open
G C-Speed 5 UVPwrL 10 RTL Info
Width (mm) : none
F-Speed 5 UVPwrR| 10 Height (mm) : none
G Quality : none
Direction Bl uv Reverse | Double Strike : none
: H
Print Mode | Quality Fine [1Double Strike Mirror gv
Opis Zob.
Otworz Otwiera przegladarke plikéw, aby wybra¢ plik RTL do zatadowania do warstwy. -~
C-Speed Predkos¢ ruchu wozka (karetki). -
F-Speed Predkos$¢ podawania. Pomiedzy 1 a 5. --
Kierunek Drukowanie jedno- lub dwukierunkowe. -
Moc UV L/P | Natezenie lewej i prawej lampy UV. Min. 1, maks. 10. --
uv Kontrola przeston lamp UV. -
RTL Info Pole informacji RTL. --
Tryb Ustawienia jakosci drukowania. 46.2.1
drukowania
Double Strike | Dwukrotne drukowanie kazdego punktu. --
Lustro Drukowanie obrazu w odbiciu lustrzanym: Poziom. / Pion. -
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4.5.6.1 Tryb drukowania

=== R
Normal No Mask
Cualty Fine Mask
Gradiant Mask
Cancel
Cancel

www.agfagraphics.com

W trybie jakosci poprawiana jest jakos¢
wydruku przez zastosowanie wielu przejs¢ w
druku kazdej warstwy, co daje lepszg kontrole
nad efektem utwardzania i lepszg czystos$c
obrazu.

Przycisk ,Tryb maskowania” otwiera sekcje obli-
czeh maski do natozenia w obrazie.



4.5.7 Opcje

Options

Image Shift

Feed Adjust

lonizer

Step and Repeat

0/

1

Left Margin

Manual Feed

0.0

0.0

Exit

Resolution  No Mask (Quakty)

Fs 85
360 x 380
Highigre 720 x 380
20 x TR
720 x 1080

720 x 440

360 x 360
720 x 360
720 THO

540 x 1080
T20 x 1080

T x 1440

No Mask (Normal, High Speed 1)
1 w 1=

1 w 3 {1
0

0
1] (1]
1] o
o 0

{0

o
o
o
o

2 2 o |

(]
a
o

{Normal, IHigh Speed 1}
2 " 14

o 0

FeedVate  Cvarwriie all 0 Vales Ext Set

Apgiy 10 Full Toble

Vertical Copies
Margin 0 mm
Amount 1
Amount Margin
1 00
mm
1 Pausa in batwean Copies OK

Horizontal Copies
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Przesuniecie obrazu: zob. opis ponizej.
Regulacja wysuwu: zob. opis ponizej.

Krok i powtorzenie (Step and Repeat):

zob. opis ponizej.

0/ x : Liczba pionowych kopii.

Jonizator: Jonizator wtgczony lub wytgczony
(normalnie wt.).

Przesuniecie obrazu

Przesuniecie obrazu pozwala na przesuniecie poto-
zenia drukowanego obszaru w locie podczas druko-
wania. Funkcja jest przydatna, jesli obraz zblizy sie
za bardzo do krawedzi mediow z powodu ich dryfo-
wania.

Regulacja wysuwu

Regulacja wysuwu kontroluje odsuniecie w podawa-
niu. To moze okazac¢ sie konieczne, jesli bedg poja-
wiac sie ciemne lub jasne linie pomiedzy przejsciami.
Jest to zalezne od predkosci podawania i materiatu.
W razie potrzeby wartos¢ odsunigcia podawania
mozna zmieni¢ w locie rowniez podczas drukowania.
To spowoduje otworzenie tego samego panelu, co
przycisk karty kontroli.

Step and Repeat

Krok i powtorzenie (Step and Repeat) dodaje kopie
zadania w kierunku podawania materiatu lub druko-
wania z wyznaczonym marginesem miedzy kopiami.



4.5.8 Marginesy
4.5.8.1 Materiat w roli

Margin (mm)
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Skala na podziatkach zaréwno osi materiatu, jak i stotu podcisnieniowego odpowiada kali-
bracji w programie plotera i rozpoczyna pomiar od poczagtku transportu materiatu.

Aby rozpoczg¢ drukowanie od krawedzi materiatu w roli, nalezy wprowadzi¢ odlegtos¢ (w
mm) lewej krawedzi materiatu w roli wedtug podziatki (np. na powyzszym rysunku 50 mm).
Aby uzyska¢ biatg ramke, do odlegtosci lewej krawedzi na rolce nalezy doda¢ pozgdang
szerokos¢ ramki w mm (np. na powyzszym rysunku 50 mm + 40 mm ramki daje 90 mm).

Zwykle na materiale w roli drukuje sie wiele obrazéw po sobie.

Aby drukowa¢ obrazy przylegajgce, nalezy wprowadzi¢ wartosc 0.

Aby uzyskac biatg ramke miedzy obrazami, nalezy wprowadzi¢ pozgdang szerokos¢ ramki

w mm (np. na powyzszym rysunku jest to 30 mm).

Lampy UV nie mogg zatrzymywac sie nad materiatem podczas druku, poniewaz moze to

spowodowac jego odksztatcenie. W tym polu nalezy wprowadzi¢ odlegtos¢ wymaganego

przesuwu woézka, aby zatrzymat sie poza materiatem, obliczong wedtug wydruku (np. na

powyzszym rysunku jest to 100 mm).

Opcja nieaktywna: wézek powraca do potozenia poczatkowego po kazdym przejsciu dru-

kowania.

Opcja aktywna: wobzek zatrzymuje sie w potozeniu poczatkowym drukowania (np. na
powyzszym rysunku jest to 90 mm).
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5 Procedury rozruchu i wytaczenia

Decyzja o wyborze procedury uruchomienia zalezy od okresu wytgczenia plotera:
5.1 Réznice miedzy okresami wylaczenia

Uwaga dotyczgca biatego atramentu:

@ Biaty atrament UV nie ptynie tak dobrze jak kolorowe w temperaturze pokojowe;j, jest wiec bardziej
podatny na osadzanie sie w zbiornikach oraz gtowicach i moze powodowac zatykanie przewodow.
Biaty atrament UV wymaga cyrkulacji i mieszania, aby utrzymywac¢ gtowice drukujgca i uktad dopro-
wadzajgcy w dobrym stanie. Kiedy ploter jest w trybie weekendu, biaty atrament UV bedzie cyrkulo-
wac dzieki awaryjnemu, wewnetrznemu zasilaniu akumulatorowemu pozwalajgcemu na 60 godzin
pracy.

Uwaga dotyczgca atramentéw kolorowych:

Atramenty kolorowe mozna pozostawi¢ w ploterze na czas bezczynnosci, poniewaz nie wymagajg
cyrkulacji, ale nalezy je spusci¢ w przypadku planowanego transportu plotera lub odtgczenia na dtuz-
szy czas.

5.1.1 Codziennie
Po zakonczeniu dnia mozna pozostawié¢ ploter wtgczony pod warunkiem, ze dostepne bedzie zasilanie elek-
tryczne i sprezonym powietrzem.

5.1.2 Weekendy (krétkie wytaczenie ponizej 60 godzin)

Podczas weekenddw ploter jest wytgczony (wytgczone zasilanie elektryczne i sprezonym powietrzem), lecz
biaty atrament mozna pozostawi¢ w uktadzie. Takg sytuacje okresla sie jako ,krétkie wytgczenie”. Podczas
krétkiego wytgczenia biaty atrament UV bedzie cyrkulowac przy zasilaniu z wewnetrznego akumulatora.

5.1.3 Wakacje (diugie wytaczenie powyzej 60 godzin)

Jesli ploter nie bedzie pracowac¢ przez dtugi czas (wakacje), biaty atrament musi by¢ usuniety z uktadu, a
uktad biatego atramentu nalezy oczysci¢ ptynem czyszczgcym. Taka sytuacje okresla sie jako ,dtugie wyta-
czenie”.

Procedury nie opisano w tej instrukcji. Dtugie wytgczenie na czas wakacji i uruchomienie opisano w zaawan-
sowanym podreczniku operatora.
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5.2

g

Procedura trwa tylko tyle czasu, ile potrzeba na oczyszczenie gtowic.

Procedura: codzienne wylgczenie
Uwagi:

* Podczas wytgczenia wysokos¢ wozka jest zmniejszana do minimum, aby ograniczy¢ ryzyko
powstania mgty lub rozpryskiwania atramentu UV przy skapywaniu lub czyszczeniu gtowic

drukujgcych.

* Podczas przygotowywania do wytgczenia operator powinien sie upewnic¢, ze wszystkie dysze
w gtowicach drukujgcych sg czyste, aby zapobiec wszelkim problemom wynikajgcym z
powiekszania sie lub osadzania materiatu zatykajgcego przewod w czasie wytgczenia. To

dlatego procedury rozpoczynajg sie od testu dysz.

Procedura:

1

2

Wykonaj test dysz, aby sprawdzi¢ prawidtowosc¢ dzia-
tania wszystkich gtowic drukujgcych, zob. 7.2.2.

Jesli jakakolwiek dysza bedzie zablokowana,
konieczne jest jej oczyszczenie przed pozostawieniem
plotera w stanie bezczynnosci.

Na panelu przednim: wylgcz podcisnienie w stole pod-
cisnieniowym.

Przesun wozek do potozenia spoczynkowego (samo-
czynnie sie opuszcza do minimalnej wysokosci).
Zwykle wozek jest w potozeniu spoczynkowym.
Pozostaw zawory przeptywu atramentdéw kolorowych
[1] (z6tte etykiety) w potozeniu atramentu (ink).
Pozostaw zawor przeptywowy ptynu czyszczgcego [2]

(z czerwong etykietg) w potozeniu zamknigetym (Close).

Pozostaw wigczone przetgczniki podcisnienia [3] i [4].
Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk pokrywy stacji
drukujgcej, aby zamkngc te pokrywe.

W ramach funkcjonowania plotera w stanie bezczynnosci istnieje automatyczny proces skapywa-

f Wazne:

10

11
12

13

WWW.a

nia z biatych gtowic drukujgcych przez 3 sekundy co 3 godziny. Aby zminimalizowa¢ rozpryskiwa-
nie biatego atramentu, wézek musi wtedy by¢ w potozeniu spoczynkowym, a stacja dokujgca musi

by¢ zamknieta.

Na ekranie sterowania: nacisnij ikony UV lewa i
UV prawa, aby wylgczy¢ swiatto UV.

Na przednim panelu:

- wytgcz podcisnienie [5]

Pozostaw dziatajgcy program iGUI.
Pozostaw wigczony komputer PC, swieci
niebieska lampka [6].

Pozostaw wigczony przetgcznik START ON,
Swieci biata lampka [5].

gfagraphics.com
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5.3 Procedura: codzienny rozruch

Procedura:
1  Zataduj materiat (zob. rozdziat 6).
2 Wykonaj procedure ustawienia grubosci mate-
riatu (zob. 7.1, ,Ustawianie wysokosci karetki”).
3 Na ekranie sterowania: nacisnij ikony UV lewa i

UV prawa, aby wtgczy¢ swiatta UV. ‘ A ‘ A
4 Wykonaj test dysz i w razie potrzeby wyczys¢ & &
gtowice drukujgce (zob. 7.2, ,Kontrola i czysz- UV Left UV Right

czenie dysz”).

:Anapurna M3200i RTR W Podrecznik Operatora



5.4 Procedura: weekendowe wyltgczenie (krotkie)

Uwagi:

@ * Podczas wytgczenia wysokos¢ wozka jest zmniejszana do minimum, aby ograniczy¢ ryzyko
powstania mgty lub rozpryskiwania atramentu UV przy skapywaniu lub czyszczeniu gtowic
drukujgcych.

* Podczas przygotowywania do wytgczenia operator powinien sie upewnic¢, ze wszystkie dysze
w gtowicach drukujgcych sg czyste, aby zapobiec wszelkim problemom wynikajgcym z
powiekszania sie lub osadzania materiatu zatykajgcego przewdd w czasie wytgczenia.

To dlatego procedury rozpoczynajg sie od testu dysz.

Procedura trwa tylko tyle czasu, ile potrzeba na oczyszczenie gtowic.

Procedura:

1 Wykonaj test dysz, aby sprawdzi¢ prawidtowos¢ dzia-
tania wszystkich gtowic drukujgcych, zob. 7.2.2.

2 Jesli jakakolwiek dysza bedzie zablokowana,
konieczne jest jej oczyszczenie przed pozostawieniem
plotera w stanie bezczynno$ci.

3 Na panelu przednim: wytgcz podcisnienie w stole
materiatu.

4  Przesun wozek do potozenia spoczynkowego (samo-
czynnie sie opuszcza do minimalnej wysokosci).
Zwykle wozek jest w potozeniu spoczynkowym.

5 Przetgcz zawory przeptywu atramentow kolorowych [1]
(zotte etykiety) do potozenia zamknietego (Close).

6 Pozostaw zawdr przeptywowy ptynu czyszczgcego [2]
(z czerwong etykietg) w potozeniu zamknietym (Close).

7 Wytacz przetgcznik podcisnienia koloru [3].

8 Pozostaw przetgcznik podcisnienia bieli [4] wtaczony.

9 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk pokrywy stacji
drukujgcej, aby zamkngé te pokrywe.

Wazne:

W ramach funkcjonowania plotera w stanie bezczynno$ci istnieje automatyczny proces skapywa-
nia z biatych gtowic drukujgcych przez 3 sekundy co 3 godziny. Aby zminimalizowaé rozpryskiwa-
nie biatego atramentu, wézek musi wtedy by¢ w potozeniu spoczynkowym, a stacja dokujgca musi
by¢ zamknieta.

10 Na ekranie sterowania: nacisnij ikony UV lewa i

UV prawa, aby wylgczy¢ swiatto UV. @ @

UV Left UV Right

11 Na przednim panelu:

- wytgcz podcisnienie [5]

12 Zamknij program iGUI.

13 Zamknij system Windows i poczekaj na
zakonczenie zamykania.

14 Nacisnij przycisk wytgczajgcy komputer PC
OFF, niebieska lampka wskaznika [6] sie
wylgczy.

15 Nacisnij wytgcznik awaryjny przy panelu
sterowania, biaty wskaznik [6] sie wytgczy.
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5.5 Procedura: rozruch po weekendzie (krétkie wylgczenie)

Procedura:

1 Odblokuj wytgcznik awaryjny przy panelu stero-
wania, obracajac czerwong gatke w prawo.
Sprawdz, czy wszystkie inne wytgczniki awa-
ryjne sg ciggle wtgczone.

2 Nacisnij wigcznik START ON, zaswieci sie biata
lampka [1].

3 Nacisnij przycisk wigczajgcy komputer PC ON,
wigczy sie niebieska lampka wskaznika [6].

4 Uruchom program iGUI.

Wiacz przetacznik podcisnienia koloru [3].
Przetacz zawory przeptywu atramentow koloro-
wych [4] (z6tte etykiety) do potozenia atramentu
(Ink).

7 Zaladuj materiat (zob. rozdziat 6).

8 Wykonaj procedure ustawienia grubosci mate-
riatu (zob. 7.1, ,Ustawianie wysokosci karetki”).

[e20Né)}

9 Na ekranie sterowania: nacisnij ikony UV lewa i
UV prawa, aby wigczy¢ Swiatta UV. ‘ A ‘ A
10 Wykonaj test dysz i w razie potrzeby wyczysé - -
gtowice drukujgce (zob. 7.2, ,Kontrola i czysz- UV Left UV Right

czenie dysz”).
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6 tadowanie materiatu

6.1 Stol podcisnieniowy na materiat

Stot podcisnieniowy utrzymuje drukowany materiat ptasko w obszarze drukowania dzigki podcisnieniu dziata-
jacemu od spodu. Obszar drukowania ma cztery osobno kontrolowane przedziaty podcisnienia, ktére wska-

zujg zotte strzatki na belce wdzka. Zasysanie w kazdym z przedziatdw mozna wigczac i wytaczaé za pomoca
czterech zawordw powietrznych, ktére znajduja sie z tytu plotera (zob. 6.2).

Ploter, widok z gory (przedzialy podcisnienia)

Niezbedne czesci
+ Stét z podci$nieniem z 4 niezaleznymi przedziatami podcisnienia
* 4 zestawy zawordw i ciSnieniomierzy
*  Dmuchawa obwodowa do utworzenia podcisnienia
* Regulator podcisnienia w uktadzie (przeksztattnik)

6.2 Ustawienia podcisnienia

Kiedy przedziat nie jest catkowicie przykryty, odkryty
obszar pozwala na przeptyw powietrza wokot materiatu,
€O zmniejsza oddziatywanie podcisnienia.

Zaleznie od wielkosci i rodzaju materiatu moze byc¢
konieczna regulacja zaworéw podci$nienia, aby uzyskac
jednorodne podcisnienie wzgledem zakrytych przedzia-
téw. Zastosowane podci$nienie mozna odczytaé z okrg-
gtych cisnieniomierzy z tytu plotera.

Zawory podcisnienia transportu
Regulator podcisnienia z przodu plotera:

* wyznacza nominalne wymagane podcisnienie _ : : ——
wymagane do utrzymania materiatu na stole pod- | MRS AN RSE T S SR TS SR

cisnieniowym; 3 I
* mierzy podci$nienie w kazdym przedziale; :
* kompensuje zmiany w miare przesuwania mate- - — . .

riatu nad stotem cisnieniowym.
Podcisnienie jest ustawiane przez cyfrowy regulator i Regulacja podcisnienia, trzeci regulator
mozna je ustawia¢ w zakresie od 0 do 130. (skrajny prawy)
W wiekszosci przypadkdéw najlepszg wartoscia jest 10.
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6.3 tLadowanie materiatu w roli

Konstrukcja ukfadu transportu materiatéw pozwala na podawanie do plotera :Anapurna szerokiej gamy
materiatdw. Mozliwe jest drukowanie na dowolnym materiale, ktory jest wystarczajgco gtadki, aby umozliwiat
utrzymanie statej wysokosci karetki na catym obszarze drukowania dzieki wprowadzeniu podcisnienia trans-
portu. Materiat musi by¢ tez wytrzymaty na ciepto wytwarzane przez lampy UV i nie moze sie odksztatca¢ ani
wybrzuszad.

Ostrzezenie:

A Podczas pracy przy gornej czesci plotera nalezy uwazagc, aby nie uszkodzi¢ paska kodera, ktory
przebiega wzdituz gornej czesci belki wozka. Pasek jest wykonany z bardzo cienkiego i delikat-
nego tworzywa sztucznego.

Materiat w roli zaktada sie, zaczynajgc od napedzanej osi odwijania z tytu plotera, przechodzac do gory i
przez szczeline wysokosci karetki pod belka, a nastepnie w dot do napedzanej osi przewijania.

Feiuate O Feed forward ‘ Maln BR Rwai

Feed Forward ‘ hlgin B8
Feed bachward radl tendlon roll * Feed bachward ol Ve bon foll
(]
L]
i
L]

e e

Front
iensdon roll

Eesr
s e redl

Rear guidieg
roll

Rear guiding

Unwinder

Rolki napinajace na dole Rolki napinajgce na goérze

6.3.1 Ladowanie pojedynczej roli
Procedura wyréwnywania

Uwaga:

@ W prawie wszystkich przypadkach materiaty z roli nalezy wyrownywac¢ wedtug srodka stotu podci-
Snieniowego. Pozwala to na zréwnowazenie uptywu powietrza z obu stron i zapobiega nieréwnemu
naciggowi spowodowanemu uginaniu roli przez ciezar materiatu.

Prawidtowe dziatanie transportu materiatu podczas uzywania materiatu z roli wymaga, aby materiat prze-
chodzit prosto przez obszar drukowania.

W wyréwnywaniu materiatu z roli pomagajg podziatki na obu osiach i na gérze stotu podcisnieniowego.
Zawsze nalezy mocowac materiat w roli na srodku osi odwijania i wyréwnywac go do tego samego potozenia
w osi przewijania. Po przetozeniu materiatu i zamocowaniu w rolce odbiorczej nalezy dostosowac potozenie
w kierunku lewym lub prawym, tak aby naciag na lewej i prawej krawedzi byt taki sam.

1 Otworz przednig i tylng rolke napinajgca, obraca-
jac pomaranczowy przetgcznik ,Rolka napina-
jgca” (Tension roller) do potozenia gornego (UP),
a nastepnie naciskajac i przytrzymujac zotty
wigcznik (ON).

2 Na panelu przednim: przed rozpoczeciem wytgcz
podcisnienie w stole podcisnieniowym.

3 Zataduj role materiatu na osi odwijania.

4 Otworz blokade osi [1] z obu stron, naciskajac jg
na zewnatrz.

5 Zapomoca uktadu zatadowczego roli umies¢ o$
podawczg z rolg we wspornikach.
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6 Zamknij blokade osi [1] z obu stron, dociggajac jg
do wewnatrz.

Rola materiatu jest zacisnieta na osi odwijania za
pomoca miechoéw [2], ktdre zsuwajg sie z osi, kiedy
sprezone powietrze jest podawane na dysze osi.
7 Umiesc role materiatu na srodku osi odwijania,
uzywajgc podziatki [3] na osi.
8 Za pomoca pistoletu ze sprezonym powietrzem
doprowadz powietrze do dyszy osi odwijania.

9 Przy przedniej i tylnej rolce napinajgcej w gornym
potozeniu przeprowadz materiat przez maszyne,
jak przedstawiono na rysunku. tension roll A

i
1)
1]

From Feid lorwaid ‘ Main RE Bpas
Pl Bl vl ol spnshen roll

Potozenie podziatki na stole podcisnieniowym odpo-
wiada potozeniu podziatek na osiach odwijania i przewi-
jania.
10 Umies$¢ materiat na podziatce stotu podcisnienio-
wego tak, aby dopasowaé potozenie do odlegto-
$ci materiatu na podziatce z osi odwijania.
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11 Z przodu plotera: umies¢ pustg rolke odbiorczg
na osi przewijania.

12 Umies¢ rolke odbiorczg na podziatce osi przewija-
nia, tak aby dopasowac potozenie do odlegtosci
materiatu na podziatkach ze stotu podcisnienio-
wego i z osi odwijania.

13 Za pomocg pistoletu ze sprezonym powietrzem
doprowadz powietrze do dyszy osi przewijania.

14 Zamocuj materiat na rolce odbiorczej.

15 Nawin recznie okoto 1,5 metra materiatu na
rolke odbiorczg. Na rolce odbiorczej musi by¢
nawinieta wystarczajgca ilos¢ materiatu, aby
jego naciagniecie nie spowodowato wysuniecia
Z osi przewijania.

16 Sprawdz prawidtowos¢ ustawienia kierunku nawi-
jania na przetgczniku strony druku (Print Side).

Uwaga: PRINT SIDE
@ Na zdjeciach przedstawiono materiat nawiniety na zewnatrz rolki odbiorczej. Mozliwe
jest takze nawiniecie materiatu do wewnatrz rolki. Ustawienie przetgcznika strony druku
(Print Side) na przednim panelu wyznacza kierunek obrotu osi nawijania.
Z tytu plotera znajduje sie podobna grupa elementéw sterowania, ktéra kontroluje
dziatanie osi odwijania.

IN/OFF/0UT
11 W interfejsie iGUI nacisnij przycisk
.Napinanie WL". ‘ {} | @
12 Rozpocznij od opuszczenia tylnej rolki napinaja-
48 cej do skrajnego dolnego potozenia. W tym celu UV Left UV Right
- obré¢ pomaranczowy przetgceznik rolki napinajg-

cej (Tension roller) do potozenia dolnego
(DOWN), a nastepnie nacisnij i przytrzymaj zotty
wigcznik (ON) (rolka raz sie zatrzyma i wznowi
ruch do dotu).

13 Opus¢ przednig rolke napinajaca do skrajnego
dolnego potozenia.

14 Ustaw regulator PID pompy podcisnienia do war-
tosci 10 i wigcz podcisnienie.

15 Sprawdz, czy otwarte sg odpowiednie zawory
podcisnienia z tytu maszyny, aby pokry¢ catg sze-
roko$¢ materiatu.

16 Ustaw automatyczng kompensacje naprezenia,
zob. 6.4, ,Automatyczna kompensacja napreze-
nia”.

17 Ustaw wysokosc¢ dla materiatu (preferowane usta-
wienie wysokosci = 1 mm), zob. 7.1.

18 Przed rozpoczeciem wiasciwego drukowania
wykonaj test dysz, aby upewnic¢ sig, ze wszystkie
sg aktywne, zob. 7.2.2.

Manual Feed Backlit LED Tension

Feed lorward . Main BR
Food bBackward radl

o

Froen guading Rear quiding

roll

Uwaga

Aby odblokowac¢ zacisk na roli materiatu: nacisnij palcem
dysze osi, aby zwolni¢ cisnienie w miechach.
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6.3.2 tLadowanie podwadjnej roli

6.3.2.1 Parametry

* Maksymalna masa materiatu = 100 kg.
* Maksymalna catkowita szeroko$¢ materiatu to 305 cm (czyli 2 x 152,5 cm lub 140 cm + 165 cm).
+ Kazda rola wymaga odstepu separujgcego 2,5 cm od kohcow na osi.

6.3.2.2 Wymagane komponenty
» 2 role materiatu o identycznej grubosci, dtugosci, srednicy i elastycznosci.
* 2 puste gilzy.

6.3.2.3 Potrzebne narzedzia
Zestaw do podwadjnej roli OW3E6

2 klucze szesciokatne 4 kotnierze 2 sprzegta réznicowe
zuchwytem T (3 mm i 5 mm) PN: D2+7170101-0335 PN: D2+7170101-0334

2 osie, PN: D2+7170101-0336

tadowarka materiatu
0ov5YC
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Uwaga:

@ * W przypadku drukowania roli materiatow o roznych sze-
rokosciach konieczne jest przestawienie sprzegta rézni- &
cowego odpowiednio do szerokosci materiatu. W tym
celu nalezy poluzowa¢ srodkowg $rube sprzegta rézni-
cowego za pomocg klucza szesciokgtnego 3 mm.

* W przypadku drukowania jednakowych roli (czyli 2 x
152,5 cm) mozna wykorzysta¢ znacznik srodka nanie-
siony na osiach do wysrodkowania sprzegta réznico-
wego.

« Zacisnij srube, aby unieruchomic sprzegto réznicowe w
potozeniu.

* Upewnij sie, ze potozenie sprzegta roznicowego jest
identyczne na obu osiach.

* Aby zmienic potozenie sprzegta roznicowego, wystarczy
poluzowac¢ srube (nie wykrecac catkowicie).

Procedura wyréwnywania

1 Otwérz przednig i tylng rolke napinajgca, obracajgc pomaranczowy przetgcznik ,Rolka napinajgca”
(Tension roller) do potozenia gérnego (UP), a nastepnie naciskajgc i przytrzymujgc zotty wigcznik
(ON).

Na panelu przednim: przed rozpoczeciem wytgcz podcisnienie w stole podcisnieniowym.

Zataduj role materiatu na jedng o$ i zamocuj 2 puste gilzy na drugie;j.

w N

4 Pozostaw maty odstep 5 mm miedzy
krawedzig materiatu a sprzegtem rézni-
cowym.

Ten odstep pozwoli na mate ruchy mate-
riatu i zapobiegnie odksztatceniom
materiatu przy krawedzi w przypadku
nieprostopadtego zatadowania w plote-
rze.

5 Zablokuj rolke lub gilze na sprzegle roz-
nicowym, przesuwajgc zottg gatke.
Przesuniecie zottej gatki spowoduje
rozparcie wpustow. Upewnij sie, ze wpu-
sty prawidtowo pochwycity gilze i unie-
mozliwiajg jej Slizganie.
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6 Po zablokowaniu materiatu dokre¢ zoitg
nakretke.

7 Zamocuj wszystkie 4 kotnierze przy zewnetrznych krawedziach gilz materiatu.
8 Dobrze jest pozostawi¢ 5 mm odstepu miedzy krawedzig kotnierza a krawedzig materiatu.
9 Zablokuj kotnierz, zaciskajgc zewnetrzng srube kluczem szesciokatnym 5 mm.

10 Za pomoca tadowarki materiatu podnie$
0$ odwijania z zatadowanym materia-
tem.

11 Wysrodkuj modut roznicowy na srodko-
wym odstepie odbierania.

12 Zamocuj linki wokét roli i zabezpiecz do
wspornika.

13 Zamocuj 0$ z podwdjng rolg na kotnier-
zach maszyny podobnie jak w przy-
padku osi pojedyncze;j.

14 Przy przedniej i tylnej rolce napinajacej
w gornym potozeniu przeprowadz w
normalny sposob materiat przez
maszyne.

W obu materiatach musi by¢ przytozona
jednakowa sita.

15 Po stronie odwijania zmierz odlegtosci
od ramy maszyny do obu krawedzi
materiatu.

16 Zmierz odlegtosci takze po stronie prze-
wijania i zamocuj oba materiaty na rol-
kach odbiorczych z jak najwigkszg
precyzjg, aby odlegto$ci miedzy ramg a
materiatem po stronie podawczej i
odbiorczej byty dopasowane.

17 Zamocuj kazdy materiat na wtasciwej
rolce odbiorczej.
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18 Za pomocg przedniego przetgcznika
ustawienia przewijania nawin materiat
o kilka obrotéw na o$ nawijania.
Uwaga: Przetgcznik ustawienia
przewijania dziata tylko wtedy, kiedy
obie rolki napinajgce przednia i tylna
sg otwarte.

19 Upewnij sie, ze kierunek nawijania
jest ustawiony prawidtowo na
przetaczniku strony druku (Print Side).

Uwaga: PRINT SIDE
@ Na zdjeciach przedstawiono materiat nawiniety na zewnatrz rolki odbiorczej. Mozliwe

jest takze nawiniecie materiatu do wewnatrz rolki. Ustawienie przetgcznika strony druku

(Print Side) na przednim panelu wyznacza kierunek obrotu osi nawijania.

Z tytu plotera znajduje sie podobna grupa elementéw sterowania, ktéra kontroluje dzia-

tanie osi odwijania. N/OFF /0UT
20 W interfejsie iGUI nacisnij przycisk ,Napinanie ey |
W, ‘ @
& UV Left UV Right
Manual Feed Backlit LED Tension

21 Rozpocznij od opuszczenia tylnej rolki napinajg- 1
cej do skrajnego dolnego potozenia. W tym celu i
obré¢ pomaranczowy przetgcznik rolki napinajg- ¥
cej (Tension roller) do potozenia dolnego /
(DOWN), a nastepnie nacisnij i przytrzymaj zotty
wigcznik (ON) (rolka raz sie zatrzyma i wznowi
ruch do dotu).

22 Opus¢ przednig rolke napinajaca do skrajnego
dolnego potozenia.

23 Ustaw regulator PID pompy podcisnienia do
wartosci 10 i wtgcz podcisnienie.

24 Sprawdz, czy otwarte sg odpowiednie zawory
podcisnienia z tylu maszyny, aby pokry¢ catg
szerokos¢ materiatu.

25 Ustaw automatyczng kompensacje naprezenia,
zob. 6.4, ,Automatyczna kompensacja
naprezenia”.

Feed foraard Main R#
Feed hackwand rall

s

Rear galiding

Frant gukdisg
roll

26 Sprawdz wyréwnanie napiecia na obu rolkach i upewnij sie, ze nie jest widoczny zaden luz na
materiale (na stole podci$nieniowym, na poziomie przewijania i odwijania).

27 Sprawdz, czy przedni i tylny ukiad réznicowy nie jest w stanie ciggtego uslizgu.

28 Jesli tak jest, wytacz napinanie i zablokuj z6itg gatke na sprzegle roznicowym (krok 5).

29 Ustaw wysokos$c¢ dla materiatu (preferowane ustawienie wysokosci = 1 mm), zob. 7.1.

30 Przed rozpoczeciem wiasciwego drukowania wykonaj test dysz, aby upewnic sie, ze wszystkie sg
aktywne, zob. 7.2.2.

31 Po zakonczeniu drukowania roztaduj osie za pomoca fadowarki materiatu.
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6.4 Automatyczna kompensacja naprezenia

Automatyczna kompensacja naprezenia odpowiada za nacigg materiatu przy danych Srednicach roli
odwijania i roli przewijania materiatu.

W wiekszosci uktad kompensacji naprezenia jest sterowany przez oprogramowanie Anapurna-GUI, lecz sg
okolicznosci, w ktérych konieczna jest interwencja operatora.

Na ponizszym rysunku przedstawiono zwykly interfejs uzytkownika i opis najwazniejszych funkcji, a takze
szczegotowe informacje dotyczgce wartosci, ktére powinny by¢ wprowadzone do systemu.

1. DATA 2.EMS 3. SENSOR

4. EMS Output ratio

13. MODE
o—— 5. Output %
12, Status Indicator —A{ D
L‘ 6. Output V
11. COUNT
7. Weak excitation
voltage
10. START 8. COUNT
9. StepV
Nr Opis
5 Pokazuje aktualny procent na wyjsciu.
8 Informacja, ile impulséw regulator musi odebra¢ zanim zmieni wartos¢ wyjsciowg. Dla wszystkich
przypadkéw bedzie pozostawiona wartos¢ 1.
9 Informacja o zmianie (mV) wyjscia na kazdy krok. Ta warto$¢ powinna wynosi¢ 18 mV we
wszystkich przypadkach.
10 Informacja o procentowej wartosci przy rozpoczeciu — jest to wartos¢ domysinie przyjmowana
przez regulator po zresetowaniu.
11 Informacja o biezacej liczbie impulséw odebranych przez regulatory.
13 Odpowiada trybowi — jest to albo MANU (reczny, manual) albo AUTO (automatyczny).
Podczas produkcji system musi pracowaé¢ w trybie AUTO z jednym wyjatkiem.
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6.4.1

N

8

9

Korzystanie z kompensacji naprezen

Nacisnij przycisk przy pozycji ,Diugos¢
pozostatego materiatu (m)”.

Wprowadz liczbe metréw na roli (np. 100).
Uruchom kompensacje naprezenia,
zaznaczajgc pole wyboru

.,Kompensacja naprezenia”.

Nacisnij przycisk ,OK”.

ia

Media Remaining

Distance (m) LIl

Sl | 10000

Currant \Valua 100000 [m] ot

Input Value [3]

n
7 ] ] CLEAR '
4 5 ] DELETE i
1 2 3 MM 0
] A 350.00

OF Cancel + Tansion Compensation

Zapisz wartosci kazdego regulatora.
- Kontroler odwijania

- Kontroler przewijania

- Gtéwny regulator roli RR

Plesrse pul the controllers 10 MANUAL and change (e valoes as iolows
Unwindas Cont. - B5%

Rewindes Cont - 40%

Main RA Rol Cont - 40%

Thesn putt the controliers 1o AUTO and insiall & new cono

Otwérz szafke z regulatorami naprezenia.

Przestaw regulator do trybu recznego, naciskajgc
przycisk reczny/auto (MANU/AUTO).

Nacisnij przycisk pokretta tak dtugo, aby przejs¢ do
konfiguracji elementu.

Obro¢ przycisk pokretta, aby zmieni¢ ustawiong
wartosc (%).

10 Przestaw regulatory do trybu automatycznego,

naciskajgc przycisk reczny/auto (MANU/AUTO).
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7 Procedury jakosci obrazow
7.1 Ustawianie wysokosci karetki

7.1.1  Procedury dotyczace wysokosci karetki

Wysokos$¢ gtowic drukujgcych na dole wézka nalezy ustawi¢ zgodnie z gruboscig uzywanego materiatu,
wykonujgc procedure ,Ustaw wysokos$¢”. Wysokosé, przez jakg krople atramentu spadajg z gtowicy drukuja-
cej na powierzchnie materiatu ma krytyczne znaczenie dla dziatania plotera. Te procedure nalezy wykonac
po kazdej zmianie grubosci materiatu. Ustawienie jest zerowane, kiedy uruchamiany jest program iGUI, wiec
wyznaczenie wartosci musi sie odby¢ na poczatku nowe;j sesji.

Te automatyczne procedury nalezy wykonywac przy wozku ustawionym w ,potozeniu idealnym”, oznaczo-
nym na belce wozka przez dwa czerwone trojkaty lub strzatki. Umieszczenie wézka w tym obszarze stotu
podcisnieniowego do materiatu jest mozliwe przez ustawienie ,Margines lewy”.

Na boku wézka znajdujg sie takze dwie biate strzatki, kiore wskazujg lokalizacje gtowic drukujgcych, tak aby
na czas wykonywania pomiaru ustawi¢ wézek nad materiatem na stole podcisnieniowym.

Ostatnim warunkiem pomiaru jest wigczenie podcisnienia i wigczenie przedziatéw podcisnienia w ,potozeniu
idealnym”.

7.1.2 Automatyczne ustawienie wysokosci karetki

Zalecane ustawienie odstepu miedzy gtowicami i eatm= 000 ER

drukujgcymi a materiatem to 1 mm. Jest to Head Base Head Gap
domysine ustawienie fabryczne.

1 Zatdz i wyréwnaj materiat, wigcz podcisnie-

nie. Maove Head Gap Ref 0 mm

2 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk

L& Margin 0 mm Head Gap Set == | mm

Loy Odtsat Move [mm)
,<Ustaw wysokos¢”.
3 Ustaw warto$¢ lewego marginesu tak, aby #100mm  +10 mm Down - Gap Sel
umiesci¢ wozek mniej wiecej na srodku
materiatu. 100mm | -10mm .
4 Nacisnij przycisk ,Przesun”. Wozek przesu-
nie sie do ustalonego potozenia. Madia Thickness
5 Naciénij przycisk ,Do dotu - Ustawienie”. Media Thickness .- mm  Thickness- Sel
Spowoduje to opuszczenie czujnika odstepu
na spodzie wozka. Czujnik bedzie sie opusz- e
aANCE|

czac¢ az do dotkniecia materiatu.
Po zakonczeniu automatycznej procedury zmie-
rzona warto$¢ bedzie podana w polu tekstowym Wyskakujace okienko z ustawieniem wysokosci karetki
wysokosci karetki z prawej strony panelu.
Po kliknieciu tego pola mozna zmienic¢ te wartosc,
ale nie jest to zalecane.

6 Nacisnij przycisk [OK], aby zasygnalizowac¢
zakonczenie procedury. Wozek powrdci do
potozenia spoczynkowego, zachowujac
swoje nowe ustawienie wysokosSci.

Uwaga:
Czujnik odstepu jest wbudowany w woézku i
nie jest tak widoczny, jak na zdjeciu.

Uwaga:
Podczas powyzszej procedury lampy UV bedg wytgczone, aby zapobiec przegrzewaniu materiatu
podczas etapu pomiaru.

Przyktad czujnika odstepu na materiale
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7.1.3 Reczne ustawianie grubosci materiatu

Kiedy grubo$¢ materiatu jest znana lub zostanie
zmierzona recznie, wartos¢ tg mozna wprowadzic¢
recznie dla oszczednosci czasu (wytgczanie lamp
UV nie jest konieczne).

1 Zaloz i wyrdwnaj materiat, wtacz podcisnie-
nie.

2 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk
~Ustaw wysokos$¢”. Nacisnij przycisk [ -- ]
przy polu ,,Grubo$¢ materiatu”, aby otwo-
rzy¢ okienko z ustawieniami.

3 Woprowadz wartos¢ (w milimetrach z jed-
nym punktem dziesietnym, np. ,0.2”).

4 Nacisnij przycisk ,Grubos¢ - Ustawienie”,
aby potwierdzi¢. Wozek przeniesie sie do
wysokosci obliczonej wedtug nowej warto-
Sci grubosci i ustawienia wysokosci karetki.

5 Nacisnij przycisk [OK], aby zasygnalizowaé
zakonczenie procedury.

Pomiar reczny

Head Base
Leai Margin

#1100 rmmi

=100 mm

Madia Thickness
Madia Thick

Q mm

Maove

Odtsat Move [mm)

=10 mm

=10 mm

s

Head Gap
Head Gap Set o mm

Head Gap Ref | T

.

Down - Gap Sed

Move Gap

Thickness - Set

Cancel

Wyskakujace okienko z ustawieniem wysokosci karetki

Uwaga:
@ Zmiana ustawienia grubosci materiatu nie wymaga ponownego wykonania procedur kalibracyjnych

poziomej lub dwukierunkowej.
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7.2 Kontrola i czyszczenie dysz atramentowych

Ta sekcja zawiera 4 rozne procedury opisujgce czyszczenie zablokowanych dysz atramentowych, uporzgd-
kowane wedtug wzrastajgcego czasu i wysitku wymaganych do zakonczenia, a tym samym wedtug skutecz-
nosci. Te procedury nalezy wykonac, jesli w tescie przygotowawczym (dyszy) zostang wykryte zablokowane
dysze atramentowe. Podczas testu przygotowawczego dysz pracujg wszystkie dysze wszystkich kolorow,
aby sprawdzi¢, czy kazda z nich dziata.
Procedury czyszczenia zablokowanych dysz atramentowych
1 Kapanie:
Ta procedura wystarcza do zapobiegania zatykaniu gtowic drukujgcych, jesli jest wykonywana
codziennie.
2 Oczyszczanie.
Ta procedura wykorzystuje atrament lub ptyn czyszczacy pod cisnieniem, aby usung¢ bardziej upo-
rczywe zablokowania.
3 Testdysz:
Nieuzywany.
4 Oprdéznianie przewodoéw atramentéw kolorowych:
Wielokrotne awarie dysz sg najczeséciej powodowane przez powietrze w przewodach atramentow.
Ta procedura jest czasochtonna, lecz konieczna w przypadku podejrzewania tego problemu.

Ostrzezenie:
A Zaniedbanie wymagania czyszczenia zablokowanych dysz moze prowadzi¢ do trwatego uszko-
dzenia gtowic drukujgcych.

7.21 Wydruk kontrolny przygotowania dla testu dysz

Kiedy na wydruku kontrolnym widac, ze niektére dysze w gto-

wicy drukujgcej nie dziataja, istnieje zestaw czynnosci, ktére
nalezy wykonac w celu przywrdcenia normalnego dziatania.
Po kazdej operacji czyszczenia nalezy sporzadzi¢ wydruk
kontrolny w celu oceny pomysinosci tej operacji. Ten wydruk
kontrolny nazywany jest przygotowawczym (ang. Prime) i jest
wykonywany z karty Kontrola na ekranie operatora.

T Test 'dysz T
wydruk
kontroln

Skapywanie
glowic, ponowna | =
kontrola

Oczyszczanie,
ponowna
kontrola

¥

Test dysz,
ponowna
kontrola

Y

L J

Rozpocznij
drukowanie

Poszukac
pomocy

Uwaga:
@ Zadania wydruku kontrolnego zawsze nalezy przeprowadzaé¢ z witgczonym podcisnieniem, aby
materiat byt poziomy i bezpiecznie utrzymywany w jednym miejscu.
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7.2.1.1 Wykonywanie wydruku kontrolnego po wypetnieniu dysz

Stan gtowic drukujgcych mozna sprawdzi¢ przez przygotowawczy wydruk kontrolny po wypetnieniu dysz.

Wydruk kontrolny to wzor, w ktérym uzywane sg wszystkie dysze we wszystkich gtowicach, wiec kazda
brakujaca linia w pasach koloréw oznacza zablokowang dysze.

Uwaga:

@ Angielska nazwa ,Prime” pochodzi z czasow, kiedy drukowany wzor stuzyt do potwierdzenia, ze
wszystkie przewody zostaty catkowicie wypetnione atramentem. Nazywane to byto zalewaniem
(Priming) w sensie podobnym do zalewania pompy.

Ostrzezenie:
A Mozliwe jest wigczanie i wytgczanie lamp UV. Nalezy pamietac, ze przy wytgczonych lampach
atrament nie jest utwardzany!
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Procedura przygotowawczego wydruku kontrolnego

1 Sprawdz, czy wszystkie glowice drukujgce sg Alignment Parameters
catkowicie nagrzane.

2 Zataduj materiat. C-Speed 5

3 Wigcz podcisnienie.

4 Sprawdz wysokos$¢ karetki (zob. sekcje 7.1). Left Margin | 100.0 | mm

5 Na ekranie kontrolnym: ustaw pole ,Wyréwnaj

parametry” wedtug potozenia materiatu, tryb UV nor- TopMargin | 00 |mm

malny, predkos¢ karetki 5 i jesli ma by¢ kontrolowany v | Nermal .
takze biaty kolor, zaznacz pole wyboru ,Drukuj biel w

kalibracji obrazu”. 7 Print White in Alignment

6 Nacisnij przycisk ,Test dysz”. Patterns
7 Eielc(j)t/lmateriai ma wiasny kolor, wybierz opcje: Parametry kalibracji obrazu
rak tta

Test wszystkich dysz: opcja, aby drukowaé w kolorze _
i bieli.
Test dysz kolorowych: opcja, aby drukowaé tylko el et
w k0|0rze' Primes All Prirna All
Test dysz biatych: opcja, aby drukowac tylko biaty.

8 Kiedy materiat jest biaty lub o jasnym kolorze, wybierz -
opcje:
Czarne tto e Wi S
Test wszystkich dysz: opcja, aby drukowa¢ w kolorze e e
i bieli.
Test dysz biatych: opcja, aby drukowac tylko biaty.
W tym przypadku najpierw drukowane jest czarne pole e
(jako tto).
Nastepnie na czarnej powierzchni drukowana jest Test dysz

druga warstwa biatym atramentem.

9 Rozpocznij drukowanie.

10 Sprawdz wzory wydruku.

11 Brakujgce linie miedzy paskami kolorow lub przerwy
w gestszych pasach oznaczajg zablokowang dysze
atramentu.

=

Kontrola wzoréw z dysz
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7.2.2 Kapanie z gtowic
Srodki ochrony osobistej

* Rekawice nitrylowe i okulary ochronne.

W tej procedurze atrament moze skapywac przez gtowice drukujgce w wyniku grawitacji i normalnego dzia-
tania.

Procedura

1 Sprawdz, czy atrament i gtowice drukujgce sa
catkowicie nagrzane.

2 Przejdz do ekranu Kontrola.

3 Nacisnij przycisk ,Karetka do gory”, aby pod-
nies$¢ wozek do najwyzszego potozenia.

4 Nacisnij przycisk ,Pokrywa stacji dokujacej”, aby
otworzy¢ pokrywe.

5 Sprawdz, czy wszystkie 4 zawory przeptywowe
atramentu [1] (z z6ttg etykieta) sa w potozeniu
atramentu (Ink).

6 Woyltacz przetacznik podcisnienia koloru [2] i/lub
przetacznik podcisnienia bieli [3].

Przetacznik w gorze = wigczony
Przetacznik w dole = wytgczony

7 Atrament powinien skapywac z gtowic drukuja-
cych przez okoto 10 sekund.

8 Wigcz z powrotem przetgczniki podcisnienia [2]
i/lub [3].

9 Regulatory cisnienia [4] i/lub [5] powinny powro-
ci¢ do wartosci ok. -0,038 dla podcisnienia
koloru i ok. -0,048 dla podcisnienia bieli.

10 Wyczys¢ gtowice drukujgce niesmuzaca
szmatka, delikatnie przecierajgc od tytu do
przodu, z zachowaniem wszelkich srodkéw
ostroznosci.

11 Na ekranie kontrolnym: nacisnij przycisk
.Karetka do dotu”, aby opusci¢ wozek do potoze-
nia wtasciwej wysokosci karetki (stacja dokujgca
zamyka sie automatycznie).

12 Wykonaj kolejny test dysz.

13 Powtdrz procedure, jesli w wydruku kontrolnym
ciggle wystepuja niedrukowane elementy.

Jesli zablokowane dysze atramentowe nie oczyszczg
sie po 5-krotnym powtdrzeniu procedury, nalezy
przejs¢ do kolejnej procedury oczyszczania gtowic.
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7.2.3 Oczyszczanie glowic atramentowych atramentem
Srodki ochrony osobistej

* Rekawice nitrylowe i okulary ochronne.
W tej procedurze atrament jest przepychany pod cisnieniem przez dysze atramentowe w gtowicach
drukujgcych.

Wazne:
A Procedure wolno wykonywac tylko dla jednej gtowicy jednego koloru jednoczes$nie. Oczyszczanie
jednoczesnie wiecej niz jednej gtowicy grozi przedostaniem powietrza do gtowic drukujgcych.

Procedura

1 Sprawdz, czy atrament i gtowice drukujgce sg
catkowicie nagrzane.

2 Przejdz do ekranu Kontrola.

3 Nacisnij przycisk ,Karetka do gory”, aby pod-
nies¢ wozek do najwyzszego potozenia.

4 Nacisnij przycisk ,Pokrywa stacji dokujgcej”, aby
otworzy¢ pokrywe.

5 Ustaw wszystkie 4 zawory przeptywowe atra-
mentu [1] (z z6ttg etykietg) w potozeniu zamknie-
tym (Close).

6 Pozostaw zawér przeptywowy ptynu czyszczg-
cego [2] (z czerwong etykietg) w potozeniu
zamknietym (Close).

7 Ustaw zawor przeptywowy atramentu [1] dla gto-
wicy wymagajgcej czyszczenia w potozeniu atra-
mentu (Ink).

8 Wylacz przetgcznik podcisnienia koloru [3] i/lub
przetacznik podcisnienia bieli [4].

Przetgcznik w goérze = wigczony
Przetacznik w dole = wytgczony

9 Lekko nacisnij przycisk oczyszczania (Purge)
[5], aby przepusci¢ atrament przez gtowice
drukujaca.

10 Wiacz z powrotem przetgczniki podcisnienia [3]
i/lub [4].

11 Ustaw wszystkie 6 zaworéw przeptywowych
atramentu [1] w potozeniu atramentu (Ink).

12 Wyczys¢ gtowice drukujgce niesmuzacyg
szmatka, delikatnie przecierajgc od tytu do
przodu, z zachowaniem wszelkich srodkéw
ostroznosci.

13 Na ekranie kontrolnym: nacisnij przycisk
.Karetka do dotu”, aby opusci¢ wézek do
potozenia wiasciwej wysokosci karetki (stacja
dokujgca zamyka sie automatycznie).

14 Wykonaj kolejny test dysz.

15 Powtorz procedure, jesli w wydruku kontrolnym
ciggle wystepuja niedrukowane elementy.

Wazne:
azne: - o KCmYWS
Nie nalezy wykonywac tej procedury przy niskim poziomie zbior-

nika atramentu, poniewaz grozi to wprowadzeniem powietrza do . . . E E .

uktadu. Jesli wielka litera na przycisku z zielonym znacznikiem
zmieni sie na matg litere (w tym przypadku M), nalezy zatrzymacé
oczyszczanie i pozwoli¢, aby pompa napetnita podzbiornik atra-
mentu az do ponownego pojawienia sie wielkiej litery.
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7.3 Kontrola i opréznianie gtowic kolorowych

Srodki ochrony osobistej
* Rekawice nitrylowe i okulary ochronne.

7.3.1  Kontrola wystepowania powietrza w uktadzie atramentu

Jesli test dysz wykazuje wiele nieprawidtowo dziatajgcych dysz atramentowych lub kilka z nich brakuje z
przodu lub z tytu gtowicy drukujacej, moze to oznaczaé, ze w uktadzie zasilania atramentem znajduje sie
pecherzyk powietrza. Powietrze moze sie znalez¢ w uktadzie przez zbyt intensywne oczyszczanie atramen-
tem lub kiedy ustawienie ujemnego cisnienia przewyzsza zalecang wartos¢.

Procedura

Aby sprawdzi¢, czy w uktadzie atramentu znajdujg sie
pecherzyki powietrza, nalezy wykona¢ procedure:

1 Przesun woézek do potozenia spoczynkowego.

2 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk
.Pokrywa stacji dokujgcej”, aby otworzy¢ te
pokrywe.

3 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk
.Karetka do goéry”, aby podnies¢ wozek do naj-
wyzszego potozenia.

4 Ustaw wszystkie 4 zawory przeptywowe atra-
mentu [1] w potozeniu zamknietym (Close).

5 Wylgcz przetgcznik podcisnienia koloru [2].
Przetacznik w gorze = wigczony
Przetacznik w dole = wytgczony

6 Ustaw zawor przeptywowy [1] wiasciwej gtowicy
w potozeniu otwartym i pozwdl na skapywanie
atramentu przez 2 minuty.

7 Kontroluj proces skapywanial!

8 Wigcz z powrotem przetgcznik podcisnienia [2].

9 Regulator cisnienia [3] powinien powrdci¢ do

wartosci ok. -0,038.
10 Sprawdz, czy wtasciwa glowica ciggle skapuje.
11 Na ekranie kontrolnym: nacisnij przycisk

.Karetka do dotu”, aby opusci¢ wézek do potoze-

nia wiasciwej wysokosci karetki (stacja dokujgca

zamyka sie automatycznie).

Wazne:
A Jesli glowica przestaje skapywac¢ w kroku 7, w uktadzie atramentu jest powietrze i do jego
opréznienia nalezy wezwacé certyfikowanego technika.
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7.3.2 Oproéznianie gtowicy kolorowej

Wazne:
A Te procedure powinien wykonywac tylko certyfikowany technik.

W ponizszym opisie procedury jako przyktad wybrano kolor magenta.
Srodki ochrony osobistej
* Rekawice nitrylowe i okulary ochronne.
Wymagane narzedzia
+ Maty pojemnik wykonany z odpornego chemicznie materiatu do zbierania resztek atramentu.

Procedura
Przed rozpoczeciem procedury: upewnij sie, ze gtowice drukujgce i uktady atramentu majg wtasciwe tempe-
ratury robocze.
1 Przesun woézek do potozenia spoczynkowego.
2 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,,Pokrywa stacji dokujgcej”, aby otworzy¢ te pokrywe.
3 Na ekranie sterowania: nacisnij przycisk ,Karetka do goéry”, aby podnies¢ wozek do najwyzszego poto-
Zenia.

N

Obro¢ ztgczke do oprdznienia [1] o 180 stopni.
Zdejmij ze ztgczki ostonke spustowg [2].

Umies¢ pojemnik na resztki atramentu pod ztgczkg
spustowg. Nie wolno przytgcza¢ przewodu do ztgczki
spustowe;.

[e20Né) ]

7 Sprawdz, czy zawor przeptywowy plynu czyszczgcego
[4] jest zamkniety.

8 Dla upuszczanego atramentu (magenta) ustaw jego
zawor przeptywowy [5] w potozeniu atramentu (Ink).

9 Zamknij wszystkie pozostate zawory przeptywowe atra-
mentow.

10 Wylgcz przetgcznik podcisnienia koloru [6].
Przetacznik w gorze = wigczony
Przetacznik w dole = wytgczony

11 Na 5 sekund ustaw zawor spustowy [3] (magenta) w
potozeniu spustu (Drain).

12 Sprawdz, czy atrament zaczyna skapywac ze ztgczki

spustowe;.
Wazne:
Procedure nalezy zatrzymac przy niskim poziomie KCmYWS
zbiornika atramentu. Jesli wielka litera na przycisku z
zielonym znacznikiem zmieni sie na matg litere (w tym . . . % E .

przypadku M), nalezy zamkng¢ zawor spustowy [3] i
pozwoli¢, aby pompa napetnita podzbiornik atramentu
az do ponownego pojawienia sie wielkiej litery.

13 Ponownie otwérz zawér spustowy [3] (magenta).

14 Wznowi sie upuszczanie atramentu, a ze ztgczki powinny sie wydostawac pecherzyki powietrza.
15 Czynnosci nalezy powtarzac tak dtugo, az ze ztaczki bedzie wydostawac sie wytgcznie atrament.
16 Zamknij zawér spustowy [3] (magenta).

17 Z powrotem witgcz przetgcznik podcisnienia koloru [6].

18 Umies¢ ostonke na ztgczce spustowej [2].
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19 Ustaw wszystkie zawory przeplywowe atramentéw w potozeniu atramentu (Ink).

20 Pozostaw zawor przeptywowy zaworu ptynu ptuczgcego w potozeniu zamknietym (Closed) [4].
21 Wyczys¢ gtowice drukujgce niesmuzgcg szmatka, delikatnie przecierajgc od tytu do przodu.
22 Na ekranie kontrolnym: nacisnij przycisk ,Karetka do dotu”, aby opusci¢ wozek do potozenia

wiasciwej wysokosci karetki (stacja dokujgca zamyka sie automatycznie).

23 Ustaw parametry wysokosci karetki i grubosci materiatu, zob. sekcje 7.1.
24 Wykonaj wydruk kontrolny testu dysz, aby ponownie sprawdzi¢ dysze (zob. sekcje 7.2.1).

’ Resztek atramentu nalezy sie pozby¢ jak toksycznych odpadéw chemicznych.

Wazne:
A W przypadku pojawienia sie watpliwosci lub pytan dotyczgcych oprozniania gtowic, nalezy

uzyska¢ pomoc, kontaktujgc sie z lokalnym przedstawicielem Agfa.

7.4 Poziomy jakosci obrazow

Poziomy jakosci obrazéw dajg wglad w rézne jakosci drukowania. Kazda jakos¢ ma wiasne parametry
dotyczace odlegtosci patrzenia. Poziomy jako$ci obrazéw sg zalezne od konfiguracji plotera (czyli uzytych
atramentow i liczby kolorow).

7.41

7.4.5

Jakos¢ High Definition (brak w ploterach 4-kolorowych)
Odlegtos¢ patrzenia << 0,5 m
Brak paséw, artefaktow drukowania, widocznego ziarna
Stowo-klucz to jakosé

Trudne obrazy, jednorodne barwy, drobny tekst i grafika wektorowa bedg doskonale drukowane przy

najwyzszej gamie kolorow

Wysoka jakosé
Odlegtos¢ patrzenia < 0,5 m
Brak paséw, dopuszczalny ograniczony poziom ziarna
Stowo-klucz to prawie doskonata jakosé
Jednorodne barwy i obrazy w wysokiej tonacji (High Key) moga mie¢ matg ilos¢ ziarna

Zwykla jakos¢
Odlegtos¢ patrzenia > 0,5mdo 1,5 m
Dopuszczalne ograniczone pasy i mate artefakty drukowania
Stowo-klucz to kompromis (szybkos$¢ a jakos¢)
tatwe i trudne obrazy, jednorodne barwy, drobny tekst i grafika wektorowa bedg drukowane
doskonale przy standardowej gamie koloréw

Produkcyjna jakos¢
Odlegtos¢ patrzenia > 1 mdo 5m
Dopuszczalne mate pasy i mate artefakty drukowania
Stowo-klucz to szybkos¢
Latwe obrazy, drobny tekst i grafika wektorowa sg drukowane zadowalajgco przy akceptowalnej
gamie koloréw

Ekspresowa jakos¢
Odlegtos¢ patrzenia >>>5m
Tryb szybkiego drukowania

www.agfagraphics.com



+ Stowo-klucz to duza szybkosé
+ tatwe obrazy, drobny tekst i grafika wektorowa sg drukowane dobrze przy akceptowalnej gamie

koloréw

7.4.6 Robocza jakos¢
+ Odlegtos¢ patrzenia >>>5m
* Tryb najszybszego drukowania

+ Stowo-klucz to szkic i uktad
» Latwe obrazy, drobny tekst i grafika wektorowa sg drukowane dobrze przy ograniczonej gamie

koloréw i w ograniczonej jakosci
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8 Drukowanie

Aby wydrukowac¢ obraz, wykonaj ponizsze czynnosci.
1 Wykonaj test dysz, zob. sekcje 7.2.2.

Usuh materiat uzywany w tescie dysz.

Zataduj docelowy materiat, zob. rozdziat 6.

Na przednim panelu wigcz podcisnienie.

Ustaw wysokos¢ karetki, zob. sekcje 7.1.

0 N o o WwWwN

Wybierz pozgdang konfiguracje kolo-
réw [1].

9 Nacisnij przycisk Otworz [2], aby zata-
dowaé obraz (x.RTL) do wydrukowania. {fp CSped
F-Speed
&. ]

Privd Mode  Crualy

10 Sprawdz, czy zatadowano wiasciwy

obraz.

Informacja: RTL Info

W pliku RTL zawarte sg wszystkie
informacje i ustawienia dotyczace
najlepszej jakosci obrazu.

Open

Width : 800.10 {(mm)
Height : 389.98 (mm)
Quality : 720 X 1080
Double Strike : Disable

Zamknij nieuzywane przedziaty podcisnienia, zob. sekcje 6.1 i 6.2.

5 UVPw
-]

Bl

U P
oy

Finm

. H
Mirror
e Strike v
11 Ustaw marginesy, zob. 4.8.4. Operation Margin (mm)
12 Nacisnij przycisk Start, aby rozpoczaé Start L
drukowanie. Coraptieme
Cancel Top
0% Right
0:00:00
Informacja: Operation Margin (mm)
Podczas drukowania przycisk ,Start” Left
zamienia sie na przycisk ,Pauza”. Pause _
Podczas drukowania przycisk (] Skip Home
»Anuluj s@aje sie gktywny i umsz|W|a Calncel Top
anulowanie zadania drukowania.
Postep zadania drukowania jest [ | 20% Right
0:06:52

widoczny na procentowym pasku
postepu.
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9 Tilumaczenia terminologii GUI

9.1 English - Polski

Polski

English

Dwukierunkowo) Czy na pewno chcesz usung¢?

Bidirectional) Do you really want to clear ?

MAX)

MAX)

MIN)

MIN)

(
(
(
(

Poza zakresem)

(
(
(
(

Out of the Range)

(Poziomo) Czy na pewno chcesz usungc¢?

(Horizontal) Do you really want to clear ?

[ O : Przecieranie wytgczone ]

[ 0 : Weeping Off ]

[ O : Przecieranie zawsze aktywne ]

[ 0 : Weeping Always Active ]

[ 0 : Wibracja wytgczona]

[0 : Vibration Off ]

[em]

[em]

[godzina]

[hour]

[InkABCcodes.txt] file does not exist.

[InkABCcodes.txt] file does not exist.

[kHZ] [kHZ]
[kropla] [drop]
[m] [m]
[min] [min]
[mm/s] [mm/s]
[mm] [mm]
[ms] [ms]
[nie] [no]

[s] [sec]
(V] vl

= Piny podniesione =

= Media Set Pin UP =

== Btad czujnika pozycji poczatkowej ==

== Home Sensor Error ==

== Listwa pozycjonowania materiatu jest opuszczona ==

== Media Set Bar Down ==

+ Mark + Mark

1 Przejscie 1 Pass

2 Przejscia 2 Pass

3 Przejscia 3 Pass

4 Przejscia 4 Pass

6 Przejs¢ 6 Pass

8 Przejs¢ 8 Pass

ABF ABF

ABF Gotowy ABF Ready

ABF nie jest podtgczony ABF is not connected.
ABF Uwaga ABF Emergency

AFS AFS

AFS Gotowy AFS Ready

AFS nie jest podigczony AFS is not connected.
AFS Uwaga AFS Emergency

Aktualna wartos$¢:

Current Value

Alarm napedu

Motion Gentry Alarm

Anulyj

Cancel

Anuluj drukowanie

Print Cancel
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atrament Ink
Automatycznie Auto

B +K W+C
B+K1+K2 W+C1+C2
B1+B2 W1+W2
B1+B2+B3 W1+W2+W3
B1+B2+K W1+W2+C
B1+B2+K1+K2 W1+W2+C1+C2
Backlit LED Backlit LED
Bez maskowania No Mask
Bezpieczenstwo Safety

BI BI

Biaty White

Biaty White

Biaty atrament White Ink

Biel - Btad pliku RTL!

White - RTL File Error !

Biel - btagd pliku RTL! - Get Device Header()

White - RTL file error ! - Get Device Header()

Biel - Przepetnienie

Ink Overflow W

Biel 1 - Btad pliku RTL!

White 1 - RTL File Error !

Biel 2 - Btad pliku RTL!

White 2 - RTL File Error !

Biel 3 - Btad pliku RTL!

White 3 - RTL File Error !

Biel DDR White DRR

Biel T1 White T1

Biel T2 White T2

Biel Waveform T1 White Waveform T1
Biel Waveform T2 White Waveform T2
bieli 1 White 1

bieli 2 White 2

bieli 3 White 3

Btad Error

Btad czasu otwierania/zamykania stacji dokujgce;j!

Home Cover Operation Timeout Error !

Btad danych PCI

PCI Data Test Fail

Btad formatu pliku!

File Format Error !

Btad komunikacji ABF

ABF Communication Error

Btad komunikacji AFS

AFS Communication Error

Btad tadowania

Load Fail

Btad lewego inwertera

Inverter Fail L

Btad odczytu danych.

Data Load Failed.

Btad otwierania pliku!

File Open Error!

Btad pliku HEX!

Hex File Error !

Btad pliku! \n\n Btad zapisu

File Error !

Btad potaczenia sieciowego

Ethernet Link Fail

Btad potgczenia!

Connect Error !

Btad prawego inwertera

Inverter Fail R

Btad protokotu RTL

RTL Error Check

Btad rozmiaru pliku HEX!

Hex File Size Error I!!

Btad SDRAM

SDRAM Test Fail

Btad zapisu

Save Fail
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Btad zapisu danych.

Data Save Failed.

Blanc 1 + Blanc 2

White 1 + White 2

Brak tta No Background
Brak urzgdzenia No Machine

C C

C1 C1

C2 Cc2

Catkowity czas wydruku Total Print Time
CCwW CCwW

C-Speed C-Speed

CW CW

Cykl ciggty Continuous Cycle

Cyrkulacja bieli

White Circulation

Cyrkulacja bieli

White Ink Circulation

Cyrkulacja bieli

White Ink Circulation

Czarne tto

Black Background

Czas cyrkulacji pompy

Pump Circulation Time

Czas cyrkulacji pompy bieli

White Pump Circulation Time

Czas deaktywacji przecierania

Weeping Off Time

Czas lampy Chtodzenie

Lamp Cooling Time

Czas od aktywacji czuwania

Print to Standby Time

Czas opOznienia

Deceleration Time

Czas oproznienia pompy

Pump Empty Time

Czas oproznienia pompy bieli

White Pump Empty Time

Czas postepu

Progress Time

Czas pracy lamp UV - Ustaw

UV Lamp Use Time - Set

Czas pracy lampy UV

UV Lamp Use Time

Czas przejscia lampy w stan gotowosci

Lamp Power High to Low Time

Czas przejscia lampy w: stan gotowosci

Lamp Power:High to Low Time

Czas przyspieszenia

Acceleration Time

Czas wytgczenia lampy

Lamp Off Time

Czekaj ... (Dane)

Wait... (Data)

Czekaj ... (Dlugosc¢ pozostatego materiatu)

Wait... (Media Remain Distance)

Czekaj ... (Sprawdzanie pozycji poczatkowej)

Wait... (Home Check)

Czekaj ... (Zamykanie stacji dokujacej)

Wait... (Home Cover Closing)

Czekaj... (Anulowanie drukowania)

Wait... (Print Cancel)

Czekaj... (Biel - Btad pliku RTL - sprawdzanie)

Wait... (White - RTL File Error Check)

Czekaj... (Biel 1 - Btad pliku RTL - sprawdzanie)

Wait... (White 1 - RTL File Error Check)

Czekaj... (Biel 2 - Btad pliku RTL - sprawdzanie)

Wait... (White 2 - RTL File Error Check)

Czekaj... (Biel 3 - Btad pliku RTL - sprawdzanie)

Wait... (White 3 - RTL File Error Check)

Czekaj... (Dane odczyt/zapisz)

Czekaj... (Inicjalizacja przesuwu)

Wait... (Feed Home)

Czekaj... (Karetka do dotu)

Wait... (Head Down)

Czekaj... (Karetka do gory)

Wait... (Head Up)

Czekaj... (Karetka: Koniec)

Wait... (Carriage : Move End)

Czekaj... (Karetka: Start)

Wait... (Carriage : Move Start)

Czekaj... (Kasowanie licznika lamp)

Wait... (Clear All Time)

Czekaj... (Kasowanie licznika lamp)

(
(
(
(
(
(
(
Wait... (Data Load/Save)
(
(
(
(
(
(
Wait... (

UV Lamp Use Time Clear)

:Anapurna M3200i RTR W Podrecznik Operatora




Czekaj... (Kasowanie licznika lewej lampy) Wait... (Clear Left Time)

Czekaj... (Kasowanie licznika prawej lampy) Wait... (Clear Right Time)

Czekaj... (Kasowanie naprezenia) Wait... (Tension Reset)

Czekaj... (Kasowanie sygnatu) Wait... (Beep Reset)

Czekaj... (Kolor - Btad pliku RTL - sprawdzanie) Wait... (Color - RTL File Error Check)
Czekaj... (Kolor 1 - Btad pliku RTL - sprawdzanie) Wait... (Color 1 - RTL File Error Check)
Czekaj... (Kolor 2 - Biad pliku RTL - sprawdzanie) Wait... (Color 2 - RTL File Error Check)
Czekaj... (Kolor 3 - Biad pliku RTL - sprawdzanie) Wait... (Color 3 - RTL File Error Check)
Czekaj... (Lampy gotowe) Wait... (UV Lamp Ready)

Czekaj... (Napinanie WL.) Wait... (Media Tension ON)

Czekaj... (Napinanie WYL) Wait... (Media Tension OFF)
Czekaj... (Odczyt - Odstep gtowicy 0 Ref.) Wait... (Read - Head Gap 0 Ref.)
Czekaj... (Otwieranie stacji dokujgcej) Wait... (Home Cover Opening)
Czekaj... (Parkowanie) Wait... (Capping)

Czekaj... (Potaczenie) Wait... (Connection)

Czekaj... (Przesuniecie obrazu) Wait... (Image Shift)

Czekaj... (Przeuwanie zakonczone) Wait... (Move End)

Czekaj... (Przygotowanie do pracy) Wait... (Uncapping)

Czekaj... (Regulacja karetki) Wait... (Carriage Adjust)

Czekaj... (Regulacja wysuwu) Wait... (Feed Adjust)

Czekaj... (Sprawdzanie drubosci) Wait... (Read Media Thickness)
Czekaj... (Temperatura) Wait... (Temperature)

Czekaj... (Test danych PCI) Wait... (PCI Data Test)

Czekaj... (Test dysz) Wait... (Jet Test)

Czekaj... (Test SDRAM) Wait... (SDRAM Test)

Czekaj... (Ustalanie wysokosci) Wait... (Move Gap)

Czekaj... (Usuwanie czasu wydruku) Wait... (Total Print Time Clear)
Czekaj... (Wysokie napiecie lamp gotowe) Wait... (UV Lamp High Power Ready)
Czekaj... (Wysokos¢ karetki OK) Wait... (Head Gap OK)

Czekaj... (Wysokosc karetki Porzuc) Wait... (Head Gap Cancel)

Czekaj... (Wysokos$c¢ ustawiona) Wait... (Gap Set Position)

Czekaj... (Wysokoscreferencyjna karetki) Wait... (Gap Reference Position)
Czekaj... (Wysokoscreferencyjna karetki) Wait... (Gap Reference Position)
Czekaj... (Wznawianie napetniania) Wait... (Resume Refill)

Czekaj... Wait...

Czekaj... (%s) Wait... (%s)

Czekaj... (Backlit LED)

Wait... (Backlit LED)

Czekaj... (Lakier - bfad pliku RTL)

Wait... (Varnish - RTL File Error Check)

Wait... (Firmware Response)

Czekaj... (Przesuw: Start)

Wait... (Feed : Move Start)

Czekaj... (Przesuw: Stop)

Wait... (Feed : Move End)

(
(
(
Czekaj... (Odpowiez firmware'u)
(
(
(

Czekaj... (Wybor trybu ABF)

Wait... (ABF Mode Selection)

Czekaj... (Wybor trybu AFS)

Wait... (AFS Mode Selection)

Czujnik poczatkowy karetki

Carriage Home Sensor

Czujnik zderzeniowy

Wing Sensor

Czuwanie

Standby

Czy chcesz go nadpisac?

Do you want to overwrite ?

Czy chcesz kontynuowa¢ drukowanie?

Do you want to continue printing?
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Czy chcesz kontynuowaé drukowanie?

You want to continue printing?

Czy na pewno chcesz wyczyscic tabele kalibrac;ji?

Are you sure you want to erase the calibration table?

Czy na pewno chcesz zatadowac?

Do you really want to load ?

Czy na pewno chcesz zamkng¢ program?

Do you really want to exit program ?

Czy nalezy zastosowa¢ dodatkowe cykle utrwalania?

Should be performed additional curing?

Czy nie zabraknie materiatu?

Is the lack of feed remaining distance.

Czy uzy¢ bialy atrament?

Use white ink ?

Czy uzy¢ bialy atrament?

White Ink Use ?

Czy wtaczy¢ lampy UV ?

Turn Lamp ON ?

Czy wtaczy¢ pompe C ?

Turn ON C pump ?

Czy wigczy¢ pompe K ?

Turn ON K pump ?

Czy witagczy¢ pompe LC ?

Turn ON LC pump ?

Czy wtaczy¢ pompe LM ?

Turn ON LM pump ?

Czy wtagczy¢ pompe M ?

Turn ON M pump ?

Czy wtgczy¢ pompe S ?

Turn ON S pump ?

Czy wigczy¢ pompe V ? Turn ON'V pump ?
Czy wtaczy¢ pompe W ? Turn ON W pump ?
Czy wigczy¢ pompe Y ? Turn ON'Y pump ?

Czy wytagczy¢ pompe C ?

Turn OFF C pump ?

Czy wytagczy¢ pompe K ?

Turn OFF K pump ?

Czy wytagczy¢ pompe LC ?

Turn OFF LC pump ?

Czy wytaczy¢ pompe LM ?

Turn OFF LM pump ?

Czy wytgczy¢ pompe M ?

Turn OFF M pump ?

Czy wytagczy¢ pompe S ?

Turn OFF S pump ?

Czy wytgczy¢ pompe V ? Turn OFF V pump ?
Czy wytgczy¢ pompe W ? Turn OFF W pump ?
Czy wytaczy¢ pompe Y ? Turn OFF Y pump ?

Czyszczenie

Cleaning

Czyszczenie biatych gtowic z uzyciem ptynu.

Cleaning white head with solution.

Czyszczenie wykonane

Erase OK

Dane bieli zatadowane do koloru - obraz bedzie drukowany
jako cyan.

White file loaded into a Color Config - White pixels will be
printed as cyan.

Dane koloru zatadowane do bieli - wycigg cyanowy bedzie

Color file loaded into White Config - Cyan pixels will be prin-

drukowany jako biel. ted as white.
Dane Odczyt/Zapis Data Load/Save
Dane wejsciowe: Input String
Data Date
DC Wentylator Wyt. DC Fan Off
Diagnostyka Diagnostic
Diagnostyka DIAGNOSTIC

Dtugos¢ pozostatego materiatu

Media Remain Dist.

Dtugos¢ pozostatego materiatu

Media Remaining Distance

Dtugos¢ pozostatego materiatu (m)

Media Remaining Distance (m)

Do dotu - Referencja

Down - Gap Ref

Do dotu - Ustawienie

Down - Gap Set

dodaj wyrukowane wartosci do wartosci widocznych w
tabeli kalibracji.

Add the printed values to the existing values under Calib.
Table.

Dolny wysuw ABF

ABF Bottom Feed

Dolny wysuw ABF (mm)

ABF Bottom Feed (mm)

Dolny wysuw AFS

AFS Bottom Feed
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Dolny wysuw AFS (mm)

AFS Bottom Feed (mm)

Domysinie

Default

Double Strike

Double Strike

Double Strike: %s

Double Strike : %s

Double Strike: brak

Double Strike : none

Druk ukonczono.

Printing was completed.

Drukowanie Print
Drukowanie PRINT
Drukowanie Printing

Drukowanie Przerwij?

Printing Cancel ?

Drukowanie ukonczone.

Printing is complete.

Drukowanie zostalo przerwane.

Printing was cancelled.

Drukuj biel w kalibracji obrazu

Print White in Alignment Patterns

Drukuj wzory kalibracji obrazu

Print Alignment Patterns

Drukuje. Is Already Running.
Dwukierunkowo Bidirectional
Dwukierunkowo Bidirectional
Dwukierunkowo - petny rozmiar - Bidir Full Size -

Dwukierunkowo Test w petnym rozmiarze

Bidirectional Full Size Test

Dwukierunkowo Test w petnym rozmiarze

Bidirectional Full Size Test

Dziatanie

Operation

Enkoder nawijaka

Feed Encoder

est wieksza od pozostatej dtugosci materiatu.

Is the lack of media remaining distance.

Ethernet PHY

Ethernet PHY

Fabryka 1

Factory 1

Fabryka 2

Factory 2

Feed Backward

Feed Backward

Feed Forward

Feed Forward

Fine

Fine

Firmware

Firmware

Firmware nie dziata.

Firmware does not work.

Firmware nie odpowiada.

Firmware is not responding.

FPGA FPGA

F-Speed F-Speed

Gtadka maska Smooth Masking

Gtadko Smooth

Gtowica - Waveform Head Waveform

Gtowica biata White HEAD

Gtowica kolorowa Color HEAD

Gtéwna rolka RR - 40% Main RR Roll Cont. - 40%
Gtéwny zasobnik atramentu jest petny Main Ink Full

Gtéwny zasobnik atramentu jest pusty

Main Ink Empty

Gtéwny zasobnik atramentu jest pusty

Main Ink Tank Empty

godziny

hour

Goéra

Top

Gorny margines Ref.

Top Margin Ref.

Gotowos¢ - Ignoruj

Ready Ignore

Gradient

Gradient
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Grubos¢ Thickness
Grubos¢ - Ustawienie Thickness - Set
Grubo$¢ materiatu Media Thickness
Grubos¢ materiatu Media Thickness
Hardware Hardware

Hasto - Historia prac

Job Log View Password

Hasto - Vibration

Vibration Password

Hasto - Waveform

Waveform Password

Hasto - Wyczy$¢ czas drukowania

Total Print Time Clear Password

Hasto - Wyczys$¢ historie

Log Clear Password

Hasto - Wysokos$¢ gtowicy

Head Gap Reference Password

Hasto (Odstep gtowicy Ref.)

Password (Head Gap Ref.)

Hasto konfiguracji napie¢ gtowic

Head Voltage Set Password

Hasto nieprawidlowe.

Password incorrect.

Hasto ustawien fabrycznych

Factory Set Password

Hasto:

Password

Hasto: Wysokos$¢ karetki 0 Referencja

Head Gap 0 Reference Password

HI HI

High Speed 1 High Speed 1

High Speed 2 High Speed 2

Historia napetniania atramentem Ink Refill Log

Historia napetniania atramentem nie istnieje. Ink refill log file does not exist.
Historia prac Job Log

HS BIDIR. Test w petnym rozmiarze H.S. Bidir. Full Size Test

HS1 HS1

HS720 HS720

Ignoru;j Ignore

Informacja z pliku RTL

RTL File Information

Inicjalizacja przesuwu

Feed Home

Interwat cyrkulaciji

Circulation Interval

Interwat cyrkulaciji bieli

White Circulation Interval

Interwat wycierania

Weeping Interval

Interwat wycierania bieli

White Weeping Interval

Interwat wycierania koloru

Color Weeping Interval

Inwerter

Inverter

Inwerter Comm.

Inverter Comm.

itp. etc
Jakos¢é Quality
Jakosé: %s Quality : %s

Jakos$¢: brak

Quality : none

Jesli wzorce sa skalibrowane prawidtowo to wszystkie war-
tosci powinny by¢ rowne 0.

If pattern is calibrated correctly, all values should print O.

Jezyk Language
Jonizator lonizer

K K

K+B C+W

K,B C,W
K+B1+B2 C+W1+W2
K1 K1
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K1+ B+ K2 C1+W+C2

K1 + K2 C1+C2

K1 + K2 + K3 C1+C2+C3

K1, B, K2 C1, W, C2
K1+B1+B2+K2 C1+W1+W2+C2
K1+K2+B C1+C2+W
K1+K2+B1+B2 C1+C2+W1+W2
K2 K2

Kalib. szerokosci obrazu Calib image width
KALIBRACJA CALIBRATION
Kalibracja napiecia gtowicy Head Voltage Calibration
Kalibracja stotu Calib. Table

Kalibracja wysuwu

Feed Calibration

Karetka

Carriage

Karetka do dotu/do goéry

Head Up/Down

Karetka do dotu/do gory

Head Up/Down

Karetka do gory

Head Up

Kasowanie kaprezenia?

Tension Reset ?

Kasowanie licznika godzinowego lamp

UV Lamp Use Hour Clear

Kasuj lewg Left Clear
Kasuj prawg Right Clear
Kasuj wszystko All Clear

Katalog nie istnieje.

Directory does not exist.

Kierunek

Direction

Kierunek: Bi

Direction : Bi

Kierunek: brak

Direction : none

Kierunek: Uni

Direction : Uni

klawiatura ekranowa

Screen Keyboard

Klawiatura: Keypad

Kod ABC atramentu Ink ABC Code

Kod rejestracyjny Registration Code
Kody ABC ABC-codes

Kolor Color

Kolor Color

Kolor - Btad pliku RTL! Color - RTL File Error !
Kolor - Przepetnienie Ink Overflow C

Kolor 1 Color 1

Kolor 1 - Btad pliku RTL!

Color 1 - RTL File Error!

Kolor 1 - btad pliku RTL! - Get Device Header()

Color 1 - RTL file error ! - Get Device Header()

Kolor 1 + Kolor 2

Color 1 + Color 2

Kolor 2

Color 2

Kolor 2 - Btad pliku RTL!

Color 2 - RTL File Error !

Kolor 2 - btad pliku RTL! - Get Device Header()

Color 2 - RTL file error ! - Get Device Header()

Kolor 3

Color 3

Kolor 3 - Bfad pliku RTL!

Color 3 - RTL File Error!

Kolor 3 - btad pliku RTL! - Get Device Header()

Color 3 - RTL file error ! - Get Device Header()

Kolor DDR

Color DRR

Kolor T1

Color T1
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Kolor T2

Color T2

Kolor Waveform T1

Color Waveform T1

Kolor Waveform T2

Color Waveform T2

Komp. naprezenia

Tension Comp.

Kompensacja naprezenia

Tension Compensation

Komunikacja ABF ABF Communication

Komunikacja AFS AFS Communication

Komunikacja GUI przerwana. The GUI communication has been disconnected.
Konfiguracja gtowic Head Config

Konfiguracja koloru Color Configs

Konfiguracja koloru

Color Configurations

Konfiguracja zaawansowana

Advanced Configs

Konserwacja Maintenance
KONTROLA Control
KONTROLA CONTROL
Kontrola przeston Shutter Control

Kontrola wentylatora DC

DC Fan Control

Kontroler sieci

Ethernet Controller

Kopia Copy
Kopia boczna Side Copy
Kopia dolna Back Copy

Kopie w pionie

Vertical Copies

Kopie w poziomie

Horizontal Copies

Korekta przesuniecia

Offset Correction

Korekta punktu zerowego

Null Point Correction

kropla

drop

Kurtyna bezpieczenstwa

Safety Sensor

tadowanie OK

Load OK

tadowanie zakonczone

Download Complete.

Lakier - btad pliku RTL!

Varnish - RTL File Error !

Lakierowanie

Varnish

Lakierowanie

Varnish

Lampa lewa - Wi

UV Lamp Left On

Lampa lewa - Wyt

UV Lamp Left Off

Lampa prawa - Wit

UV Lamp Right On

Lampa prawa - Wyt

UV Lamp Right Off

Lampa UV UV Lamp
Lampa/Przestona Lamp/Shutter
Lampy obie - Wt UV Lamp All On
Lampy obie - Wyt UV Lamp All Off

Lampy UV gotowe:

UV Lamp Ready :

Lampy UV WHWyt

UV Lamp On/Off

LC LC

LED 1 wigczony LED 1 ON
LED 1 wytgczony LED 1 OFF
LED 2 wigczony LED 2 ON
LED 2 wytgczony LED 2 OFF
LED 3 wigczony LED 3 ON

:Anapurna M3200i RTR W Podrecznik Operatora




LED 3 wytgczony

LED 3 OFF

Lewa lampa wigczona UV Left ON
Lewa lampa wytaczona UV Left OFF
LEWA: OTWARTA LEFT : OPEN
LEWA: ZAMKNIETA LEFT : CLOSE
Lewo Left

Liczba Amount
Liczba Number
Liczba kopii Copy Number

Liczba kopii bocznych

Side Copy Number

Liczba kopii dolnych

Back Copy Number

Liczba ponowien cyrkulaciji bieli

White Circulation Retry Number

Liczba przejs¢ utrwalania

Post Curing No

Liczba strzatow: %d

Jetting Count : %d

Liczna |

| Number

Liczna ponowien cyrkulaciji

Circulation Retry No

Licznik enkodera

Encoder Counter

Licznik wigczenia lamp

Lamp On/Off Counter

Limit temp. gtowic

Head Temp. Limit

Limit temperatury glowic

Head Temperature Limit

Listwa pozycjonowania materiatu na dole

Media Set Bar DOWN

Listwa pozycjonowania materiatu na dole

Rear Media Set Bar is Down.

Listwa pozycjonowania materiatu w gorze

Media Set Bar UP

LM LM

LO LO

Lustro Mirror
Lustro pion. Vert.Mirror
Lustro poz. Hori.Mirror
M M

M1 M1

M2 M2
Maksymalna wysoko$¢ drukowania Maximum print height
Margines goérny Top Margin
Margines lewy Left Margin
Margines prawy Right Margin
Maska Mask
Maskowanie Masking
Materiat Media

MAX MAX

Menu diagnostyczne

Diagnostic Menu

Menu kalibracji

Calibration Menu

MIN MIN

MIN min

Moc lamp Lamp Intensity
Moc lampy Lamp Power

Moc lampy lewej - niska

UV Lamp Power Left Low

Moc lampy lewej - wysoka

UV Lamp Power Left High

Moc lampy prawej - niska

UV Lamp Power Right Low
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Moc lampy prawej - wysoka

UV Lamp Power Right High

Moc lewej lampy

UV Left Power

Moc prawej lampy

UV Right Power

Moc UV L UV Pwr L

Moc UV L - czuwanie Standby UV Power L
Moc UV P UV Pwr R

Moc UV P - czuwanie Standby UV Power R
Model Model

Model nie zostat rozpoznany. Oczekiwanie na potgczenie.

Model is not detected. Waiting for Connection.

N540

N540

N720

N720

Nacisniecie ponizszych przyciskow spowoduje wyptyw atra-
mentu z dysz wybranej gtowicy przez 5 sekund.

Pressing one of the below buttons will start jetting all nozz-
les of the selected head for 5seconds.

nadpisz wszystkie wartosci 0

Overwrite all 0 Values

Naped Comm. Motion Comm.
Naped serwo gotowy Servo Ready
Napetnianie Refill

Napetnianie atramentem zostato zatrzymane (kolor)

Color Ink Filling Stopped.

Napetnianie biatym atramentem / ptynem czyszczacym
zostato zatrzymane.

White Ink / Stor.Flush filling stopped.

Napetnianie Comm.

Refill Comm.

Napiecia gtowic

Head Voltage

napiecia gtowicy

Voltage Calibration

Napiecie gtowicy, Grzatka

Head Voltage, Heater

Napiecie obliczone

Calculated Voltage

Napiecie Wt. Volt. ON
Napiecie Wszystkie WL Voltage All ON
Napiecie Wszystkie WYL Voltage All OFF
Napiecie WYL. Volt. OFF
Napiecie z etykiety Label Voltage
Napiecie zastosowane Applied Voltage
Napiecie: Voltage
Napinanie Tension

Napinanie materiatu

Media Tension

Napinanie Wt Tension ON

Napinanie WYL Tension OFF

Nastepnie przetgcz kontrolery w tryb AUTO i zainstaluj Then put the controllers to AUTO and install a new core.
nowa gilze.

Natrysk bieli (Drukowanie C+W)

White Weeping (C+W Printing)

Natrysk bieli (Drukowanie)

White Weeping (Printing)

Nawijak przecigzony

Take-up Overload

Nawijanie nCCW

Take-up CCW

Nawijanie nCW

Take-up CW

Nawijarka - 40%

Rewinder Cont. - 40%

Nawijarka - 50%

Rewinder Cont. - 50%

nazwa Name
Nazwa pliku File Name
Nazwa pliku Load File Name

Nazwa Sciezki

Path Name

Nazwa zapisywanego pliku

Save File Name
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Nic None
Nickie cisnienie Air Low
Nie No

Nie no

Nie mozna otworzy¢ pliku RTL!!

Can not open RTL file !!

Nie mozna otworzy¢ pliku!

Can not open file I!!

Nie uzywaj bieli

Not Use White

Nie wracaj do poczatku

Skip Home

Nieparzysty Parzysty

Odd Even

Niewtasciwy model

The wrong model.

Niezgodna rozdzielczos¢ dla bieli i lakieru

White and Varnish DPI are different each other.

Niezgodna rozdzielczos$¢ dla koloru i lakieru

Color and Varnish DPI are different each other.

No.

No.

Normalnie

Normal

Normalnie (N) 540 DPI

Normal 540 DPI

Normalnie (N) 720 DPI

Normal 720 DPI

Obie

Both

Objetos¢ wycierania

Weeping Volume

Objetos¢ wycierania bieli

White Weeping Volume

Objetos¢ wycierania koloru

Color Weeping Volume

Obraz Image

Obroé¢ o 180° 180' Rotate
Odbieranie Take-up

Odczyt pliku File Read

Odczyt potozenia windy Lift Position Read
Odczyt/Zapis Load/Save

Odl. maks. przesuwu

Feed Max Dist.

Odlegtos¢ maksymalnego przesuwu

Feed Max Distance

Odpowiedz firmware'u

Firmware Response

Odstep Margin
Odstep ABF ABF Distance
Odstep AFS AFS Distance
Odstep kopii Copy Margin

Odstep kopii bocznych

Side Copy Margin

Odstep kopii dolnej

Back Copy Margin

Odstep w pionie

Vertical Margin

Odstep w poziomie

Horizontal Margin

Oduwijarka - 50%

Unwinder Cont. - 50%

Odwijarka - 65%

Unwinder Cont. - 65%

Odwrdécone Reverse

OK OK

Opcja - 1 Option - 1

Opcja - 2 Option - 2
Opcje Option

Opcje Options

Opcje drukowania Print Option
Oproézni¢ system biatego atramentu Empty White Ink
0$0 Limit - Axis0 Limit -
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0$0 Limit + AxisO Limit +
Os1 Limit - Axis1 Limit -
0O$1 Limit + Axis1 Limit +

Osiggnieto maksymalng warto$¢ przesuniecia.

Exceeds the maximum moving distance.

Osiggnieto maksymalng wysokosé.

Maximum print height is exceeded.

Otworz Open
Otworz plik File Open
Parametr Parameter

Parametry cyrkulacji

Circulation Parameter

Parametry kalibracji obrazu

Alignment Parameters

Parametry przecierania

Weeping Parameter

Parametry UV

UV Parameter

Parkowanie Pomin Margines

Home Skip Margin

Parkowanie zakonczone, Capping OK.
Patametry gtowic HEAD Parameter
Pauza Pause

Petne dysze Full Nozzle

Piny pozycjonujgce podniesione

Media Set Pin UP

Plik nie zostat otwarty.

The file was not opened.

Plik o tej nazwie juz istnieje.

A file with this name exists.

Plukanie

Capping

Ptyta pomocnicza Comm.

Sub Board Comm.

Po zakonczeniu dziatann zamknij przestone stacji serwiso-

wej.

Close the Home Tray after intervention.

Poczatek przesuwu

Feed Print Origin

Poczatek zadruku Print Origin
Podglad historii prac Job Log View
Podglad obrazu Image View
Podstawa gtowic Head Base
Podwajny Double
Pojedynczy Single
Pokrywa stacji dokujgcej Home Cover
Potaczenie Connect

Potozenie karetki = %d[mm]

Carriage Position = %d[mm]

Pomin punkt poczatkowy

Home Skip

Pompa napetniania atramentem

Ink Filling Pump

Ponéw ustawienie napiecia gtowic.

Please retry the Head Voltage set.

Ponéw ustawienie systemu.

Please retry the System set.

Powrot materiatu

Return Media

Powtorz

Repeat

Powtérz drukowanie.

Please retry Printing.

Poz. przesuwu (mm)

Feed Pos. (mm)

Poziom H

Poziom Level
Poziomo Horizontal
Poziomo Horizontal

Poziomo petny rozmiar

Horizontal Full Size

Poziomo Test w petnym rozmiarze

Horizontal Full Size Test

Pozycja

Position
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Pozycja Enkodera = %d[mm]

Encoder Position = %d[mm]

Pozycja karetki

Carriage Position

Pozycja podstawy gtowic

Head Base Position

Pozycja przesuwu

Feed Position

Pozycja przesuwu (mm)

Feed Position (mm)

Prawa lampa wigczona UV Right ON
Prawa lampa wylgczona UV Right OFF
PRAWA: OTWARTA RIGHT : OPEN
PRAWA: ZAMKNIETA RIGHT : CLOSE
Prawo Right

Predkos$¢ karetki Carriage Speed
Predkos$¢ przesuwu Feed Speed

Programowanie pamieci flash

Flash Downloader

Prosze czekac¢

Please wait a pause.

Przecieranie bieli

White Weeping

Przecieranie bieli (Czuwanie, Drukowanie bielg)

White Weeping (Standby, W Printing)

Przecieranie bieli (Czuwanie, Drukowanie bielg)

White Weeping (Standby, White Printing)

Przecieranie rozpoczete

Start Weeping

Przegrzany inwerter prawy

Inverter Overheat R

Przegrzany lewy inwerter

Inverter Overheat L

Przekroczono czas napetniania

Refill Overtime

Przekroczono maksymalng szeroko$¢ zadruku.

Maximum print width is exceeded.

Przetacz kontrolery w tryb MANUAL i zmien warto$ci w
nastepujgcy sposob:

Please put the controllers to MANUAL and change the
values as follows :

Przeplot Interlacing
Przerwa kopiowania Copy Pause
Przesun Feed
Przesun Feed

Przesun karetke

Carriage Move

Przesuniecie (mm)

Offset Move (mm)

Przesuniecie dolne

Bottom Feed

Przesuniecie dolne (mm)

Bottom Feed (mm)

Przesuniecie obrazu Image Shift
Przesuniecie/Poziom Slant/Level
Przesuw X,Y X,Y Move

Przesytanie... (Parametry drukowania)

Sending... (Print Parameters)

Przeun Move

Przeun dysze Shift Nozzle
Przeuw materiatu Feed Move
Przypadkowy Random
Punkt poczgtkowy Null Point
Punt zerowy ABF ABF Null Point
Punt zerowy AFS AFS Null Point
Pwr L Pwr L

Pwr R Pwr R

Q720 Q720

Recznie Manual

Reczny przesuw

Manual Feed

Redukuj dysze

Reduction Nozzle
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Redukuj dysze - 16

Reduction Nozzle - 16

Redukuj dysze - 40

Reduction Nozzle - 40

Redukuj dysze - 8

Reduction Nozzle - 8

Referencja wysokosci karetki

Head Gap Ref.

Referencja wysokosci karetki

Head Gap Reference

Referencja wysokosci karetki. ..

Head Gap Reference...

Referencje systemu

System Reference

Regulacja wysuwu

Feed Adjust

Rejestracja Registration
RevHalf RevHalf
RevlLeft RevlLeft
RevRight RevRight

Rolka naprezajgca na dole

Tension Rollers DOWN

Rolka naprezajgca w gorze

Tension Rollers UP

Rolka ustawienia materiatu na dole

Media Set Rollers DOWN

Rolka ustawienia materiatu w gorze

Media Set Rollers UP

Réwnoczesne

Simultaneous

Rozdzielczo$¢

Resolution

Rozdzielczosci bieli 1 i bieli 2 r6znig sie od siebie.

White1 and White2 DPI are different each other.

Rozdzielczosci bieli 1 i bieli 3 réznig sie od siebie.

White1 and White3 DPI are different each other.

Rozdzielczosci bieli i koloru 2 r6znig sie od siebie.

White and Color2 DPI are different each other.

Rozdzielczosci kolor 1 i bieli 1 réznig sie od siebie.

Color1 and White1 DPI are different each other.

Rozdzielczosci kolor 1 i bieli 2 r6znig sie od siebie.

Color1 and White2 DPI are different each other.

Rozdzielczosci kolor i bieli 1 réznig sie od siebie.

Color and White1 DPI are different each other.

Rozdzielczosci kolor i bieli 2 réznig sie od siebie.

Color and White2 DPI are different each other.

Rozdzielczosci koloru 1 i 2 réznig sie od siebie.

Color1 and Color2 DPI are different each other.

Rozdzielczosci koloru 1 i 3 r6znig sie od siebie.

Color1 and Color3 DPI are different each other.

Rozdzielczosci koloru 1 i bieli r6znig sie od siebie.

Color1 and White DPI are different each other.

Rozdzielczosci koloru i bieli réznig sie od siebie.

Color and White DPI are different each other.

Rozmiar: 1,0 metr

Size : 1.0 meter

Rozmiar: 2,0 metry

Size : 2.0 meter

Rozmiar: 3,15 metra

Size : 3.15 meter

RTL Info RTL Info

s sec

Sciezka do pliku Load File Path
Servo alarm Servo Alarm

Servo awarja

Servo Emergency

Size : 2.5 meter

Size : 2.5 meter

skorzystaj godzin lampy Usun haslo

Lamp Use Hour Clear Password

Skos + Poziom

Slant + Level

Spod materiatu

Media Back

Spdéd materiatu Ref.

Media Back Ref.

Spod materiatu Referencja

Media Back Reference

Sprawdz obwdd podcisnienia.

Check the vacuum circuit.

Sprawdz punkt poczatkowy Home Check
Sprawdzanie punktu poczatkowego... Home Check...
Sprawdzenie kalibracji Calib. Check

Stacja dokujgca zamknieta

Home Cover Close
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Start

Start

Start pobierania

Download Start

Status przeston

Shutter Status

Step and Repeat

Step & Repeat

Step and Repeat

Step and Repeat

Step&Repeat

Step, Repeat

Sterowanie grzefki

Heater Control

Stot podcisnieniowy

Vacuum Table

Stot podcisnieniowy jest wytagczony

Table Vacuum is off

STOP STOP
Strzat Strike
Sub Sub

Suma kontrolna SRAM

SRAM Checksum

System biatego atramentu

White Ink System

System biatego atramentu

White System

Szerokos¢ (mm): brak

Width (mm) : none

Szerokos¢ bieli 1 i bieli 2 r6znig sie od siebie. White1 and White2 width are different each other.

Szerokos¢ bieli 1 i bieli 3 réznig sie od siebie. White1 and White3 width are different each other.

Szerokos¢ kolor 1 i bieli 1 r6znig sie od siebie. Color1 and White1 width are different each other.

Szerokos¢ kolor 1 i bieli 2 réznig sie od siebie. Color1 and White2 width are different each other.

Szerokos¢ kolor i bieli 1 réznig sie od siebie. Color and White1 width are different each other.

Szerokos¢ kolor i bieli 2 réznig sie od siebie. Color and White2 width are different each other.

Szerokos¢ koloru 1 i 2 réznig sie od siebie. Color1 and Color2 width are different each other.

Szerokos¢ koloru 1 i 3 réznig sie od siebie. Color1 and Color3 width are different each other.

Szerokos¢ koloru 1 i bieli r6znig sie od siebie. Color1 and White width are different each other.

Szerokos¢ koloru 2 i bieli r6znig sie od siebie. Color2 and White width are different each other.

Szeroko$¢ koloru i bieli réznig sie od siebie.

Color and White width are different each other.

szerokos$¢ zadruku

Print width

Szerokos¢: %.2f (mm)

Width : %.2f (mm)

szerokosci obrazu

Image width

Szybkos$¢ przesuwu (mm/s)

Feed Speed (mm/s)

Szybkos$¢ przesuwu ABF

ABF Feed Speed

Szybkos¢ przesuwu AFS

AFS Feed Speed

Tabela kalibracji wysuwu

Feed Calibration Table

Tak

Yes

Takt naprezenia

Tension Pulse

Temperatura gtowicy

Head Temperature

Temperatura grzafki

Heater Temperature

Temperatura jest niska

Temperature is Low.

Temperatura/napiecie gtowicy

Head Temp./Volt.

Temperatura/napiecie gtowicy

Head Temperature/Voltage

temperatury gtowic (?)

Head Temperature (?)

TEST Test
TEST TEST
Test - Lewy Left Test
Test - Prawy Right Test

Test danych PCI

PCI Data Test

Test danych PCI OK

PCI Data Test OK
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Test DI/DO DI/DO Test
Test dysz Jet Test
Test dysz Prime

Test dysz biatych Prime White
Test dysz kolorowych Prime Color

Test kalibracyjny

Calibration Table

Test mocy lampy lewe;j

Lamp Intensity Left Test

Test mocy lampy prawej

Lamp Intensity Right Test

Test pasa Belt Test

Test przeston Shutter Test
Test rolek Roll Test

Test SDRAM SDRAM Test
Test SDRAM OK. SDRAM Test OK
Test wszystkich dysz Prime All

Test wysuwu Feed Test
Tryb Mode

Tryb ABF ABF Mode
Tryb AFS AFS Mode
Tryb drukowania Print Mode
Tryb HS HS Mode

Tryb maskowania Mask Mode
Tryb maskowania Masking Mode
Tryb UV UV Mode

Tryb z przeplotem

Interlacing Mode

Uaktualnianie oprogramowania

Firmware Update

Uaktualnianie oprogramowania

Firmware Update

Uaktualnij firmware.

Please running a Firmware Update.

UNI UNI
Uporzadkowany Reticular
Uruchom Run
Uruchom RUN

Uruchom program ponownie.

Please run the program again.

Ustalanie wysokosci...

Move Gap...

Ustaw napiecie gtowic

Head Voltage Set

Ustaw ponownie wartos$ci fabryczne.

Please retry the Factory set.

Ustaw wysokos$¢

Gap Set

Ustaw wysokos¢ karetki

Head Gap Set

Ustaw wysokosé...

Head Gap Set...

Ustawienia

Set

Ustawienia fabryczne

Factory Set

Ustawienia fabryczne

Factory Setup

Ustawienia mocy lamp

UV Power Setting

Ustawienia systemowe

System Setup

Ustawienia systemu

System Set

Ustawienie temperatury

Temperature Set

Ustawienie temperatury (°C)

Temperature Set (?)

USUN

DELETE

Utrwalanie

Curing
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Utrwalanie Curing

Utrwalanie finalne Post Curing

Utrwalanie lakieru Varnish Curing

uv uv

UV Lewa UV Left

UV Prawa UV Right

UV/Petny Dwukierunkowo UV/Full Bidir

Uwaga: To spowoduje wysokie rozpylenie atramentu pod |Attention : This will cause a strong ink spray under the head
ptytg bazowa gtowic. base plate.

Uzyj dysze Use Nozzle

Uzyj lakieru Use Varnish

Uzytkownik User

\% \%

\% \%

VH1 nie powinno by¢ wieksze niz VH2. VH1 should not be greater than the VH2.

W, K W, C

W1 W1

w2 W2

Wartos$¢ korekc;ji

Correction Value

Warto$¢ poza dopuszczalnym zakresem.

Out of the range of input values.

Wartos$¢ pozioma lub dwukierunkowa wynosi 0.

The value of Horizontal or Bidirectional is 0.

Wartos¢ przesuniecia

Feed Distance

Warto$¢ wysuwu

Feed Value

Wartosc wysuwu (1 rzejscie)

Feed Value (1 Pass)

Wartosc wysuwu (2 przejscia)

Feed Value (2 Pass)

Wartosc wysuwu (3 przejscia)

Feed Value (3 Pass)

Wartosc wysuwu (4 przejscia)

Feed Value (4 Pass)

Wartosc wysuwu (6 przejsc)

Feed Value (6 Pass)

(
(
(
(
(
(

Wartosc wysuwu (8 przejsc¢)

(
(
(
(
(
(

Feed Value (8 Pass)

Warunki Condition
Wejscie cyfrowe Digital Input
Wejscie String String Input

Wentylator DC - czas wigczenia

DC Fan - On Time

Wentylator DC - czas wytgczenia (Czuwanie)

DC Fan - Off Time (Standby)

Wentylator DC - czas wylgczenia (Przed drukowaniem)

DC Fan - Off Time (Before printing start)

Wersja

Version

Weryfikacja btedu RTL : Porzucony

RTL Error Check : Canceled

Weryfikacja pozostatego materiatu

Media Remaining Check

Weryfikacja pozostatej ilosci

Feed Remaining Check

Weryfikacja przesuwu

Feed Distance Check

Wewnetrzna grzatka (GLOWICA)

Internal Heater (HEAD)

Wiadomosé Message
Wiadomosci Message Box
Wibracje Vibration
Wibracje bieli White Vibration
Wibracje koloru Color Vibration
Widok View

Winda Comm. Lift Comm.
Wigcz Enable
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WEACZ

ON

Wiacz buczek

Buzzer Beep Enable

Wigcz czujniki zderzeniowe

Wing Sensor Enable

Wigcz jonizator

lonizer Enable

Wiacz kurtyny bezpieczehnstwa

Safety Sensor Enable

Wigcz zabezpieczenia

Please Turn Safety On

Wprowadzona wartos¢: Input Value
Wstrzymaj drukowanie Print Pause
Wszystkie (kolor+biel) All CW
Wszystkie lampy wigczone UV All On
Wszystkie lampy wytgczone UV All Off
Wszystkie LEDy wigczone LED All ON
Wszystkie LEDy wytgczone LED All OFF

Wybierz katalog

Select Directory

Wybér modelu Model Selection
Wybér trybu Mode Selection
wycierania Weeping
Woycieranie koloru Color Weeping

Wycofaj biaty atrament?

Empty white ink ?

WYCZYSC CLEAR

WYCZYSC Clear

Wyczy$¢ biate gtowice. Clean the White Heads.
Wyczys¢ biad. Error Clear

Wyczys¢ btad.

Please clear the error.

Wyczys¢ dwukierunkowo

Bidir. Clear

Wyczys¢ historie

Log Clear

Wyczys$¢ kolorowe gtowice.

Clean the Color Heads.

Wyczys$¢ poziomo Hori. Clear
Wyczys¢ tabele Erase Table
Wyczys¢ zawartosc¢ tabeli Table All Clear

Wyczysci¢ calg tabele danych?

Table data all clear ?

Wydruk testu kalibracyjnego...

Calibration Printing...

Wyjscie Exit

Wyjscie cyfrowe Digital Output
Wytgcz Disable

WYLACZ OFF

Wytgcz zasilanie. Turn off the power.
Wyréwnaj druk Align Print
Wyréwnaj parametr Align Parameter
Wyroéznij Highlight

Wysoka szybkosc¢ - Dwukierunkowo

High Speed - Bidirectional

Wysoka szybko$¢ - Dwukierunkowo

High Speed - Bidirectional

Wysoka szybkos¢ - Dwukierunkowo petny rozmiar -

High Speed - Bidir Full Size -

Wysoka szybkos$¢ - Dwukierunkowy test w petnym formacie

High Speed - Bidirectional Full Size Test

Wysoka szybkosc¢ (HS)

High Speed

Wysoka szybkosé (HS) 720 DPI

High Speed 720 DPI

Wysoka szybko$¢ Dwukierunkowo

High Speed Bidirectional

Wysokie napiecie gotowe:

High Power Ready :
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Wysokie ryzyko wypadku lub zranienia.

High Risk of Serious Injuries.

Wysokos$é (mm): brak

Height (mm) : none

Wysokos¢ bieli 1 i bieli 2 réznig sie od siebie.

White1 and White2 height are different each other.

Wysokos¢ bieli 1 i bieli 3 réznig sie od siebie.

White1 and White3 height are different each other.

wysokos¢ catkowita

Total Height

Wysokos¢ kapania

Capping Height

Wysokos¢ karetki

Head Gap

Wysokos¢ karetki O Ref.

Head Gap 0 Ref.

Wysokos¢ karetki O Referencja

Head Gap 0 Reference

Wysokos¢ karetki nie jest skalibrowana.

Head height not Calibrated.

Wysokos¢ karetki nie jest skalibrowana. Ustaw wysoko$¢.

Carriage height not calibrated, perform gap set.

Wysokos¢ karetki zakonczona...

Head Gap End...

Wysokos¢ kolor 1 i bieli 1 réznig sie od siebie.

Color1 and White1 height are different each other.

Wysokos¢ kolor 1 i bieli 2 réznig sie od siebie.

Color1 and White2 height are different each other.

Wysokos¢ kolor i bieli 1 r6znig sie od siebie.

Color and White1 height are different each other.

Wysokos¢ kolor i bieli 2 r6znig sie od siebie.

Color and White2 height are different each other.

Wysokos¢ koloru 1 i 2 réznig sie od siebie.

Color1 and Color2 height are different each other.

Wysokos¢ koloru 1 i 3 réznig sie od siebie.

Color1 and Color3 height are different each other.

Wysokos¢ koloru 1 i bieli réznig sie od siebie.

Color1 and White height are different each other.

Wysokos¢ koloru 2 i bieli réznig sie od siebie.

Color2 and White height are different each other.

Wysokos¢ koloru i bieli réznig sie od siebie.

Color and White height are different each other.

Wysokos¢ natryskiwania

Weeping Height

Wysokos$¢ obrazu

The height of the image

Wysokosé: %.2f (mm)

Height : %.2f (mm)

Wznéw

Resume

Wznéw drukowanie

Print Resume

Wzér

Pattern

Wzory ptywajgce

Floating Pattern

Wzory pozycjonowania

Align. Patterns

Y Y

Y1 Y1

Y2 Y2
ZABEZPIECZENIA sg WYLACZONE SAFETY is OFF.
Zatadyj Load

Zataduj ABF Load ABF
Zataduj AFS Load AFS

Zamknij program i uruchom go ponownie.

Exit the program and please re-run.

Zapas materiatu

Feed remaining distance

Zapisywanie OK

Save OK

Zapisz

Save

Zapisz do pliku

Extract to File

Zastosowac dodatkowe utrwalanie?

Perform additional curing?

Zastosuj

Apply Print

Zastosuj do catego stotu

Apply to Full Table

Zawsze Always
Zbiornik na resztki Waste Tank
Zbiornik na resztki - Petny Waste Ink Full

Zbiornik na resztki atramentu jest petny

Waste Ink Tank is Filled.
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Zbiornik na resztki jest petny. Opréznij.

Waste Tank is full please empty.

Zbiornik na zuzyty atrament jest petny

Waste Tank Full

Zbiornik na zuzyty atrament jest pusty

Waste Tank Empty

zestaw materiatéw

Media Set

Zmien wysokosc¢

Move Gap

Zrezygnuj z parkowania?

Cancel the capping ?

Zwioka

Delay

Zwioka miedzy kopiami

Pause in between Copies

Zwtoka otwarcia przestony

Shutter On Delay

Zwtoka zamkniecia przestony

Shutter Off Delay

Zwolnienie silnika X, Y

Motor X, Y Release

Zwolnij karetke

Carriage Release

Zwolnij karetke

Carriage Release
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