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1. Zasady bezpieczenstwa

1.1. O tym rozdziale

Aby zagwarantowac prawidtowe oraz bezpieczne dziatanie drukarki Jeti nalezy poddawac jg regularnej
konserwacji zgodnie ze wskazéwkami Agfa Graphics wykonywanej wytacznie przez wykwalifikowanych
pracownikow technicznych. Niestosowanie sie do w.w. wskazéwek moze skutkowaé w obrazeniach ciata
lub uszkodzeniu urzadzenia. Co wigcej, do konserwowania urzadzenia nalezy uzywac tylko i wytgcznie
autoryzowanych czesci oraz procedur instalacyjnych.

1.2. Tabliczki ostrzegawcze

W niniejszej instrukcji zostang przedstawione symbole bezpieczefstwa oraz wytyczne dot. bezpiecznej
obstugi urzadzenia sporzadzone dla uzytkownika oraz personelu z otoczenia, ktore powinny by¢
przestrzegane podczas dziatania drukarki. Istotne jest doktadne zrozumienie znaczenia w.w. symboli oraz
tego w jaki sposob utatwiajg one bezpieczng obstuge urzadzenia. Nalezy zapoznac sig¢ z symbolami
przedstawionymi ponizej oraz doktadnie przeczytac ich pisemne objasnienie. Uzytkownik zobowigzany
jest jedynie do stosowania sie do przepiséw oraz praw regulujacych bezpieczna obstuge urzadzenia
zgodnie z lokalnym prawem swojego kraju, miasta lub innej nie wymienionej jednostki terytorialne;j.
Niestosowanie sie do w.w. przepisow moze skutkowa¢ w uszkodzeniu, uszczerbku badz zniszczeniu
urzadzenia, ktére to nie zostang pokryte przez gwarancje ani odszkodowanie.

Uwaga niebezpieczenstwo! - Niestosowanie sie do tego ostrzezenia moze skutkowaé¢ w
powaznych obrazeniach ciata uzytkownika badz innych oséb. Nalezy zawsze by¢

Swiadomym wytycznych dot. bezpiecznej obstugi urzadzenia, aby zminimalizowa¢ ryzyko
pozaru, porazenia pragdem, uszkodzenia urzadzenia badz obrazen ciata.

Ostrzezenie - Ten symbol ostrzegawczy zawarty w tekscie niniejszej instrukcji uzywany
jest do powiadamiania uzytkownika o zaistnieniu potencjalnych zagrozen. Niestosowanie
sie do jakichkolwiek symboli ostrzegawczych lub ostrzezen moze skutkowa¢ w
obrazeniach ciata uzytkownika lub innych oséb. Nalezy zawsze by¢ Swiadomym

wytycznych dot. bezpiecznej obstugi urzadzenia, aby zminimalizowac¢ ryzyko pozaru, porazenia pradem,
uszkodzenia urzadzenia badz obrazen ciata.

Uwaga! — Ten symbol ostrzegawczy ostrzega uzytkownika kierujac jego uwage na

konkretng czesS¢ urzadzenia lub obszar jego dziatania. Nalezy zawsze by¢ Swiadomym

wytycznych dot. bezpiecznej obstugi urzadzenia, aby zminimalizowa¢ ryzyko pozaru,
porazenia pradem, uszkodzenia urzadzenia badz obrazen ciata.

Uwazaj! — Ten symbol wymaga od uzytkownika doktadnego przeczytania informacji oraz
zapamietania jej. Informacja ta moze tez skierowa¢ uzytkownika do informacji zawartych

w Uzupetnieniu niniejszej instrukcji lub do materiatow niezawartych w tej instrukcji.

Risk of injury.
* Contact with cantants can
causa skin imeatons and
blindness
+Eye and sk o

powinien zatozy¢ gogle oraz rekawice, aby unikna¢ podraznienia oczu i

a Gogle i rekawice — Wraz z pojawieniem sie tego symbolu uzytkownik

chemikaliow takich jak smar, tusz, rozpuszczalnik czy rozcienczalnik.

loca an roguiea

skory, ktore moze by¢ skutkiem rozpryskania lub rozlania uzywanych
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Ryzyko zmiazdzenia — Symbol ten ostrzega o wystapieniu ryzyka zmiazdzenia podczas
obstugi urzadzenia, gdzie uzytkownik moze zosta¢ pozbawiony konczyn poprzez ich
zatrzasniecie w urzadzeniu. Nalezy zawsze ostrzega¢ obserwatoréw urzadzenia o
niebezpieczenstwie, ktére moze skutkowac uszkodzeniem ciata.

Punkt zatadunku/roztadunku wozkéw widtowych — Symbol ten

zlokalizowany jest w miejscach zatadunku/roztadunku drukarek Jeti.
Punkty te nie powinny by¢ ignorowane a personel odpowiedzialny za

zatadunek/roztadunek powinien pamietac, iz niestosowanie sie do
wiasciwych procedur bezpieczenstwa podczas podnoszenia, transportu czy przenoszenia drukarek Jeti
moze skutkowaé w powaznych obrazeniach ciata i uszkodzeniu urzadzenia.

Ochrona UV — Symbol ten informuje o potencjalnym narazeniu sie na promieniowanie UV
w przypadku niezastosowania sie do srodkéw ostroznosci. Do Srodkéw tych zalicza sie
uzywanie okularéw ochronnych oraz unikanie bezposredniego kontaktu oczu ze zrodtami

promieniowania UV znajdujgcymi sie w urzadzeniu.

Roztadowanie elektrostatyczne — Symbol ten informuje o potencjalnej
A HAZARDOUS | 5\ arij elektrycznej bedacej rezultatem roztadowania elektrostatycznego do

VOLTAGE.

Disconnect power|  tablic elektrycznych lub innych komponentéw znajdujacych sie blisko tego
before servicing | . L. . L .

N =/ oznaczenia lub bezposrednio w miejscu jego przyczepienia do urzadzenia.

Porazenie pradem — Symbol ten informuje o niebezpieczenstwie porazenia pradem w miejscach przez
niego okreslonych. Co wigcej, ostrzezenie to informuje o koniecznosci odtgczenia od zasilania
elektrycznego potencjalnie wadliwego komponentu przed przystapieniem do jego serwisowania czy
instalowania innych urzadzen we wskazanym przedziale.

Elektromagnetyzm — Symbol ten informuje o potencjalnym zagrozeniu

|
E_mm“% @ spowodowanym przez wysokie pole magnetyczne w lub wokot
komponentu, do ktérego przytwierdzony jest ten symbol. Zwigkszone

ryzyko (cho¢ nie jest to regutg) wystepuje wobec 0s6b z rozrusznikiem serca. Nalezy tez zwrécic
szczeg6lng uwage w przypadku uzywania innych magnetycznych narzedzi i/lub ich przyrzadow.

Minimalny odstep czasu — Symbol ten wskazuje na komponent, ktory
wymaga minimalnego odstepu czasu 600 sekund (10 minut) przed
\J) 600s przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych, serwisowych czy
————— ——— przegladowych. Symbol ten znalez¢ mozna na zawiasowej pokrywie szafki

zasilania UV zlokalizowanej na dole prawej przedniej szafki.

0zon — Symbol ten oznacza, iz z pobliskich urzadzen lub ich komponentéw moze
emitowany by¢ ozon. Nalezy zwréci¢ szczegblng uwage, aby go nie wdychaé oraz

OZONE i ) . . .
dostosowac sposdb wentylacji pomieszczenia.

Niebezpieczefistwo poparzenia — Symbol ten oznacza, ze z uwagi na wysoka temperature
kontakt z oznaczonymi czeSciami, komponentami badz ich zespotami moze powodowa¢
powazne poparzenia.

Zagrozenie porazenia pradem — Symbol ten oznacza, ze kontakt z oznaczonymi czeSciami,
komponentami badz ich zespotami moze powodowac porazenie pradem.

Informacja publiczna HQ — Mortsel
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A\

CHEMICAL SPLASH
HAZARD.

Wear approved eye
protection while
operating equipment.

Zagrozenie chemikaliami — Obszary oznaczone tym symbolem moga by¢
narazone na przypadkowe rozpryskanie substancji chemicznych. Nalezy
zachowac szczeg6lna ostroznos¢ przy rozlewaniu i uzywaniu chemikaliow.
Aby chroni¢ osoby odpowiedzialne za ten proces nalezy zapewni¢ im

ochrone oczu oraz fartuch ochronny.

A CAUTION

Light Curtain
Protected Area.
Keep body parts
away from
equipment.

AWARNING

No step.
Do not step, stand or sit on
this surface.

Improper use may cause injury
andior equipment damage.

Do not start, operale or sarvice
machine until you read and

Obszar kurtyny Swietlnej — Nalezy trzymac koiczyny z dala od obszaru
kurtyny Swietlnej. Przeciecie kurtyny Swietlnej wytacza obwod
bezpieczenstwa oraz uruchamia elektromagnetyczny hamulec na karetce.

Nie stawa¢ — Nie nalezy stawac¢ na obszarach oznaczonych tym symbolem.
Niewtasciwe uzycie moze spowodowac obrazenia oraz/lub uszkodzenie
sprzetu.

Zapoznaj sie z instrukcja — Symbol ten odsyta uzytkownika do przeczytania
instrukcji obstugi oraz zrozumienia zawartych w niej informacji. W

understand cparator's manual.
Failure to do so could result

In serious Injury,

przypadku niezrozumienia informacji, procedur, proceséw badz twierdzen
nalezy skontaktowac sie z oddziatem Agfa Graphics Jeti w celu wyjasnienia watpliwosci.

1.3. Srodki zapobiegania pozarowi

Atrament oraz rozpuszczalnik powinny by¢ przechowywane w specjalnej szafce przystosowanej do

przechowywania tatwopalnych ptynéw oraz wyraznie oznaczonej tak, aby odpowiadata ona przepisom

dot. bezpieczenstwa zawodowego. Szafka ta powinna odpowiada¢ standardom ustanowionym w NFPA

30, rozdziat od 4-3.2 do 4-3.2.3 oraz przepisom OSHA (29 CFR1919.106(d)) lub lokalnym standardom

przeciwpozarowym oraz standardom bezpieczenstwa zawodowego.

W kazdej szafce powinno by¢ sktadowane nie wigcej niz 225 litrow atramentu oraz rozpuszczalnika
(ptynu czyszczacego). Nalezy Scisle przestrzegac lokalnych rozporzadzen przeciwpozarowych dot.
uzywania oraz przechowywania materiatow tatwopalnych. Nalezy pamieta¢ o osobnym sktadowaniu
atramentéw od kwasow, zasad oraz materiatéw utleniajacych.

W odlegtosci 7.6m (25 stop) od drukarki Jeti oraz szafki przechowujacej tatwopalne ptyny (lub w
odlegtosci okreSlonej przez lokalne rozporzadzenia przeciwpozarowe) nie nalezy umieszczac sprzetu
wytwarzajacego iskry.

W widocznym oraz tatwo dostepnym miejscu wokoét drukarki powinna znajdowac sie gasnica
wykorzystujaca dwutlenek wegla (CO2). Powinna sie ona znajdowac w odlegtosci 7.6m (25 stop) od
drukarki oraz szafki przechowujacej tatwopalne ptyny (lub w odlegtosci okreslonej przez lokalne
rozporzadzenia przeciwpozarowe). Do gaszenia pozaru nie nalezy uzywac wody. Strumienia wody mozna
natomiast uzywac do schtodzenia pojemnikéw. Nie nalezy wylewa¢ wody na ciekngce materiaty.

1.4. Punkty przemywania oczu

W odlegtosci 7.6m (25 st6p) od drukarki Jeti oraz szafki przechowujacej tatwopalne ptyny nalezy
zainstalowa¢ punkty przemywania oczu odpowiadajace standardom ANSI Z238.1 lub lokalnym przepisom
dot. bezpieczenstwa. Ich zlokalizowanie powinno by¢ widocznie oznaczone a punkty te powinny by¢

|
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tatwo dostepne, tak, aby w razie potrzeby mozna byto z nich skorzysta¢. Punkty te dostepne sq w firmach
oferujacych sprzet bezpieczenstwa zawodowego.

1.5. Wymagania dot. wentylacji
Wyciag spalinowy zainstalowany nad drukarka wraz z wentylatorem powinien mie¢ pojemnos¢ 600scfm.
Wyciag ten stuzy do wydalania potencjalnie niebezpiecznych spalin pochodzacych od ptynu
czyszczacego oraz ozonu z lamp UV.

UWAGA! Wyciag powinien by¢ odporny na iskry.

Podtacz rure wydechowa do wydechu silnika stotu podcisnieniowego. Gwint rury to 2” NPT. Stuzy on do
wydalania ciepta generowanego w wyniku pracy silnika stotu podcisnieniowego oraz innych potencjalnie
niebezpiecznych spalin wychwyconych przez system podcisnieniowy.

1.6. Zarzadzanie odpadami
Skontaktuj sie z regulatorem rynku odpowiedzialnym za bezpieczefstwo przeciwpozarowe i zawodowe, a
takze odbior odpadéw niebezpiecznych w celu uzyskania informacji o konkretnych wymaganiach dot.
przechowywania oraz wywozu odpadoéw zwigzanych z uzytkowaniem drukarki.

Do wywozu odpadow rozpuszczalnika oraz atramentu powinien stuzy¢ tatwo dostepny, wyraznie
oznaczony pojemnik ognioodporny. Kontener ten musi by¢ elektrycznie uziemiony w trakcie jego
zatadowywania i roztadowywania. Jesli do czyszczenia otoczenia uzywana jest szmatka nasaczona
rozpuszczalnikiem lub absorbent one réwniez musza by¢ wyrzucane do ognioodpornego pojemnika
oznaczonego jako niebezpieczne odpady.

Obydwa z w.w. pojemnikoéw muszg by¢ zlokalizowane w odlegtosci 7.6m (25 stop)od drukarki Jeti. Nie
wolno roztadowywac ich do kanalizacji ani na wysypisku.

1.7. Zasady bezpiecznej obstugi urzadzenia
Aby zagwarantowac prawidtowe oraz bezpieczne dziatanie drukarki Jeti nalezy poddawac jg regularnej
konserwacji zgodnie ze wskazéwkami Agfa Graphics wykonywanej wytacznie przez wykwalifikowanych
pracownikow technicznych. Niestosowanie sie do w.w. wskazéwek moze skutkowaé w obrazeniach ciata
lub uszkodzeniu urzadzenia. Co wigcej, do konserwowania urzadzenia nalezy uzywac tylko i wytacznie
autoryzowanych czesci oraz procedur instalacyjnych.

UWAGA! Nie nalezy rozpoczynac obstugi drukarki Jeti bez przeczytania oraz kompletnego zrozumienia
informacji zawartych w niniejszej instrukcji. Przed przystapieniem do obstugi nalezy réwniez zosta¢
przeszkolonym przez inzyniera serwisu autoryzowanego przez Agfa  Graphics Jeti i uznanym za
gotowego do obstugi urzadzenia Jeti. Niezastosowanie sie do w.w. wymagan moze skutkowa¢ w
obrazeniach ciata, pozarze, porazeniu pragdem lub  zniszczeniu drukarki. Nalezy udostepni¢ niniejsza
instrukcje obstugi catemu personelowi obstugujgcemu drukarke Jeti oraz dziatowi produkciji.

NIE UDOSTEPNIAJ DRUKARKI NIEWYSZKOLONEMU PERSONELOWI ORAZ ODWIEDZAJACYM.
Wszyscy odwiedzajacy powinni by¢ wyposazeni w okulary ochronne UV i nie podchodzi¢ do drukarki
blizej niz na 2m od nie;j.
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UTRZYMUJ PORZADEK W OTOCZENIU.
Zasmiecone i brudne otoczenie, koszyk na narzedzia czy stot warsztatowy az prosza sie o nieszczescie.
Nigdy nie zostawiaj przypadkowych przedmiotéw na drukarce zaréwno podczas jej pracy i spoczynku.

DOKLADNIE KONSERWUJ DRUKARKE.

Dla najlepszej efektywnosci drukarki utrzymuj ja w czystosci. Podazaj zgodnie z instrukcjami odnosnie
smarowania, wymiany czesci czy napetniania atramentu oraz zbiornikbw z rozpuszczalnikiem zawartych
w rozdziale 5: Obstuga urzadzenia oraz rozdziale 6: Konserwacja urzadzenia.

ZADBAJ O ODPOWIEDNIE UBRANIE.

Nie zaktadaj luznych ubraf ani bizuterii; moga one zostac przypadkowo zatrzasniete w ruchomych
czesciach drukarki. Zaleca sie uzywanie rekawic nitrylowych oraz antyposlizgowego obuwia ochronnego.
W przypadku dtugich wtoséw zaleca jest ochronne nakrycie gtowy.

ZAWSZE UZYWA) OKULAROW OCHRONNYCH Z OStONAMI BOCZNYMI.
Codzienne okulary wyposazona sg tylko w soczewki polaryzacyjne; stad NIE sg one okularami
ochronnymi.

NIGDY NIE OPIERAJ SIE O DRUKARKE ANI NIE STAWAJ NA NIEJ PODCZAS JE] PRACY.
Moze to skutkowa¢ w powaznych obrazeniach ciata. Zaréwno do urzadzenia jak i jego czeSci ruchomych
podchodz bardzo ostroznie.

OSTROZNIE OBCHODZ SIE Z NOSNIKAMI.

Podczas tadowania, roztadowania oraz przechowywania zaréwno sztywnych jak i miekkich nosnikow
uzywaj mechanicznego sprzetu podnoszacego lub popro$ o pomoc dodatkowy personel. Miej na uwadze,
ze materiaty te czesto zbyt ciezkie dla jednej osoby.

INFORMACJA: WYKONAJ ZALECANA PROCEDURE INICJALIZACYINA

Przed wtaczeniem drukarki usun wszelkie przedmioty znajdujace sie na niej, sprawdz drukarke pod katem
uszkodzonych komponentéw (w tym ostone, przyrzady odpowiedzialne za bezpieczenstwo, wtaczniki)
aby zapewnic¢ jej wtasciwe warunki do pracy. Sprawdz urzadzenie pod katem wadliwosci pracy jego
ruchomych czesci, ich ewentualnych peknigc lub jakichkolwiek innych nieprawidtowosci, ktére mogtyby
wptyna¢ na prace drukarki. Uszkodzone czesSci muszg zosta¢ doktadnie naprawione lub wymienione przez
wykwalifikowanego pracownika technicznego. Koniecznie poinformuj swojego serwisanta w przypadku
wykrycia jakich$ nieprawidtowosci.

UWAGA! UZYWAJ WYLACZNIE AUTORYZOWANYCH CZESCI ZAMIENNYCH Jeti.

Wszelkie naprawy (zaréwno elektryczne jak i mechaniczne) powinny by¢ dokonywane przez
wykwalifikowanego pracownika technicznego opierajacego sie tylko na autoryzowanych czesciach
zamiennych i materiatach Agfa Graphics Jeti.

DBAJ O OStONY | PRZYRZADZY BEZPIECZENSTWA
i upewnij sie, ze dziataja poprawnie. Dotyczy to rowniez wylacznika krancowego oraz wytacznika
bezpieczenstwa.

UWAGA! NIGDY NIE ZOSTAWIAJ DRUKARKI BEZ NADZORU PODCZAS DRUKOWANIA.
Nie zostawiaj drukarki bez nadzoru az do momentu ukonczenia przez nig pracy.

HQ — Mortsel Informacja publiczna



PODRECZNIK UZYTKOWNIKA — JETI 3020 TITAN 112172

ZAPEWNIJ ODPOWIEDNIE MIEJSCE, WENTYLACJE | OSWIETLENIE przed przystapieniem do obstugi
drukarki.

UWAGA! NIE PRZYSTEPUJ DO OBStUGI URZADZENIA JESLI JESTESPOD WPLYWEM ALKOHOLU,
SRODKOW ODURZAJACYCH LUB LEKOW ktore moga mie¢ wptyw na twoja ocene sytuaciji.

NIE TNIJ BEZPOSREDNIO na stole drukarki poniewaz $lady po cieciu moga spowodowac jego
uszkodzenie, a co za tym idzie strate podcisSnienia oraz zagrozenie podczas dotykania stotu.

UWAGA! ZAWSZE WYLACZAJ DRUKARKE przed odtaczeniem lub ponownym podtaczeniem
ktoregokolwiek z jej komponentow elektrycznych, systeméw i podsystemow.

SPRAWDZAJ KABEL ZASILANIA DRUKARKI i w przypadku jego uszkodzenia zle¢ jego naprawe
wykwalifikowanemu pracownikowi technicznemu.

UTRZYMUJ KABEL ZASILANIA W DOBRYM STANIE.
Zawsze badz Swiadomy lokalizacji kabla zasilania. Nie dopuszczaj do niego wysokiej temperatury, smaru
ani ostrych przedmiotéw. Nie przejezdzaj po nim ciezkim sprzetem i nie gnie¢ go zadnymi przedmiotami.

OSTRZEZENIE Podczas obstugi urzadzenia zawsze stawaj z dala od ruchomych jego czesci. Sprawdz
wydruk wzoru testowego oraz obrazy tylko poprzez okienka przeznaczone do tego celu.

UWAGA! Unikaj bezposredniego kontaktu skéry z modutami lamp UV poniewaz po dtuzszej pracy moga
by¢ gorace. Pod zadnym pozorem nie powinno obstugiwac sie drukarki Jeti z pominieciem ktoregos z
mechanizméw bezpieczenstwa, ostony lub przyrzadu. Niestosowanie si¢ do tego zalecenia moze
skutkowa¢ w obrazeniach ciata lub zniszczeniu urzadzenia.

ZACHOWAIJ NINIEJSZE WSKAZOWKI.
Odwotuj sie do nich kiedy zajdzie potrzeba i na jej podstawie instruuj innych.

Informacja publiczna HQ — Mortsel



122172 PODRECZNIK UZYTKOWNIKA — JETI 3020 TITAN

1.8. Przeglad mechanizméw bezpieczenstwa

Ponizsze ilustracje przedstawiaja zlokalizowanie poszczegblnych mechanizméw bezpieczenstwa na

drukarce.

Zderzeniowe
wytgezniki
bezpieczeristwa

Rysunek 1-1 Umiejscowienie komponentow bezpieczenstwa (Gora)

Przednic kurgmy =

bezpiecseristva D

Wylgesnik
gidwmny

Graybkowe
wyltacaniki
bezpieczeristva

Zderzeniowe
wytaczniki
bezpieczeristwa

Grzybkowe
wylacsniki
bezpiecserisiva

Kurtymoy

<
.

Zderzeniowe
wyitgezniki
bezpieczeristwa

Wylgesnik gléwmny

Szafka elektryczna

Rysunek 1-3 Umiejscowienie komponentéw bezpieczenstwa (Tyt)

A& bespieczerisnva

Graybkowe

% wylgesniki

bezpieczenistwa

|
HQ — Mortsel

Informacja publiczna



PODRECZNIK UZYTKOWNIKA — JETI 3020 TITAN

132172

1.9. Dziatanie kurtyny Swietlnej

Ponizsza tabela przedstawia statusy oraz reakcje urzadzenia zwigzane z systemem bezpieczenstwa oraz

dziataniem kurtyny Swietlnej.

Status Karetka Dziatanie Reakcja Wskaznik
kurtyny
Swietlnej
Wiaczony modut | W pozycji Przejdz na druga Zobacz: Informacja 1: obwod Bursztynowy
bezpieczenstwa wyjsciowej strone ekranu bezpieczenstwa jest wtaczony ale
kurtyna Swietlna jest pominieta.
Uzyj przycisku E-stop | Obwdd bezpieczenstwa odtaczony Czerwony
Uzyj paska tabeli Obwod bezpieczenstwa odtaczony Czerwony
W ruchu PrzejdZ na druga Obwod bezpieczenstwa odtaczony Czerwony
strone ekranu
Uzyj przycisku E-stop | Obwdd bezpieczenstwa odtaczony Czerwony
Uzyj paska tabeli Obwod bezpieczefstwa odtaczony Czerwony
Wytaczony W pozycji Kazdy status Obwod bezpieczefstwa odtaczony Czerwony
modut wyjsciowej
bezpieczefistwa |\ rychy Kazdy status Obwod bezpieczenstwa odtaczony | Czerwony
Modut W pozycji Przejdz na druga Zobacz Informacja 2: Obwod Bursztynowy/Zie
bezpieczenstwa wyjsciowej strone ekranu bezpieczenstwa jest wtaczona ale lony
w trybie Override kurtyna Swietlna jest w trybie
Override
Uzyj przycisku E-stop | Obwodd bezpieczenstwa odtaczony Czerwony
Uzyj paska tabeli Obwod bezpieczenstwa odtaczony Czerwony
W ruchu ale Przejdz na druga Zobacz Informacja 2: Obwod Zielony
przy strone ekranu bezpieczenstwa jest wtaczona ale
ograniczonej kurtyna jest w trybie Override
predkosci
Uzyj przycisku E-stop | Obwodd bezpieczenstwa odtaczony Czerwony
Uzyj paska tabeli Obwod bezpieczenstwa odtaczony Czerwony
Kazdy status Wszystkie Obwad Modut bezpieczenstwa odtacza NA
pozycje bezpieczenstwa modut napedowy uruchamiajac
odtaczony hamulec elektromagnetyczny.
Sygnat 24V wystany do ptyty NA
Zasilanie modutu napedowego NA
odtaczone
Odtaczenie powietrza NA

Informacja 1: Przekroczenie kurtyny Swietlnej jest mozliwe zawsze, gdy karetka znajduje sie w pozycji wyjsciowe;.

Informacja 2: Tryb Override dla modutu bezpieczefstwa posiada limit czasowy wynoszacy dwie godziny. Po tym

czasie kurtyna zostanie automatycznie wtaczona. W tym trybie predkosé ruchu karetki jest znacznie spowolniona.

Informacja 3: W przypadku wykrycia przerw w trybie Override kurtyny Swietlnej urzadzenie odtaczy obwéd

bezpieczenstwa w trakcie powracania do normalnej pracy.

Informacja publiczna
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1.10. Mechanizmy bezpieczenstwa

Drukarka :Jeti 3020 Titan wyposazona jest w ostony bezpieczefnstwa w celu zapobiegania obrazeniom

podczas obstugi urzadzenia. Obowigzkowym jest przeczytania oraz zrozumienie dziatania wszystkich

przyrzadoéw bezpieczenstwa przed podjeciem pracy na urzadzeniu.

Rysunek 1-4 Wytacznik gtowny

Wytacznik gtowny umiejscowiony jest na tyle szafki serwisowej po prawej
stronie do gory. Stuzy on do odtgczania zasilania elektrycznego podczas
wykonywania procedur serwisowych.

Rysunek 1-5 Wytacznik
bezpieczenstwa

Wytaczniki bezpieczenstwa umiejscowione sa po kazdej stronie urzadzenia
zaréwno na panelu z przodu i z tytu. Te mechanizmy bezpieczenstwa odtaczaja
cate zasilanie elektryczne oraz zatrzymuja ruch karetki oraz jej podstawe.

Rysunek 1-6 Kurtyny Swietlne

System kurtyn Swietlnych umiejscowiony jest na ramie urzadzenia: z przodu po
lewej stronie, z przodu po prawej stronie, z tytu po lewej stronie oraz z tytu po
prawej stronie. Zapobiega on kontaktowi z wprawiong w ruch karetka podczas
pracy drukarki. Wazne: Przejscie na drugg strone ekranu podczas pracy
urzadzenia zatrzyma karetke oraz stot.

Ograniczniki ruchu umiejscowione sg na przedzie oraz tyle podstawy karetki. Te
mechanizmy bezpieczenstwa odtaczajg cate zasilanie elektryczne oraz
zatrzymuja ruch karetki oraz jej podstawe.

Ostona ta stuzy do blokowania dostepu do panelu elektrycznego i wymaga
zdjecia jej przy pomocy odpowiednich narzedzi. Znajduje sie ona z tytu szafki
serwisowej po prawej stronie.

|
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Rysunek 1-9 Modut BBU

Modut ten zapobiega bezposredniemu kontaktowi z obwodem 24VDC, ktory
odpowiedzialny jest za bufor danych. Modut BBU umiejscowiony jest z przodu
szafki serwisowej po prawej stronie.

To zabezpieczenie zapobiega bezposredniemu kontaktowi z zasilaniem
120VDC/24VDC. Tylko certyfikowany pracownik techniczny Jeti moze je zdjaé
oraz poczyni¢ odpowiednie ustawienia w zasilaniu. Zabezpieczenie to znajduje
sie z przodu szafki serwisowej po prawej stronie.

Zabezpieczenie to miesci modut Vac 1/0. Znajduje sie ono na tyle urzadzenia
pod stotem podcisnieniowym. Aby uzyska¢ do niego dostep nalezy najpierw
zdja¢ wtaz umieszczony z tytu po lewej stronie.

Rysunek 1-12 Pompa prozniowa
Busch

Zabezpieczenie to miesci obwod 220-240VAC dla pompy prézniowej Busch.
Przed przystapieniem do wymiany jej bezpiecznikow nalezy najpierw wytaczy¢
gtéwne zasilanie. Gniazdo bezpiecznikow znajduje sie z przodu szafki serwisowej
po lewej stronie.

Rysunek 1-13 Ostona UV L/R

—

Te ostony ochronne zainstalowane zostaty w celu zredukowania ilosci
szkodliwego promieniowania UV, ktdre moze przedostawac sie przez szpare
pomiedzy stotem a rama pomocnicza drukarki Jeti. Informacja: Ostony te
znajduja sie po obu stronach urzadzenia. Podczas obstugi urzadzenia jego
uzytkownik powinien uzywac gogli ochronnych, aby zminimalizowac¢ ryzyko
bezposredniego promieniowania UV.

Rysunek 1-14 Filtr EMI

Obudowa ochronna znajdujaca sie na gorze filtra EMI stworzona zostata do
zabezpieczania przed strumieniem pradu 220-240VAC przeptywajacym przez
obwod. Filtr EMI znajduje sie z tytu szafki serwisowej po jej prawej stronie
(patrzac z przodu urzadzenia) w terminalu/panelu bezpiecznikow.

UWAGA! Uzytkownik urzadzenia nie powinien mie¢ dostepu do tego
komponentu, w przypadku wystapienia problemu powinien on zwrécic sie do
wykwalifikowanego pracownika technicznego.

Informacja publiczna
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Rysunek 1-15 Naped
podcisnieniowy

Naped stotu podcinieniowego znajduje sie pod wtazem ponizej stotu. Naped
ten podczas pracy nagrzewa sieg, dlatego powinno sie unikac jego
bezposredniego kontaktu ze skéra. Obudowa z symbolem zagrozenia porazenia
pradem miesci terminal z 380V AC. Podczas serwisowania tego komponentu
nalezy zachowac¢ szczeg6lng ostroznos¢ a takze wytaczyc¢ zasilanie urzadzenia.

Rysunek 1-16 Pojemnik pinéw
pozycjonujacych stotu

Pod pokrywa ochronng stotu podcisnieniowego znajduje sie pojemnik pinow
pozycjonujacych stotu. Jest on umiejscowiony z przodu stotu po lewej stronie.

Ostony UV pokazane na rysunku znajduja sie po boku kazdego z modutéw lamp
na karetce. Ostony te chronig przed nadmiernym przeniknieciem promieni UV z
bokow modutéw lamp przy otwartych migawkach. Zaleca sie uzywanie okularow
ochronnych, aby chroni¢ sie przed bezposrednim promieniowaniem UV.

Rysunek 1-18 Ptyty ognioodporne

Odporne na wysoka temperature ptyty z nierdzewnej stali pokryte teflonem
znajdujace sie na urzadzeniu zainstalowane zostaty w celu rozdzielenia
promieniowania UV od elektrycznych komponentow oraz zapewnienia odpornej
na ciepto, nieodbijajacej Swiatta powierzchni. Ptyty te znajduja sie po prawej
oraz lewej stronie urzadzenia.

|
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1.11. Bezpieczenstwo chemiczne

Bezpieczenstwo chemiczne drukarki :Jeti 3020 Titan ogranicza sie do smaréw, atramentow i
rozpuszczalnikéw uzywanych do obstugi i konserwacji urzadzenia oraz jego komponentow. W celu
uniknigcia lub zminimalizowania ryzyka wystapienia obrazen ciata podczas obcowania z w.w.
materiatami nalezy zachowac szczeg6lng ostroznosc¢. Dla bezpiecznej obstugi substancji chemicznych
nalezy zapoznac sie z ponizszymi uwagami.

Ponizej przedstawiono liste substancji chemicznych uzywanych w drukarce :Jeti
3020 Titan:

B Rozpuszczalnik: Ptyn czyszczacy Anuvia

B Atrament: Cyan (Anuvia HD) (uzywany we wszystkich konfiguracjach)

B Atrament: Jasny Cyan (Anuvia HD) (uzywany w konfiguracji gtowic CMYKlclm 48 )

B Atrament: Magenta (Anuvia HD) (uzywany we wszystkich konfiguracjach)

B Atrament: Jasna Magenta (Anuvia HD) (uzywana w konfiguracji gtowic CMYKlclm 48)

B Atrament: Z6tty (Anuvia HD) (uzywany we wszystkich konfiguracjach)

B Atrament: Czarny (Anuvia HD) (uzywany we wszystkich konfiguracjach)

B Atrament: Pomarafnczowy (Anuvia HD) (uzywany w konfiguracji gtowic CMYKO+W 48)

B Atrament: Biaty (Anapurna White G3) (uzywany w konfiguracji CMYK+W [20 i 36 gtowic] oraz
CMYK-+WW [40 gtowic])

B Uniwersalny smar litowy (Numer czesci: 570-008124)

B Rozcienczalnik: Produkt ten nie jest zataczany wraz z drukarka | nie jest sprzedawany poprzez
dystrybucje. Mozna go kupi¢ w lokalnym sklepie z farbami lub narzedziami. Ostrzezenia o
bezpieczenstwie chemicznym znajdujace sie na opakowaniu powinny by¢ uzywane zgodnie z
zaleceniami podanymi ponizej.

B Alkohol izopropylowy 99%: Produkt ten nie jest zapewniany przez Agfa Graphics Jeti. Mozna go
zakupi¢ w lokalnym sklepie chemicznym lub farmaceutycznym. Ostrzezenia o bezpieczehstwie
chemicznym znajdujace sie na opakowaniu powinny by¢ uzywane zgodnie z zaleceniami podanymi
ponize;j.

Niebezpieczenstwa zwigzane z uzywaniem atramentéw i rozpuszczalnikow:

B irytuja oczy, uktad oddechowy i skore

B s3 niebezpieczne dla organizméw wodnych i moga powodowac dtugotrwate niekorzystne zmiany w
srodowisku wodnym w przypadku ich nieodpowiedniego wywozu.

Zalecane S$rodki ostrozno$ci przy uzywaniu atrament6éw i rozpuszczalnikow:

B Zaktadanie rekawic ochronnych(np. nitrylowych) podczas obcowania z chemikaliami, smarami i
rozpuszczalnikami.
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B Zaktadanie okularéow ochronnych odpornych na chemikalia oraz pottuczenia podczas obcowania z
chemikaliami, smarami i rozpuszczalnikami. Zaleca sie rowniez stosowanie dodatkowych oston
bocznych do okularéw. Za kazdym razem, gdy to potrzebna uzytkownik drukarki powinien zaktadac
gogle i ostone na cata twarz.

B Unikanie kontaktu skoéry, oczu czy otwartych ran z chemikaliami, smarami i rozpuszczalnikami.

B Kazdorazowe mycie rak oraz stroju po kontakcie z chemikaliami, smarami lub rozpuszczalnikami.
Wazne jest stosowanie sie do tych wytycznych, aby przypadkowo nie wejs¢ w kontakt substancji
chemicznych z wrazliwymi czeSciami ciata (takimi jak oczy, nos, usta) i nie potkna¢ ich sktadnikow.

B Uzytkownik drukarki powinien uzywac kitla badz ochronnej, wielowarstwowej odziezy, aby w razie
rozlania substancji chemicznej tatwo byto zdjg¢ pobrudzong czes¢ ubrania i uniknaé kontaktu z
chemikaliami.

B Zarowno uzytkownik drukarki jak i osoby z otoczenia powinny jasno komunikowac swoje zamiary

tak, aby unikna¢ sytuacji przypadkowego rozlania niebezpiecznych substancji.

Wskazowki dot. pierwszej pomocy:

B Agfa Graphics Jeti zaleca zainstalowanie punktu przemywania oczu w odlegtosci 7.6m (25 stop) od
miejsca uzywania substancji chemicznych.

B Agfa Graphics zaleca przechowywanie wszystkich chemikaliow, smaréw i rozpuszczalnikéw w
specjalnie przeznaczonej do celu celu szafce co najmniej 3m (10 stdp) od urzadzenia.

B Agfa Graphics Jeti zaleca stosowanie lokalnych przepiséw do stosownego uzywania,
przechowywania i wyrzucania chemikaliow, smaréw i rozpuszczalnikow.

B Upewnij sig, ze podczas uzywania chemikaliow, smaréw i rozpuszczalnikow w pomieszczeniu
obecna jest wentylacja oraz odpowiednia przestrzen wokot Zzrodta wysokiej temperatury.

B Nie zostawiaj kubkow, tubek, puszek ani zadnych innych pojemnikéw zawierajacych chemikalia bez
nadzoru.

B Nie probuj substancji chemicznej, aby zidentyfikowac¢ jej rodzaj.

Przechowywanie atramentéw i rozpuszczalnikéw:

B Agfa Graphics Jeti zaleca przechowywania wszystkich chemikaliéow, smaréw | rozpuszczalnikow w
specjalnie przeznaczonej do tego szafce co najmniej 3m (20 stép) od urzadzenia.

B Agfa Graphics Jeti zaleca stosowanie lokalnych przepiséw do stosownego uzywania,
przechowywania i wyrzucania chemikaliow, smaréw i rozpuszczalnikow.

B Upewnij sig, ze podczas uzywania chemikaliow, smaréw i rozpuszczalnikow w pomieszczeniu
obecna jest wentylacja oraz odpowiednia przestrzefn wokot zrodta wysokiej temperatury.

B Nie zostawiaj kubkow, tubek, puszek ani zadnych innych pojemnikéw zawierajagcych chemikalia bez
nadzoru.

B Trzymaj atrament oraz rozpuszczalniki z dala od Srodkéw utleniajgcych i silnie zasadowych badz
kwasowych substanciji.
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Stosuj wszystkie wskazowki dot. bezpieczenstwa opisane w niniejszej instrukcji, zwlaszcza w
rozdziatach: Bezpieczehstwo Chemiczne, Obstuga Urzadzenia i Konserwacja Urzadzenia w
odniesieniu do lokalnych przepiséw w twoim miejscu zamieszkania.

Zabezpieczenie przed pozarem:

1.12

Aby ugasi¢ pozar powstaty w wyniku zapalenia sie atramentu lub rozpuszczalnika uzyj gasnicy CO2,
pianowej lub proszkowe;j.

NIE uzywaj do tego celu wody ani strumienia wody z weza.

NIE pal papierosow w okolicy atramentu ani rozpuszczalnika.

Bezpieczenstwo systemu utwardzania UV

System utwardzania UV zastosowany w przypadku drukarki Jeti UV stworzony zostat do utwardzania

fotoreaktywnych tuszy w trakcie drukowania cyfrowego. Aby zapewni¢ uzytkownikowi bezpieczng i

nieprzerwang obstuge systemu utwardzania UV uzytkownik zobligowany jest do przeczytania i

zrozumienia uwag dot. bezpieczenstwa pracy z tym systemem podczas pracy oraz konserwacji drukarki.

Uwagi dot. bezpieczenstwa i ryzyka:

Kazda osoba obstugujaca drukarke Jeti musi by¢ wyposazona w okulary ochronne UV.

System utwardzania emituje intensywne promieniowanie UV, ktére moze rani¢ skore i oczy.
Bezpieczenstwo operatora drukarki jak i samego systemu jest zagwarantowane w przypadku jego
prawidtowej obstugi, nie natomiast w przypadku niewtasciwej obstugi i nieostroznego obchodzenia
sie z urzadzeniem.

Dla awaryjnego wytaczenia urzadzenia (EMERGENCY OFF) uzyj jednego z czterech wytacznikow
bezpieczenstwa umiejscowionych na gorze urzadzenia badz uzyj jednego z dwdch ogranicznikow
ruchu zlokalizowanych na przedzie i tyle stotu. Drukarka Jeti powinna by¢ obstugiwana tylko i
wytacznie przez osoby specjalnie do tego wyszkolone z uwzglednieniem bezposredniego omdéwienia
dziatania system utwardzania UV. Uzytkownik tego systemu powinien rowniez przeczytac i
zrozumiec przed przystapieniem do jego obstugi.

Prace wykonywane na szafie rozdzielczej i innych komponentach elektrycznych powinny by¢
wykonywane przez osoby rozumiejace wigzace sie z tym niebezpieczenstwa. « Wszelkie prace i
naprawy systemu utwardzania UV powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego pracownika
technicznego oddelegowanego z Agfa Graphics Jeti. Podczas wykonywania czynnosci
konserwacyjnych systemu gtéowny wytacznik urzadzenia powinien znajdowac sie w pozycji
wytaczenia i zosta¢ zablokowany.

System utwardzania UV nie powinien by¢ uzywany w przypadku jego zdekompletowania lub braku
aktywnych mechanizméw bezpieczefistwa. Zaréwki powinny byé zatozone przed przystapieniem do
obstugi systemu.

Przed usunieciem stojaka na lampy nalezy odczeka¢ ok. 5 minut az wentylator catkowicie sie
zatrzyma.
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B System utwardzania UV moze by¢ uzywany tylko i wytacznie w pomieszczeniu z dziatajagcym
systemem chtodzenia. Blisko systemu UV powinna znajdowac sie tatwo dostepna gasnica.

UWAGA! System utwardzania UV operuje wysokim napieciem. Podczas obstugi systemu nalezy wzig¢
to pod uwage.

B Nalezy przeciwdziata¢ emisji promieniowania UV.

UWAGA! Nie wolno spoglada¢ na strumien Swiatta lampy!

B Nieodpowiednia konserwacja moze prowadzi¢ do uszkodzenia drukarki lub jej czesci. To, jak i
niewystarczajace wyposazenie w czesci zamienne, moze znacznie wptyna¢ na jakos¢ urzadzenia i
jego gotowos¢ do pracy.
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1.13. Interakcje uzytkownika z drukarka
Drukarka :Jeti 3020 Titan wyposazona jest w niezbedne przyrzady bezpieczenstwa i ochrone opisane w
rozdziale ,Przeglad mechanizméw bezpieczenstwa. Mimo to, podczas obstugi urzadzenia uzytkownik
musi zachowac czujnoS¢. Ryzyko zatrzasniecia badz zmiazdzenia wzrasta wraz z jego ignorowaniem i nie
przestrzeganiem zasad ostroznosci. Co wiecej, uzytkownik drukarki powinien umie¢ podzieli¢ sie swoja
wiedza na temat zagrozen ze wspotpracownikami oraz osobami odwiedzajacymi.

Rysunek 1-19 Bezpieczna odlegtos¢ Agfa Graphics zaleca, aby osobom nie w petni

P oy oy oy vy, | r0zumiejcym dziatanie drukarki oraz nie

/ ¢ y : wyszkolonym do jej obstugi wyznaczy¢ bezpieczna
: # | odlegtosé od urzadzenia (minimum 1.5m), ktorej
’ : ’ zobligowani beda zawsze przestrzegac. Tak jak
- - -q—nv‘
v y ’ pokazano na rysunku 1-19, po zainstalowaniu
: e ‘ urzadzenia nalezy oznaczy¢ jej potozenie z6tto czarng
' ’ taSma, aby zapewnic¢ bezpieczehstwo osobom z
[ # Vo oiem : otoczenia.

E

Rysunek 1-20 Ryzyko zmiazdzenia przez stét Zauwaz, ze podczas poruszania sie stotu, zaréwno do
przodu jak i do tytu, powstaje ryzyko

_1

zmiazdzenia/zatrzasniecia pomiedzy jego dolng
czesciag a gorg wtazu bezpieczenstwa na catej

powierzchni stotu. Uzytkownik powinien unikaé

kontaktu z miejscami zaznaczonymi na rysunku 1-20.

Nie zaleca sie opierania sie o stot i inne obszary

urzadzenia podczas jego pracy.

A S . N % . SN N\
 ——
S SS S S S NS

”l”’l”'l””

Rysunek 1-21 Miejsce ryzyka zmiazdzen Igus Karetka wprawiona w ruch oznacza
niebezpieczenstwo poniewaz uzytkownik ma dostep
do kabla/przewodu transportujacego atrament
znanego jako lgus. Unikaj jakiegokolwiek kontaktu z
przewodem Igus w trakcie pracy urzadzenia.
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Rysunek 1-22 Pokrywa karetki Nie wtgczaj drukarki przy otwartej pokrywie karetki
(przedniej lub gornej). W przeciwnym wypadku
urzadzenie moze zosta¢ uszkodzone. Zawsze wtaczaj
drukarke przy zamknietej pokrywie przedniej oraz

gornej.
Rysunek 1-23 Niebezpieczehstwo prawej i Whprawiona w ruch karetka stanowi powazne
lewej szyny karetki niebezpieczenstwo zatrzasniecia konczyn. Nie

wktadaj rgk pomiedzy szyny karetki a ruchoma
karetke. Najlepiej unika¢ jakiegokolwiek kontaktu z
torem ruchu karetki.

Ponizej przewodu Igus znajduje sie miejsce ryzyka
zmiazdzen w trakcie ruchu karetki. Unikaj wktadania
rak w tor ruchu karetki. Nie probuj niczego dosiegnac
w okolicach przewodu Igus.

Rysunek 1-25 Ryzyko zmiazdzenia obszaru Unikaj wktadania rak w okolice obszaru czyszczenia
czyszczenia podczas, gdy karetka jest w ruchu.
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Rysunek 1-26 Ryzyko zmiazdzenia przez Woprawiona w ruch karetka stanowi powazne
karetke niebezpieczenstwo zatrzasniecia konczyn. Aby
zapobiegac obrazeniom zaleca sie nie wktadanie
koficzyn w tor ruchu karetki oraz nie dotykanie stotu
podczas pracy urzadzenia. UWAGA! NIE ktadz
konczyn na stot podczas pracy urzadzenia.

Figure 1-27 Niebezpieczenstwo zatrzasniecia Podczas otwierania i zamykania drzwiczek dolnej
przez drzwiczek szafki szafki drukarki nalezy zachowac ostroznos¢. Mozliwe
jest bowiem przytrzasniecie palcow czy dtoni podczas
zamykania drzwiczek.
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1.14. Blokada energii
Po wytaczeniu urzadzenia rozsadng praktyka wydaje sie odtaczenie wszystkich zrodet energii przy uzyciu
blokady energii oraz procedury jej uwolnienia.

Procedura 1-1: Blokada zrodet energii drukarki :Jeti 3020 Titan

Krok 1 Uruchom wszystkie cztery wytaczniki bezpieczenstwa umiejscowione na przedzie i tyle
urzadzenia.

Rysunek 1-28 Uruchamiania wytacznikéw bezpieczenstwa

Krok 2 Jesli drukarka wyposazona jest w biaty atrament a urzadzenie bedzie zablokowane przez
wiecej niz tydzien, upewnij sie, ze biaty atrament zostanie usuniety z gtowic, zaworéw i pomp tak jak
opisano w procedurze 6-10: Jak przygotowac¢ gtowice do tymczasowego przestoju.

Krok 3 Wyltacz urzadzenie wedtug Procedury: Jak wytaczy¢ urzadzenie.

Krok 4 Przetacz wytacznik sieciowy do pozycji “Off”.

Rysunek 1-29 Odtaczanie zasilania drukarki

Krok 5 Umies¢ ktddke na ktorychs z otworéw gtownego wytacznika drukarki.
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Rysunek 1-30 Blokowanie wytacznika gtéwnego
Krok 6 Zatrzasnij ktodke i wez klucz.

Krok 7 Przetagcz dzwignie gtownego wytacznika bezpiecznikoéw na doét.

Rysunek 1-31 Wylaczanie gtéwnego wytacznika bezpiecznikow

UWAGA! Stosuj sie do zasady ,lewej reki”: zawsze uzywaj lewej reki do przetaczania dzwigni gtownego
wytacznika bezpiecznikéw. Podczas przetaczania dzwigni nie st6j twarzg lub ciatem naprzeciwko
wytacznika. Jesli to mozliwe, podczas przetaczania dzwigni lewa reka st6j od niej na odlegtos¢ ramion.
Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze skutkowaé w obrazeniach ciata lub Smierci.

Krok 8 Wytacznik bezpiecznikdow posiada matg, metalowa wstawke zakrywajaca ramie dzwigni. We
wstawce tej znajduje sie otwar. Zatéz na ten otwor ktodke.

Rysunek 1-32 Blokowanie dzwigni wytacznika

Krok 9 Zatrzasnij ktodke i wyjmij klucz.
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INFORMACIJA: Zatrzymaj klucze w trakcie konserwowania lub serwisowania drukarki Jeti.

Krok 10 Przyczep na ktédce etykiete z opisem powodu zablokowania urzadzenia.

Krok 11 Przyczep podobng etykiete na zablokowany wytacznik gtéwny urzadzenia. Informacja: Upewnij
sie, ze ani dzwignia wylacznika bezpiecznikow ani wytacznik gtowny urzadzenia nie moga by¢
przetaczone do pozycji “On” (wtaczone).

Krok 12 Zamknij zewnetrzny zawoér dostepu powietrza (pozycja ,Closed).

Rysunek 1-33 Odcinanie dostepu powietrza

Krok 13 Zat6z mechaniczny przyrzad odcinajacy dostep powietrza na zawor tak jak pokazano na rysunku
1-34.

Padlock Slots

Figure 1-34 Sluza skompresowanego powietrza

Krok 14 Wsun obydwie czesci przyrzadu odcinajacego dostep powietrza na dzwignie zaworu (jak na
rysunku). Upewnij sig, ze dzwignia znajduje sie w pozycji zamknietej.

Rysunek 1-35 Zaktadanie przyrzadu odcinajacego

Krok 15 Zat6z ktédke na otwory przyrzadu odcinajacego.
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Rysunek 1-36 Zaktadanie przyrzadu odcinajacego

Krok 16 Zwolnij ciSnienie powietrza poprzez uzycie pomaranczowego przetacznika odcinajacego
powietrze znajdujacego sie na gtobwnym regulatorze. Upewnij sie, ze wskaznik ciSnienia na regulatorze
wskazuje zero. Otwor pomarafnczowego przetacznika pozwala na zatozenie ktédki z kluczem.

Dis-engaged (OFF)

V ny

Engaged (ON)
Wigczony

Rysunek 1-37 Zwalnianie powietrza na gtownym regulatorze

INFORMACIJA: Akumulator rezerwowy moze wymagac jego odtaczenia. Niskie podcisnienie jest zalezne
od akumulatora, gdy urzadzenie nie jest zasilane do utrzymywania statego podcisnienia utrzymujac
atrament na powierzchni gtowic. W przypadku odtaczenia akumulatora rezerwowego mozesz zauwazy¢

kapiace gtowice lub zbytnie nagromadzenie sie atramentu.

Krok 17 Odczekaj co najmniej 15 minut przed przystapieniem do serwisowania/konserwowania drukarki

Jeti tak, aby wszystkie zrodta energii miaty czas catkowicie sie wytadowac.
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2. Witamy

Witamy na platformie druku Agfa Graphics :Jeti 3020. Drukarka :Jeti 3020 to wydajna drukarka UV
stworzona do wykonywania wysokiej jakosci wydrukéw na ré6znorodnych sztywnych oraz elastycznych
nosnikach. Najnowszej generacji graficzny interfejs uzytkownika (GUI) umozliwia prostg obstuge
urzadzenia.

W celu maksymalnego wykorzystania mozliwosci Twojej drukarki :Jeti 3020 Titan nalezy przeczytac¢
niniejszg instrukcje obstugi i doktadnie zrozumie¢ dziatanie urzadzenia, obowigzujace zasady
bezpieczenstwa oraz niebezpieczefstwo wynikajace z uzycia substancji chemicznych.

Wprowadz numer lokalnego serwisu technicznego lub skontaktuj sie z serwisem technicznym w celu
wyjasnienia procedur opisanych w tej instrukcji.

2.1. Poznaj drukarke Jeti
Drukarka :Jeti 3020 Titan to urzadzenie, ktore odznacza sie wydajng produkcja drukujac na sztywnych
nosnikach za pomocga atramentu oraz oferuje mozliwos$¢ druku na wigkszosci sztywnych nosnikow przy
uzyciu opcjonalnego zestawu tuszy (Zobacz ,Konfiguracje atramentu” na stronie 2-3). Wazne jest
zrozumienie ogblnych zasad obstugi urzadzenia oraz znajomos¢ wszystkich funkcji i mozliwosci drukarki
:Jeti 3020 Titan.

Drukarka :Jeti 3020 Titan powinna by¢ obstugiwana oraz konserwowana przez wyszkolony personel
rozumiejacy dziatanie urzadzenia oraz zasady bezpieczenstwa dotyczace uzywania substancji
chemicznych, mechanizméw oraz elektrycznych komponentéw drukarki. Zapoznaj sie z Rozdziatem 1:
Bezpieczenstwo, aby pozna¢ zasady dot. bezpieczefnstwa.

Zamierzonym zastosowaniem drukarki :Jeti 3020 Titan jest drukowanie przy uzyciu tuszy reagujacych na
UV na sztywnych oraz elastycznych nosnikach przy jednoczesnym zapewnieniu bezpieczenstwa
uzytkownikowi urzadzenia oraz osobom z jego otoczenia. Nos$niki uzywane do nadruku powinny przy
wiaczonym ssaniu leze¢ ptasko na powierzchni stotu i nie powinny zawiera¢ zadnych wystajacych
wtokien, ktére mogtyby ocierac sie o gtowice czy inne komponenty zainstalowane pod karetka.

Nie nalezy uzywac¢ nosnikéw, ktére mogq by¢ niebezpieczne dla uzytkownika podczas ich przenoszenia,
lub ktére moga reagowaé na intensywnos¢ ultrafioletu wykorzystywanego przed system utwardzania (np.
cienki materiat polietylenowy).

Drukarka nie powinna by¢ uzywana do celow innych niz tutaj opisane, w innym przypadku jej obstuga
moze prowadzi¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia urzadzenia.

2.2. Specyfikacje

Rozwigzania techniczne

Drukarka :Jeti 3020 Titan wykorzystuje technologie UV w potaczeniu z gtowicami drukujacymi, co
gwarantuje wysokiej jakosci wydruki oraz wydajnos¢ pracy.

Rozdzielczos¢

480 x 600DPI 480 x 1200DPI
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576 x 600 DPI 576 x 1200 DPI

672 x 600DPI 672 x 1200DPI

Maksymalne wymiary wydruku

Cale: 122 cale x 79 cali

Metry: 3.098 m x 2.007 m

Predkos¢

Predkos¢ druku urzadzenia zalezy od trybu drukowania oraz konfiguracji gtowic.

INFORMACIJA: Przepustowos¢ zalezy od rozdzielczosci, predkosci karetki, przyspieszenia, predkosci stotu

oraz od pozadanej jakosci wydruku.

Konfiguracja gtowic

Tryb druku 16, 20 32, 36, 40, 48
Ekspresowy 113 m%/h (1,215ft2/h) 226 m?/h (2,430ft2/h)
Produkcyjny 51 m?/h (543ft2/h) 101 m%/h (1,086ft2/h)

Wysokiej jakosci

34 m?/h (370ft2/h)

68 m*/h (740ft2/h)

Typy no$nikow

Drukarka :Jeti 3020 Titan jest uniwersalnym urzgdzeniem umozliwiajacym drukowanie na zaréwno

sztywnych jak i elastycznych nosnikach o maksymalnej grubosci 2 cali (5¢cm). Ponizej wymieniono

przyktadowe nosniki, na ktorych drukuje :Jeti 3020 Titan:

Winyl wzmocniony

Winyl podatny na zmiany cisnienia

Ptotno

Tkaniny

Ptyta piankowa
Ptyta falista
Soczewki

Ptytki ceramiczne
Scianka dziatowa
Szkto

Metal

Papier oraz wiecej

INFORMACIJA: W celu uzyskania petnej listy dozwolonych nosnikéw skontaktuj sie z regionalnym

przedstawicielem.
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Oprogramowanie RIP

Ponizej wymieniono oprogramowania RIP wykorzystywane w drukarce :Jeti 3020 Titan:
B JetiSoft

B Onyx PosterShop/Production House

B Wasatch SoftRip

B Caldera GrandRip+

Konfiguracje atramentu

Drukarka :Jeti 3020 Titan wykorzystuje technologie atramentéw UV umozliwiajaca wybor konfiguracji
koloréw (Zobacz Tabela 2-1: ,Konfiguracja gtowic”). W zaleznosci od umiejscowienia oraz rodzaju
nosnika otwarte tusze UV wystarcza na 1-2 lata.

Tabela 2-1: Konfiguracja gtowic

Konfiguracja

Gtowice drukujace | Kolory

16 Cyan, Magenta, Zotty, Czarny (CMYK)

20 Cyan, Magenta, Zotty, Czarny, Biaty (CMYK+W)

32 Cyan, Magenta, Z6tty, Czarny(CMYK)

36 Cyan, Magenta, Zotty, Czarny, Biaty (CMYK+W)

40 Cyan, Magenta, Zotty, Czarny, Biaty i Biaty (CMYK+WW)

48 Cyan, Magenta, Zotty, Czarny, Jasny Cyan, Jasna Magenta (CMYKlclm)
48 Cyan, Magenta, Z6tty, Czarny, Pomaranczowy, Zielony (CMYKO+W)

Poziom wytwarzanego hatasu

Poziom wytwarzanego hatasu przez drukarke nie przekracza70 dB (A). Nalezy stosowac sie do lokalnych
zasad dot. zdrowia i bezpieczenstwa.

Najwyzszy poziom hatasu wytwarzanego przez drukarke :Jeti 3020 Titan to 74 dB.

Wymagania FCC

Naswietlarka :AVALON N8-10/20 zostata poddana testom i uznana za spetniajacg wymogi dla urzadzen
cyfrowych  klasy A, zgodnie z czescig 15 Zasad FCC. Wymagania te zapewniajg rozsadny poziom
zabezpieczen przed szkodliwymi interferencjami podczas eksploatacji w srodowisku biurowym.
Urzadzenie generuje, wykorzystuje i moze emitowac energie w postaci promieniowania radiowego, a w
przypadku wykorzystywania niezgodnego z instrukcja obstugi moze wywotywa¢ szkodliwe interferencje z
urzadzeniami komunikacji radiowej. Wykorzystanie tego sprzetu w pomieszczeniach mieszkalnych moze
wywotac szkodliwe interferencje, ktorych likwidacje uzytkownik bedzie musiat przeprowadzi¢ na wtasny
koszt.

UWAGA! Ostrzega sie uzytkownika, iz wszelkie zmiany i modyfikacje nie zatwierdzone wyraznie przez
Agfa Graphics moze spowodowac¢ anulowanie prawa uzytkownika do korzystania z urzadzenia.
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Niniejsze urzadzenie cyfrowe klasy A spetnia wszystkie wymagania kanadyjskich przepiséw dot. urzadzen
powodujacych zaktocenia.

Wymiary i waga drukarki

Wysokosc¢: 68 cali (1.72 m)

Szerokos¢: 95.5 cali (2.43 m)

Dtugosé: 258 cali (6.55 m)

Dtugosc¢ (z rozciggnigtym monitorem): 278 cali (7.06 m)

Waga: 7200 lbs (3265 kg)

Maksymalna wysokos¢: 74 cali (1.88 m) z otwartg pokrywa karetki 258 cali (6.55 m)

258 inches (6.55 meters)

! -
278 inches (7.06 meters)

77.5 inches
(1.97 meters)

955 inches

(2.43 meters) /

Rysunek 2 - 1 Wymiary drukarki

Wymiary zapakowanej drukarki
Wysokos¢: 88 cali (2.23 m)

Szerokos¢: 101.5 cali (2.58 m)

Dtugosé: 255 cali (5.84 m)

Waga: 8340 lbs (3783 kg)

Wymagania dot. elektrycznosci

Potaczenie tréjfazowe
Fazoczute, obcigzenie niezbalansowane.

400Y/230 VAC(+ 5%) 5 przewodow (3 fazy, przewod neutralny, uziemienie)
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Faza i przewéd neutralny = 230 VAC; Miedzyfazowo = 400 VAC

50/60Hz, 35A (25KVA)

INFORMACIJA: Zaleca sig, aby dzwignia wytacznika bezpiecznikdw zamontowana byta na Scianie w
zasiegu wzroku.

INFORMACJA: Wszelkie okablowanie powinno by¢ montowane przez wykwalifikowany personel zgodnie
z lokalnymi przepisami dot. elektryki.

Wymagania dot. powietrza
Wymagana si¢ podtaczenia do urzadzenia przewodu powietrza.
Specyfikacje dot. dostepu skompresowanego powietrza:

15 c¢fm max. @ 100 - 150 psi (6.9 - 10.3 bar)

Wymagania dot. srodowiska

B Temperatura otoczenia: 20 - 30°C (68 - 86°F)

B Wilgotnos¢ wzgledna: 30 - 60% nieskondensowana

B Atmosfera: Mata ilo$¢ kurzu i dobrze wentylowane powietrze

B  Wentylacja: Zaleca sie wentylator sufitowy

B |los¢: 600 cfm spalin (wentylacja ciepta produkowanego przez lampy UV)

Wymagania sieciowe

Hub z portami 100 base T podtaczony do stacji RIP, drukarki oraz stacji robocze;j.

2.3. Niedozwolone zastosowanie
Uzywanie drukarki :Jeti 3020 Titan ogranicza sie do opisanego w niniejszej instrukcji zastosowania i
powinno by¢ one nadzorowane bezposrednio przez wyszkolonego i autoryzowanego operatora :Jeti 3020
Titan. Obstuga pod wptywem narkotykow i/lub alkoholu jest zabroniona i moze skutkowac obrazeniami
ciata lub uszkodzeniem urzadzenia.

2.4. Lokalizacja komponentow drukarki

Niniejsze rozdziat przedstawia lokalizacje najwazniejszych komponentéw drukarki :Jeti 3020 Titan.
Zostaty one przedstawione na rysunku 2-2 oraz 2-4.
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Light Curtain - Left

A=l

Light Curtain - Right

Jeti Printer /

T . L
Workstation L

Left Front Service
Cabinet

Vacuum Table

Rysunek 2-2 Lokalizacja komponentéw drukarki (przéd)

Right Front
Service Cabinet

——+6—1

o b -]

Right Rear Service
Cabinet

Vacuum Table

Vacuum Motor Exhaust

Rysunek 2-3 Lokalizacja komponentow drukarki (tyt)

\
% q
1 .
Air Input

Upper Lett Rear
Service Cabinet

Lower Left Rear
Service Cabinet

- T =

Print 1 — — = 3|

Carriage m|

Master Air Regulator Assembly
L
‘ el
5 —5
. Vacuum
Table

Purge Area

Rysunek 2-4 Lokalizacja komponentéw drukarki (gora)

Stacja robocza :Jeti 3020 Titan

Uzytkownik pracuje z drukarka poprzez graficzny interfejs uzytkownika (GUI) umiejscowiony w stacji

roboczej.

Stacja robocza sktada sie z (Zobacz Rysunek 2-2 na stronie 2-5):

B Komputera zlokalizowanego w lewej przedniej szafce serwisowej.

B Wyswietlacza LCD umiejscowiony na wysuwanym ramieniu na lewej gornej szafce.

Informacja publiczna
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B Kompaktowej klawiatury na podstawce wysuwanego ramienia

B Myszy znajdujacej sie na podstawce wysuwanego ramienia.

Lewa przednia szafka serwisowa
Szafka ta zawiera (zobacz Rysunek 2-2 na stronie 2-5):
B Komputer sterujgcymi wszystkimi aplikacjami wymaganymi do dziatania drukarki.

B Pojemnik na odpady zbierajacy atrament oraz rozpuszczalnik zuzyte podczas przemywania,
zalewania i czyszczenia gtowic.

B Pompe prézniowa Busch.

B Sterowniki IPC oraz Eclipse stuzace do operowania stotem i napedem karetki.

Lewa tylna szafka serwisowa gorna
Szafka ta zawiera (Zobacz Rysunek 2-3 na stronie 2-6):

B Ptyta EDA uzywana do zarzadzania sterownikami Eclipse.

B Tablica.

Lewa tylna szafka serwisowa dolna

Szafka ta zawiera (zobacz Rysunek 2-3 na stronie 2-6):

B The ink tank compartment which comprises the ink tanks, pumps, filters, tubing and electronics
which control the machine’s ink and solvent delivery system.

B The air gun used to clean debris from the machine surface.

Prawa przednia szafka serwisowa

Szafka ta zawiera (zobacz Rysunek 2-2 na stronie 2-5):
B Zasilanie Honle.

B Zapasowy zestaw bezpiecznikow.

B Modut BBU.

B Zasilanie 120V DC i 24V DC.

Prawa tylna szafka serwisowa

Szafka ta zawiera (zobacz Rysunek 2-3 na stronie 2-6):
B Gtowny panel elektryczny.

B Sterownik bezpieczenstwa.
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System bezpieczefstwa kurtyny Swietlnej

System bezpieczenstwa kurtyny Swietlnej znajduje sie po lewej i prawej stronie ramy urzadzenia (Zobacz
Rysunek 2-2 na stronie 2-5, Rysunek 2-3 na stronie 2-6 i Rysunek 2-4 na stronie 2-6). System ten
uniemozliwia dostep do wprawionej w ruch karetki podczas drukowania. Po wiecej szczegotéow sprawdz
Rozdziat 1: Przeglad mechanizméw bezpieczenstwa.

Karetka drukujaca

Karetka drukujaca umiejscowiona jest nad obszarem czyszczenia podczas znajdowania sie w pozycji
wyjsciowej (zobacz Rysunek 2-4 na stronie 2-6). Po wiecej informacji sprawdz Rozdziat 3: Komponenty
karetki.

Obszar czyszczenia
Szafka ta zawiera (zobacz Rysunek 2-4 na stronie 2-6):

B Ostone UV. Znajduje sie ona pod wprawiong w ruch karetka.

Gtéwny regulator powietrza

Glowny regulator powietrza znajduje sie na ramie urzadzenia pod lewa przednig czescia stotu (zobacz
Rysunek 2-4 na stronie 2-6). Po wiecej szczeg6tow sprawdz Rozdziat 3: Gtoéwny regulator powietrza.

Wydmuch silnika stotu

Wydmuch silnika stotu podcisnieniowego znajduje sie na ramie obok lewej tylnej szafki serwisowej
(zobacz Rysunek 2-3 na stronie 2-6). Po wiecej szczegotow sprawdz Rozdziat 1: Wymagania dot.
wentylacji).

2.5. Ztacza i potaczenia
Drukarka :Jeti 3020 Titan wyposazona jest w zlgcza, potaczenia oraz inne narzedzia pozwalajace
zapewni¢ bezpieczenstwo i tatwg obstuge urzadzenia. Nalezy przeczytac ponizsze rozdziaty w celu
zapoznania sie z przyrzadami wystepujacymi w drukarce :Jeti 3020 Titan dla tatwego ich wykorzystania.

Pistolet natryskowy

Pistolet natryskowy umiejscowiony jest w lewej tylnej szafce serwisowej drukarki :Jeti 3020 Titan
(zaznaczony na czerwono na rysunku 2-5). Pistolet ten moze by¢ wykorzystywany do zdmuchiwania
niepotrzebnych szczatkow znajdujacych sie na powierzchni stotu, do czyszczenia ztgczy, przewodow i
innych czesci; umozliwia on takze usuwanie kurzu i szczatkdw z powierzchni wagi kodera.

UWAGA! Podczas uzywania pistoletu natryskowego miej na sobie odpowiedni sprzet zabezpieczajacy
oraz przestrzegaj procedur bezpieczenstwa.
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Rysunek 2-5 Pistolet natryskowy

2.6. Ziacza i potaczenia typu Luer
Ztacza i potaczenia typu Luer (zobacz Rysunek 2-6) uzywane sa do przewodzenia zardbwno atramentu jak i

niskiej i wysokiej prézni.
Nakretka ztacza meskiego typu Luer

Nakretka ztacza zenskiego typu Luer

Zenskie potaczenie gwintowane ze ztaczem z koficéwka nasadkowa

Meskie potaczenie gwintowane ze ztgczem z koncowka nasadkowa

Ztacze z koncowka nasadkowg T

u:[%
Ztacze z koncéwka nasadkowa Y

Rysunek 2 - 6 Ztagcza i potaczenia typu Luer
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2.7. Zestaw akcesoriow kupujacego
Kupujacy wraz z drukarkg otrzymuje zestaw akcesoriow zawierajacy narzedzia potrzebne do instalacji,
konserwacji oraz rozpoczecia obstugi drukarki. Aby sprawdzi¢ akcesoria odwotaj si¢ do listy kontrolnej
»Zestaw akcesoriow Kupujacego” znajdujacej sie w opakowaniu.

2.8. Lista materiatow eksploatacyjnych
Drukarka Jeti zawiera liste czgsci zamiennych stworzonych do instalacji przez uzytkownika. Sa to czesci
stuzace do wymiany przy realizowaniu grafiku prac konserwacyjnych. Aby sprawdzi¢ te czesci odwotaj sie
do znajdujacej sie w opakowaniu ,Listy materiatow eksploatacyjnych”, ktére mozna zakupic¢ u Agfa

Graphics w celu poprawnej konserwacji urzadzenia.
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3.2.

Obstuga urzadzenia

Wprowadzenie

Drukarka :Jeti 3020 Titan to wysokiej jakosci urzadzenie drukujgce o duzej predkosci i jakosci druku.
Drukarka ta sprzyja uzytkownikowi dzieki intuicyjnemu interfejsowi graficznemu (GUI) oraz mozliwosci
podgladu aktualnego wydruku. Zaleca sie doktadne przeczytanie niniejszego rozdziatu, aby podczas
obstugi urzadzenia :Jeti 3020 Titan osiggna¢ maksymalng jego wydajnosc

Niniejszy rozdziat opisuje codzienne, cotygodniowe oraz comiesieczne procedury stuzace do obstugi
drukarki :Jeti 3020 Titan w Srodowisku produkcyjnym. Poruszone tematy obejmujg codzienne witaczanie
oraz wylaczanie urzadzenia, dopasowywanie ustawien, rozumienie wzoréw testu oraz ich
wykorzystywanie w celu maksymalizacji jakosci wydrukéw i minimalizacji czasu przestoju urzadzenia.

Codzienne wtaczanie urzadzenia

Drukarka :Jeti 3020 Titan wyposazona jest w wiele funkcji, ktore pozwalaja na tatwe i szybkie wigczanie
urzadzenia. Czescia procesu uruchamiania urzadzenia jest sprawdzenie pracy gtowic drukujacych jak i

uzupetnienie materiatow eksploatacyjnych. W celu uruchomienia drukarki wykonaj ponizsze czynnosci.

INFORMACIJA: Aby zapobiega¢ nagromadzeniu si¢ biatego atramentu, system pomp oraz mieszanie
atramentéw muszg by¢ wtaczone i gotowe do pracy zawsze, gdy w systemie znajdzie sie biaty tusz.

Procedura 5-1: Jak uruchomi¢ urzadzenie

Krok 1 Wiacz zasilanie drukarki przetgczajac gtowny wytacznik urzadzenia do pozycji ,ON”. Zapali sie
lampka potwierdzajaca wigczenie zasilania drukarki.

Gt6 t ik Gt6 t ik \
owny wytacznik ey r ‘ owny wytacznik r i |

zasilania w pozycji m zasilania w pozycji i

wytaczonej “OFF” wtaczonej ,,ON”

Rysunek 5 - 1 Gtowny wytacznik zasilania

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO! W przypadku przepalenia sie lampki i podtgczenia drukarki do zasilania,
lampka nie zaswieci sie. Dlatego tez, aby wyeliminowac ryzyko porazenia pradem zawsze upewnij sie w
jakiej pozycji znajduje sie wytacznik (pozycja ON lub OFF).

Krok 2 Wcisnij zielony przycisk RESET umiejscowiony na ramieniu stacji roboczej Jeti. (Zobacz rysunek
5-2).
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Rysunek 5 - 2 Zielony przycisk RESET

Krok 3 Wraz z wtgczeniem urzadzenia automatycznie wtgcza sie komputer. Po jego zatgczeniu zobaczysz
pulpit (jak na rysunku 5-3) i zostanie uruchomiony GUI.

Rysunek 5 - 3 Pulpit

o|eo/ele

- @

o @eEe@E @B

Y

Rysunek 5 - 4 Gtéwne okno Jeti GUI

Krok 4 Pozostajac w aplikacji GUI kliknij na ikone regulacji atramentu. Sprawdz na wyswietlaczu gtéwne
wskazniki poziomu atramentu. Zwr6¢ uwage na dwa wskazniki po prawej stronie: wskaznik po lewej
wskazuje na poziom rozpuszczalnika w zbiorniku, natomiast wskaznik po prawej poziom odpadow.
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Podczas napetniania odwotaj sie do rozdziatu 6: Napetnianie zbiornika z atramentem.

Ink Supply System

Poziom rozpuszczalnika  Poziom odpadow

Rysunek 5 - 5 Wskazniki zbiornika z atramentem (konfiguracja CMYK + W)

INFORMACIJA: Ikona silnika umieszczona w prawym gornym rogu aplikacji Jeti GUI wyswietli informacje
0 niskim poziomie atramentu wedtug progow zaprogramowanych w oknie Ustawien.

INFORMACIJA: Podczas uzupetniania zbiornikow na atrament sprawdz doktadnie wszelkie ztacza, weze i
filtry pod katem przeciekéw, luznych potaczen lub innych usterek jakiegokolwiek typu. W razie wykrycia
luznego potaczenia, naprez je i obserwuj przez tydzien. Jesli problem nie ustepuje lub jesli wykryjesz
inng usterke lub przeciek, zgtos sie do swojego lokalnego sprzedawcy po dalsze wskazowki.

Krok 5 W oknie ,Motion Control” (,Kontrola ruchu”) znajdujagcym sie w czesci nazwanej Y Axis Motion
Control” wtacz opcje ruchu stotu wybierajac przycisk start (zaznaczony na rysunku 5-6) oznaczony

ptaszkiem.

Informacja: Zawsze przywrdc¢ stot do jego pozycji wyjsciowej zanim cofniesz karetke.

Motion Control
X Axis Matian Contral ¥ Axis Matian Contrel Z hxis Matian Central (2]
i Status i 5tatus ) Status
Encader: 1001 Encoder: BE6SD Headbox Heght 5,681 mm
elity: 1800

® o 0] [© o @

@ 0.00n “ 0.0 in ‘)’ 0.80 mm
D [coon ol ) 0| wmnn © Q! 2.00 mm ©
Print (mms) Frint {mmjs} () | Empoimm [*]
welocity | 100 1800 Velocity |0 175 —
Acceleration | 300 350 Acceleration |10 ! |275 Print Helght
Offsat 0,800 mm
Restore Defaults Restore Defaults
Thickness | 0.000 mm
Frint Clearance ¥ step Adiust 3 00000 [+ [1.00000 Varience  |0.000 mm |
Clear Media Width vead Exmree (3 ogog [<) (1,00000 a =

Rysunek 5 - 6 Uruchamianie stotu i przywracanie go do pozycji wyjsciowe;j.

Krok 6 Wybierz przycisk z ikonka domu znajdujacy sie w obrebie , Y Axis Motion Control” (zaznaczony na
rysunku 5-6) i poczekaj az stot powroci do pozycji wyjSciowej.

INFORMACIJA: Przed wprawieniem karetki/stotu w ruch wszystkie przegrody i pokrywy urzadzenia muszg

znalez¢ sie w zamknietej i bezpiecznej pozycji przy jednoczesnie zwolnionych przyciskach
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bezpieczenstwa. Aby w petni zrozumie¢ blokady, wytaczniki bezpieczenstwa oraz lokalizacje szafek,

pokryw i wlazébw zapoznaj sie z Rozdziatem 1: Mechanizmy bezpieczenstwa.

Krok 7 Aby wtaczy¢ opcje ruchu karetki w oknie “Motion Control” (“Kontrola ruchu”) znajdujgcym sie w
obrebie “X Axis Motion Control” wybierz przycisk start (jak przedstawiono na rysunku 5-7).

WAZNE: Przed cofnieciem karetki do pozycji wyjéciowej upewnij sie, ze ma ona odpowiednig wysokos¢, i

ze nie uderzy w stoét lub nosnik podczas cofania.

Motion Control

X Axis Motion Control ¥ Axis Motion Control Z Axis Motion Control (=]
i Status i 5tatus W Status
Encader: 1001 Encoder: BE6SD Headbox Height 5,691 mm
Vel
] [ooon | vwin ﬂl .80 mm
D [coon D QI 0 40.00 i 0 QI 2.00 mm e
Print (mmys] Frint {mmjs} (x] I mumpolmm €3
velocity | 100 1800 velocity |0 [£] [ars
Acceleration 300 350 Acceleration |10 = [275 Print Helght
Offsat 0,800 mm
Restore Defaults Restore Defaults
Thickness 0.000 mm
Print Clearance ¥ Step :fg;';"_ 1.00000 || [1.00000 Vaiance  |0.000 mm |
Clear Media Width vt svmse () 00000 [ <] [1,00000 o =

Rysunek 5 - 7 Uruchamianie karetki i przywracanie jej do pozycji wyjsciowej.

Krok 8 Po uruchomieniu karetki wybierz przycisk z ikonka domu znajdujaca sie w obrebie “X axis motion

control” (jak zaznaczono na rysunku 5-7) i poczekaj.

WAZNE: Nie zmieniaj ustawiefi osi Z w czasie, gdy karetka jest w ruchu.

Krok 9 Zlokalizuj przycisk odpowiedzialny za lampy UV w oknie ,Motion” w sekcji ,Lamp Control”
(,Regulacja lamp”). Nacisnij go, aby rozpocza¢ uruchamianie lamp UV. Rozgrzewanie lamp trwa od 3 do 5

minut. W czasie oczekiwania mozesz przejs¢ do kolejnego kroku.

- Lamp Control

@Tramngf".. T — = — [ %
[ | %

Leading?’ll‘.,,,i,‘,k“,.“l.

Przycisk wtaczania/wytaczania lamp

ll|
w

=== Przycisk wtaczania/wytaczania lamp w trakcie rozgrzewania

||
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4l
st Przycisk wtaczania/wytaczania lamp wskazujacy na gotowos¢ lamp

Rysunek 5 - 8 Strefa regulacji lamp

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO: Aby uniknaé bezposredniego wystawienia na dziatanie promieniowania
UV produkowanego przez system utwardzania UV podczas obstugi drukarki zawsze miej na sobie okulary
anty-UV. W razie bezposredniego wystawienia na promieniowanie UV niezwtocznie skontaktuj sie z
lekarzem.

Krok 10 W oknie “Ink System” (“Zarzadzanie atramentem”) wybierz przycisk ,Prime Position” (,Pozycja
zalewania”) zaznaczony na niebiesko na rysunku 5-9.

Krok 11 Z rozwijanego menu sekcji “Prime and Flush Controls” wybierz czas zalewania rowny 3
sekundom (jak zaznaczono na czerwono na rysunku 5-9). Nastepnie wybierz opcje ,Prime All” (,Zalej
wszystkie gtowice”) lub ,Quick Prime” (,Szybkie zalewanie gtowic”) — jak zaznaczono na czarno na

Prime and Flush Controls

rysunku 5-9. Gtowice musza by¢ zalane trzykrotnie.
@ Status: Ready

SRV UT TTTITETD

I 2 seconds. I Quick Prime Fush All

Opcje zalewania

White Recirc Delay: | S minutes @ Headbox Recirc @ Tank Recrc

Ink Station Controls
® stats: Open B o o e Fosten

Bucket Distance: 0 | Get Bucket Up Bucket Down

Rysunek 5 - 9 Zalewanie gtowic w konfiguracji CMYKO+W

INFORMACIA: Bardzo wazne jest odczekanie co najmniej jednej minuty pomiedzy cyklami zalewania
gtowic, w przeciwnym wypadku do centrali gtowic moze dosta¢ sie  powietrze. Gdyby jednak powietrze
dostato sie do centrali rozwigzaniem jest trzykrotne przeptukanie jej rozpuszczalnikiem — woéwczas
mozna od nowa rozpocza¢ proces zalewania gtowic.

UWAGA: Nadmiar powietrza w rezerwowym zbiorniku atramentu moze powodowac stabe ssanie dysz.
Zapoznaj sie z procedurg 7-2: Regulowanie przepetnienia uktadu podcisnienia.

Krok 12 Wybierz przycisk “Wipe Heads Position” (,Pozycja czyszczenia gtowic”) jak zaznaczono na
czerwono na rysunku 5-10 przed przystapieniem do recznego czyszczenia gtowic.

Ink Station Controls

@) Status: Open [ Print Position Prime Position Wipe Heads Position

Bucket Distance: 0 | Get Bucket Up Bucket Down

Rysunek 5 - 10 Okno “Ink Station Controls” — przycisk czyszczenia gtowic
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Krok 13 Po odsunieciu ostony UV i obnizeniu pozycji kubta recznie wyczys¢ gtowice przy uzyciu dtugiej,
nie strzepiacej sie $ciereczki z mikrofibry. Sciereczka powinna by¢ ztozona na pét i mie¢ prostokatny
ksztatt.

Warstwy Sciereczki z profilu Ztozona Sciereczka o podtuznym,

prostokatnym ksztatcie

Rysunek 5 - 11 Ztozona Sciereczka z mikrofibry

Krok 14 Przetrzyj kazda ptytke dyszy jednym ciagtym, delikatnym ruchem przeciagajac Sciereczke tylko
w jednym kierunku. Przewr6¢ Sciereczke na drugg (czysta) strone, gdy przechodzisz do czyszczenia dysz
o innych kolorach.

Rysunek 1-17 Reczne czyszczenie gtowic drukujacych

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO: W razie nieuchronnego kontaktu ze srodkami chemicznymi drukarki
zawsze uzywaj okularéw i rekawic ochronnych (nitrylowych) oraz fartucha, aby zapobiec poplamieniu
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ubran. Zapoznaj sie z Rozdziatem 1: Srodki zapobiegania pozarowi, Punkty przemywania Oczu oraz
Bezpieczenstwo chemiczne, aby dowiedzie¢ sie wiecej na temat zalecanych srodkow ostroznosci.

Krok 15 Po wyczyszczeniu wszystkich gtowic Sciereczka powinna wygladac tak jak na rysunku 5-13.

Rysunek 5 - 13 Sciereczka po czyszczeniu gtowic

Krok 16 Zlokalizuj przyciski ,Start” i ,Stop” znajdujace sie na ramie stotu. Przyciski te wtaczajg lub
wylgczaja silnik stotu podcisnieniowego. Aby go uruchomic, nacisnij “Start”.

Rysunek 5 - 14 Przyciski wtaczajace/wytaczajace silnik stotu

UWAGA! Silnik stotu podci$nieniowego moze by¢ wtaczany/wytaczany maksymalnie trzy razy na godzine
z minimum 30-minutowymi przerwami. Niestosowanie sie do tej wskazéwki moze znacznie ograniczy¢

zywotnos¢ urzadzenia.

Krok 17 Po ukonczeniu procedury od Kroku 1 do Kroku 16 drukarka :Jeti 3020 Titan jest gotowy do
drukowania.
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3.3. Codzienne wylaczanie urzadzenia

Drukarka Jeti 3348 UV Galaxy RTR zostata zaprojektowana z myslg o szybkim i tatwym wytaczaniu. Mimo
to, poprawne wykonanie catej procedury wytaczania urzadzenia zapewni dtugowieczno$¢ gtowicom
drukujacym oraz pomoze utrzymac wzorowa jakos¢ funkcjonowania drukarki.

Procedura 5-2: Jak wyltaczy¢ urzadzenie

Krok 1 Wytacz silnik stotu podcisnieniowego wybierajac przycisk “Stop” znajdujacy sie na ramie stotu z
przodu urzadzenia po lewej stronie.

Rysunek 5 - 15 Przycisk wtaczajacy/wytaczajacy silnik stotu

Krok 2 Wytacz lampy wybierajac przycisk “UV Lamps” (“Lampy UV”) w strefie ,Lamp Control”
(,Zarzadzanie lampami”) w oknie ,Machine Setting” aplikacji GUI.

- Lamp Control

wing O L%
48 =

Leading '\? .

Przycisk wiaczajacy/wytaczajacy lampy
Rysunek 5 - 16 Strefa zarzadzania lampami

Krok 3 Otworz pokrywe wejscia do obszaru czyszczenia.
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Rysunek 5 - 17 Pokrywa wejscia do obszaru czyszczenia.

Krok 4 Unie$ kubet do czyszczenia w gore przetaczajac dzwignie ,Up/Down” (,Goéra/Dét”) do pozycji
LUp” (,Gora”).

Rysunek 5 - 18 Dzwignia kubta do czyszczenia

INFORMACJA: Kubet do czyszczenia moze réwniez zostac uniesiony poprzez wybranie przycisku “Prime
Position” (,Pozycja zalewania gtowic”) w sekcji ,Clamshell Control” (,Zarzadzanie ostong UV”) aplikacji

GUL.
Ink Station Controls -
) Status: Open Print Position Prime Position Wipe Heads Position
Bucket Distance: 0 | Get | Bucket Up Bucket Down

Rysunek 5 - 19 Okno ustawien urzadzenia — Zarzadzanie ostong UV- przycisk ,Prime Position” (,Pozycja

zalewania gtowic”)
Krok 5 Zamknij pokrywe wejscia do obszaru czyszczenia

Krok 6 Upewnij sie, ze bolce stotu sg opuszczone, i ze na powierzchni stotu nie znajduja sie zadne resztki
nosnika. Jest to dobra okazja, aby wykonaé Procedure 6-21: Jak oczysci¢ powierzchnie stotu.

Krok 7 Nat6z st6t na gtébwna rame urzadzenia.
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Rysunek 5 - 20 Naktadanie stotu na gtéwna rame urzadzenia.
Krok 8 Upewnij sie, ze wentylatory lamp sg w stanie spoczynku i nie obracaja sie¢ z duza predkoscia.
Krok 9 Odtacz karetke (05 X) i st6t (05 Y) od okna ,Motion Control” (,Kontrola ruchu”)

Krok 10 Zamknij oprogramowanie Jeti.

eti O] o) o]e® oo B

Rysunek 5 - 21 Zamykanie oprogramowania Jeti

INFORMACIJA: Zaleca sie nie wytaczanie drukarki ani oprogramowania na noc w przypadku
wykorzystywania przez nig biatego atramentu. Pozwoli to zachowa¢ dtugg zywotnos¢ biatych gtowic

drukujacych.

Krok 11 Z paska gtéwnego menu wybierz “Shutdown”(,Zamknij”), a nastepnie “Turn off computer”

(,Wytacz komputer”).

||
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Rysunek 5 - 22 Zamykanie komputera

Krok 12 Przejdz dookota drukarki, aby upewnic sig, ze nie ma wokét niej zadnych zatoréw ani odpadoéw, i
ze wszystkie pokrywy, szafki, drzwiczki i wtazy sg catkowicie zamkniete.

Krok 13 Po catkowitym wytgczeniu sie komputera mozna bezpiecznie przetaczy¢ gtoéwny wytacznik
drukarki do pozycji ,0ff”. W zaleznosci od lokalnych przepiséw, regulacji czy regulaminu firmy mozna tez
zatozy¢ etykiete blokady lub ktodke.

tadowanie i roztadowywanie nosnikow

tLadowanie i roztadowywanie no$nikow w drukarce :Jeti 3020 Titan jest prostym procesem. Tak jak
przedstawiono ponizej uzytkownik ma do dyspozycji wiele przydatnych funkcji pozwalajgcych na
fatwe tadowanie i roztadowywanie no$nikow.

Procedura 5-3: Jak tadowac i roztadowa¢ nosnik

Krok 1 Gdy stot znajduje sie w stanie spoczynku wybierz przycisk “Pins Up-Down” na panelu
kontrolnym stotu. Aktywuje to bolce stotu i zatacza podcisnienie. Jesli na stole znajduje sie juz nosnik
usun go i odt6z na bok.

© o O O

MEDIA LIFT PINS TABLE VAUl
ON - OFF UP - DOWN AREA 1 AREA 2 &

Rysunek 5 - 23 Panel kontrolny stotu

INFORMACIJA: Panel kontrolny stotu zawiera:

« wtacznik “Media Lift” (“Podnoszenie nosnika”) odpowiedzialny za kierunek uwolnionego podcisnienia.
Wiaczenie go powoduje odwrocenie kierunku podcisnienia umozliwiajac tatwe przenoszenie ciezkich
nosnikow.

« Przycisk “Pins Up-Down” odpowiedzialny jest za pozycje bolcow (w gore albo w dét) jak i za aktywacje
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podcisnienia.
« Przyciski “Table Vacuum Area 1,2,3” odpowiedzialne sa za aktywacje podcisnienia na catej powierzchni

stotu.

INFORMACIJA: Podnoszenie noSnika (odwrécone podcisnienie) zostanie automatycznie wytaczone po
uptywie 60 sekund, aby unikna¢ ewentualnego uszkodzenia systemu podci$nienia.

Dostep do ustawien dot. bolcow stotu mozliwy jest tez poprzez aplikacje GUI, poprzez prawe klikniecie
nosnika (jak na rysunku 5-24) lub wybranie menu ,media” z menu ,Image Context Menu” i kliknigcie
"Vacuum Zones and Pins menu”. Zapoznaj sie z oknem ,Job Control Window” na stronie 4-30 w celu

uzyskania wigecej informacji.

Properties
Auto Nest
Clear Substrate
Calibrate Table
Vacuum Zones and Fins
Zoom * Pins Down
| Show Zones |
Hide Zones
Al Off
1
2
3

Rysunek 5 - 24 Opcja “Pins Up/Pins Down” aplikacji Jeti GUI

Krok 2 Umies¢ na stole nosnik i zamocuj go w kotkach przytrzymujacych (zakreslonych na czerwono
ponizej). Pozwoli to na kontrolowany zadruk wzdtuz osi X oraz Y.

@ O O @
X

Rysunek 5 - 25 Ustalanie potozenia nosnika na stole

INFORMACIJA: W przypadku obstugiwania ciezkich nosnikoéw do ich utozenia na stole moze poméc opcja
podnoszenia. Po zaczepieniu nosSnika w kotkach przytrzymujacych wytacz opcje podnoszenia i przejdz do
kroku 3.

Krok 3 Delikatnie przytrzymujac nosnik w miejscu witgcz podcisnienie stotu. Wtaczanie go odbywa sie
poprzez wybranie przycisku konkretnej strefy podcisnienia znajdujacego sie¢ na panelu kontrolnym stotu
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lub poprzez wybranie na menu ,Vacuum Zones and Pins” (w aplikacji GUI) numeru konkretnej strefy
podcisnienia (jak pokazano na rysunku 5-24).

INFORMACIJA: Ilos¢ wigczanych stref podcisnienia zalezy od rozmiaru nosnika. Strefy te zaczynaja sie od
lewej strony przodu stotu (strefa 1) i rozciagaja sie do strefy 3 obejmujacej catg powierzchnie stotu. W
przypadku matych no$nikéw wystarczy aktywacja strefy 1.

CIEIOJCIT =

Rysunek 5 - 26 Uktad stref podcisnienia na stole

Krok 4 Przed rozpoczeciem drukowania uzytkownik musi upewnic sie, ze wysokos¢ karetki zostata
dopasowana do grubosci nosnika. Jesli zatadowany nosnik jest tej samej grubosci co poprzednio
drukowany nosnik oraz wykonano test kolorow mozna zleci¢ seryjny cykl drukowania. W innym
przypadku zapoznaj sie z rozdziatem "Drukowanie i rozumienie wzordw testu” na stronie 33, aby
wykonac test wyrdwnania od lewej do prawej.

Kalibracja stotu

Kalibracja stotu uzywana jest do zdefiniowania utozenia nosnika na stole wzgledem kotkéw go
przytrzymujacych.

Okno ustawien kalibracji stotu otwiera sie za pomoca prawego kliknigcia na nosnik a nastepnie wybranie
,calibrate table” (,kalibracja stotu”) tak jak na rysunku 5-27. Wedtug tych instrukcji pracownik
techniczny dopasuje ustawienia potozenia do neutralnego punktu wyjsciowego tak, aby poczatek nosnika
utozony byt w wierzchotku osi X i Y z lewej strony stotu (tak jak na rysunku 5-28).

INFORMACJA: Okno ustawien kalibracji stotu moze by¢ rowniez otwierane poprzez “media menu”
znajdujace sie w menu “Image Context”.
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t_. .
]C _.J The media edge and media offset are the distance between the right most head
— and the bottom left corner of the media and should normally be set only once. If
2 you wish to add an extra bleed then use the table bleed box.
Calibration Setup Instructions:

(5] 1. Set the media edge to an approximate distance (x direction) between the right

most print head and the left side of the media. Set the offset to an approximate]
Q?)J distance (y direction) between the right most print head and the bottom of the

media. Add an additional 5 inches or 12 ¢cm to both values.
@ 2. Set the left and bottom margins to zero.
@ 3, Print an image at the bottom left comer of the media.

4. Measure the distance between the left side of the media and the left side of
g‘ the printed image. Decrease the edge by the measured distance. Measure the

distance between the bottom edge of the media and the bottom of the printed
g image. Decrease the offset by the measured distance.

5. Verify that the image prints at the exact bottom left comer of the media and

add any extra tweaks if necessary.

Media Edge (x): |21.62in
Media Offset (y): |0.2Sin
Save and Close

Rysunek 5 -27 Okno ustawien kalibracji stotu

Aby przesunac poczatek nosnika z osi X w prawo, zwieksz wartos¢ “Table Edge” (“Krawedz stotu”)
(zaznaczong na niebiesko) w oknie ustawien kalibracji stotu. W ten sam spos6b zmniejsz te wartosc¢ jesli
chcesz przesuna¢ poczatek w lewo.

Aby przesung¢ poczatek nosnika w gore na osi Y zwieksz wartosc ,Table Offset” (,Offset stotu”)
(zaznaczong na niebiesko) w oknie ustawien kalibracji stotu. W ten sam sposéb zmniejsz te wartos¢ jesli
chcesz przesuna¢ poczatek w dot

Po prawidtowym ustawieniu krawedzi oraz offsetu stotu wybierz przycisk ,Save and Close” (zaznaczony
na zielono na rysunku 5-27) w oknie ustawien kalibracji stotu.

Table Offset
Value

i |
Table Edge
Value

Rysunek 5 - 28 Krawed# stotu i offset

Wymiarowanie zbioru no$nikéw w oknie roboczym

Drukarka :Jeti 3020 Titan wyposazona jest w aplikacje GUI, ktéra pozwala uzytkownikowi tworzenie i
drukowanie wspaniatych layout’ 6w przy uzyciu ztozonych konfiguracji rozmiardw i ilosci. Przy uzyciu
zbioru nosnikéw aplikacja Jeti GUI zapewnia narzedzia, dzieki ktérym mozliwe jest drukowanie na nich
jednego duzego obrazu lub mniejszych osobnych obrazéw drukowanych jednoczesnie.

||
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Procedura 5-4: Jak wymiarowa¢ zbiér nosnikow w oknie roboczym

Krok 1 Kliknij prawym przyciskiem myszy na sekcje “media” i wybierz opcje ,Properties”, aby otworzy¢
okno ,Substrate Properties” (okno to moze by¢ otworzone rowniez poprzez ,Image Context Menu”).

_O_J @ “ @ ﬂ ;;.f;:.::, o] o L

[
L2

3

Clear Substrate
Caibrate Table

acuurm Zenes and Pinss
Zoom

@9 e B

Rysunek 5 - 29 Wybdr opcji ,,Properties” w sekcji “Media”

Krok 2 Wprowadz szerokos$¢ i wysoko$¢ nosnika w sekcji ,Tiles” nalezacej do dziatu ,Substrate
Properties” i nacisnij ,Enter” po wprowadzeniu kazdej z wartosci. Maksymalny rozmiar nosnika to 122
cali (3.098m) x 79 cali (2.007m).

_ substrate Properties x

Tiles

Margins
Width |120.00 'Iin X |2 Top 0.00 | in Bottom 040 | in

Left |1.00 |in Right 100 |in
Height | 79.00 inX|1 ) -

- — Set All 000 |in Clear Margins
Grid Options Auto Nest Options Table Bleed
Show Grid ) '
{1 Snap to Grid X Gap 0.00 =] in Table Bleed X | 0.00 ~] in
(] Bottom Left Origin — . .
Y Gap |0.00 =in Table Bleed Y |0.00 in

Grid Size 1.00 1 in

Rysunek 5 - 30 Okno “Substrate Properties”

Z

INFORMACJA: Po kazdym wprowadzeniu wartosci nalezy wybra¢ “Enter”, w przeciwnym przypadku
wartosci te nie zostang zatwierdzone.

Krok 3 Wybierz ilos¢ nosnikéw, ktore bedq sie powtarza¢ z rozwijanego menu znajdujacego sie obok pola
wartosci szerokosci i wysokosci. Pamietaj, ze wySwietlona zostanie tylko ilos$¢ catych, fizycznie
mieszczacych sie pomiedzy 0$ X i Y nosnikow. Zobacz rysunek 5-31
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-

Tiles

width [120.00

Height | 79.00

Grid Options

Show Grid

[] Snap to Grid

[J] Bottom Left Origin

Grid Size

Margins
lin x| 1 Top 0.00

Left |1.00
linx 1

Set All | 0.00

Auto Nest Options
X Gap | 0.00 “lin
Y Gap | 0.00 “lin

in Bottom [0.40 | in

in Right 1.00 |in

in Clear Margins
Table Bleed
Table Bleed X | 0.00 1in
Table Bleed Y | 0.00 in

Rysunek 5 - 31 Rozwijane menu powtarzajacych sie noSnikow

Krok 4 Jesli chcesz ustawi¢ margines wprowadz warto$¢ gornego, dolnego, lewego i prawego marginesu

w sekcji ,Margin”. Aby ustawi¢ marginesy o tej samej wartosci, wpisz wartos¢ w pole ,Set All".

Tiles

width |120.00

Height | 79.00

Grid Options
Show Grid
[7] Snap to Grid

[] Bottom Left Origin

Grid Size

Rysunek 5 - 32 Sekcja “Margin”

lin X |1

linx|1

Margins

Top

Left

Auto Nest Options

X Gap |0.00 Lin

vGap (000 | in

0.00 |in Bottom 040

1.00 in  Right 1.00

in

in

Table Bleed

Table Bleed X | 0.00

Table Bleed Y | 0.00

Set All | 0.00 in| Clear Margins

in

INFORMACIJA: Po kazdym wprowadzeniu wartosci nalezy wybra¢ “Enter”, w przeciwnym przypadku

wartosci te nie zostang zatwierdzone.

Krok 5 Teraz mozliwe jest skonfigurowanie opcji “The Grid” (,Siatka”), “Auto Nest” (,0dstepy”) oraz

»Table Bleed” (,Potozenie”).

B Opcja “The Grid” - Siatka (zaznaczona na niebiesko): umozliwia wybranie widocznej siatki na

wyswietlaczu (tak jak na rysunku 5-33). Istnieje mozliwo$¢ wyréwnania siatki wzgledem dolnego

lewego wierzchotka i zmiany wzoru siatki. Rdbwniez obrazy mogg by¢ umieszczone na siatce, aby

mozliwe byto ich recznie utozenie.

B Opcja “The Auto Nest” — Odstepy (zaznaczone na czerwono): Wartosci “X gap” i “Y gap”  regulujg

odstepy pomiedzy utozonymi obrazami.

B Opcja ,The Table Bleed” — Potozenie: opcje “X” oraz “Y” (zaznaczone na zielono) pozwalajg na

precyzyjne dopasowanie poczatku obrazu na osi X oraz Y (krawedz stotu i offset) po lewej stronie

przodu stotu (jak zaznaczono na zielono na rysunku 5-33). Wiecej informacji znajdziesz w rozdziale

Informacja publiczna
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Okno ,Job Control” na stronie 4-30.

Substrate Prope

.. —
Tiles
Margins
Width |120.00 lin x| 1 Top 0.00 |in Bottom 040 |in
Left 100 |in Right [1.00 |in
Height |79.00 linx|1 B ‘ =
Set All [0.00 |in Clear Margins
Grid Options Auto Nest Options Table Bleed
Show Grid ; ;
[] Snap to Grid X Gap |0.00 “lin Table Bleed X [0.00 ' {in
[[] Bottom Left Origin : ,
. Y Gap |0.00 =lin Table Bleed Y | 0.00 |in
Grid Size 1.00 =in z

Rysunek 5 - 33 Okno opcji “Grid”, “Auto Nest” oraz “Table Bleed”

Krok 6 Jesli znasz pozadang wartos¢ wysokosci karetki wprowadz ja w pole ,Headbox Height”
(zaznaczone na rysunku 5-34 na czerwono) znajdujace sie w sekcji ,Z Axis Motion Control” i nacisnij
LEnter”, aby zatwierdzi¢ wprowadzong wartos$¢. Wysokos¢ karetki mozna rowniez ustali¢ przy uzyciu
przyciskow w sekcji “Headbox Fine Adjustment” (zaznaczonych na niebiesko na rysunku 5-34).

Motion Control

¥ Axiz Mation Contral
P status

Encader: 1000
veloeity: 1800

o ©
)|
El 30.00in
9] 50000

@

o

Prnt {mrmis]

welocity | 100

Acceleration | 300

10

350

Restare Defaults

Print Clearance
Clear Print Width

¥ Ascls Mation Contral
i Status

QJ =
) @)
QJ 2400
QJ 2.00in

Velocity |0 175

Brint (mmms)

acceleration |10 275

T 5tep Adjust i
Factar | 190008 |2 8.68501

Head Expnsion (1 00000 (=1 200000

Rysunek 5 - 34 Sekcja “Headbox Height”

Z Axis Mation Contral
P stabus

Headoox Height 15002 mm

o [©

| [15.00mm

£

2.00 mm

QJ Bump 0.1 mm

Print Height
OHzat 0.800 mm
Thickness. 0.000 mm

WVanance 0,080 mm

=] -

INFORMACIJA: Jesli urzadzenie wyposazone jest w czujnik wysokosci karetki mozna wykonac

automatyczny skan.

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO! Wartosci wprowadzone w polach “Height” (“Wysokos¢”) oraz “Thickness”
(“Grubos¢”) nie odnoszg sie do grubosci nosnika. 0dnoszg sie one do odlegtosci wysokosci karetki oraz
powierzchni stotu | zawierajag minimalny margines bezpieczefstwa wynoszacy od 0.8mm do 1.2mm.
Nalezy tez recznie sprawdzi¢ stosunek wysokosci karetki do grubosci nosnika, aby zredukowac ryzyko

zaciecia sie karetki na nosniku.

|
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Tworzenie i drukowanie prac

Tworzenie layout’6w wydruku za pomoca okna ,Job Control” aplikacji Jeti GUI jest szybkie i tatwe.
Podglad wydruku oraz jego interaktywny format pozwalajq uzytkownikowi wprowadza¢ zmiany w
utozeniu obrazu, odstepach (zadruk na zbiorze nosnikéw), przycinaniu obrazu oraz zapewniaja wiele
innych opcji edycji takich jak odbicie lustrzane czy obracanie.

Procedura 5-5: Jak stworzy¢ prace do wydruku jednego obrazu

Krok 1 Ustaw warto$¢ marginesu gornego, dolnego, lewego oraz prawego poprzez wprowadzenie jej w
pola “Margin” znajdujace sie w oknie ,Substrate Properties”.

| Substrate Properties

ix

. Tiles

Margins

Width (12000 | inx[1 ",”] Top |0.00 |in  Bottom 040 |in

Left [1.00 |in  Right [1.00 |in

Height (7900 Jix[1 -] Set Al [0.00 |in

| Clear Margins |

- Grid Options

Auto Nest Options = Table Bleed
7] Show Grid — e e
(] Srap to Grid XGap 000 | *lin Table Bleed X (000 i
[ Bottom Left Origin — —
I ¥ Gap |0.00 =i Table Bleed Y | 0.00 > 1in
Grid Size 1_1.00 f>]in l——J l——J

3

Rysunek 5 - 35 Ustalanie margineséw

INFORMACIJA: Zauwaz, ze po kazdym wprowadzeniu wartosci nalezy wybra¢ ,Enter”. Niemozliwe jest
wprowadzenie réznych margineséw dla poszczegélnych nosnikéw, mozliwe jest tylko wprowadzenie
wspo6lnego marginesu.

Krok 2 Z paska “Image” wybierz obraz klikajac na jego miniaturowy podglad. Kliknij raz na miniaturke
obrazu (wybrany obraz zmieni kolor na niebieski), a nastepnie kliknij na niego lewym przyciskiem i
przytrzymaj jednoczesnie przesuwajac go do sekcji ,Table Display”.
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Rysunek 5 - 36 Przesuwanie obrazu do sekcji “Job Area”
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INFORMACIJA: Pasek “Images” posiada opcje sortowania, aby utatwic¢ ich wyszukiwanie. Mozliwe jest
wyszukiwanie przez nazwe, date, szerokos$¢, wysokos¢ czy profil.

Krok 3 Po utozeniu obrazu w sekcji “Table Display” mozliwe jest jego przesuwanie przy uzyciu myszy.
Jesli potrzebne jest wprowadzenie doktadnego potozenia, kliknij prawym przyciskiem myszy na obraz i
wybierz “Properties”, nastepnie wprowadz odpowiednie wartosci w pola “X” | “Y” (jak zaznaczono na

czerwono na rysunku 5-37)

-~ Image 1 x
Crop
X |0.00 in Width 1847 in X | 64.00 in
Y |0.00 in Height 10.24 in Y | 5542 in
Reset Crop

[ Rotate 180 | Scale:
] Murror 1x 2x 4x

Rysunek 5 - 37 Wprowadzanie wartosci X i Y

INFORMACIJA: Aby spozycjonowac obraz na Srodku lub wycentrowa¢ go wzdtuz tylko jednej osi, kliknij
prawym przyciskiem i wybierz Srodek, poziom, pion lub wszystkie z nich w menu ,Center”.

Media Menu ¢
Proparties

Make Copies
Remove image
Rotate 180
Miror Honzontaly
Scale »

i
i Center » I
&L Crop

2
i
2
-
3
2
i
2
5

<

Rysunek 5 - 38 Menu “Center”.

Krok 4 Aby powtorzy¢ kilka obrazow tego samego rodzaju, wybierz “Make Copies” z menu obrazu (kliknij
prawym przyciskiem na obraz), wprowadz ilo$¢ powtarzajacych sie obrazéw i kliknij ,0K”. Powtarzajace
sie obrazy zostang automatycznie utozone wzgledem wartosci X i Y. Jesli odstepy miedzy obrazami nie
bedg sie zgadza¢ mozliwa jest ich zmiana poprzez wybranie ,Media Menu” z menu sekcji roboczej i
wprowadzenie nowych wartosci oraz wybranie ,,0K”.
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2
3
H
3
3
=
3
5

S
i
Ll

Rotate 180
Miror Honzentaly
Scale »
Stack

Center L}

Ragat Crop

[]*

Rysunek 5 - 39 Menu “Making Copies”

Tworzenie pracy do wydruku zbioru obrazéw

Drukarka :Jeti 3020 Titan wyposazona jest w mozliwos¢ wydruku na kilku nosnikach jednoczesnie za
posrednictwem okna “Job Control” bez koniecznosci uzywania aplikacji RIP.

Procedure 5-6: Jak stworzy¢ prace do wydruku zbioru obrazéw

Krok 1 Przeciagnij obrazy z paska “Images” jak opisano w krokach od 1 do 3 w procedurze 5-5: Jak
stworzy¢ prace do wydruku jednego obrazu.

Krok 2 Wybierz kolejny obraz z paska “Images” i utéz go odpowiednio w sekcji “Table Display”.

Krok 3 Recznie spozycjonuj obrazy na layout’cie lub wybierz opcje “Auto Nest” z menu.

Zapisywanie oraz otwieranie zapisanych prac

Jeti GUI umozliwia uzytkownikowi zapisywanie poprzednio drukowanych obrazéw w celu ich wydruku w
przysztosci pod warunkiem, ze nie zostaty one usuniete z panelu “Images”.

Procedura 5-7: Jak zapisa¢ i otworzy¢ zapisang prace

Krok 1 Aby zapisaé prace wybierz przycisk “New Job” (zaznaczony na czerwono) z okna roboczego.
Wprowadz nazwe zapisywanego obrazu i nacisnij ,0K”. Zapisany obraz bedzie zawierat wprowadzone

ustawienia aktualne w czasie jego zapisywania.
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Rysunek 5 - 40 Okno dodawania nowej pracy “Add New Job”

Krok 2 Aby otworzy¢ zapisany uprzednio obraz wybierz prace z paska “Job” (zaznaczonego na rysunku na
czerwono). Wybrana praca pojawi sie natychmiast w oknie roboczym. Jej podglad bedzie mozliwy poprzez
ikone trybu podgladu na zywo “Live Mode” (zaznaczona na niebiesko), ktéra wskaze, czy obraz jest
aktywny i gotowy do wydruku.

Rysunek 5 -41 Zrozumienie trybu podgladu na zywo “Live Mode”

INFORMACIA: Przycisk “Live Mode” bedzie wyposazony w  animowang ikonke serca podczas
wigczonego trybu podgladu na zywo. Wszystkie zmiany wprowadzone poza tym trybem beda zapisane w

|
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odpowiednio wybranej pracy. Aby zminimalizowa¢ ryzyko przypadkowego zmodyfikowania pracy zawsze
pamietaj o powr6ceniu do trybu podgladu na zywo.

Procedura 5-8: Jak usunaé¢, skopiowaé lub zmieni¢ nazwe pracy

Krok 1 Aby usuna¢, skopiowaé lub zmieni¢ nazwe pracy (jak zaznaczono na czerwono na rysunku 5-41
na stronie 5-22), kliknij prawym przyciskiem myszy na prace w pasku ,Job” i wybierz jednga z opcji.

INFORMACIJA: Po usunigciu pracy nie jest mozliwe jej przywrocenie w inny sposob niz stworzenie jej od
poczatku. Pamietaj tez, ze obraz nie moze zosta¢ usuniety z paska “Images”, w przeciwnym wypadku nie
bedzie on dostepny w trakcie drukowania.

Tryb ciagtej produkciji

Drukarka :Jeti 3020 Titan zostata wyposazona w nowa opcje druku, ktéra moze programowac nowe prace
(oczekujaca na druk) podczas drukowania poprzednich. W ten sposéb zachowuje sie ciggtos¢ produkcji i
eliminuje potrzebe przeczekania przez kazdy cykl druku. Jedynym przestojem pozostaje wéwczas czas
tadowania i roztadowywania nosnikow.

Procedura 5-9: Jak uzywaé trybu ciggtej produkcji
Krok 1 Wybierz przycisk “Add Job”, aby przej$¢ do sekcji tworzenia prac w aplikacji GUI.

Krok 2 Wykonaj Procedure 5-5: Jak stworzy¢ prace do wydruku jednego obrazu lub Procedure 5-6: Jak
stworzy¢ prace do wydruku zbioru obrazéw, aby stworzy¢ nowa prace.

Krok 3 Po zakonczeniu aktualnego cyklu drukowania wybierz nowo stworzong prace z paska “Job” i

wybierz przycisk aktywujacy drukowanie.

Edycja obrazéw podczas tworzenia pracy

Aplikacja Jeti GUI wyposazona jest w pewne funkcje edycji obrazu, ktore utatwiaja prace z urzadzeniem.
Sa to m.in. funkcja obracania, zmiany rozmiaru, zmiany uktadu obrazéw dostepne za jednym kliknieciem
myszy.

Procedura 5-10: Jak edytowa¢ obrazy podczas tworzenia pracy

Krok 1 Aby zmieni¢ orientacje obrazu, kliknij na niego prawym przyciskiem myszy i wybierz opcje “Rotate
180°” lub uruchom te sama opcje z menu obrazu. Zobacz rysunek 5-42.

INFORMACIJA: Mozliwe jest tez obracanie obrazu poprzez klikniecie opcji “Properties” i wybranie
checkbox’u obracania (jak zaznaczono na czerwono na rysunku 5-43).
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Media Menu  » |
Properties |
Make Copies
Remove image
Rotate 180
Maror Harizantaly

Rysunek 5 -42 Menu ,,Image Context”

-~ Image 1 %
Crop Position
X 10.00 in Width 18.47 in X | 64.00
Y 0.00 in Height 10.24 in Y 5542
Reset Crop

[] Rotate 180 | Scale:

] Mirror | (5 2x 2x 4x

Rysunek 5 -43 Okno “Image Properties”

Krok 2 Aby utworzy¢ odbicie lustrzane obrazu wybierz checkbox “Mirror” lub wybierz opcje ,Mirror” z
menu obrazu (jak na rysunku 5-43) albo otworz okno ,Image Properties” poprzez wybranie opcji
~Properties” (jak na rysunku 5-43).

Krok 3 Aby zmieni¢ rozmiary obrazu wybierz opcje powiekszania procentowego z rozwijanego menu w
oknie ,Image Propeties” lub z menu obrazu. Zobacz rysunek 5-42. Zmiana rozmiaru obrazu moze by¢
rowniez dokonywana poprzez okno “Image Properties” tak jak pokazano na rysunku 5-43.

INFORMACJA: Dostepne s3 tylko opcje powiekszania obrazu w 100%, 200% i 400%. Inne zmiany
dokonywane muszg by¢ poprzez RIP.

Krok 4 Aby przyciac¢ obraz, kliknij lewym przyciskiem myszy i przytrzymaj jego krawedz i przeciagnij
obraz do pozadanego ksztattu lub wprowadzZ precyzyjne wymiary obrazu w polach ciecia. Pola szerokosci

oraz wysokosci obrazu okreslaja jego rozmiar. Pola ,X" i ,Y” okre$laja pozycje obrazu (zobacz rysunek 5-
43).

INFORMACIJA: Precyzyjnos¢ ciecia maleje w przypadku uzycia kursoru myszki. Aby precyzyjnej wykona¢
ciecie wprowadz doktadne wymiary ciecia lub przytnij obraz przed uzyciem aplikacji RIP.
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Drukowanie prac

Drukarka :Jeti 3020 Titan wyposazona jest w tatwy w obstudze interfejs utatwiajacy tadowanie i
drukowanie prac. Zarzadzanie tymi czynnoSciami mozliwe jest dzigki oknie ,Job Control”.

Procedura 5-11: Jak drukowa¢ prace

Krok 1 Aby aktywowac drukowanie wejdz w okno aplikacji Jeti GUI i wybierz przycisk ,Print from Home”,
aby rozpocza¢ drukowanie od poczatku powierzchni nosnika lub przycisk ,Print from Current Position”,
aby rozpocza¢ drukowanie w biezagcym momencie.

INFORMACIJA: Drukowanie rozpocznie sie dopiero po cofnieciu karetki do pozycji wyjsciowe;j.

Zatrzymaj drukowanie Drukuj od poczatku nosnika  Drukuj od biezagcego momentu

Rysunek 5 -44 Przyciski uruchamiajqce drukowanie

UWAGA! Upewnij sie, ze nosnik zostat zatadowany zgodnie z Procedurg 5-3: Jak zatadowac i roztadowac
nosnik oraz, ze zostat wykonany test wyréwnania od lewej do prawej w celu ustawienia wysokosci
karetki wzgledem grubosci nosSnika. Pamietaj, aby przed kazdym drukowaniem cofna¢ karetke do pozycji
wyjsciowej. W przypadku nie zastosowanie sie do w.w. wskazéwek drukarka :Jeti 3020 Titan moze ulec
uszkodzeniu.

Krok 2 Aby wstrzymac drukowanie wybierz przycisk “Pause Pirnting”, ktory pojawi sie po rozpoczeciu
drukowania.

Zatrzymaj drukowanie Wstrzymaj drukowanie

s =Y IGIG

Rysunek 5 -45 Prgycisk “Pause printing”

Krok 3 Aby zatrzymaé drukowanie po prostu wybierz przycisk “Stop Printing”.
Krok 4 Powtérz ten proces dla nastepnych prac.

Drukowanie na grubych podtozach

Procedura ta jest polecana w przypadku drukowania na materiatach o grubosci 12 mm | grubszych.
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Procedura 5-12: Jak drukowa¢ na grubym nosniku

Krok 1 Rozt6z drukowany nosnik od lewej do prawej tak, aby emitowane promienie UV nie odbijaty sie od

stotu utwardzajac atrament znajdujacy sie w karetce (zobacz rysunek 5 - 46).

—

|‘ i \)\‘

Carriage - ==
Ties on Lefl Mask on Left [ Medmbeingprnted |
H Purge Area H | — Table Bed °
= T e )
/ | [\
v T [ — T}
u /
(=

Rysunek 5 - 46 Drukowanie grubego nosnika (widok z przodu)

Krok 2 Uzyj skrawkow lub nowego nosnika pod warunkiem, ze nie sg one grubsze niz drukowany nosnik.
Grubo$¢ minimalna wynosi nie mniej niz 0.125 cala drukowanego nosnika.

Informacija: Nosnik powinien by¢ utozony tak, aby promienie UV emitowane z lamp nie odbijaty sie od
stotu ale aby byty w stanie odbija¢ sie tylko od nosnika/nosnikow.

Krok 3 Odston tylko obszar stotu, ktory umozliwia rusz karetki (zobacz rysunek 5-47).

Table Bed
B ] o
_ — e being printes e | -
3
D . ) PECTTTET L
Mask on Left i H 5| —t— 5 Mask onRight  §
fmssontata '.;' Cariage '.'; b e v maman e
Purge Arga "===== -
1| il
_".3

Rysunek 5 - 47 Drukowanie grubego nosnika (widok z gory)

Rejestrowanie danych o wydrukowanych pracach

Aplikacja Jeti GUI rejestruje podstawowe informacje o drukowanych pracach. Informacje te pozwalaja
uzytkownikowi tworzy¢ statystyki i przechowywa¢ dane odnoscie wykonanych wydrukéw. Rejestrowane
dane zawieraja:

B Start time - dzieh oraz godzina rozpoczecia drukowania.
B Total time - catkowity czas zwigzany z drukowaniem.

B File name - nazwe pracy.

B Profile - typ pracy.

B Status - status pracy (Completed — Ukonczone, lub Cancelled - Anulowany).
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B Print Width - szerokos¢ pracy.
B Print Height - wysokos¢ pracy.
B Copies - ilos¢ drukowanych kopii.

B SqFt - ilos¢ wydrukowanych stop kwadratowych.

B SgMt - ilos¢ wydrukowanych metrow kwadratowych.

B SqFt/Hr - ilos¢ stép kwadratowych drukowanych na godzine.

B SgMt - ilos¢ metrow kwadratowych drukowanych na godzine.

B Passes - iloS¢ cykli drukowania

B Densities - gestos¢ kazdego koloru zuzytego do wydruku.

Procedura 5-13: Jak odszuka¢ informacje o wydrukowanych pracach

Krok 1 Z menu pulpitu wejdz do “Dolphin File Manager”.

= More Appications
[ KCakc (50mntifc Catcubator)
} Kt (Jext Editor)
) Kieite (Root Text Esitar}

3 Jeti (Aot Made)

3 Jeti {Flatbed Mode]

0 Jet (5tep & Exi)
wzard (Cenfiguratien]

4 Ksystemisg (Log viewer)

Rysunek 5 - 48 Menu pulpitu - > Dolphin File Manager

Krok 2 Kliknij “roots - > snap - > logs”, a nastepnie otworz “1100.logs”.

¥

Fle Edit View Go Tools Settings Help

@ Back @ rorwird ||[::-icons | : | Details Columns W6 Preview  + Spiit
HMaces (81X {8 Root » snap ¢ logs
P Home - 2 = - :
- . \
& Network o i kp b et
1100.Jog apache log fileslog mendianEmo stoplog-
8 Root rtxt 2012-07-..
.. Trash
w, COROM lon lon lon lon lon
o 19GBR... stoplog- stoplog- stopLog- stoplLog- stopLog-
2012-07-... 2012-07-... 2012-07-... 2012-07-... 2012-07-...
lon lon fon lon Ion,
stopLog- stopLog- stopLog- stoplog- stopLog-

Rysunek 5 - 49 Root > Snap > Logs

lon

stoplog-
2012-07-...

lon

stopLog-
2012-07-...

lon

stoplog-

lon

stopLog-

2012-07-

lon.

stoplog-
2012-07-...

flon

stoplog-

03:35 pmy

lon

StopLog-
2012-07-..

lon

stoplog-
2012-07-...

lon

stoplog-

lop

stopLog-

2012-07-

lon

stoplog-
2012-07-...

lon

stoplog-
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Krok 3 Plik “1100.logs” (jak pokazano na rysunku) zawiera wszystkie zarejestrowane informacje
drukowanych prac.

INFORMACJA: “1100.logs” przechowuje informacje dla ok. 300 prac. Po przekroczeniu tej liczby prace
beda przechowywane w folderze “snap -> logs” w formacie “Data/godzina/minuta”.

e

He Edt Mew Tools Settings Help

Onew {-jopen |ofsave lglsavers @ close do @ Reda

I‘S(ar( time®, *Total time*, 'F:l'le name®, *Profile®, *Status®, *Print Width®", "Print Height®, *Coples*®, *SqFt®,"SqMt", "SqFt/Hr*, "SqMt/Hr®, *Passes® “Densities®,

*Thu Jul 5 15:14:31 2012° .‘59 *Jeti Titan FTR CMYKcm 672x1200°, *Canceled”,3.45,-3.84,1,-0.09,-0.0L,-11.82,-1.10,12,° K:499 C:499 M:499 Y:499 ¢:499
*Thu Jul 5 15:15:10 20].2 . *Titan5_CMYKcm 672x12008535°, “Canceled*, 33. 7\‘: 0.43,1,-0.10,-0.01,-9.46, -0.88, 12,° K:459 C:499 M:499 ¥:499 C:499 m:499
*Thu Jul 5 15:39:37 2012', .‘2' *Titan5_(HYKom_672x1200GCR4", "Canceled”,33.76,-4.27,1,-1.00,-0.09, -514.44,-47.79,12," K:499 C:499 M:499 Y:499 c:499 m:
*The Jul 5 15:39:46 2012°," ", 22", "Titan3_(MiKca_672xL2000CR4", "Canceled®, 33. ?6 -4.27,1,-1.00,-0.09, - 37,-111.52,12,° K:499 C:499 M:499 Y:499 €499
*Thu Jul § 17:07:05 2012° Tllaﬂs BC_ 45511200 *Canceled®,93.00,5.12 31,0.31,397.19,36.90,6, :100 C:100 M:100 Y:100 c:100 m: 100 °,

*Thu Jul 5 17:08:49 2012* .‘6? *Titan5_6C_4B0x1200°, *Canceled®, 116.00,5.12,9,4. +464.45,43.15, K:100 C:100 M:100 Y:100 c:100 m: 100 *,
*Thu Jul 5 17:09:57 2012*,%00:03:01°, *67°, *Titans, 6(_4!0!1200'.'(W1€ted‘.116.00.?b 69,1217, 68, 113, 13,4,* K:100 C:100 M:100 Y:100 c:100 m:100 *,
*Thu Jul 5 17:13:17 2012°,°00:03:12°,°67", *Titan5_6C_480x1200", *Completed®, 115.00, 76 +69,1147.92, 106.64,4,° K:100 C:100 M:100 Y:100 c:l00 m:100 *,
“Thu Jul 5 17:16:47 2012*,°00:04:43%,°67*, *Titan5_6C_480x1200*, *Completed®, 116,00, 76 -89,778.80,72.35,6," K:100 C:100 M:100 Y:100 ¢:100 m:100 *,
*The Jul 5 17:2L:47 2012*,*00:06:11°,°67*,*Titan5_6C_480x1200°, *Completed®, 116.00,76 69,594.07,55.19,8,* K:100 C:100 M:100 Y:100 c:100 m:l00 *,
*Thu Jul 5 17:28:17 2012'.'00:0?:42’.’67' "Titan5_6C_4B0x1200", "Completed®, 116.00,76. 69,477.06,44,32,10," K:100 C:100 M:100 ¥:100 c:100 m:100 °,
*Thu Jul § 17:36:17 '. Titan5_6C_480x1200°, *Completed®, 116,00, 76, +5.69,399.28,37.09,12," 100 C:100 M:100 Y:100 c:100 m:100 °,
*Thu Jul 5 17:45:47 F “Titan5_6C_480x1200",“Completed®, 116.00, 76. ,5.69,1118.78,103,.94,4,* K:100 C:100 M:100 ¥:100 c:100 m:100 *,
*Thu Jul 5 17:49:22 2012'.'00 03 l}‘.‘b]" "Titan5_6C_4B0x1200", "Completed®, 116.00, 76 .69,1141.97, 106.09,4," K:100 C:100 M:100 Y:100 c:100 m:100 *,

Rysunek 5 - 50 Zarejestrowane informacje o wydrukowanych pracach.

Krok 4 Zarejestrowane informacje z pliku “1100.logs” moga by¢ uzywane do tworzenia statystyk i
przechowywania danych o wydrukowanych pracach.
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3.4. Zapisywanie ustawien

Aby umozliwi¢ uzytkownikowi szybkie i tatwe przywracanie poszczegélnych ustawien aplikacja Jeti GUI

pozwala na ich zapisywanie. Jest to szczeg6lnie przydatne w przypadku stosowania r6znego typu

nosnikdw, gdzie mozliwe jest zapisanie konkretnych ustawien jako profil.

Procedura 5-14: Jak zapisa€ ustawienia

Krok 1 Skonfiguruj ustawienia urzadzenia wedtug swoich preferencji.

Krok 2 Wybierz przycisk “Profile” (zaznaczony na niebiesko na rysunku 5-51) z gtéwnego menu

wyswietlajacego liste dostepnych ustawien profilowych.

Estimate: 00:00:00

o rtee Loasen
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32 mm
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Rysunek 5 - 51 Przycisk ,Profile”

L

—"

Krok 3 Aby zapisac ustawienia jako nowy profil wprowadzZ jego nazwe w polu tekstowym (jak pokazano

na rysunku 5-52) i wybierz ,Enter”.
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Leading: 106

Trailing: 100
eed: 1800

Accalaration: 350

Speedk 175

Acceleration: 275

Step Factor: Le-05

Estimate: 00:00:00
Remainng: 000000 0%

Pan ratie LEagen

o

0l

Tworzenie nowego profilu

Haad Haight: 32 mm

Rysunek 5 - 52 Ustawienia profilu
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Krok 4 Aby zatadowa¢ uprzednio zapisany profil kliknij dwukrotnie na nazwe profile znajdujaca sie na
liscie profilow lub kliknij na zielona strzatke zaznaczonga na rysunku 5-102.

o Fscmate: 91:00:00
ZFielona strzatka Remainkg: ¢00000 9%|| 0 [ ]
W proe Leaced ®
\ Nl Enter noy ry Kliknij dwukrotnie
D-n_\nsiunalms PEe | Jon-o_visionaires “’@/‘
DPE: X: 288
¥ 1200 {
Passes: 8 2
Unidirectian: no
raden ask: Enabled: no
Lavel: 1200

Densties: Variable: na
Black: 100

Cyan: 100
Magenta: 100

wrhite: 100
Tap Down Printing: ves
Geuble Strice: no
White Optiors: Rip: na
Fill: no
Mask: no
Concurrant: ne
Sandwhichi no
L-R Aigrrment: 43
Prnt Clearance: Clear Print width
Lamp Power: Leading: 100
Trailing: 100
x: Speed: LE00
Accaleration: 350
e
Acceleration: 275
Stop Facter: 18-05

Head Height: 32 mm

Rysunek 5 - 53 tadowanie profilu

Krok 5 Aby zastosowa¢ wybrane ustawienia zapisane w danym profile kliknij na zielong strzatke
znajdujaca sie obok wybranego ustawienia (jak zaznaczono na niebiesko na rysunku 5-54). Ustawienia
zaznaczone na czerwono réznig sie od aktualnie wybranego profilu.

= I “*Last Session - Aug 29... G
« =Last Session - Aug 2¢ [ B & 1 #Last Session - Aug 28, -
el X: 576 .
¥ 1200 |
Pasces: 18

uridirection: no
Gradient Mask: Enabled: yes
Lavel: 70
Densties: Variable: no
Black: 100
Cyan: 100
Magenta: 100
ellow: 100
White: 400
Top Down Proting: ne
Double Strive: no
i e

ore: Rig! Ao
[Eick to apply this setting ooly [ iEems in RED ar= different from cument settings

Concurrant: no
Sandwhich: no
LA Alignment: 435
FriL Clearance: Clear Print Width
Lamp Power: Laading: 50
Trailing: 50
X: Spoad: 1500
Acceleration: 350
* Speed: 173
Accaleration: 275
step Facter: 1

Haad Height: 3.658 mm

Rysunek 5 - 54 Zmiana ustawien profilu

Krok 6 Zapisane profile moga by¢ kopiowane, ponownie zapisywane czy usuwane przy uzyciu ikon
znajdujacych sie w gornym prawym rogu okna profilowego (jak zaznaczono na niebiesko na rysunku 5-
55). Zmiana nazwy profilu mozliwa jest poprzez kliknigcie na aktualng nazwe profilu obok zielonej

strzatki (jak zaznaczono na czerwono na rysunku 5-55).

INFORMACIJA: Ustawienia zaznaczone na czerwono r6zniq sie od aktualnie wybranego profilu. Klikajagc na

nie zaktywujesz zmienione ustawienia w aktualnych ustawieniach profilu.
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Estmare: 00
Remaining: 00:00:00

0%

e Profie Loaded

I & lon-o_\ri:.ionnlresl

oEae

DPI:

Passes:
Unidirection:
Gradient Mask:

Densities:

Top Down Printing:
Double Strike:
White Opticns:

L+R Alignmaent:
Prnt Clearance;
Lamp Power:

X: 28
¥: 1700

]

no

Enabled: no
Level: 1200
Variabla: no
Black: L00
Cyan: 100
Magenta: LOD
Tellow: 100
Orange: 100
White: 100
yes

no

Rip: no

Fill: ne

Mask: no
Concurrent: ne
Sandwhich: ne
a5

Clear Print Width
Leading: 100

Jon-o_visionaires

=]
-

— e

3.5.

Trailing: 100
¥: Spoad: LEOO
Acceleration: 350

Rysunek 5 - 55 lkona kopiowania, ponownego zapisywania i usuwania

INFORMACJA: Niektore profile moga by¢ blokowane tak, aby nie mozna byto ich usuna¢ ani zmieni¢ (jak
pokazano na rysunku 5-56). Profile te moga by¢ jednak kopiowane a wigc zmiany mozna wprowadza¢ na
ich kopiach.

ar naw & Jif—
| 4 *Last Session - Aug 29. 2012 12:33 E *Last Session - Aug 29... |
Y S w— i1l
DPI: X: 376 [This profie is locked and cant be deleted or changed|
*: 1200 3
Pastes: 18 1]

Ursdirection: ne. oar
Gradient Mask: Enabled: yes
Level: 70
Variable: ne
Black: 100
cyan: 100

Densities.

Magenta: 100
Fallow: 100
White: 400
Tap Down Printing: no
Double Strike: ne
White Options: Rl
¥

LR Algemment: 435
Print Clearance: Clear Print Width
Lamp Power: Leading: 50
Trailing: 50
X Spesd; 1500
Accaleration: 350

T Speed: 175
Acceleration: 275
Step Factor: 1
Hend Height: 3,058 mm

Rysunek 5 - 56 Profil zablokowany

Dopasowanie ustawien
Dla wygody obstugi drukarka :Jeti 3020 Titan wyposazona jest w r6znego rodzaju ustawienia. Zwiekszajg
one funkcjonalnos¢ urzadzenia oraz jakos¢ i efektywnos¢ druku.

Opcje dostepne w oknie ustawien

Tryb drukowania

Okno ustawien “Settings” aplikacji GUI umozliwia uzytkownikowi dopasowanie dostepnych opcji do jego
potrzeb. W oknie trybu drukowania ,Print Mode” mozliwe jest wybranie opcji cykli drukowania oraz trybu
jednokierunkowego druku.

Informacja publiczna
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Print Settinas
Prist Setting Optisns al

Pagees 2

Prnk Mode: DFl

[ Gragient Mazk 160% 002

[0 Ui diesction

1% Do Prinking
[ Dandsle Strike

white

1 wehite from RIF
[ Fl White ink

[ Meach White Ink:

[ Ceneurrant Whits
(1 Sandmich Whito

[ Veriable Densities

Maimum Densicy:

480 %

w0 %

w00

T

we %

FRADEB

<‘g

-

Rysunek 5 - 57 Wybor trybu drukowania w oknie ustawien “Settings”

Gestos¢ kolorow

Do regulowania gestosci kolorow dla pojedynczych lub zbiorowych kanatéow drukujacych stuza ruchome
przetaczniki (zaznaczone na niebiesko na rysunku 5-57). Ustawienia te nie stuza do korekcji koloru ale do
kontrolowania iloSci atramentu zuzywanego podczas drukowania. Opcja ta nie zastepuje tez kalibracji

profilu czy przeptywu koloru.
Tryb bieli

W sekcji bieli “While Options” (zaznaczonej na zielono na rysunku 5-57) znajduje sie kilka niezaleznych
opcji drukowania RIP dot. uzycia biatego atramentu. Opcje te nie polegaja na dodaniu pigtego kanatu do
pozostatych czterech, ale maja utatwi¢ powlekanie catopowierzchniowe oraz nadrukowywanie.

Przycisk ,Fill White Ink” (,Wypetnianie bielg”) pozwala na catopowierzchniowe powlekanie obrazu.
Uzycie tego przycisku spowoduje wydruk jak na rysunku 5-58. Czarna obwéodka oznacza ramke obrazu i

nie zostanie wydrukowana.

Druk w trybie 4 koloréw Druk w trybie wypetniania bielq

Rysunek 5-58 Drukowanie w trybie wypetniania bielq

Przycisk “Mask White Ink” umozliwia uzywanie obrazu znajdujacego sie w pasku “Images” do
drukowania jego podziatow. Jak pokazano na przykiadzie flagi kanadyjskiej, przy uzyciu opcji ,Mask
White Ink” czerwone partie drukowane bedg przy uzyciu kanatu biatego atramentu. Czarny zarys na
obrazie oznacza miejsce drukowania biatym atramentem.

Druk przy ugyciu trybu 4 koloréw Druk przy ugyciu trybu ,,Mask White Ink”

|
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3.6.

Rysunek 5 - 59 Opcje drukowania biatym atramentem

Przycisk “Concurrent White” umozliwia uzywanie obrazu znajdujgcego sie w pasku “Images” do
drukowania w tym samym czasie co kolorowe gtowice. Do jednoczesnego drukowania wraz z 4
pozostatymi kolorami nalezy wybrac przycisk “Mask White Ink” lub ,Fill White Ink”. Wybranie wytacznie
przycisku ,Concurrent White” spowoduje druk zaréwno na biato i kolorowo.

INFORMACIJA: Wybranie przycisku “Concurrent White” spowoduje, ze kolorowe gtowice zostang
zablokowane i nie beda drukowac.

Zastosowanie opciji bieli

Dostepne opcje bieli moga by¢ uzywane do kreatywnych oraz fizycznie trudnych wydrukéw. Jedna z
fizycznych trudnosci jest drukowanie czterema kolorami na ciemnym nosniku. Na ponizszym rysunku
uzyto czarnego nosSnika. Na rysunku 5-60 czarny nosnik zostat najpierw wydrukowany w trybie ,Mask
White”, ktory zostat zastosowany tylko na czerwonych partiach flagi. Nastepnie do druku uzyto trybu
czterech kolorow.

Druk przy ugyciu trybu Druk przy ugyciu trybu

»,Mask White” 4 koloréw

Druk przy ugyciu trybu Druk przy ugyciu trybu

,Mask White” 4 koloréw

Rysunek 5 - 60 Opcje bieli

Drukowanie oraz rozumienie wzoru testu

Drukarka :Jeti 3020 Titan wyposazona jest w wiele wewnetrznych wzoréw testu, ktére pozwalaja
operatorowi na dopasowanie oraz wyregulowanie pracy urzadzenia jak i rozwigzywanie probleméw z nim
zwigzanych. Ponizej opisano najczesciej wykorzystywanych wzoroéw testu. Aby uruchomi¢ wybrany wzor
testu nalezy wejs¢ w okno ,Tests & Alignments” (,Testy i wyréwnania”) zlokalizowane w aplikacji Jeti
GUI. Wybierz test i wybierz przycisk ,Activate Test Pattern” (,Aktywuj wzor testu”). Aby zatrzymac test,
uzyj przycisku ,Stop” (,Zatrzymaj”).
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Calibration & Alignments

Test Patterns

Colour Bars {1}

Frints all colars and red, green and biue
Note: This pattem wil run until stop is prassed

A
Przesun kursor
na tkong ,i*

a wyswietll sig

{ |

informagia Haad ¢ sattings
o wybramym L-R Alignment {micrens)
Wgorze testu ) = €D] |

Active Heads

Jet Out

|° | 1. Wybterz najpierw wsdr testu

2. Wybterz prayeisk Activate Test Partern™

Colow Signment |

derreceees eeREENNII ()

Bl LDlRERLEE .
dreeeeee ©ee e o
gl CCCRRICIEIE

O Colours

[EIL)

Rysunek 5-61 Okno “Calibration & Alignments” (“Kalibracja i Wyréwnanie”)

Calibration & Alignments

Test Patterns

I*]

l Head Plate Vertical Alignment (4)

| stepping Test (12)

|Diagnostic Patterns

| Left/Right Diagnostics

| Extended Vertical Head Plate Alignment Pattern

| Physical Head Connection Test (13)

| White Head Jetting Test

| Full Table Topology Check (black) (11)

| Full Table Topology Check (all colours) (110)
|| Full Table Topology Check (white).

| Full Table Topology Check (Block Pattem)
" | X and ¥ Perpendiculanty

L-H Alighiment (microns]

'@ ' 599 |€_5J
Rysunek 5-62 Wybdr wzoru testu

TEST # 1: Druk wielokolorowy

Jetout

Colour Alignment

Test na druk wielokolorowy drukuje skonfigurowane kanaty koloréw. Zapoznaj sie z ilustracja 3-2
zamieszczong ponizej. Przedstawione kolory drukujg z 100% gestoscia i moga stuzy¢ za wskazowki
jakosci druku urzadzenia. Jesli dysze gtowic drukujacych nie sa w petni drozne, na drukowanym tescie

pojawi sie poziomy pasek.

CMYK | l

Rysunek 3-2 Druk we wszystkich kolorach w trybie 4 koloréw

|
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Testowanie dysz (“Jet Test”) oraz odtgczanie Zle dziatajgcej dyszy (“Jet Out”)

Test dysz drukuje petng game koloréw przy uzyciu wszystkich dysz wszystkich gtowic. Rysunek 5-64
przedstawiony ponizej prezentuje wzor testu dysz dla jednej gtowicy w konkretnym kolorze (w tym
przypadku magenta). Kratka zaznaczona na biato (z numerem widocznym w $rodku) oznacza miejsce,
gdzie dysze nie zadziataty poprawnie (jak zaznaczono na czerwono). Czasem w danej kratce mogg
pozostac resztki atramentu. W tym wypadku zaleca sie podjecie proby przywrocenia poprawnej pracy

dyszy jak opisano w Procedurze 5-1: Jak uruchomi¢ urzadzenie.

Rysunek 5 - 64 Testowanie dysz

Funkcja odtaczania Zle pracujacej dyszy uzywana jest do dezaktywacji dysz nie dziatajacych lub Zle
dziatajacych. Funkcja ta moze efektywnie zablokowaé¢ do 20 dysz* (sposrod wszystkich dysz), jednakze
wowczas jakos¢ druku nigdy nie dordwna jakosci druku przy 100% wigczonych dysz. Wazne jest rozsadne
podejmowanie przemyslanych decyzji odnosnie eliminowanie pracy wadliwych dysz. Wykonuj czynnosci
opisane w Procedurze 5-15: Jak korzysta¢ z funkcji odtaczania zle dziatajgcej dyszy.

INFORMACIA: "llos¢ odtaczanych dysz zalezy od ilosci cykli drukowania. Im wigksza ilos¢ cykli tym
wigksza ilos¢ dysz, ktére mozna odtgczy€. Przyktadowo nie mozna odtaczy¢ zadnej dyszy w przypadku
drukowania przez tylko dwa cykle.

Procedura 5-15: Jak korzysta¢ z funkcji odtaczania zle dziatajacej dyszy

Krok 1 Wybierz przycisk “Jet Out” z okna “Test & Alignment” w aplikacji Jeti GUI. Okno ,Jet Out”
posiada wiele aktywnych elementéw, ktore moga by¢ aktywowane i dezaktywowane. Ponizej
przedstawiono te elementy:
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T
Calibration & Alignments
Test Patterns
Colour Bars {1}

(| Frints 3l colors and red. green and blue
1 ta: This pattem wil run until stop is pressed

Haad Calibration sattings
L-R Algnment {microns)

QJ 728 g | Colour Algnment.
deerleeee eeeeeeHIaY
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O Calurs
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Rysunek 5 - 65 Okno , Test & Alignment”: odlqczanie Zle dziatajqcej dyszy

Opis okna odtgczania dyszy ,Jet Qut”
B C D E

-~ 1 Jet Out
Test Pattgrn

A ol o) O g Replacement | print Colours

Print Jet Numbers |-, Print White

Jetout
White Yellow Magenta

Clear Clear Clear

Clear

Clear

Clear All

A Aktywacja przycisku ,Stop” zatrzymuje aktualnie drukowany wzor testu.

- G

B Przycisk “Print Pattern” aktywuje drukowanie wzoru testu “Jet Out”. Wz6r ten jest identyczny ze

wzorem ,Jet Test Pattern 2” znajdujacym sie w tabulatorze ,Tests”, jednak drukuje on tylko jeden

cykl a nastepnie zatrzymuje sie.

C Pole “Jet Replacement” aktywuje i dezaktywuje funkcje wymiany dysz “Jet Replacement”. Funkcja

ta pozwala wymienic Zle dziatajaca dysze i tym samym pozwala zwiekszy¢ jakos$¢ druku.

D Pole “Print Jet Numbers” aktywuje i dezaktywuje druk numeréw dysz.

E Pola “Print Colors” oraz “Print White” umozliwiajg wybor atramentu dla drukowania reszty wzoru.

F Sekcja “Jet out” umozliwia wybér dyszy dla kazdego z kanatéw. Wpisz w pole tekstowe numery dysz,
ktore chcesz dezaktywowac i wybierz ,Enter”. Numery wybranych dysz pojawiq sie na liScie ponizej

pola tekstowego. Wprowadz tyle numerow ile potrzeba. Aby usuna¢ dany numer z listy kliknij

|
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przycisk “Clear” znajdujacy sie pod lista. Catkowita ilos¢ dysz zalezy od iloSci gtowic przypadajacych
na kolor.

G Przycisk “Clear All” usuwa wszystkie wybrane dysze z wszystkich widocznych list. Po  wybraniu
tego przycisku pojawi sie okno, gdzie wymagane bedzie potwierdzenie czynnosci. Usuniecie
wybranych dysz jest procesem nieodwracalnym.

Krok 3 Po ukoficzeniu testu przesun nosnik i sprawdz wadliwe dysze. Jesli dana dysza plami, zacina sie,
wychodzi poza okreSlony obszar lub w ogéle nie dziata woéwczas musi by¢ ona odtagczona (zobacz:
Pozycja 3-6). Dobrze jest zapisa¢ wadliwe dysze, aby tatwiej byto je dezaktywowac.

Idealnie dziatajgca dysza Dysza sporadycznie Zle dziatajqca
Dysza zacinajqca sie Dysza drukujqgca krzywo

— ———

—
Dysza w ogdle nie drukujgca Dysza plamiqca

———————————————————

Rysunek 5-67 Jakos¢ pracy dysz

Krok 4 Aby odtaczy¢ dysze nalezy po prostu klikng¢ raz na dany numer dyszy. Kolejne klikniecie
ponownie zaktywuje dysze. Wyswietlacz w oknie ,Jet Out” pokaze dysze aktywne jako kratki wypetnione
kolorem i nieaktywne jako kratki puste.

Krok 5 Po prawidtowym odtaczeniu dyszy zamknij okno ,Jet Out” i powr6¢ do drukowania.

INFORMACJA: Jednokolorowe wzory testu stuzg do testowania kazdego koloru z osobna. Testy te
pomagaja rozpozna¢ ewentualne problemy dot. konkretnego koloru takie jak niska jako$¢ atramentu,
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poziom utwardzenia, przesuniecie zbiornika z atramentem, a takze pomagaja oddzieli¢ poszczegblne

kolory jak i sprawdzi¢ prace wymienionych gtowic.

Test # 3: czarny CMYK

Wz6r tego testu drukuje czarny fragment dla wszystkich czterech koloréw. Test ten wykonuje sie, aby
sprawdzi¢ poziom utwardzenia atramentu dla wszystkich koloréw zmieszanych razem. Test ten mozna
tez wykona¢ w celu sprawdzenia atramentu pod katem zarysowan i nieprawidtowego utwardzenia.

INFORMACJA: Utwardzenie atramentu zalezy rowniez od typu drukowanego materiatu.

Rysunek 5 - 68 Wzor testu dla czarnego CMYK

Jednolita czern

Test ten drukuje fragment jednolitego czarnego koloru, aby sprawdzi¢ jakos$¢ koloru czarnego, a takze,
aby wykry¢ ewentualne nieprawidtowosci.

Rysunek 5 - 69 Jednolita czerrt

Jednolity cyjan

Test ten drukuje fragment jednolitego koloru cyjan, aby sprawdzi¢ jakos¢ tego koloru, a takze, aby

wykry¢ ewentualne nieprawidtowosci.

Rysunek 5 - 70 Jednolity cyjan
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Jednolita magenta

Test ten drukuje fragment jednolitego koloru magenta, aby sprawdzi¢ jako$¢ tego koloru, a takze, aby
wykry¢ ewentualne nieprawidtowosci.

Rysunek 5 - 71 Jednolita magenta

Jednolita z6té

Test ten drukuje fragment jednolitego koloru z6ttego, aby sprawdzi¢ jakos¢ tego koloru, a takze, aby
wykry¢ ewentualne nieprawidtowosci.

Rysunek 5 - 72 Jednolita 26t¢

Jednolita biel*

Test ten drukuje fragment jednolitego koloru biatego, aby sprawdzi¢ jakos¢ tego koloru, a takze, aby
wykry¢ ewentualne nieprawidtowosci.

Rysunek 5 - 73 Jednolita biel (tylko w przypadku, gdy konfiguracja urzqdzenia uwzglednia kolor
biaty)
Jednolity jasny cyjan®

Test ten drukuje fragment jednolitego koloru jasny cyjan, aby sprawdzi¢ jako$¢ tego koloru, a takze, aby
wykry¢ ewentualne nieprawidtowosci.
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Rysunek 5 - 74 Jednolity jasny cyjan (tylko dla konfiguracji CMYKlIclm)

Jednolita jasna magenta®

Test ten drukuje fragment jednolitego koloru jasna magenta, aby sprawdzié¢ jakos¢ tego koloru, a takze,

aby wykry¢ ewentualne nieprawidtowosci.

Rysunek 5 - 75 Jednolita jasna magenta (tylko dla konfiguracji CMYKlclm)

Jednolity pomarancz®

Test ten drukuje fragment jednolitego koloru pomarafnczowego, aby sprawdzi¢ jakos¢ tego koloru, a
takze, aby wykry¢ ewentualne nieprawidtowosci.

Rysunek 5 - 76 Jednolita pomararicz (Tylko dla konfiguracji CMYKO+W)

Test #4: Pionowe wyrdwnanie gtowic

Drukarka :Jeti 3020 Titan wyposazona jest w zesp6t gtowic igtowych, ktory nie wymaga indywidualnego
wyrdwnania gtowic. Na wzorze tym drukowane sa niewielkie Slady, ktére wskazuja na przerwy pomiedzy
poszczegdlnymi szeregami gtowic. Instalacja zespotu gtowic na drukarce wymaga jedynie jego
jednorazowego wyréwnania. Wiecej szczeg6tow na ten temat znajdziesz w instrukcji obstugi urzadzenia.

Rysunek 5-77 pokazuje jak powinien wyglada¢ wzoér testu 4.

Rysunek 5 - 77 Rozumienie testu pionowego wyréwnania gtowic
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Test #30: Ustawienia gestosci

WAZNE: Napiecie gtowic drukujacych zostato skonfigurowane przez instalatora urzadzenia. Wszelkie
zmiany w jego ustawieniach powinny by¢ dokonywane przez wykwalifikowanego pracownika
technicznego Jeti. Uzytkownik nie powinien sam zmienia¢ w.w. ustawien. Test#30 jest testem
weryfikujgcym, ktora pozwala na obserwacje gestosci drukowanych kolorow.

Test ten drukuje fragmenty wszystkich koloréw przedstawionych na rysunku 5-78. PrzeSledz test, a jesli
wykaze on potrzebe zmiany gestosci ktéregos z koloréw, skontaktuj sie z wykwalifikowanym
pracownikiem technicznym Jeti w celu wprowadzenia zmian napigcia.

Rysunek 5 - 78 Ustawienia gestosci

Wyréwnanie od lewej do prawej

Wyréwnanie od lewej do prawej to funkcja regulujaca réznice miedzy przebiegami przy druku
dwukierunkowym. W celu doktadnego i proporcjonalnego wyréwnania wysokosci karetki wzgledem
powierzchni nosnika urzadzenie wykorzystuje do tego celu jednostke mikrometra.

W celu uzyskania zadanej jakosci druku oraz kompensacji wzgledem uszkodzonego lub nierbwnego
nosnika zastosuj ponizsze wskazoéwki. Przy zmianie predkosci X (DPI) wyréwnanie od lewej do prawej
zostaje wykonane automatycznie. Wyréwnanie to musi jednak zosta¢ powtérzone przy zmianie
wysokosci karetki.

B 672 - 840 mikrometrow: najwyzsza z mozliwych jakosci; wymagany bardzo ptaski nosnik o jednolitej

grubosci

B 924 - 1092 mikrometrow: wysoka jako$¢; wymagany wzglednie ptaski, nie zniszczony nosnik.

B 1176 - 1344 mikrometrow: Srednia jakoS¢; nosnik moze odznaczac¢ sie nieznacznie niejednolitg

gruboscia.

INFORMACJA: W przypadku znacznie uszkodzonego, wyginajacego sie nosnika o nieréwnej grubosci
zalecana jest wieksza niz 1344 liczba mikrometrow. Ustawiajac ilos¢ mikrometrow polegaj na wiasnej
ocenie sytuacji. W przypadku bardzo uszkodzonego nosnika zaleca sie zignorowanie zalecanych
przedziatow mikrometrow i ustawienie karetki na bezpiecznej wysokosci, a nastepnie dopasowanie
ustawien mikrometrow do wynikow testu opisanego w Procedurze 5-16: Jak wykona¢ wyréwnanie od
lewej do prawej (wersja skrocona).

Aby utrzymac statg jako$¢ wyréwnania od lewej do prawej oraz wyréwnania kolorow zaleca sie
ustawienie przedziatu mikrometrow przed wykonaniem testu wyréwnania kolorow. Uzytkownik powinien
jednak nie wprowadza¢ zmian w samych ustawien mikrometrow ale w ustawieniach wysokosci karetki.
Po zmianie mikrometréw wymagana jest ponowna kalibracja wyréwnania kolorow.
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INFORMACIJA: Ustawienia jakoSci na podstawie przedziatu mikrometréw nie stanowia sztywnych ram

postepowania a jedynie wskazoéwki. Ogolnie rzecz biorac, im blizej nosnika jest karetka (oczywiscie nie

zahaczajac o nosnik) tym lepsza bedzie jakos¢ obrazu. Wraz ze wzrostem wysokosci karetki spada jakos¢

obrazu. Przy drukowaniu Sredniej i wysokiej jakoSci obrazu nalezy mie¢ na uwadze, ze jakos¢ druku

zalezy od wielu czynnikow.

Procedura 5-16: Jak wykona¢ wyréwnanie od lewej do prawej (wersja skrécona)

INFORMACIJA: Istotne jest wykonanie tego testu po kazdej zmianie grubosci nosnika.

INFORMACJA: W tej procedurze wskaznik zaznaczony na niebiesko na rysunku 5-79 powinien dziata¢ w

trybie Override.

Rysunek 5 - 79 Klucz trybu obejscia

Krok 1 Przy uzyciu okna “Motion Control” zatrzymaj karetke.

Krok 2 Przy uzyciu sekcji “Z Axis Motion Control” znajdujacej si¢ w okcie “Motion Control”

(zaznaczonej na czerwono na rysunku 5-80) unie$ karetke do gory. Wybierz przycisk “Up” (zaznaczony na

niebiesko).

Motion Control

Rysunek 5 - 80 Unoszenie karetki dzieki opcjom okna “Motion”

 Axis Metion Central

@ status

Ercoder
velsity: 1800

@ 0

| (3200m

| [s00m (1)

Frint imens]
velncity | 100 1800

Acceleration | 300 EET)
Perstora Dalaus
Frint: Clearance

Clear Arink Width

¥ Axis Motion Contrel
Status

Ercoder

]

€3 [zo0m (%]

Fusition Tshle
Tension Centrol

Supaly 1 Reverse

¥ Frork [0 2

Rewind ] Reverse

Rettore Dataults

Frint {mimi]
Veeity [0 15

Aeceluration |10 400

Z Axis Matisn Contrel

Status

Headoox Heght 15,082 mim

ofser

Thickness

0200 mm
0800 mm

|
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Krok 3 Upewnij sie, ze karetka nie dotyka nosnika, a nastepnie przesun jg nad powierzchnia nosnika.

Krok 4 Przy uzyciu przyrzadu do pomiaru grubosci 0.8mm opus¢ karetke w dét tak, aby przyrzad ten

zmiescit sie bez problemu pomigdzy dotem karetki a powierzchnig nosnika. Sprawdz w ten sposob catg

szerokosS¢ karetki, zwracajac szczegblng uwage na obszary zaznaczone na rysunku 5-81 na czerwono.

Wazne jest sprawdzenie catej jej szerokoSci zwtaszcza przy nosSnikach o niespéjnej grubosci takich jak

Creazon, Corplast and Foamcore.

Rysunek 5 - 81 Weryfikacja wysokosci karetki przy uzgyciu przyrzqdu do pomiaru grubosci

Czynnos¢ te mozna rowniez wykona¢ poprzez okno ,Motion Control” w aplikacji Jeti GUI prowadzajac

wartos¢ ,0.8” w pole offsetu (jak pokazano na rysunku 5:82 na czerwono).

Motion Control

® Axis Motion Central

@ status

Crepder
wedcity.

Frint [mans]
\eelncity | 100 1800
Accelaration |300 EE]

Parstone Defauls

Frint Clearance

Char Ak Whdth

Rysunek 5 - 82 Ustawienia offsetu nosnika

¥ Axis Maotion Contrel

SEatus

Erender

]

| [+00im

Positeon Tabke

Tenslan Central

Suprly
¥ Frork [0

Rewind

1 hesverse

m

] Reverse

PFastone Dafuts

Print {mmis)
153

400

Z Axis Maokien Contrel
Status

Headbes Heght 15,062 mm

Print Huight

offser

0200 mm

Krok 5 Odblokuj ruch karetki przy uzyciu sekcji “X axis” okna “Motion Control”. Ustaw predkosc i

przyspieszenie druku zgodnie ze stylem drukowania, a nastepnie kliknij ikonke domu

“Home”

Krok 6 W aplikacji Jeti GUI, przejdz do ,Machine Setting”. Pod sekcja ,Lamp Control” ustaw w opcjach

JTrailing” oraz ,Leading” intensywno$¢ lamp wynoszaca 50%.

Informacja publiczna

||
HQ — Mortsel



802172 PODRECZNIK UZYTKOWNIKA — JETI 3020 TITAN

Lamp Contreol

Trailing e A 150 | %
| ‘ ‘
-

Leading = F——————5 | %

Rysunek 5 - 83 Ustawienia lamp do wykonania testu wyrownania od lewej do prawej

Krok 7 W aplikacji Jeti GUI przejdz do okna “Print Setting” i wprowadZ ponizsze ustawienia:

B w zaleznoSci od rozdzielczosci drukowania ustaw DPI.
B zaznacz opcje “Gradient Mask”.

Krok 8 Ustaw rozmiar nosnika/no$nikow.

Krok 9 Ustaw lewy margines na 0.75 a opcje “Auto Nest” (Odstepy) na zero.

INFORMACIA: Jesli po powtérzeniu testu dolna krawedz zdaje sie by¢ naruszona przesun dolny margines

do gory.
- Substrate Properbes % |
Tiles
Margins
wioth (12200 nx '1 Top 000 |in Boktom | 0.00 | In
eft ‘o7d | Rghe oon |
Height | 700 inx|y .
Secal 000 |in Clear Marging
Grid Options Auta Nest Options Table Bleed
[ Show Grid
[ Snap te Grid X Gap 000 in Table Blead X | 0.00 n
[ Baktem Left o
s ¥i&ap 000 Ifi Table Blesd ¥ | 000 i
Brid Size loo i

Rysunek 5 - 84 Wtasciwosci nosnika na potrzeby testu od lewej do prawej

Krok 10 Przejdz do okna "Calibrations & Alignments”. Pod sekcjg “Test Patterns” wybierz “Left/Right
Alignment Block Pattern (lub “Left/Right Alignment Block Pattern (Short) jesli chcesz wykona¢ krotki

test tylko dla dwach przebiegéw). Wydrukuj wzoér testu.

librati i n

Tast Patesrng
LedtRight Algament Black Pattem

ol Priess rafarence haad i both Srections to ais algumant.
Rate: This patUem will rn undil stap is pressed

Hesd Cabibration sattings
LR Algrmant |recnang]

g] 4% g] Jut Dut Coloar Rignmant

active Heads

Rysunek 5 - 85 Aktywacja wzoru testu L-R

[ Colours

|
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Krok 11 Po wydrukowaniu jednego petnego wzoru testu, zatrzymaj drukarke i sprawdz wydruk.

Niepoprawny wzdr testu z widoczng przerwq Niepoprawny wzdr testu z naktadaniem sig wzoru

\ 4

Poprawny

wzOr testu

924

Rysunek 5 - 86 Odczytywanie wzoru testu L-R

INFORMACJA: Wartosci wyrazone w mikrometrach drukowane pod kazdym fragmentem (jak pokazano
na rysunku 5-86) roznig sie w zaleznosci od urzadzenia.

Krok 12 Idealny wzor testu (zaznaczony na czerwono na rysunku 5-86) charakteryzuje sie jak najmniejsza
przerwa i naktadaniem sie wzoréw.

Krok 13 Znajdz idealny (poprawny) wzor testu sposréd wydrukowanych fragmentéw i zanotuj wartos¢
mikrometréw wydrukowang pod tym wzorem (w tym przypadku warto$¢ ta wynosi 1080 mikrometrow).

Krok 14 Zmien warto$¢ mikrometrow w oknie “Calibration and Alignment” (jak pokazano na rysunku 5-
86) na wartos¢ opisana w kroku 13.

Head Calibration Settings
L-R Alignment (microns)

o= Jo |

Rysunek 5 - 87 Wyréwnanie od lewej do prawej

Krok 15 Ponownie wydrukuj wzor testu, aby upewni¢ sie, ze tym razem wyréwnanie jest poprawne.

Krok 16 Po zakonczeniu wyréwnania przejdz do wyréwnanie koloréw opisanego na stronie 5-54, aby
kontynuowac proces kalibracji.
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Test #12: Praca stotu

Test pracy stotu drukuje tabelke koloru czarnego jak pokazano ponizej:

I | |
I I |
I | I

Rysunek 5 - 88 Wzdr testu pracy stotu

Test ten drukuje linie sktadajace sie w ksztatt trojkata. Dla kazdego przebiegu drukowane sq dwucalowe
linie, nastepnie wystepuje ruch stotu, a nastepnie drukowane sa dwucalowe linie z kolejnej dyszy. Linie
te powinny prawidtowo uktadac sie wzgledem siebie. Kazda z nich oznaczona jest odpowiedzialnymi za
jej druk przebiegiem, gtowicg i dysza.

Wzdr po jednym Wzdr po dwéch
_h === — T — +
przebiegu przebiegach
) |
Wzdr po czterech |
> | |
przebiegach | | | | |

Rysunek 5 - 89 Test pracy stotu pokazujqcy rézne przebiegi

Test ruchu stotu uzywany jest do zweryfikowania poprawnej pracy stotu (osi Y). Jesli wyniki testu nie
pasuja do idealnego wzoru testu istnieje mozliwos¢ zmiany ustawien (,,Y Factor”) w oknie ,Motion
Control”. Jesli zmiana ta nadal nie rozwiazuje problemu, wéwczas nalezy sprawdzi¢ hardware stotu pod
katem usterek.

Procedura 5-17: Jak wykona¢ test pracy stotu

Krok 1 Zwolnij blockade karetki w sekcji “X axis” okna “Motion Control”. Ustaw predkos¢ druku  na
100mm/sek i przyspieszenie na 350mc, a nastepne wybierz ikonke domu ,Home”.

Motion Control

® Axis Motion Contrel ¥ Axis Motion Contrel 2 Axis Motion Contrel

@ statis @ stans ® statis
Encoder 1000 Encader: o Headoa Hekhe 15,002 mm
Jecity 0
o o e o o 9
g] 9] ﬁ 0] [z | s ]
EJ w060 )| [0 0| 500
QJ 500 QI O (am QJ 0| [z00mm =)
t e Print [mnjs| Q| mrwoimm 9]

o000 mm

ce 0,000 mm

100000 =Y -

Rysunek 5 - 90 Ustawienia predkosci i przyspieszenia ruchu stotu
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Krok 2 W oknie “Print Setting” aplikacji Jeti GUI ustaw jak ponizej:
B Liczbe przebiegéw ustaw na ,4” (“4 passes”)

B DPI w zaleznosci od rozdzielczos$ci drukowania.

Print Settings

Print Setting Opthana
Prant Made ol wets
o Duka soree
gy a EL) -
Gradient Mk L
o s . = S =
[0 Uni-sheaction
[ op Desm Pristing
] Deuhis Strike
Calour Demities -

[ Varishle Demtities Maxmum Density:  Colour 2000, White! 200%
g e
— 0%
s "1 %
| ==l = [0 | %
8 0 %
M =% =100 |%

- o @)

Rysunek 5 - 91 Ustawienia drukowania dla testu pracy stotu

Krok 3 W aplikacji GUI przejdz do “Machine Setting”. Pod sekcjg ,Lamp Control” ustaw  intensywnosé
lamp na 50% zaréwno dla opcji ,Trailing” jak i ,Leading”.

Lamp Control

1“‘ Trailing ——— 5 | %
|

leading = ——————57 | %

Rysunek 5 - 92 Ustawienia lamp dla testu pracy stotu

Krok 4 Przejdz do okna “Calibrations & Alignments”. Pod sekcjg “Test Patterns” wybierz “Test #12
Stepping Test”. Wydrukuj wzor testu (jak opisano na niebiesko w rozdziale “Aktywacja testu pracy stotu”
na stronie 5-45.

Calibration & Alignments

Test Patterns
13: Stepping Test

SLEPRING Lesl patrem,

I i i o

[ | |

[ 1 I 1
—
B——

—
Head Calibration Settings
LR ARGIITST (FTEFOn)

9] L g} . Jet Out Colour Algment
glelalECIICIO MQN%ﬂﬂﬂﬂﬂaJE@
gaHeeeesoeoeeeeEe
Heeceee @eEEe @ﬂ
CELCIRIULOCRIRICIIIGEIE

[0 Colows:

Rysunek 5 - 93 Aktywacja testu pracy stotu
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Krok 5 Po wydrukowaniu petnego wzoru testu, zatrzymaj drukarke i sprawdz wydruk.

Krok 6 Jesli wszystkie poziome linie s3 wyrobwnane (jak pokazano na rysunku 5-94 oznacza to, ze
wartos$¢ “Y Factor” jest prawidtowa. Niepotrzebne jest dalsze kontynuowanie ustawien.

Rysunek 5 - 94Poprawnie wyréwnane linie wzoru testu

Krok 7 Jesli linie wydrukowane na tescie sg nieréwne (jak pokazano na rysunku 5-95) zwigksz wartos¢
.Y Step Adjust Factor” na pasku okna ,Y Axis Motion Control”. Nastepnie ponownie wydrukuj test, aby
sprawdzi¢ czy zmodyfikowane ustawienia wartosci ,Y Step” sg prawidtowe.

Rysunek 5 - 95 Nieréwne linie na wydruku testu: nalezy zwigkszy¢ wartos¢ “Y Step Factor”

Krok 8 Jesli linie wydrukowane na tescie sg nierowne (jak pokazano na rysunku 5-96) zmniejsz warto$¢
,Y Step Adjust Factor” na pasku okna ,Y Axis Motion Control”. Nastepnie ponownie wydrukuj test, aby
sprawdzi¢ czy zmodyfikowane ustawienia wartosci ,Y Step” sa prawidtowe.

Rysunek 5 - 96 Nieréwne linie na wydruku test: nalezy zmniejszy¢ warto$¢ “Y Step Factor”

Krok 9 Jesli pomimo powyzszych poprawek wydruk testu nadal zawiera nieréwne linie nalezy sprawdzi¢
hardware stotu pod katem usterek.

Test bieli

WAZNE: Napiecie gtowic drukujacych zostato skonfigurowane przez instalatora urzadzenia. Wszelkie
zmiany w jego ustawieniach powinny by¢ dokonywane przez wykwalifikowanego pracownika
technicznego Jeti. Uzytkownik nie powinien sam zmienia¢ w.w. ustawien. Test ten jest testem
weryfikujgcym, ktéra pozwala na obserwacje gestosci drukowanych kolorow.

Test bieli drukuje fragmenty bieli przedstawionych na rysunku 5-97. Przesledz test, a jesli wykaze on
potrzebe zmiany gestosci koloru, skontaktuj sie z wykwalifikowanym pracownikiem technicznym Jeti w

celu wprowadzenia zmian napiecia.

Rysunek 5 - 97 Test bieli
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Test diagnostyczny od lewej do prawej

WAZNE: Testy diagnostyczne sg testami weryfikujacymi wyréwnanie gtowic drukujacych. Nie umozliwiajg
one wprowadzania zmian i powinny by¢ wykonywane po skonfigurowaniu wszystkich pozostatych
ustawien.

Test od lewej do prawej dokonuje szybkiej weryfikacji koloréw oraz wyréwnania od lewej do prawe;.
Powinien by¢ on wykonany dopiero po skonfigurowaniu kolorow i wyréwnania. Test ten drukuje wszystkie
kolory i jest prawidtowy, gdy pomiedzy drukowanymi fragmentami nie ma przerwy i nie naktadajg sie one
na siebie.

Jesli pomiedzy fragmentami widoczne s przerwy lub fragmenty te naktadaja sie na siebie nalezy
powtorzyc¢ test kolordw i wyrdwnania od lewej do prawej. Zapoznaj sie z rysunkiem 5-98, aby zrozumiec

Niewlasciwy
preesuw
powodujqey
naktadanie
[~ Poprawny
prassuw bez
nakiadania 1
odstgpéw

Rysunek 5 - 98 Test diagnostyczny wyréwnania od lewej do prawej (Glowice dla czarnego i cyjanu)

ten test.

Niewtasciwy przesuw

powodujqcy odstep

Dodatkowy test pionowego wyréwnania gtowic

INFORMACIJA: Test ten powinien by¢ wykonywany tylko przez certyfikowanych pracownikow
technicznych.

Dodatkowy test pionowego wyréwnania gtowic drukuje ten sam wzér co Test #4: Pionowe wyrdwnanie
gtowic w kazdym kolorze. Koniec wzoru drukuje kolory zblizone do koloru magenta.

(I

L

Rysunek 5 - 99 Dodatkowy test pionowego wyréwnania gtowic

Test #13: Prawidtowe utozenie gtowic

Ten wzor testu drukuje we wszystkich szesciu kolorach formujac pionowe rzedy i kolumny tak jak
pokazano na rysunku 5-100. Test ten wykonuje sie, aby sprawdzi¢ prace dyszy karetki i upewnic sie, ze
gtowice s prawidtowo utozone .
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Rysunek 5 - 100 Test gtowic

Test konfiguracji stotu (dla koloru czarnego) (11)

Test konfiguracji stotu (dla koloru czarnego) jest testem sprawdzajgcym réznice pomiedzy przebiegami w
trakcie dwukierunkowego druku przy uzyciu gtowic koloru czarnego. Test ten drukuje jednolite, pionowe
linie koloru czarnego najpierw tylko podczas druku od lewej do prawej a nastepnie podczas druku od
prawej do lewej. Test ten zostaje zatrzymany wraz z wybraniem przycisku ,Stop”. Test ten wykonywane
jest podczas Procedury 5-18: Jak wykona¢ test konfiguracji stotu.

I

Test konfiguracji stotu (dla wszystkich koloréw) (110)

Rysunek 5 - 101 Test konfiguracji stotu (dla koloru czarnego)

Test konfiguracji stotu (dla wszystkich koloréw) jest testem sprawdzajacym réznice pomiedzy
przebiegami w trakcie dwukierunkowego druku przy uzyciu gtowic wszystkich kolorow. Test ten drukuje
jednolite, pionowe linie kazdego koloru najpierw tylko podczas druku od lewej do prawej a nastepnie
podczas druku od prawej do lewej. Test ten zostaje zatrzymany wraz z wybraniem przycisku ,Stop”. Test
ten wykonywane jest podczas Procedury 5-18: Jak wykonac¢ test konfiguracji stotu.

| l \I ’ il \\ ’! |

Rysunek 5 - 102 Test konfiguracji stotu (dla wszystkich koloréw)

Test konfiguracji stotu (dla koloru biatego)

Test konfiguracji stotu (dla koloru biatego) jest testem sprawdzajgcym réznice pomiedzy przebiegami w
trakcie dwukierunkowego druku przy uzyciu gtowic koloru biatego. Test ten drukuje jednolite, pionowe
linie koloru biatego najpierw tylko podczas druku od lewej do prawej a nastepnie podczas druku od
prawej do lewej. Test ten zostaje zatrzymany wraz z wybraniem przycisku ,Stop”. Test ten wykonywane
jest podczas Procedury 5-18: Jak wykona¢ test konfiguracji stotu.

HQ — Mortsel Informacja publiczna



PODRECZNIK UZYTKOWNIKA — JETI 3020 TITAN 872172

Rysunek 5 - 103 Test konfiguracji stotu (dla koloru biatego)

Test konfiguracji stotu (blok)

Test konfiguracji stotu (blok) jest testem sprawdzajacym réznice pomiedzy przebiegami w trakcie
dwukierunkowego druku. Test ten drukuje kompletng tabele wzoru wyréwnania od lewej do prawej i nie
uwzglednia mapy stotu. Test ten wykonywane jest podczas Procedury 5-18: Jak wykonac test konfiguracji
stotu.

Rysunek 5 - 104 Test konfiguracji stotu (blok)

Procedura 5-18: Jak wykona¢ test konfiguracji stotu

INFORMACIJA: Istotne jest wykonanie tego testu po kazdej zmianie grubosci nosnika.

Krok 1 Przy uzyciu okna “Motion Control” zatrzymaj karetke.

Krok 2 Przy uzyciu sekcji “Z Axis Motion Control” znajdujacej sie w oknie “Motion Control”
(zaznaczonej na czerwono na rysunku 5-105) unie$ karetke do gory. Wybierz przycisk “Up” (zaznaczony
na niebiesko) lub kliknij przycisk ,Position Head Carriage” (zielony) i nacisnij przycisk "Up”.

~
Maotion Control
¥ Amis Motion Contrel ¥ Axis Motion Control T Axis Motion Centrol
i Status i Status i Status
Encoder: Lot Emcader BEG50 Haadbox Haght 5601 mm
welncey 1200
L) 0 L) 8, o 8
o) o @© |
ml .00 n 03300
Q) o0 [»] O] [wooin | O JECLE %)
Prink (rimy's| Print (mmss} 6] Bump 0.1 mm E
elocity | 100 1800 Welooty @ 175 -
Accelaration |00 150 Acceleration 10 !' "E n' 9=E
Offset 0200 mm
Restore Defaults Rastara Dafaults
Thickness 0000 mm
Frintt Clesrance ¥ step Szt 3 nooon =] [1.00000 voignce | 9.000 mm
Claar Media Wik e Erpawsen o
SR IR vt tmesm () oo =] 100000 I =

Rysunek 5 - 105 Okno “Motion Control”: unoszenie karetki
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Krok 3 Upewnij sie, ze karetka nie dotyka nosnika, a nastepnie przesun jg nad powierzchnia nosnika.

Krok 4 Przy uzyciu przyrzadu do pomiaru grubosci 0.8mm opus¢ karetke w dét tak, aby przyrzad ten
zmiescit sie bez problemu pomigdzy dotem karetki a powierzchnig nosnika. Sprawdz w ten sposob catg
szerokosS¢ karetki, zwracajac szczegblng uwage na obszary zaznaczone na rysunku 5-106 na czerwono.
Wazne jest sprawdzenie catej jej szerokoSci zwtaszcza przy nosSnikach o niespéjnej grubosci takich jak
Creazon, Corplast and Foamcore.

Rysunek 5 - 106 Weryfikacja wysokosci karetki przy ugyciu przyrzqdu do pomiaru grubosci

B Wysokosc¢ karetki moze by¢ rdwniez ustawiona przy uzyciu funkcji automatycznego ustawienia
wysokosci karetki “Automatic head height” lub recznego ,Manual head height”. Aby uzy¢ funkcji
automatycznego ustawienia wysokosci karetki wybierz przycisk zaznaczony na czerwono. Aby
recznie ustawic jej wysokos¢ wprowadz grubos¢ nosnika i offset(wysokos$¢ nad nosnikiem), a
nastepnie wybierz przycisk ,Manual Height Button” (zaznaczony na niebiesko). (jak pokazano

ponizej).

rMotiun Caontrol

% Axis Motion Control
i status

Encoder: 103

i ==
o ~
&) ©)
@) [ooom
0| 100 0|
Prink (i)

Wekcity 100 1800

AECeleration | 300 1]
Pmstore Gefaults

At Oearance

Claar Mida Width

¥ Axiz Motion Centrod
i status

Emcoder BEE50

() ~
\i] 6|
| [oain

0 [smn Q|

Print [mmys}
Welocky 0 173
acceleration |10
Restorg Defaults
W Gite Ack

=t 100000 1.00000

1.00000 1.00000

Z Axis Mation Control

i Status

Haadbox Heght 5,600 mm

O
5]
)| [osrm
(2] JEEET

(4]

x Burnp 0.1 mm x

Print Halght

Offset  CQEQDmm

Thickness | 0000 mm

Vanance G000 mm

(2]

Rysunek 5 - 82 Ustawienia offsetu nosnika

Krok 5 Odblokuj ruch karetki przy uzyciu sekcji “X axis” okna “Motion Control”. Ustaw predkos¢ i
przyspieszenie druku zgodnie ze stylem drukowania, a nastepnie kliknij ikonke domu “Home”.

|
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Krok 6 W aplikacji Jeti GUI, przejdz do ,Machine Setting”. Pod sekcja ,Lamp Control” ustaw w opcjach
JTrailing” oraz ,Leading” intensywno$¢ lamp wynoszaca 50%.

Lamp Control

Py Tailing =[50 | %

- Leading O... —. ., |50 |%

Rysunek 5 - 83 Ustawienia lamp do wykonania testu wyréwnania od lewej do prawej

Krok 7 W aplikacji Jeti GUI przejdz do okna “Print Setting” i wprowadZ ponizsze ustawienia:
B w zaleznoSci od rozdzielczosci drukowania ustaw DPI.
B ustaw gestos¢ kolorow na 100% (w przypadku testu #110)

B ustaw gestos¢ koloru czarnego na 100% (w przypadku testu #11)

INFORMACIJA: Zmiana w rozdzielczosci (DPI) nie powoduje zmian wyréwnania gtowic od lewej do
prawej).

Krok 8 Ustaw rozmiar no$nika/nosnikow.

Krok 9 Ustaw lewy margines na 0.75 a opcje “Auto Nest” (Odstepy) na zero.

INFORMACIA: Jesli po powtdrzeniu testu dolna krawedz zdaje sie by¢ naruszona przesun dolny margines

do gory.
Tiles
Margins
width [120.00 inx!1 Top 0.00 |in Bottom [0.40 |in
Left [1.00 |in Right [1.00 |in
Height | 79.00 inX 1 . :
Set All |0.00 |in Clear Margins
Grid Options Auto Nest Options Table Bleed
Show Grid , _
[ Snap to Grid X Gap 0.00 in Table Bleed X  0.00 1in
[] Bottom Left Ongin : -
Y Gap 0.00 in Table Bleed ¥ | 0.00 in

Grid Size 1.00 -1 0

Rysunek 5 - 109 Wiasciwosci nosnika na potrzeby testu od lewej do prawej

Krok 10 Przejdz do okna "Calibrations & Alignments”. Pod sekcjg “Test Patterns” wybierz ,Test #11
Left/Right Alignment” (lub “Test #110 aby wykona¢ test dla wszystkich koloréw). Wydrukuj wzor testu.
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Calibration & Alignments |

Test Patterns
11: Leftight Algnment

Uste EFwe e buttoms be miewe the uppes hall of the Bne until it i abgned with the lwer kalf of the ine

I|H|I/| .H/ll‘lllll‘l‘ Hll. ||||i“|i|| | o

S
Head Calibration Settings
L-R alignment [microns]

QJ o () Jet oue Coler Algnment
Active Heads

derHeseess seeeeeHaG ()

SRR RLREREE
SELEEECONECEEREREE b
SELEEECCOCREEERE]E L

Rysunek 5 - 110 Aktywacja wzoru testu L-R

Krok 11 Po wydrukowaniu jednego petnego wzoru testu, zatrzymaj drukarke i sprawdz wydruk.

‘____.._- Druk od lewej do prawej (gorny wzor)

/ Druk od prawej do lewej (dolny wzor)

Rysunek 5 - 111 Ukoriczony wzor testu L-R

Krok 12 Idealny wzor testu (pokazany na rysunku 5-111) charakteryzuje sie idealnym wyréwnaniem
wzoru drukowanego od lewej do prawej ze wzorem drukowanym od prawej do lewej.

Krok 13 Nalezy poréwna¢ gorny wzor (druk od lewej do prawej) ze wzorem dolnym (druk od prawej do
lewej) i na tej podstawie wprowadzi¢ stosowne ustawienia.

Krok 14 Ustawienia te opisano ponizej:

Jesli linie gornego wzoru przesuniete sg wzgledem dolnego wzoru w lewo kliknij przycisk ,Right Arrow”
(zaznaczony na niebiesko na rysunku 5-112) znajdujacy sie w oknie ,Calibration & Alignment”. Nastepnie
wydrukuj wzér ponownie, aby sprawdzi¢ wyréwnanie.

INFORMACJA: Ustawienia przy wykorzystaniu przycisku ,Right Arrow” zalezg od tego jak bardzo gorny
wz0Or wysuniety jest wzgledem dolnego.

|
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Wiszystkie kolory w gdrnym wzorse
sq przesuniete w lewo

Head Calibration Settings
L-R Alignment (microns)

] —— )

Rysunek 5-112 Odczytywanie wzoru testu od lewej do prawej — przesuniecie w lewo

Jesli linie gornego wzoru przesunigte sq wzgledem dolnego wzoru w prawo kliknij przycisk ,Left Arrow”
(zaznaczony na niebiesko na rysunku 5-112) znajdujacy sie w oknie ,Calibration & Alignment”. Nastepnie
wydrukuj wzoér ponownie, aby sprawdzi¢ wyrdwnanie.

INFORMACJA: Ustawienia przy wykorzystaniu przycisku ,Left Arrow” zalezg od tego jak bardzo gorny
wzor wysuniety jest wzgledem dolnego.

Wszystkie kolory w gdrmym wzorze
5q przesunigte w prawo

Head calibration Settings
L-R Alignment (microns)

| E— O

Rysunek 5-113 Odczytywanie wzoru testu od lewej do prawej — przesuniecie w prawo

Jesli linie przesuniete sa w rdzne strony (prawo lub lewo) tak jak pokazano na rysunku 5-114 woéwczas
niemozliwe jest wyrownanie takiej nieprawidtowosci poprzez przycisku L-R. W takim przypadku nalezy
odwotac sie do rozdziatu ,Wyréwnanie koloréw” na stronie 5-54, aby wyréwnac kazdy kolor z osobna.
Jesli ustawienia te jednak nie pomagaja, problem moze tkwi¢ w napieciu gtowic lub hardwarze. Wykonaj
test ,Ustawienia gestosci” , aby sprawdzi¢ czy ustawienia napiecia sa prawidtowe.

Kolory przesunigte w

/ réimych kierunkach

Rysunek 5-114 Odczytywanie wzoru testu od lewej do prawej — przesuniecie w obie strony

||
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WAZNE: Napiecie gtowic drukujacych zostato skonfigurowane przez instalatora urzadzenia. Wszelkie
zmiany w jego ustawieniach powinny by¢ dokonywane przez wykwalifikowanego pracownika
technicznego Jeti. Uzytkownik nie powinien sam zmienia¢ w.w. ustawien.

Krok 15 Po ukoficzeniu wyréwnania od lewej do prawej (jak na rysunku 5-111), przejdz do rozdziatu
L+ Wyréwnanie kolorow”, aby kontynuowa¢ proces kalibracji.

Wz6r prostopadtosci osi X iY

INFORMACIJA: Test ten moze by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowanego pracownika technicznego
w celu zaawansowanego wyrdéwnania gtowic.

Wz6r prostopadtosci osi X i Y sprawdza prostopadtos¢ osi X wzgledem Y i drukowany jest dwukrotnie

(oddzielany ruchem stotu). Jesli obydwa wydrukowane fragmenty pasuja do siebie bez widocznej przerwy

ani naktadania sie na siebie wowczas ustawienia sg prawidtowe.

Rysunek 5-115 Wzdr prostopadtosci osi Xi'Y

Test wyréwnania koloréw

Test wyréwnywania koloréow daje mozliwos¢ skalibrowania offsetu poziomego pomiedzy kazdym z
kanatow a kanatem koloru czarnego jako punkt odniesienia. Test ten drukowany jest w obie strony (gorny
wzor to druk od lewej do prawej i dolny wzor to druk od prawej do lewej). Wykonanie takiej kalibracji
przyczyni sie¢ do poprawy jakosci druku z uwagi na lepsze rozmieszczenia drukowanych punktow
poziomych. Wazne jest, aby test wyrdwnywania kolorow wykonywany byt tylko i wytaczanie po
o6wczesnym prawidtowym ustawieniu wartosci napiecia gtowic drukujacych. Zmiana predkosci druku nie
wptywa na wyréwnanie koloréw gtowic.

INFORMACIJA: Napigcie gtowic drukujacych zostato skonfigurowane przez instalatora urzadzenia. Dlatego
tez jakiekolwiek zmiany w ustawieniach napiecia powinny by¢ dokonywane przez wykwalifikowanego
pracownika technicznego Jeti.

Procedura 5-19: Jak wykonaé wyréwnanie koloréw

Krok 1 W oknie aplikacji GUI “Tests & Alignments” wybierz przycisk “Colour Alignment”, aby otworzy¢
okno “Colour Alignment”.
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Rysunek 5 - 116 Okno “Calibration & Alignments” - przycisk “Colour Alignment”

Krok 2 Wybierz przycisk “Clear Values” zaznaczony na czerwono.

Rysunek 5 - 117 Resetowanie wyréwnania koloréw

Krok 3 Nacisnij przycisk ,Print Test Pattern” zaznaczony na czerwono ponizej.

Rysunek 5-118: Wzdr testu wyréwnania koloréw
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INFORMACIJA: Ponizej przedstawiono widok kanatu magenta (pozostate cztery kolory maja taki sam

wz6r za wyjatkiem koloru).

Rysunek 5 - 119 Wyréwnanie kanatu koloru magenta

Krok 4 Kazda kolumna testu sktada sie z rozdzielonych dwoéch fragmentoéw réznych koloréw tak jak
pokazano na rysunku 5-119. Wzory testu drukowane sa w kolejnosci uszeregowanej w oknie ,,Colour
Alignment”.

INFORMACIJA: Zauwaz, iz gtowica ,0”, jak wida¢ na rysunku 5-117, uzyta zostata jako punkt odniesienia i
dlatego nie ma mozliwosci jej regulacji. Do zidentyfikowania oraz potaczenia danych cyfr z odpowiednimi
kolorami uzyj lupy z 10-krotnym przyblizeniem.

Wzory drukowanych koloréw (zarowno wzér gorny jak i dolny) powinny by¢ doktadnie wyréwnanie
wzgledem rozdzielajacego je drukowanego czarnego fragmentu. Jesli jednak wzory te nie sg wyréwnane
oznacza to, ze by¢ moze potrzebne jest ponowne zalanie gtowic lub ponowne wydrukowanie testu.

INFORMACIJA: Ze wzgledu na “efekt pierwszej kropli” pierwszych kilka kropli wydostajacych sie z gtowic
moze nie mie€ prawidtowej predkosci, czego rezultatem jest niedoktadne drukowanie. Po kilku prébach
problem ten powinien znikng€. Dlatego tez tak wazne jest sprawdzenie wzoru na tylnej krawedzi
wydruku. W utozeniu od lewej do prawej jest to prawa krawedz. Wyréwnanie wzgledem tej krawedzi i
jednoczesne zignorowanie drugiej da najlepsze rezultaty.

Krok 5 Tam, gdzie miedzy fragmentami wystepuje najmniejsza przerwa i nie naktadajg sie one na siebie
tam wyréwnanie jest najdoktadniejsze. Nie nalezy zapominaé¢ o zweryfikowaniu zaréwno gory jak i dotu
wzoru. Na ponizszym rysunku najlepszym wyréwnaniem wyréznia sie kolumna 44.
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Rysunek 5 - 120 Wybér wartosci wyréwnania koloréw

INFORMACIJA: Zapisz wartos¢ najlepiej wyréwnanej kolumny grubym markerem, aby cyfry te byty
widoczne z punktu widzenia operatora.

Krok 6 WprowadZ wartosci opisane w kroku 5.

Krok 7 Powtérz krok 6 az wprowadzisz wszystkie wartosci. Po ich wprowadzeniu wybierz przycisk
"Apply Values”.

Krok 8 Powtdrz wzor testu ale nie wybieraj przycisku “Clear Values”. Skalibrowany wzér testu wyswietli
teraz aktualnie stosowang wartos¢ (bedzie ona podkreslona jak na rysunku 5-122). Jesli jednak tak nie
jest zanalizuj kanat kazdego koloru i okre$l nowg, poprawng wartosc.

Krok 9 Jesli potrzebne sg dodatkowe ustawienia zamien wprowadzong warto$¢ nanowa. Przyktadowo
gtowica 2 kanatu koloru magenta ma wartos¢ ,,0” w polu ,Color to Color Alignment” (,Wyréwnanie
koloréw”) a najnowszy wzor testu ma wartos¢ 44 (zobacz rysunek 5-121).

Rysunek 5 - 121 Sprawdzanie wyréwnania koloréw

Iy

Krok 10 Zamien wartos¢ “0” na “44”. Czynnos¢ te powtorz dla pozostatych kolorow wprowadzajac
odpowiednie wartosci (jak na rysunku 5-122). Po wprowadzeniu ustawien aktualne wartosci zostang
podkreslone.
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Rysunek 5 - 122 Ustawienia wyréwnania koloréw

3.7. Poprawianie jakosci druku
Regulacja gestosci

Gestos¢ koloru wptywa na ogélne nasycenie obrazu. Kanaty kolorbw moga by¢ konfigurowane razem lub
indywidualnie. Jesli kanat konfigurowany jest indywidualnie wowczas konkretny kolor moze stac sie
dominujgcym na drukowanym obrazie.

Jesli nasycenie obrazu nie jest wiasciwe, gestos¢ koloru moze by¢ regulowana w oknie ,Settings”. Nie
jest to jednak sposdb na poprawe kolorytu i taka regulacja gestosci powinna by¢ wykorzystywana tylko w
pewnych konkretnych okolicznosciach. Okolicznosci te opisano ponizej.

Podtoza porowate

Niektore podtoza sg bardziej porowate od innych i wymagaja wiecej atramentu, aby ,zapetni¢” nierébwna
powierzchnie. Wobec tego typu podtozy powinna by¢ stosowana wieksza gestos¢ niz wobec
standardowych, gtadszych podtozy.

Ustawienia podcisnienia

Ustawienia podcis$nienia regulujg menisk atramentu na powierzchni gtowic. Po jednorazowym
skonfigurowaniu tego ustawienia przez pracownika technicznego zwykle nie ma potrzeby jego zmiany.

Wartos¢ podcisnienia moze wymagacé obnizenia w przypadku druku wolniejszych przebiegow z
wykorzystaniem zwiekszonej ilosci atramentu. Zaleca sie obnizenie jej 0 0.5 mbar az do przywrdcenia
dyszom rownowagi. Zawsze nalezy jednak pamigtac o przywrdceniu oryginalnych ustawien po ich
kazdorazowej zmianie.

Innym przyktadem koniecznosci zmiany ustawief wartosci podcisnienia jest zjawisko ,overspray” (tusz
rozbryzguje si¢ podczas druku) lub pojawianie sie kolorowych punktéw wokét obrazu. Jesli gtowice
drukujace ,pryskaja” kropelkami atramentu, wartos¢ podcisnienia powinna by¢ zmieniona na wyzsza.
Jesli kropelki sa mate ale widoczne i rozpylane sg sporadycznie, warto$¢ podcisnienia powinna byé
obnizona. Przy jej zwigekszaniu/zmniejszaniu stosuj wartosci +/- 0.5 mbar.

Wysokos¢ karetki

Wysokos¢ karetki jest ustawieniem druku, ktére powinno by¢ kalibrowane za kazdym razem kiedy
zmieniajg sie wymiary podtoza. W celu zmiany tych ustawien wykonuje sie Test #12 Praca stotu. Oznaka
nieprawidtowych ustawien wysokosci karetki jest efekt dublowania obrazu oraz tekstu pionowego
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wzgledem ruchu karetki. Przyktadowo, rysunek 5-123 pokazuje litere ,Y” wydrukowang przy
nieprawidtowo skalibrowanym wyréwnaniu od lewej do prawej. W tym przypadku uzytkownik powinien
powtérzy¢ procedure wyrdwnania, aby poprawi¢ jakos¢ druku.

Rysunek 5-123: Efekt dublowania

Ostros$¢ obrazu réwniez zalezna jest od wartosci, wedtug ktorej wyrdwnanie zostato skalibrowane.
Wartosci prezentowane w TeScie pracy stotu #12 sg ustawieniami wyrazonymi w mikrometrach i
wskazujg na wysoka, srednig lub roboczg jakos¢ wydruku. Aby otrzymac najlepszg jako$¢ druku podczas
trybu druku dwukierunkowego mozliwe jest obnizenie wartosci mikrometréw. Obnizenie wartosci
mikrometrow ponizej przedziatéw opisanych w procedurze oznacza jednak wzrost ryzyka zaciecia sie
karetki na nosniku.

UWAGA: W przypadku drukowania na sztywnym nosniku upewnij sig, ze karetka nie haczy o jego
krawedz. Zwr6¢ na to szczeg6lng uwage jesli podtoze byto ciete recznie.

Druk dwukierunkowy, a druk jednokierunkowy

Ostatnig poprawka wprowadzang w celu poprawy ostrosci druku jest zastosowanie trybu druku
jednokierunkowego. Tryb ten sprawia gtowice w ruch wytacznie jednokierunkowy poprawiajgc precyzyjne
osadzanie sie atramentu. Tryb ten spowalnia predkos¢ druku o potowe.

Predko$¢ pracy karetki

Predkos¢ karetki moze by¢ ustawiana w potaczeniu z kalibrowaniem ustawien wyréwnania od lewej do
prawej. Im mniejsza jest predkos$¢ karetki tym bardziej precyzyjne staje si¢ osadzanie sie  atramentu.
Predkos¢ karetki drukarki :Jeti 3020 Titan regulowana jest przez oprogramowanie i zalezy od wybranej
rozdzielczosci druku.

Mozliwe jest zmniejszenie predkosci karetki o0 100mm/s w celu poprawienia jako$ci druku. Pamietaj
jednak, iz im wolniejsza praca karetki tym wolniejszy jest proces drukowania. W potaczeniu z drukiem
jednokierunkowym oraz wysokoscia karetki, jej predko$¢ moze znacznie zwigkszy¢ ostros¢ drukowanego
obrazu.

Wyréwnanie kolorow

Wyréwnanie koloréw petni bardzo wazna role w redukowaniu nieprawidtowosci druku takich jak kolorowe
punkty czy rozmycie koloru wokét matych elementéw takich jak cyfry czy litery. Jesli jednak taka
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nieprawidtowos¢ wystapi bedzie to oznacza¢, ze wyréwnanie koloréw lub ustawienia podcisnienia nie
zostaty poprawnie skalibrowane.

Przesumnigcie

() obrazu

N

o Dodatkowe punkty

Rysunek 5-124 Przyktady dodatkowych punktéw i przesuniecia obrazu
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4. Konserwacja urzadzenia

4.1. Wprowadzenie

Niniejszy rozdziat opisuje procedury niezbedne do konserwacji urzadzenia :Jeti 3020 Titan w Srodowisku

produkcyjnym.

4.2. Tabela prac konserwacyjnych

Niniejsza tabela zawiera liste czynnosci konserwacyjnych potrzebnych do utrzymania drukarki :Jeti 3020

Titan w prawidtowym stanie technicznym. Czynnosci te powinny by¢ wykonywane z czestotliwoscia

podang w tabeli. Zostaty one uszeregowane wedtug priorytetowosci.

UWAGA! Podczas wykonywania wszelkich czynnosSci konserwacyjnych zawsze miej na sobie okulary

ochronne lub gogle.

Tabela 6-1 Tabela prac konserwacyjnych :Jeti 3020 Titan

Czynnos¢ Potrzebne Czestotliwosc Procedura
materiaty/sprzet
Sprawdzanie i czyszczenie e niestrzepiaca sie e Raz dziennie e Procedura 6 - 20: Jak
czujnika optycznego Sciereczka wprowadzi¢ ustawienia
encodera. e pistolet natryskowy enkodera optycznego (karetki i
stotu) na stronie 6-53
Czyszczenie paska e niestrzepigca sie e Raz dziennie e Procedura 6 - 19: Jak
pozycjonujacego karetke za Sciereczka wyczysci¢ skale enkodera
pomoca niestrzepigcej sie e pistolet natryskowy optycznego na stronie 6 - 52
Sciereczki z mikrofibry i
pistoletu natryskowego.
Czyszczenie urzadzenia ze e Butelka ptynu e Raz dziennie e Schowki na stronie 6-55
Sladow atramentu i kurzu. Czyszczacego
Anuvia
e Alkohol
izopropylowy 99.9%
e 0Ogoblnouzytkowe
reczniki do
czyszczenia
e Rekawice nitrylowe
e Rozciefczacz do
lakieru
e Ostrze
e Spinacz do papieru
Oproznianie zbiornika na e Kosz na smieci e Raz dziennie e Procedura 6 - 9: Jak oproznic¢
odpady. zbiornik na odpady 6 - 24
Sprawdzanie filtra uktadu e Butelka ptynu e Raz dziennie Procedura 7 - 2: Jak wyczysci¢
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podcisnienia pod katem
Sladéw atramentu oraz
czyszczenie go.

Czyszczacego Anuvia

Ogo6lnouzytkowe
reczniki do
czyszczenia

Rekawice nitrylowe

Plastikowa lub
szklana strzykawka

Filtr

Slady atramentu na stronie 7-7

Czyszczenie stotu
drukujacego pod katem
zapchania sie otworéw uktadu
podcisnienia.

Butelka ptynu
CZyszCzacego
Anuvia

Alkohol
izopropylowy 99.9%

0g6lnouzytkowe
reczniki do
czyszczenia

Rekawice nitrylowe

Rozcienczacz do
lakieru

Ostrze

Spinacz do papieru

Raz dziennie

Procedura 6 - 21: Jak wyczyscic
powierzchnie stotu na stronie
6-55 oraz Procedura 6-22: Jak
wyczysci¢ otwory uktadu
podcisnienia na stronie 6-56

Sprawdzanie od dotu szkta
kwarcowego lampy.

Butelka ptynu
Czyszczacego
Anuvia

Alkohol
izopropylowy 99.9%

0go6lnouzytkowe
reczniki do
czyszczenia

Rekawice nitrylowe

Rozcienczacz do
lakieru

Ostrze

Spinacz do papieru

Raz dziennie

e Procedura 6 - 5: Jak wymieni¢

reflektor modutu lampy na
stronie 6-16

Wykonywanie testu ,Jet Out”
w celu sprawdzenia stanu
dysz gtowic.

Butelka ptynu
CZysz€z3cego
Anuvia

Niestrzepiaca sie
Sciereczka

Rekawice nitrylowe

Raz dziennie

e Procedura 5 - 15: Jak

korzystac z funkcji ,Jet Out”
na stronie 5-35

Czyszczenie tasmy IGUS i

Pistolet natryskowy

Raz w

e Tasma IGUS na stronie 6-58

Informacja publiczna
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sprawdzanie jej pod katem odkurzacz tygodniu
wyciekow.
Czyszczenie czujnika Alkohol Raz w Procedura 6 - 18: Jak czysci¢
zderzenia. izopropylowy 99.9% tygodniu czujnik zderzenia na stronie 6-
Ogo6lnouzytkowe 49
reczniki do

czyszczenia

Wykonanie Testu #4 i
sprawdzenie pionowego
wyréwnania gtowic

Butelka ptynu
Czyszczacego
Anuvia

Niestrzepiaca sie
Sciereczka

Klucze imbusowe
Rekawice nitrylowe
Latarka

Niebieska dioda LED

Raz na tydzien

N/A

Sprawdzanie wyrownania
koloréw

N/A

Raz na tydzien

Procedura 5-19: Jak wykonac¢
wyréwnanie koloréw na stronie
5-54

Czyszczenie wentylatorow i Pistolet natryskowy Raz w Schowki na stronie 6-55
schowkéw z kurzu i brudu miesiacu
przy uzyciu skompresowanego
powietrza
Czyszczenie wewnetrznych i N/A Raz w N/A
zewnetrznych filtrow miesigcu
powietrza lamp UV
Naoliwienie bloku tozyska 0golnouzytkowe Raz w Procedura 6-12: Jak
karetki (w 12 miejscach). reczniki do miesiacu nasmarowac tozyska karetki na
czyszczenia stronie 6-36
Smarownica
Smar litowy
Olej smarujacy
Latarka
Sprawdzanie oleju/wody w 0golnouzytkowe Raz w Procedura 6-14: Jak
regulatorze powietrza. reczniki do miesiacu konserwowac separator wody
czyszczenia na stronie 6-41
Czyszczenie kratek Niestrzepiaca sie Raz w Procedura 6-17: Jak czyscic
antystatycznych Sciereczka miesigcu kratki antystatyczne na stronie
Alkohol 6-46
izopropylowy 99.9%

Szczotka z miekkim
wtosiem

|
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4.3.

Pistolet natryskowy

czyszczenia
Rekawice nitrylowe

Plastikowa lub
szklana strzykawka

Naoliwienie bloku tozyska 0golnouzytkowe e Cotrzy Procedura 6-13: Jak
stotu reczniki do miesigce nasmarowac tozyska stotu na
czyszczenia stronie 6-38
Smarownica
Smar litowy
Olej smarujacy
Latarka
Wymiana zewnetrznych i 0Ogolnouzytkowe e Cotrzy do Procedura 6-2: Jak wymienic
wewnetrznych filtrow reczniki do szesciu filtr modutu lampy na stronie
powietrza lamp UV. czyszczenia miesiecy 6-9
Wymiana filtrow atramentu 0golnouzytkowe e Coszesc Procedura 6-8: Jak wymienic¢
reczniki do miesiecy filtry atramentu na stronie 6-

21

Wymiana szkta kwarcowego

Niestrzepiaca sie

Klucze imbusowe
SAE i METRIC

Rekawice nitrylowe

Latarka

e Raz do roku

Procedura 6-5: Jak wymieni¢

lampy Sciereczka reflektor modutu lampy na
Alkohol stronie 6-16
izopropylowy 99.9%

System utrwalania UV

W celu zapewnienia systemowi utwardzania UV funkcjonalnosci oraz dtugiej zywotnosci nalezy

regularnie wykonywac¢ czynnosci konserwacyjne. Ponizej opisane procedury nie powinny by¢

wykonywane bez uprzedniego ich przeczytania i zrozumienia. IloS¢ godzin pracy urzadzenia wySwietlona

jest wewnatrz urzadzenia Honle UV znajdujacym sie pod stotem. Modut P1.1 wySwietla godziny pracy

obstugiwane przez modut lewej lampy a P1.2 modut prawej lampy. Jesli godziny pracy urzadzenia nie

103z 172

wyswietlaja sie wowczas mozna je uruchomic poprzez wybranie przycisku “Menu” (zaznaczony na czarno
na rysunku 6-1) a nastepnie przyciskow ze strzatkami.
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Rysunek 6 -1 Liczniki systemu utwardzania UV

Wyjmowanie modutu lamp UV z karetki

Przed przystapieniem do jakichkolwiek procedur konserwacyjnych modut lamp UV musi zosta¢ wyjety z
karetki. Nie zastosowanie si¢ do tej instrukcji moze skutkowac uszkodzeniem lub zniszczeniem systemu
UV. Aby wyja¢ modut z karetki wykonaj procedure 6-1: Jak wyja¢/wtozyé modut lampy do karetki.

Procedura 6-1: Jak wyja¢/wtozy¢é modut lampy do karetki

WAZNE: Jesli urzadzenie wyposazone jest w czujnik zderzenia nalezy go najpierw odtaczy¢ wykonujac
kroki opisane w GC173 (Instalowanie i Kalibrowanie Czujnikow Zderzenia) w kolejnosci od ostatniego do
pierwszego.

Krok 1 Wykonaj Procedure 5 - 2: Jak wytaczy¢ urzadzenie i upewnic sie, ze gtéwne zasilanie zostato

odtaczone.

UWAGA! W celu zminimalizowania ryzyka porazenia pragdem zaleca sie zablokowanie gtéwnego
wytacznika zasilania.

Krok 2 Wytacz gtowny regulator powietrza i odtacz przewdd sprezonego powietrza.

INFORMACIJA: Zamiast odtgcza¢ gtowny doptyw powietrza mozliwe jest zablokowanie gtownego
regulatora powietrza.

Krok 3 Przy uzyciu bezpiecznika automatycznego odtgcz zasilanie Honle od gtéwnej skrzynki
elektryczne;j.

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO: Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych na
systemie utwardzania UV nalezy odczeka¢ 10 minut az do catkowitego odtaczenia zasilania.

HQ — Mortsel Informacja publiczna



PODRECZNIK UZYTKOWNIKA — JETI 3020 TITAN 105 z 172

Rysunek 6 -2 Odtqczanie zasilania za pomocg bezpiecznika automatycznego

Krok 4 Odtacz przewéd sprezonego powietrza podtagczony do modutu lamp UV chwytajagc niebieski
kotnierz ztacza i podciggajac go w gore. Nie nalezy skreca¢ lub wygina¢ przewodu poniewaz moze to
doprowadzi¢ do jego uszkodzenia.

Rysunek 6 -3 Odlgczanie przewodu sprezonego powietrza od modutu lamp UV

Krok 5 0dtacz ztacze zasilania od modutu lamp UV odblokowujac dzwignie blokujace w dét, a nastepnie

podciagajac je ku gorze. Odsun przewod zasilania tak, aby nie przeszkadzat w wyjmowaniu modutu lamp
uv.

Na lewo: Odblokowanie d¢wigni w dét
Ponizej: Po zwolnieniu dzZwigni podciqgnij je ku gérze

aby odtqczy¢ zasilanie.

Rysunek 6 -4 Odlqczanie przewodu zasilania lamp UV
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Krok 6 Wytnij kawatek rdzenia piankowego lub podobnego materiatu rozmiaru modutu lampy i utéz go

po obudowa modutu tak, aby w trakcie jego wyjmowania nie dotykat schowkow.

Rysunek 6 -5 Uktadanie kartonu bgdg rdzenia piankowego pod moduty lamp UV

Krok 7 Przy pomocy imbusu M4 i M3 zdejmij czarne dziurkowane wieko modutu (Sruby  zaznaczone
na czerwono na rysunku 6-6 odkre¢ imbusem M3 a zaznaczone na niebiesko imbusem M4).

Rysunek 6 - 6 Zdejmowanie wieka modutu

Krok 8 Za pomocg imbusu M4 odkre¢ Sruby zabezpieczajace czarng ostone Swietlng bedaca czescia
obudowy lamp UV (jak zaznaczono na czerwono na rysunku 6-7).

INFORMACIJA: Zawsze odkrecaj dwie Sruby na tylnym koncu.
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Rysunek 6 - 7 Sruby ostony swietlnej na przedzie i boku modutu lampy

Krok 9 Przy uzyciu imbusu 3/16 cali odkreé cztery Sruby mocujace moduty lampy znajdujace sie na
przednim i tylnym koficu (jak zaznaczono na czerwono na rysunku 6-8).

Rysunek 6 - 8 Sruby mocujgce modut lampy

Krok 10 Mozna teraz wyja¢ modut lampy UV
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Rysunek 6 - 9 Wyjmowanie modutu lampy UV z karetki

UWAGA! Pamietaj, aby mie¢ na sobie rekawice nitrylowe, ktére pomoga zapobiec przedostaniu sie
resztek oleju na szkta kwarcowe, co mogtoby spowodowac ich pekniecie.

INFORMACJA: Podczas transportowania modutu lampy nalezy podtrzymywac jego dolng zewnetrzng
krawedz oraz obudowe wentylatora. Moduty te sg bardzo delikatne wiec nie nalezy ich upuszczac.
Odktadajac modut pot6z go na czysta nawierzchnie pokryta materiatem z bawetny lub miekkim
recznikiem papierowym, co zapobiegnie podrapaniu szkiet.

Aby zainstalowa¢ modut w karetce wykonaj Procedure 6-1: Jak wyjaé/wtozy¢é modut lamp UV do karetki
w odwroconej kolejnosci. Podczas przenoszenia modutu zachowaj szczeg6lng ostroznosc i, jesli to
mozliwe, popro$ o pomoc jeszcze jedng osobe.

INFORMACIJA: Podczas instalacji modutu lamp UV zastosuj sredniej sity klej blokujacy na wszystkich
Srubach mocujacych, aby unikna¢ ich poluzowan podczas drgania.

Wymiana filtra modutu lampy

Filtry powietrza modutu lamp UV powinny by¢ wymieniane co 160 przepracowanych godzin. Ilo$¢ godzin
pracy urzadzenia wySwietlona jest wewnatrz urzadzenia Honle UV znajdujacym sie pod stotem. Modut
P1.1 wysSwietla godziny pracy obstugiwane przez modut lewej lampy a P1.2 modut prawej lampy.

W Srodowiskach ze zwiekszong koncentracjg czasteczek filtr powinien by¢ wymieniany czesciej. Stan
filtra powinien by¢ sprawdzany codziennie. Filtr nalezy wymieni¢, gdy jego powierzchnia jest catkowicie
pokryta warstwg brudu i kurzu.

UWAGA! Nie zaleca sie czyszczenia filtra za pomoca sprezonego powietrza poniewaz moze to
spowodowac jego uszkodzenie, a to z kolei moze prowadzi¢ do zmniejszenia wydajnosci filtra i
uszkodzenie lampy.

Procedura 6-2: Jak wymieni¢ filtr modutu lampy

Krok 1 W przypadku zainstalowanego czujnika zderzenia nalezy zdja¢ kratke pokrywajaca filtr.
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Krok 2 Odtacz ruch karetki | wytacz lampy UV. Aktywuj wszystkie cztery wytaczniki bezpieczefnstwa
znajdujace sie z kazdej strony urzadzenia.

Krok 3 Delikatnie pociagnij obudowe filtra wyciggajac jg na zewnatrz.

Rysunek 6 - 10 Wyjmowanie obudowy filtra

Krok 4 Zdejmij metalowa kratke filtra poprzez chwycenie jej i wysuniecie jej z obudowy.

Rysunek 6 - 11 Zdejmowanie metalowej kratki

Krok 5 Wyciagnij gabke filtra z obudowy i wt6z nowa (Numer czesci: 397 - 054124).

Rysunek 6 - 12 Wymiana gqbki filtra

Krok 6 Zal6z z powrotem kratke wsuwajac jg pod w szczeliny zaznaczone na rysunku 6 - 13.
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Rysunek 6 - 13 Zaktadanie kratki filtra

Krok 7 W16z dolng krawedz obudowy filtra do wspornika montazowego tak, aby niebieska strona
filtra byta widoczna na zewnatrz (jak na rysunku 6-14). Nastepnie dopchnij obudowe filtra az wsunie
sie catkowicie.

Rysunek 6 - 14 Zaktadanie obudowy filtra

Wymiana filtra schowka Honle UV

Schowek zasilania system utwardzania Honle UV wyposazony jest w jeden duzy filtr znajdujacy sie po
zewnetrznej stronie schowka. Schowek ten zlokalizowany jest po prawej stronie urzadzenia (jak na
rysunku 6-15). Wykonaj procedure 6-3: Jak wymienié¢ filtr schowka Honle UV po kazdych 160 godzinach
pracy drukarki. Ilos¢ godzin pracy urzadzenia wyswietlona jest wewnatrz urzadzenia Honle UV
znajdujacym sie pod stotem. Modut P1.1 wyswietla godziny pracy obstugiwane przez modut lewej lampy
a P1.2 modut prawej lampy.

Procedura 6-3: Jak wymieni¢ filtr schowka Honle UV

Krok 1 Wykonaj czynnosci od Kroku 1 do Kroku 2 procedury 6-1: Jak wyja¢/wtozy¢ modut  lampy do
karetki na stronie 6-4.

Krok 2 Zlokalizuj obudowe filtra po prawej stronie urzadzenia.
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Rysunek 6 - 15 Filtr powietrza schowka Honle UV

Krok 3 Zawias zwalniajacy ostania pokrywa. Przesun ja w prawo.

Rysunek 6 - 16 Pokrywa zawiasu zwalniajgcego

Krok 4 Za pomoca Srubokretu ptaskiego 1/4” podwaz zawias zwalniajacy i przekreé srubokret w lewo.

Rysunek 6 - 17 Odkrecanie obudowy filtra

Krok 5 Delikatnie pociagnij obudowe filtra.
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Rysunek 6 - 18 Zdejmowanie obudowy filtra

Krok 6 Wyjmij gabke filtra i wt6z nowa (Numer czesci: 440-004324). Upewnij sig, ze jej fioletowa strona
skierowana jest do wewnatrz.

Rysunek 6 - 19 Wymiana gqbki filtra

Krok 7 Zat6z z powrotem pokrywe obudowy filtra i zamocuj ja dociskajac jej wszystkie cztery rogi.
Zablokuj zawias zwalniajacy.

Wymiana lampy

Zaréwka system utwardzania UV powinna starczy¢ na maksymalnie 2000 godzin pracy (przy
intensywnosci 50%) minus ogoélna liczba wtaczania lampy. 1l0S¢ godzin pracy urzadzenia wyswietlona
jest wewnatrz urzadzenia Honle UV znajdujacym sie pod stotem. Modut P1.1 wyswietla godziny pracy
obstugiwane przez modut lewej lampy a P1.2 modut prawej lampy.

INFORMACIJA: Zywotnos¢ zarowki redukuje sie o godzine za kazdym razem, gdy podczas jej pracy
powstaje iskra. Nalezy zachowac¢ szczeg6lng uwage, aby nie upuscic ani dotyka¢ zaréwki nie majac na
sobie rekawic nitrylowych.

Procedura 6-4: Jak wymienié lampe

Krok 1 Aby wyjac¢ lampe z karetki wykonaj Procedure 6-1: Jak wyjaé/ wtozyé modut lampy do karetki.
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Krok 2 Umies¢ modut lampy na ptaskim, stabilnym i niezabrudzonym podtozu.

Krok 3 Przy uzyciu imbusu 2.5 mm odkre¢ Srubke ptyty szkta kwarcowego.

Rysunek 6 - 20 Zdejmowanie plyty szkta kwarcowego

Krok 4 Zsun ptyte z modutu lampy (jak na rysunku 6-20). Mozliwe, ze ptyta ta wymaga czyszczenia.

INFORMACIJA: Do usuwania utwardzonego atramentu oraz resztek aluminium z powierzchni modutu
lampy dobrze sprawdza sie szpachla o wymiarach 1.5 cala. Do usunigcia atramentu moze tez przydac sie
rozcienczacz do lakieru.

Krok 5 Wyjmij szkta kwarcowe z modutu lampy. Pamietaj, aby mie¢ na sobie rekawice nitrylowe, aby
zapobiec przedostaniu sie resztek oleju na szkta, co mogtoby spowodowac ich uszkodzenie lub
pekniecie.

Rysunek 6 - 21 Wyjmowanie szkiet kwarcowych

INFORMACJA:  Jesli szkto kwarcowe jest zniszczone, na tym etapie procedury mozna je wymienic. Jesli
jednak nie ma takiej potrzeby zatrzymaj szkta na przysztosc.

Krok 6 Zdejmij tylng ptyte szkta kwarcowego i wysun jg z modutu lampy.
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Rysunek 6 - 22 Zdejmowanie tylnej plyty szkta kwarcowego

Krok 7 Ut6z modut lampy w pionowej pozycji tak, aby uzytkownik stat twarza do szkiet.

Krok 8 Otworz przestone modutu lampy jak na rysunku 6 - 23.

Rysunek 6 - 23 Otwieranie przestony modutu lampy

Krok 9 Poluzuj sruby na obydwu koncach zaréwki. Pociagnij za przewdd lampy i przesuf go na bok.

Rysunek 6 - 24 Wyjmowanie przewoddéw lamp
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Krok 10 Delikatnie pociagnij obydwa przewody lampy do géry, aby wyciagna¢ zaréwke z gniazda.

INFORMACJA: Podczas tej czynnosci zaleca sie uzywanie rekawic ochronnych.

Rysunek 6 - 25 Wyciqgganie przewodow zaréwki

Krok 11 Przed zainstalowaniem nowej zarowki wyczys¢ ptyty reflektora za pomoca niestrzepiacej sie
Sciereczki i alkoholu izopropylowego 99%.

Rysunek 6 - 26 Cgzyszczenie ptyt reflektora

Krok 12 Nowa zaréwka bedzie wymagata zainstalowania nowej nasadki na oby koAcach zaréwki.

Krok 13 Przy uzyciu niestrzepigcej sie sciereczki i alkoholu izopropylowego 99% przetrzyj nowa zarowke,
zeby upewnic sie, ze jest czysta i zainstaluj ja w gniazdach.

Krok 14 Zainstaluj nasadke i przykre¢ Sruby az zostang zamocowane.

Krok 15 W16z z powrotem tylng ptyte szkla kwarcowego, a nastepnie szkta.

UWAGA! Upewnij sie, ze szkta oraz ich podstawa s3g czyste. Zachowujac ostroznos¢, delikatnie wtéz szkto
do obudowy modutu lampy. Upewnij sie, ze tozysko kulkowe jest w petni ruchome, i ze nie uszkodzi
szkia.

!

Rysunek 6 -27 Ponowne instalowanie ptyty oraz szkta kwarcowego
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Krok 16 W16z z powrotem ptyte szkta kwarcowego i zabezpiecz jg $rubg 2.5mm.

INFORMACIJA: Aby zapobiec przypadkowemu usunigciu sruby zastosuj sredniej sity klej blokujacy.

Krok 17 Zainstaluj ponownie modut lampy na karetce stosujgc Procedure 6 - 1: Jak wyja¢/wtozy¢ modut

lampy do karetki.

Wymiana reflektora modutu lampy

Niniejsza procedura opisuje czynnosci potrzebne do wymiany reflektora modutu lampy. Procedura ta
powinna zosta¢ wykonana po ukohnczeniu 10,000 godzin pracy urzadzenia lub w przypadku jego
uszkodzenia. Ilos¢ godzin pracy urzadzenia wyswietlona jest wewnatrz urzadzenia Honle UV znajdujacym
sie pod stotem. Modut P1.1 wyswietla godziny pracy obstugiwane przez modut lewej lampy a P1.2 modut
prawej lampy.

Procedura 6-5: Jak wymieni¢ reflektor modutu lampy na

Krok 1 Aby wyja¢ modut lampy a karetki wykonaj Procedure 6-1: Jak wyjaé/wtozyé modut lampy do
karetki.

Krok 2 Aby uzyska¢ dostep do ptyty reflektora wykonaj Procedure 6-4: Jak wymieni¢ lampe.

INFORMACIJA: Aby unikna¢ uszkodzenia lampy podczas niniejszych procedur nalezy uzywac¢ rekawic
ochronnych.

Krok 3 Usun trzy Sruby wraz z ich podktadkami.

Rysunek 6 - 28 Usuwanie srub z podktadkami

Krok 4 Majac na sobie rekawice ochronne wyjmij ptyte reflektora i odtoz ja.
Krok 5 W16z nowy reflektor tak samo jak podczas jego wyjmowania.

Krok 6 Za pomoca Sredniej sity kleju blokujacego zamocuj profilowany pasek oraz trzy sruby wraz z
podktadkami. Pamietaj, aby najdtuzsza Srube zamocowac¢ w Slepym otworze tak, aby krawedz ptyty
reflektora przytrzymywat rowek paska.

Krok 7 Wykonaj czynnosci od kroku 3 do kroku 6 dla drugiej ptyty reflektora.

Krok 8 Wyczys¢ obydwie plyty reflektora uzywajac niestrzepiacej sie sciereczki i alkoholu
izopropylowego 99%.
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Krok 9 Aby ponownie zamontowa¢ modut lampy i zainstalowaé go na karetce wykonaj Procedure 6-
1:Jak wyjac¢/wtozy¢ modut lampy do karetki oraz Procedure 6-4: Jak wymieni¢ lampe.

Resetowanie licznika zaréwki (lampy) w aplikacji Jeti GUI

Ilo$¢ godzin pracy lamp UV moze by¢ rowniez sprawdzana poprzez okno ustawien aplikacji Jeti GUI.
Licznik ten musi by¢ resetowany za kazdym razem, gdy wymieniane sg lampy. Wykonaj Procedure 6-6:
Jak zresetowac licznik zarowki (lampy) w aplikacji Jeti GUI.

Procedura 6-6: Jak zresetowac licznik zaréwki (lampy) w aplikacji Jeti GUI

Krok 1 Wejdz w okno “Diagnostic” i z rozwijanego menu “Process Status” wybierz “MotionNet” (jak
zaznaczono na niebiesko na rysunku 6-29).

Jeti) RG]

Diagnostics \
m ll...i.i....::

l‘.;”"".‘f_’al.;..'_'&.r.._ R T T

Canage [T L

) Do B o B Piston ke FELE e 0 Baard, [P E
0 SaTiagE TG BewE L2 Iel: @ R Dme e LT e oo Feb e
o Drwer B £ 09 7013 1 Tatle e MAFTR-at4]

i i BT 11

WO Cantrolier

er o B 8 1812

R, "
e Dot Mol 4: ol 49 7012

Rysunek 6 -29 Okno ,,Diagnostic”
Krok 2 Wprowadz ponizszy tekst w pole tekstowe “Process status”:
B Aby zresetowac licznik lewej lampy wpisz “lcm erase hrs counter 1” i wybierz “Enter”.

B Aby zresetowac licznik prawej lampy wpisz “lcm erase hrs counter 2” i wybierz ,Enter”.

Diagnostics Diagnostics .
Process Status 7T = || tem wraas brs Countar 1 JIIITIIITTY]
Jeti X Events -

| EventiD | seventy | Description | Additional info | Timestsmp | Occursnces

_t
HostManager Tware Status
PPManager

Snap
snapNet =
printEngne Hardware and Firmware Status
AxiO ntrol Board: Oct 04 2 Ccanisgn Wotkn & Other Wk System
’0: il P Com Exprass: i i Motion M Jl 26 2002 B Ve KD Board: 27 2012
— 30 @ Head Camiage Control Board: Jul122012 ) X Drve 3020FTR-Set V2 ® Purp Board: Fab 24 2012
@ Head Criver Board 1: Oct 04 2011 @ Head Driver Board 0: |ul 09 2012 @ Tble Dive 020ETR-Setv2

Rysunek6 - 30 Resetowanie licznika godzin lampy

Krok 3 Po zresetowaniu licznika godzin pracy zaréwki (lampy) pole “Bulb Hour Counter” znajdujgce sie
w oknie ustawien bedzie wskazywac zero (jak zaznaczono na czerwono na rysunku 6-31).
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Rysunek6 - 31 Licznik godzin pracy garéwki po zresetowaniu

4.4. System zasilania atramentem
Uzupetnianie zbiornikow z atramentem

Aby upewnic sie, ze zbiorniki z atramentem sg petne powinny by¢ one sprawdzane przed kazdorazowym
przystapieniem do obstugi urzadzenia. W przypadku uzupetniania atramentu zawsze upewnij sie, ze
uzupetniany kolor odpowiada danemu zbiornikowi, w przeciwnym wypadku kolory zmieszaja sie. Usun
caty atrament. W przypadku zmieszania sie kolorow wyczys¢ zbiornik rozpuszczalnikiem i uzupetnij go
odpowiednim atramentem. Kolejnosé¢ od lewej to: Rozpuszczalnik, Czarny, Cyjan, Magenta, Z6tty i Biaty.

Przed przystapieniem do Procedury 6-7: Jak uzupetni¢ zbiorniki z atramentem przeczytaj jej tres¢ i
zapoznaj sie z poszczegolnymi krokami. W razie watpliwosci skontaktuj sie z serwisem Agfa Graphics.

UWAGA! W celu unikniecia bezposredniego kontaktu z atramentem zawsze miej na sobie gogle
ochronne, rekawice oraz fartuch. W przypadku kontaktu atramentu ze skorg przemyj to miejsce letnig
wodg i mydtem. W przypadku dostania sie atramentu do oczu zaleca sie 15-minutowe ptukanie w
najblizszym punkcie przemywania oczu. Nalezy tez skontaktowac sie z lekarzem ogdlnym, aby upewni¢
sie, ze wszelkie substancje chemiczne zostaty wyptukane.

Procedura 6-7: Jak uzupetnic zbiorniki z atramentem

Krok 1  Przy uzyciu zataczonego klucza bezpieczenstwa odklucz i otwéorz drzwiczki do schowka z
atramentem.

Rysunek 6 - 32 Otwieranie drzwiczek schowka z atramentem

Krok 2 Odblokuj zasuwe znajdujaca sie po lewej stronie i wysuhn podajnik ze zbiornikami na  atrament.
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Zasuwka

Rysunek 6 - 33 Odblokowywanie zasuwy

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO! Aby uniknaé¢ kontaktu ze substancjami chemicznymi zawsze miej na
sobie gogle oraz rekawice i odziez ochronng.

Krok 3 Znajdz zbiornik z niskim poziomem atramentu i otwdrz jego gorne wieko.

Krok 4 Wybierz odpowiedni kolor atramentu i ostroznie wlej go do zbiornika. Staraj sie nie pryskac ani

gwattownie nalewac¢ atramentu, aby nie powodowac jego pienienia sie.

UWAGA! Nie nalezy uzupetnia€ wiecej niz jednego atramentu naraz. Aby unikng¢ mieszania sie
atramentow upewnij sie, ze podczas uzupetniania atramentu pozostate zbiorniki sg zamkniete.

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO! Aby uniknaé¢ kontaktu ze substancjami chemicznymi zawsze miej na
sobie gogle oraz rekawice i odziez ochronna.

Krok 5 Wykonaj czynnosci od kroku 3 do kroku 4 dla wszystkich zbiornikdw, ktére musze by¢
uzupetnione. Wytrzyj jakiekolwiek plamy powstate podczas napetniania. Nastepnie wsun z powrotem
podajnik ze zbiornikami, zablokuj go zasuwa i zamknij drzwiczki od schowka.

INFORMACIJA: Upewnij sig, ze Sruba 3/16” drzwiczek jest dobrze przykrecona. Pozwoli to ograniczy¢
dostep niewyszkolonego personelu do schowka z atramentem.

Wymiana filtréw zbiornikdw na atrament

Filtry atramentu stuzg jako wazne zabezpieczenie przez ewentualnym zapchaniem sig¢ zbiornika
rezerwowego. Prawidtowo utrzymana filtracja atramentu pozwala na jego jednolity przeptyw. Zaleca sie,
aby filtry atramentu byty wymieniane co 1000 przepracowanych godzin (co ok. 6 miesiecy) lub kiedy nie
ma swobodnego przeptywu atramentu. Ponizsze czynnosci wyjasniaja jak wymieni¢ filtry atramentu.

Procedura 6-8: Jak wymieni¢ filtry atramentu

Krok 1 Wytacz pompy atramentu za pomocg przycisku “Ink Pumps” znajdujacego sie w oknie “Ink
System”. Na znak ich odtaczenia w tym miejscu powinien pojawic sie krzyzyk (X) — jak zaznaczono na
czerwono na rysunku 6-34.
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Rysunek 6 - 34 Odlqczanie pomp

Krok 2 W schowku z atramentem znajdz filtry znajdujace sie na koacu schowka z tytu urzadzenia (jak

zaznaczono na czerwono na rysunku 6-35)

Rysunek 6 - 35 Pompy znajdujqce sie z tytu urzqdzenia

INFORMACIJA: W celu zaméwienia czesci zamiennych zapoznaj sie z rozdziatem “Lista materiatow
eksploatacyjnych” na stronie 2-10.

Krok 3 Okolice filtréow obtoz recznikami tak, aby pochtaniaty one ewentualnie rozlany atrament.

Krok 4 Odtacz potaczenia gwintowane taczace przewdd wlotowy i wylotowy z filtrem (jak na rysunku 6-

36).
B ™
To Ink Pump A Inlet Qutlet 7 To Carriage
Ink Filter b
L y,

Rysunek6 - 36 Odlgczanie filtrow atramentu od system pompowania

Krok 5 Odtacz przewody atramentu/rozpuszczalnika od pomp atramentu oraz karetki za pomoca
nakretki zenskiego potagczenia gwintowanego. Obydwa konce filtra zacisnij nakretka meskiego potaczenia
gwintowanego.(jak na rysunku 6-37).

HQ — Mortsel Informacja publiczna



PODRECZNIK UZYTKOWNIKA — JETI 3020 TITAN 1121 2 172

e ™
Inlet Outlet
* Ink Filter *
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Rysunek 6 - 37 Odlgczanie filtrow i przewoddw atramentu

Krok 6 Wyjmij filtr, a nastepnie zachowaj zdjete nakretki na przysztos¢.

Krok 7 Przy uzyciu strzykawki oraz ptynu Anuvia przeptukuj nowy filtr az ptyn zacznie wyptywac z jego
wylotu. Zapewnia to nawilzenie gabki filtra. Nastepnie, wstrzyknij do filtra dwie strzykawki petne
powietrza.

Krok 8 Zainstaluj nowy filtr w odpowiedniej pozycji. Strzatka filtra powinna wskazywac kierunek

przeptywu atramentu do karetki.

Rysunek 6 - 38 Instalowanie nowego filtra

Krok 9 Odblokuj przewo6d z atramentem zbiornika i podtacz go do wlotu filtra. Nastepnie odblokuj
przewod atramentu karetki i podtacz go do wylotu filtra. Zapoznaj sie z rysunkiem 6-36.

Krok 10 Powtorz czynnosci od kroku 1 do kroku 9 dla kazdorazowej wymiany filtra.

Krok 11 W oknie “Ink System” wybierz przycisk “Ink Pumps”, aby uruchomié z powrotem pompy. Przy
przycisku “"Pumps” pojawi sig teraz zielony haczyk potwierdzajacy wtaczenie pomp.

Sprawdzanie potaczen

Czescia reqularnej konserwacji urzadzenia jest sprawdzanie potaczen wchodzacych i wychodzacych z/do:
B Filterow

H Pomp

B Zawordw zwrotnych

B Gtowic drukujacych

B Systemu podcisnienia

Wszystkie z powyzszych potaczen to potaczenia gwintowane badz ztacza z koncowka nasadkowa.
Potaczenia gwintowane mocowane powinny by¢ poprzez przekrecenie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Zaleca sie sprawdzanie ztaczy z koncowka nasadkowa pod katem nieszczelnosci. W
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miejscach poluzowanych nalezy delikatnie zacisna¢ waz badz przew6d na ztaczu. Zaleca sie takze
regularne sprawdzanie wezy oraz przewodow pod katem uszkodzen czy zgie¢. W przypadku znalezienia
nieprawidtowosci nalezy je natychmiastowo wymienic.

Loose Fitting ] Tight Fitting |

Rysunek 6 - 39 Szczelnie zamontowane potaczenie gwintowane

Oprdznianie pojemnika na odpady

Czescig codziennej konserwacji urzadzenia jest opr6znianie pojemnika na odpady. Kazdorazowe
usuwanie zgromadzonych odpadoéw po oSmiogodzinnej pracy urzagdzenia pomoze unikna¢ przepetnienia
pojemnika, co moze by¢ niebezpieczne dla funkcjonowania urzadzenia. Gdy pojemnik jest petny
oprogramowanie urzadzenia wyswietli odpowiedni komunikat.

Procedura 6-9: Jak oprézni¢ pojemnik na odpady

Krok 1 Wejdz w okno “Ink System” aplikacji Jeti GUI. W sekcji ,,Supply Tank Ink Levels” sprawdz stan

zapetnienia pojemnika.
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Rysunek 6 -40 Okno “ Ink System”

INFORMACJA: Zaleca sie oproznianie pojemnika nawet jesli wyswietlana informacja sugeruje, iz jest on

pusty. Jesli wyswietlana informacja wskazuje na zapetnienie pojemnika niezwtocznie oprdznij go.
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Krok 2 Wyjmij pojemnik na odpady znajdujacy sie¢ w lewym schowku z przodu urzadzenia.

Rysunek 6 - 41 Wyjmowanie pojemnika na odpady

Krok 3 Jesli zaistnieje taka potrzeba wyczys¢ kapiace przewody zbiornika z atramentem za pomoca
og6lnouzytkowych recznikow.

Rysunek 6 -42 Cgzyszczenie przewodow zbiornika z atramentem

Krok 4 Zainstaluj pusty pojemnik na odpady.

Rysunek 6 - 43 Podlqczanie przewoddéw pustego pojemnika na odpady

INFORMACIA: Zaktualizowanie danych o nowym pojemniku na odpady zajmie urzadzeniu ok. 1-2 minuty.
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Krok 5 Upewnij sie, ze teraz aplikacja Jeti GUI wyswietla informacje, ze pojemnik jest pusty.

JE

FEEE=

Waste Tank Level
Indicator

EIEIIGAIG

R

B} e

| 4

........... —

o)

§ ol

Rysunek 6 - 44 Sprawdzanie poziomu zapetnienia pojemnika na odpady

INFORMACIJA: Czujniki poziomu odpadéw rozpoznajg tylko dwa stany pojemnika: pusty lub petny. Nie sg
one w stanie rozpoznac stanoéw posrednich. Dlatego tez poziom zapetnienia pojemnika wyswietlany przez
aplikacje Jeti GUI moze nie odzwierciedla¢ stanu rzeczywistego.

Konserwacja gtowic drukujacych

Tymczasowy przestdj

W przypadku przechowywania gtowic drukujacych poza karetka nalezy zastosowac szczegoélne srodki
ostroznosci. Kazda z gtowic moze by¢ przechowywana poza karetkg maksymalnie przez trzy tygodnie.

Procedura 6-10: Jak przygotowac gtowice drukujgce do tymczasowego przestoju
Krok 1 Upewnij sie, ze ostona UV jest otwarta, a zatem ze kapigcy atrament trafia do kubta.

Krok 2 Przy uzyciu okna aplikacji Jeti GUI “Ink System” przeptucz gtowice za pomoca rozpuszczalnika
trzy razy lub az do momentu kiedy wyptywajacy z gtowicy ptyn bedzie przezroczysty.

Krok 3 Jesli urzadzenie wyposazone jest w opcje bieli “Whine Ink” badz potysku “Varnish” gtowice
muszg by¢ przeptukane recznie poniewaz nie sg one podtaczone do systemu ptukania. W tym celu
wykonaj ponizsze czynnosci:

B Usun bialy atrament badz lakier ze zbiornika na atrament i napetnij go ptynem Anuvia. Nastepnie
wykonaj procedure 6-7: Jak uzupetni€ zbiorniki z atramentem na stronie 6-19.

B Qdtacz gtowice drukujace bielg oraz lakierem od zbiornika rezerwowego wg. krokow od 4 do 11.
INFORMACIJA: Jesli trzeba zatrzymac przeptyw dodatkowego atramentu zablokuj przewody
przewodzace go.

B Nalezy przeptuka¢ gtowice przy pomocy rozpuszczalnika jak podano ponizej:

B Podtacz filtr #440-012100 (jak pokazano na rysunku 6-45) lub filtr #440112060 (jak pokazano na
rysunku 6-47) do matego przewodu Tygon 1/8”. Przewod ten powinien by¢ z dwéch stron
zakonczony zenskim/meskim ztaczem z koncowka nasadkowa #FTLLO13- 1.

|
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Rysunek 6-45 Podtqczanie filtra
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Rysunek 6-46 Podtqczanie filtra

B Podtacz strzykawke z potgczeniem gwintowanym wypetniong ptynem czyszczacym do
odpowiedniego filtra.

A [ W\
(= %K.'I'II'II_.@*-\
Rysunek 6-47 Podlqczanie strzykawki

t O o], [

Rysunek 6 - 48 Podlqczanie strzykawki do filtra

\(@:

B Wstrzyknij rozpuszczalnik w gtowice az ptyn wyptywajacy z nich bedzie przezroczysty (wszelki biaty
atrament lub lakier zostang usunigte). Jesli jest to potrzebne podtacz do strzykawki dodatkowy
przewod tak, aby moc dosiegnaé gtowice (jak na rysunku 6-49).

UWAGA! Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego dozwolonego cisnienia dla gtowic wynoszacego 8 psi.
Aby unikna¢ rozlania rozpuszczalnika/atramentu upewnij sie, ze przy ptukaniu jednego konica gtowicy
drugi koniec jest zablokowany.
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Zablokowany koniec
aktualnie niepkukany

Niezablokowarny koniec
akrualnie plukany

Rysunek 6-49 Ptukanie gtowicy

B Z przewodu Tygon stworz dwa 16-calowe lub dtuzsze weze przedtuzajace (numer czesci 420-
900018) z jednym niezabezpieczonym kofcem a drugim wyposazonym w ztgcze z koncowka
nasadkowa (jak na rysunku 6-50).

Rysunek 6-50 Weze przedtuzajqce

B Zdejmij zabezpieczenie przewodoéw z biatym atramentem (lub lakierem) i podtacz do nich dwa
zmontowane weze przedtuzajace i odprowadz je do kubta. Nastepnie przywiaz lub przyczep je w
odpowiednim miejscu (jak na rysunku 6-51: Podtaczanie wezy do zbiornika rezerwowego).
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Rysunek 6 - 51 Podlqczanie wezy do zbiornika rezerwowego

B Wiacz pompy i niech pompuja az ptyn wyptywajacy z przewodéw biatego atramentu (lub lakieru)
bedzie przezroczysty (wszelki biaty atrament lub lakier zostang usuniete).

INFORMACIJA:  Upewnij sie, ze atrament kapiacy z przewodoéw trafia do kubta a nie na gtowice.

B PrzejdZ do kroku 4, aby przygotowaé gtowice drukujace kolor do tymczasowego przestoju.
Krok 4 Podnie$ karetke na maksymalng wysokos¢.

Krok 5 Wylacz oprogramowanie Jeti (monitor), a nastepnie zasilanie urzadzenia.

WAZNE: Istotne jest wytaczenie zasilania urzadzenia, aby uniknaé ewentualnego uszkodzenia
gtowic.

Krok 6 Wylacz uktad sterowania karetki. Jego wytacznik znajduje sie na srodku, jak zaznaczono na
rysunku 6-52.

L. [N e Earrr
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o

Rysunek 6 - 52 Gtowny wylqcznik uktadu sterowania karetki

Krok 7 0dtacz ztacze kabla od ptytki sterowniczej RG4 Head Driver odblokowujac zatrzaski mocujace, a
nastepnie biorgc w dton ptytki rozszerzajace (pomiedzy kciuk z palec wskazujacy).
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Rysunek 6 - 53 Odtqczanie kabla

UWAGA! Przed przystgpieniem do obstugi jakichkolwiek elementéw elektrycznych karetki zat6z na
nadgarstek opaske antystatyczna.

UWAGA! Nie nalezy ciggna¢ za kable w celu ich odtaczenia. Moze to spowodowacé uszkodzenie
przewodu.

Krok 8 Przykryj kabel oraz ztacza gtowic drukujacych torbg antystatyczng (jak na rysunku 6-54), aby
ochroni¢ gtowice przed uszkodzeniem.

Rysunek 6 - 54 Glowice przykryte torbq antystatyczng
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Krok 9 Przykryj gtowice przeznaczona do usunigcia oraz gtowice do niej przylegajace niestrzepiaca sie
Sciereczka. Uchroni to gtowice przed ewentualnie rozlanym atramentem.

Krok 10 Zablokuj dostep atramentu z przewodéw do zbiornika rezerwowego (jak na rysunku 6-55).

INFORMACIJA: Pozwoli to zapobiec wyssaniu ptynu z gtowic do zbiornika rezerwowego przez podcisnienie

jak i wydostaniu sie atramentu z przewodow.

Krok 11 Odtacz przewody z atramentem zbiornika rezerwowego od centrali gtowic i zabezpiecz obydwa
konce odpowiedniag nakretka (jak na rysunku 6-55).

b
I

e— ZDi0TTLK TEZETWOWY

Centrala z przewodami

Nakretka Zeriska |
polgczenia gwintowanego

=

Nakretka meska
polgczenia gwintowanego

Glowica do
——

S Centrala glowic
usunigcia

Rysunek 6 - 55 Zabezpieczanie przewoddw przez usunieciem glowicy

INFORMACIA: Zabezpiecz centrale gtowic, aby zapobiec wyciekaniu rozpuszczalnika, a nastepnie

zabezpiecz przewody rezerwowe.

Krok 12 Zdejmij blokade z przewodow z atramentem i zabezpiecz je przy uzyciu elastycznej gumki.

Krok 13 Za pomoca Srubokretu Hex 3mm odkre¢ wszystkie sze$¢ srub mocujacych znajdujacych sie na
dole centrali gtowic (jak na rysunku 6-56).

/imby mocujgce glowice
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(il Widok od dotu K - Czarny

Rysunek 6 - 56 Usuwanie gtowicy (konfiguracjia CMYKlclm)
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UWAGA! Podczas usuwania gtowicy zachowaj szczegblng ostroznos¢. Uwazaj, aby nie podrapa¢ ptyty z
dyszami, co mogtoby spowodowac jej uszkodzenie.

Krok 14 Ostroznie pociagnij centrale gtowic do géry i wyjmij ja (jak na rysunku 6-57).

Rysunek 6 - 57 Wyjmowanie centrali gtowic

WAZNE: Niezwtocznie wyczysé jakikolwiek atrament wyciekajacy z centrali.

UWAGA! Aby zapobiec uszkodzeniu gtowic wyciagaj je oraz centrale w pozycji pionowej. Nie pozw6l im
zahaczyc¢ o kabel.

Krok 15 Owin gtowice niestrzepiaca sie Sciereczka.
Krok 16 Zat6z na owiniete gtowice elastyczng gumke.

Krok 17 Tak zabezpieczona gtowica jest teraz gotowa na tymczasowy przestdj w pracy. Wtoz ja do jej
oryginalnego opakowania antyelektrostatycznego (jak na rysunku 6-58). Nastepnie przechowuj ja w
bezpiecznym miejscu w pionowej pozycji. Unikaj przechowywania w zakurzonym lub wilgotnym
otoczeniu.

Rysunek 6 - 58 Glowice zapakowana w oryginalne opakowanie ESD

INFORMACIA: Jesli nie posiadasz oryginalnego opakowania ESD mozesz zapakowac gtowice w inne
antyelektrostatyczne opakowanie.

Krok 18 Aby zainstalowac gtowice wykonaj czynnosci od kroku 1 do kroku 16 (Procedura 6-10: Jak
przygotowac gtowice drukujgce do tymczasowego przestoju) w odwroconej kolejnosci z pominigciem:

B Upewnienia sie, ze otwory po Srubach mocujacych sg czyste wolne od ptynow.
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B Upewnienia sig, ze punkty wyréwnania (zaznaczone na niebiesko na rysunku 6-59) odpowiadaja
otworom centrali (zaznaczone na czerwono na rysunku 6-59).

e == =

Rysunek 6 - 59 Punkty wyréwnania gtowic

B Wi6z nowa gtowice.

UWAGA: Nie uzywaj sity do instalowania gtowicy, upewnij sie, ze na ptycie znajduje sie
wystarczajaca ilos¢ podktadek dla pierscieni.

B Przy uzyciu Srubokretu obrotowego zamocuj Sruby gtowic do maks.2.8 cal/funt.
B SprawdZ oznaczenia przecietnego napiecia znajdujace sie na kablach gtowic drukujacych i
zaktualizuj je w oprogramowaniu urzadzenia.

Konserwacja mechanizméw urzadzenia

Konserwacja smarem

Procedury smarujace powinny by¢ wykonywane wg. tabeli czynnosci konserwacyjnych w celu
zapobiegania przedwczesnemu zuzyciu tozysk, ktére umozliwiajg ruch karetki oraz stotu. Przed
przystapieniem do wykonywania w.w. procedur wykonaj Procedure 6-11: Jak ztozy¢ smarownice.

Procedura 6-11: Jak ztozy¢ smarownice

Krok 1 Urzadzenie :Jeti 3020 Titan wyposazone jest w smarownice oraz ro6znorodng armature
instalacyjna. Potrzebna bedzie tylko smarownica, igtowe koncéwka oraz sztywna rurka smarownicza.

_ )
o =S —— =
Long Sol; " e -
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Rysunek 6 - 60 Komponenty smarownicy
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Krok 2 W16z krotka rurke smarownicza do portu smarownicy i zacisnij ja.

Rysunek 6 - 61 Instalowanie rurki smarowniczej w smarownicy

Krok 3 Wsun elastyczng rurke smarownicza do rurki sztywnej i zacisnij.

F

Rysunek 6 - 62 Instalowanie elastycznej rurki smarowniczej

Krok 4 Odczep od elastycznej rurki smarowniczej skrecang ztaczke i zamocuj na niej koncéwke igtowa.

Rysunek 6 - 63 Instalowanie koricéwki igtowej

Krok 5 Wyciagnij ttok z lufy az do jego zablokowania. Nastepnie otworz zafoliowany koniec tubki ze
smarem i umies¢ drugi koniec w lufie.
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Rysunek 6 - 64 Instalowanie tubki ze smarem

INFORMACIJA: Jesli smarownica jest nowa jej lufa jest sucha, co utrudnia ruch ttoka. Zaleca sie
nasmarowanie Scianek lufy, a nastepnie uruchomienie ttoka. Umozliwi to swobodne poruszanie sie ttoka i
wytworzenie ciSnienia w lufie.

Krok 6 Zdejmij klapke zabezpieczajaca ttok i pchnij go maksymalnie w dét.

Krok 7 Pociagnij za spust smarownicy az z jej koncowki zacznie wyptywac smar. Smarownica jest teraz
gotowa do pracy.

Krok 8 Po wyczerpaniu kartridza ze smarem zainstaluj nowy wg. procedury opisanej od Kroku 5 do
Kroku 7.

||
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Smarowanie szyn karetki

Aby zapewni¢ karetce maksymalny okres uzytkowania oraz najwyzsza jakosS¢ pracy zaleca sie
wykonywanie ponizszej Procedury 6-12: Jak nasmarowac tozyska karetki co 40 godzin jej pracy.

Procedura 6-12: Jak nasmarowac tozyska karetki
Krok 1 Odkryj karetke i wcisnij jej dwa wytaczniki bezpieczefnstwa (,Emergency Buttons”)

Krok 2 Przetrzyj catg dtugos¢ szyn karetki za pomoca niestrzepiacej sie Sciereczki zwilzonej alkoholem
izopropylowym 99%.

Krok 3 Na karetce znajduja sie cztery prowadnice tozyska; dwa na goérnych i dwa na dolnych szynach
karetki. Wazne jest doktadne nasmarowanie zaréwno goérnych jak i dolnych  tozysk, w przeciwnym
wypadku ruch karetki moze zosta¢ zaktécony. Ponizszy rysunek przedstawia prowadnice tozyska. Na
czerwono zaznaczono lokalizacje smarowniczki.

Gora karetki

1

—

@h B I

- !

= =

Rysunek 6 - 65 Lokalizacja prowadnicy tozyska

Krok 4 Zamontuj skrecang ztaczke na smarowniczce znajdujacej sie na prowadnicy, jak przedstawiono
na rysunku 6-66. Smarowniczka, w ktorg wyposazone jest Twoje urzadzenie moze nie by¢ zakrzywiona,
€o nie zmienia sposobu zaktadania ztaczki.
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Rysunek 6 - 66 Zaktadanie ztqczki

Krok 5 Przesuwajac powoli karetke w jednym kierunku pociagnij za spust smarownicy. ldealna ilos¢
zuzytego smaru to jedno petne pociagniecie spustu na kazde trzy stopy. Jedno pociagniecie spustu
na kazde trzy stopy wystarczy, aby prawidtowo nasmarowac tozyska karetki.

INFORMACIJA: Krok 5 powinien zosta¢ wykonany ponownie jesli aplikowany smar wycieknie przez
skrecang zlaczke. Oznacza to, ze smar nie dostat sie do tozyska.

Krok 6 Wykonaj Krok 5 dla pozostatych trzech prowadnic karetki.

Krok 7 Po nasmarowaniu wszystkich czterech prowadnic wykonaj Procedure 6-19: Jak wyczyscic
skale enkodera optycznego, aby usuna¢ smar, ktéry prawdopodobnie zabrudzit skale enkodera.

Krok 8 Powoli przeciagnij karetke recznie z jednego konca szyny do drugiego tak, aby doktadnie
rozetrze¢ smar po prowadnicach. Zetrzyj zbedng ilos¢ smaru skumulowang na koncach szyn, aby nie
kapat on na schowki urzadzenia.

Krok 9 Zamknij wszystkie drzwiczki i zwolnij wytaczniki bezpieczenstwa (“Emergency Buttons”).
Krok 10 Wykonaj Procedure 5-1: Jak uruchomic¢ urzadzenie.

Krok 11 Zataduj nosnik zgodnie z Procedura 5-3: Jak zatadowac i roztadowac nosnik, a nastepnie
wykonaj Test 12#: Praca stotu.

Krok 12 Wydrukuj jedng strone wydruku wzoru testu #1: Kolorowe fragmenty.

Krok 13 Nacisnij obydwa wytaczniki bezpieczenstwa (“Emergency Buttons”) i sprawdz szyny  karetki
pod katem resztek smaru. Jesli to potrzebne wytrzy;j je.

Krok 14 Przed drukowaniem wykonaj Procedure 5-1: Jak uruchomi¢ urzadzenie, Procedure 5-  3: Jak
zatadowac i roztadowac¢ nosnik oraz Test #12: Praca stotu.
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Smarowanie szyn stotu

Aby zapewni¢ stotowi maksymalny okres uzytkowania oraz najwyzszg jakoS¢ pracy zaleca sig

wykonywanie ponizszej Procedury 6-13: Jak nasmarowac tozyska szyn stotu co 160 godzin ich pracy.

Procedura 6-13: Jak nasmarowac tozyska szyn stotu

Krok 1 Nacisnij wszystkie cztery wytaczniki bezpieczeistwa (“Emergency Stops”) znajdujace sie na

kazdym boku urzadzenia.

Krok 2 Przesun stot maksymalnie do tytu.

Krok 3 Zdejmij przednie wtazy stotu i odtoz je na bok.

Panele tylne

Panele przednie

m — — —
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Rysunek 6 - 67 Wlazy urzqdzenia

Krok 4 Przesun stot maksymalnie do przodu.

Krok 5 Zdejmij tylne wlazy stotu i odt6z je na bok.

Krok 6 Przy uzyciu niestrzepigcej sie sciereczki zwilzonej alkoholem izopropylowym 99% przetrzyj cata

dtugos¢é wszystkich trzech szyn stotu.

Krok 7 Zlokalizuj wszystkie dwanascie prowadnic stotu zaznaczonych na czerwono na rysunku 6-68.

Ponizszy rysunek 6-68 przedstawia smarowniczke do prowadnic.
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Rysunek 6 - 68 Lokalizacje prowadnic stotu

stotu (miejsce

zaznaczone na

|
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Krok 8 Zat6z na pierwsza prowadnice standardowa ztaczke smarownicza.

Krok 9 Delikatnie przesun stot jednoczesnie pociagajac za spust smarownicy. Na kazde 1,5 stopy
dtugosci prowadnic wystarczy potowa pociagniecia spustu. Dla nasmarowania kazdej prowadnicy
potrzeba zatem, aby stot przesunat sie o 1,5 stopy.

Krok 10 Powtorz czynnosci od Kroku 8 do Kroku 9 dla pozostatych jedenastu prowadnic.

Krok 11 Powoli przeciagnij stot recznie z tytu do przodu, aby doktadnie rozetrze¢ smar po prowadnicach.
Zetrzyj zbedna ilos¢ smaru skumulowang tak, gdzie trzeba.

Krok 12 Wykonaj Procedure 6-19: Jak wyczyscié¢ skale enkodera optycznego, aby usungé smar, ktory
prawdopodobnie zabrudzit skale enkodera.

Krok 13 Zainstaluj z powrotem wtazy urzadzenia.
Krok 14 Zwolnij wytaczniki bezpieczenstwa (“Emergency Buttons”).
Krok 15 Przed drukowaniem wykonaj Procedure 5-1: Jak uruchomic urzadzenie, Procedure 5-3: Jak

zatadowac | roztadowac nosnik, a nastepnie wykonaj Test 12+#: Praca stotu.

Gtéwny regulator powietrza

W celu zapewnienia bezpiecznej oraz ciagtej pracy urzadzenia gtowny regulator powietrza :Jeti 3020
Titan zostat wyposazony w kilka niezbednych funkcji. Jest to m.in. separator wody, pneumatyczny auto
dozownik oleju, gtéwny wytacznik z mozliwoscia blokady jak i regulator powietrza o rozpietosci 0-150
psi(0-10.3bar). Regulator ten znajduje sie na ramie urzadzenia pod stotem tak jak pokazano na rysunku 6-
69.

o

|

Gléwny regulator powietrza

Rysunek 6 - 69 Lokalizacja gtéwnego regulatora powietrza

Na gtéwny regulator powietrza sktada sie kilka komponentéw. Ponizsze komponenty zostaty zaznaczone
na rysunku 6-70.

A Gtowny wytacznik

B Wskaznik regulatora powietrza
C Pokretto ustawien regulatora
D Pneumatyczna olejarka

E Pokretto ustawien olejarki pneumatycznej
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Rysunek 6 - 70 Komponenty gtéwnego regulatora powietrza

Gtéwny wytacznik regulatora powietrza

Przetaczenie wytacznika do goéry odtacza przewéd ze sprezonym powietrzem od gtéwnego regulatora
powietrza. Przetaczenie go na dot pozwala na przeptyw sprezonego powietrza przez przewéd.
Pozostawiajac wytacznik w pozycji neutralnej ,off” mozliwe jest zatozenie na niego serwisowej blokady
tak, aby zapobiec przypadkowej aktywacji regulatora powietrza. Zapoznaj sie z rysunkiem 6-70.

Konserwacja separatora wody

Zaleca sie sprawdzenie stanu separatora wody po kazdych 40 godzinach jego pracy. Aby sprawdzi¢
poziom wody zaswiec latarka w okno zbiornika. Jesli kanister jest peten lub prawie peten nalezy go
oprozni¢. W tym celu zastosuj Procedure 6-14: Jak konserwowac separator wody. Zapoznaj sie z
rysunkiem 6-70.

Procedura 6-14: Jak konserwowac separator wody

Krok 1 Chwy¢ kanister, podnie$ go w gore i przekre¢ o 90 stopni w kierunku przeciwnym do wskazéwek
zegara.
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Rysunek6 - 71 Konserwacja separatora wody

Krok 2 Pociagnij kanister w dot, aby wyjac¢ go z obudowy.

Krok 3 Aby z powrotem zainstalowac kanister wt6z go do obudowy i przekre¢ o 90 stopni tak, aby
obydwie strzatki znajdujgce sie¢ na kanistrze oraz obudowie wyréwnaty sie pionowo.

UWAGA! Na obudowie kanistra znajduja sie zaczepki, ktore pasujg do obudowy regulatora. NIE uzywaj
sity, aby zmontowac¢ obie czesci poniewaz grozi to ich uszkodzeniem.

Regulator powietrza

Regulator powietrza nie wymaga konserwacji, moze on jednak wymaga¢ wprowadzenia pewnych
ustawien. Cisnienie dla przewodu wylotowego zostato ustawione na 100psi (6.9bar). Aby zmienic¢ te
ustawienia pociagnij czarne pokretto znajdujace sie nad wskaznikiem tarczowym i przekrec je zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, aby zwigkszy¢ cisnienie lub w kierunku przeciwnym do wskazéwek zegara,
aby je zmniejszy¢ (jak na rysunku 6-72).

Informacja publiczna HQ — Mortsel



140z 172 PODRECZNIK UZYTKOWNIKA — JETI 3020 TITAN

Rysunek 6 - 72 Nastawianie regulatora powietrza

Pneumatyczny auto dozownik oleju

Pneumatyczny auto dozownik oleju uwalnia do uktadu napowietrzajacego mate ilosci oleju, aby nawilzy¢
jego cylindry pneumatyczne oraz ruchome komponenty. Uktad smarowniczy powinien by¢ sprawdzany po
kazdym przepracowaniu 160 godzin poprzez zaswiecenie latarka w okno zbiornika i ocenienie poziomu
oleju. Jesli poziom oleju jest niski nalezy uzupetni¢ go przy pomocy narzedzia pneumatycznego. Wykonaj
Procedure 6-15: Jak uzupetni¢ poziom oleju w pneumatycznym auto dozowniku.

Procedura 6-15: Jak uzupetni¢ poziom oleju w pneumatycznym auto dozowniku

Krok 1 Chwyc¢ kanister i unie$ go ku gorze, a nastepnie przekre¢ o 90 stopni w kierunku przeciwnym
do wskazéwek zegara.

Rysunek6 - 73 Pneumatyczny dozownik oleju

|
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Krok 2 Pociagnij kanister w dot, aby wyja¢ go z obudowy.
Krok 3 Uzupetnij poziom oleju przy uzyciu narzedzia pneumatycznego.

Krok 4 Aby z powrotem zainstalowac kanister wt6z go do obudowy i przekre¢ o 90 stopni tak, aby
obydwie strzatki znajdujgce si¢ na kanistrze oraz obudowie wyréwnaty sie pionowo.

UWAGA! Na obudowie kanistra znajduja sie zaczepki, ktore pasujg do obudowy regulatora. NIE uzywaj
sity, aby zmontowac¢ obie czesci poniewaz grozi to ich uszkodzeniem.

Sprawdzanie poziomu drukarki

Aby zachowac¢ stabilnos¢ urzadzenia poziom drukarki :Jeti 3020 Titan powinien by¢ sprawdzany
kazdorazowo po przepracowaniu 90 godzin. W przypadku nierbwnego poziomu urzgdzenie moze drzec,
stukac, kotysac sie lub wydawac dziwne dzwigeki podczas ruchu karetki lub stotu. Zaleca sie zakupienie
poziomicy lepszej jakosSci np. wykonanej ze stali lub aluminium.

Procedura 6-16: Jak sprawdzi¢ poziom drukarki

Krok 1 Nacisnij obydwa wytgczniki bezpieczenstwa (“Emergency Stop”) znajdujace sie po przeciwnych
stronach urzadzenia.

Krok 2 Przesun podnosnik do pozycji otwartej.

Krok 3 Na wszystkich czterech punktach odniesienia umie$¢ poziomice i ocef, czy urzadzenie stoi
rowno. Na ponizszym rysunku 6-74 zlokalizujesz w.w. punkty.

A I

Rysunek 6 - 74 Sprawdzanie poziomu urzqdzenia

Krok 4 Jesli urzadzenie nie stoi rowno poluzuj dolne sruby poziomujace zaznaczone na niebiesko na
rysunku 6-75.
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Rysunek 6 - 75 Sruby poziomujqce

Krok 5 Podnos i obnizaj urzadzenie przy uzyciu Srub poziomujacych zaznaczonych na czerwono na
rysunku 6-75 az do otrzymania idealnego poziomu.

Krok 6 Po ustawieniu urzadzenia w idealnym poziomie skieruj Sruby poziomujace w doét az dotkng
podtogi, a nastepnie przekrec je o po6t obrotu.

Krok 7 Przesun podno$nik do pozycji zamkniete;j.
Krok 8 Zwolnij wytaczniki bezpieczenstwa (Emergency Stops).

Krok 9 Przed drukowaniem wykonaj Procedure 5-1: Jak uruchomié urzadzenie, Procedure 5-3: Jak
zatadowac | roztadowac nosnik oraz Test#12: Praca stotu.

4.5. Ogolne praktyki dot. czyszczenia
Czyszczenie kratek antystatycznych
Jesli Twoje urzadzenie wyposazone jest w kratki antystatyczne ponizej opisano jak je czyscic.

Procedura 6-17: Jak czysci¢ kratki antystatyczne

WAZNE! Regularne czyszczenie kratek antystatycznych utrzymuje ich funkcjonalnosé na wtasciwym
poziomie. Nieczyszczenie ich zwigksza ryzyko powstania iskr, ktore moga uszkodzi¢ elektryczne

komponenty karetki.

Krok 1 Przesun karetke do jej maksymalnej wysokosci a ostone UV obniz do jej minimalnej wysokosci.
Utatwi do dostep do kratek.

Krok 2 Wytacz drukarke i odtacz jej zasilanie.

Krok 3 Cofajac karetke do pozycji wyjsciowej przesun jq na prawo. Modut lewej lampy powinien sie
wowczas znajdowac nad obszarem czyszczenia.
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Rysunek 6 - 76 Karetka w pozycji wyjsciowej przesunieta na prawq strone

Krok 4 Zwilz wtosie miekkiej szczotki alkoholem izopropylowym 99.9%.

Krok 5 Przy uzyciu szczotki usun z kratek brud i kurz delikatnie przecierajac kazda z osobna.

Rysunek 6 - 77 Kratki antystatyczne

UWAGA! Powierzchnia kratek jest delikatna dlatego czyszczac je nie uzywaj sity.

Krok 6 Owin pistolet natryskowy niestrzepiaca sie Sciereczka. Pozwoli to zapobiec przedostaniu sig
oleju oraz innych resztek z uktadu sprezonego powietrza do karetki oraz modutow lamp.

||
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Rysunek 6 - 78 Przygotowywanie pistoletu cisnieniowego

WAZNE: Drukarka powinna zosta¢ wytaczona na co najmniej 10 minut przed ponownym wtaczeniem.

Krok 7 Przy uzyciu pistoletu natryskowego usun jakiekolwiek resztki zgromadzone na kratkach
antystatycznych. Upewnij sie, ze pistolet nie obejmuje swoim zasiegiem gtowic.

Rysunek 6 - 79 Cgyszczenie kratek za pomocq pistoletu natryskowego

UWAGA! Upewnij sie, ze pistolet natryskowy nie obejmuje zasiegiem gtowic. W przeciwnym wypadku
moze to spowodowac ich uszkodzenie. Do prawidtowego czyszczenia zaleca sie uzywanie niskiego
ciSnienia powietrza oraz niestrzepiacej sie sciereczki.

Krok 8 Cofajac karetke do pozycji wyjSciowej przesun jg na lewo. (jak na rysunku 6-80)

|
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Rysunek 6 - 80 Karetka w pozycji wyjsciowej przesunieta na lewq strone

Krok 9 Powtorz czynnosci od Kroku 50 do Kroku 7 dla kratek znajdujacych sie po prawej stronie karetki.

INFORMACIJA: Upewnij sig, ze wszelki kurz, brud i inne resztki zostaty usuniete z kratek antystatycznych.

Krok 10 Wtacz zasilanie urzadzenia.
Krok 11 Wydrukuj prace testowa.
Krok 12 Upewnij sie, Ze drukarka drukuje poprawnie bez plam ani rozlanego atramentu.

Krok 13 Jesli wystapi problem powt6rz catg procedure od Kroku 1 do Kroku 12 od nowa.
Czyszczenie czujnika zderzenia
Jesli Twoja drukarka wyposazona jest w czujniki zderzenia ponizej opisano jak je czyscic.

Procedura 6-18: Jak czysci¢ czujnik zderzenia

Krok 1 Zdejmij pokrywe ochronng czujnika odkrecajac wszystkie sze$¢ srub (jak zaznaczono na
czerwono na rysunku 6-81).
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Rysunek 6 - 81 Czujnik zderzenia

Krok 2 Usun dwie sruby mocujace pokrywe czujnika zderzenia, co utatwi dostep do niego.

Rysunek 6 - 82 Pokrywa czujnika zderzenia

Krok 3 Ostroznie podnie$ pokrywe i odt6z ja na bok.

UWAGA! Uwazaj, aby nie uderzy¢ ani nie uszkodzi¢ mikrowtgcznikow.
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Rysunek 6 - 83 Podniesiona pokrywa czujnika zderzenia

Krok 4 Przesun karetke nad ostong UV badZ podnie$ karetke, aby wypchnaé czujniki z ich pozycji
wyjsciowej.

Krok 5 Wyjmij czujnik poprzez podwazenie go od dotu I uchwycenie w dtof (jak na rysunku 6- 84).

Rysunek 6 - 84 Wyjmowanie czujnika

Krok 6 Wyczys¢ czujnik za pomoca Srodka bez dodatkéw Sciernych.

WAZNE! Nie nalezy uzywaé srodkéw z dodatkami $ciernymi. Zaleca sie uzywanie alkoholu
izopropylowego.

||
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Rysunek 6 - 85 Czyszczenie czujnika zderzenia

Krok 7 Wyczys¢ gniazdo czujnika. Do czyszczenia jego powierzchni zastosuj delikatne cisnienie.

WAZNE! Nie nalezy uzywaé srodkéw z dodatkami $ciernymi. Zaleca sie uzywanie alkoholu
izopropylowego.

Rysunek 6 - 86 Czyszczenie gniazda czujnika.

[ |
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Krok 8 Powtérz niniejsza procedure dla drugiej lampy UV.

Krok 9 Aby ztozy¢ czujnik wykonaj od konca Krok 5, 3, 2i 1.

Enkoder optyczny

Skala enkodera optycznego powinna by¢ czyszczona kazdorazowo po przepracowaniu 40 godzin.

Urzadzenie wyposazone jest w dwie skale znajdujace sie wzdtuz przedniej szyny karetki (zaznaczona na
czerwono na rysunku 6-87) oraz na Srodku szyny stotu (zaznaczona na niebiesko na rysunku 6-87).

(TR R R RN R RERR I ¢ B NN

Rysunek 6 - 87 Lokalizacja skali enkodera optycznego

Procedura 6-19: Jak wyczysci¢ skale enkodera optycznego

Krok 1 Wtacz obydwa wytaczniki bezpieczenstwa (“Emergency Stops”) znajdujace sie po bokach
urzadzenia.

Krok 2 Wytrzyj calg dtugosc¢ skali enkodera (jak zaznaczono na czerwono na rysunku 6-88) przy uzyciu
niestrzepiacej sie sciereczki zwilzonej alkoholem izopropylowym 99%. Nalezy delikatnie przetrze¢ nig
catg skale tylko w jednym kierunku (jak pokazano na rysunku 6-88).

afiz

1
1

Rysunek 6 - 88 Czyszczenie skali enkodera

INFORMACIJA: Urzadzenie wyposazone jest w dwie skale enkodera optycznego. Zapoznaj siez
rysunkiem 6-87.

Krok 3 Po wyczyszczeniu obu skali zwolnij wytgczniki bezpieczefistwa (,Emergency Stops”).

Krok 4 Przed drukowaniem wykonaj Procedure 5-1: Jak uruchomi¢ urzadzenie, Procedure 5-3: Jak
zatadowac i roztadowac nosnik oraz Test#12: Praca stotu.
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Procedura 6-20: Jak ustawi¢ gtowice odczytowa enkodera optycznego

W przypadku poluzowania gtowice odczytowej w gniezdzie mocujacym nalezy wprowadzi¢ nowe
ustawienia. Potrzeba ta zachodzi wtedy, gdy soczewki wymagaja wyczyszczenia a dioda LED gtowicy
odczytowej Swieci sie na czerwono. Na ponizszym rysunku 6-89 przedstawiono rdznice wystepujace
pomiedzy gtowicami odczytowymi.

Glowica odczytowa karetki Glowica odczytowa stotu

Rysunek 6 - 89 Réznice pomiedzy glowicami odczytowymi

Krok 1 Wtacz obydwa wytaczniki bezpieczenstwa (“Emergency Stops”) znajdujace sie po bokach
urzadzenia.

Krok 2 Zlokalizuj gtowice odczytowa, ktére wymaga ustawienia.

INFORMACIJA: Gtowica nie wymaga ustawien, gdy dioda LED Swieci sig na zielono-zo6tto. Jedynie dioda
LED Swiecaca sie na czerwono wskazuje na konieczno$¢ ponownej kalibracji gtowicy.

Krok 3 Przesun karetke (lub stéot) do pozycji wyjsciowej i sprawdz diode LED. Nastepnie poluzuj sruby
9/64” jak pokazano na rysunku 6-90.
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Rysunek 6 - 90 Poluzowywanie srub gltowicy odczytowej

Krok 4 Umie$¢ miernik odstepu pomiedzy glowica odczytowa a skala enkodera, jak pokazano na
rysunku 6-91.

Widok miermika
odstepu & géry

Glowica odezytowa

Miernik odstepu

Skala encodera

Rysunek 6 - 91 Miernik odstepu

INFORMACIJA: Miernik odstepu posiada wyciecie w ksztatcie litery ,L” tak, aby mozliwe byto odczytanie

skali enkodera podczas wprowadzania ustawien.

Krok 5 Ustawiaj gtowice odczytowg do momentu az dot jej obudowy zréwna sie z miernikiem odstepu i
obydwa z nich wyréwnajg sie wzgledem skali enkodera. Upewnij sie, ze dioda LED zmienita wowczas
kolor na zielony. Przytrzymujac miernik w miejscu zamocuj gtowice w ustalonym miejscu przy pomocy
dwéch srub 9/64".

UWAGA! Wyjmowanie miernika powinno przebiec gtadko z delikatnym oporem. Jesli utknat on pomiedzy
gtowice a skala enkodera oznacza to, ze wprowadzone ustawienia sg niepoprawne.

Krok 6 Recznie przesun karetke po catej dtugosci skali enkodera i upewnij sie, ze dioda LED caty czas
Swieci sie na zielono. Jesli dioda zmieni kolor na zo6tty lub czerwony zatrzymaj karetke i do tego miejsca
wiacznie na nowo ustaw gtowice odczytowa stosujac czynnosci od Kroku 4 do Kroku 5.

Krok 7 Po ukoficzeniu ustawiania gtowicy odczytowej cofnij karetke do pozycji wyjsciowej i zwolnij
wylaczniki bezpieczenstwa (,Emergency Stops”).

Krok 8 Przed drukowaniem wykonaj Procedure 5-1: Jak uruchomié urzadzenie, Procedure 5-3: Jak
zatadowac i roztadowac nosnik oraz Test#12: Praca stotu.
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Ta sama procedura stosowana jest dla ustawienia gtowicy odczytowej stotu. Jedynym wyjatkiem jest
dodatkowe zdjecie wszystkich pokryw stotu, aby uzyska¢ dostep do jego dolnej czesci.

UWAGA! Podczas ustawiania gtowicy odczytowej stotu wymagana jest obecnos¢ drugiej osoby, ktéra
pomoze w recznym przesuwaniu stotu. Pomoze to rowniez zapobiec przypadkowemu ruchowi stotu, ktory
moze spowodowac obrazenia ciata.

Schowki

Wszelkie schowki, wtazy i obudowa powinny by¢ czyszczone po kazdych 160 przepracowanych
godzinach. Do czyszczenia ich powierzchni z brudu/kurzu zaleca sie uzywac $ciereczki zwilzonej woda.
Do czyszczenia atramentu najlepsza jest Sciereczka zwilzona alkoholem izopropylowym 99%. W
przypadku ciezko zabrudzonych czesci zaleca sie obfite zmoczenie ich alkoholem a nastepnie przetarcie
Scierka.

Przy czyszczeniu rozpuszczalnikiem nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢. Po kazdorazowym ptynem
Anuvia Flush czyszczona powierzchnia powinna zosta¢ przemyta woda, aby uchroni¢ malowane czesci od
odklejania sie farby czy tworzenia sie pecherzy.

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO! Podczas uzywania chemikaliéw zawsze miej na sobie gogle ochronne,
rekawiczki oraz odziez ochronna. Upewnij sie tez, ze pomieszczenie, w ktorym urzadzenie jest
czyszczona jest dobrze wentylowane i wolne od iskr i ptomieni.

St6t podciSnieniowy

Aby zapewni¢ precyzyjny oraz spojny druk urzadzenie :Jeti 3020 Titan wyposazone jest w stot
podcisnieniowy. Stot ten powinien zosta¢ poddawany czynnoSciom konserwacyjnym opisanym w
Procedurze 6-21: Jak wyczysci¢ powierzchnie stotu oraz Procedurze 6-22: Jak wyczysci¢ otwory uktadu
podcisnienia. Niepoddawanie stotu regularnej konserwacji moze zredukowac site ssania.

Procedura 6-21: Jak wyczysci¢ powierzchnie stotu

Krok 1 Wiacz zasilanie dmuchawy stotu i poprzez panel kontrolny stotu wtacz odwrocone ssanie.

o O O &

o
@ 0o 0 0 O

MEDIA LIFT PINS TABLE VACUUM

ON - OFF U DWN ARI AREA 2 AREA 3

Rysunek 6 - 92 Panel kontrolny stotu

Krok 2 Zaastosuj rozcienczalnik do farb i lakierow na czesci stotu zabrudzone cienkg warstwa
atramentu i pozostaw na trzy minuty. Nastepnie wyczysc¢ je przy uzyciu Sciereczki z tym samym
detergentem. Obszary pokryte grubg warstwa atramentu wyczys$¢ zeskrobujac atrament zyletka.
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UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO! Podczas uzywania chemikaliow zawsze miej na sobie gogle ochronne,
rekawiczki oraz odziez ochronna. Upewnij sie tez, ze pomieszczenie, w ktorym urzadzenie jest
czyszczona jest dobrze wentylowane i wolne od iskr i ptomieni.

Krok 3 Przed drukowaniem wykonaj Procedure 5-1: Jak uruchomi¢ urzadzenie, Procedure 5-3: Jak
zatadowac i roztadowa¢ nosnik oraz Test#12: Praca stotu.

INFORMACJA: Mozliwe jest wypolerowanie powierzchni stotu przy uzyciu polerki do aluminium. Pozwala
to odzyskac jego blask oraz zapobiec przylepianiu sie atramentu.

Procedura 6-22: Jak wyczysci¢ otwory uktadu podcisnienia

Krok 1 Wl1acz zasilanie dmuchawy stotu i poprzez panel kontrolny stotu wtacz odwrocone ssanie.

O O O

° o
B

MEDIA LIFT PINS TABLE VACUUM
ON - OFF UP - DOWN AREA 1 AREA 2

Rysunek 6 - 93 Panel kontrolny stotu

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO! Podczas uzywania chemikaliéw zawsze miej na sobie gogle ochronne,
rekawiczki oraz odziez ochronna. Upewnij sie tez, ze pomieszczenie, w ktérym urzadzenie jest
czyszczona jest dobrze wentylowane i wolne od iskr i ptomieni.

Krok 2 Przy uzyciu wiertta 1/16” przeczysé wszystkie otwory stotu, aby usuna¢ z nich wszelkie
nieczystosci. Jako punkt odniesienia warto zastosowac taSme maskujaca.

Krok 3 Przed drukowaniem wykonaj Procedure 5-1: Jak uruchomié urzadzenie, Procedure 5-3: Jak

zatadowac i roztadowac nosnik oraz Test#12: Praca stotu.

Obszar czyszczenia

Obszar ten powinien by¢ utrzymywany w doskonatym porzadku a jego czyszczenie powinno stanowié
staty punkt w konserwacji urzadzenia. Jego Scianki jak i dno powinny by¢ czyszczone przy uzyciu
Sciereczki zwilzonej ptynem Anuvia.

Wazne jest, aby czysci¢ tozyska szyn ostony UV, gdy sg wigczone. Wytrzyj kazda z nich przy uzyciu
Sciereczki zwilzonej ptynem Anuvia, a nastepnie wypoleruj je czystq Sciereczka.
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Oslona

Rysunek 6 - 94 Lozyska szyn ostony UV

INFORMACJA: W przypadku niedoktadnego wyczyszczenia tozysk ostony UV funkcjonalnos¢ urzadzenia
moze spas¢ a dziatanie funkcji takich jak zalewanie gtowic czy ptukanie rozpuszczalnikiem moze zostaé
zablokowane.

Ostona UV

Czyszczenie ostony UV jest konieczne w celu unikniecia zanieczyszczenia dna karetki utwardzonym
atramentem oraz zanieczyszczenia nim nosnikow.

Ptyta z gtowicami drukujacymi (dét karetki)

Ptyta z gtowicami powinna by¢ czyszczona w przypadku zanieczyszczenia jej atramentem badz innym
brudem. Przy uzyciu niestrzepiacej sie Sciereczki zwilzonej rozpuszczalnikiem przetrzyj od tytu do przodu
ptyte z gtowicami tak, aby unikna¢ kontaktu z dyszami. Delikatnie przetrzyj kazda ptyte danego koloru
jednym ciggtym ruchem, w jednym kierunku. Aby wyczysci¢ gtowice innego koloru przewr6¢ Sciereczke
na druga (czysta) strone.
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Rysuneké6 - 95 Plyta z glowicami

UWAGA! Nie zaleca sie czyszczenia ptyty od przodu do tytu lub od lewej do prawej poniewaz moze to
uszkodzi¢ gtowice.

Tasma Igus

Tasma lgus narazona jest na zbieranie sie na niej kurzu i brudu. Tadma ta powinna by¢ odkurzana co 960
godzin pracy urzadzenia. Podczas czyszczenia upewnij sie, ze taSma si¢ nie rusza, i ze wtaczone sg co

najmniej dwa wytaczniki bezpieczenstwa (,Emergency Stops”).

1

Rysunek 6 - 96 Tasma Igus
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4.6.

Konserwacja schowka na atrament
Podajnik ze zbiornikami

Podajnik ze zbiornikami na atrament powinien by¢ sprawdzany pod katem wyciekéw i zanieczyszczen co
160 przepracowanych godzin. Jesli dno podajnika zanieczyszczone jest atramentem wyczys¢ go za
pomoca szmatki. Co 24h sprawdzaj, czy ze zbiornikbw na atrament nie ma wycieku. W przypadku
wycieku skontaktuj sie z lokalnym serwisem.

Zbiorniki na atrament

Zbiorniki na atrament powinny by¢ sprawdzane pod katem zanieczyszczen i uszkodzen. Jesli ze zbiornika
wyciekt atrament delikatnie wytrzyj go z zewnatrz przy uzyciu niestrzepiacej sie Sciereczki zwilzonej
ptynem Anuvia.

UWAGA! Zetkniecie sie ptynu Anuvia badz innej substancji chemicznej z atramentem UV moze
niekorzystnie wptyna¢ na jako$¢ danego atramentu.

Tymczasowy przest6j w pracy (max. 1 miesigc)

Procedura tymczasowego przestoju w pracy uniemozliwia ruszanie drukarki. Zanim zlecisz urzadzeniu
drukowanie wykonaj Procedure 6-24: Jak wznowi¢ prace urzadzenia po tymczasowym przestoju.

Procedura 6-23: Jak zastosowac tymczasowy przest6j w pracy

Krok 1 Wyjmij gtowice, przeptucz je oraz przygotuj na tymczasowy przestéj zgodnie z Procedurg 6-10:
Jak przygotowac gtowice na tymczasowy przestoj.

INFORMACIJA: Niezalecany jest przestoj w pracy gtowic dtuzszy niz 1 miesiac.

Krok 2 Odtacz wszystkie potaczenia.

Krok 3 0Odtacz doptyw sprezonego powietrza od urzadzenia i przetacz gtowny wytacznik regulatora
powietrza do pozycji ‘Off” (blokada).

Krok 4 Odtacz zasilanie urzadzenia i wytacz jego gtowny wytacznik.
Krok 5 Umies¢ stot podcisnieniowy na srodku ramy drukarki.

Krok 6 Aktywuj wszystkie cztery wytgczniki bezpieczefstwa (“Emergency Stops”) i upewnij sie, ze
wszelkie schowki, drzwiczki i wtazy s zamknigte.

Procedura 6-24: Jak wznowi¢ prace urzadzenia po tymczasowym przestoju
Krok 1 Wiacz gtowny wytacznik urzadzenia i jego zasilanie.

Krok 2 Zwolnij wszystkie wytgczniki bezpieczehstwa (“Emergency Stops”).
Krok 3 Wykonaj Procedure 6 - 7: Jak uzupetni¢ zbiorniki z atramentem.

Krok 4 Podtacz dostep sprezonego powietrza i przetacz gtowny wytacznik regulatora powietrza do
pozycji “On”.

HQ — Mortsel Informacja publiczna



PODRECZNIK UZYTKOWNIKA — JETI 3020 TITAN 157 2 172

Krok 5 Wykonaj Procedure “Instalowanie gtowic” z Rozdziatu 4 Przewodnika Instalacji.
Krok 6 Wykonaj Procedure “Kalibracja urzadzenia” z Rozdziatu 4 Przewodnika Instalacji.
Dtugoterminowy przest6j (min. 1 miesiac, nie dtuzej niz 3 miesiace)

Procedura 6-25: Jak zastosowac dtugoterminowy przestdj

Krok 1 Wyjmij gtowice, przeptucz je oraz przygotuj na tymczasowy przestéj zgodnie z Procedurg 6-10:
Jak przygotowacé gtowice na tymczasowy przestoj.

INFORMACIJA: Niezalecany jest przest6j w pracy gtowic dtuzszy niz 1 miesiac.

Krok 2 Wykonaj Procedure “Pierwsze ptukanie” z Rozdziatu 4 Przewodnika Instalacji.
Krok 3 Odtacz wszystkie potaczenia.

Krok 4 Odtacz doptyw sprezonego powietrza od urzadzenia i przetacz gtowny wytacznik regulatora
powietrza do pozycji ‘Off” (blokada).

Krok 5 Odtacz zasilanie urzadzenia i wytacz jego gtéwny wytacznik.

Krok 6 Wykonaj wszystkie procedury opisane w rozdziale “0g6lne praktyki dot. czyszczenia” na stronie
6-46.

Krok 7 Aktywuj wszystkie cztery wytaczniki bezpieczenstwa (“Emergency Stops”) i zaklej taSma.
Krok 8 Zabezpiecz karetke blokujac jej ruch tak, aby byta gotowa do transportu.

Krok 9 Odtacz przewody wysokiego i niskiego cisnienia.

Krok 10 Odtacz zasilanie modutu BBU.

Krok 11 Odtacz bezpiecznik pompy ssace;j.

Krok 12 Zablokuj pozycje stotu przy pomocy wspornikow.

Krok 13 Zabezpiecz taSma wszystkie schowki, drzwiczki i inne czesci ruchome. Przykre¢ wszystkie Sruby.

Procedura 6-26: Jak wznowi¢ prace urzadzenie po diugoterminowym przestoju

Przygotowanie do dtugoterminowego przestoju w pracy zabezpiecza urzadzenie na okres bezczynnosci.
Po uptywie trzech miesiecy zaleca sie zlecenie druku drukarce zgodnie z procedurg “Zlecanie druku
drukarce” z Rozdziatu 5 Przewodnika Instalacji.

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO! Procedura ta powinna by¢ wykonywana przez wyspecjalizowanego
pracownika technicznego Agfa Graphics. W przeciwnym wypadku istnieje ryzyko zranienia badz
wystgpienia obrazen ciata lub uszkodzenia urzadzenia.
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Rozwigzywanie problemoéw

Przeglad

Drukarka :Jeti 3020 Titan jest stabilnym urzadzeniem drukujgcym przeznaczonym do uzytku

przemystowego. Mimo to, sporadycznie moga mie¢ miejsce drobne zakt6cenia spowodowane

nieprawidtowymi ustawieniami druku i moga one powodowac druk niezgodny z oczekiwaniami operatora.

Niniejszy rozdziat prezentuje najczestsze przyczyny i skutki tych zaktoécen oraz sposoby ich rozwigzania

dostepne z poziomu Uzytkownika. Tabela Prac Konserwacyjnych 7-1 zawiera szczeg6towy opis

potencjalnych probleméw oraz ich rozwigzan.

Tabela 7-1: Tabela prac konserwacyjnych

Problem

Rozwigzanie

Nie mozna uruchomié
zasilania drukarki.

Sprawdz Zrodto zasilania.
Sprawdz wytaczniki urzadzenia.

Poszukaj wadliwego wytacznika ON/OFF.

Nie mozna uruchomié
komputera.

Sprawdz zasilanie komputera.
Sprawdz podtaczenie obrazu.
Sprawdz zasilanie i podtaczenie obrazu do monitora.

Upewnij sie, ze do stacji CD zostata ptyta wtozona.

Nie mozna uruchomi¢
zasilania stotu
podcisnieniowego.

SprawdZ dostep sprezonego powietrza (min. 75psi, 5.2 bar)

Sprawdz przekaznik mocowy i zrestartuj go zgodnie z Procedurg 7-3: Jak zrestartowac
przekaznik mocowy

Nie mozna uruchomié
systemu utwardzania
Uv.

Upewnij sie, ze karetka jest w pozycji wyjsciowej.
Upewnij sie, ze bezpieczniki w skrzynce elektrycznej nie sg zepsute.

Sprawdz komunikaty btedéw, np. ,Nie mozna uruchomi¢ lamp poniewaz...”

Pompy nie pompuja.

Upewnij sie, ze pompa ma podtaczone zasilanie (diody LED $wiecq sie).
Upewnij sie, ze w oknie Regulacji Atramentu wszystkie pompy zostaty witaczone.
Upewnij sie, ze w zbiorniku jest atrament.

Sprawdz, czy w przewodach i potaczeniach nie wystepuja zadne przecieki lub
nieszczelnosci.

Upewnij sie, ze pompa atramentu jest prawidtowo podtaczona.

Upewnij sie, Ze status komunikacji w diagnostyce czujnikéw jest dobry dla tablicy Vac
10.

Nie mozna drukowa¢
po szybkim
wigczaniu/wytaczaniu
kurtyny Swietlnej.

Problem ten spowoduje przejscie IPC do szkodliwego trybu, dlatego potrzebne bedzie
wtaczenie wytacznika bezpieczenstwa (,Emergency Stops”). Jesli nie rozwigzuje to
problemu ponownie wytacz i wtacz urzadzenie.
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Problem

Rozwigzanie

Uktad podcisnienia nie
jest w stanie

wygenerowac cisnienia.

Sprawdz w oknie Regulacji Atramentu czy uktad podcisnienia jest wtaczony.

Sprawdz wszystkie potaczenia pomiedzy zbiornikiem atramentu a centralg gtowic.

W aplikacji Jeti GUI w pasku ,Ink System” sprawdZ poziom atramentu w zbiorniku.
Poszukaj przeciekow w karetce oraz tam, gdzie umieszczony jest zbiornik podcisnienia.
Upewnij sie, ze pompa podcisnienia dziata (sprawdz czy drga)

Poszukaj przepetnien w uktadzie podcisnienia. W razie nieprawidtowosci zastosuj
Procedure 7-7: Regulowanie przepetnienia uktadu podcisnienia.

Upewnij sie, ze przewody taczace zbiornik podcisnienia i karetke nie sg skrecone czy
uszkodzone (postuchaj czy nie sycza).

Nie moge zala¢ gtowic.

Jesli problem dotyczy wszystkich gtowic:

Upewnij sie, ze karetka znajduje sie w pozycji wyjsciowej.

Upewnij sig, ze ostona Swietlna nie utrudnia ruchu kubtowi do czyszczenia.

Upewnij sie, ze kubet skierowany jest maksymalnie w gore.

Upewnij sig, ze zasobnik na atrament posiada atrament a pompy atramentu sg wtgczone.

Upewnij sie, ze zawor zwrotny nie jest zatkany i nie uniemozliwia uzupetnienie
rezerwowego zbiornika atramentu.

Upewnij sie, ze po wtaczeniu przycisku ,Prime” (,Zalewanie”) uruchamia sie pompa
zalewowa (sprawdz czy drga).

Upewnij sie, ze pomiedzy pompa zalewowa a zaworem zalewowym nie wystepuja
przecieki (postuchaj czy nie sycza).

Nie moge zala¢
gtowicy danego koloru.

Jesli problem dotyczy jednego z kanatow:

Upewnij sie, ze gtowice sa prawidtowo podtaczone do rezerwowego zbiornika atramentu
i nie ma zadnych wyciekow.
Upewnij sie, ze zawory zalewowe dziatajg (przetestuj je dzieki opcji ,Prime & Flush” w

oknie ,Ink System”).

Upewnij sie, ze podczas zalewania gtowic nie wycieka rozpuszczalnik (przez zabrudzenie
atramentem zwykle dochodzi do dekoloryzacji i pojawienia sie pionowej linii po
rozpuszczalniku).

Upewnij sie, ze przeptukiwane gtowice przepuszczaja rozpuszczalnika (nie wystepuje
blokada mechaniczna).

Nie moge przeptukac
rozpuszczalnikiem
gtowic.

Upewnij sig, Ze zbiornik na rozpuszczalnik jest peten.
Upewnij sig, Ze ani w karetce ani w wokot zbiornika atramentu.

Upewnij sie, ze pompa rozpuszczalnika uruchamia sie w skutek wtgczenia przycisku
,Solvent Flush” (sprawdz czy drga).

Upewnij sie, ze podczas przeptukiwania rozpuszczalnikiem zawor rozpuszczalnika
przetacza sie (przetestuj zawor w aplikacji Jeti GUI dzieki opcji ,Prime & Flush”).

Upewnij sie, ze zawor zwrotny rozpuszczalnika (niebieski) nie jest zatkany.

Upewnij sie, ze przeptukiwane gtowice przepuszczaja atrament (nie wystepuje blokada
mechaniczna).

Informacja publiczna
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Problem

Rozwigzanie

Karetka nie wraca do
pozycji wyjsciowe;.

Upewnij sie, ze bolce stotu nie sg skierowane ku gorze.

Upewnij sie, ze karetka moze sie poruszac.

Upewnij sie, ze modut ruchu jest wtaczony (sprawdz opcje ,Diagnostic” w Jeti GUI).
Upewnij sie, ze drzwiczki oraz ostony bezpieczenstwa UV nie sg wtaczone.

Upewnij sie, ze wytaczniki awaryjne nie sa wtaczone.

Upewnij sie, Ze zielony przycisk "Reset” znajdujacy sie na ramieniu monitora jest
wtaczony.

Upewnij sie, ze na drodze ruchu karetki nie znajduje sie zadna przeszkoda mechaniczna.
Upewnij sie, ze ruchome komponenty karetki nie sq uszkodzone.

Upewnij sie, ze naped karetki jest aktywny a na napedzie Swieci sie zielona dioda LED.

Stét nie wraca do
pozycji wyjsciowe;.

Upewnij sie, ze stot nie jest zablokowany.

Upewnij sie, ze stot moze sie poruszac.

Upewnij sie, ze modut ruchu jest wtaczony (sprawdz opcje ,Diagnostic” w Jeti GUI)
Upewnij sie, ze drzwiczki oraz ostony bezpieczefstwa UV nie sg wiaczone.
Upewnij sie, ze wytaczniki awaryjne nie sg wtaczone.

Upewnij sie, ze zielony przycisk “Reset” znajdujacy sie na ramieniu monitora jest
wtaczony.

Upewnij sie, ze na drodze ruchu stotu nie znajduje sie zadna przeszkoda mechaniczna.
Upewnij sie, ze ruchome komponenty stotu nie sg uszkodzone.

Upewnij sie, ze naped stotu jest aktywny a na napedzie Swieci sie zielona dioda LED.

Jakos¢ obrazu nie jest
dobra.

Sprobuj wykonac:

Procedure 5-15: Jak korzystac z funkcji odtaczania zle dziatajacej dyszy.
Test#12: Praca stotu.
Procedure 5-19: Jak wykona¢ wyréwnanie kolorow.

Czy okreslites poprawny profil podtoza oraz prawidtowa ilos¢ kanatow dla drukowanego
obrazu?

Czy uzyta rozdzielczos$¢ zostata wybrana sposrod opcji w oknie ,Settings” (,Ustawienia”)
w aplikacji Jeti GUI?
Czy predkos¢ karetki wymaga zwolnienia lub przyspieszenia w zwigzku ze zmianami w

rozdzielczosci?

Czy wartosci napiecia nie sg zbyt wysokie lub zbyt niskie? Jesli tak, skontaktuj sie z
serwisem Agfa Graphics.

Czy wartosci uktadu podcisnienia nie sg zbyt wysokie lub zbyt niskie? Jesli tak,
skontaktuj sie z serwisem Agfa Graphics.

Czy wartosci podcisnienia nie sg zbyt wysokie lub zbyt niskie? Jesli tak, skontaktuj sie z
serwisem Agfa Graphics.

Czy temperatura gtowic i zbiornika rezerwowego nie jest zbyt wysoka lub zbyt niska?
Jesli tak, skontaktuj sie z serwisem Agfa Graphics.
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Problem

Rozwigzanie

Dlaczego gtowice
podtaczone do
konkretnego
rezerwowego zbiornika
atramentu caty czas
wypadaja?

Czy w zaworze zalewowym nie wystepuje przecigzenie, ktore powoduje odtaczanie
gtowic?

Czy w zbiorniku atramentu jest wystarczajaco atramentu?
Czy rezerwowany zbiornik atramentu uzupetnia sie atramentem?
Czy potaczenia w kanale drukujacym sa niewadliwe i nie cieknace?

Jesli problem dotyczy wszystkich gtowic, czy atrament nie stracit daty waznosci lub nie
przystosowat sie do urzadzenia?

Czy pompa atramentu reaguje na funkcjonowanie konkretnego kanatu?
Czy atrament przeptywa przez zawér zwrotny?

Czy ustawienia napiecia dla gtowic nie sa zbyt wysokie lub zbyt niskie?
Czy elektryczne potaczenia gtowic sa odpowiednio zabezpieczone?

Czy temperatura rezerwowego zbiornika atramentu oraz gtowic nie jest zbyt wysoka lub
zbyt niska?

Dlaczego stot
podcisnieniowy nie

ssie?

Czy zasilanie stotu jest wtaczone?

Jesli stot uzywany jest po raz pierwszy, czy motor stotu obraca sie w dobrym kierunku? (z
wydmuchu powinno wylatywaé powietrze)

Czy ssanie stotu zostato aktywowane? ($wiecq sie diody LED?)
Czy nosnik jest wystarczajaco duzy, aby pokry¢ dysze ssace?

Czy dysze ssace pokryte sg nosnikiem?

Dlaczego obraz
przesuwa sie podczas
drukowania?

Czy wskaznik LED kodera optycznego na karetce jest koloru zielonego? Jesli nie, wyczysé
wskaznik kodera oraz jego skale.

By¢ moze potrzebne jest wprowadzenie poprawek we wskazniku LED enkodera
optycznego (Procedura 6-20: Jak ustawi¢ gtowice odczytowa enkodera optycznego)

Czy karetka lub tozysko rolki prowadzacej nie sa nadmiernie wyeksploatowane?
Naoliw tozysko karetki. (Procedura 6-12: Jak nasmarowac tozyska karetki)

Nasmaruj tozysko szyny stotu (Procedura: Jak nasmarowac tozyska stotu).

Dlaczego lampy UV
wytaczaja sie podczas
druku?

Sprawdz komunikaty btedow, np. ,Nie mozna uruchomi¢ lamp poniewaz...”

Lampy moga przegrzewac sie wskutek zabrudzonych filtrow powietrza. (wykonaj
Procedure 6-2: Jak wymienic¢ filtr modutu lampy)

Catkowicie zrestartuj urzadzenie i wykonaj ponowng inicjalizacje. (Procedura 5-2: Jak
wytaczy¢ urzadzenie, oraz Procedura 5-1: Jak uruchomi¢ urzadzenie).

Upewnij sie, ze wytaczniki automatyczne obwodu Honle sa wtaczone.

2000-godzinna zywotnos¢ lampy moze zbliza¢ sie do konca. (wykonaj Procedure 6-4: Jak
wymieni¢ lampe).

Upewnij sie, ze podczas drukowania migawki obydwoch lamp otwieraja sie.

Upewnij sie, ze wentylatory obydwaéch lamp sg wtaczone.

Informacja publiczna
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Problem

Rozwigzanie

Dlaczego urzadzenie
drga podczas druku?

Gdy tozysko liniowe karetki nie jest prawidtowo nasmarowane urzadzenie moze drgaé
podczas druku. (wykonaj Procedure 6-12: Jak nasmarowac tozyska karetki, oraz
Procedure 6-13: Jak nasmarowac tozyska stotu)

Urzadzenie moze nie by¢ wywazone i moze wymagac nowych ustawien. (wykonaj
Procedure 6-16: Jak sprawdzi¢ poziom drukarki)

Umiarkowana ilo5¢ drgan urzadzenia podczas pracy jest normalna. W razie watpliwosci
skontaktuj sie z serwisem Agfa Graphics.

Dlaczego urzadzenie
nie reaguje na
zastosowany wytacznik
bezpieczenstwa?

Zwolnij wytacznik bezpieczenstwa i poczekaj minute. Nacisnij zielony przycisk ,Reset”
znajdujacy sie na ramieniu monitora.

Sprawdz status komunikacji modutu ruchu w oknie ,Sensor Diagnostics” w aplikacji Jeti
GUL.

Gdy modut ruchu jest online, uruchom ruch karetki i umies¢ jg w pozycji wyjsciowe;.

Jak wznowi¢ dziatanie
urzadzenia z otwartymi
pokrywami lub belka
bezpieczenstwa jest
obnizona podczas
druku?

Recznie przesun karetke do pozycji wyjsciowej.
Zablokuj ruch stotu.

Wtacz mozliwos¢ ruchu dla karetki i stotu.
Cofnij karetke do pozycji wyjsciowej.

Teraz urzadzenie jest gotowe do druku.

Gtowice drukujace nie musza by¢ zalewane.

Procedury rozwigzywania probleméw

Procedura 7-1: Jak wznowic prace urzadzenia po wtaczeniu sie czujnika zderzenia

Krok 1
Krok 2
Krok 3
Krok 4
Krok 5

Krok 6

Wiacz ssanie.

Przesun karetke ku gorze z 3 do 5mm, aby przesung¢ os Z.

Cofnij stot do pozycji wyjsciowej osi Y.
Cofnij gtowice do pozycji wyjsciowej osi X.
Usun wszelkie przeszkody mechaniczne.

Sprawdz dwukrotnie, ze czujnik zderzenia znajduje si¢ 1.9mm nad stotem.
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Rysunek 7-1 Sprawdzanie wysokosci czujnika

Krok 7 Jesli pozycja czujnika zmienita sie skontaktuj sie z serwisem Jeti.

Krok 8 Nacisnij zielony przycisk “Reset” znajdujacy sie na ramieniu monitora.

Rysunek 7-2 Zielony przycisk ,,Reset”

Krok 9 Po przeprowadzeniu inicjalizacji kontynuuj obstuge urzadzenia.

Procedura 7-2: Regulowanie przepetnienia uktadu podcisnienia

Krok 1 Upewnij sie, ze ostona $wietlna skierowana jest do $rodka, i ze kubet do czyszczenia skierowany
jest ku gorze.

Krok 2 Nacisnij obydwa wytaczniki awaryjne, aby upewnic sie, ze ruch gtowicy jak i stotu bedzie
zablokowany.

Krok 3 Wytacz pompy oraz uktad podcisnienia w oknie ,Ink System” (,Regulacja atramentu”) w aplikacji
Jeti GUI (Zobacz: Pozycja 4-3). Po ich wytaczeniu na ikonach powinien pojawi¢ sie czerwony krzyzyk , X"
potwierdzajacy nieaktywnosc.

Informacja publiczna HQ — Mortsel



164 2172 PODRECZNIK UZYTKOWNIKA — JETI 3020 TITAN

rlnk System

Vacuum

60
Low Vacuum

Tank Levels

111

@ Status: Ready
Print Position

JA000N

2 seconds Quick Prime
Ink Station Controls

® status: Open Prime Position

High Vacuum : | 971.5 ""’|

Ink Pumps 4

1

Flush Al

Wipe Heads Position

| == Przycisk pomp atramentu

T~ Przycisk ustawienia
podcisnienia (Low Vacum)
Ustaw na 0

Rysunek 7-3 Okno ,,Ink System”

Krok 4 Okresl ktory z przewodow uktadu podcisnienia powinien zosta¢ przeptukany na podstawie

zaobserwowania zaworéw zalewowych majacych atrament w przewodzie prézniowym podtaczonym do
rezerwowego zbiornika atramentu jak i w centrali uktadu podcisnienia (jak na rysunku 7-4)

Rysunek 7-4 Czyszczenie przewodu podcisnienia

Centrala uktadu podcisnienia

n—

“a -

Krok 5 Odtacz przewéd dostarczajacy atrament od rezerwowego zbiornika atramentu i podtacz go do
gtowic drukujacych w kanale atramentu okreslonym w Kroku 4. Zabezpiecz gtowice przy uzyciu
zenskiego potaczenia gwintowanego, aby zapobiec wyciekowi rozpuszczalnika.
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Rysunek 7-5: Odlqczanie gtowic drukujqgcych od rezerwowych zbiornikéw atramentu

Krok 6 Z przewodu Tygon stwérz dwa 16-calowe lub dtuzsze weze przedtuzajace (numer czesci 420-

900018) z jednym niezabezpieczonym kohcem a drugim wyposazonym w ztacze z koncowka nasadkowa
(jak na rysunku 7-6).

Rysunek 7-6 Weze przedtuzajqce

Krok 7 Podtacz dwa weze przedtuzajace do przewodéw z atramentem wychodzacych z zbiornika

rezerwowego i skieruj je do kubta. Nastepnie przywiaz lub przyczep je w odpowiednim miejscu (jak na
rysunku 7-7)
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Rysunek 7-7 Podiqczanie wegy do zbiornika rezerwowego

Krok 8 Odtacz przewod uktadu podcisnienia (okreslony w Kroku 4) od centrali uktadu podcisnienia i
zamocuj ztacze podtaczone do centrali za pomoca zefskiego potaczenia gwintowanego. Da sie wowczas
zauwazy¢ pozostatosci atramentu w rezerwowym zbiorniku na atrament tego kanatu zostang uwolnione
do weza przedtuzajacego z uwagi na wytaczony uktad podcisnienia. Odbezpiecz rowniez waz odptywowy
od centrali uktadu podcisnienia odsaczy¢ z centrali atrament.

Centrala

Centrala podcisnienia (B)

podcisnienia (B)

%

Rysunek 7-8: Odlqczanie przewodéw uktadu podcisnienia od centrali

Krok 9 Podtacz filtr #440-012100 (jak pokazano na rysunku 6-45) lub filtr #440112060 (jak pokazano na
rysunku 7-9) do matego przewodu Tygon 1/8”. Przewéd ten powinien by¢ z dwéch stron zakoaczony
zenskim/meskim ztaczem z koncéwka nasadkowa #FTLLO13-1.
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/ Przewdd Tygon 1,/8"

. Meskie/Zeriskie zlqcze z

Filtr koricéwkq nasadkowq

Rysunek 7-9 Podlqczanie filtra

Przewdd Tygon 1/8"

Filter

Meskie/ zeriskie zlqcze =
Filtr koricéwkq nasadkowq

Rysunek 7-10 Podtqczenie filtra

Krok 10 Podtacz strzykawke z potaczeniem gwintowanym wypetniong ptynem czyszczacym do
odpowiedniego filtra.

@

Rysunek 7-11 Podlqczanie strzykawki

(¢ TTTTTTE R

Rysunek 7-12 Podlqczanie strzykawki

Krok 11 Za pomoca meskiego potaczenia gwintowanego podtacz strzykawke wypetniong srodkiem do
przeptukiwania do przewodu podcisnienia konkretnego kanatu atramentu (jak na rysunku 7-13)
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Zawor =
zalewowy

Zawdr zalewowy,/przewdd pompy

Przewdd
podcisnienia

Zbiornik
rezerwowy

Low Vacuum
Overflow Reservoir

i

Rysunek 7-13 Przeptukiwanie przewodu niskiego cisnienia rozpuszczalnikiem

Krok 12 Przeptucz przewody dwiema strzykawkami rozpuszczalnika. W przypadku, gdy przewod nie
zostat jeszcze doktadnie przeptukany potrzebne moze sie okaza¢ zastosowanie dodatkowej strzykawki z
rozpuszczalnikiem.

UWAGA! Pistolet natryskowy zaopatrywany jest bezposrednio z przewodu dostarczajgcego powietrze i
nie jest on kontrolowany przez gtowny regulator przeptywu powietrza drukarki Jeti. Obniz ciSnienie
regulatora do 5 psi(0.3bar), aby zapobiec ewentualnemu uszkodzeniu filtra atramentu w rezerwowym
zbiorniku atramentu.

Krok 13 Owin kohcowke wylotowa pistoletu niestrzepigca sie sciereczka z mikrofibry tak, aby do
rezerwowego zbiornika atramentu nie przedostat sie zaden olej ani odpady. Zapoznaj sie z rys. 7-14.
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Rysunek 7-14: Przygotowywanie pistoletu cisnieniowego

Krok 14 Umies¢ koncowke pistoletu w przewodzie uktadu podcisnienia i nacisnij spust na 10 sekund.
Powtarzaj te czynnos¢ az osad z resztek na wewnetrznych $ciankach przewodu zostanie usuniety.
Pomiedzy powtarzanymi czynnosciami odczekaj 5 sekund tak, aby ci$nienie resztkowe miato czas opasc.

Niemozliwym bedzie usuniecie wszystkich resztek przy tak niskim cisnieniu aczkolwiek wigkszos¢ z nich
powinna zostac¢ usunieta.

INFORMACIJA: Powyzsze czynnosci powinny by¢ wykonywane wolno i delikatnie.

Przewdd ukladu
podcisnienia

Zbiornik
rezerwowy

Distolet cisnieniowy

Rysunek 7-15: Podlqczanie pistoletu natryskowego do przewodu niskiego cisnienia
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Krok 15 Podtacz na nowo przewéd podcisnienia do zbiornika uktadu podcisnienia.
Krok 16 Podtacz na nowo gtowice drukujace do przewodow dostarczajacych atrament.

Krok 17 W oknie ,Ink System” (,Regulacja atramentu”) uruchom pompy. Przycisk odpowiedzialny za
pompy powinien teraz Swiecic sie na zielono.

Krok 18 Pozw6l, aby zbiornik napetnit sie atramentem. Aby okresli¢, czy zbiornik jest juz peten poréwnaj
poziom obserwowanego zbiornika ze skonfigurowang wartoscia ,Prime and Flush Controls”. Jesli zbiornik
nie zostat napetniony catkowicie, ikony w sekcji ,Prime and Flush Controls” pozostang nieaktywne a
aplikacja GUI wyswietli komunikat ,Please wait — Filling Reservoirs”.

Krok 19 Uruchom i obserwuj odczyt wartosci uktadu podcisnienia znajdujacy sie w oknie ,Ink System”
(,Regulacja atramentu”) w aplikacji Jeti GUI, aby sprawdzi¢ czy uktad podcisnienia jest stabilny. Jesli
okaze sig, ze nie jest wowczas mozliwe, iz wystapito przeciagzenie w karetce lub w uktadzie podcisnienia
pojawit sie wyciek. W razie natrafienia na innych przecigzen wykonaj ponownie kroki od 2 do 19 dla
kazdego z kanatow.

Ink Svstem

Vacuum Setpoints ink Pumps =

LowVacwm: | 36.7 ’“l High Vacuum : | 971.5) 5495 |

.

diimanm |11

Prime and Flush Controls
@ Status: Ready

JEARNNRRnin,

2 seconds Quick Prime Prime Al Flush All

Ink Station Controls
@ status: Open Print Position Prime Position Wipe Heads Position

Rysunek 7-16: Monitorowanie podcisnienia z okna regulacji atramentu

Krok 20 Wykonaj Procedure 5-1: Jak uruchomi¢ urzadzenie, aby przygotowac je na drukowanie testowe.

Restartowanie przekaznika nadmiarowego pompy podcisnienia stotu

W przypadku nagtego zaprzestania funkcjonowania silnika stotu podcisnieniowego nalezy sprawdzi¢ jego
przekaznik nadmiarowyi by¢ moze go zrestartowac.

Procedura 7-3: Jak zrestartowaé przekaznik mocowy

Krok 1  Zlokalizuj przekaznik mocowy urzadzenia :Jeti 3020 Titan (jak zaznaczono na czerwono na
rysunku 7-17).
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Rysunek 7-17 Przekaznik mocowy

Krok 2 Zdejmij zabezpieczenie z pleksiglasu odkrecajac wszystkie cztery sruby zaznaczone na
niebiesko na rysunku 7-17.

Krok 3 Ocen czy przekaznik OL1 wymaga zrestartowania. Jesli w okienku ,Trip status” nie Swieci si¢
oznacza to, ze przekaznik nie jest odtaczony (rysunek 7-18). Jesli pole to Swieci sie na z6tto nalezy
wybraé niebieski przycisk ,Reset”.

Przekaznik odlqczony Przekaznik zatqczony

sprecher+
schu

DEDY

Rysunek 7-18 Okreslanie stanu przekaZnika

Krok 4 Zat6z z powrotem zabezpieczenie pleksiglasowe.

INFORMACIJA: Jesli przekaznik notorycznie odtgcza sie skontaktuj sie z serwisem Agfa Graphics.
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Awaryjne wytaczanie urzadzenia

Procedura 7-4: Awaryjne wylgczanie urzadzenia przy braku zasilania
Krok 1 Wyltacz gtowny wytacznik odcinajacy urzadzenia.

Krok 2 Wylacz wytacznik urzadzenia.

Krok 3 Recznie przesun karetke do pozycji wyjsciowe;j.

Krok 4 Przytrzymujac awaryjny przycisk zabezpieczajacy obniz pozycje kubta do czyszczenia.

INFORMACIA: Awaryjny przycisk zabezpieczajacy znajduje sie po lewej stronie kubta do czyszczenia. Na
ostone UV potdz og6lnouzytkowe reczniki (nie moze by¢ ona otwarta poprzez przycisk awaryjny
“Emergency Button”)

Krok 4 Zamknij wszystkie drzwiczki, wtazy i pokrywy.

Krok 5 Po przywréceniu zasilania wykonaj Procedure 5-1: Jak uruchomi¢ urzadzenie.

UWAGA! Jesli zasilanie nie zostanie przywrécone w ciggu tygodnia a w urzadzeniu znajduje sie biaty
atrament lub lakier, ich gtowice beda wymagaty recznego przeptukania. Zapoznaj sie z Procedurg 6-10:
Jak przygotowac gtowice na tymczasowy przestdj w pracy i do przeptukania gtowic biatego
atramentu/lakieru zastosuj metode ze strzykawka. Udroznienie pomp powinno odby¢ sie poprzez
wstrzykniecie rozpuszczalnika do filtrow przy pomocy strzykawki, a nastepnie wydobycie atramentu z
przewodoéw znajdujacych sie na gorze karetki. Przewody z atramentem powinny by¢ podtagczone do wezy
przedtuzajacych i skierowane do kubta. Dla udrazniania pomp cyrkulacyjnych procedura ta wyglada
podobnie. Jesli zajdzie taka potrzeba uzyj strzykawki powietrznej, aby doktadnie udrozni¢ system
zasilania atramentem.
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