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2. Wstep
2.1. O instrukcji

Zatozenie

Niniejszy krotki przewodnik opisuje model drukarki 3348 UV Galaxy RTR wyposazony w 48 gtowic drukujacych
umieszczonych na ptycie drukujacej. Przewodnik ten zawiera podstawowe informacje na temat uzytkowania
drukarki. Wiecej szczeg6tow znajdziesz w instrukcji obstugi znajdujacej sie na ptycie CD.

Wsparcie techniczne

Wsparcie techniczne dla plotera :Jeti 3348 UV Galaxy RTR realizowane jest przez dziat serwisu Agfa Graphics.

Czesci zamienne oraz materiaty eksploatacyjne mozna zamawia¢ poprzez dziat obstugi klienta Agfa Graphics lub
lokalnych partneréw Agfa Graphics w Polsce.

Agfa Graphics

Al Jerozolimskie 195A
02-222 Warszawa

Tel: +48 3111 900
Fax: +48 3111 966
www.agfa-polska.pl

2.2. Oznakowania graficzne

W tekscie przewodnika zostaty uzyte ponizsze symbole oraz oznakowania graficzne.

lkona Co oznacza

@ Istotna informacja lub wskazéwka.
Informacja:

n Informacja o czynnosciach, ktére moga uszkodzi¢ system badz

o Uwaga: wyposazenie.

0 Informacja niezbedna dla Twojego bezpieczenstwa.

¢ Niebezpieczefistwo:

Informacja ma ekranie Kroj pisna wskazujacy na informacje wprowadzone lub wy$wietlane na
monitorze.

<Enter> Nacisnij ,Enter”.

Pogrubienie Pogrubione zostaty informacje, z ktérymi warto sie¢ zapoznac.

2.3. Bezpieczenstwo

W celu uzyskania szczego6towych informacji na temat bezpieczenstwa odwotaj sie do rozdziatu ,Bezpieczefstwo”
zamieszczonego w instrukcji obstugi urzadzenia.
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3. Codzienne wtaczanie urzadzenia

Drukarka Jeti typu rola-rola wyposazona jest w wiele funkcji, ktore pozwalajg na tatwe i szybkie wtaczanie
urzadzenia. Czescia procesu uruchamiania urzadzenia jest sprawdzenie pracy gtowic drukujacych jak i
uzupetnienie materiatow eksploatacyjnych (wigcej na ten temat w instrukcji obstugi). W celu uruchomienia
drukarki wykonaj ponizsze czynnosci.

3.1. Procedura 1-1: Jak uruchomi¢ urzadzenie

¢ Krok1 Wiacz zasilanie drukarki przetaczajac gtowny wytacznik urzadzenia do pozycji ,ON”. Zapali sie
lampka potwierdzajagca wtaczenie zasilania drukarki.

Gtowny wytacznik
urzadzenia w
pozycji ,,OFF”

Gtowny wyltacznik
urzadzenia w
pozycji ,ON”

Baliinw

llustracja 1-1 Gtéwny wytacznik urzadzenia

o Niebezpieczenstwo: W przypadku przepalenia sie lampki i podtaczenia drukarki do zasilania, lampka nie

zaswieci sie. Dlatego tez, aby wyeliminowac ryzyko porazenia pragdem zawsze upewnij si¢ w jakiej pozycji
znajduje sie wytacznik (pozycja ON lub OFF).

¢ Krok 2 Upewnij sig, ze regulator grzatki zostat uruchomiony, a takze sprawdz ustawienia temperatury
(Zobacz: llustracja 1-2)

llustracja 1-2: Regulator grzatki

¢ Krok 3 Uruchom komputer wciskajac przycisk zasilania umieszczony na przedzie jednostki systemowej.
Komputer znajduje sie w przedniej przegrodzie na dole po lewej stronie.

[ |
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¢ Krok 4 Po zatadowaniu sie komputera pojawi sie ekran logowania KDE.

Plaaze anfer your usSemame

Langusgs ¢ Eesaion l‘ festart  Hfl Shut pawn

llustracja 1-3: Ekran logowania KDE

¢ Krok5 Wprowadz stowo ,snap” jako login i nacisnij enter.

@ Informacja: Drukarka Jeti nie wymaga wprowadzania hasta. Pole do wpisania hasta pozostaw wiec puste.

¢ Krok 6 Zlokalizuj ikone ,Initsnap” i kliknij na nia podwéjnie, aby uruchomié program. Okno po prawej stronie

Ilustracji 1-4 przedstawia aplikacje Initsnap.

jer replacement is done for row 22844
jet replacement is done for row 22083
jet replacement is done for row 22904
jot replacemsnt is done for row 23918
jet replacement is done for row 22923
Jet replacement is done for row 22967
jet replacement is done for row 23021
jer replacement is done for row 23089
Jer replacement is done for row 23051
jot replacement is done for row 73687
jot replacemsnt is done for row 23099
jet replacement is done for row 23159
Jet replacement is done for row 23165
jet replacoment is done for row 23177
jet replacement is done for row 23222
jet replacement is done for row 23294
jot replacoment is done for row 23386
jer replacement is done for row 23342
jet replacement is done for row 23354
jot replacemsnt iz done for row 23393

Intsnap

|kona uruchamiania $4E repacanet {s docs tor vow 214
i . i jet replacement is done for row 23420
aplikacji Initsnap Pt dyspemop st bl esatl

jet replacement is done for row 23381

jer replacement is done for row 23597
jor replacensnt ic done for row 23609
. . . . jet replacement 15 done for row 23648
Uruchomiona aplikacja Initsnap =Bl e risceren: s done tor row 25075
jet replacement is done for row 23647
W EXT]
spec 21350 32e):snap-Process fpga bufs: 1604

llustracja 1-4 Uruchamianie aplikacji Initsnap

¢ Krok7 Po uruchomieniu aplikacji przejdz do kolejnego pulpitu naciskajac raz na ikone ,Desktop 2”

zlokalizowang wzdtuz paska zadan jak pokazano w llustracja 1-5.

EI® S &= m « X

Ilustracja 1-5: Przyciski pulpitu

%

X
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¢ Krok 8 Przejdz do Pulpitu nr 2 i zlokalizuj ikone ,Snapdiag”, po czym kliknij na nig dwukrotnie w celu jej
uruchomienia. Okienko po lewej stronie ilustracji 1-6 zamieszczonej ponizej przedstawia aplikacje Snapdiag.

Elle  Help

Moton Control | Tension Gontre | VO Gontrl | Pump Control | Lam Contrdl | Prime and Fush | Hendoox Height | ink | Senor Digroates | State

Headbon Motion Contol [ X-Axis ) 4 Mation Parameters
M'[ngm Hmvu.mnmu:uqu.am}
Ensbls X MovaTo| [ 1000 mm Current | | Print Cumenl || Exemise
e - O I
C /_i 1 — . 300 350 | ms. 550 ms
--)rl Jll Iag Tension Control | Y-Axiz ) - - - |
Enable Teasion Back Step Veloclty and Acceleration | Y-Axie )
?""‘ Current Normal
y s | will | mmvs
Ikona uruchamiania 20 e
aplikacji Snapdiag Moo Sopmnt
L Apply Mation Sattings. Fastore Default Speads |
Uruchomiona aplikacja
Snapdiag

llustracja 1-6 Uruchamianie aplikacji Snapdiag

¢ Krok 9 Po pojawieniu sie Pulpitu nr 3 zlokalizuj ikone ,Jeti” i podwdjnym kliknieciem uruchom aplikacje.
Okienko po lewej stronie ilustracji 1-7 zamieszczonej ponizej przedstawia aplikacje Jeti.

t] [o)@)ojojeje)e) [

Settings

Print Mode - 1 om

Passes |2 * | Max Densiyy 200 x |20 -] || O erimeamer Margin |0 n

= o || v [ -] || companyreame

<o %

) —

v 0o |%
v 0o
>

]

Ikona uruchamiania
aplikacji Jeti

leljef 6] O (@
' i
o1
i

Uruchomiona aplikacja

Jeti GUI & -] %

llustracja 1-7 Uruchamianie aplikacji Jeti

[ |
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¢ Krok 10 Pozostajac w aplikacji Jeti GUI kliknij na ikone regulacji atramentu. Sprawdz na wyswietlaczu gtowne
wskazniki poziomu atramentu w zbiorniku. Jesli ktorys ze wskaznikow wskazuje na niski poziom atramentu,
uzupetnij go. Zwr6¢ tez uwage na dwa wskazniki po prawej stronie: gérny wskazuje na poziom
rozpuszczalnika w zbiorniku, dolny natomiast poziom odpadéw w zbiorniku.

- Supply Tank Ink Levels -

ink | Poziom ptynu czyszczacego w zbiorniku

ﬂ 1 1 i | 1 i Poziom odpadéw w zbiorniku

llustracja 1-8 Gtéwne wskazniki poziomu atramentu w zbiorniku

Informacja: Ikona silnika umieszczona w prawym goérnym rogu aplikacji Jeti GUI wyswietli informacje o niskim
poziomie atramentu wedtug progéw zaprogramowanych w oknie Ustawien.

& &

Informacja: Podczas uzupetniania zbiornikéw na atrament sprawdz doktadnie wszelkie ztacza, weze i filtry
pod katem przeciekéw, luznych potaczen lub innych usterek jakiegokolwiek typu. W razie wykrycia luznego
potaczenia, naprez je | obserwuj przez tydzien. Jesli problem nie ustepuje lub jesli wykryjesz inng usterke lub
przeciek, zgtos sie do swojego lokalnego sprzedawcy po dalsze wskazowki.

¢ Krok 11 Otwoérz pokrywe wejécia do obszaru czyszczenia w celu uzyskania petnego dostepu do ptyty
dokujacej oraz kubta do czyszczenia.

PEEEE RO O e

Pokrywa UV/pokrywa wejscia

Ilustracja 1-9 Wejscie do obszaru czyszczenia

¢ Krok 12 Zlokalizuj przetacznik pozycji kubta do czyszczenia oznaczony napisem ,Up/Down” (,Géra/Dot”) na
panelu sterowniczym po lewej stronie obszaru czyszczenia, a nastepnie przetacz dzwignie w dét. Po
przetaczeniu przetacznika na dot, kubet rowniez przechyli sie w d6t. W ten sam sposo6b po przetaczeniu
dzwigni do gory, kubet uniesie sie w gore. Kubet zatrzymuje sie w miejscach zapisanych w ustawieniach
oprogramowania, nie wymaga to zatem interwencji operatora. Jesli jednak chcesz zmienic te ustawienia po
prostu przetacz dzwignie ponownie i wytacz kiedy kubet znajdzie sie w pozagdanym miejscu.

Podrecznik Uzytkownika — Informacje publiczne HQ - Mortsel
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llustracja 1-10 Przetacznik pozycji kubta do czyszczenia

¢ Krok 13 Upewnij sie, ze na watku nie znajduje sie zaden nosnik i delikatnie przesun karetke nad watkiem.
Przy uzyciu niestrzepiacej sie Sciereczki z mikrofibry wytrzyj nawierzchnie ptyty dokujacej (zaznaczonej na
ponizszej ilustracji na niebiesko) i usun z niej wszelkie odpady, pozostatosci atramentu oraz rozpuszczalnika.

llustracja 1-11 Codzienne czyszczenie ptyty dokujacej

@5 Informacja: Czyszczenie ptyty dokujacej jest idealng okazja do sprawdzenia jej stanu technicznego pod
katem uszkodzen lub zmeczenia materiatu.

¢ Krok 14 Po wyczyszczeniu plyty dokujacej ostroznie przesun karetke z powrotem do pozycji wyjsciowej tak,
aby jej pozycje wyznaczaty panele boczne obszaru czyszczacego (tak jak zaznaczono w Pozycji 1-12).

[ |
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llustracja 1-12 Pozycja wyjsciowa karetki

¢ Krok 15 Przy uzyciu rekawic ochronnych wyjmij ptyte dokujaca z kubta do czyszczenia i umie$é ja w
schowku, w ktory wyposazone jest urzadzenie. Znajduje sie on w dolnej czesci przodu urzadzenia (zobacz
Pozycje 1-13). Ptyta powinna by¢ przechowywana w zamknietej przegrodzie z uwagi na gromadzacy sie kurz.

Schowek na ptyte dokujaca

Ilustracja 1-13 Schowek na ptyte dokujaca

¢ Krok 16 W aplikacji Jeti GUI w oknie ,Motion” (,Wprawianie w ruch”) wtacz opcje ruchu karetki wybierajac
przycisk ,X Control” oznaczony ptaszkiem. Nastepnie, przy witgczonej opcji ruchu, wybierz przycisk z ikonka
domu, ktory aktywuje powroét karetki do pozycji wyjsciowej, i poczekaj.

Podrecznik Uzytkownika — Informacje publiczne HQ - Mortsel
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Motion

Advance [ Rewind Head Motion Lamp Control

o] 0

CEmE @

2z :‘_}:!
Trailing s
frrrenrrnnrnnnnnng

aJ 9 J leadngt

FRPOERRTR IR IR g

%

50

%

30

Przycisk , X Control” Przycisk z ikonka domu
llustracja 1-14 Wprawianie w ruch karetki oraz cofanie jej do pozycji wyjsciowej

@5 Informacja: Przed wprawieniem karetki w ruch wszystkie przegrody i pokrywy urzadzenia muszaznalez¢ sie
w zamknietej i bezpiecznej pozycji przy jednoczesnie wytaczonych przyciskach bezpieczenstwa.

¢ Krok 17 Zlokalizuj przycisk odpowiedzialny za lampy UV w oknie ,Motion” w sekcji ,Lamp Control”

(,Regulacja lamp”). Nacisnij go, aby rozpocza¢ uruchamianie lamp UV. Rozgrzewanie lamp trwa od 3 do 5
minut. W czasie oczekiwania mozesz przejs¢ do kolejnego kroku.

Lamp Control

‘ . Przycisk wtaczania/wytaczania lamp w
T trakcie rozgrzewania

Przycisk wtaczania/wytaczania lamp

Trailing =1 = 5 wskazujacy na gotowos¢ lamp

Leading —_:le |80

%

Przycisk wtaczania/wytaczania lamp

Ilustracja 1-15 Strefa regulacji lamp

[ |
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Niebezpieczenstwo: Aby unikna¢ bezposredniego wystawienia na dziatanie promieniowania UV

produkowanego przez system utwardzania UV podczas obstugi drukarki zawsze miej na sobie okulary anty-
UV. W razie bezposredniego wystawienia na promieniowanie UV niezwtocznie skontaktuj sie z lekarzem.

¢ Krok 18 Zataduj nosnik zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w rozdziale , Zatadowanie/Roztadowanie

nosnika” w instrukcji obstugi urzadzenia.

¢ Krok 19 Przygotuj i odmierz role zgodnie ze wskazoéwkami zawartymi w instrukcji obstugi urzadzenia w

rozdziale ,Przygotowywanie i odmierzanie roli”.

¢ Krok 20 Wybierz przycisk ,Prime Mode” (,Tryb tadowania”) w oknie regulacji atramentu. Wybierz wartosé ,2”

w rozwijanym menu po lewej stronie, a nastepnie nacisnij przycisk ,Prime All Heads” (,Zalej wszystkie
gtowice”) zaznaczony na ponizszej ilustracji na niebiesko. Gtowice musza by¢ zalane trzykrotnie.

Prime and Flush

—LLLLLLUL LR

llustracja 1-16 Zalewanie gtowic drukujacych

@ Informacja: Bardzo wazne jest odczekanie co najmniej jednej minuty pomiedzy cyklami zalewania gtowic, w

N
|

\
()

przeciwnym wypadku do centrali gtowic moze dostac sie powietrze. Gdyby jednak powietrze dostato sie do
centrali rozwigzaniem jest trzykrotne przeptukanie jej rozpuszczalnikiem — wéwczas mozna od nowa
rozpoczg¢ proces zalewania gtowic.

Uwaga: Nadmiar powietrza w rezerwowym zbiorniku atramentu moze powodowac stabe ssanie dysz. Zapoznaj
sie z procedurg 4-1: Regulowanie przepetnienia uktadu podcisnienia.

¢ Krok 21 Przetrzyj gtowice drukujace przy uzyciu dtugiej niestrzepiacej sie Sciereczki z mikrofibry lekko

skropionej rozpuszczalnikiem. Sciereczka powinna by¢ ztozona na pot i mie€ prostokatny ksztatt.

¢ Krok 22 Przetrzyj kazda ptytke dyszy jednym ciagtym, delikatnym ruchem przeciagajac ciereczke tylko w
jednym kierunku. Przewr6¢ Sciereczke na drugg (czysta) strone, gdy przechodzisz do czyszczenia dysz o
innych kolorach.

llustracja 1-17 Reczne czyszczenie gtowic drukujacych

Podrecznik Uzytkownika — Informacje publiczne HQ - Mortsel
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—

o Niebezpieczenstwo: W razie nieuchronnego kontaktu ze srodkami chemicznymi drukarki zawsze uzywaj

okularéw i rekawic ochronnych (nitrylowych) oraz fartucha, aby zapobiec poplamieniu ubran.

@} Informacja: Po wykonaniu poczatkowego odbezpieczenia gtowic oraz po recznym wyczyszczeniu ich mozliwe

jest skorzystanie z funkcji automatycznego czyszczenia. Aby aktywowac te funkcje wybierz przycisk ,Vac
Wipe” w oknie regulacji atramentu (,Ink Control”). Automatyczne czyszczenie przynosi najlepsze rezultaty,
gdy gtowice nie weszty jeszcze w zaden kontakt z inng materia. Dlatego tez funkcja ta bedzie najmniej
efektywna kiedy karetka miata juz stycznos¢ z podtozem i kiedy gtowice zostaty juz odbezpieczone.

[ |
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4.

Codzienne wytaczanie urzadzenia

Drukarka Jeti 3348 UV Galaxy RTR zostata zaprojektowana z mysla o szybkim i tatwym wytaczaniu. Mimo to,
poprawne wykonanie catej procedury wytaczania urzadzenia zapewni dtugowiecznos¢ gtowicom drukujacym oraz
pomoze utrzymac wzorowg jakos¢ funkcjonowania drukarki.

4.1. Procedura 2-1: Jak wytaczy¢ urzadzenie

¢

¢

\ R 4

* o o

Krok 1 Wytacz lampy wykorzystujac do tego celu przycisk ,UV Lamps” (,Lampy UV”) zlokalizowany w oknie
~Motion” (,Wprawianie w ruch”) w aplikacji Jeti GUI.

Krok 2 Obniz pozycje kubta do czyszczenia poprzez przetaczenie dzwigni ,Up/Down” (,Gora/Dét”) w dot.

Krok 3 Wysun ptyte dokujaca przetaczajac dzwignie ,In/Out” (,Wewnatrz/Na zewnatrz”) do pozycji ,Out”
(,Na zewnatrz”).

Krok 4 Wylej z dozownika rowna warstwe rozpuszczalnika i pokryj nig cata powierzchnie ptyty dokujacej w
taki sposob, aby na krawedziach utworzyt sie menisk.

Niebezpieczenstwo: Uzywajac butelki z rozpuszczalnikiem uwazaj, aby przypadkowo go nie rozlaé. Zawsze

trzymaj wytacznie szyjke butelki, a za jej podstawe chwytaj tylko wowczas, gdy zamierzasz wyla¢ konkretng
ilos¢ rozpuszczalnika.

Krok 5 Unies kubet do czyszczenia w gore przetaczajac dzwignie ,Up/Down” (,,Gora/Dét”) do pozycji ,Up”
(,Gora”). Kiedy ptyta dokujgca znajdzie sie na mozliwie najwyzszym poziomie silnik kubta automatycznie
wytaczy sie | zatrzyma ruch. Upewnij sig, ze ptyta dokujgca zréwnana jest doktadnie z powierzchnia karetki
tak, aby dobrze zabezpieczy¢ wszystkie gtowice.

Krok 6 Zamknij pokrywe wejscia do obszaru czyszczenia.
Krok 7 0dtacz nosnik korzystajac z opcji aplikacji Jeti GUI i wyjmij go. Opus¢ wszystkie rolki prowadzace,

aby unikna¢ uszkodzenia gumki pneumatycznej na rolkach. Pozwoli to rowniez unikng¢ zaklinowania sie
podczas odtaczania i ponownego podtaczania powietrza.

Informacja: Jesli nastepnego dnia planujesz uzywac tego samego nosnika, nie ma potrzeby wyjmowania go.
Krok 8 Nacisnij przycisk ,Emergency Stop” (,Awaryjne wytaczanie”).

Krok 9 Zwolnij przycisk ,Emergency Stop” (,Awaryjne wytaczanie”).

Krok 10 Upewnij sig, ze wentylatory lamp pracujg na wolnych obrotach.

Krok 11 Z paska gtéwnego menu wybierz ,Log out” (,Wylogowanie”), a nastepnie ,Turn Off Computer”
(,Wytacz Komputer”).
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| Most used Appiications
|8t irc

| .:‘?l Metwork

| ™ Control Center
i"?‘ Home

| @ Konqueror

End Session for "snap"

I_ All Applications
| ¥ Administration
[ 2 Graphics
'@ Internst
| =% Settings
| @ System
| 17 Utilities d
| ™ Controi Center
| &4, Find Files/Folders
Help
| % Home

v vy v ¥

-

| Actions
| & Run Command...
| (21 switch User v
| El Lock Session

@@%-\’Emﬂiﬁa -

Ilustracja 2-1 Wylogowanie sie

¢ Krok 12 W trakcie oczekiwania na wytaczenie komputera obejdz dookota drukarke, aby upewni¢ sie, ze wokot
urzadzenia nie znajduja sie zadne odpady, a takze, ze wszystkie schowki, przegrody i panele sa catkowicie
zamkniete.

¢ Krok 13 Po catkowitym wytaczeniu sie komputera na monitorze pojawi sie komunikat ,System Halted”
(,Zatrzymanie systemu”). Mozna teraz bezpiecznie przetaczy¢ gtowny wytacznik drukarki do pozycji ,0ff”. W
zaleznosci od lokalnych zarzadzen i przepisow na urzadzenie moze by¢ zamykane na zamek lub zatrzask.
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5. Drukowanie oraz rozumienie wzoru testu

Drukarka Jeti 3348 Galaxy RTR wyposazona jest w wiele wewnetrznych wzoroéw testu, ktére pozwalaja
operatorowi na dopasowanie oraz wyregulowanie pracy urzadzenia jak | rozwigzywanie probleméw z nim
zwigzanych. Ponizej opisano najczesciej wykorzystywanych wzoroéw testu. Aby uruchomi¢ wybrany wzoér testu
nalezy wejs¢ w okno ,Tests & Alignments” (,Testy i wyréwnania”) zlokalizowane w aplikacji Jeti GUI. Wybierz test
i wybierz przycisk ,Activate Test” (,Aktywuj test”). Aby zatrzymac test, uzyj przycisku ,Stop” (,Zatrzymaj”).

Tests & Alignments

Test Patterns - : ¢ Alignments -

@_ONmt’e»oio —
o] 0] @ @ @ ® @ e

* Head Settings
- Color!Ctlw Head Voltage":;
 Jetout.. | '

L-R Pattern |

© Active Heads

m

-~
L)
v

Q3
(@3

|

]
IQ
v

Ilustracja 3-1 Okno testoéw i wyréwnania

TEST #1: Druk wielokolorowy

Test na druk wielokolorowy drukuje skonfigurowane kanaty koloréw. Zapoznaj sie z ilustracja 3-2 zamieszczong
ponizej. Przedstawione kolory drukujg z 100% gestoscia i moga stuzy¢ za wskazoéwki jakosci druku urzadzenia.
Jesli dysze gtowic drukujgcych nie sa w petni drozne, na drukowanym tescie pojawi sie poziomy pasek.

CMYK |

Ilustracja 3-2 Druk we wszystkich kolorach w trybie 4 koloréw
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TEST #2: Testowanie dysz oraz odtaczanie zle pracujacej dyszy

Test dysz drukuje petng game kolorow przy uzyciu wszystkich dysz wszystkich gtowic. Ilustracja 3-3
przedstawiona ponizej prezentuje wzor testu dysz dla jednej gtowicy w konkretnym kolorze (w tym przypadku
purpura). Kratka zaznaczona na biato (z numerem widocznym w Srodku) oznacza miejsce, gdzie dysze nie
zadziataty poprawnie (jak zaznaczono na czerwono). Czasem w danej kratce mogg pozostac resztki atramentu. W
tym wypadku zaleca sie podjecie proby przywrocenia poprawnej pracy dyszy jak opisano w Procedurze 1-1: Jak
uruchomié urzadzenie.

Ilustracja 3-3 Testowanie dysz

Funkcja odtaczania Zle pracujacej dyszy uzywana jest do dezaktywacji dysz nie dziatajacych lub Zle dziatajacych.
Funkcja ta moze efektywnie zablokowa¢ do 20 dysz (sposrod wszystkich dysz, gdzie na jedna gtowice nie
przypada wiecej niz 3 wadliwe dysze), jednakze wowczas jako$¢ druku nigdy nie doréwna jakosci druku przy 100%
wtaczonych dysz. Wazne jest rozsadne podejmowanie przemyslanych decyzji odnosnie eliminowanie pracy
wadliwych dysz. Wykonuj czynnosci opisane w Procedurze 3-1: Jak korzysta¢ z funkcji odtgczania zle dziatajacej
dyszy.

5.1. Procedura 3-1 Jak korzystac z funkcji odtgczania zle dziatajace dyszy

¢ Krok1 W aplikacji Jeti GUI w oknie , Tests&Alignments” (,Testy i Wyréwnanie”) wybierz przycisk ,Jet Out”
(,0dtgczanie dyszy”).

Tests & Alignments

0eeee0e T
cooeeee

Settings -

- ‘ o c*zc.huj S

V||| &) &

©I®99 e

[ Lock colors

[ Active Heads

Ilustracja 3-4 Testowanie dysz oraz odtagczanie Zle pracujacej dyszy
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17236

¢ Krok2 W oknie ,Jet Out” (,0dtaczanie dyszy”) wybierz przycisk ,Print Pattern” (,Wzor druku”).

Przycisk zatrzymania Przycisk zamykania okna

JetReplacement

Wymiana dysz 4D O] =1
//@ O]

Przycisk wzoru
druku

Obszar testu dysz

Dysze w gtowicy

bR e T

Wyczys¢ wszystko  Poprzednia gtowica Nastepna gtowica

Ilustracja 3-5 Odtaczenie zle dziatajacej dyszy

@ Informacja: Zauwaz, ze wszystkie dysze zaznaczone zostaty w postaci indywidualnych, osobnych kratek w

obrebie danego kanatu (koloru) a nie wzdtuz gtowic i karetki. Dlatego tez w razie wymieniania dysz nalezy
zwrdci¢ uwage na numer dyszy oraz odpowiedni kanat.
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¢ Krok 3 Po ukonczeniu testu przesun nosnik i sprawdz wadliwe dysze. Jesli dana dysza plami, zacina sie,
wychodzi poza okreSlony obszar lub w ogéle nie dziata wowczas musi by¢ ona odtaczona (zobacz: llustracja
3-6). Dobrze jest zapisa¢ wadliwe dysze, aby tatwiej byto je zdezaktywowac.

Idealnie dziatajaca dysza Dysza sporadycznie zle dziatajaca
Dysza zacinajaca sie Dysza drukujaca krzywo

. ® —

b - ]

= _-_..--
Dysza w ogble nie drukujaca Dysza plamiaca
L - — & & s =
| |
1 1 W
| | - L
I I .
| |
: | .
| |
| |
| |
| |
: : — = -
| . ] .

llustracja 3-6 JakosS¢ pracy dysz

¢ Krok4 Aby odtaczyé dysze nalezy po prostu kliknaé raz na dany numer dyszy. Kolejne klikniecie ponownie
zaktywuje dysze. Wyswietlacz w oknie ,Jet Out” (,0dtaczanie dyszy”) pokaze dysze aktywne jako kratki
wypetnione kolorem i nieaktywne jako kratki puste.

¢ Krok5 Po prawidtowym odtaczeniu dyszy zamknij okno ,Jet Out” (,Odtaczanie dyszy”) i powro¢ do
drukowania.
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TEST #3: Pionowe wyréwnanie gtowic

Drukarka Jeti 3348 UV Galaxy RTR wyposazona jest w zespot gtowic igtowych, ktory nie wymaga indywidualnego
wyréwnania gtowic. Instalacja zespotu gtowic na drukarce wymaga jedynie jego jednorazowego wyréwnania.
Wiegcej szczeg6tow na ten temat znajdziesz w instrukcji obstugi urzadzenia.

Ilustracja 3-7 pokazuje jak powinien wyglada¢ wzor testu # 4.

Ilustracja 3-7 Wzor testu # 4: Pionowe wyréwnanie gtowic

||
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TEST #4: Wyréwnanie od lewej do prawej

Wyroéwnanie od lewej do prawej to funkcja regulujaca réznice miedzy przebiegami przy druku dwukierunkowym.
5.2. Procedura 3-2: Jak wykona¢ wyréwnanie od lewej do prawej

¢ Krok1 W oknie ,Motion” (,Wprawianie w ruch”) wytacz mozliwosé ruch karetki.

¢ Krok2 W oknie ,Motion” w dziale ,Headbox Height” zmief pozycje karetki na wyzsza (jak zaznaczono na
czerwono ponizej). Wprowadz wartos¢ (zwykle 0,1mm) a nastepnie wybierz przycisk ,Up” (,G6ra”) lub ,Down”

(,Dot”) albo wybierz opcje ,Home Headbox”, nastepnie wprowadz wartosc (zwykle 1,9 mm) i wybierz przycisk
~.Move To” (,Przejdz do”).

Motion

o D e

o © A e —
. o —
o) © i =.|= =

Roller Adjustments

Roller Edge | 1890 in

llustracja 3-8 Podnoszenie karetki

Krok 3 Upewnij sie, ze karetka nie dotyka nawet najwyzszego punktu podtoza.

Informacja: Pomiedzy karetka a podtozem powinna zosta¢ mata ale wyrazna przerwa.

Krok 4 Recznie przesun karetke wzdtuz podtoza.

o e . o

Krok 5 Uruchom mozliwos¢ ruchu karetki za pomocga opcji w oknie ,Motion” (,Wprawianie w ruch”), a
nastepnie kliknij przycisk z ikonka domu (Zobacz Pozycje 1-14 na stronie 1-6).

<

Krok 6 Przejdz do okna ,Tests & Alignments” (,Testy i wyréwnanie”) i wybierz przycisk ,L-R Pattern” (,0d
lewej do prawej”). Rozpocznie sie wzor testu wyrownania od lewej do prawej.
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L-R Pattern

Tests & Alignments /

Test Parterns
L-R Pamem

o0ee@e00 . |
o © © @ @ @ [©

- o comzom_cmtm
L OIS

Mikrony w lewo

Head Voltage...

Mikrony w prawo

Active Heads

Ilustracja 3-9: Wiaczanie wzoru testu L-R

¢ Krok7 Po wydrukowaniu przez ploter Jeti 3348 UV Galaxy RTR jednego petnego wzoru testu, jak pokazano
ponizej, zatrzymaj urzadzenie i sprawdz wzor testu.

T

| |

I i

e TSN

] T

llustracja 3-10: Prawidtowo wykonany test L-R

—
e

@g Informacja: Twoj wzor nie musi by¢ identyczny z tym przedstawionym powyzej z uwagi na fakt, iz
wyréwnanie nie zostato jeszcze wykonane.

¢ Krok 8 Poprawki w ustawieniach wyréwnania oparte beda na efektach wykonanego testu. Poniewaz kanat
czarny stuzy jako punkt odniesienia we wszystkich testach rébwniez dla celow wyréwnywania od lewej do
prawej uzywa si¢ czarnych linii. Dostosuj wysokos¢ karetki zgodnie z przedstawiong ponizej logika (Zobacz:

Ilustracja 3-11).
a. Jesli czarne linie znajdujg sie po lewej stronie pozostatych linii dopasuj wartos$¢ offsetu wybierajac przycisk

+Mikrony w prawo” zaznaczony na czerwono w Pozycji 3-9.
b. Jesli czarne linie znajdujq sie po prawej stronie pozostatych linii dopasuj wartos¢ offsetu wybierajac

przycisk ,Mikrony w lewo” zaznaczony na czerwono w Pozycji 3-9.
Linia po lewej Linia po prawej
I 4" wartos¢ offsetu wartos¢ offsetu
I jest za mata jest za duza

Il

R BN
I
N

llustracja 3-11: Interpretacja testu L-R

¢ Krok 9 Po prawidtowym skonfigurowaniu wyréwnanie od lewej do prawej zaleca sie zapoznanie sie z
procedurg wyréwnywania kolorow.

||
HQ - Mortsel

Podrecznik Uzytkownika — Informacje publiczne



22736 KROTKI PRZEWODNIK PO :JETI 3348 UV GALAXY RTR

Wyréwnywanie kolorow

Test wyréwnywania koloréw daje mozliwos¢ skalibrowania offsetu poziomego pomiedzy kazdym z kanatéw a
kanatem koloru czarnego jako punkt odniesienia. Wykonanie takiej kalibracji przyczyni sie do poprawy jakosci
druku z uwagi na lepsze rozmieszczenia drukowanych punktéw poziomych. Wazne jest, aby test wyrbwnywania
koloréw wykonywany byt tylko i wytaczanie po 6wczesnym prawidtowym ustawieniu wartosci napiecia gtowic
drukujacych.

@5 Informacja: Napiecie gtowic drukujacych zostato skonfigurowane przez serwisanta. Dlatego tez jakiekolwiek
zmiany w ustawieniach napiecia powinny by¢ dokonywane przez specjaliste serwisu Jeti.

5.3. Procedura 3-3: Jak wykona¢ wyréwnanie kolorow

¢ Krok1 W aplikacji Jeti GUI w oknie ,Tests & Alignments” (,Testy i Wyrownania”) wybierz przycisk
,Button2Button”, aby przejs¢ do sekcji ,Color Alignment” (,Wyréwnanie kolorow”).

Tests & Alignments
oeeee©e
(] J o @ @ @ o

‘ o cwzc-l— Head Vokage...

Ilustracja 3-12: Okno testow i wyréwnania

¢ Krok 2 Nacisnij przycisk ,Reset all” (,Zresetuj wszystko”) zaznaczony na czerwono ponizej.

jesiz

:
BEAEERE

Ilustracja 3-13: Resetowanie wyréwnania kolorow

¢ Krok 3 Nacisnij przycisk ,Print Test Pattern” (,Druk Wzoru Testu”) zaznaczony na czerwono ponizej.

—
0| =g

o

Ilustracja 3-14: Wzor testu wyréwnania kolorow

[ |
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<

® o

Krok 4 Zauwaz, ze kazdy kolor ma cztery wzory testu. Ponizej przedstawiono widok z bliska na wzor kanatu
czarnego (pozostate trzy kanaty maja taki sam wzor ale inny kolor).

321012 3321012332101 2332101 2332101233 2-1012233-=2-1012233-=2-1012 3
Ilustracja 3-15: Wyréwnanie kanatu koloru czarnego

Krok 5 Kazdy wzér testu sktada sie z segmentu przedstawionego w Pozycji 3-15. Wzory testu drukowane sg
w kolejnosci uszeregowanej w oknie ,Color Alignment” (,Wyréwnanie kolorow”).

Informacja: Zauwaz, iz gtowica ,0”, jak widaé w Pozycji 3-13, uzyta zostata jako punkt odniesienia i dlatego

nie ma mozliwosci jej regulacji. Do zidentyfikowania oraz potaczenia danych cyfr z odpowiednimi kolorami
uzyj lupy z 10-krotnym przyblizeniem.

Wz6r drukowanych koloréw powinien by¢ drukowany doktadnie na czarnym wzorze oprocz miejsc, w ktoérych
zaprezentowane czarne gtowice drukujace. Jesli jednak wzory nie pokrywaja sie oznacza to, ze by¢ moze
potrzebne jest ponowne zalanie gtowic lub ponowne wydrukowanie testu.

Krok 6 Tam, gdzie wz6r wyglada na najlepiej dopasowany tam wyréwnanie jest najlepsze. Niech miejsce to
stanowi punkt odniesienia dla odizolowania bliskich mu wzoréw kolumn i zanalizowania kolumn, ktére
przypadajq w najlepiej wyréwnanym miejscu. Pamietaj, aby analizowa¢ cata wysokos¢ kolumn. Na ponizszej

ilustracji kolumna numer 1 prezentuje najlepsze wyréwnanie.
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llustracja 3-16: Wybieranie wartoSci wyréwnania koloru

Informacja: Przy uzyciu grubo zakonczonego markera na gérze wzoru testu danego kanatu zapisz numer
najlepiej wyréwnanej kolumny tak, aby cyfry byty widoczne ze stanowiska operatora.

Krok 7 Wprowadz wartosci ustalone w kroku 6 i po wprowadzenia kazdej z nich pamietaj o wybraniu
LEnter”.

Informacja: Zauwaz, ze jesli nie nacisniesz ,Enter” po wprowadzeniu kazdej z wartosci z osobna wowczas po
wprowadzeniu ostatniej lub wytaczeniu okna wszystkie pola powroca do wyjsciowych wartosci.

Krok 8 Powtorz krok 7 az wszystkie wartosci beda wprowadzone poprawnie.

Krok 9 Nie klikajac przycisku ,Reset All” (,Zresetuj wszystko”) wykonaj ponownie wzor testu. Teoretycznie
wzor testu powinien wygladac jak najlepiej wyrownany wzaor z wartoscia 0. Jesli jednak tak nie jest zanalizuj
kanat kazdego koloru i okresl nowa, poprawng wartos¢.

Jesli potrzebne jest wprowadzenie poprawki po prostu dodaj dla konkretnego kanatu odpowiednig wartos¢ do
wartosci widniejacej na tescie.
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Przyktadowo gtowica 1 kanatu koloru czarnego ma wartos¢ ,,2” w polu ,Color to Color Alignment”
(,Wyréwnanie koloréw”) a najnowszy wzor testu ma wartosc -1 (Zobacz: Ilustracja 3-17).

Ilustracja 3-17: Sprawdzanie wyréwnania kolorow

¢ Krok 10 Wykonaj rownanie: ,2+(-1) = 1”. Nowa wartoscia dla tego pola bytoby zatem ,1”. Proces ten mozna
powtorzy¢ dla pozostatych wzoréw (Zobacz: Ilustracja 3-18). Po wprowadzeniu wszystkich poprawek
wartoscig wzoru powinno by¢ 0.

© 3 2

Ilustracja 3-18: Ukofczone wyréwnanie kolorow

-1
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6. Rozwigzywanie problemow

6.1.

Przeglad problemoéw

Ploter Jeti 3348 UV Galaxy RTR jest stabilnym urzadzeniem drukujgcym przeznaczonym do uzytku
przemystowego. Mimo to, sporadycznie mogq mie¢ miejsce drobne zakt6cenia spowodowane nieprawidtowymi
ustawieniami druku i mogg one powodowac¢ druk niezgodny z oczekiwaniami operatora. Niniejszy rozdziat
prezentuje najczestsze przyczyny i skutki tych zakt6cen oraz sposoby ich rozwigzania dostepne z poziomu
Uzytkownika. Tabela Prac Konserwacyjnych 4-1 zawiera szczegotowy opis potencjalnych probleméw oraz ich

rozwigzan.

Tabela 4-1: Tabela prac konserwacyjnych

Problem Rozwigzanie
Nie mozna uruchomié B Sprawdz zrédto zasilania.
zasilania plotera. B Sprawdz wytaczniki urzadzenia.
B Poszukaj wadliwego wytacznika ON/OFF.
Nie mozna uruchomié¢ B Upewnij sie, ze karetka jest w pozycji wyjSciowe;j.
systemu utwardzania UV. B Upewnij sie, ze bezpieczniki w skrzynce elektrycznej nie sg zepsute.
B SprawdZ komunikaty btedoéw, np. ,Nie mozna uruchomi¢ lamp poniewaz...”
Nie mozna uruchomi¢ B Sprawdz zasilanie komputera.
komputera. B Sprawdz podtaczenie obrazu.
B Sprawdz zasilanie i podtaczenie obrazu do monitora.
B Upewnij sie, ze do stacji CD zostata ptyta wtozona.
Brak napiecia substratu. B Upewnij sie, ze wszystkie przyciski Wtgcz/Wytacz sa ustawione w pozycji ,Wtacz”.

Wszystkie szes¢ dzwigni musi by¢ przetaczone na przod.

Upewnij sie, ze wszystkie trzy wzmacniacze oznaczone sg zielonymi diodami LED.
Czerwona dioda LED oznacza istnienie usterki.

Upewnij sie, ze na panelu zaktywowano przycisk odpowiedzialny za napiecie.
Upewnij sie, ze szyb wentylacyjny wypetnia powietrze.

Sprawdz, czy wszystkie wytaczniki bezpieczenstwa sa w pozycji ,Up” (,W gore”).
Upewnij sie, ze nawijarka i podnosnik roli obracaja sie w dobrym kierunku.

Pompy nie pompuja.

Upewnij sie, ze w oknie Regulacji Atramentu wszystkie pompy zostaty wtaczone.
Upewnij sie, ze w zbiorniku jest atrament.

Sprawdz, czy w przewodach i potagczeniach nie wystepuja zadne przecieki lub
nieszczelnosci.

Upewnij sig, ze pompa atramentu jest prawidtowo podtaczona.
Upewnij sie, ze status komunikacji w diagnostyce czujnikow jest dobry dla tablicy Vac

Upewnij sie, ze pompa ma podtgczone zasilanie (diody LED Swieca sie).

Nie moge przeptukac

rozpuszczalnikiem gtowic.

Upewnij sie, ze zbiornik na rozpuszczalnik jest peten.
Upewnij sie, ze ani w karetce ani w wokot zbiornika atramentu.

Upewnij sie, ze pompa rozpuszczalnika uruchamia sie w skutek wtgczenia przycisku
,Solvent Flush” (sprawdz czy drga).

Upewnij sie, ze podczas przeptukiwania rozpuszczalnikiem zawor rozpuszczalnika
przetacza sie (przetestuj zawor w aplikacji Snapdiag dzieki opcji ,Prime & Flush”).

Upewnij sie, ze zaw6r zwrotny rozpuszczalnika (niebieski) nie jest zatkany.

Upewnij sie, ze przeptukiwane gtowice przepuszczajq atrament (nie wystepuje blokada
mechaniczna).
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Problem Rozwigzanie
Karetka nie wraca do pozycji | @ Upewnij sig, Ze karetka moze sig poruszac.
wyjsciowe;. B Upewnij sie, ze modut ruchu jest wtaczony (sprawdz opcje MModule w aplikacji
Initsnap).
B Upewnij sie, ze ostony bezpieczenstwa UV nie sg wtaczone.
B Upewnij sie, ze wytaczniki awaryjne nie sa wtaczone.
B Upewnij sig, ze dioda LED ptyty dokujacej Swieci sie na zielono jako ,In” lub ,Out” w
dziale ,Sensor Diagnostics” w aplikacji Snapdiag.
B Upewnij sie, ze dioda odpowiedzialna za ssanie $wieci sie na zielono w dziale , Sensor
Diagnostics” w aplikacji ,Snapdiag”.
B Upewnij sie, ze naped karetki SST 600 jest aktywny a na napedzie Swieci sie zielona

dioda LED.

Jakos¢ obrazu nie jest dobra.

Sprobuj wykonac:

B Procedure 3-1: Jak korzysta¢ z funkcji odtaczania zle dziatajacej dyszy.
B Procedure 3-2: Sprawdzanie pionowego wyréwnania gtowic.
B Procedure 3-3: Jak wykonaé wyréwnanie od lewej do prawej.
B Procedure 3-4: Jak wykona¢ wyréwnanie kolorow.
B Czy okreslites poprawny profil podtoza oraz prawidtowa ilos¢ kanatéw dla drukowanego
obrazu?
B Czy uzyta rozdzielczos¢ zostata wybrana sposréd opcji w oknie ,Settings” (,Ustawienia”)
w aplikacji Jeti GUI?
B Czy predkos¢ karetki wymaga zwolnienia lub przyspieszenia w zwigzku ze zmianami w
rozdzielczosci?
B Czy wartosci napiecia nie sg zbyt wysokie lub zbyt niskie? Jesli tak, skontaktuj sie z
serwisem Agfa Graphics.
B Czy wartosci uktadu podcisnienia nie sg zbyt wysokie lub zbyt niskie? Jesli tak,
skontaktuj sie z serwisem Agfa Graphics.
B Czy temperatura gtowic i zbiornika rezerwowego nie jest zbyt wysoka lub zbyt niska?
Jesli tak, skontaktuj sie z serwisem Agfa Graphics.
Uktad podcisnienia nie jest B Sprawdz w oknie Regulacji Atramentu czy uktad podcisnienia jest wtagczony.
V\{'st.ani.e wygenerowac B SprawdZ wszystkie potaczenia pomiedzy zbiornikiem atramentu a centralg gtowic.
cisnienia. B W aplikacji Snapdiag w pasku Regulacji Atramentu sprawdz poziom atramentu w
zbiorniku.
B Poszukaj przeciekow w karetce oraz tam, gdzie umieszczony jest zbiornik podcisnienia.
B Upewnij sie, ze pompa podciSnienia dziata (sprawdz czy drga)
B Poszukaj przepetnien w uktadzie podcisnienia. W razie nieprawidtowosci zastosuj
Procedure 4-1: Regulowanie przepetnienia uktadu podcisnienia.
B Upewnij sie, ze przewody tgczace zbiornik podcisnienia i karetke nie sg skrecone czy
uszkodzone (postuchaj czy nie syczg).
Nie moge zala¢ gtowic. Jesli problem dotyczy wszystkich gtowic:
B Upewnij sie, ze karetka znajduje sie w pozycji wyjsciowe;j.
B Upewnij sige, ze karetka nie jest zabezpieczona.
B Upewnij sie, ze ptyta dokujaca i ostona $wietlna nie utrudniaja ruchu kubtowi do
czyszczenia.
B Upewnij sie, ze kubet skierowany jest maksymalnie w gore.
B Upewnij sig, ze zasobnik na atrament posiada atrament a pompy atramentu sg
wiaczone.
B Upewnij sie, ze zawor zwrotny nie jest zatkany i nie uniemozliwia uzupetnienie
rezerwowego zbiornika atramentu.
B Upewnij sie, ze przez przewody oraz filtry atramentu przeptywa atrament.
B Upewnij sie, ze po wtgczeniu przycisku ,Prime” (,Zalewanie”) uruchamia sie pompa
zalewowa (sprawdz czy drga).
B Upewnij sie, ze pomiedzy pompa zalewowa a zaworem zalewowym nie wystepuja

przecieki (postuchaj czy nie sycza).

|
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Problem

Rozwigzanie ‘

Nie moge zala¢ gtowicy
danego koloru.

Jesli problem dotyczy jednego z kanatow:

Upewnij sig, ze gtowice sg prawidtowo podtaczone do rezerwowego zbiornika atramentu
i nie ma zadnych wyciekow.

Upewnij sie, ze zawory zalewowe dziataja (przetestuj je dzieki opcji ,Prime & Flush” w
aplikacji Snapdiag.

Upewnij sie, ze podczas zalewania gtowic nie wycieka rozpuszczalnik (przez zabrudzenie
atramentem zwykle dochodzi do dekoloryzacji i pojawienia si¢ pionowej linii po
rozpuszczalniku).

Upewnij sie, ze przeptukiwane gtowice przepuszczajg rozpuszczalnika (nie wystepuje
blokada mechaniczna).

Na obrazie drukuja sie
poziome linie (na catej
szerokosci druku widoczny
jest wzér poziomych linii w
reqgularnych odstepach).

Upewnij sie, ze podtoze nie ma problemu z elastycznoscia.
Sprawdz, czy podtoze nie ma utrudnionego dostepu z roli podajace;j.

Sprawdz, czy podtoze jest wystarczajaco naprezone wzgledem podnosnika roli tak, aby
mogto by¢ przekazywane dalej. Jesli podtoze podczas podawania jest ,luzne” oznacza
to, ze warto$¢ napiecia podnosnika roli jest zbyt niska.

Upewnij sie, Ze rolka prowadzaca i rolka napinajaca sq wystarczajaco zacisniete. Jesli ich
kontakt jest zbyt ,luzny” podtoze moze sie wyslizgna¢. Jesli kontakt jest za ,ciasny”
podtoze moze zwalnia¢ i zosta¢ nadmiernie Scisniete na krawedziach. Przydatne moze
tez okazac sie wprowadzenie poprawek w ustawieniach regulatora ci$nienia powietrza.

Zmodyfikuj wartos¢ ustawien kroku ,Y” w celu wyeliminowania przerw. Warto$¢ ta musi
wynosi¢ mniej niz 1 ale nie mniej niz 0.995. Aby unikna¢ naktadania sie warto$¢ ta musi
wynosi¢ wigcej niz 1 ale nie wiecej niz 1.005.

Dlaczego gtowice
podtaczone do konkretnego
rezerwowego zbiornika
atramentu caty czas
wypadaja?

Czy w zaworze zalewowym nie wystepuje przecigzenie, ktore powoduje odtgczanie
gtowic?

Czy w zbiorniku atramentu jest wystarczajaco atramentu?
Czy rezerwowany zbiornik atramentu uzupetnia sie atramentem?
Czy potaczenia w kanale drukujacym sa niewadliwe i nie ciekngce?

Jesli problem dotyczy wszystkich gtowic, czy atrament nie stracit daty waznosci lub nie
przystosowat sie do urzadzenia?

Czy pompa atramentu reaguje na funkcjonowanie konkretnego kanatu?
Czy atrament przeptywa przez zawor zwrotny?

Czy ustawienia napiecia dla gtowic nie sg zbyt wysokie lub zbyt niskie?
Czy elektryczne potgczenia gtowic sg odpowiednio zabezpieczone?

Czy temperatura rezerwowego zbiornika atramentu oraz gtowic nie jest zbyt wysoka lub
zbyt niska? Jesli tak, skontaktuj sie z serwisem Agfa Graphics.

Dlaczego urzadzenie drga
podczas druku?

Gdy tozysko liniowe karetki nie jest prawidtowo nasmarowane urzadzenie moze drgaé
podczas druku.

Urzadzenie moze nie by¢ wywazone i moze wymagac¢ nowych ustawien.

Umiarkowana ilos¢ drgan urzadzenia podczas pracy jest normalna. W razie watpliwosci
skontaktuj sie z serwisem Agfa Graphics.

Dlaczego urzadzenie nie
reaguje na zastosowany
wytgcznik bezpieczenstwa?

Zwolnij wytgcznik bezpieczefistwa i poczekaj minute.

Sprawdz status komunikacji modutu ruchu w dziale ,sensor Diagnostics” w aplikacji
Snapdiag.

Gdy modut ruchu jest online, uruchom ruch karetki i umies¢ ja w pozycji wyjsciowe;j.

Jak wznowi¢ dziatanie
urzadzenia z otwartymi
pokrywami lub belka
bezpieczenstwa jest
obnizona podczas druku?

Recznie przesun karetke do pozycji wyjsciowej.
Zablokuj ruch rolki.

Wiacz mozliwosé ruchu dla karetki i rolki.
Odprowadz karetke do pozycji wyjsciowe;j.
Teraz urzadzenie jest gotowe do druku.
Gtowice drukujace nie muszg by¢ zalewane.

Dlaczego obraz przesuwa
sie podczas drukowania?

Czy wskaznik LED kodera optycznego na karetce jest koloru zielonego? Jesli tak,
wyczys¢ wskaznik kodera oraz jego skale.

By¢ moze potrzebne jest wprowadzenie poprawek we wskazniku LED kodera
optycznego.

Czy karetka lub tozysko rolki prowadzacej nie sa nadmiernie wyeksploatowane?
Naoliw tozysko karetki.
Nasmaruj tozysko rolki prowadzace;.
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6.2. Poprawianie jakosci druku
Ponizsze dziaty zawieraja informacje na temat poprawy jakosci druku dla plotera Jeti.
Regulacja gestosci

Gestos¢ koloru wptywa na ogélne nasycenie obrazu. Kanaty kolorbw moga by¢ konfigurowane razem lub
indywidualnie. Jesli kanat konfigurowany jest indywidualnie wéwczas konkretny kolor moze sta¢ sie dominujacym
na drukowanym obrazie. Jesli nasycenie obrazu nie jest wtasciwe, gestos¢ koloru moze by¢ regulowana w oknie
LSettings” (,Ustawienia”). Nie jest to jednak spos6b na poprawe kolorytu i taka regulacja gestosci powinna by¢
wykorzystywana tylko w pewnych konkretnych okolicznosciach. Okolicznosci te opisano ponizej.

Podswietlane aplikacje

Jesli drukowane podtoze ma by¢ zainstalowane na podswietlanym tle gesto$¢ druku musi by¢ zwiekszona. Istniejg
trzy metody zwigkszania gestosci. Pierwszg z nich jest zwigkszenie gestosci  koloru to wartosci procentowej
odzwierciedlajacej pozadang jakos$¢ obrazu. Proces ten wymaga wykonania tylko jednego cyklu drukowania
jednak jego efekty moga by¢ niewystarczajace. Drugg metoda jest druk przy zastosowaniu dwéch cykli
drukowania w celu zwiekszenia ogélnej gestosci koloru bez pogarszania jakosci obrazu. Aby uzyskaé najlepszy
efekt zaleca sie drukowanie na obydwu stronach podtoza. Drukujac na po6tprzezroczystym podtozu jedng strone
zadrukuj z wykorzystaniem skalibrowanej, petnej gestosci koloru. Nastepnie obr6¢ podtoze i na drugiej stronie
wydrukuj odbicie lustrzane obrazu przy wykorzystaniu potowicznych wartosci gestosci koloru zastosowanej przy
pierwszej stronie.

@} Informacja: Proces ten jest niezwykle trudny w wykonaniu poniewaz uzytkownik musi upewnic sie, ze zapis

osi x i y jest bardzo doktadny oraz ze krawedzie podtoza sa prostopadte. Dla tego procesu zaleca sie skorzystanie
Z opcji podswietlania.

Trzecig metoda jest wykonanie dwoch cykli druku na tej samej stronie podtoza.

Podtoza porowate

Niektore podtoza sa bardziej porowate od innych i wymagaja wiecej atramentu, aby ,zapetni¢” nieréwng powierzchnie. Wobec
tego typu podtozy powinna by¢ stosowana wieksza gestosé niz wobec standardowych, gtadszych podtozy.

Ustawienia podcisSnienia

Ustawienia podcis$nienia regulujg menisk atramentu na powierzchni gtowic. Po jednorazowym skonfigurowaniu
tego ustawienia przez pracownika technicznego zwykle nie ma potrzeby jego zmiany. Warto$¢ podcisnienia moze
wymagac obnizenia w przypadku druku wolniejszych przebiegdw z wykorzystaniem zwiekszonej ilosci atramentu.
Zaleca sie obnizenie jej 0 0.5 mbar az do przywrocenia dyszom rdwnowagi. Zawsze nalezy jednak pamietac o
przywréoceniu oryginalnych ustawien po ich kazdorazowej zmianie. Innym przyktadem koniecznosci zmiany
ustawien wartosci podcisnienia jest zjawisko ,overspray” (tusz rozbryzguje sie podczas druku) lub pojawianie sie
kolorowych punktow wokot obrazu. Jesli gtowice drukujace ,pryskajg” kropelkami atramentu, wartos$¢
podci$nienia powinna by¢ zmieniona na wyzsza. Jesli kropelki sg mate ale widoczne i rozpylane s3 sporadycznie,
wartos$¢ podcisnienia powinna by¢ obnizona. Przy jej zwiekszaniu/zmniejszaniu stosuj wartosci +/- 0.5 mbar.

Wysokos¢ karetki

Wysokos¢ karetki jest ustawieniem druku, ktére powinno by¢ kalibrowane za kazdym razem kiedy zmieniajg sie
wymiary podtoza. W celu zmiany tych ustawien wykonuje sie procedure 3-2: Jak wykona¢ wyréwnanie od lewej do
prawej. 0znaka nieprawidtowych ustawien wysokosci karetki jest efekt dublowania obrazu oraz tekstu pionowego
wzgledem ruchu karetki.

Przyktadowo, Ilustracja 4-1 pokazuje litere ,Y” wydrukowang przy nieprawidtowo skalibrowanym wyréwnaniu od
lewej do prawej. W tym przypadku uzytkownik powinien powtorzy¢ procedure wyréwnania, aby poprawic jakos¢
druku.
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Ilustracja 4-1: Efekt dublowania

Ostro$¢ obrazu réwniez zalezna jest od wartosci, wedtug ktérej wyrdwnanie zostato skalibrowane. Im jest ona
mniejsza, tym lepsza jest jako$¢ druku. Mimo to, im mniejsza warto$¢ wyréwnania tym wigksze ryzyko ,head
strike”.

o Uwaga: Przed rozpoczeciem drukowania upewnij sie, ze karetka nie haczy o krawedz podtoza. Zwr6¢ na to
szczeg6lng uwage jesli podtoze byto ciete recznie.

Druk dwukierunkowy a druk jednokierunkowy

Ostatnig poprawka wprowadzang w celu poprawy ostrosci druku jest zastosowanie trybu druku
jednokierunkowego. Tryb ten sprawia gtowice w ruch wyltacznie jednokierunkowy poprawiajgc precyzyjne
osadzanie sie atramentu. Tryb ten spowalnia predkos¢ druku o potowe.

Predkos¢ pracy karetki

Predkos¢ karetki moze by¢ ustawiana w potaczeniu z kalibrowaniem ustawiefn wyréwnania od lewej do prawej. Im
mniejsza jest predkos¢ karetki tym bardziej precyzyjne staje sie osadzanie sie atramentu. Ploter Jeti 3348 Galaxy
RTR posiada trzy standardowe predkosci w zaleznosci od rozdzielczosci druku. W przypadku trybu 300x600dpi
predkos¢ karetki powinna wynosi¢ 1800mm/s. Przy 400x800dpi oraz 600x1200dpi predkos¢ karetki powinna
wynosi¢ odpowiednio 1600mm/s oraz 1300mm/s.

Mozliwe jest zmniejszenie predkosci karetki o0 100mm/s w celu poprawienia jakosci druku. Pamietaj jednak, iz im
wolniejsza praca karetki tym wolniejszy jest proces drukowania. W potaczeniu z drukiem jednokierunkowym oraz
wysokoscia karetki, jej predko$¢ moze znacznie zwiekszy¢ ostro$¢ drukowanego obrazu.

Wyréwnanie koloréw

Wyréwnanie koloréw petni bardzo wazng role w redukowaniu nieprawidtowosci druku takich jak kolorowe
punkty czy rozmycie koloru woko6t matych elementéw takich jak cyfry czy litery. Jesli jednak taka
nieprawidtowos¢ wystgpi bedzie to oznaczac, ze wyréwnanie kolorow lub ustawienia podci$nienia nie zostaty
poprawnie skalibrowane.

Rozmycie koloru

Punkty satelitarne

Ilustracja 4-2: Przyktady kolorowych punktéw i rozmycia kolorow
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6.3. Rozwigzywanie problemoéw

Procedura 4-1: Regulowanie przepetnienia uktadu podcisnienia

¢ Krok1 Upewnij sie, ze ostona $wietlna skierowana jest do $rodka, i ze kubet do czyszczenia skierowany jest
ku gorze.

¢ Krok 2 Nacisnij obydwa wytaczniki awaryjne, aby upewnic sie, ze ruch glowicy jak i rolek bedzie
zablokowany.

¢ Krok 3 Zabezpiecz karetke.

¢ Krok4 Wytacz pompy oraz uktad podcisnienia w oknie ,Ink Control” (,Regulacja atramentu”) w aplikacji Jeti
GUI (Zobacz: Ilustracja 4-3). Po ich wytaczeniu na ikonach powinien pojawic sie czerwony krzyzyk ,X”
potwierdzajacy nieaktywnos¢.

Ink Control

CRT
wytacznik uktadu

—

wytacznik pomp

llustracja 4-3: Okno regulacji atramentu

¢ Krok5 Okresl ktory z przewodéw uktadu podcisnienia powinien zostaé przeptukany na podstawie
zaobserwowania zaworéw zalewowych majacych atrament w przewodzie prézniowym podtagczonym do
rezerwowegdo zbiornika atramentu jak i w centrali uktadu podcisnienia.

zawoOr zalewowy centrala uktadu podcisnienia

llustracja 4-4 Czyszczenie przewodu podci$nienia
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¢ Krok 6 Odtacz przewod dostarczajacy atrament od rezerwowego zbiornika atramentu i podtacz go do gtowic
drukujacych w kanale atramentu okreslonym w Kroku 5. Zabezpiecz gtowice przy uzyciu zenskiego
potaczenia gwintowanego, aby zapobiec wyciekowi rozpuszczalnika.

Ilustracja 4-5: Odtaczanie gtowic drukujacych od rezerwowych zbiornikéw atramentu

¢ Krok7 Ztacz waz przedtuzajacy z przewodem dostarczajacym atrament wychodzacym z rezerwowego
zbiornika atramentu i skieruj go do kubta do czyszczenia. Zamocuj waz przy uzyciu za pomocg opaski
zaciskowej (Zobacz: llustracja 4-6)

12-calowy przewdd tygon

B

meskie potaczenie gwintowane
T waz przedtuzajacy

llustracja 4-6: Podtaczanie weza przedtuzajacego do rezerwowego zbiornika atramentu

||
Podrecznik Uzytkownika — Informacje publiczne HQ - Mortsel



32z36 KROTKI PRZEWODNIK PO :JETI 3348 UV GALAXY RTR

¢ Krok 8 0dtacz przewod uktadu podcisnienia (okreslony w Kroku 5) od centrali uktadu podciénienia i zamocuj
ztacze podtaczone do centrali za pomocga zefnskiego potaczenia gwintowanego. Da sie wowczas zauwazy¢
pozostatoSci atramentu w rezerwowym zbiorniku na atrament tego kanatu zostang uwolnione do weza
przedtuzajacego z uwagi na wytgczony uktad podcisnienia. Odbezpiecz robwniez waz odptywowy od centrali
uktadu podcisnienia odsaczy¢ z centrali atrament.

e

Low Vacuum

Low Vacuum

Manifold (B) Manifold (B)

centrala uktadu podcisnienia (B) centrala uktadu podcisnienia (B)
llustracja 4-7: Odtgczanie przewodow uktadu podcisnienia od centrali

¢ Krok 9 Podtacz filtr do krotkiego przewodu tygon o wymiarach 1/8”. Przewdd ten powinien by¢ z dwoch
stron wyposazony w meskie potaczenie gwintowane.

przewod tygon 1/8”

S S

meskie potaczenia gwintowane

filtr
Ilustracja 4-8: Podtaczanie filtra

¢ Krok 10 Podtacz strzykawke z potaczeniem gwintowanym wypetniona $rodkiem czyszczacym Aqualet do
filtra.

: TTTTTTE oy =

llustracja 4-9: Podtgczanie strzykawki

D =

—-c =

¢ Krok 11 Za pomoca meskiego potaczenia gwintowanego podtacz strzykawke wypetniona srodkiem do
przeptukiwania do przewodu podcisnienia konkretnego kanatu atramentu.
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zawér zalewowy / przewdd pompy
PotrGjny zawar
zalewowy

Przewody
uktadu
podcifnienia

zbiornik na
atrament

Strzykawka z filtrem
00

Do zbiornika na odpady

llustracja 4-10: Przeptukiwanie przewodu niskiego cisnienia rozpuszczalnikiem

¢ Krok 12 Przeptucz przewody dwiema strzykawkami rozpuszczalnika. W przypadku, gdy przewéd nie zostat
jeszcze doktadnie przeptukany potrzebne moze sie okaza¢ zastosowanie dodatkowej strzykawki z
rozpuszczalnikiem.

o Uwaga: Pistolet natryskowy zaopatrywany jest bezposrednio z przewodu dostarczajacego powietrze i nie jest

on kontrolowany przez gtéwny regulator przeptywu powietrza plotera Jeti. Obniz cisnienie regulatora do 5 psi,
aby zapobiec ewentualnemu uszkodzeniu filtra atramentu w rezerwowym zbiorniku atramentu.

¢ Krok 13 Owin koncowke wylotowa pistoletu niestrzepiaca sie $ciereczka z mikrofibry tak, aby do
rezerwowego zbiornika atramentu nie przedostat sie zaden olej ani odpady. Zapoznaj sie z Pozycja 4-11.

llustracja 4-11: Przygotowywanie pistoletu sprezonego powietrza

||
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¢ Krok 14 Umiesé koncowke pistoletu w przewodzie uktadu podcisnienia i nacisnij spust na 10 sekund.
Powtarzaj te czynno$¢ az osad z resztek na wewnetrznych $ciankach przewodu zostanie usuniety. Pomiedzy
powtarzanymi czynnosciami odczekaj 5 sekund tak, aby cisnienie resztkowe miato czas opas¢. Niemozliwym
bedzie usuniecie wszystkich resztek przy tak niskim cisnieniu aczkolwiek wiekszos¢ z nich powinna zosta¢
usunieta.

Przewdd
uktadu
podcisnienia

Zbiornik
atramentu

Pistolet
powietrzny

Centrala uktadu
podcisnienia

"

llustracja 4-12: Podtaczanie pistoletu natryskowego do przewodu niskiego cisnienia

¢ Krok 15 Podtacz na nowo przewdd podcisnienia do zbiornika uktadu podci$nienia.

L 4

Krok 16 Podtacz na nowo gtowice drukujgce do przewodéw dostarczajacych atrament.

¢ Krok 17 W oknie ,Ink Control” (,Regulacja atramentu”) uruchom pompy. Przycisk odpowiedzialny za pompy
powinien teraz Swieci¢ sie na zielono.

¢ Krok 18 Pozwol, aby zbiornik napetnit sie atramentem. Aby okresli¢, czy zbiornik jest juz peten poréwnaj
poziom obserwowanego zbiornika ze skonfigurowana wartoscia ,Level Threshold Setpoint” (poziom zbiornika
musi by¢€ nizszy niz ,Setpoint”). Mozliwe bedzie zaobserwowanie, ze zapotrzebowanie pompy nie zwigekszy
sie po napetnieniu zbiornika. Informacje na temat poziomu oraz zapotrzebowaniu pomp znajdziesz w oknie
aplikacji Snapdiag w pasku ,Pump Control” (,Zarzadzanie pomp3g”).
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Eilo Help
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Pump Request ] 0 3873 2742 ITTH ITSO ITSO 3844 1334 2008 O o
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*A* Side B Sido

llustracja 4-13: Pasek zarzadzania pompa w aplikacji Snapdiag

¢ Krok 19 Uruchom i obserwuj odczyt wartosci uktadu podciénienia znajdujacy sie w oknie ,Ink Control”
(,Regulacja atramentu”) w aplikacji Jeti GUI, aby sprawdzi¢ czy uktad podcisnienia jest stabilny. Jesli okaze
sie, Ze nie jest wowczas mozliwe, iz wystapito przecigzenie w karetce lub w uktadzie podci$nienia pojawit sie

Ink Pumps | * Vac Wipe — -

Ink Contro

Supply Tank Ink Le

=

LLLLLALELLE

Ilustracja 4-14: Monitorowanie podcisnienia z okna regulacji atramentu

wyciek. W razie natrafienia na innych przecigzen wykonaj ponownie kroki od 2 do 19 dla kazdego z kanatow.

¢ Krok 20 Wykonaj Procedure 1-1: Jak uruchomié urzadzenie, aby przygotowaé je na drukowanie testowe.
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6.4. Awaryjne wytaczanie urzadzenia

W przypadku wystapienia przerwy w doptywie zasilania ploter Jeti powinien zosta¢ zabezpieczony w celu
utrzymania gtowic w dobrym stanie technicznym. Wykonaj procedure opisang ponizej.

Procedura 4-2: Awaryjne wytaczanie urzadzenia przy braku zasilania

Krok 1
Krok 2
Krok 3
Krok 4

Krok 5
Krok 6
Krok 7
Krok 8
Krok 9

DR AR IR IR IR AR AR TR IR AR

Wytacz gtéwny wytacznik odcinajacy urzadzenia.
Wytacz wytacznik urzadzenia.
Recznie przesun karetke do pozycji wyjsciowe;j.

Przytrzymujac awaryjny przycisk zabezpieczajacy obniz pozycje kubta do czyszczenia.

Informacja: Awaryjny przycisk zabezpieczajacy znajduje sie po lewej stronie kubta do czyszczenia.

Przytrzymujac awaryjny przycisk zabezpieczajacy wsun ostone swietlng do $rodka.

Wyjmij podktadke ptyty dokujacej ze schowka.

Przytrzymujac awaryjny przycisk zabezpieczajacy pot6z ptyte dokujaca na kuble do czyszczenia.
Wyczys¢ podktadke.

Zwilz calg powierzchnie podktadki rozpuszczalnikiem (tworzac menisk).

Krok 10 Przytrzymujac awaryjny przycisk zabezpieczajacy podnie$ kubet do czyszczenia i podktadke.
Krok 11 Zamknij wszystkie pokrywy, panele i drzwiczki.

Krok 12 Po przywré6ceniu zasilania wtacz wytacznik odcinajacy urzadzenia i wykonaj Procedure 1-1: Jak

uruchomi¢ urzadzenie.

o Uwaga: Jesli zasilanie nie zostanie przywrécone w ciggu 48h gtowice drukujgce beda wymagaty przeptukania.

|
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