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Witamy w gronie uzytkownikow Jeti Tauro H2500

Jeti Tauro jest drukarkg hybrydowa, wyposazong w stoty na noéniki oraz zintegrowany
system roll-to-roll. Przewidziana jest do druku na twardych nosnikach tak
réznorodnych, jak karton, ptyty piankowe, aluminiowe panele kompozytowe oraz szkto
akrylowe, jak réwniez na zwijanych elastycznych podktadach, takich jak matowe folie
poliestrowe, tekstylia utwardzane UV, papier, banery PCV, siatki (liniowe) oraz

materiaty winylowe.

Urzadzenie Jeti Tauro gwarantuje wysokg jakos¢ wydruku na wymienionych
materiatach, zaréwno dla zastosowan wewnatrz pomieszczen, jak i na zewnatrz.
Urzadzenie drukuje formaty do szerokosci 2,54 metra na sztywnych mediach do 4 m

dtugosci.

Urzadzenie Jeti Tauro, zasilane technologig przeptywu pracy Asanti i dostosowane do
wydruku utwardzanymi UV tuszami firmy Agfa o wysokiej zawartosci pigmentu, zostato
perfekcyjnie zaprojektowane, aby spetni¢ wymogi jakosciowe i wydajnosciowe

drukarek znakow i transparentéw.
Na takg wszechstronnos¢ pozwalajg nastepujgce kluczowe cechy mechaniczne:

e Pas przenosnikowy mediow, ktory radzi sobie z szerokimi mediami przy
zachowaniu duzej precyzji.

e Hybrydowa budowa pozwalajgca na wydruk zaréwno na mediach ptaskich, jak i
zwijanych.

e Uzytkownik moze nadzorowac proces utrwalania, aby uzyskac optymalny kolor
i efekt wykonczenia.

o Uzytkownik moze wyregulowa¢ wysokos¢ gtowic drukujgcych do maksymalnej
grubosci mediow 50 mm.

¢ Predefiniowane konfiguracje koloréw zgodne z normg ISO 12647-2.

Wiecej informacji o produktach Agfa Graphics mozna uzyska¢ na stronie

www.agfagraphics.com.

Urzadzenie Jeti Tauro H2500 jest zgodne z wymogami nastepujacych etykiet:

CEfe™
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1. Zasady BHP

1.1 - Informacja na temat rozdziatu

W niniejszym rozdziale zawarto informacje dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania
urzadzenia Jeti Tauro H2500, jak rowniez bezpieczehstwa uzytkownika oraz
pozostatych oséb znajdujgcych sie w poblizu urzgdzenia. Dlatego tez operator
urzadzenia musi przeczytaé i zrozumie¢ catg zawartos¢ rozdziatu ,Zasady BHP” przed

rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia Jeti Tauro H2500.

Niezastosowanie sie do informacji, podanych w niniejszym rozdziale, moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata, strat lub uszkodzenia urzgdzenia, nieobjetych Zzadng
rekojmig i niepodlegajgcych naprawie. Operator ponosi wylgczng odpowiedzialnos¢ za

przestrzeganie lokalnych przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa obstugi maszyn.

1.2 - Ostrzezenia bezpieczenstwa zawarte w
niniejszej instrukc;ji
W instrukcji postuzono sie nastepujgcymi etykietami na oznaczenie informacji

dotyczacych bezpieczenstwa:

ZAGROZENIE

To ostrzezenie zwraca uwage na zagrozenia dla uzytkownika oraz oséb postronnych.
Dotyczy bezpieczenstwa osobistego pracownikéw. Nalezy bezwzglednie stosowacé sie
do podanych informacji. Zlekcewazenie tego ostrzezenia moze doprowadzi¢ do

powaznych obrazen ciata uzytkownika oraz oséb postronnych.

UWAGA

Prezentowany symbol sygnalizuje prawdopodobienstwo uszkodzenia urzadzenia.
Zwraca uwage na informacje dotyczgce ewentualnych zakidécen pracy urzagdzenia.
Nalezy bezwzglednie stosowaé sie do podanych informacji. Zlekcewazenie tego

symbolu moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu.
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1.3 - Etykiety bezpieczenstwa, ktorymi opatrzone
jest urzgdzenie Jeti Tauro H2500

Silnik opatrzono etykietami bezpieczenstwa oraz deklaracjami bezpieczenstwa obstugi

urzgdzenia Jeti Tauro H2500, do ktérych operator oraz pozostali pracownicy powinni

sie zastosowaé. Istotnym jest, by w petni zrozumie¢ znaczenie prezentowanych

symboli oraz ich role w utatwieniu bezpiecznej interakcji z maszyng oraz otoczeniem.

Prosze zapoznacC sie z ponizszg tabelg etykiet bezpieczenstwa i uwaznie przeczytac

objasnienia.

www.agfagraphics.com

Niebezpieczehstwo porazenia pradem elektrycznym — Taka
etykieta znajduje sie na drzwiczkach szafy elektronicznej.
Oznacza, ze za drzwiczkami, oznakowanymi etykieta, przytozone
jest wysokie napiecie. Serwisujgcy inzynier oraz gtéwny operator
sg jedynymi osobami uprawnionymi do otwieraniadrzwiczek szafy

elektronicznej.

Niebezpieczenstwo doznania oparzen — Nalezy przestrzegac
zasad bezpieczenstwa podczas pracy na czesciach, skladowych
lub podzespotach maszyny opatrzonych niniejszym symbolem,
jako ze moze dojS¢ do poparzenia w zwigzku z wysokg energig

cieplna.

Ochrona przed promieniowaniem UV — Ten symbol oznacza
mozliwe narazenie na dziatanie promieni UV. Stanowi zalecenie
dla uzytkownika, by natozyé okulary z filtrem UV. Takie okulary
chronig przed promieniowaniem UV, lecz nie ostaniajg przed
wysokim natezeniem sSwiatta. Z tego wzgledu uzytkownik
powinien unika¢ patrzenia bezposrednio na zrédto Swiatta, nawet

jesli ma na sobie okulary ochronne z filtrem UV.
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Niebezpieczenstwo zakleszczenia — Ten symbol oznacza
niebezpieczenstwo zakleszczenia przy pracy w poblizu
obracajgcych sie zespotow, w ktére moze wkreci¢ sie konczyna
lub element luznej odziezy. Nalezy zachowaC ostroznosc¢ przy
obstudze obracajgcych sie zespotéw, w szczegdlnosci jesli silnik
pracuje w trybie RTR. Zlekcewazenie tego symbolu moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazeh ciata uzytkownika oraz oséb

postronnych.

Niebezpieczenstwo uderzenia — Czesci maszyny, opatrzone
takg etykietg, moga wciggngé kohczyne operatora i jg ucigc.
Operator powinien zachowaé ostroznos$¢ i uzmystowi¢ osobom

postronnym, ze istnieje niebezpieczenstwo obrazenia ciata.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia z prawej strony — Ten symbol
oznacza ryzyko zmiazdzenia przy obstudze urzadzenia, w trakcie
ktorej moze dojs¢ do wciagniecia konczyny operatora i jej uciecia.
Operator powinien zachowaé ostroznos$¢ i uzmystowi¢ osobom
postronnym, ze istnieje niebezpieczenstwo powaznego obrazenia

ciata.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia z lewej strony — Ten symbol
oznacza ryzyko zmiazdzenia przy obstudze urzgdzenia, w trakcie
ktérej moze dojs¢é do wciagniecia konczyny operatora i jej uciecia.
Operator powinien zachowaé ostrozno$¢ i uzmystowi¢ osobom
postronnym, ze istnieje niebezpieczenstwo powaznego obrazenia

ciata.

Uwaga na rece — Ten symbol umieszczono na drzwiczkach
rewizyjnych. Stanowi wytyczng, by uzytkownik nie wkiadat rgk do
wnetrza urzgdzenia. W szczegdlnosci jest zaleceniem, by nie
usitowaé wsuwac reki do wnetrza silnika przez szczotke ponizej
drzwiczek rewizyjnych. Zlekcewazenie tego symbolu moze

doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
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Rysunek 1: Niebezpieczeristwo zmiazdzenia — NIE DOTYKAC!

Rysunek 2: Niebezpieczeristwo zmiazdzenia — NIE DOTYKAC!

www.agfagraphics.com
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Rysunek 3: Niebezpieczeristwo zmiazdzenia — NIE DOTYKAC!

Rysunek 4: Niebezpieczeristwo zakleszczenia — NIE DOTYKAC!
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A DANGER

HIGH VOLTAGE

will shock, burn or cause death.
Turn off and lockout main
power disconnect before
servicing,

Do not operate machine with
panel doors opened or

covers removed.

HAZARDOUS
VOLTAGE.

Disconnect power
before servicing.

A

Do not start, operate or service
machine until you read and
understand operator’s manual.

Failure to do so could result
in serious injury.

To avoid equipment
damage from
electrostatic discharge:

Wear ESD wrist strap

when servicing this
equipment.

Atad

www.agfagraphics.com

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym
przy wytgczonym silniku — Taka etykieta znajduje sie
na pokrywach urzadzeh elektronicznych, ktore
pozostajg pod napieciem pomimo wylgczenia
silnika. Przed przystgpieniem do zdejmowania
jakichkolwiek pokryw, opatrzonych taka etykiets,

nalezy odtgczyé zasilanie elektryczne.

Niebezpieczenstwo wysokiego napiecia - Ta
etykieta znajduje sie w poblizu urzgdzen
elektronicznych pod wysokim napieciem. Poucza
uzytkownika o koniecznosci odigczenia czesci
elektronicznych od zasilania przed przystgpieniem
do serwisu. Wytgcznie gtdwny operator oraz inzynier
serwisujgcy sg uprawnieni do przeprowadzenia
dziatan na podzespotach umieszczonych obok

niniejszej etykiety.

W pierwszej kolejnosci nalezy zapoznacC sie z
instrukcjg obstugi — To oznakowanie znajduje sie
obok przetgcznika zasilania sieciowego. Poucza
uzytkownika o konieczno$ci zapoznania sie z
instrukcjg obstugi i jej zrozumieniem (niniejszy
dokument) przed wigczeniem maszyny lub
jakakolwiek inng interakcjg  z maszyna.
Zlekcewazenie tego symbolu moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazeh ciata uzytkownika oraz oséb
postronnych.
Urzadzenie wrazliwe na wytadowania
elektrostatyczne — Ta etykieta wskazuje urzadzenia,
panele lub podzespoty, ktére wykazujg wrazliwos$é
na fadunki elektrostatyczne i mogg ulec awarii
wskutek

wytadowania elektrostatycznego.

Uzytkownik powinien zastosowac¢ $rodki ochrony

18
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. Read and understand operator’s
manual before using this machine.
Failure to follow operating
instructions could result in personal

injury or damage to equipment.

No Step.

Do not step, stand or
sit on this surface.

May cause injury andior
equipment damage,

Risk of injury.
* Contact with contents can
cause skin irritations and
blindness.

* Eye and skin protection required.

Compressed Air.

Max Air Pressure
150 psi /10 bars

Lockout source and release

air pressure before servicing.

przed wytadowaniami elektrostatycznymi podczas
przeprowadzania prac serwisowych, polegajgcej na
noszeniu przewodzgcej antystatycznej opaski na

nadgarstek.

W pierwszej kolejnosci nalezy zapozna¢ sie z
instrukcjg obstugi — To oznakowanie znajduje sie w
poblizu interfejsu uzytkownika. Poucza uzytkownika
o koniecznosci zapoznania sie z instrukcjg obstugi i
jej zrozumieniem (niniejszy dokument) przed
jakakolwiek interakcjg z maszyng. Zlekcewazenie
tego symbolu moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata uzytkownika oraz oséb postronnych

i/lub uszkodzenia sprzetu.

Zakaz stawania lub stania — Stawanie lub stanie na
obszarach oznaczonych tym symbolem wigze sie z
niebezpieczenstwem. Nieprawidlowe stosowanie
moze doprowadzi¢ do obrazen ciala i/lub

uszkodzenia sprzetu.

Gogle i rekawice — Ten symbol poucza uzytkownika
o0 koniecznosci natozenia okularéw i rekawic
ochronnych w celu unikniecia podraznienia oczu i
dtoni wskutek mozliwosci rozbryzgu lub wycieku
substancji chemicznych, takich jak smary, tusze,
rozpuszczalniki i rozcienczalniki, podczas ich

napetniania, utylizacji lub stosowania.

Niebezpieczenstwo zwigzane ze  sprezonym
powietrzem — Ten symbol informuje uzytkownika o
obecnosci sprezonego powietrza. Poucza
uzytkownika o koniecznosci zamkniecia doptywu
powietrza i obnizenia jego ci$nienia przez
przystgpieniem do prac serwisowych.

Zlekcewazenie tego symbolu moze doprowadzi¢ do
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powaznych obrazen ciata uzytkownika oraz oséb

postronnych.

Punkty uchwytu przez wozek widtowy — Ten symbol
wskazuje wyznaczone na obudowie urzgdzenia Jeti
Tauro H2500 punkty uchwytu przy obstudze wdzka

widtowego. Nalezy zadbaé o uchwyt w

wyznaczonych  miejscach i unikaé ryzyka
niezrownowazonego obcigzenia. Niezastosowanie
sie do prawidtowych srodkow i technik podnoszenia,
transportu lub przesuwania dowolnego rodzaju
urzgdzenia Jeti Tauro H2500 moze skutkowac

obrazeniami ciata i uszkodzeniem maszyny.

1.4 - Ochrona przeciwpozarowa

Tusze i rozpuszczalniki nalezy przechowywaé w szafach zapasowych przewidzianych
do sktadowania cieczy tatwopalnych. Nalezy wyraznie oznakowac¢ takg szafe zgodnie z
przepisami bezpieczenstwa pracy. Szafy zapasowe powinny spetniaé wymogi
okreslone w normie NFPA 30, rozdziaty 4-3.2 do 4-3.2.3, jak rowniez przepisy normy
OSHA (29 CFR 1919.106(d)) badz, alternatywnie, lokalne normy bezpieczenstwa i

ochrony przeciwpozarowej.

Nie przechowywac wiecej niz 225 litrédw tuszu i rozpuszczalnikéw (ptyn do ptukania) w
pojedynczej szafie zapasowej. Sci$le przestrzegaé lokalnych rozporzadzen
dotyczgcych uzytkowania i przechowywania materiatow tatwopalnych. Upewnic¢ sie, ze

tusze sktadowane sg osobno z kwasami, zasadami i substancjami utleniajgcymi.

Nie nalezy pozostawia¢ sprzetu iskrzgcego w zasiegu 7,6 m (25 stop) od urzgdzenia
Jeti Tauro H2500 i szaf zapasowych z cieczami tatwopalnymi bgdz w odlegtosci

okreslonej w miejscowych przepisach przeciwpozarowych.

Gasnice z dwutlenkiem wegla (CO,) powinny by¢ tatwo dostepne i widoczne ze
wszystkich stron drukarki. Powinny znajdowaé sie w odlegtosci 7,6 m (25 stép) od
drukarki oraz szaf zapasowych z cieczami fatwopalnymi bgdZz zgodnie z lokalnymi

rozporzadzeniami na temat ochrony przeciwpozarowej. Nie gasi¢ ognia woda.

www.agfagraphics.com

20



21

Stosowacé natrysk wodny wytgcznie do chtodzenia pojemnikéw. Nie polewaé wodg

materiatébw wyciektych z urzgdzenia.

1.5 - Wentylacja
Odpowiednia wentylacja jest konieczna do bezpiecznej pracy drukarki.

Dostepne sg dwie opcje: uktad wydechowy powietrza wymuszajgcy przeptyw powietrza

z pomieszczenia lub swobodny przeptyw powietrza w pomieszczeniu.

B Uwaga: Nalezy kazdorazowo stosowaé sie do lokalnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, aby ustali¢ szczegétowe wymagania dotyczace

wentylaciji.

1.5.1 - Uktad wydechowy

W trosce o zachowanie bezpieczehstwa pracy urzgdzenia Jeti Tauro HS2500
wyposazonego w uktad wydechowy powietrza, ktéry wyprowadza gorgce powietrze z
silnika na zewnatrz budynku, nalezy utrzymywaé uktad wydechowy powietrza w

dziataniu przez caly czas podczas obstugi drukarki.

Jesli wybrano opcje z uktadem wydechowym, uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za
dostarczenie i podtgczenie uktadu wydechowego powietrza do silnika o przepustowosci
nominalnej 3000 m3h. Uklad wydechowy powietrza nie jest dotgczony w zestawie z

silnikiem.

1.5.2 - Chtodzenie metodg swobodnego przeptywu
powietrza

Jesli urzadzenie Jeti Tauro HS2500 nie jest wyposazone w uktad wydechowy
powietrza wyprowadzajacy gorgce powietrze z silnika na zewnatrz budynku, wiasciciel
urzgdzenia Jeti Tauro H2500 decyduje sie na odprowadzenie gorgcego powietrza do
wnetrza pomieszczenia. Jego obowigzkiem jest zapewnienie odpowiedniego ukfadu

wentylacji i klimatyzacji.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo pracy, uktad wentylacji i klimatyzacji powinien by¢
zdolny do utrzymania temperatury w otoczeniu urzgdzenia Jeti Tauro H2500 ponizej
35°C.
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Urzadzenie Jeti Tauro H2500 nominalnie pobiera 20 kW, w zwigzku z czym jego moc

wyjsciowa wynosi w przyblizeniu 70 000 BTU/h.

Wentylacja w pomieszczeniu powinna by¢ na tyle wydajna, by wymieni¢ powietrze o

pojemnosci 10 - 15 razy na godzine.

1.6 - Gospodarka odpadami

Nalezy skontaktowa¢ sie z miejscowymi urzedami kontroli ds. ochrony
przeciwpozarowej, BHP i utylizacji odpadéw niebezpiecznych, aby zapoznaé sie ze
szczegotowymi  wymaganiami dotyczgcymi przechowywania i utylizacji odpadéw

powstatych w wyniku obstugi drukarki.

Nalezy przygotowaé ognioodporny pojemnik, wyraznie oznaczony jako odpad
niebezpieczny, gotowy do wykorzystania do celéw utylizacji zuzytego rozpuszczalnika i
tuszu. Nalezy uziemi¢ zbiornik podczas umieszczania w nim ptynow lub ich usuwania.
Jedli do oczyszczenia zastosowano sciereczki nasgczone rozpuszczalnikiem lub
absorbenty, nalezy je zutylizowac w zamknietym ognioodpornym pojemniku,

oznaczonym jako odpad niebezpieczny.

Nalezy umiesci¢ oba zbiorniki na odpady w odlegtosci co najmniej 7,6 m (25 stép) od
urzgdzenia Jeti Tauro H2500. Nie nalezy oproznia¢ zbiornikébw na odpady do Sciekow.

Zbiornikow na odpady nie wolno utylizowac¢ na wysypiskach.

1.7 - Zasady bezpiecznej obstugi

1.7.1 - Wymagane szkolenia

Wytgcznie odpowiednio przeszkolony personel moze wykonywa¢ poszczegoine
zadania na urzadzeniu Jeti Tauro H2500. Liczba zadan obstugiwanych na drukarce
przez pracownika odpowiada jego poziomowi przeszkolenia.

Nalezy wyrézni¢ trzy poziomy:

e Operatorzy
e Gléwni operatorzy

e Terenowi inzynierzy serwisujacy

Operatorzy majg prawo obstugiwaé drukarke oraz przeprowadzaé prace

konserwacyjne wypunktowane w niniejszej instrukcji. Wszystkie pozostate czynnosci

www.agfagraphics.com
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konserwacyjne lub serwisowe sg zarezerwowane (zabezpieczone hastem) dla
gtéwnych operatorow i/lub terenowych inzynierow serwisujgcych. Niezastosowanie sie
do powyzszych srodkéw bezpieczenstwa pracy i konserwacji moze doprowadzi¢ do

obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny.
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ZAGROZENIE

Nie nalezy usitowaé obstugi urzadzenia Jeti Tauro H2500 przed gruntownym
zapoznaniem sie z informacjami zawartymi w niniejszej instrukcji, jak réwniez przed ich
catkowitym przyswojeniem. Aby obstugiwac niniejszg maszyne, nalezy odby¢ szkolenie
przez terenowego inzyniera serwisujgcego, autoryzowanego przez Agfa Graphics Jeti i
zosta¢ przez niego zakwalifikowanym do pracy z urzgdzeniem. Niezastosowanie sie do
niniejszych wymogow obowigzkowych moze skutkowaé obrazeniami ciata, pozarem,
porazeniem prgdem lub uszkodzeniem drukarki. Prosze udostepni¢ instrukcje catemu
personelowi obstugujgcemu urzadzenie Jeti Tauro H2500 i da¢ jg do wglagdu dziatowi

produkcyjnemu.

1.7.2 - Nalezy stosowac wytgcznie autoryzowane czesci
zamienne do urzgdzenia Jeti

Stosowac wytgcznie autentyczne czesci i materiaty zamienne produkcji Agfa Graphics
Jeti. Ponadto nalezy bezwzglednie stosowa¢ sie do procedur montazowych,
autoryzowanych fabrycznie, podczas serwisowania maszyny. Wytgcznie odpowiednio
wykwalifikowany gtéwny operator lub inzynier serwisujgcy mogg naprawic¢ lub wymienic
czesc Jeti Tauro H2500, scisle przestrzegajgc autoryzowanych procedur montazu i
wymiany. Niespetnienie tego wymagania moze powodowac obrazenia ciata i/lub trwate

uszkodzenia wyposazenia.

1.7.3 - Bezwzglednie stosowac sie do zalecanej procedury
uruchomienia

Aby zapewni¢ prawidiowg obstuge i prace, nalezy sprawdzi¢, czy w drukarce nie
znajdujg sie ciata obce i je usungé przed przystgpieniem do drukowania. Nalezy
réwniez przejrze¢ drukarke w poszukiwaniu uszkodzonych czesci, takich jak ostony,
zabezpieczenia i przetaczniki. Nalezy zastosowac sie do ograniczen w przypadku
czesci ruchomych, czesci, ktére ulegly zniszczeniu, uszkodzonych przewoddéw oraz
wszelkich innych okolicznosci, ktére mogg zaktocic prace drukarki. Nalezy
skontaktowac sie z serwisem z chwilg stwierdzenia uszkodzenia czesci. Nalezy zadbaé

o0 wymiane uszkodzonych czesci bezposrednio po stwierdzeniu defektu.

www.agfagraphics.com
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1.7.4 - Nalezy troszczyc sie o utrzymanie porzadku w
obszarze roboczym

Brudne i nieuporzgdkowane obszary i stoty robocze oraz wozki narzedziowe proszg sie
o wypadek. Nie nalezy pozostawia¢ zadnych ciat obcych na urzgdzeniu Jeti Tauro
H2500 lub w jego poblizu podczas pracy lub na jatowym biegu. Nalezy rowniez zadbac,
by media byly oczyszczone z ciat obcych. Takie obiekty mogg przemieszczac sie

wewnatrz urzgdzenia Jeti Tauro H2500 i wywotywac zderzenia.

1.7.5 - Niebezpieczenstwa zwigzane z czesciami
ruchomymi

Nalezy zachowacC ostrozno$¢ przy pracy w poblizu ruchomych czesci urzgdzenia Jeti
Tauro H2500. Nigdy nie opiera¢ sie o urzgdzenie lub sta¢ na nim podczas jego pracy,
jako ze moze dojs¢ do powaznego obrazenia ciata. Woézek drukarki wazy w
przyblizeniu 250 kg i przemieszcza sie ze znaczng predkoscig podczas pracy. Blokada
drzwiczek operatora uniemozliwia przesuw woézka podczas otwierania drzwiczek. Pod

zadnym pozorem nie nalezy wytgczac blokady.

Nalezy zdjg¢ wszelkie tancuszki, bizuterie lub podobne akcesoria przy pracy z

maszyng.

1.7.6 - Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z mediami

Jesli to konieczne, zastosowa¢ mechaniczny sprzet podnosnikowy lub zaangazowac
dodatkowy personel do zatadunku, wytadunku lub sktadowania podktadéw, zaréwno
sztywnych, jak i pozostatych. Nalezy mie¢ na uwadze, ze materiaty mogg niekiedy by¢

ciezkie i przekracza¢ mozliwosci udzwigu przez jedng osobe.

1.7.7 - Nosi¢ obuwie ochronne

Nosi¢ obuwie ochronne podczas zatadunku, wyftadunku lub sktadowania ciezkich

materiatéw oraz podczas obstugi sprzetu podnosnikowego.

1.7.8 - Nie przecinac niczego na pasie przenosnika

Nie przecina¢ niczego na pasie przenosnika drukarki w zwigzku z ryzykiem statego

uszkodzenia.
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1.7.9 - Wytgczyc¢ zasilanie przed naprawg

ZAGROZENIE

Nalezy bezwzglednie wytgczy¢ urzadzenie Jeti Tauro H2500 przed podtgczeniem lub
odtgczeniem podzespotu elektrycznego, uktadu lub poduktadu. Zabezpieczy¢ ktdédka
przetgcznik zasilania sieciowego i uniemozliwi¢é osobom postronnym niespodziewane

uruchomienie drukarki.

www.agfagraphics.com
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1.7.10 - Nalezy zachowac ostroznosc przy kontakcie z
nagrzanymi powierzchniami

Wézek urzgdzenia Jeti Tauro H2500 jest wyposazony w lampy UV. Unikaé

bezposredniego kontaktu modutéw lamp UV ze skorg, jako ze bardzo sie nagrzewajg

po diugotrwatym stosowaniu.

1.7.11 - Nalezy zadbac o to, by pokrywa byta zamknieta
podczas pracy urzadzenia

Urzadzenie Jeti Tauro H2500 jest wyposazone w opatrzone blokadg drzwiczki
operatora, ktére chronig go przed promieniowaniem UV oraz poruszajgcym sie
woézkiem. Podczas drukowania pokrywy pozostajg zamkniete. Nie nalezy omija¢ lub

unieszkodliwia¢ w jakikolwiek sposob systemu blokady.

ZAGROZENIE

Pod zadnym pozorem nie nalezy usuwa¢ zadnego zabezpieczenia w urzgdzeniu Jeti
Tauro H2500. Pod Zzadnym pozorem nie nalezy obstugiwaé urzgdzenia Jeti Tauro
H2500, o ile doszto do uszkodzenia zabezpieczen. Takie dziatanie moze spowodowac

powazne obrazenia ciata lub uszkodzenie uzywanego sprzetu.

1.7.12 - Niedozwolone wykorzystanie

Nie nalezy obstugiwaC urzgdzenia Jeti Tauro H2500 pod wptywem narkotykdw,

alkoholu lub lekéw, ktére mogg zaburzy¢ zdolnos¢ osgdu oraz czujnoseé.

1.7.13 - Nalezy powstrzymac sie od nieprawidtowego
stosowania przewodu zasilajgcego

Nalezy zachowaé orientacje, gdzie znajduje sie przewdd. Przewody powinny
znajdowac sie z dala od ciepta, oleju oraz ostrych przedmiotéw. Nie wolno przejezdzaé
po przewodzie zasilajgcym ciezkim sprzetem lub stawia¢ na nim ciezkich przedmiotow.

Nie stawac ani nie umieszczac ciezkich przedmiotéw na przewodzie zasilajgcym.
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1.7.14 - Nalezy zachowac niniejsze instrukcje

Nalezy czesto po nie siegac i stosowaé do udzielania instruktazu innym.

www.agfagraphics.com
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1.8 - Przeglad mechanizmow bezpieczenstwa

Urzgdzenie Jeti Tauro H2500 jest wyposazone w mechanizmy i funkcje
bezpieczehstwa zaprojektowane, by chroni¢ przed obrazeniami ciata podczas obstugi

maszyny. Operator powinien zapoznac¢ sie z wszelkimi urzgdzeniami bezpieczenstwa

przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny.

1.8.1 - Orientacja urzgdzenia Jeti Tauro H2500

PRAWA STRONA lub
STRONA WYSUWU
WOZKA

29
LEWA STRONA
lub POZYCJA
WYJSCIOWA

PRZOD lub STRONA
WYPROWADZANIA
WYDRUKOW

Rysunek 5: Orientacja (widok z przodu)

TYL lub STRONA
PODAWANIA
MEDIOW

LEWA PRAWA STRONA
STRONA |lub
lub STRONA
POZYCJA
WYJSCIQWA WYSUWU
WOZKA

Rysunek 6: Orientacja (widok z gory)

PRZOD lub
STRONA
WYPROWADZAN
IA WYDRUKOW
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1.8.2 - Przyciski wytgcznikow awaryjnych
1.8.2.1 - Lokalizacja przycisku awaryjnego zatrzymania

Urzgdzenie Jeti Tauro H2500 wyposazone jest w cztery przyciski wytgcznikéw
awaryjnych znajdujgcych sie po lewej i prawej stronie pasa napedu z przodu i tytu

drukarki.

Rysunek 7: Lokalizacja przycisku awaryjnego zatrzymania (widok z géry)
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Rysunek 8: Lokalizacja przycisku awaryjnego zatrzymania (widok z tytu lub od strony podawania)
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Rysunek 9: Lokalizacja przycisku awaryjnego zatrzymania (widok z przodu lub od strony wyprowadzania
wydrukéw)

Rysunek 10: Przycisk wytgcznika awaryjnego (detal)
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1.8.2.2 - Mechanizm dziatania przycisku awaryjnego zatrzymania

Uruchomienie przycisku awaryjnego zatrzymania natychmiast wyzwala nastepujgce

operacje:

Zatrzymany zostaje wszelki ruch wozka i pasa przenosnikowego mediow
Zatrzymaniu ulega podci$nienie pasa przenosnikowego mediow, uktad
podcisnienia powietrza oraz oswietlenie UV

Zaktocona zostaje komunikacja pomiedzy panelami elektronicznymi

Po wytgczeniu awaryjnym uzytkownik musi wykona¢ nastepujgce czynnosci w celu

przywrdcenia drukowania w Jeti Tauro H2500:

Przed ponownym uruchomieniem systemu operator powinien rozwigzac
problem, ktéry wymagat recznej obstugi lub spowodowat automatyczne
zatrzymanie awaryjne. Przed ponownym uruchomieniem nalezy upewni¢ sie,
czy bezpieczenstwo systemu i obstugi sg zagwarantowane.

Kiedy operator nie moze osiggng¢ warunkow bezpiecznej obstugi Iub
ponownego uruchomienia uktadu w krotkim czasie (w ciggu minut), powinien
recznie przemiesci¢ woézek do pozycji wyjsciowej, poniewaz moze dojS¢ do
Sciekania tuszu z gtowic. Skontaktowac sie z serwisem lub poprosi¢ o porade w
uzasadnionym czasie (15 minut).

Jesli z jakiegokolwiek powodu, zarébwno mechanicznego, jak i bezpieczenstwa,
operator nie moze przemiesci¢ wozka do pozycji wyjsciowej, nalezy umiescic
arkusz nieprzepuszczalnego lub chionnego materialu pod wézkiem i zebraé
ewentualny wyciek tuszu, a nastepnie niezwlocznie skontaktowaé sie z
serwisem.

Kiedy ukfad oraz operator bedg bezpieczni, obréci¢ przycisk wytgczania
awaryjnego, aby go ponownie nastawic.

Na konsoli interfejsu uzytkownika drukarki nacisng¢ przycisk ,Re-init” w oknie
alarmowym.

System powinien powréci¢ do normy w ciggu Kilku minut.
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1.8.3 - Panele dostepowe

Home ' Away

Rysunek 11: Panele dostepowe (widok od strony wyprowadzania mediow)

4 I

Away _ Home

Rysunek 12: Panele dostepowe (widok od strony podawania mediéw)

Na rysunku powyzej wyliczono gtowne panele dostepowe Jeti Tauro 2500, jak

nastepuje:

Drzwiczki operatora (przezroczyste)
Drzwiczki dostepu operatora do szafy (czerwone)

Drzwiczki dostepu do szafy serwisowej (biate)

N =

Panele serwisowe (szare)

1.8.3.1 - Drzwiczki operatora

Jeti Tauro H2500 jest wyposazona w dwoje drzwiczek operatora. System blokady

monitoruje przednie drzwiczki. Operator moze je otworzy¢ w dowolnym momencie.
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Jednak w celu zminimalizowania przerwy w drukowaniu uzytkownik nie powinien
otwiera¢ przednich drzwiczek, kiedy ukfad pracuje. Nalezy sprawdzi¢ szczegotowe
dane dotyczgce obstugi blokady drzwiczek przedstawione w dalszej czesci niniejszego

rozdziatu.

1.8.3.2 - Czerwone drzwiczki operatora szafy

Po stronie gtownej Jeti Tauro H2500 troje czerwonych drzwiczek daje operatorowi
dostep do szafy konserwacyjnej w celu prowadzenia codziennej konserwacji: za
dwojgiem drzwiczek znajdujg sie sekcje uzupetniania tuszu po stronie wprowadzania
medidw i po stronie gtéwnej. Za jednymi drzwiczkami znajduje sie szafa konserwacyjna

operatora zlokalizowana po stronie wyprowadzania mediéw.

1.8.3.3 - Biafe drzwiczki szafy serwisowej

Po tylnej stronie Jeti Tauro H2500 troje biatych drzwiczek zapewnia dostep do szafy
serwisowej w celu prowadzenia cotygodniowej konserwacji i serwisowania. Kazde
drzwiczki sg wyposazone w mechanizm zamykajgcy. Jedynie wykwalifikowani gtowni
operatorzy lub inzynierowie serwisujgcy sg upowaznieni do odblokowywania biatych

drzwiczek.

1.8.3.4 - Panele serwisowe

Osiem ciemnoszarych paneli serwisowych zapewnia dostep do goérnej czesci Jeti
Tauro H2500 w celach serwisowych. Kazdy panel serwisowy jest wyposazony w
mechanizm zamykajgcy. Jedynie wykwalifikowani gtéwni operatorzy lub inzynierowie

serwisujgcy sg upowaznieni do odblokowywania paneli serwisowych.

1.8.4 - Mechanizm zamkniecia drzwi

Kazde czerwone drzwiczki operatora szafy i kazde biate drzwiczki szafy serwisowej sg
wyposazone w mechanizm otwierania blokady w celu utrzymywania drzwiczek w
pozycji otwartej. Nalezy podnies¢ pret blokujgcy za pomocg stopy w celu zamkniecia

drzwi.
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Rysunek 13: Mechanizm zamykania drzwi
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1.8.5 - Blokady drzwiczek operatora

Przednie drzwi operatora majg dwie blokady bezpieczenstwa. Blokada bezpieczenstwa
sktada sie z klucza na drzwiach dostepu i przetgcznika na ramie silnika. Przetgcznik
sygnalizuje, ze drzwi sg zamkniete, kiedy klucz rygluje przetgcznik. Kiedy dwie blokady

na przednich drzwiach sg zamkniete, Jeti Tauro H2500 jest w trybie bezpiecznego

dziatania.

Rysunek 14: Lokalizacja blokad na drzwiach operatora (widok z gory)

Rysunek 15: Klucz do blokady drzwiczek i przetgcznik
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1.8.6 - Blokada zlewki

Zlewka (1) zbiera tusz z przeptukiwania, kiedy wozek (2) jest w pozycji wyjsciowej.
Zlewka znajduje sie pod wozkiem, kiedy zaréwno zlewka, jak i wbdzek, sg w pozycji
wyjsciowej. Uzytkownik moze przesungé zlewke ku tylnej czesci Jeti Tauro H2500 w
celu uzyskania dostepu do spodu wdzka znajdujgcego sie w pozycji wyjsciowe;j i
oczyszczenia gtowic drukujgcych.

Zlewka jest wyposazona w czujnik pozycji wyjsciowej znajdujgcy sie na przedniej
stronie drukarki. Czujnik ten potwierdza w uktadzie, ze zlewka znajduje sie w
bezpiecznej pozycji, uniemozliwiajgc uzytkownikowi dosiegniecie do przejezdzajgcego

wozka.

38

Rysunek 16: Blokada zlewki
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1.8.7 - Obstuga blokady

Kiedy wszystkie drzwiczki i pokrywy sg zamkniete, ukfad jest bezpieczny i gotowy do

dziatania. Jest to stan obowigzkowy przy wykonywaniu drukowania.

Kiedy przednie drzwiczki dostepu operatora sg otwarte, podczas gdy system znajduje
sie w stanie spoczynku, czyli zadna czesc sie nie porusza, ukfad pozostaje w stanie
bezpieczehstwa. Uzytkownik musi zamkngé pokrywe i rozpoczgé uruchamianie
systemu za pomocg przycisku ,Re-init” na ekranie komunikatu o statusie systemu
przed poleceniem nowego zadania. W takim trybie uruchomienie systemu trwa kilka

sekund.

Kiedy drzwiczki z blokadg lub pokrywa sg otwarte, podczas gdy system drukuje,
dochodzi do wylgczenia awaryjnego. Takie wylgczenie awaryjne powoduje
natychmiastowe ustanie wszystkich osi ruchu w obszarze dostepu, np. ruch wozka i
pasa przeno$nikowego przy otwieraniu gtéwnych drzwiczek dostepu. System
wstrzymuje ruch pasa przenosnikowego mediow i wozka. Uzytkownik musi zamkngé
pokrywe i rozpoczg¢ uruchamianie systemu za pomocg przycisku ,Re-init” na ekranie
komunikatu o statusie systemu przed zleceniem nowego zadania. W takim trybie

uruchomienie systemu trwa kilka minut.

:Jeti Tauro H2500 Skrécona instrukcja obstugi



1.8.8 - Kontrolka

Rysunek 17: Lokalizacja kontrolki (po stronie wyprowadzania mediéw)

Na urzgdzeniu Jeti Tauro H2500 w prawym gérnym rogu silnika znajduje sie wskaznik
przyzywowy. Statusy kontrolki odpowiadajg nastepujgcym stanom urzgdzenia Jeti
Tauro H2500.

Status drukarki Jasny kolor Zachowanie

Kontrolka swieci na

Zasilanie wytaczone Jednostajny sygnat

czerwono
Rozruch Kontrolk’a swieci na Miganie
pomaranczowo
Gotowos¢ do pracy Kontrolka $wieci na zielono | Jednostajny sygnat
Przygotowanie do pracy Kontrolka swieci na zielono | Jednostajny sygnat
Drukowanie Kontrolka swieci na zielono | Miganie
, Kontrolka swieci na :
Stan czuwania . Jednostajny sygnat
pomaranczowo

Kontrolka swieci na

Btad
czerwono

Miganie

Niezaleznie od tego, czy urzadzenie Jeti Tauro H2500 jest w trakcie uruchamiania,

drukowania lub btedu, migajgca kontrolka bezwzglednie wymaga uwagi uzytkownika.
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1.9 - Niebezpieczenstwo stosowania substancji
chemicznych

Bezpieczehstwo chemiczne przy obstudze urzadzenia Jeti Tauro H2500 dotyczy
smaréw, tuszy oraz rozpuszczalnikow stosowanych do obstugi i konserwacji maszyny i
jej sktadowych. Nalezy uwzgledni¢ Srodki ostroznosci wymienione w niniejszym

rozdziale, aby zapobiec obrazeniom podczas uzytkowania takich materiatéw.

1.9.1 - Karty charakterystyki substancji chemicznej

Karty charakterystyki substancji (MSDS) sg dostepne na stronie internetowej:

www.agfagraphics.com/msds

1.9.2 - Substancje chemiczne stosowane przy obstudze
urzadzenia Jeti Tauro H2500

Substancje chemiczne stosowane przy obstudze urzadzenia Jeti Tauro H2500

obejmuja:

Tusze kolorowe
Rozpuszczalnik Biaty tusz Podktad

(CMYKImic)

Ptyn do ptukania
Anuvia HDC

AJ UV G4 OA
(Generacja 4
Ptyn do ptukania Jeti | Zastosowania

_ Tusz biaty AJ UV G4 | Podktad Jeti
Anuvia zewnetrzne)

AJ UV G5 FA
(Generacja 5
Zastosowania

elastyczne)
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1.9.3 - Identyfikacja zagrozen zwigzanych z tuszem i
rozpuszczalnikiem

Tusze i rozpuszczalniki moga:

e Powodowac podraznienia oczu, uktadu oddechowego oraz skory.
e Szkodzi¢ organizmom wodnym i powodowaé¢ dtugotrwate niekorzystne
skutki w Srodowisku wodnym, o ile nie zostang zutylizowane w

odpowiedni sposob.

1.9.4 - Srodki ostroznosci dotyczgce stosowania tuszow i
rozpuszczalnika

Nalezy bezwzglednie przestrzegac niniejszych srodkéw ostroznosci w postepowaniu z

substancjami chemicznymi:

Przy czyszczeniu gtowic nalezy bezwzglednie nosi¢ rekawice i okulary ochronne,
aby zapobiec zetknieciu tuszu ze skorg lub oczami.

Koncepcja urzgdzenia Jeti Tauro H2500 umozliwia ponowne uzupetnianie zbiornika
przy minimalnym ryzyku wycieku tuszu, jednak bezwzglednie nalezy nosic¢ rekawice
i okulary ochronne przy jego obstudze.

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne, na przykfad nitrylowe, przy obchodzeniu sie z
chemikaliami, smarami i rozpuszczalnikami.

Trwatos¢ rekawic nitrylowych w kontakcie z tuszem jest ograniczona do 10 minut.
Nalezy utylizowac¢ rekawice nitrylowe bezposrednio po zastosowaniu.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne, odporne na dziatanie chemiczne i ukruszenia, przy
obchodzeniu sie z chemikaliami, smarami i rozpuszczalnikami. Zalecamy takze, by
okulary byty wyposazone w boczne ostony. Operator powinien mie¢ na sobie gogle
lub petng przytbice, jesli to konieczne.

Unika¢ kontaktu skory, oczu i otwartych ran z wszelkimi chemikaliami, smarami i
rozpuszczalnikami.

Bezwzglednie my¢ rece po uzywaniu chemikaliow, smaréw i rozpuszczalnikow.
Bezwzglednie pra¢ ubrania narazone na dziatanie chemikaliéw, smaréw i
rozpuszczalnikéw. Istotne jest przestrzeganie tego $rodka ostroznosci i
zapobieganie przypadkowemu kontaktowi z wrazliwymi czesciami ciata (tzn.

oczami, nosem, ustami itd.) lub przypadkowemu wchtonigeciu tych substancji.
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Nalezy nosi¢ kitel lub warstwowe ubranie ochronne przy obchodzeniu sie z
chemikaliami, smarami lub rozpuszczalnikami na wypadek rozlania lub kontaktu z
nimi, azeby uzytkownik mogt z tatwoscig usung¢ te substancje i zapobiec
uszkodzeniu.

Operator i osoby przebywajgce w poblizu powinny informowa¢ sie nawzajem o
swoich zamiarach w celu zapobiegania przypadkowemu kontaktowi z drugg osobg i
unikniecia niebezpiecznego wycieku.

Nalezy upewni¢ sie, ze odpowiednia wentylacja i odlegto§¢ od
wysokoenergetycznych zrodet ciepta sg przestrzegane podczas uzywania
chemikaliow, smardw i rozpuszczalnikéw.

Nie pozostawia¢ otwartych lub bez nadzoru: dzbandw, tub, puszek ani zadnego
innego rodzaju pojemnikéw zawierajgcych chemikalia.

Nie stosowa¢ wchtaniania jako sposobu identyfikacji substancji chemiczne.

1.9.5 - Srodki pierwszej pomocy przy stosowaniu tuszow i
rozpuszczalnika

Agfa Graphics zaleca stworzenie stanowiska bezpiecznego przemywania oczu w

poblizu obszaru stosowania chemikaliow.

1.9.6 - Sktadowanie tuszow i rozpuszczalnika

Agfa Graphics zaleca sktadowanie wszystkich chemikaliow, smaréw i
rozpuszczalnikow w szafie bezpieczenstwa chemicznego, zlokalizowanej w
odlegtosci co najmniej 3 metréw (10 stdép) od maszyny.

Agfa Graphics propaguje stosowanie lokalnych regulacji i przepiséw prawa w
zakresie obchodzenia sie z chemikaliami, smarami i rozpuszczalnikami, ich
sktadowania i utylizacji.

Nie pozostawia¢ otwartych lub bez nadzoru: dzbandw, tub, puszek ani zadnego
innego rodzaju pojemnikow zawierajgcych chemikalia.

Trzymac tusze i rozpuszczalniki z dala od utleniaczy i materiatow silnie alkalicznych
lub kwasowych.

Przestrzega¢ wszystkich wytycznych dotyczgcych bezpieczenstwa zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi, a $cidlej w rozdziatach Bezpieczehstwo chemiczne,
Obstuga maszyny i Konserwacja maszyny oraz lokalnych przepiséw prawa i

regulacji w Panstwa okregu, obszarze lub kraju.
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1.9.7 - Srodki bezpieczenstwa przeciwpozarowego przy
uzywaniu tuszow i rozpuszczalnika

e W celu ugaszenia ptomienia wynikajgcego ze spalania tuszow lub rozpuszczalnika
stosowac gasnice sniegowg CO,, gasnice pianowg lub proszkows.
e NIE uzywac wody lub bezposredniego strumienia wody z weza wodnego.

o NIE pali¢ w poblizu tuszéw i rozpuszczalnika.

1.10 - Srodki bezpieczenstwa dotyczace systemu
utwardzania promieniami ultrafioletowymi

System swiatta UV w urzadzeniu Jeti Tauro H2500 utwardza fotoreaktywne tusze w
procesie drukowania cyfrowego. System utwardzania UV emituje intensywne
promieniowanie UV, ktére moze uszkodzi¢ skoére i oczy. System utwardzania UV
wytwarza znaczng ilos¢ ciepta. W zwigzku z tym operator musi przeczytaé ze
zrozumieniem wytyczne bezpieczenstwa dotyczace UV przed przystgpieniem do
obstugi Jeti Tauro H2500 lub stycznosci z systemem utwardzania UV podczas

konserwaciji. Zapewni to bezpieczng i ciggtg prace urzadzenia Jeti Tauro H2500.

1.10.1 - Drukowanie

Przy normalnej eksploatacji z zamknietymi wszystkimi pokrywami i dziatajgcym
systemem wentylacji konstrukcja Jeti Tauro H2500 jest bezpieczna. Pokrywy i
drzwiczki Jeti Tauro H2500 zapewniajg tarcze bezpieczehstwa chronigcg przed

promieniowaniem UV.

Bezwzglednie nie obstugiwaé Jeti Tauro H2500 bez zamontowanych i zamknietych
wszystkich  pokryw i drzwiczek umozliwiajgcych ochrone operatora przed

promieniowaniem UV i przed ruchem wozka.

Nie uzywac systemu utwardzania UV, chyba ze uktad jest kompletny i posiada w petni
sprawne wszystkie mechanizmy bezpieczenstwa. Nalezy zapewni¢ sprawnos¢ blokad

panelu przez caty czas.
Obstugiwaé system UV jedynie wtedy, gdy uktad wydechowy pracuje.

W poblizu Jeti Tauro H2500 nalezy umiesci¢ gotowg do uzycia gasnice. Agfa zaleca

zastosowanie gasnic sniegowych CO,, gdyz pianowa mogtaby zniszczy¢ uktad.
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1.10.2 - Konserwacja

Podczas wykonywania przez gtdwnego operatora lub inzyniera serwisujgcego prac
konserwacyjnych przy otwartych drzwiczkach dostepu i WLACZONYM systemie UV
wszystkie osoby przebywajgce w polu widzenia Jeti Tauro H2500 powinny nosic¢

przyciemnione okulary ochronne z filtrem chronigcym przed promieniowaniem UV.

Z tego wzgledu nalezy przez caly czas posiadaé dostepng wystarczajgcg liczbe

okularéw chronigcych przed promieniowaniem UV.

Okulary ochronne z filtrem UV chronig osobe, ktora je nosi, przed promieniowaniem,
ale nie przed intensywnoscig Swiatta, nawet w przypadku noszenia okularow
ochronnych UV, dlatego przy obstudze uzytkownik powinien unika¢ patrzenia

bezposrednio na zrédto swiatta.

Nalezy zachowaé ostroznos¢ przy obchodzeniu sie z systemem UV, poniewaz dziata

on przy bardzo wysokim napieciu.

Po wytgczeniu przez uzytkownika Jeti Tauro H2500 system UV pozostaje goracy.
Pomimo Zze uktad wentylacji pracuje przez kilka minut i obniza temperature systemu
UV, nalezy zapewni¢ dtuzszy czas oczekiwania na ochtodzenie systemu UV i
postepowaC z najwyzszg ostroznoscig przed dostepem do systemu UV w celu

przeprowadzenia jego konserwaciji.
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2. Przeglad Jeti Tauro H2500

2.1 - Wprowadzenie do Jeti Tauro H2500

2.1.1 - Gtdwne sktadowe Jeti Tauro H2500

Rysunek 18: Gtowne sktadowe (strona wyprowadzania mediow: widok ze zdjetg ostong)

Gtownymi skladowymi Jeti Tauro H2500 sa:

Belka

Wozek

Hybrydowy pas napedowy mediow
Zespot ponownego nawijania
Szafa konserwacyjna operatora

Szafa serwisowa

N o g bk oweDbd =

Konsola graficznego interfejsu uzytkownika

Zespot odwijania znajduje sie po stronie podawania mediow.
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2.1.2 - Definicje wolnego i szybkiego skanowania

! ' Skanowanie

o Y }

- wolne
Skanowanie %

Rysunek 19: Kierunek skanowania wolnego i szybkiego (widok z gory z usunietg ostong)

Podczas drukowania wozek (2) przemieszcza sie wraz z belkg (1) za pomocg dwoch
silnikéw liniowych. Pas napedu mediéw (3) zatrzymuje sie, kiedy wdzek przemieszcza
sie ponad medium. Przemieszcza sie na okre$long odlegto$¢ pomiedzy kazdym

przejazdem wozka.

Ruch wozka okresla o$ skanowania szybkiego. Ruch pasa napedu mediéw okresla o$

skanowania wolnego.
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2.2 - Czesci skladowe wozka

2.2.1 - Karetka

Rysunek 20: Karetka (widok od strony wyprowadzania mediow)

Karetka jest czescig woézka, ktéra porusza sie w gore i w dot, za pomocg dwdch
silnikéw dwukrokowych w celu dostosowania sie do medidw roéznej grubosci
wynoszgcej do 50 mm. Karetka ma konstrukcje symetryczng. Zawiera szesc¢ lub osiem
paskow kolorow, zaleznie od opciji, jeden jonizator antystatyczny (AS), dwa czujniki
kolizji (CS) i dwa moduty utwardzania UV. Modut utwardzania po lewej stronie,
pokazany na rysunku 20 i rysunku 21, jest modutem nr 1, zas§ modut po prawej jest

modutem nr 2.
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Rysunek 21: Czesci sktadowe karetki
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uv uv

AS AS

CS CS

Kazdy pasek koloru ma dwa gtéwne podzbiorniki z tuszem, cztery gtowice drukujgce
na plycie podstawy, urzadzenia cieplne, czujniki temperatury i elektronike sterujgca.
Zbiornik tuszu, gtowice drukujgce i ptyta podstawy majg regulowang temperature,
odpowiednio do 40°C, 45°C i 40°C.

W zaleznosci od konfiguracji fabrycznej Jeti Tauro H2500 posiada 24, 28, 30 lub 32

gtowice drukujgce.

Basic 8x 6 color 8x 6 color + 4 White

8x 6 color+ 2 Primer+ 4 White 8x 6 color+ 8 white

I

Rysunek 22: Konfiguracja gtowicy drukujgcej

Basic 8x6 color Kolor podstawowy 8 x 6

8x6 color + 4 White Kolor 8 x 6 + 4 biaty
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8x6 color + 2 Primer + 4 White Kolor 8 x 6 + 2 podkfad + 4 biaty

8x6 color + 8 white Kolor 8 x 6 + 8 biaty

Urzadzenia zapobiegajgce wytadowaniom elektrostatycznym odprowadzajg fadunki
elektrostatyczne gromadzgce sie na nieprzewodzgcych mediach. Obydwa czujniki
kolizji zapobiegajg kolizji gtowic drukujgcych z mediami, np. w przypadku problemoéw
ze zwijaniem sie medium. Modut utwardzania po prawej stronie (nr 2) rowniez jest
wyposazony w 3 igtowe czujniki antyzderzeniowe. Zapobiegng kolizji gtowicy w

przypadku, gdy grubos¢ medium jest wieksza niz wprowadzona wartos¢.

P=F e -
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Rysunek 23: Czujnik kolizji (CS) i 3 iglowe czujniki antyzderzeniowe

2.2.2 - Gtowice drukujgce

Jeti Tauro H2500 uzywa piezoelektrycznej gtowicy drukujgcej Ricoh pigtej generacji o
nazwie ,D33 stacked PZT”. Kazda gtowica ma dwa razy pod dwa rzedy dysz, przy

czym kazda dysza dostarcza krople ptynu nominalnie o 7pl (107 litra).
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Rysunek 23: Wymiary ptytki gtowicy drukujgcej

Actual used nozzle range n4 — n317

Rzeczywiscie uzywany zakres dyszy n4 —
n317

Nozzle spacing:

Rozstaw dysz:

within a single row:

w jednym rzedzie:

within a color:

przy wydruku jednokolorowym:

Row to row distance:

Rozstaw pomiedzy rzedami:

Color to Color:

Przy wydruku wielokolorowym:

Number of Nozzles / Head: Liczba dysz/gtowic:

Native print depth: Pierwotna gtebia wydruku:

Actual Nozzles used / Head Rzeczywista liczba zastosowanych
dysz/gtowic

Actual print depth:

Rzeczywista gtebia wydruku:
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2.2.2.1 - Rozdzielczosc¢ gtowicy drukujgcej

2.2.2.1.a - Rozdzielczos¢ skanowania wolnego

Dla koloru i czerni

Gtowice kolorowe i czarne drukujg dwa rozne kolory i uzywajg dwoéch rzedéw dysz
kazda. Jeti Tauro H2500 uzywa 320 dysz na rzad. W jednym rzedzie dysze sg od
siebie w odlegtosci wynoszacej 1/150”. Kazdy kolor uzywa dwoch rzedéw dysz
przesunietych o 1/300” wzgledem siebie, zapewniajgcych pierwotng rozdzielczos¢ 300

npi (pierwotnych punktéw na cal).

W jednym przesuwie Jeti Tauro H2500 uzywa dwoch gltowic z tym samym tuszem, z
czterema rzedami dysz i przy jednym przesuwie osigga rozdzielczosé¢ 600 dpi. W
dwoch przesuwach Jeti Tauro H2500 osigga rozdzielczosé 1200 dpi w kierunku

drukowania wolnego.

Rysunek 24: Rzad jednej gtowicy (z czterech)

Biaty i podkfad
Opcjonalne gtowice biatego koloru i podktadu drukujg jeden ptyn i uzywajg czterech

rzedéw kazda. Zapewnia to rozdzielczo$¢ wynoszgcg 1200 npi przy jednym przesuwie.

2.2.2.1.b - Rozdzielczos¢ skanowania szybkiego

Zegar nastawia rozdzielczos¢ w kierunku skanowania szybkiego.

2.2.3 - Zasada dziatania piezoelektrycznej gtowicy
drukujgce;

Materiat piezoelektryczny ma zdolno$¢ do produkowania energii elektrycznej, kiedy
zostanie mechanicznie obcigzony oraz, z drugiej strony, ma zdolnos¢ do lekkiego

odksztatcania sie, kiedy przeptywa przez niego prad. Piezoelektryczna gtowica

drukujgca wykorzystuje ten drugi efekt. W kazdej dyszy gtowicy drukujgcej materiat
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piezoelektryczny otrzymuje impuls elektryczny, odksztatca $ciane zagtebienia
wypetnionego tuszem i dochodzi do wyrzucenia (lub wystrzelenia) kropli tuszu.

Technologia ta pozwala na dokfadng kontrole wielkosci kropli oraz czasu jej wyrzutu.
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2.2.4 - Wplyw wysokosci gtowicy drukujgcej na zapis

System przetwarza czas wyrzutu kropli w oparciu o grubos¢ mediow i odlegto$é
pomiedzy powierzchnig mediéw a ptytkg gtowicy (odlegtosé gtowicy od powierzchni).
Jezeli rzeczywista grubosé¢ mediow jest inna od wartosci wprowadzonej do systemu
przez operatora, w przypadku drukowania dwukierunkowego, wowczas krople tuszu
ming sie z celem i pozostang poza zakresem zapisu. Wptywa to na rozdzielczos$é

skanowania szybkiego i prowadzi do pogorszenia jakosci obrazu.

Obnizenie jakosci materiatu drukowanego staje sie zauwazalne, kiedy grubos¢ mediow
zostaje przekroczona o 0,3 mm lub wiecej. Dlatego uzytkownik powinien zawsze
mierzy¢ grubos¢ medidéw i ustawia¢ jg w drukarce. Ponizsze rysunki ilustrujg wptyw

wysokosci gtowicy drukujgcej na jakos¢ w przypadku drukowania dwukierunkowego.

Media thicker Media thickness OK Media thinner
than programmed than programmed
Shuttle velocity Shuttle velocity
—> < —> <~ —> S
N A
e ® i
= —>
20 2
Qut of 0K Out of
registration Ink droplet reaches the target registration

when the shuttle is travelling
in both directions

Rysunek 25: Wptyw wysokoSci gtowicy na jako$¢

Media thicker than programmed Media grubsze niz zaprogramowano
Shuttle velocity Szybkos¢ wozka
Out of registration Poza zapisem
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Media thickness OK Grubos¢ materiatu OK

Ink droplet reaches the target when the | Kropla tuszu osigga cel, kiedy wdzek

shuttle is travelling in both directions przemieszcza sie w obu kierunkach
Media thinner than programmed Media ciensze, niz zaprogramowano
Out of registration Poza zapisem

2.3 - System tuszu

System tuszu obejmuje wszystkie sktadowe Jeti Tauro H2500 majgce stycznosc¢ z
tuszami. Zaczyna sie wraz z systemami zasilania tuszem (ISS), gdzie uzytkownik
napetnia system tuszem, a konczy sie wraz z paskami koloru, gdzie gtowica drukujgca

wyrzuca tusz na media.

2.3.1 - Szafka uzupetniania tuszu kolorowego

Rysunek 26: Szafka uzupetniania tuszu kolorowego
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Szafka uzupetniania tuszu kolorowego znajduje sie po stronie wyjsciowej
wprowadzania mediow Jeti Tauro H2500 za dwojgiem czerwonych drzwiczek
operatora. Zawiera sze$¢ systemow zasilania tuszem (ISS) dla szesciu kolorow
podstawowych: tusz czarny, cyjan, magenta, zoty, jasny cyjan i jasna magenta,
odpowiednio oznaczonych jako K, C, M, Y, Lc i Lm. Kazdy ISS zawiera zbiornik 8-

litrowy, LED, czujnik poziomu, pompe, filtr oraz topatke wlotowa.

topatka wlotu tuszu famie pieczeé zbiornika z wkladem tuszu. Zapobiega to
jakimkolwiek wyciekom w procesie uzupetniania tuszu. Niemniej jednak ze wzgledow
bezpieczehstwa uzytkownik powinien nosi¢ rekawice nitrylowe i okulary
bezpieczehstwa podczas wykonywania czynnosci uzupetniania tuszu. Szafka

uzupetniania tuszu kolorowego zawiera rowniez czytnik tagow RFID umozliwiajgcy

identyfikacje zbiornika z tuszem.

Rysunek 27: topatka wiotu tuszu
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Rysunek 28: Czytnik tagow RFID umoZzliwiajgcy identyfikacje zbiornika tuszu

57 2.3.2 - Szafka uzupetniania tuszu specjalnego

Rysunek 29: Przeglad szafki uzupetniania tuszu specjalnego.
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Szafka uzupetniania tuszu specjalnego znajduje sie po stronie wyjsciowej Jeti Tauro
H2500 i moze pomiesci¢ dwa ISS dla tuszu biatego i podktadu. W zaleznosci od
konfiguracji szafka uzupetniania tuszu specjalnego w Jeti Tauro H2500 moze by¢
pusta, zawierac tylko biaty ISS lub biaty ISS i podktad ISS. Kazdy ISS zawiera zbiornik

8-litrowy, LED, czujnik poziomu, pompe, filtr oraz topatke wlotowa.
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2.3.3 - Szafa konserwacyjna operatora

Szafa konserwacyjna operatora znajduje sie po stronie wyjsciowej Jeti Tauro H2500.

Zawiera nastepujgce pozycje:

Zlewka na suwaku
Mechanizm blokady zlewki
Czujnik wyjsciowy zlewki

Tacka ociekowa

a b 0bh =

Zbiornik na resztki

Odpady sg wyposazone w czujnik

najwyzszego poziomu ostrzegajgcy
operatora w przypadku koniecznosci -
oczyszczania.

A . Rysunek 30: Przeglad czesSci sktadowych szafy konserwacyjnej
e Przed pozostawieniem Jeti of,/e,amfa glqad cze 4 4 yine/

Tauro H2500 nalezy upewni¢

sie, ze wozek i zlewka sg w pozycji wyjsciowe;j.

Zlewka przesuwa sie w kierunku strony podawania mediéw do drukarki. Umozliwia to
uzyskanie dostepu pod karetkg w celu oczyszczenia ptytek gtowicy drukujgcej w

ramach codziennej konserwacji (zob. tez rys. 16, str. 38).

Bezwzglednie nalezy blokowaé zlewke, kiedy powrdci do pozycji wyjsciowe.
Zapobiega to wywotanemu drganiami sprzetu przesuwaniu sie zlewki ku stronie
podawania mediow silnika. Uruchomitoby to alarm blokady i spowodowato przerwanie

drukowania.

Uzytkownik musi uruchamiac system za kazdym razem, kiedy zlewka opuszcza swojg

pozycje wyjsciowa.
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2.4 - Hybrydowy system napedu

Rysunek 31: Hybrydowy pas napedowy mediéw (widok z prawej strony)

60
W ponizszym wykazie wymieniono gtdwne podzespoty hybrydowego systemu napedu.
Pas napedowy mediow
Silnik pasa napedowego
Obracajacy sie watek wyjsciowy

>N =

Obracajacy sie watek wejsciowy, watek podawczy, watek zaciskowy, watek
wygtadzajacy (zastosowania bedg rozni¢ sie w zaleznosci od trybu pracy, zob.
4.4.3 — Konfiguracja systemu)

5. Watek posredniczacy (w potozeniu gérnym)

Pas wzmocniony perforowanym widknem napedza media pod wdzkiem (ruch
skanowania wolnego). Porusza sie o krok za kazdym przesuwem wodzka. Hybryda
wskazuje, ze Jeti Tauro H2500 obstuguje materiat bedacy sztywnym arkuszem, jak i

media elastyczne, uzywajgc watkdw systemu odwijania i nawijania.

Podcisnienie pomaga w stabilnym utrzymaniu medidw na pasie przenosnikowym
mediéw. Watki obrotowe na wejsciu i wyjsciu zapobiegajg zwijaniu sie mediéw. Przedni
watek ustawiania mediow umozliwia uzytkownikowi precyzyjne pozycjonowanie

mediow. Silnik pasa napedowego ma adresowalnos¢ wynoszacg +-10 ym.
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2.5 - Pedaty

Jeti Tauro H2500 posiada trzy pedaty po stronie
podawania mediow. Pedaly te powielajg elementy
sterowania drukarkg z poziomu graficznego interfejsu

uzytkownika w celu utatwienia procesu zatadunku.

Funkcje pedatéw réznia sie w zaleznosci od

uzywanego trybu drukowania. Ponizsze tabele zawierajg przeglad ich uzywania. Dla

kazdej tabeli zastosowanie majg nastepujgce warunki:

e Kreator fadowania druku jest otwarty

¢ Wybrano okreslony tryb drukowania

Tryb arkusza
Pedat

Lewa strona

Funkcja

Wigczal/wytgcza podci$nienie

Srodek

Brak funkcji

Prawa strona

(podcisnienie jest
juz wtgczone)

Podnosi listwe pozycjonujgca
Przenosi pas mediéw pod sciezke wozka
Rozpoczyna proces drukowania

Tryb RTR
Pedat

Lewa strona

Funkcja

Wigczal/wytacza podcisnienie

Srodek

(podcisnienie jest
juz wigczone)

Przemieszcza pas napedu mediéw do przodu
Nacisnij ten pedat po raz drugi w celu zatrzymania pasa

Prawa strona

(podcisnienie jest
juz wigczone)

Przemieszcza pas napedu mediéw do tytu
Nacisnij ten pedat po raz drugi w celu zatrzymania pasa
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2.6 - Zespot odwijania i ponownego nawijania

2.6.1 - Przeglad zespotu odwijania i ponownego nawijania

2.6.1.1 - Rysunek systemu CAD

Rysunek 32: Czesci sktadowe systemu odwijania i ponownego nawijania (widok z lewej strony)

Input Wejscie
Output Wyjscie
1. Odwijanie

2. System watkéw wywazajgcych

3. Ponowne nawijanie
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2.6.1.2 - Zdjecia

Rysunek 33: Czesci sktadowe systemu odwijania

1. Waltek posredniczacy (z zaciskami na obu krancach)
2. Walek wywazajacy (z kotkiem zabezpieczajgcym watka wywazajgcego)

3. 0s pneumatyczna (z blokadg osi pneumatycznej)
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Rysunek 35: Mechanizm regulacji przekosu watka
posredniczgcego

Rysunek 36: Kotek zabezpieczajgcy watka
wywazajgcego

www.agfagraphics.com

Rysunek 37: Blokada osi pneumatycznej
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2.6.2 - Opis zespotu odwijania i ponownego nawijania

Systemy odwijania i ponownego nawijania sg dostosowane do mediéw elastycznych

dostarczanych w rolce.

Media sg odwijane z systemu odwijania po stronie podawania mediow, ponad pasem
przenosnikowym mediow, drukowane i nawijane na system ponownego nawijania po

stronie wyprowadzania mediow z urzgdzenia Jeti Tauro H2500.

Systemy odwijania i ponownego nawijania sg podlegte pasowi napedowemu mediow i
zsynchronizowane z nim. System odwijania korzysta z kgta systemu wywazajgcych
watkow w celu kontrolowania odwijania mediow z tg samg predkoscig co predkosé
pasa przenosnikowego mediéw. Watek wywazajgcy jest utrzymywany pod statym
cisnieniem przez regulator pneumatyczny (ustawionym na 0,25 MPa) w celu
zagwarantowania, ze media na pasie przenosnikowym pozostang ptaskie podczas
drukowania. Dostrajanie (pomiedzy 0,25 a 0,30 MPa) moze by¢ wymagane podczas
drukowania w celu unikniecia pojawiania sie zmarszczen na mediach. System
ponownego nawijania korzysta ze statego momentu obrotowego w celu ponownego

nawijania wydrukowanego materiatu dostarczanego przez pas przenosnikowy mediow.

Dla wiekszej elastycznosci, po stronie podawania mediéw, system odwijania Jeti Tauro
H2500 umozliwia drukowanie po wewnetrznej lub zewnetrznej stronie powierzchni
mediéw dostarczanych w postaci rolki. Podobnie, po stronie wyprowadzania mediow,

system ponownego nawijania moze nawija¢ media z zadrukowang powierzchnig na

strone wewnetrzng lub zewnetrzng rolki.

Rysunek 38: Cztery dostepne konfiguracje systemu odwijania i ponownego nawijania

Maksymalna zewnetrzna Srednica rolki wynosi 36 cm, a maksymalna waga rolki wynosi
100 kg.

Kiedy systemy odwijania i ponownego nawijania sg w uzyciu, uzytkownik musi

umiesci¢ rolke mediéw na srodku pasa napedowego medidw.
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Oprécz umozliwienia drukowania na elastycznym materiale dostarczonym w rolce
systemy odwijania i ponownego nawijania mogg zapewni¢ media z pasem ochronnym

dla materiatu bedgcego arkuszem zadrukowanym w trybie bez krawedzi.

W trybie bez krawedzi system drukuje na bokach arkusza. Dzieki temu nie ma potrzeby
dodatkowego przycinania wydrukowanego materiatu i pozwala to na dostarczenie w

stanie gotowym bezposrednio z Jeti Tauro H2500.

2.7 - Podstawowe doprowadzenie powietrza

Podstawowe doprowadzenie powietrza (BAS) znajduje sie po stronie tylnej Jeti Tauro
H2500.

Modut podstawowego doprowadzania powietrza reguluje, generuje i rozprowadza

sprezone powietrze i podcisnienie, jakiego potrzebuje Jeti Tauro H2500.

Rysunek 39: Cze$ci sktadowe podstawowego doprowadzania powietrza

Gtéwnymi czesciami sktadowymi BAS sa:

1. Cyfrowy manometr wysokocisnieniowy
2. Manometr analogowy Venturi

3. Regulator podcisnienia Venturi.
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4. Cyfrowy manometr niskocisnieniowy
5. Gtoéwny regulator cisnienia sprezonego powietrza

6. Zawory sterujgce BAS

Sprezone powietrze jest stosowane do przemieszczania w gore i w dét watka
ustawienia, watkow obrotowych i watka wygtadzajgcego. Uzywane jest réwniez do
tworzenia odpowiedniego podcisnienia w wozku w celu utrzymania kolumn tuszu
powyzej gtowic drukujgcych, tworzenia ciggtego obiegu dla biatego tuszu oraz

wykonywania odgazowywania biatego tuszu.
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3. Procedury obstugi drukarki Jeti
Tauro H2500

3.1 - W jaki sposob przeprowadzi¢ codzienny
rozruch maszyny?

3.1.1 - W jaki sposdb wtgczy¢ maszyne?

Nalezy upewni¢ sie, ze temperatura pokojowa miesci sie w przedziale podanym w
specyfikaciji.

Jezeli jest, nalezy WLACZYC zewnetrzny uktad wydechowy powietrza i potwierdzi¢
jego dziatanie.

Zweryfikowa¢ Jeti Tauro H2500 pod katem wszelkich uszkodzonych blokad drzwiczek.

Usung¢ z pasa przenosnikowego wszelkie przedmioty i potwierdzi¢, ze czesci ruchome

sg czyste.

WEACZYC gtéwny przetgcznik Jeti Tauro H2500.

Rysunek 40: lokalizacja gtbwnego przetgcznika (widok z gory)
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B Graficzny interfejs uzytkownika PC pozostaje w pozycji WLACZONEJ przez

caly czas.
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3.1.2 - W jaki sposob wtgczy¢ maszyne?

Odczekaé 2 minuty do uruchomienia komputera ruchu i podigczyé do komputera
graficzny interfejs uzytkownika. Komputer kontroli ruchu (CCM), jak sugeruje nazwa,
jest komputerem kontrolujgcym ruchome czesci Jeti Tauro H2500. Komputer ten jest
wewnetrznym komputerem drukarki i nie posiada bezposredniego interfejsu

uzytkownika.

Nalezy klikng¢ na ikonke sieci po prawej paska zadan komputera graficznego interfejsu

uzytkownika i potwierdzi¢, ze utworzono sie¢ z komputerem ruchu.

Currently connected to: *s

1' local
5 Internet access

F== Unidentified network
Mo Internet access

Open Network and Sharing Center

ST "

W typowym przykiadzie powyzej lokalne potgczenie (z dostepem do internetu) jest

potgczeniem komputera GUI z siecig o zasiegu lokalnym. Niezidentyfikowana sie¢ (bez
dostepu do Internetu) jest wewnetrznym potgczeniem Jeti Tauro H2500 pomiedzy

komputerem graficznego interfejsu uzytkownika a komputerem ruchu.
Upewni¢ sie, ze obie sieci sg dostepne przed przystgpieniem do drukowania.

Uruchomi¢ Tauro GUI (graficzny interfejs uzytkownika), uzywajgc ikony na pulpicie.

Zaczekac, az pojawi sie ekran powitalny aplikaciji.

oJETI Tauro H2500

Powered by SASANTI

Agfa Graphics N.V.

Septestraat 27

2640 Mortsel - Belgium

Zaczekaé, az aplikacja graficznego interfejsu uzytkownika uruchomi sie w trybie

systemu.
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B Nalezy upewni¢ sie, ze pas napedu mediéw jest pozbawiony wszelkich medidow.

Wybraé przycisk ,Re-init” w prawym dolnym rogu ekranu systemowego.

All i

(W= )=y

9333Rysunek 41: Uruchomienie silnika

B Glowice drukujgce Jeti Tauro H2500 muszg by¢ codziennie przeptukiwane i

czyszczone. Zob. rozdziat poswiecony codziennej konserwacji przez operatora

W niniejszej instrukcji.
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3.1.3 - Jak monitorowac uruchomienie systemu?

3.1.3.1 - W oknie widoku systemu

Nalezy zaczeka¢, az wskaznik statusu bedzie gotowy dla wszystkich modutow, jak

pokazano ponizej.

0Qo00RO0
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Rysunek 42: Silnik gotowy do pracy

B Jeti Tauro H2500 jest gotowy do uzycia, kiedy wskaznik statusu jest gotowy

(zielony) dla wszystkich modutéw. Rozdziat poswiecony ,Opisom statusu

modutéw tablicy rozdzielczej silnika” w niniejszej instrukcji zawiera opis

kazdego modutu.

3.1.3.2 - Szczegotowe dane w oknie wozka

Modut wozka jest gotowy, kiedy wszystkie paski koloru sg gotowe.

Pasek koloru jest gotowy, kiedy jego ptytka gtowicy, cztery gtowice drukujgce i dwa

podzbiorniki osiggng temperature znamionowa, czyli odpowiednio 40°C, 45°C i 40°C.

Dlatego ze wszystkich modutéw drukarki wézek potrzebuje najwiecej czasu na

uzyskanie gotowosci, szczegdlnie po zimnym rozruchu.

B W przypadku zimnego rozruchu Jeti Tauro H2500 potrzebuje od 10 do 12 minut

na osiggniecie stanu gotowo$ci.
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Podczas uruchamiania systemu uzytkownik moze monitorowa¢ temperature

komponentéw paska koloru w oknie wozka.

Fill Subtank(s) Purge Colorbaris)  Drain Colorbaris)

mi=im)==]=

Rysunek 43: gotowy wozek wbknie wozka

Status ogolny paska koloru
73 Colorbar 4 g y p
Colorbar 4
Temp. HeadPlate: 40.2 °C

Head 4.4
Temp:451°C Temp. HeadPlate: 40.2 °C Temperatura ptytki gtowicy

Temp: 451°C Temperatura czterech gtowic
drukujacych

Temp.: 45.1°C

Temp.: 45.1°C

Subtanks
Temp. Subtank: 40 °C

4 48
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Rysunek 44: probka
paska koloru

www.agfagraphics.com

Subtanks

44

Temp. Subtank: 40 °*C
4B

Temperatura dwéch podzbiornikéw,
po jednym na kazdy tusz, cyjan i

czern w niniejszym przykfadzie.
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3.2 - Jak drukowac w trybie manualnym (arkusza)?

Rysunek 45: Probki arkuszy

3.2.1 - Jak wybrac i dostosowac ustawienia zadania na
graficznym interfejsie uzytkownika?

Zadania sg przygotowywane w aplikacji Asanti. Obejmuje to ustawienia dla layoutu,
wzorca koloru, grubosci mediow, opdznienie wystrzeliwania kropli w przypadku mediow

wrazliwych na ciepto itd.
B Zob. szczego6towe dane w instrukcji dla operatorow Asanti.

W stanie gotowos$ci zadania sg przetwarzane i pojawiajg sie na liscie gotowych zadah
Jeti Tauro H2500. Operator Jeti Tauro H2500 zazwyczaj nie musi zmieniaé¢ ustawien
zadania dokonanych przez uzytkownika Asanti. Niemniej jednak moze wizualizowaé
ustawienia zadania, a w razie potrzeby, dostosowywaé niektore z nich przed

poleceniem wykonania zadania drukarce.

Ponizsze informacje sg najczestszymi rodzajami dostrojenia, jakie uzytkownik Jeti

Tauro H2500 moze musie¢ wykonac.
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Grubos¢ medium

Grubos¢ medidw w przypadku niektérych materiatbw moze by¢é rézna w
poszczegodlnych partiach materiatu. W celu utrzymania wysokiej jakosci rezultatu
wydruku uzytkownik powinien zawsze doktadnie mierzy¢é grubo$¢ mediow i

ewentualnie modyfikowac to ustawienie na graficznym interfejsie uzytkownika.

W trybie domysinym drukowania dwukierunkowego nieprawidtowe ustawienie grubosci
mediéw prowadzi do szumdéw na obrazie i nieoczekiwanych, ziarnistych i ptaskich

odcieni.

Odlegtosé gtowicy od powierzchni
Jest to obliczeniowa odlegtos¢ gtowicy drukujacej od powierzchni medidw rowna

odlegtosci, ktérg muszg przeby¢ krople tuszu, nim znajdg sie na powierzchni mediow.

Wozek jest opuszczony do domysinego odstepu gtowicy wynoszacego 1,3 mm.
Niemniej jednak, w zalezno$ci od wtasciwosci medidw, uzytkownik moze potrzebowac
dostrojenia tej odlegtosci gtowicy. Konkretnie, w celu zapobiezenia kolizji pomiedzy
karetkg a medium, operator moze zwiekszy¢ odlegtos¢ gtowicy od powierzchni przy
drukowaniu na podktadach wrazliwych na ciepto. Podktady wrazliwe na ciepto mogag
zacza¢ falowa¢, puchngé, wykazywaé odstepstwa pod wzgledem grubosci lub

chropowatosé powierzchni z uwagi na absorbowane ciepto ze swiatta utwardzania UV.

Nalezy zauwazyC, ze system dostosowuje czas wystrzeliwania kropli do odlegtosci
gtowicy od powierzchni. W drukowaniu dwukierunkowym. Zapobiega to problemom z
zapisem prowadzgcym do pojawienia sie szumu lub nieoczekiwanych ziarnistych

kolorow.

Zwiekszenie odlegtosci gtowicy od powierzchni zredukuje rowniez ogolng jakosé
obrazu i moze powodowaé skutki uboczne, takie jak mgietka lub rozpylenie widoczne

na niezadrukowanym obszarze.

Intensywnosé¢ swiatta UV i okno krytyczne UV
W celu ograniczenia wptywu swiatta UV na media wrazliwe na ciepto uzytkownik moze

przystroi¢ lub zredukowac intensywnosc swiatta UV i okna krytycznego UV.
Nalezy zauwazyc, ze ta druga mozliwos¢ wptywa na wydajnosc.
Ustawienie maski i dostrojenie przenoszenia

Kiedy pas napedu mediéw generuje znaczgcy btad kroku, uzytkownik moze dostroi¢

ustawienia ,Transport Adjust” (Dostrojenie przenoszenia) i ,Mask” (Maski).

www.agfagraphics.com
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Gestosc
W celu zapewnienia odpowiedniej nieprzezroczystosci gestos¢ biatego i kolorowego

tuszu moze wymagacé dostrojenia w przypadku uzywania materiatu przezroczystego.

Liczba przesuwoéw
Jakkolwiek interfejs uzytkownika Jeti Tauro H2500 obejmuje dostep do wyboru liczby
przesuwow, nalezy zachowac ostrozno$¢ przy modyfikacji tego ustawienia, gdyz moze

ono wplyngé na rezultat wydruku.

3.2.2 - Jakie ustawienia wprowadzi¢ na urzgdzeniu Tauro,
by uzyskac¢ okreslony uktad?

Nalezy zastosowaé sie do Podstawowej instrukcji obstugi Asanti, wersja 2 ,Praca z

drukarka Tauro”.

3.2.3 - W jaki sposob wykonac proste zadanie wydruku na
drukarce Tauro?

1. Wybra¢ zadanie do wydruku w oknie zadan, z zaktadki Gotowe.

Prepare Print

oQoQoQao

O Finished [11]

Rysunek 46: Okno Gotowych zadan do wydruku
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https://asanti.agfa.net/contents/KnowledgeBase/Asanti/RIP-inkjet/Manuals/Basic-Tutorials/v2/Working-with-Tauro.pdf?ref=kbsearch
https://asanti.agfa.net/contents/KnowledgeBase/Asanti/RIP-inkjet/Manuals/Basic-Tutorials/v2/Working-with-Tauro.pdf?ref=kbsearch

2. Edycja ustawien zadan do wydruku mozliwa w oknie Szczego6tow uktadu

it Layout Prepare Print

000QOoo

O Finished [11]

Rysunek 47: Okno szczegotow uktadu

3. Sprawdzi¢ pozycje medidw, widoczng w podgladzie uktadu (w tym przypadku 200

1o System
O Processing [1]

- FReady 6]

dit Layout Prepara Print

oooQQoao
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4. Okresli¢ odpowiednig pozycje watka podawczego na belce ustawiania mediow.

Rysunek 48: watek podawczy belki ustawiania mediow
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5. Potwierdzi¢ rozmiar arkusza w oknie uktadu wydruku.

JabList

it Layout Prepare Print

000QOoo

O Finished [11]

6. Nacisng¢ przycisk ,Prepare Print” (Przygotowanie wydruku). Nastgpi opuszczenie

belki ustawiania i uruchomienie programu do zatadunku mediow.

JabList

- Ready 6]

it Layout Prepare Print

0ooQQoo
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7. Umiedci¢c media na pasku. Przesungé¢ arkusz do przodu wzgledem belki

ustawiania mediéw a wzdtuz watka podawczego.

Rysunek 49: okreslanie pozycji arkusza medium
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8. Przytrzymaé lewy pedat. Zatgcza sie tryb podci$nienia paska przenosnikowego

medidéw.

8. Uzytkownik moze uruchomié tryb podcisnienia paska przenosnikowego mediow

rowniez z poziomu interfejsu uzytkownika, w oknie programu wydruku.

Print Load Wizard

0ooQeoo
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9. Przytrzymaé prawy pedat. Rozpocznie sie drukowanie.

9. Uzytkownik moze uruchomi¢ drukowanie réwniez z poziomu

uzytkownika, w oknie programu wydruku.

Print Load Wizard

:Jeti Tauro H2500 Skrécona instrukcja obstugi
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3.3 - W jaki sposdb tymczasowo wytgczyc silnik?
Nalezy upewnic sie, ze wozek znajduje sie w pozycji wyjsciowej.

Whytgczy¢ wszystkie moduty urzgdzenia Jeti Tauro H2500 za pomocg przycisku ,All-
Off" (Wylaczanie wszystkiego) w prawym dolnym rogu okna ,Engine Message

Overview” (Przeglad komunikatow silnika).

Al Off

goooaoo

Rysunek 50: Wytaczy¢ wszystkie moduty

Sprawdzi¢ status kontrolki UV na dolnym pasku interfejsu uzytkownika.

Odczekac, az kontrolki UV catkowicie ostygng i zostang WYLACZONE.

Lampy UV stygnag
Lampy UV sg WYLACZONE

www.agfagraphics.com
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Zamkng¢ aplikacje interfejsu uzytkownika poprzez wybér krzyzyka w prawym gornym

rogu ekranu.

AG FA Agfa Operator

SafetyGuard I System e g I Media Transport wotion

Shutting down the printer

Przejs¢ do okna Administratora Hosta Ustugi na pulpicie lub z paska zadan.

{4 Administrator; Taura [r|-m-

Starting logging services...
Starting ’Cameo FileLogging Service” ...
Starting ‘Cameo Development Service’
[Starting errormgnt services...
Starting ‘Cimac Development Service’

m »

Startin: CeS...
Starting "Ho for UCF Drivers” ...

Metadata available at : httpis/<localho 88 HalDriverServiceHALDriver
[Starting *Asanti FrontEndManager Servic

[Press enter to stop the Host

Nacisngc¢ ,Enter” zgodnie z wyswietlanym poleceniem.

{4 Administrator: Tauro =8 E=B===
Starting logging services...
Starting ‘Cameo FilelLogging Service’ ...
i ! Cameo Deve lopme ice’

m)»

c Developne
ces...
or WCF Drivers” ...
lable : http://localhost:8808/HalDriverServiceHALDriver
Starting 'Asanti FrontEndManager Service’ ...

[Press enter to stop the Host

FrontEndManager Service’ ...
Stopping ’ for WCF Drivers’
Stoppin:
Stopping
Stopping ’‘Cameo Filelogging Serwvice

Nalezy zaczeka¢, az wszystkie ustugi sie zakonczg, a okno hosta ustugi

zamkniete.

:Jeti Tauro H2500 Skrécona instrukcja obstugi
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WYLACZYC silnik.

ZAGROZENIE

Niektére czesci pozostajg pod napieciem, kiedy przetacznik jest w trybie
WYLACZONY. Nie otwiera¢ szafy serwisowej. Jedynie odpowiednio wykwalifikowani
gtébwni operatorzy i inzynierowie serwisujgcy sg upowaznieni do dostepu do szafy

serwisowej.

Opcjonalnie, nalezy odczekaé 10 minut i WYLACZYC zewnetrzny uktad wydechowy.

www.agfagraphics.com

86



3.4 - Jak sprawdzi¢ jakos¢ wydruku?

3.4.1 - Jak drukowacC wewnetrzne wzory probne?

Jeti Tauro H2500 posiada wewnetrzne wzory probne umozliwiajgce uzytkownikowi
sprawdzenie jakosci wydruku. Uzytkownik musi uzywaé certyfikowanego medium
kalibracji Agfa Tauro, zeby méc prawidiowo oceni¢ jakos¢é wydruku. W przypadku

niektérych wzorow probnych media klienta rowniez moga by¢ odpowiednie.

87

Propare

oooogog -

Rysunek 51: Wewnetrzna procedura drukowania wzoru probnego

W celu wydrukowania wzoru (np. test dyszy) nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci.

Otworzy¢ okno Systemu.
Wybrac¢ srodowisko kalibrowania maszyny.
Wybraé ustawienie kontroli jakosci wzoru probnego.

Wybraé wzor prébny.

M

Wzigé medium do kalibracji Agfa lub, tam, gdzie ma to zastosowanie, wiasne
medium. Rozmiar medium powinien przekracza¢ rozmiar obrazu 1020 x 720
mm2,

6. Nalezy dostosowac grubos$¢ medium i wprowadzi¢ opcjonalne przesuniecie
layoutu w przypadku stosowania medium innego niz certyfikowane medium do
kalibracji Agfa Tauro.

7. Nacisna¢ przycisk ,Prepare Print” (Przygotowanie wydruku): otwiera sie kreator

zatadunku medium.
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8. Zatadowa¢ arkusz zgodnie z wytycznymi w rozdziale ,Jak zatadowac

medium?”.

Uwaga: Przy drukowaniu RTR nalezy uwazac, aby wzor prébny rozpoczynat sie w
lokalizacji punktu zerowego na pasie. Dlatego punkt startowy wzoru probnego
wymaga korekty przesuniecia, poniewaz media RTR sg zazwyczaj tadowane na
srodku watka odwijajgcego. W takiej sytuacji krawedz medium (w zaleznosci od
szerokosci watka) najprawdopodobniej nie osiggnie lokalizacji punktu zerowego na
pasie. Korekta przesuniecia gwarantuje, ze wzér prébny rozpoczyna drukowanie

na krawedzi medium RTR, nie zas w lokalizacji punktu zerowego na pasie.

3.4.2 - Jak kontrolowac¢ dysze gtowic drukujgcych?

Wydrukowaé¢ fabryczne wzory ,NozzleCheckColors”, aby potwierdzi¢ prawidtowe

dziatanie dysz.

Nie ma wymogu, by do testu uzy¢ medium kalibracyjnego Tauro z certyfikatem firmy
Agfa. Uzytkownik moze wydrukowac testowy arkusz na dowolnym medium o

rozmiarach wigekszych anizeli 1020 x 720 mm>.

B Nalezy wykonywac to zadanie codziennie po codziennym czyszczeniu gtowicy

drukujace.

Rysunek 52: Wzoér prébny ,,NozzleCheckColors”

W przypadku gdy wszystkie gtowice dziatajg poprawnie, kazda plama koloru wyglada

dobrze i ptasko.

www.agfagraphics.com
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na

linii

lub Zle dopasowanych

czy nie ma brakujgcych

Nalezy sprawdzic,

wydrukowanych wzorach.

Brakujgce lub zle dopasowane linie na wydrukowanych wzorach wskazujg na ktérys z

ponizszych btedow:

Pusty wzdr wskazuje na zablokowang dysze.

Zle dopasowane linie we wzorze wskazujg na nieprawidtowe wystrzeliwanie

dyszy (,otwor boczny”).

Gotym okiem z fatwoscig mozna dostrzec kazdy problem z dyszg, poniewaz wptywa on

na réwnomiernos¢ plamy koloru, jak pokazano na zblizeniu na ilustracjach ponize;.

89

Rysunek 53: Widok szczegdétowy wzoru kontroli dyszy: brakujgce dysze
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Rysunek 54: widok szczegotowy kontroli dyszy: otwory boczne
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Rysunek 55: wzor kontroli dyszy na zblizeniu
Jesli uzytkownik stwierdzi problem z dziataniem dyszy, moze ponownie przeptukaé

odpowiednig gtowice drukujgcg lub, w razie potrzeby, przeptuka¢ i oczysci¢

odpowiednig gtowice drukujgca.
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3.4.3 - Jak moge sprawdzi¢ dziatanie gtowicy drukujgce;
biatej lub podktadu?

3.4.3.1 - Jak kontrolowac biate dysze

Wydrukowaé¢ fabryczne wzory ,NozzleCheckWhite”, aby potwierdzi¢ prawidtowe

dziatanie biatych dysz.

Nie ma wymogu, by do testu uzy¢ medium kalibracyjnego Tauro z certyfikatem firmy

Agfa. Uzytkownik moze wydrukowac testowy arkusz na dowolnym czarnym medium o

rozmiarach wigekszych anizeli 1020 x 720 mm>.

Rysunek 56: wzor kontroli biatej dyszy

Dokument testowy jest podzielony na 2 strefy istniejgce na czarnym tle z wydrukowang
na gorze brylg w formie pudetka z biatym tuszem i strefg, na ktorej drukowany jest wzor

siatki.

Przygladajac sie liniom we wzorze prostokgtnym, nalezy sprawdzi¢ wzér siatki, gdzie w

przypadku braku dyszy bedzie brakowac linii wzoru siatki, oznacza to brakujgca dysze.

Gotym okiem z tatwoscig mozna dostrzec kazdy problem z dyszg, poniewaz wptywa on

na réwnomiernos¢ plamy koloru, jak pokazano na zblizeniu na ilustracjach ponize;j.
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Rysunek 58: brakujgca biata dysza na zblizeniu

Jesli uzytkownik stwierdzi problem z dziataniem dyszy, moze ponownie przeptukaé

odpowiedni zestaw gtowic i raz jeszcze wydrukowac¢ wzor prébny.
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3.4.3.2 - W jaki sposob nalezy sprawdzic¢ dysze podktadu?

Wydrukowa¢ fabryczne wzory ,NozzleCheckPrimer”, aby potwierdzi¢ prawidiowe

dziatanie dysz podktadu.

Nie ma wymogu, by do testu uzy¢ medium kalibracyjnego Tauro z certyfikatem firmy
Agfa. Uzytkownik moze wydrukowaé testowy arkusz na dowolnym medium czarnym

lub biatym o rozmiarach wiekszych anizeli 1020 x 720 mm?2.

Prébne wzory sg podobne jak w przypadku testu dyszy tuszu biatego. Ich kontrola

przebiega tak samo.

Jesli uzytkownik stwierdzi problem z dziataniem dyszy, moze ponownie przeptukaé

odpowiedni zestaw gtowic i raz jeszcze wydrukowaé wzor prébny.

3.4.4 - Jak zweryfikowac¢ ogolng jakos¢ wydruku?
Wydrukowac jeden z fabrycznych wzoréw ,Agfa Sign Off’ (Zatwierdzanie — Agfa), aby

upewnic sie o jakosci wydruku urzadzenia Jeti Tauro H2500.

Do testu nalezy uzy¢ medium kalibracyjnego Tauro z certyfikatem firmy Agfa. W celu
sprawdzenia ogolnej jakosci wydrukow z Jeti Tauro H2500 nalezy wykorzysta¢ medium

znajdujgce sie w zestawie z urzgdzeniem.

Uzytkownik ma do wyboru nastepujgce wzory prébne, w zaleznosci od tego, pod jakim

katem nalezy sprawdzi¢ jakos¢:

e Agfa_SignOff_Express

o Agfa_SignOff_Production
e Agfa_SignOff_Standard

o Agfa_SignOff_HighDef

e Agfa_SignOff_HighQ

W ramach odniesienia mozna porownac¢ jakos¢ tych wydrukow do obrazow
potwierdzajgcych jako$¢, ktore wydrukowano w momencie potwierdzania jakosci

(koniec montazu).

3.4.5 - Jak wydrukowac wzor probny do analizy eksperta?

Nalezy wydrukowa¢ wbudowany wzor prébny ,, TauroDNA” i przesta¢ go ekspertowi do

analizy.

www.agfagraphics.com
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Sprawdzenie wzoru prébnego ,TauroDNA” pozwala ekspertowi na wykrycie wszelkich
problemow z Jeti Tauro H2500 lub potwierdzenie, ze urzgdzenie miesci sie w zakresie

specyfikaciji.

Do testu nalezy uzy¢ medium kalibracyjnego Tauro z certyfikatem firmy Agfa. W celu
sprawdzenia ogolnej jakosci wydrukow z Jeti Tauro H2500 nalezy wykorzysta¢ medium

znajdujgce sie w zestawie z urzgdzeniem.
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4. Jak wykonywac codzienng
konserwacje?

Prosze zauwazy¢, ze nawet gdy maszyna jest wytgczona, niektére czesci elektryczne

pozostajg pod napieciem. W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa elektrycznego

nalezy rowniez odtgczy¢ zasilanie maszyny.

Konserwacja codzienna ‘

OBStUGA URZADZENIA  POTRZEBNE PROCEDURA
MATERIALY/NARZEDZIA
Oczyszczenie gtowic e Ptyn do ptukania Anuvia 6.5.1 - Jak
drukujgcych * Niepylace sciereczki _ przeptukiwaé [
e Bezpudrowe rekawice
nitrylowe czysci¢  glowice
e Okulary ochronne drukujace?
Regularny test wyrzutu e Ptyn do ptukania Anuvia 5112 - Jak
o Niepylgce Sciereczki kontrolowad
e Bezpudrowe rekawice
nitrylowe dysze gtowic
e Okulary ochronne drukujacych?
Oczysci¢ pas e Bezpudrowe rekawice 6.52 -  Jak
nitrylowe

przenosnikowy mediow skontrolowacé i

e Tasma klejgca
oczysci¢ pas

napedu mediow?

Wyczysci€ watki e Szmatki do czyszczenia 6.5.3 -  Jak
ogolnego _ oczyscic watki?
e Bezpudrowe rekawice
nitrylowe
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Test wyrzutu w przypadku e Plyn do ptukania Anuvia 511.2 - Jak
brakujacych dysz lub awarii * Niepylace sciereczki _ kontrolowaé
e Bezpudrowe rekawice _
nitrylowe dysze gtowic
e Okulary ochronne drukujgcych?

4.1 - Jak przeptukiwac i czyscic¢ gtowice drukujgce?

4.1.1 - Warunki wstepne

Komende przeptukiwania mozna wywotaé pod warunkiem, ze zostang spetnione
nastepujgce wymogi:

e Zbiornik na zuzyty tusz NIE jest petny

o Wozek jest w pozycji ,WYJSCIOWEJ”

o Tacka ociekowa znajduje sie pod wbzkiem

e System Jeti Tauro H2500 jest uruchomiony

e System zasilania tuszem jest GOTOWY (napetniony)
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4.1.2 - Procedura

Nalezy wybra¢ ekran statusu wézka i przycisng¢ przycisk ,Purge Colorbar(s)”.

Rysunek 59: polecenie dostepu do przeptukiwania pasku(-6w) koloru

Nalezy zachowaC domyslne ustawienia wyskakujgcego okna

wybrac¢ ,Purge” (Przeptukiwanie).
Purge Colorbars

Colorbar

Select All: x

Purge Time: |3

Rysunek 60: Wyskakujgce okno ,Purge Colorbars”
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s to-be purged.

opoogoo

.Purge Colorbars” i

Cancel

98



99

Wyskakujgce okno ,Purge Colorbars” zamyka sie, a ikonki statusu podzbiornika

wskazujg, ze proces przeptukiwania jest w toku.

0 & O e ] o

Subtanks

Temp. Subtank: 40 °*C

d ®

Rysunek 61: Wyswietlanie postepéw procesu przeptukiwania
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Nalezy odczekaé, az wszystkie ikonki statusu podzbiornika tuszu wskazg, ze proces

przeptukiwania zakonczyt sie.

0 & O e ] o

Subtanks

Temp. Subtank: 40 °*C
3B
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Rysunek 62: wy$wietlanie zakoniczenia procesu przeptukiwania

Podzbiornik jest przeptukiwany

E Podzbiornik jest gotowy

Rozpocznij proces czyszczenia gtowicy.

4.1.3 - Jak czyscic gtowice drukujgce?

B Instrukcje w postaci wideo online sg dostepne pod ponizszym linkiem.
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1. Nalezy otworzy¢ drzwiczki dostepu operatora

do szafy (czerwone).

2. Podnies¢ pokrywe szafy.

3. Zatozyc¢ rekawice i okulary ochronne.
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4. Odblokowac zlewke.
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5. Przesungc¢ zlewke ku tytowi drukarki.

Zapewni to dostep do ptytek podstawy gtowic
drukujgcych.

6. Oczysci¢ kolejno gtowice, uzywajgc suchej,
niestrzepigcej sie szmatki. Czyszczenie
L . 102
wykonuje sie jednym ruchem w jednym

kierunku. Nie pociera¢ w obu kierunkach.

7. Po zakonczeniu czyszczenia wsungc zlewke z

powrotem do pozycji wyjsciowe;.
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8. Zablokowac zlewke.

9. Zamkng¢ gérng pokrywe szafy serwisowe;.

10. Zamknac¢ czerwone drzwiczki.
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11. Ponownie uruchomi¢ urzgdzenie Jeti Tauro H2500 z menu systemu.

:Jeti Tauro H2500 Skrécona instrukcja obstugi



12. Wybra¢ przycisk ,Re-init” w prawym dolnym rogu ekranu systemowego.

104

Urzadzenie Jeti Tauro H2500 jest gotowe do uzycia.

4.1.4 - Jak sprawdzi¢ rezultat procesu czyszczenia?

Nalezy odwotac¢ sie do rozdziatu ,Jak kontrolowac dysze gtowic drukujgcych?”.

4.2 - Jak skontrolowac i oczysci¢ pas napedu
mediow?

1. Nalezy otworzy¢ zablokowane drzwiczki operatora.

2. Skontrolowa¢ pas napedu mediéw pod katem tuszu.

3. Usung¢ tusz z pasa, uzywajac tasmy klejgcej (tasmy izolacyjnej).

4. W przypadku gdy troche tuszu pozostanie po uzyciu tasmy klejgcej, nalezy

zastosowac ptyn do ptukania Anuvia naniesiony na czystg szmatke.

5. Zamkna¢ drzwiczki operatora.
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6. Nalezy poczekac, az swiatto kontrolki zmieni sie na ciggte w kolorze zielonym

(system w stanie spoczynku).
7. Przemiesci¢ pas napedu mediéw o jeden metr.
8. Powtdérzyc¢ caty proces, az do wyczyszczenia catego pasa.

B Codzienna kontrola i czyszczenie otworéw podcisnienia pasa napedu
mediéw. Nalezy odwota¢ sie do instrukcji w gtdwnym podreczniku

operatora.

4.3 - Jak czysci¢ watki?
Nalezy zastosowaé rekawice bezpudrowe i szmatke do czyszczenia ogdlnego w celu

oczyszczenia watkow.

W razie potrzeby mozna uzy¢ ptynu do ptukania Anuvia naniesionego na czystg

szmatke w celu usuniecia plam tuszu.
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