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Przedmowa

Przeglad rozdziatow

Podrecznik jest zorganizowany w nastepujacy sposob:

* Chapter 1: Bezpieczenistwo zawiera informacje o bezpieczenstwie pracy z drukarka Jeti Mira LED
LM MG 2732.

* Chapter 2: Wprowadzenie zawiera krotki opis drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732 i jej gtéwnych
elementéw sktadowych.

¢ Chapter 3: Informacje o maszynie opisuje gléwne czesci i podsystemy wchodzace w sktad drukarki
Jeti Mira LED LM MG 2732.

* Chapter 4: Elementy sktadowe oprogramowania Jeti zawiera informacje o graficznym interfejsie
uzytkownika i jego elementach sktadowych.

¢ Chapter 5: Obstuga maszyny omawia codzienne, tygodniowe i miesieczne procedury wymagane do
obstugi drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732 w srodowisku produkcyjnym.

* Chapter 6: Konserwacja maszyny zawiera informacje i opisy procedur wymaganych dla
prawidlowej konserwacji drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732.

¢ Chapter 7: Rozwigzywanie problemdéw zawiera informacje o najczesciej spotykanych objawach i
przyczynach zakiécen w produkgji, ktére mozna tatwo usuna¢ z poziomu operatora.

Informacje o instrukgcji

Zakres

Instrukcja dotyczy drukarki Jeti Mira LED MG 2732 zawierajacej 14 glowic drukujacych z opcja
obstugi podktadu lub lakieru (15 gtowic drukujacych) zainstalowanych na ptycie glowicy drukujace;j.
Drukarke mozna takze zamowic¢ wraz z jednostka druku z roli na role (RTR). W instrukcji opisano
zarowno obstuge trybu plaskiego Flatbed, jak i trybu drukowania z roli na role RTR.

Lista przydatnych dokumentéw zewnetrznych (https://support.agfainkjet.com):

e Skrécona instrukcja obstugi drukarki Jeti Mira MG Primer

* Najlepsze ustawienia Mira LED LM Anuvia 1550+1050 White
* Podrecznik drukowania wielowarstwowego Jeti

¢ Jak utworzy¢ i skonwertowac plik Varnish

¢ Drukowanie przy uzyciu lakieru - Jeti Titan S/HS GUI

e Podrecznik zastosowan dla Titan HS Varnish

Dla kogo przeznaczony jest niniejszy podrecznik

Aby w petni wykorzysta¢ mozliwosci drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732 operator musi najpierw
zapoznac sie dokladnie z niniejszym podrecznikiem. Zapewni to zrozumienie zasad bezpiecznej
obstugi drukarki oraz zagrozen zwiazanych z uzywaniem substancji chemicznych.

Operatorzy

Gléwny operator drukarki musi posiadac nastepujace kwalifikacje minimalne:

e Swiadectwo ukonczenia szkoty éredniej lub odpowiednika

* Dobra znajomos$¢ codziennych czynnosci konserwacyjnych dla drukarek atramentowych

* Biegta znajomos¢ obstugi komputera PC

* Dobre umiejetnosci w zakresie komunikacji ustnej i pisemne;j

* Dobra organizacja pracy i przywiazanie do szczegétow

* Dobre umiejetnosci planowania i organizacji

* Znajomos¢ oprogramowania do przetwarzania obrazéw rastrowych (RIP) i zarzadzania kolorami

Przedmowa
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Operator drukarki powinien posiada¢ umiejetnos¢ rozwigzywania problemdéw na podstawie
instrukcji udzielanych droga telefoniczng przez dzial wsparcia technicznego Agfa Graphics, a takze
powinien umie¢ przeprowadza¢ podstawowe naprawy.

Oprocz operatora gtownego do obstugi drukarki wymagani sq takze inni operatorzy, jako pomocnicy
lub pracownicy zmianowi. Operatorzy ci nie musza posiada¢ takich samych umiejetnosci jak
operator gltowny, ale powinni posiada¢ uzdolnienia mechaniczne i do$wiadczenie w pracy z
urzadzeniami drukujacymi. Jest wazne, aby operator drukarki posiadat umiejetno$¢ dobrego

rozrdzniania kolorow.

Operator powinien by¢ bieglty w uzywaniu:
¢ Graficznego interfejsu uzytkownika (GUI) opisanego w Chapter 4 i stacji roboczej (zob. Chapter 2 i

Chapter 5)

* Stacja atramentow (zob. Chapter 3 i Chapter 6)
¢ Stanowisko tadowania i roztadowywania medium (zob. Chapter 5)

Konwencje przyjete w dokumencie
W tym dokumencie zastosowano ponizsze konwencje dotyczace symboli i tekstu.

lkona

Znaczenie

Note:

Przydatne informacje i wskazowki.

P>

Caution:

Informacje o czynnosciach, ktére moga doprowadzi¢ do uszkodzenia sys-
temu lub sprzetu.

>

Danger:

Informacje krytyczne dla bezpieczeristwa osob.

P>

Informacje wazne dla dziatania sprzetu.

Important:
<Enter> Nalezy nacisna¢ klawisz Enter.
Pogrubienie Informacje, na ktdre nalezy zwrdcic¢ szczegdlng uwage.

XXVi
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Rozdziat 1

Bezpieczenstwo
.
.

Informacje o tresci rozdziatu

Ten rozdziat sktada sie z nastepujacych czesci:
¢ “Informacje o tej sekcji” na stronie 1-1

¢ “Identyfikacja etykiet bezpieczenstwa” na stronie 1-1

* “Ochrona przeciwpozarowa” na stronie 1-3

* “Stanowiska do przemywania oczu” na stronie 1-3

* “Wymagania wentylacyjne” na stronie 1-4

¢ “Zarzadzanie odpadami” na stronie 1-4

¢ “Przepisy dotyczace bezpiecznej obstugi” na stronie 1-4

¢ “Przeglad mechanizmoéw bezpieczenstwa” na stronie 1-7
* “Mechanizmy bezpieczenstwa” na stronie 1-8

* “Obstuga bariery swietlnej” na stronie 1-10

* “Bezpieczenstwo chemiczne” na stronie 1-11

* “Bezpieczenstwo uktadu utwardzania UV” na stronie 1-12
* “Interakcje operatora z maszyna” na stronie 1-13

e “Odciecie obwodu zasilania” na stronie 1-16

Informacje o tej sekgcji

Aby zapewni¢ prawidlowa i bezpieczna obstuge drukarki Jeti, drukarka musi by¢ serwisowana
zgodnie z instrukcjami Agfa Graphics Jeti przez przeszkolonych technikow serwisowych.
Nieprzestrzeganie instrukcji dotyczacych bezpiecznej obstugi drukarki moze by¢ przyczyna obrazen
ciata lub uszkodzenia maszyny. Ponadto do serwisowania drukarki musza by¢ uzywane czesci
fabryczne i odpowiednie procedury instalacyjne.

Identyfikacja etykiet bezpieczenstwa

Podrecznik zawiera symbole bezpieczenistwa i instrukcje bezpiecznej obstugi przeznaczone dla
operatora i personelu postronnego, ktérych nalezy przestrzegac podczas obstugi drukarki Jeti. Jest
wazne, aby w pelni zrozumiec¢ znaczenie symboli bezpieczenstwa, poniewaz sg one pomocne dla
bezpiecznej obstugi drukarki Jeti i otaczajacego srodowiska. Prosimy zapoznac sie z ponizszymi
symbolami oraz ich opisami.

Operator odpowiada za przestrzeganie przepisoéw i regulacji dotyczacych bezpiecznej obstugi
maszyny zgodnie z lokalnymi przepisami prawa obowigzujacymi w kraju instalacji maszyny.
Nieprzestrzeganie tych przepisow moze by¢ przyczyna obrazen ciala, strat materialnych lub
uszkodzenia maszyny, ktdre nie bedq objete gwarancjg lub naprawami.

prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata operatora lub personelu postronnego. Nalezy zawsze
przestrzegac i by¢ sSwiadomym prewencyjnych srodkow bezpieczenstwa w celu zredukowania
ryzyka pozaru, porazenia pradem elektrycznym, uszkodzenia sprzetu i/lub obrazen ciata.

| Niebezpieczenstwo: Nieprzestrzeganie tego symbolu i bezpiecznej obstugi maszyny moze
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Ostrzezenie: Ten symbol umieszczony w tekscie podrecznika ostrzega operatora o réznych
potencjalnych zagrozeniach. Nieprzestrzeganie symboli bezpieczenstwa lub symboli ostrzegawczych
moze prowadzi¢ do obrazen ciala operatora lub personelu postronnego. Nalezy zawsze przestrzegac i
by¢ swiadomym prewencyjnych srodkéw bezpieczeristwa w celu zredukowania ryzyka pozaru,
porazenia pradem elektrycznym, uszkodzenia sprzetu i/lub obrazen ciata.

Przestroga: Ten symbol informuje o zachowaniu ostroznosci podczas obstugi okreslonego obszaru
maszyny i o odpowiednich srodkach dotyczacych bezpieczenstwa podczas obstugi maszyny. Nalezy
zawsze przestrzegac i by¢ sSwiadomym prewencyjnych srodkdw bezpieczenstwa w celu zredukowania
ryzyka pozaru, porazenia pradem elektrycznym, uszkodzenia sprzetu i/lub obrazen ciata.

Uwaga: Ten symbol wymaga od operatora doktadnego zapoznania sie z podanymi informacjami i
ich zapamietania. Operator musi takze zapoznac si¢ informacjami podanymi w zataczniku i
zewnetrznej dokumentacji.

Okulary i rekawice ochronne: Ten symbol oznacza, ze nalezy uzywac okularéw i rekawic
ochronnych, aby unikna¢ podraznien oczu i skdry spowodowanych rozlaniem lub pochlapaniem
si¢ podczas nalewania, usuwania i uzywania chemikaliéw, takich jak smary, atramenty,
rozpuszczalniki i rozcienczalniki.

Niebezpieczenstwa przygniecenia: Ten symbol przedstawia zagrozenie przygniecenia podczas
obstugi maszyny, gdy konczyny operatora moga wejs¢ w kontakt z czesciami maszyny i ulec
zmiazdzeniu. Operator powinien informowac personel postronny o zagrozeniach prowadzacych
do uszkodzen ciata.

Niebezpieczenstwo przycisniecia: Ten symbol przedstawia zagrozenie wystepujace w poblizu
czesci ruchomych maszyny, gdy koniczyny lub luzna odziez moga zosta¢ wciagniete do wnetrza
maszyny. Nalezy zwraca¢ uwage na te elementy maszyny w szczegdlnosci, gdy znajduja sie w
pozycji zamknietej (tylko FTR).

Punkty podnoszenia przy uzyciu podnosnika widtowego: Ten symbol jest umieszczony na
obudowie drukarki Jeti w punktach przeznaczonych do podnoszenia drukarki przy uzyciu
podnosnika widltowego. Tych punktéw kontaktu nie wolno ignorowa¢, poniewaz moze dojs¢ do
powaznych obrazen ciata z powodu niezastosowania odpowiednich srodkéw podczas
podnoszenia, transportowania i przesuwania drukarki Jeti.

Ochrona UV: Ten symbol przedstawia potencjalne narazenie si¢ na dziatanie promieniowania UV, jezeli
nie zostana zachowane odpowiednie $rodki bezpieczenstwa. Takie $rodki dotycza uzywania okularéw
ochronnych i nie narazania oczu na bezposredni kontakt ze zrodtami swiatta UV na maszynie.

Ladunki elektrostatyczne: Ten symbol przedstawia potencjalna awarie elektryczng w wyniku
rozladowania elektrostatycznego na ptytkach elektronicznych lub elementach maszyny
znajdujacych w poblizu tego symbolu lub bezposrednio w miejscu jego umieszczenia.

Porazenie pradem elektrycznym: Ten symbol przedstawia zagrozenie porazenia pradem
elektrycznym w obszarze maszyny oznaczonym tq etykieta. Oprocz tego ten symbol ostrzegawczy
informuje o tym, ze nalezy odlaczy¢ zasilanie elektryczne okre$lonego elementu maszyny przed
rozpoczeciem serwisowania, naprawy lub instalowania innych urzadzen.

. Elektromagnetyzm: Ten symbol przedstawia potencjalne zagrozenie spowodowane silnym polem

magnetycznym wystepujacym na lub w poblizu elementéw maszyny, na ktérych zostat
umieszczony ten symbol. Zagrozenie jest jeszcze wigksze, ale nie ogranicza sie wylacznie, dla osob
uzywajacych rozrusznikow serca. Nalezy zachowac ostroznosc podczas uzywania narzedzi
podatnych na oddziatywanie pola magnetycznego.

Napiecie obecne przy wylaczonej maszynie: Ten symbol przedstawia zagrozenie porazenia pradem
elektrycznym w obszarze maszyny oznaczonym ta etykieta. Oprdcz tego ten symbol ostrzegawczy
informuje o tym, ze nalezy odlaczy¢ zasilanie elektryczne okreslonego elementu maszyny na panelu
gtownym przed rozpoczeciem serwisowania, naprawy lub instalowania innych urzadzen.

Rozpoczecie czynnosci po uplywie okreslonego czasu: Ten symbol umieszczony na okreslonym
elemencie maszyny oznacza, ze musi uptyna¢ minimum 600 sekund (10 minut) zanim bedzie
mozna rozpoczac¢ czynnosci konserwagji, serwisowania lub inspekgcji. Ten symbol znajduje sie na
ostonie szafki zasilajacej LED umieszczonej w lewej tylnej szafce.
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Ozon: Ten symbol oznacza, ze z urzadzenia lub jego czesci, na ktérych umieszczony jest ten
symbol moze by¢ emitowany ozon Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas pracy w poblizu tej strefy
emisji ozonu, aby nie dopusci¢ do jego wdychania. Nalezy takze stosowa¢ odpowiednie srodki
wentylacyjne.

Niebezpieczenstwo poparzenia: Ten symbol oznacza, Ze nalezy przestrzega¢ odpowiednich
srodkow ostroznosci podczas obstugi czesci, elementow lub zespotéw maszyny oznaczonych tym
symbolem, poniewaz moga wystapi¢ powazne oparzenia z powodu wysokiego ciepta.

Zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym: Ten symbol oznacza, ze nalezy przestrzegac
odpowiednich $rodkéw ostroznosci podczas obstugi czesci, elementdw lub zespotéw maszyny
oznaczonych tym symbolem, poniewaz moze dojs¢ do porazenia pradem elektrycznym.

Zagrozenie wysokimi pradami uptywowymi: Ten symbol oznacza, ze nalezy przestrzegac
odpowiednich srodkdw ostroznosci podczas obstugi czesci, elementow lub zespotdéw maszyny
oznaczonych tym symbolem, poniewaz moze doj$¢ do porazenia pradem elektrycznym.

Zagrozenie chemiczne: Obszary oznaczone tym symbolem moga by¢ narazone na przypadkowe
rozpryskiwanie si¢ substancji chemicznych. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ podczas czynnosci
wymagajacych uzywania substancji chemicznych. Osoby wykonujace takie prace powinny
uzywac odpowiedniej ochrony dla oczu oraz odziezy ochronnej zapewniajacej dodatkowe
bezpieczenstwo.

Obszar chroniony bariera swietlna: Utrzymywac konczyny z dala od obszaru bariery swietlnej.
Przejscie przez bariere Swietlng powoduje wylaczenie obwodu bezpieczenstwa i ruchu maszyny
oraz wlaczenie hamulca elektromagnetycznego na karetce.

A
A\

Nie wchodzi¢ ani nie sta¢ w poblizu: Obszary oznaczone tym symbolem nie sg bezpieczne, aby w
nich przebywac. Moze doj$¢ do obrazen ciata i/lub uszkodzenia sprzetu.

Obowiazek zapoznania sie z treScia podrecznika: Ten symbol wymaga od operatora, aby
doktadnie zapoznat sie z trescia podrecznika i zrozumiat informacje w nim zawarte. Jezeli opisane
w podreczniku instrukcje, procedury, procesy nie beda w pelni zrozumiate dla operatora powinien
on skontaktowac sie z dzialem serwisowym Agfa Graphics Jeti w celu uzyskania dodatkowych
objasnien.

Ochrona przeciwpozarowa

Atramenty i rozpuszczalniki powinny by¢ przechowywane w szafach przeznaczonych do
przechowywania cieczy fatwopalnych i oznaczane zgodnie z przepisami BHP. Takie szafy powinny

spetnia¢ wymagania przepisow NFPA 30, rozdzialy 4-3.2 do 4-3.2.3 oraz OSHA (29 CFR 1919.106(d))
lub lokalnych przepiséw przeciwpozarowych i BHP.

W jednej szafie nie wolno przechowywac wiecej niz 225 litréw atramentow i rozpuszczalnikow
(ptynu czyszczacego). Nalezy $cisle przestrzegac lokalnych przepiséw przeciwpozarowych
dotyczacych uzywania i przechowywania materiatéw tatwopalnych. Atramenty nalezy
przechowywac oddzielnie od kwasow, zasad i materiatow o wlasciwosciowych utleniajacych.

Nie umieszcza¢ w odlegtosci 7,6 m (25 ft) od drukarki Jeti oraz szaf do przechowywania cieczy
latwopalnych urzadzen wytwarzajacych iskry.

Gasnice przeciwpozarowe wykorzystujace dwutlenek wegla (CO2) powinny by¢ fatwo dostepne i
widoczne ze wszystkich stron drukarki. Powinny znajdowac si¢ one w zasiggu 7,6 m (25 ft) od
drukarki lub szaf do przechowywania cieczy fatwopalnych lub zgodnie z lokalnymi przepisami
przeciwpozarowymi. Nie uzywac wody do gaszenia pozaru. Wody nalezy uzywac wylacznie do
schladzania czesci maszyny. Nie polewac¢ woda materiatéw przepuszczajacych.

Bezpieczenstwo
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Stanowiska do przemywania oczu

Stanowiska do przemywania oczu zgodne z normg ANSI Z238.1 lub przepisami lokalnymi powinny
zostac zainstalowane w odleglosci 7,6 m (25 ft) od drukarki lub szaf do przechowywania cieczy
latwopalnych. Lokalizacja takich stanowisk powinna by¢ dobrze oznaczona i fatwo dostepna.
Stanowiska takie mozna naby¢ od firm dostarczajacych urzadzenia bezpieczenstwa stosowane w
miejscu pracy.

Wymagania wentylacyjne

Powyzej drukarki nalezy zainstalowac okap wyciaggowy wraz z wentylatorem o minimalnej
wydajnosci wyciagowej 600 scfm. Okap stuzy do usuwania potencjalnie niebezpiecznych oparéw
pochodzacych od ozonu i lamp UV.

Uwaga:  Okap powinien by¢ iskro-bezpieczny.

Podtaczy¢ rure wyciagowa do kazdego z wylotow wyciagowych dwéch silnikéw podcisnienia stotu.
Rozmiar gwintu rury wynosi 2" NPT (czarna ztaczka - kolanko 45 stopni - 2"). Stuzy ona do usuwania
ciepta wytwarzanego przez silnik uktadu podci$nienia oraz potencjalnie niebezpiecznych oparéw
pochtanianych przez uklad podcisnienia.

Zarzadzanie odpadami

Nalezy skontaktowac si¢ z lokalnymi instytucjami odpowiedzialnymi za bezpieczenstwo
przeciwpozarowe, przepisy BHP i usuwanie niebezpiecznych odpadéw w celu uzyskania informacji
o wymaganiach dotyczacych przechowywania i usuwania odpadéw zwiazanych z obstuga drukarki.

Zamykany i ogniotrwaty zasobnik oznaczony jako zasobnik do przechowywania niebezpiecznych
odpaddéw powinien by¢ dostepny do usuwania resztek atramentéw i rozpuszczalnikéw. Taki
zasobnik musi zapewniac¢ uziemienie elektryczne podczas przenoszenia cieczy do i z zasobnika.
Jezeli do czyszczenia obszaru wokdét drukarki uzywane sg szmaty lub absorbenty pochlaniajace
rozpuszczalniki musza by¢ one takze usuwane do zamykanego i ogniotrwatego zasobnika
oznaczonego jako zasobnik do przechowywania niebezpiecznych odpaddw.

Oba zasobniki musza znajdowac sie w odlegtosci przynajmniej 7,6 m (25 ft) od drukarki Jeti.
Zawartosci zasobnikdw nie wolno oprézniac¢ do kanalizacji ani wywozi¢ na sktadowiska odpadow.

Przepisy dotyczace bezpiecznej obstugi

Aby zapewni¢ prawidlowa i bezpieczng obstuge drukarki Jeti, drukarka musi by¢ serwisowana
zgodnie z instrukcjami Agfa Graphics Jeti przez przeszkolonych technikéw serwisowych.
Nieprzestrzeganie instrukgji dotyczacych bezpiecznej obstugi drukarki moze by¢ przyczyna obrazen
ciata lub uszkodzenia maszyny. Ponadto do serwisowania drukarki musza by¢ uzywane czesci
fabryczne i odpowiednie procedury instalacyjne.

Uwaga:  Nie podejmowac prob obstugi drukarki Jeti bez doktadnego zapoznania sie i
zrozumienia wszystkich informacji podanych w tym podreczniku. Nalezy takze
przejs¢ odpowiednie szkolenie zorganizowane przez inzyniera serwisowego
Agfa Graphics Jeti, aby uzyskac¢ kwalifikacje do obstugi drukarki. Niespetnienie
tych wymagai moze by¢ przyczyna obrazen ciata, porazenia pradem
elektrycznym lub uszkodzenia drukarki. Nalezy zapewni¢, aby niniejszy
podrecznik uzytkownika byt dostepny dla wszystkich operatoréw drukarki Jeti,
a takze dla pracownikéw dziatu produkgji do celéw referencyjnych.
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NIE DOPUSZCZAC NIEPRZESZKOLONEGO PERSONELU ORAZ OSOB POSTRONNYCH
DO OBSLUGI MASZYNY.

Osoby postronne przebywajace w miejscu instalacji drukarki powinny uzywac okularéw chroniacych
przed promieniowaniem UV i znajdowac sig¢ zawsze w odlegtosci 2 metrow od maszyny.

ZACHOWAC CZYSTOSC W MIEJSCU PRACY.
Brudne i nieuporzadkowane miejsca pracy, wozki narzedziowe i stoly robocze sprzyjaja wypadkom.
Nie pozostawiac obcych przedmiotow na drukarce podczas jej obstugi lub w trybie bezczynnosci.

DBAC O DRUKARKE.

Aby uzyskac lepsza wydajnosc nalezy utrzymywac drukarke w czystosci. Nalezy przestrzegac
instrukgji dotyczacych smarowania i wymiany czesci, a takze uzupetniania zbiornikow atramentu,
jak okreslono w rozdziatach Chapter 5: Obstuga maszyny i Chapter 6: Konserwacja maszyny.

UZYWAC ODPOWIEDNIEJ ODZIEZY.

Nie uzywac luznej odziezy lub bizuterii; moga one wchodzi¢ w kontakt z czesciami ruchomymi
maszyny. Zalecane sa rekawice nitrylowe i obuwie antyposlizgowe ze stalowymi noskami. W
przypadku diugich wloséw nalezy uzywac¢ takze odpowiedniej ochrony dla wlosow.

UZYWAC ZAWSZE OKULAROW OCHRONNYCH Z OSLONAMI BOCZNYMIL.
Okulary codziennego uzytku sa wyposazone tylko w soczewki odporne na uderzenia i NIE sa one
okularami ochronnymi.

NIE OPIERAC SIE ANI NIE STAWAC NA DRUKARCE PODCZAS JEJ OBSEUGI.
Moze dojs¢ do powaznych obrazen ciala. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage i pamietac o czesciach
ruchomych maszyny.

PRZENOSIC MEDIUM Z ZACHOWANIEM OSTROZNOSCL.
Uzywac mechanicznego sprzetu podnosnikowego lub dodatkowego personelu, jezeli jest to
wymagane podczas fadowania, roztadowywania i przechowywania podtozy sztywnych i

przez jedna osobe.

Nota: PRZEPROWADZAC ZALECANA PROCEDURE ROZRUCHU
(Zob. Chapter 5: Obstuga maszyny, Procedura 5-1: Wykonanie rozruchu).
Aby zapewni¢ prawidlowa obstuge i wydajnos¢ nalezy przed uruchomieniem maszyny
przeprowadzi¢ inspekcje pod katem wystepowania obcych przedmiotéw i usunad je z
drukarki. Nalezy takze przeprowadzac inspekcje pod katem zuzytych czesci, jak np. ostony,
urzadzenia bezpieczenistwa i wylaczniki. Sprawdzac ograniczenia czedci ruchomych,
uszkodzone czesci 1 wszelkie inne warunki, ktére mogg mie¢ wplyw na obstuge drukarki.
Uszkodzone czesci powinien naprawia¢ lub wymienia¢ wykwalifikowany technik.
Powiadamia¢ dzial serwisowy o stwierdzeniu jakichkolwiek uszkodzonych czesci.

Uwaga: UZYWAC WYEACZNIE CZESCI ZAMIENNYCH AUTORYZOWANYCH
PRZEZ Jeti.
Wszelkie naprawy elektryczne lub mechaniczne powinny by¢ przeprowadzane
przez wykwalifikowanego technika i przy uzyciu oryginalnych czesci i
materiatow Agfa Graphics Jeti.

UTRZYMYWAC OSEONY I URZADZENIA BEZPIECZENSTWA W MIEJSCU ICH INSTALACJI
i dobrym stanie roboczym. Dotyczy to takze wylacznikow zblizeniowych i zatrzymywania awaryjnego.

Zagrozenie:NIGDY NIE POZOSTAWIAC DRUKARKI BEZ NADZORU PODCZAS
DRUKOWANIA.
Nie odchodzi¢ od drukarki, jezeli zespot glowicy nie zatrzymat si¢ kompletnie.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na drukarce NALEZY UPEWNIC SIE, CZY DOSTEPNA
JEST WYSTARCZAJACA PRZESTRZEN ROBOCZA, WENTYLACJA I OSWIETLENIE.

Bezpieczenstwo
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Uwaga: NIE OBSEUGIWAC DRUKARKI BEDAC POD WPLYWEM NARKOTYKOW,
ALKOHOLU LUB LEKOW, ktére moga ostabia¢ mozliwo$¢ oceny.

NIE CIAC BEZPOSREDNIO na powierzchni stotu, poniewaz te §lady moga powodowac
uszkodzenia prowadzace do utraty podci$nienia. Moga takze stwarzac niebezpieczenstwo
skaleczenia podczas kontaktu stotu z rekoma.

Zagrozenier:ZAWSZE WYRACZAC DRUKARKE przed odlaczaniem lub ponownym
podiaczaniem czesci elektrycznych, systemu lub podsystemu.

PRZEPROWADZAC INSPEKCJE KABLA ZASILAJACEGO DRUKARKI i w razie stwierdzenia
uszkodzenia powierzy¢ naprawe wykwalifikowanemu technikowi.

UZYWAC KABLA ZASILAJACEGO W SPOSOB POPRAWNY.
Nalezy zawsze znac lokalizacje kabla zasilajacego. Utrzymywac kabel z dala od zrodet ciepta, oleju i
ostrych przedmiotéw. Nie prowadzi¢ kabla wzdluz ciezkiego sprzetu i/lub obiektow.

OSTRZEZENIE
Podczas obstugi maszyny nalezy przebywac z dala od czesci ruchomych. Sprawdzac wzory i obrazy
testowe poza obszarem chronionym bariera swietlng maszyny.

Zagrozenier:Unikac¢ bezposredniego kontaktu z modutami lamp UV, poniewaz moga by¢
gorace podczas dlugotrwatej pracy. Drukarka Jeti nie powinna by¢ obstugiwana
pod zadnym pozorem przy wylaczonych, usunigtych Iub zmodyfikowanych
mechanizmach/urzadzeniach bezpieczenstwa, ostonach itp. Taka obstuga moze
prowadzi¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny.

PRZECHOWYWAC NINIEJSZY PODRECZNIK W BEZPIECZNYM MIEJSCU.
Zapoznawac sie z podrecznikiem podczas codziennej pracy i udostepniac go innym.
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Przeglad mechanizmow bezpieczenstwa

Na ponizszych ilustracjach przedstawiono lokalizacje réznych mechanizmdéw bezpieczenstwa
zainstalowanych na drukarce.

Waznyt: Po wystapieniu zdarzenia stanowigcego zagrozenie dla bezpieczenstwa o$ Z
automatycznie podnosi si¢ do maksymalnej wysokosci, a lampy sa wylaczane.
s Whytacznik gtowny (zob.
‘HHHHHHHM 1 Figura 1-4 na stronie 1-8)
''''''''''' I K\ o ¥
¢ e \\\\\\ o
asa TGN
T Przyciski
zatrzymania
awaryjnego (zob.
___,'_ Figura 1-5 na
=TT stronie 1-8)

=l

Figura 1-1  Lokalizacja elementéw bezpieczeristwa drukarki (Gora)

Przednie bariery
Swietlne (zob. Figura ——
1-6 na stronie 1-8)

- e — ; . -
T = Przednie przyciski

: : zatrzymania awaryjnego
(zob. Figura 1-5 na stronie 1-8)

Figura 1-2  Lokalizacja elementéw bezpieczenstwa drukarki (Przod)

Tylne bariery
Swietlne (zob. Figura
1-6 na stronie 1-8)

Ostona panelu elektrycznego
(zob. Figura 1-7 na stronie 1-

g Tylne przyciski
zatrzymania awaryjnego
(zob. Figura 1-5 na

stronie 1-8)

Whytgcznik gtowny (zob.
Figura 1-4 na stronie 1-

Figura 1-3  Lokalizacja elementéw bezpieczenistwa drukarki (Tyt)
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Mechanizmy bezpieczenstwa

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 jest wyposazona w ostony bezpieczenistwa zabezpieczajace
przed obrazeniami ciala podczas obstugi maszyny. Przed rozpoczeciem obstugi drukarki operator
musi obowigzkowo zapoznac si¢ i zrozumie¢ sposoby dzialania urzadzen bezpieczenstwa.

Figura 1-4 Whylgcznik gltowny Wylacznik gléwny jest umieszczony po prawej stronie
maszyny na zewnatrz prawych tylnych drzwi szafy. Mozna go
blokowa¢ w celu zapewnienia, ze zasilanie elektryczne
maszyny nie zostanie wtaczone podczas przeprowadzania

procedur serwisowania.

DANGER

Przyciski zatrzymania awaryjnego s umieszczone na kazdym
boku maszyny, z przodu i z tytu, na panelach skierowanych na
zewnatrz. Te mechanizmy bezpieczenstwa umozliwiaja
wylaczenie zasilania elektrycznego w obwodzie gléwnym i
wylaczenie przesuwu karetki i foza stotu.

System barier Swietlnych jest umieszczony po stronie przedniej
i tylnej foza maszyny (zob. Figura 1-6). Uniemozliwia on
kontakt z poruszajaca sie karetka i fozem podczas obstugi
maszyny.

Wazny : Przekroczenie bariery podczas pracy maszyny
powoduje zatrzymanie ruchu karetki i foza
drukarki.

Figura 1-7 Panel elektryczny Blokada, ktéra mozna odblokowacd przy uzyciu
odpowiedniego klucza na tylnych prawych drzwiach szafy
M uniemozliwia przypadkowy dostep do panelu elektrycznego.

A\

Dostep do tej szafy moze uzyskiwac tylko personel
serwisowy. Kontakt z czesciami elektrycznymi w
tej szafie grozi porazeniem pradem elektrycznym i/
lub obrazeniami ciata.

BN

Ta ostona uniemozliwia bezposredni dostep do obwodu 24
VDC zasilajacego zespo6t akumulatora zapasowego.
Akumulator zapasowy jest umieszczony wewnatrz lewej tylnej
szafy serwisowej.

A\

Dostep do tej szafy moze uzyskiwac tylko personel
serwisowy. Kontakt z czesciami elektrycznymi w
tej szafie grozi porazeniem pradem elektrycznym i/
lub obrazeniami ciata.

Figqura 1-8 Akumulator zapasowy
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Figura 1-9 37 VDC/24 VDC

Ta ostona zabezpiecza zlacza obwodow zasilaczy 37 VDC/24
VDC. Tylko certyfikowani technicy serwisowi Jeti moga
przeprowadzacd regulacje dotyczace zasilania zasilaczy.
Zasilacze sa umieszczone wewnatrz lewej tylnej szafy.

A\

Dostep do tej szafy moze uzyskiwac tylko personel
serwisowy. Kontakt z czesciami elektrycznymi w
tej szafie grozi porazeniem pradem elektrycznym i/
lub obrazeniami ciata.

Ta ostona zabezpiecza zlacza dwoch zasilaczy 75 VDC. Tylko
certyfikowani technicy serwisowi Jeti moga przeprowadzad
regulacje dotyczace zasilania zasilaczy. Zasilacze sa
umieszczone wewnatrz prawej tylnej szafy.

A\

Dostep do tej szafy moze uzyskiwac tylko personel
serwisowy. Kontakt z czesciami elektrycznymi w
tej szafie grozi porazeniem pradem elektrycznym i/
lub obrazeniami ciata.

Silniki stotu podcisnieniowego sa umieszczone pod stotem
podciénieniowym. Podczas pracy silniki moga sie nagrzewac i
dlatego nalezy unikac¢ bezposredniego kontaktu ze skora.

A\

Obudowa oznaczona symbolem porazenia pradem
elektrycznym zabezpiecza blok zaciskéw dla
napiecia 380 VAC. Podczas serwisowania tej czesci
nalezy zachowac ostroznos¢ i wczesniej wytaczy¢
zasilanie maszyny.

Figura 1-12 Ekrany swiatta UV
~ (Reflektory)

Brazoy¥

Ekrany $wiatta UV (reflektory) sa zamontowane z boku
kazdego modutu lampy na karetce. Ekrany te uniemozliwiaja
wychodzenie promieni $wiatta UV na zewnatrz modutow
lamp, gdy przestony sa otwarte podczas obstugi maszyny.
Zaleca sie stosowac okulary ochronne zabezpieczajace przed
$wiatlem UV, by nie naraza¢ oczu na bezposredni kontakt ze
zrédtami swiatta UV na maszynie.

Bezpieczenstwo
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Obstuga bariery swietlnej

W tabeli ponizej opisano rdzne czynnosci i reakcje zwigzane z systemem bezpieczenistwa i bariera

Swietlna.
Stan Karetka Czynnos¢ Reakcja Wskaznik
bariery
Swietlnej
Sterownik Potozenie Przekroczenie Zob. Note 1:. Obwdd bezpieczenistwa jest Bursztynowy
bezpieczenstwa spoczynkowe bariery wiaczony, ale bariera $wietlna jest odcieta.
wiaczony (np. powyzej
strefy . Nacisna¢ przycisk Obwod bezpieczenstwa zadziatat Czerwony
oczyszczania) zatrzymania
awaryjnego
Nacisna¢ przycisk Obwod bezpieczenstwa zadziatat Czerwony
zatrzymania
awaryjnego na
podescie
Poza pozycja Przekroczenie Obwoéd bezpieczenstwa zadziatat Czerwony
spoczynkKowa bariery
Nacisna¢ przycisk Obwod bezpieczenstwa zadziatat Czerwony
zatrzymania
awaryjnego
Nacisna¢ przycisk Obwod bezpieczenstwa zadziatat Czerwony
zatrzymania
awaryjnego na
podescie
Sterownik W pozygdji Wszystkie stany Obwod bezpieczenstwa zadziatat Czerwony
bezpieczenstwa spoczynkowej domyélnie
wylaczony
Poza pozycja Wszystkie stany Obwoéd bezpieczenstwa zadziatat Czerwony
spoczynkowa domysélnie
Sterownik W pozydgji Przekroczenie Zob. Note 2:. Obwdd bezpieczenstwa jest Bursztynowy/
bezpieczenstwa spoczynkowej bariery wiaczony, ale bariera $wietlna jest zielony
pominiety ignorowana.
Nacisna¢ przycisk Obwod bezpieczenstwa zadziatat Czerwony
zatrzymania
awaryjnego
Nacisna¢ przycisk Obwod bezpieczenstwa zadziatat Czerwony
zatrzymania
awaryjnego na
podescie
Poza pozycja Przekroczenie Zob. Note 2: i Note 3:. Obwdd . Zielony
spoczynkKowaze | bariery bezpieczenstwa jest wiaczony, ale bariera
Zmni€jszong $wietlna jest ignorowana.
predkoscia
Nacisna¢ przycisk Obwod bezpieczenstwa zadziatat Czerwony
zatrzymania
awaryjnego
Nacisna¢ przycisk Obwod bezpieczenstwa zadziatat Czerwony
zatrzymania
awaryjnego na
podescie
Wszystkie stany Wszystkie Obwod Sterownik bezpieczenstwa wytacza liniena | Nie dot.
pozycje bezpieczenstwa sterowniku silnika wlaczajac’hamulec
zadziatat elektromagnetyczny
Usuwa sygnat wlaczenia (24 VDC) na tablicy ruchu | Nie dot.
Wylacza zasilanie sterownika silnika Nie dot.
Wylacza doprowadzenie powietrza do maszyny | Nie dot.

Note 1: Mozna zawsze przekraczad bariere $wietlna, gdy karetka znajduje sie w pozydji spoczynkowej

Note 2: Czas ignorowania sterownika bezpieczeristwa wynosi dwie godziny. Po uptywie dwdch godzin bariera
Swietlna jest wlaczana automatycznie. W trybie ignorowania sterownika bezpieczenstwa predkosé
karetki jest ograniczana do niskich wartosci.

Note 3: Po powrocie do normalnej obstugi maszyna uruchomi obwdd bezpieczenistwa, jezeli rozpozna
naruszenia bariery swietlnej w trybie ignorowania sterownika bezpieczenstwa.

I-10
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Bezpieczenstwo chemiczne

Bezpieczenistwo chemiczne drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732 dotyczy $rodkéw smarnych,
atramentow i rozpuszczalnikow uzywanych podczas obstugi i konserwacji maszyny i jej elementéw
skladowych. Podczas uzywania takich materialéw nalezy podejmowac odpowiednie srodki
bezpieczenstwa, aby nie dopusci¢ do obrazen ciata. Prosimy zapoznac si¢ z ponizszymi informacjami
dotyczacymi bezpieczeristwa chemicznego przygotowanymi przez dziat sprzedazy i serwisowania
w celu bezpiecznego uzywania substancji chemicznych.

Lista substancji chemicznych uzywanych w drukarce:

* Rozpuszczalnik: Plyn czyszczacy Anuvia

¢ Atrament: Cyjan

e Atrament: Jasny cyjan

¢ Atrament: Magenta

¢ Atrament: Jasna magenta

* Atrament: Zotty

¢ Atrament: Czarny

¢ Atrament: Biaty

¢ Podktad: uzywany tylko w maszynach z zainstalowanym systemem obstugi podktadu (Jeti Primer)

* Lakier: uzywany tylko w maszynach z zainstalowanym systemem obstugi lakieru (Jeti Varnish)

* Uniwersalny smar litowy (nr czesci: 570-008124).

* Rozcieniczalnik lakieru: Ten produkt nie jest dostarczany z drukarka i nie jest sprzedawany w
normalnej dystrybucji. Mozna go zakupi¢ w lokalnym sklepie z artykutami malarskimi. Ostrzezenia
dotyczace bezpieczeristwa chemicznego umieszczone na pojemniku produktu nalezy uzywac w
potaczeniu ze srodkami ostroznosci zalecanymi ponizej.

¢ Alkohol izopropylowy 99%: Produkt nie jest dostarczany przez Agfa Graphics Jeti. Mozna go
zakupi¢ w lokalnym sklepie z artykutami chemicznymi lub aptece. Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa chemicznego umieszczone na pojemniku produktu nalezy uzywacé w potaczeniu ze
$rodkami ostroznosci zalecanymi ponizej.

Identyfikacja zagrozen powodowanych przez atramenty i rozpuszczalniki:

* Podraznienie oczu, uktadu oddechowego i skory.

* Niebezpieczne dla organizméw wodnych, moga powodowa¢ dtugotrwale niekorzystne skutki w
srodowisku wodnym w przypadku nieprawidtowego usuwania.

Srodki bezpieczeristwa chemicznego, ktérych nalezy przestrzegac:

* Uzywac rekawic ochronnych, np. nitrylowych podczas obstugi chemikaliéw, srodkéw smarnych i
rozpuszczalnikow.

* Uzywacd okularow ochronnych odpornych na substancje chemiczne podczas obstugi chemikaliéw,
$rodkéw smarnych i rozpuszczalnikow. Zaleca sig, aby okulary byty wyposazona w ostony boczne.
W razie potrzeby operator moze uzywac gogli lub pelnej maski na twarz.

¢ Unikac kontaktu chemikaliéw, srodkéw smarnych i rozpuszczalnikow ze skoéra, oczami i otwartymi ranami.

* Nalezy zawsze my¢ rece i czyscic odziez po kontakcie z chemikaliami, $rodkami smarnymi lub
rozpuszczalnikami. Jest wazne, aby przestrzegac tych srodkow bezpieczenstwa i nie powodowac
kontaktu z wrazliwymi obszarami ciata (np. oczy, nos, usta) i przypadkowym potknieciem tych
preparatow.

* Odpowiednia odziez robocza lub ochronna powinna by¢ uzywana podczas obstugi chemikaliow,
srodkéw smarnych lub rozpuszczalnikow, aby w przypadku rozlania lub kontaktu mozna je byto
fatwo usunac i nie dopusci¢ do obrazenia ciata.

* Operator i osoby postronne powinny informowac o swoich zamiarach w celu unikniecia
przypadkowego kontaktu z inng osoba i aby unikna¢ ryzyka rozlania substancji chemiczne;j.

Srodki pierwszej pomocy dla atramentéw i rozpuszczalnikéw:

* Agfa Graphics Jeti zaleca zainstalowac stanowiska do przemywania oczu w odlegtosci 7,6 metra (25
stop) od obszaru uzywania substancji chemicznych.

* Agfa Graphics Jeti zaleca przestrzeganie lokalnych przepisdéw prawnych odnosnie obstugi,
przechowywania i usuwania substancji chemicznych, srodkéw smarnych i rozpuszczalnikdéw.

* Nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje i odleglo$¢ od zrodet ciepta obecnych podczas uzywania
chemikaliéw, srodkéw smarnych i rozpuszczalnikow.

* Nie pozostawiac¢ otwartych pojemnikéw, tubek, puszek lub innych typéw zasobnikéw bez nadzoru.

* Nie przyjmowac doustnie substancji chemicznych w celu ich identyfikacji przed uzyciem.

Bezpieczenstwo
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Przechowywanie atramentow i rozpuszczalnikow:

¢ Agfa Graphics Jeti zaleca przechowywac wszystkie chemikalia, srodki smarne i rozpuszczalniki w
szafie oddalonej o przynajmniej 3 metry (10 stop) od miejsca instalacji maszyny.

* Agfa Graphics Jeti zaleca przestrzeganie lokalnych przepiséw prawnych odnosnie obstugi,
przechowywania i usuwania substancji chemicznych, srodkéw smarnych i rozpuszczalnikéw.

* Nalezy zapewnic¢ odpowiednia wentylacje i odlegto$¢ od zrodel ciepta obecnych podczas uzywania
chemikaliow, sSrodkow smarnych i rozpuszczalnikéw.

* Nie pozostawiac otwartych pojemnikéw, tubek, puszek lub innych typéw zasobnikéw bez nadzoru.

* Przechowywac atramenty i rozpuszczalniki z dala od $rodkdw utleniajacych i silnych zasad oraz
kwaséw.

* Nalezy przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa podanych w tym podreczniku, a w szczegoélnosci w
rozdziatach Bezpieczenstwo chemiczne, Obstuga maszyny i Konserwacja maszyny oraz przepisow
lokalnych obowiazujacych w kraju/miejscu instalacji maszyny.

Bezpieczenstwo przeciwpozarowe atramentow i rozpuszczalnikow:

¢ Do gaszenia pozaru wywotanego zapaleniem sie atramentéw lub rozpuszczalnikéw uzywac
gasnicy wykorzystujacej CO,, pianeg lub proszek jako srodek gasniczy.

* NIE uzywac¢ wody lub bezposredniego strumienia wody z weza.

* NIE pali¢ tytoniu w poblizu atramentow i rozpuszczalnikow.

Bezpieczenstwo uktadu utwardzania UV

Uktad utwardzania UV na drukarkach Jeti UV stuzy do utwardzania foto-reaktywnych atramentow
podczas procesu drukowania cyfrowego. Aby zapewnic bezpieczna i ciagla obstuge uktadu
utwardzania UV operator musi zapoznac sie i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa dla drukarki Jeti
UV i stosowac je podczas obstugi i konserwacji drukarki.

Instrukcje bezpieczenstwa i ryzyka:

¢ Kazda osoba pracujaca na drukarce lub przebywajaca w jej poblizu musi uzywac¢ okularéw
chronigcych przed promieniowaniem UV.

¢ System emituje silnie promieniowanie UV, ktére moze powodowac uszkodzenia skéry i oczu.
Bezpieczenistwo operatora i systemu jest zagwarantowane w przypadku prawidiowej obstugi, ale
nie jest zagwarantowane w przypadku nieprawidtowej i niedbatej obstugi.

e WPRZYPADKU SYTUAC]JI AWARY]JNE] nalezy nacisnac jeden z czterech przyciskéw zatrzymania
awaryjnego umieszczonych na jednej z dwdch szaf maszyny lub przycisk zatrzymania awaryjnego z
przodu podestu.

Drukarka Jeti powinna by¢ obstugiwana wytacznie przez osoby przeszkolone odnosnie obstugi
drukarki oraz uktadu utwardzania UV. Przed rozpoczeciem uzywania drukarki Jeti nalezy
zapoznac sie i zrozumie¢ tre$¢ podrecznika uzytkownika.

* Wszelkie prace wykonywane w szafce z przetacznikami lub na innych czesciach elektrycznych
maszyny powinny by¢ powierzane osobom bedacym w stanie rozpoznawac zagrozenia
towarzyszace takim pracom.

e Technik serwisowy Agfa Graphics Jeti powinien przeprowadzac¢ wszelkie naprawy i usterki
zwiazane z ukladem utwardzania UV. Wylacznik gtowny drukarki Jeti powinien znajdowac sie w
pozycji wylaczonej i by¢ zablokowany podczas konserwacji ukladu utwardzania UV.

¢ Uktadu utwardzania UV nie wolno obstugiwac, jezeli nie jest kompletny i nie ma zainstalowanych
mechanizmdéw bezpieczenstwa. Zarowki lamp powinny zostac¢ zainstalowane przed rozpoczeciem
obstugi uktadu.

¢ Przed zdjeciem stojaka lampy nalezy odczeka¢ do momentu az wentylator wentylacyjny catkowicie
zatrzyma sie (okoto 5 minut).

e Uklad UV nalezy obstugiwac tylko wtedy, gdy zapewnione jest funkcjonowanie uktadu chtodzenia
powietrzem. Gasnica musi by¢ zawsze dostepna i znajdowac si¢ w poblizu uktadu UV.

Zagrozenier:Uklad UV pracuje pod wysokim napieciem. Nalezy o tym pamieta¢ podczas
jego obstugi.
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* Nalezy zabezpieczac si¢ przed promieniowaniem UV.

Zagrozenier:Nie patrzec¢ na szczeline lampy UV!

* Podczas drukowania na grubym materiale nalezy przestrzegac zaleceni podanych w rozdziale
Chapter 5: Drukowanie na grubym materiale - tryb ptaski Flatbed na stronie stronie 5-35, aby
emitowane swiatto UV nie odbijato si¢ od stolu i nie stwarzato zagrozenia bezpieczenstwa dla
operatora.

* Nieprawidiowa konserwacja moze prowadzi¢ do uszkodzenia jednostki lub innych czesci uktadu.
To i niewystarczajace zapasy czesci zamiennych moga znaczaco obnizy¢ sprawnos$¢ maszyny.

Interakcje operatora z maszyng

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 jest wyposazona w urzadzenia bezpieczenstwa i ostony
wyszczegolnione w rozdziale “Mechanizmy bezpieczenstwa” na stronie 1-8. Jednakze operator musi
zachowac czujnos¢ podczas pracy na maszynie. Zagrozenia przygniecenia lub wejscia w kontakt z
cze$ciami ruchomymi maszyny staja sie grozne, jezeli nie jest sig ich Swiadomym. Oprécz tego
operator powinien informowac o wszelkich zagrozeniach swoich wspoétpracownikéw i osoby
postronne.

Figura 1-13 Obwéd bezpieczenistwa Agfa Graphics Jeti zaleca, aby personel i osoby postronne
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niezaznajomione z obstuga maszyny i nieupowaznione do
obstugi maszyny znajdowaly sie zawsze w odleglosci
przynajmniej 1,5 metra od maszyny. Po zakonczeniu
instalacji maszyny nalezy wyznaczy¢ przy uzyciu zotto-
czarnej linii obwdd bezpieczenstwa dookota maszyny, jak
przedstawiono na rysunku Figura 1-13.
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Figura 1-14 Niebezpieczeristwo przygniecenia przez foze | Nalezy pamiegtaé, ze gdy toze sie porusza do przoduiw
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~ kierunku odwrotnym istnieje niebezpieczeristwo
/ potengcjalnego przygniecenia/wejscia w kontakt z
/ cze$ciami ruchomymi pomiedzy gorng powierzchnia stotu
‘ a wewnetrznymi krawedziami szafek foza.
‘ Podczas obstugi maszyny nalezy unikac¢ kontaktu z
/ obszarami przedstawionymi na rysunku Figura 1-14. Nie
)
A

wolno opierac sie o foze lub inne obszary maszyny
podczas jej obstugi.
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Figura 1-15 Niebezpieczenstwo przygniecenia przez rolki | Nalezy pamietad, ze gdy medium znajduje sie w ruchu,
istnieje potencjalne zagrozenie przygniecenia/wejscia w
/ kontakt z rolkami dociskowymi/przesuwnymi/

[T odbiorczymi w przedniej czesci maszyny. Podczas obstugi
= — maszyny nalezy unikac¢ kontaktu z obszarami
12 Malal ]} L ‘ przedstawionymi na rysunku Figura 1-15 kolorem

czerwonym. Nie wolno opiera¢ si¢ o jakiekolwiek obszary

/
/
/
: maszyny podczas jej obstugi.
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Figura 1-16 Ostona karetki

T

Nie obstugiwaé drukarki, jezeli przednia lub gérna ostona
karetki jest otwarta. W wyniku tego moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny lub wystepowania nisko
zwisajacych przeszkdd. Drukarke nalezy obstugiwac
zawsze, gdy przednie i gorne ostony karetki znajduja sie
w pozydji zamknietej.

Figura 1-17 ZagroZenia zwiqzane z ruchem foza w prawo i lewo Loze gdy Znajduje sie w ruchu stwarza powaZne
zagrozenie. Nalezy unika¢ umieszczania koniczyn
pomiedzy stotem a poruszajacym sie fozem. Najlepszym
rozwigzaniem jest unikanie $ciezki ruchu foza podczas
ruchu.

Pod torem Igus znajduje sie punkt docisku, gdy karetka

= | znajduje si¢ w ruchu. Unika¢ umieszczania koniczyn na
Sciezce ruchu karetki. Nie podejmowac prob uzyskiwania
dostepu do $ciezki toru Igus.
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Figura 1-19 Zagrozenie przygniecenia w strefie oczyszczania

Unikac¢ umieszczania koficzyn w strefie oczyszczania, gdy
karetka znajduje si¢ w ruchu.

Figura 1-20 Niebezpieczernstwo przygniecenia przez
karetke

Ruch karetki stwarza zagrozenie, gdy operator wejdzie w
kontakt z karetka podczas obstugi maszyny. Aby unikna¢
obrazen ciala wynikajacych z takiego mato
prawdopodobnego kontaktu zaleca sig, aby nie wchodzi¢
na $ciezke ruchu karetki ani nie wchodzi¢ w kontakt za
stolem podczas obstugi maszyny.

Zagrozenie:NIE UMIESZCZAC koniczyn na stole podczas
obstugi maszyny.

Fiqura 1-21 Zagrozenia zwigzane z drzwiami szafki

Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas zamykania i
otwierania drzwi szafki dolnej. Istnieje mozliwos¢
przygniecenia palcow lub rak podczas zamykania drzwi
szafki.

Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas zamykania i
otwierania ostony przedniej karetki. Istnieje mozliwos$¢
przygniecenia palcéw lub rak podczas zamykania ostony
przedniej karetki.

Bezpieczenstwo
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Odciecie obwodu zasilania

Gdy maszyna jest wytaczona dobra praktyka jest odcigcie wszystkich zrodet zasilania i zastosowanie
procedury odigczenia napigcia i wywieszania tablic ostrzegawczych.

Procedura 1-1: Procedura odtaczenia napiecia i wywieszania tablic ostrzegawczych na dru-
karce Jeti Mira LED LM MG 2732

Wainyt: W strefie oczyszczania otworzy¢ drzwi rolki w przypadku utraty niskiego
podcisnienia.

Krok 1 Nacisna¢ wszystkie pig¢ przyciskdw zatrzymania awaryjnego na przednich i tylnych
szafkach toza.
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Figura 1-23  Przyciski zatrzymania awaryjnego, ktére nalezy nacisngé

Krok 2 Jezeli maszyna jest wyposazona w biaty atrament i zostanie zablokowana na dtuzej niz
jeden tydzien nalezy usuna¢ biaty atrament z glowic drukujacych, zaworéw i pomp
Eostepu]qc zgodnie z procedurg Procedure 6-7: Jak przygotowac gtowice drukujaca do

rotkotrwatego przechowywania na stronie stronie 6-18.

Krok 3  Wylaczy¢ maszyne zgodnie z procedurg Procedura 5-2: Wytaczanie maszyny na stronie
stronie 5-12.

Krok 4 Ustawi¢ wylacznik gléwny w pozydji , Off.”

Figura 1-24 Whylqczanie zasilania drukarki
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Krok 5 Umiesci¢ ktédke w kazdym z gniazd gtéwnego wylacznika maszyny.

Figura 1-25 Blokowanie wytqcznika gtéwnego

Krok 6 Zamkna¢ mechanizm kiédki i wyjac¢ klucz.

Krok 7 Umiesci¢ gléwny wytacznik pradowy w pozycji dolne;j.
o — &

Figura 1-26  Ustawianie gtéwnego wytqcznika pradowego w wytqczonej pozycji

Zagrozenier:Przestrzega¢ zasady lewej reki: Zawsze uzywac lewej reki do ustawiania
gléwnego wytacznika pradowego w wylaczonej pozycji. Nie umieszczacd twarzy
lub reszty ciata doktadnie przed gtéwnym wyltacznikiem pradowym podczas
jego wytaczania. Sta¢ na odlegtosc reki od wytacznika podczas wytaczania go
przy uzyciu lewej reki. Nieprzestrzeganie tego warunku moze prowadzi¢ do

obrazen ciata lub $mierci.

Krok 8  Gléwny wylacznik pradowy jest wyposazony w metalowy panel, ktory
wylaczajace. W panelu znajduje si¢ gniazdo. Umiesci¢ otwarte ucho kto

(DANGER)
LOCKED
out
D0 NOT REMOVE

Figura 1-27  Blokowanie gtéwnego wytacznika pradowego

okrywa ramie
i w gniezdzie.
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Krok 9 Zamkna¢ mechanizm klédki i wyjac klucz z ktédki.

Nota: Miec klucze pod kontrola podczas przeprowadzania czynnosci konserwacyjnych lub
serwisowych na drukarce Jeti.

Krok 10 Umiesc tablice ostrzegawcza na klddce opisujaca charakter przeprowadzanych prac na
maszynie/przyczyne wytaczenia maszyny.

Krok 11 Umiesci¢ druga tablice ostrzegawcza na gtéwnym wytaczniku pradowym drukarki.
Nota: Zapewni¢, aby wylacznik gléwny drukarki oraz gtéwny wytacznik pradowy nie
zostaty przypadkowo wigczone.

Krok 12 Ustawi¢ zawor ci$nienia powietrza w pozycji ZAMKNIETE].

Figura 1-28 Whylqczanie zasilania powietrzem

Krok 13 Umies¢ mechaniczne urzadzenie odcinajace na zaworze cisnienia powietrza, jak
przedstawiono na rysunku Figura 1-29.

Gniazda na
ktodke

Figura 1-29  Blokada sprezonego powietrza
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Krok 14 Przesunac¢ obie czesci urzadzenia blokujacego na wylaczniku zaworu dostarczania
powietrza. Upewnic sie, czy wylacznik zaworu znajduje sie¢ w pozycji zamknietej.

Figura 1-30 Instalacja pneumatycznego urzqdzenia blokujgcego

Krok 15 Umiesci¢ klédke w jednym z gniazd urzadzenia blokujacego.

;

Figura 1-31 Zamykanie urzqdzenia blokujgcego

Nota: Akumulator zapasowy moze wymagac wylaczenia. Niskie ci$nienie jest zalezne od
akumulatora, gdy maszyna nie jest zasilana dla utrzymania statego podci$nienia
utrzymujacego atrament na powierzchni glowic. Umozliwia to takze okresowe
wlaczanie uktadu cyrkulacyjnego biatego atramentu w celu wstrzasniecia atramentu.
Jezeli akumulator zapasowy jest wytaczony, mozna spodziewac sie skapywania
atramentu z glowic drukujacych do pojemnika na wyplukany atrament.

Krok 16 Przed rozpoczeciem serwisowania i/lub konserwacji drukarki Jeti nalezy odczekac
przynajmniej 15 minut, aby wszystkie zrédla zasilania roztadowaly sie.

Bezpieczenstwo
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Rozdziat 2

Wprowadzenie
.
.

Informacje o tresci rozdziatu

Ten rozdziat sktada sie z nastepujacych czesci:

“Witamy” na stronie 2-1

“Pierwsze kroki z drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732” na stronie 2-1
“Specyfikacje” na stronie 2-2

“Zakazane sposoby uzytkowania” na stronie 2-6

“Lokalizacja elementow sktadowych drukarki” na stronie 2-7
“Instalacje i ztacza” na stronie 2-10

“Zestaw akcesoriow klienta” na stronie 2-12

“Lista materialéw eksploatacyjnych klienta” na stronie 2-12

Witamy

Witamy na platformie drukowania Agfa Graphics Jeti Mira LED LM MG 2732. Ta szybka
atramentowa drukarka produkcyjna UV pozwala uzyskiwac obrazy o wysokiej jakosci na
materiatach sztywnych i elastycznych. Graficzny interfejs uzytkownika (GUI) nowej generacji
umozliwia tatwa obstuge drukarki.

Aby w pelni wykorzystac zalety drukarki nalezy najpierw doktadnie przeczyta¢ podrecznik
uzytkownika i zrozumiec¢ zasady obstugi maszyny, instrukcje bezpieczenstwa i zagrozenia
chemiczne.

Prosimy skontaktowac sie z lokalnym dziatem wsparcia technicznego lub przedstawicielem dziatu
obstugi klienta, aby uzyskac objasnienia procedur opisanych w tym podreczniku.

Pierwsze kroki z drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 jest szybka drukarka produkcyjna zapewniajaca mozliwosc¢
drukowania na wigkszosci sztywnych i elastycznych nieporowatych podtozach przy uzyciu szesciu
koloréw i biatego atramentu. Jest wazne, aby zrozumie¢ ogdlne zasady obstugi maszyny i by¢
$wiadomym wszystkich funkcjonalnosci i mozliwosci drukarki.

Drukarka powinna by¢ obstugiwana i konserwowana przez przeszkolony personel, ktéry zapoznat
sie z trescia niniejszego podrecznika, zna obstuge maszyny oraz praktyki bezpieczenstwa dotyczace
uzywania i obstugi chemikaliéw, urzadzen i czesci elektronicznych. Zob. Rozdziat 1:
Bezpieczenistwo, aby zapoznac sie z instrukcjami bezpieczenstwa.

Drukarka stuzy do drukowania przy uzyciu zestawdw atramentéw reagujacych na promieniowanie
UV na sztywnych i elastycznych nieporowatych podtozach zapewniajac réwnoczesnie
bezpieczenstwo operatorowi i osobom postronnym. Podtoza uzywane podczas obstugi maszyny
powinny zapewnia¢ mozliwos¢ drukowania, gdy materiat lezy ptasko na powierzchni stotu i
wlaczony jest uktad podcisnienia w taki sposdb, ze brak jest widkien wychodzacych do géry w
kierunku glowic drukujacych lub innych elementéw pod zespolem karetki. Podloza, ktore sa
niebezpieczne dla operatora podczas obstugi lub ktdre moga stac sie reaktywne z powodu
wysokiego natezenia promieniowania ultrafioletowego (np. cienki material Caliper PolyBag) nie
powinny by¢ uzywane. Drukarka nie moze by¢ takze uzywana na zewnatrz zarobionej strefy
obstugi, poniewaz moze doj$¢ do uszkodzen ciata lub uszkodzenia maszyny.

Wprowadzenie 29 Listopad 2018 2-1
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Specyfikacje

Technologia
Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 wykorzystuje technologie swiatta UV w potaczeniu z
glowicami drukujacymi Piezo do drukowania obrazéw o najwyzszej jakosci z wysoka predkoscia.

Rozdzielczos¢
520x600
520x1200
720x1200
920x1200

Maksymalne wymiary drukowania - tryb ptaski Flatbed
Jednostki imperialne: 106 cali x 126 cali

Jednostki metryczne: 2,692 m x 3,200 m

Maksymalne wymiary drukowania - z roli na role (RTR)
Jednostki imperialne: 80 cali x ciagta dtugosc¢*

Jednostki metryczne: 2,05 m x ciggta dlugosc*

* Ciagta dlugos¢ dotyczy dtugosci standardowej roli medium. Moga wystepowac ograniczenia
dotyczace plikéw w wysokiej rozdzielczosci.

Predkos¢
Predkos$¢ drukowania maszyny zalezy od trybu drukowania i konfiguracji gtowicy drukujace;j.

Nota: Wydajnos¢ drukowania zalezy od rozdzielczosci, predkosci/przyspieszenia karetki,
predkosci/przyspieszenia stolu i wymaganej jakosci wydruku.

Tabela 2-1: Predkos¢ drukowania drukarki Mira HS Flatbed

Rozdzielczos¢
Tryb drukowania
520x600 520x1200 720x1200 920x1200
Projekt (1 przejscie) TBD Nie dot. Nie dot. Nie dot.
Tryb ekspresowy Nie dot. 165 m2/h (1768 ft2/h) Nie dot. Nie dot.
(2 przejscia)
Tryb produkcyjny Nie dot. 83 m2/h (889 ft2/h) Nie dot. Nie dot.
(4 przejscia)
Tryb produkcyjny plus Nie dot. 56 m%/h (600 ft2/h) Nie dot. Nie dot.
(4 przejscia)
Tryb standardowy Nie dot. Nie dot. 43 m%/h (401 £t2/h) Nie dot.
(6 przejsc)
Wysoka jakos¢ Nie dot. Nie dot. 22 m?/h (236 ft*/h) Nie dot.
(10 przejsc)
Wysoka jakos¢ plus Nie dot. Nie dot. 16 m%/h (171 ft3/h) Nie dot.
(14 przejsc)
Wysoka rozdzielczos¢ Nie dot. Nie dot. Nie dot. 13 m%/h (139 ft3/h)
(14 przejsé)
Wysoka rozdzielczos¢ Nie dot. Nie dot. Nie dot. 11 m%/h (118 ft¥/h)
plus (18 przejsc)

2-2
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Tabela 2-2: Predkos$¢ drukowania drukarki Mira HS RTR

Rozdzielczos¢
Tryb drukowania
520x600 520x1200 720x1200 920x1200

Projekt (1 przejscie) TBD Nie dot. Nie dot. Nie dot.
Tryb ekspresowy (2 przejscia) | Nie dot. TBD Nie dot. Nie dot.
Tryb produkcyjny Nie dot. TBD Nie dot. Nie dot.
(4 przejscia)

Tryb produkcyjny plus Nie dot. TBD Nie dot. Nie dot.
(4 przejscia)

Tryb standardowy (6 przejs¢) | Nie dot. Nie dot. TBD Nie dot.
Wysoka jakos¢ (10 przejsc) Nie dot. Nie dot. TBD Nie dot.
Wysoka jakos¢ plus Nie dot. Nie dot. TBD Nie dot.
(14 przejsc)

Wysoka rozdzielczos¢ Nie dot. Nie dot. Nie dot. TBD
(14 przejsc)

Wysoka rozdzielczos¢ Nie dot. Nie dot. Nie dot. TBD

(18 przejsc)

Typy medium

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 jest uniwersalng maszyna drukujaca z mozliwos$cig
drukowania na podiozach sztywnych i elastycznych o grubosci do 2 cali (5 cm). Przyktady medium,
na ktérych moze drukowac drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 przedstawiono ponizej:
* Wzmacniany winyl
¢ Winyl wrazliwy na nacisk
* Pl6tno
¢ Tkaniny
¢ Tworzywa piankowe
¢ Tektura fatldowana
* Materialy soczewkowate
¢ Plytki ceramiczne
* Plyty gipsowe
¢ Szkto
¢ Blacha
* Papier i wigcej
Nota: Prosimy o kontakt z regionalnym przedstawicielem dzialu sprzedazy, aby uzyskac
peina liste medium, na ktérych moze drukowac¢ drukarka.

Wprowadzenie
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Specyfikacje obcigzeniowe watu pneumatycznego
Tabela 2-3: Maksymalne obcigzenia dla watu pneumatycznego RTR

Szerokos¢ watka Zatadunek
in cm Ib kg
13 33 36 16,3
24 61 66 30
54 137 149 67,5
60 152 165 75
80 203 220 100

Nota: Maksymalny cigzar roli wynosi 100 kg (220 Ib) a maksymalna $rednica 30,5 cm (12
cali). Maksymalne obcigzenia sa oparte na maksymalnym standardowym ugieciu
0,250" (0,635 cm).

Waznyt: Wal pneumatyczny nie jest przeznaczony dla rdzeni ztozonych.
Waznyt: Maszyna obstuguje standardowe role medium uzywane w branzy. Oprocz

wysokich obciazen obstugiwanych przez wat pneumatyczny maszyna nie jest
przeznaczona do obstugi roli typu Jumbo.

Obstugiwane oprogramowanie RIP

Niektdre typy oprogramowania do przetwarzania obrazéw rastrowych (RIP) przedstawiono
ponizej:

¢ Oprogramowanie Agfa Asanti jest preferowane do obstugi przeptywdéw pracy/RIP

* ErgoSoft

* Onyx PosterShop/Production House

® Caldera GrandRip+

Chemia

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 wykorzystuje technologie atramentéw UV z opcjonalnie
wybieranag konfiguracja gtowicy drukujacej (zob. Tabela 2-4:). Bez przezroczystej gornej warstwy
ochronnej trwato$¢ atramentow UV wynosi 1-2 lata w zalezno$ci od lokalizagji i typu medium.

Tabela 2-4: Konfiguracje gt owicy drukuj cej

Konfiguracja
Gtowice Kolory
drukujace
14 Cyjan, magenta, zo6tty, czarny, jasny cyjan, jasna magenta i biaty
(CMYKIcImW)
15 Cyjan, magenta, z6tty, czarny, jasny cyjan, jasna magenta i biaty plus
podkiad lub lakier (CMYKIcImW+Pr lub V)
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Emisja hatasu

Emisja hatasu do otoczenia przez maszyne nie przekracza 70 dB (A). Przestrzegac lokalnych
przepisow BHP.

Najwyzszy poziom hatasu emitowanego przez drukarke wynosi 74 dB.

Wymagania FCC

Niniejszy sprzet zostat przetestowany i uznany za zgodny z ograniczeniami dla urzadzenia
cyfrowego klasy A, zgodnie z czescig 15 przepisow FCC. Ograniczenia te maja na celu zapewnienie
odpowiedniej ochrony przed szkodliwymi zakldceniami, gdy sprzet jest eksploatowany w
srodowisku komercyjnym. Niniejszy sprzet generuje, wykorzystuje i moze emitowac energie o
czestotliwosci radiowej, a jesli nie jest zainstalowany i uzywany zgodnie z instrukcja obstugi, moze
powodowac szkodliwe zaktocenia w tacznosci radiowej. W srodowisku domowym produkt ten
moze powodowac zakldcenia radiowe, w ktdrym to przypadku od uzytkownika bedzie wymagane
usuniecie zaktocen na jego wilasny koszt.

Uwaga: Zmiany lub modyfikacje niezatwierdzone przez strone odpowiedzialng za
zapewnienie zgodno$ci z przepisami uniewazniaja autoryzacje do uzytkowania
urzadzenia.

Niniejsze urzadzenie cyfrowe klasy A spetnia wymagania kanadyjskich przepiséw ICES-003.

Wymiary i masa ztozonej drukarki

Wysokos¢: 72 inches (1.84 meters)

Szerokos¢: 173 inches (4.4 meters)

Dtugos¢ (w tym podest dla operatora): 270 cali (6,86 metra)

Masa: 9703 Ib (4401 kg)

Wysokos¢ maks.: 89 inches (2.26 meters)

270 inches (6.86 meters)

¢ 246 inches (6.25 meters) -
P
i H A i
89 inches 72 inches \
(2.26 (1.84 £ [ |
meters) meters) i '
7 I ﬁ
Tt i :
i |
90 inches (2.29 meters) I
’* Odstep pomiedzy idok z gory
P A K= 155 o 5 stotem przednim 73 inches | 193 inches
Widok z boku a tylnym. T~ 1144 4.9
e [ | o | o |l L) meters)
ryb ptaski | FTR

Flatbed

Figura 2-1 ~ Wymiary drukarki
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Wymagania elektryczne

Instalacja trojfazowa

Fazoczuta, obcigzenie niezrownowazone.

400Y/230 VAC(+ 5%) 4 zyly plus uziemienie (3 fazy, 1 neutralny, 1 uziemiajacy z petla serwisowaq)
Faza do neutralnego/uziemienia = 230 VAC; Faza do fazy =400 VAC

50/60 Hz, 35 A (25 KVA)

Nota: Zalecany jest wylacznik elektryczny zabezpieczony bezpiecznikiem zamontowany na
$cianie w polu widzenia drukarki.

Nota: Wszystkie potaczenia elektryczne musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowany
personel zgodnie z lokalnymi przepisami elektrycznymi.

Wymagania dla powietrza

Wymagana jest linia sprezonego powietrza zainstalowana obok maszyny.
Specyfikacja sprezonego powietrza:
Przeplyw ciagly 5 cfm @ 100 - 150 psi (8,3 m3/h przy 6,9 - 10,3 bar)

Wymagania wentylacyjne
Pomieszczenie musi by¢ wyposazone w odpowiedni system wentylacyjny. Wentylacja powietrza w
pomieszczeniu powinna zapewniac petna wymiane objetosci powietrza od 10 do 15 razy na godzine.

Nota: W wielu przypadkach przepisy lokalne ustalaja wymagania wentylacyjne. Prosimy
przestrzegac lokalnych przepiséw BHP dla okreslenia wymagan wentylacyjnych.

Wymagania $Srodowiskowe

® Temperatura otoczenia: Od 21 do 25°C (70 do 77°F)

* Wilgotnos¢ wzgledna: 40-60%

* Atmosfera: Niskie zapylenie i dobrze wentylowana

* Wentylagja: 10 - 15 pelnych wymian objetosci powietrza (wymiany powietrza na godzine)

Wymagania sieciowe
Koncentrator 1000 Base-T z mozliwoscia podtaczenia stacji RIP, Jeti i stacji roboczych klienta.

Nota: Zaleca sig, aby drukarka byta potaczona z Internetem przy otwartych portach
wyjsciowych 1337 i 80.

Zakazane sposoby uzytkowania

Wszystkie zastosowania drukarki ograniczaja si¢ do przewidzianych sposobéw uzytkowania
wykonywanego na odpowiedzialnos¢ przeszkolonego i certyfikowanego operatora. Obstuga
maszyny pod wplywem narkotykoéw i/lub alkoholu jest niedozwolona i moze by¢ przyczyna obrazen
ciata lub uszkodzenia maszyny.
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Lokalizacja elementéw sktadowych drukarki

W tym rozdziale opisano lokalizacje gléwnych elementéw sktadowych drukarki Jeti Mira LED LM MG
2732. Na rysunkach od 2-2 do 2-4 przedstawiono gléwne obszary drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732.

Przednia bariera Swietlna - strona lewa

Lewa szafa serwisowa RTR

. )
Stacja T
robocza
drukarki Jeti

Figura 2-2

Przednia bariera swietlna - strona prawa

Lokalizacja elementéw sktadowych drukarki (przéd)

Tylna bariera swietlna - strona prawa

¥

serwisowa

=y
| (C
£ = | =
Prawa tylna szafa — > % [T Lewn tylna szafa
serwisowa
e T =

Figura 2-3

Lokalizacja elementéw sktadowych drukarki (tyt)

Wprowadzenie
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Karetka

~z
- ) I —————— |
1o
Lﬁ' @ & | il _ _
[ [ :
- ¥ r - Glowny regulator powietrza
Strefa oczyszczania a
] ; Stét
1 podcisnieniowy
\ 11

Podest stacji roboczej .

ednostka do obstugi drukowania
z roli na role (RTR) %
Figura 2-4  Lokalizacja elementéw sktadowych drukarki (géra)

Stacja robocza drukarki

Operator obstuguje drukarke przy uzyciu graficznego interfejsu uzytkownika (GUI) na stacji
roboczej. Stacja robocza sktada sie z nastepujacych elementéw (zob. Figura 2-2 na stronie stronie 2-7):
e Komputer umieszczony wewnatrz lewej przedniej szafy serwisowe;j.

e Plaski wyswietlacz LCD umieszczony na podescie zewnetrznym.

¢ Kompaktowa klawiatura na ptycie podestu.

* Mysz kulkowa na ptycie podestu.

Lewa szafa serwisowa

Ta szafa zawiera nastepujace elementy (zob. Figura 2-2 na stronie stronie 2-7):

¢ Komputer obstugujacy wszystkie aplikacje wymagane do obstugi drukarki.

¢ Przedziat, w ktérym mieszcza sie zbiorniki atramentu, pompy, filtry, rurki i elektronika do
sterowania ukladem dostarczania atramentu do maszyny.

Lewa tylna szafa serwisowa

Ta szafa zawiera nastepujace elementy (zob. Figura 2-3 na stronie stronie 2-7):

¢ Plyta Con-Mod.

* Przekaznik bezpieczenstwa.

¢ Zasilanie modutu LED.

* Zestaw zapasowych bezpiecznikow klienta.

e Zrddlo zasilania XP 40 V/24 V/37 V DC.

¢ Inteligentne centrum zasilania (IPC) i sterowniki Meridian do sterowania silnikami stotu i karetki.
¢ Akumulator zapasowy.

2-8
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Prawa tylna szafa serwisowa
Ta szafa zawiera nastepujace elementy (zob. Figura 2-3 na stronie stronie 2-7):

* Gléwny panel elektryczny.
¢ Sterownik bezpieczenistwa.

Stot podci$nieniowy
Stot podcisnieniowy stuzy do drukowania na sztywnych mediach, gdy drukarka pracuje w trybie
ptaskim Flatbed.

Jednostka RTR

Jednostka RTR stuzy do drukowania na elastycznych nieporowatych mediach, gdy drukarka pracuje
w trybie RTR (zob. Figura 2-4 na stronie stronie 2-8).

System barier swietlnych

System barier swietlnych jest umieszczony po przedniej prawej i przedniej lewej stronie i po tylnej
prawej i tylnej lewej stronie foza (zob. Figura 2-2 na stronie 2-7, Figura 2-3 na stronie 2-7 i Figura 2-4
na stronie 2-8). System uniemozliwia dostep do poruszajacej si¢ karetki i foza, gdy maszyna drukuje.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Rozdziat 1: Przeglad mechanizmdéw bezpieczenstwa.

Karetka

Karetka jest umieszczona w strefie oczyszczania, gdy znajduje sie w pozycji spoczynkowej (zob.
Figura 2-4 na stronie stronie 2-8). Wiecej informacji o karetce mozna znalez¢ w rozdziale Rozdziat 3:
Elementy skladowe karetki.

Szafa oczyszczania

Ta szafa zawiera nastepujace elementy (zob. Figura 2-4 na stronie stronie 2-8):

* Drzwi rolkowe (ekran UV). Drzwi rolkowe sa zamkniete podczas drukowania o otwarte podczas
przygotowywania do pracy.

* Pojemnik na wyptukany atrament, ktory nalezy wizualnie sprawdzac i recznie oprozniac¢ w ciagu
dnia pracy.

Gtéwny regulator powietrza

Gléwny regulator powietrza jest umieszczony na obudowie pod prawa przednia czescia stolu (zob.
Figura 2-4 na stronie stronie 2-8). Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Rozdziat 3: Gtowny
regulator powietrza.

Uktad wyciggowy silnika uktadu podci$nienia

Uklad wyciagowy silnika uktadu podcisnienia jest umieszczony pod prawa szafa serwisowa (zob.
Figura 2-3 na stronie stronie 2-7). Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Rozdziat 1:
Wymagania wentylacyjne.

Wprowadzenie
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Instalacje i ztgcza

Drukarka zostata wyposazona w pewne instalacje, zlacza i narzedzia stuzace do zapewnienia
bezpiecznej i fatwej obstugi maszyny. Prosimy o zapoznanie si¢ z ponizszym rozdziatem i
urzadzeniami zamontowanymi na drukarce, aby w pelni wykorzysta¢ ich mozliwosci i
funkcjonalnosci.

Pistolety ze sprezonym powietrzem
Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 jest wyposazona w pistolet ze sprezonym powietrzem stuzacy
do napetniania watéw pneumatycznych podczas procedur tadowania i zaktadania rol medium.

Pistolet ze sprezonym powietrzem jest umieszczony po lewej przedniej stronie stotu dla wersji
Flatbed drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732 (zaznaczony kolorem czerwonym na rysunku Figura 2-
5) lub po lewej przedniej stronie jednostki RTR dla wersji FTR drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732.
Pistolet ze sprezonym powietrzem moze by¢ uzywany do wydmuchiwania zanieczyszczen z
powierzchni stotu podcisnieniowego, czyszczenia instalacji, rurek lub innych czesci, a takze do
wydmuchiwania brudu z powierzchni podziatek kodera.

Uwaga: Podczas uzywania pistoletu ze sprezonym powietrzem nalezy uzywac
odpowiedniego sprzetu ochrony osobistej i przestrzega¢ procedur
bezpieczenstwa.

Przednia lewa strona stotu Jednostka RT.

Figura 2-5  Pistolety ze sprezonym powietrzem

2-10

29 Listopad 2018 Rozdziat 2



Jeti Mira LED LM MG 2732 User Manual

Ztacza Luer
ZYacza Luer (zob. Figura 2-6) sa uzywane w systemach rurek dla atramentu, niskiego i wysokiego

podcisnienia.
DZD Male Luer Cap

H:l] Female Luer Cap

= Female Luer Lock to Barbed Fitting

EE i Male Luer Lock to Barbed Fitting

T Barbed Fitting

il:g Y Barbed Fitting

Figura 2-6  Zlgcza Luer
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Zestaw akcesoriow klienta

Drukarka Jeti zostala wyposazona w zestaw akcesoriéw klienta zawierajacy pozycje do instalacji,
konserwacji i wstepnej obstugi drukarki. Prosimy zapoznac sie z lista kontrolna ,, Zestaw akcesoriow
klienta” w pakiecie startowym klienta.

Lista materiatow eksploatacyjnych klienta

Drukarka Jeti zawiera zestaw cze$ci przeznaczonych do instalacji przez klienta. Sa to najczesciej
czesci podlegajace wymianie w ramach regularnych czynnosci konserwacyjnych. Prosimy zapoznac
sie z , Lista materiatow eksploatacyjnych klienta” dostepna w pakiecie startowym klienta, aby
uzyskac informacje o czesciach, ktére mozna zakupi¢ od Agfa Graphics w celu usprawnienia
konserwacji drukarki Jeti.
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Rozdziat 3

Informacje o maszynie
|
|

Informacje o tresci rozdziatu

Ten rozdziat sktada sie z nastepujacych czesci:
“Wprowadzenie” na stronie 3-1

“Glowice drukujace” na stronie 3-2

“Elementy sktadowe karetki” na stronie 3-3

“Uktad atramentéw” na stronie 3-8

“Drzwi roli (ekran UV) i strefa oczyszczania” na stronie 3-10
“Gléwny regulator powietrza” na stronie 3-11
“Silniki, serwomechanizmy i kodery” na stronie 3-12
“Obstuga stolu” na stronie 3-15

“Silniki stolu podcisnieniowego” na stronie 3-18
“Zespoty rolek” na stronie 3-19

“Dystrybucja zasilania” na stronie 3-20

Wprowadzenie

W ponizszym rozdziale opisano gléwne czesci i podsystemy wchodzace w sktad drukarki Jeti Mira
LED LM MG 2732.
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Gtowice drukujgce

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 wykorzystuje gtowice drukujgce Ricoh MH5420. Zespoty
glowic drukujacych Ricoh MH5420 s zamontowane w karetce.

Figura 3-1  Glowica drukujgca Ricoh MH5420

Glowica drukujaca Ricoh MH5420 sktada sie z nastepujacych elementow:
Z}acza kabli elastycznych

Kable elastyczne
Numer seryjny/kod kreskowy gltowicy drukujacej
Korpus gltowicy drukujacej

Porty wlotowe atramentu (2x porty podwdjne)

mm g N ®

Otwory na $ruby zatyczki glowicy
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Elementy sktadowe karetki

Karetka sktada sie z ptytek obwodow elektronicznych odpowiedzialnych za ruch karetki, sterowanie
wtryskiwaniem atramentu i przetwarzanie danych z gtéwnego sterownika. Karetka jest bardzo
wrazliwa na wytadowania elektrostatyczne i nalezy obstugiwac ja bardzo ostroznie. Figura 3-2
przedstawia elementy zawarte w przedziale glowicy.

Zob. “Zawory kontrolne
obwodu atramentu” na
stronie 3-6

Zob. “Obwody
cyrkulacyjne biatego
atramentu” na stronie 3-4

Zob. “Filtry ostatniej

szansy” na stronie 3-5 .
Y Zob. “3-kierunkowe

zawory przygotowania do
=pracy” na stronie 3-5

Zob. “Pompa przygotowania
do pracy” na stronie 3-6

Zob. “Plytka z uktadami
sterowniczymi karetki
Phoenix” na stronie 3-3

Zob. “Plytki ze
sterownikami glowicy
RG5” na stronie 3-4

Zob. “Pojemnik

A przelewowy niskiego
| podcisnienia” na
stronie 3-7

Zob. “Pojemnik
przelewowy niskiego
podcisnienia” na
stronie 3-7

‘ f Zob. ” Zespoly gtowic drukujgcych Rigo
H5420” na stronie 3-5

Figura 3-2  Elementy sktadowe karetki (CMYKlclmW+V)

Ptytka z uktadami sterowniczymi karetki Phoenix

Plytka z uktadami sterowniczymi karetki Phoenix (HCCB) (zob. Figura 3-3) jest zamontowana
bezposrednio z przodu dodatkowych pojemnikéw atramentu.

Figura 3-3  Plytka z uktadami sterowniczymi karetki Phoenix
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Dodatkowe pojemniki atramentu

Dostepnych jest 14 dodatkowych pojemnikéw atramentu umieszczonych za modutem HCCB w
karetce (obszar zaznaczony na czerwono na rysunku Figura 3-4). Pojemniki te zapewniaja
dystrybucje grawitacyjng atramentu do glowic drukujacych.

Figura 3-4  Dodatkowy pojemnik atramentu

Ptytki ze sterownikami glowicy RG5

Dostepne sa cztery plytki ze sterownikami gtowicy RG5 (zob. Figura 3-5) w przedziale karetki
potaczone z glowicami drukujacymi.

Figura 3-5  Plytki ze sterownikami glowicy RG5

Obwody cyrkulacyjne biatego atramentu

Dostepne sa dwa obwody cyrkulacyjne biatego atramentu dla kazdego kanatu, ktore tacza sie z
dwoma 3-kierunkowymi zaworami biatego atramentu. Obwody te sg potaczone z dodatkowymi
pojemnikami bialego atramentu i pompami cyrkulacyjnymi w przedziale gtéwnego zbiornika
atramentu (zob. “Uktad atramentéw” na stronie 3-8).

Pompy cyrkulacyjne b \ m ] gy o —
biafego atramentu el Py i

| Pompa odgazowywania
lakieru (tylko dla opcji
,-n, Varnish)
L ] K =
Pompa odgazowywania s 8 A

biatego atramentu - 7_—,vr»- S Filtr obwodu lakieru

- A- \__ﬂ 4 —Filtr obwodu biatego

f o 74'\ 'atmmentu

' : Zawory 3-kierunkowe
‘,,,’ \ "\ obwodu biatego atramentu
Obwody cyrkulacyjne biatego atramentu ( CMYchlmW+V)

Fzgum 3- 6
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Filtry ostatniej szansy

Dostepnych jest trzynascie filtréw ostatniej szansy (LCF). Filtry te znajduja si¢ pomiedzy zaworami
kontrolnymi obwodow atramentu a dodatkowymi pojemnikami atramentu (zob. “Uktad
atramentéw” na stronie 3-8).

Filtry ostatniej
szansy

‘Figura 37 Filtry ostatniej szansy (CMYKlclmW+V)

Zespoty gtowic drukujacych Ricoh MH5420
Dostepnych jest 14 gtowic drukujacych Ricoh MH5420. Zespoty gtowic drukujacych sa

zamontowane w Kkaretce. Jezeli zamowiona zostata opcja Varnish (lakier) lub Primer (podktad) do
konfiguracji dodawana jest dodatkowa gtowica drukujaca.

-

Glowice drukujgce Ricoh
MH5420

(Zdjecie przedstawia
konfiguracje z 15
gtowicami drukujgcymi)

Figura 3-8  Zespoly glowic drukujacych Ricoh MH5420 (CMYKIchmW+V)

3-kierunkowe zawory przygotowania do pracy

Dostepny jest 3-kierunkowy zawor przygotowania do pracy dla kazdego dodatkowego pojemnika
atramentu umieszczony za modutem HCCB wzdluz przedniej czesci dodatkowych pojemnikéw
atramentu (obszar zaznaczony na czerwono na rysunku Figura 3-9).

- L
SN T S .
- 1 3
) ' t

3-kierunkowe zawory
przygotowania do pracy

|
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Zawory kontrolne obwodu atramentu

Zawory kontrolne obwodu atramentu uniemozliwiaja przepelnienie dodatkowych pojemnikow
atramentu podczas ruchu karetki. Zawory te pracuja pod cisnieniem roboczym 10 psi (0,69 bar) (zob.
Figura 3-10).

Zawory kontrolne
obwodu atramentu

Pompa przygotowania do pracy
Pompa przygotowania do pracy znajduje si¢ na gérze po lewej stronie karetki (zob. Figura 3-11).
Pompa ta zapewnia dodatnie ci$nienie uzywane podczas cyklu zalewania.

Pompa przygotowania do pracy
(widziana z géry)

134
Figura 3-11 Pompa przygotowania do pracy
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Pojemnik przelewowy niskiego podcisnienia

Dostepne sa dwa pojemniki przelewowe niskiego podci$nienia umieszczone w karetce (obszar
zaznaczony nha czerwono ha rysunku Figura 3-12). Pojemniki przelewowe niskiego podcisnienia
gromadza atrament, ktéry moze by¢ gromadzony w obwodzie niskiego podci$nienia podczas
drukowania bez przepuszczania go bezposrednio do pojemnika niskiego podcisnienia. Dostepny jest
czujnik przelewowy (obszar zaznaczony na zielono na rysunku Figura 3-12) umieszczony w kazdym
rozgatezieniu, aby uniemozliwic cofanie si¢ atramentu do zbiornika gtéwnego.

Umozliwia on drukowanie przy uzyciu maszyny bez utraty calego obwodu niskiego podci$nienia
usuwajac lokalne usterki. Pojemnik ten umozliwia takze tatwe odprowadzanie nadmiaru atramentu

Figura 3-12  Pojemnik przelewowy niskiego podcisnienia

Informacje o maszynie 29 Listopad 2018
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Uktad atramentow

Przedziat zbiornikéw atramentu
W przedziale gléwnych zbiornikdw atramentu mieszcza si¢ wszystkie zbiorniki atramentu wraz z
pompami, filtrami atramentu i tablicami pomp atramentu. Znajduje si¢ on w lewej tylnej szafie

drukarki (patrzac od przodu maszyny).

Tablica pompy atramentu

Pompa cyrkulacyjna

biatego atramentu

Silnik mieszadta
biatego atramentu

7

<

z 2 pra
0] o] M
= < N ] 0 z 9]
z = 0 z < > 5
® ® ® 2 - I > = 0 S

—
® | @
0 D

57 LT [ [ %

I

Figura 3-13  Przedziat zbiornikéw atramentu (CMYIclm+W)

Filtry atramentu

Pompy atramentu

Zbiorniki
atramentu

Rysunek Figura 3-14 przedstawia schemat blokowy potaczen dla zbiornikéw atramentu.

MACHINE FRONT

11 ~——Top Ink
Pumps

% ° 10 ~e—— Bottom Ink
Pumps
MIXER MOTOR
WHITE L. MAG. L.CYAN YELL MAG. CYAN
INK TANKS
Figura 3-14  Schemat potaczen dla zbiornikéw atramentu (CMYlclm+W)
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biatego atramentu
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<
. PRIMER/VARNISH w o z 2 z v
Tablica pompy atramentu ! E 2 s 9 0 z Q .
© =+ Jo|L: _3 9 g 3 5 = Filtry atramentu
; ; 2~ )
Pompa cyrkulacyjna , & . : (6
biafego atramentu ﬁ i' i

Pompy atramentu

Zbiorniki

atramentu

PRIMER/
VARNISH WHITE LMAG L.CYAN YELLOW | MAGENTA CYAN BLACK

Figura 3-15 Przedzial zbiormikoe atramenty (CMYlclm+W+Pr lub V)

Rysunek Figura 3-16 przedstawia schemat blokowy polaczen dla zbiornikéw atramentu.

MACHINE FRONT

~+—Top Ink
Pumps

1 0 g Bottom Ink
Pumps

PRIMER
OR
VARNISH

MIXER MOTOR

WHITE L. MAG. L.CYAN YELL CYAN

INK TANKS
Figura 3-16  Schemat potqczen dla zbiornikéw atramentu (CMYlclm+W+Pr lub V)

Zbiorniki atramentu

Drukarka zawiera zbiorniki atramentu (zob. Figura 3-13) umieszczone w tylnej lewej czesci
przedziatu zbiornikéw atramentu (patrzac od przodu maszyny).

Filtry atramentu

Drukarka zawiera filtry podstawowe dla wszystkich obwoddéw atramentu. Filtry te sa umieszczone
w przedziale podstawowych zbiornikéw atramentu przed zbiornikami atramentu luzem (zob.
Figura 3-13).

Zawory kontrolne

Zob. “Zawory kontrolne obwodu atramentu” na stronie 3-6, aby uzyskac informacje o zaworach
uzywanych w karetce. Zawory te s3 umieszczone w gérnej prawej czesci karetki.
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Zawory przygotowania do pracy

Zob. “3-kierunkowe zawory przygotowania do pracy” na stronie 3-5, aby uzyskac informacje o
zaworach uzywanych w karetce.

Pompy atramentu

Drukarka zawiera pompy atramentu (zob. Figura 3-14) umieszczone w przedniej lewej czesci
przedziatu zbiornikéw atramentu (patrzac od przodu maszyny). Pompy te s3 uzywane do
dostarczania atramentu do dodatkowych pojemnikow atramentu zasilajacych poszczegolne gtowice
drukujace.

Pompy cyrkulacyjne atramentu
Drukarka zawiera pompy cyrkulacyjne atramentu dla konfiguracji wykorzystujacych biaty atrament.
Pompy te s3 zamontowane na uchwycie podtrzymujacym tablice pomp atramentu (zob. Figura 3-13).

Mieszadto atramentu

Dostepne jest jedno mieszadto atramentu umieszczone na pokrywie zbiornika bialego atramentu
(zob. Figura 3-13).

Tablica pompy atramentu
Dostepna jest tablica pompy atramentu umieszczona po lewej stronie pompy atramentu w
przedziale gtéwnych zbiornikéw atramentu (zob. Figura 3-13).

Drzwi roli (ekran UV) i strefa oczyszczania

Drukarka jest wyposazona w drzwi roli (ekran UV) obejmujace pojemnik na wyptukany atrament. Drzwi
roli sa zamkniete podczas drukowania, a otwarte podczas czyszczenia gtowicy lub wytaczania systemu.
Drzwi roli otwiera i zamyka si¢ recznie, a pojemnik na wyplukany atrament znajduje si¢ w stalej pozycji.

Drzwi roli otwarte

Pojemnik na wyptukany atrament

Drzwi roli
zamkniete

N ~ SJETI Mira LED mc2732
Figura 3-17 Drzwi roli (ekran UV) i strefa oczyszczania
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Gtowny regulator powietrza
Gléwny waz dostarczania powietrza taczy sie ze szybko-ztaczka na dolnej prawej tylnej czesci

maszyny. Gléwny regulator powietrza reguluje dostarczanie sprezonego powietrza z instalacji do
drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732. Sklada sie z nastepujacych elementéw (zob. Figura 3-18):

A Lokalizacja wbudowanego regulatora sprezonego powietrza/jednostki oddzielania wody, ktéra
mozna dopasowac do réznych wartosci cisSnienia wyjsciowego przy uzyciu tarczy regulacyjnej
powyzej wyswietlacza regulatora. Jednostki oznaczone na tarczy to funty na cal kwadratowy,
ktérych wartosci mozna zmieniac co dziesie¢ jednostek.

B Zawor migkkiego rozruchu, ktéry zmniejsza a nastepnie stopniowo zwigksza cisnienie, ktdre jest
dostarczane do ukiadu pneumatycznego drukarki, od bezpiecznej wartosci poczatkowej do
wyzszych wartosci ci$nienia.

A B

Figura 3-18 Elementy sktadowe gtéwnego regulatora powietrza
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Silniki, serwomechanizmy i kodery

Silniki

Zespot silnika - toze (oS Y lub wolne skanowanie)

Zespoty silnikéw toza drukarki sa umieszczone pod lewymi i prawymi szafami foza (obszar

zaznaczony kolorem czerwonym na rysunku Figura 3-19). Zespoty te skladaja sie z silnika i watka

zebatego, ktdry porusza lewe i prawe kotka zebate przesuwajace toze wzdtuz osi y (wolne

skanowanie).

T

Y1

F ]

M.

AS

Z

YD

N'Y

Figura 3-19  Silniki toza
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Zespot silnika - karetka (o$ X lub szybkie skanowanie)

Silnik napedu liniowego karetki porusza karetke wzdtuz kétka zebatego znajdujacego sie na osi x
wydruku (szybkie skanowanie).

Silnik napedu liniowego karetki jest umieszczony w przedniej czesci belki karetki (obszar
zaznaczony kolorem czerwonym na rysunku Figura 3-20).

Zagrozenier:Silnik liniowy emituje silne pole magnetyczne, ktére moze by¢ potencjalnie
niebezpieczne dla 0s6b z wszytymi rozrusznikami serca. Osoby z wszytymi
rozrusznikami serca powinny przebywaé¢ w odleglo$ci minimum 30 stép (10
metréw) od maszyny.

Hfm | Silnik liniowy
gl\.@ Podchodzié z zachowaniem ostroznosci

Cfls©o

Figura 3-20  Silnik napedu karetki

Zespotly silnikow - jednostka RTR

Zespoty sinikéw napedu jednostki RTR sg umieszczone wewnatrz lewej szafy RTR. Zespoty silnikow
rolki podawczej i rolki odbiorczej skladaja sie z silnika i ztacza, ktdre obraca rolkami w osi y. Zespot
silnika rolki przesuwu sklada sie z silnika i pasa obracajacego rolke przesuwu w osi y.

Figura 3-21  Silniki napedu RTR
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Kodery optyczne

Dla drukarki typu Flatbed dostepne sa trzy kodery optyczne z podziatkami, a dla drukarki
wyposazonej w jednostke RTR dostepne sg cztery kodery optyczne z podziatkami. Jedna z tych
podziatek jest umieszczona wzdtuz dtugosci szyny karetki zaznaczonej czerwona linig przerywana
na rysunku Figura 3-22. Ten koder kontroluje wtryskiwanie atramentu do glowic drukujacych na
karetce wzdtuz osi x. Drugi i trzeci koder sq umieszczone po lewej i prawej stronie stotu, jak
zaznaczono niebieska linig przerywana na rysunku Figura 3-22. Ten koder kontroluje ruch stotu
drukarskiego wzdtuz osi y. Czwarty koder jest umieszczony po prawej stronie rolki przesuwu
jednostki RTR patrzac od przodu maszyny (obszar zaznaczony zielong linig przerywana na rysunku
Figura 3-22). Ten koder kontroluje ruch rolek wzdtuz osi y.

" 'TYE MASZYNY |
[ E] LT [ | ' : QD
N ° [ ]
; IO D I D I L I L
i ® ® 4' ,J'
T = T . B o o
B il !
] ]

s I

Lgﬁ@%\ I L)

Figura 3-22  Lokalizacja koderdw optycznych

Nota: Podziatki koderéw nalezy czysci¢ codziennie w celu zapewnienia optymalnej obstugi
maszyny. Zob. Procedure 6-18: “Jak wyczysci¢ podziatki kodera optycznego” na
stronie 6 - 42, aby uzyskac szczegolowe informacje.
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Obstuga stotu
Stét podcisnieniowy drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732 ma szerokosc¢ 106,3 cala i wysoko$¢ 126 cali
(2,7 m X 3,2 m). Dostepne sa nastepujace tryby obstugi stotu:
¢ Stol podci$nieniowy wilaczony (caty stét tylny)
* Stot podci$nieniowy wytaczony (caly stét tylny)
* Stol podcisnieniowy wilaczony (caty stot przedni)
* Stét podcisnieniowy wylaczony (caty stét przedni)
® Obszar tylny 1 stotu podci$nieniowego
® Obszar tylny 2 stotu podci$nieniowego
* Obszar tylny 3 stotu podci$nieniowego
* Obszar przedni 1 stotu podcisnieniowego
* Obszar przedni 2 stolu podcisnieniowego
® Obszar przedni 3 stotu podcisnieniowego
* Przytrzymanie w gorze lub dole tylnej lewej czesci (piny rejestracyjne oznaczone jako BL1 do BL4 i
BX1 do BX6 na rysunkuFigura 3-23)
¢ Przytrzymanie w gdrze lub dole tylnej prawej czesci (piny rejestracyjne oznaczone jako BR1 do BR4
i BX1 do BX6 na rysunkuFigura 3-23)
* Przytrzymanie w gorze lub dole przedniej lewej czesci (piny rejestracyjne oznaczone jako FL1 do
FL4 i FX1 do FX6 na rysunkuFigura 3-23)
* Przytrzymanie w gorze lub dole przedniej prawej czesci (piny rejestracyjne oznaczone jako FR1 do
FR4 i FX1 do FX6 na rysunku
Figura 3-23)
* Podnoszenie medium wigczone lub wytaczone
Nota: Podnoszenie medium (odwrotne podcisnienie) zostanie automatycznie zatrzymane
po uptywie 60 sekund, aby nie dopusci¢ do przecigzenia dmuchawy. Podnoszenie
medium zostanie automatycznie wznowione po uptywie 30 sekund i automatycznie
zatrzymane po uptywie 60 sekund i bedzie kontynuowane do momentu zatrzymania.

L idw
Figura 3-23  Stét podcisnieniowy

Informacje o maszynie 29 Listopad 2018 3-15



Jeti Mira LED LM MG 2732 User Manual

Przyciski na stole umozliwiajg sterowanie podcisnieniem, zwalnianiem pinéw i nastawami
podcisnienia. Rysunek Figura 3-24 przedstawia jeden z czterech zestawow przyciskow na stole.
Przycisk podcisnienia Note: Funkcja specjalna: Nacisnac i
przytrzymac przycisk BLUE
(niebieski) w kazdym rogu, a
nastepnie nacisna¢ przycisk
WHITE (bialy); stan podcisnienia
po przeciwnej stronie stotu
powinien by¢ teraz w takim
samym stanie, jak po stronie stotu,
na ktore wcisnieto przyciski.

Przycisk podnoszenia/
obnizania kotkéw

Przycisk gotowosci

Figura 3-24  Przyciski stotu

Uruchomienie toza pneumatycznego

Bialy przycisk Vacuum (podcisnienie) w kazdym rogu stotu umozliwia przetaczanie si¢ pomiedzy

funkcja podcis$nienia a foza pneumatycznego dla stolu. Dwa przyciski w tylnej czesci stotu stuza do

sterowania dmuchawa tylna. Dwa przyciski w przedniej czesci stolu stuza do sterowania dmuchawa

przednia. Obstuga tych przyciskéw rozpoczynajac od pozycji wytaczonej jest nastepujaca:

¢ Pierwsze nacisnigcie powoduje wigczenie dmuchawy w trybie ssania (rowniez kliknigcie przycisku
dmuchawy w interfejsie GUI, jak zaznaczono kolorem zielonym na rysunku Figura 3-25). Powoduje
to takze wlaczenie wszystkich trzech stref na stole (przdd lub tyl w zaleznosci od tego, ktéry
przycisk zostal wcisniety).

* Drugie nacisniecie powoduje wlaczenie trybu podnoszenia medium (réwniez klikniecie przycisku
podnosnika medium w interfejsie GUI, jak zaznaczono kolorem czarnym na rysunku Figura 3-25).

¢ Kazde kolejne nacisnigcia powodujg przefaczanie pomiedzy trybem ssania i podnoszenia (rowniez
kliknigcie przycisku ssania w interfejsie GUI, jak zaznaczono kolorem meb1esk1m na rysunku Figura 3-25).

[Machine Settlngs
6;@ G T 2 (8 Prayciski wyboru strefy

J Leading R S T T R ST %
Back Table Vacuum Control

o] [@]@]5se =

B2 Bl

Reservoir Temperatures

EEVELELELEEEEDS

. Head Settings
Temperatures | Voltage Scaling |

Color Whlte
e ealal, e
e ey fee o Ti%‘ | [ !

Figura 3-25 * Okno ustawier maszyny

e Nacisnac i przytrzymac przez trzy sekundy, aby wylaczy¢ dmuchawe.

Obstuga pinéw

Niebieskie przyciski w kazdym rogu pozwalajg kontrolowad, czy piny znajduja sie w pozycji gornej
lub dolnej w trybie ptaskim Flatbed. Nacis$nigcie przycisku pindw umozliwia zmiang potozenia
pinéw i pozwala sterowac trybem ssania lub podnoszenia, jezeli dmuchawa jest wiaczona (trybu
podnoszenia, jezeli piny sa w pozycji gornej lub ssania, jezeli sa w pozycji dolnej). Przytrzymanie
przycisku przez dwie sekundy powoduje przesuniecie si¢ pindw w ddt, jezeli znajdowaly sie w
pozycji gornej na catym stole.

3-16
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Obstuga drukowania

Zielone przyciski w kazdym rogu obstuguja takie same funkcje jak przycisk Home w interfejsie GUI.

W trybie normalnym (tryb inny niz drukowania i przygotowywania):

* Nacisniecie przedniego przycisku gotowosci powoduje taki sam efekt jak naci$niecie przycisku
Print-From-Home (Drukuj z pozycji spoczynkowej).

¢ Tylny przycisk gotowosci nie ma zadnej funkgji.

W trybie drukowania i przygotowywania:

* Nacisniecie przycisku gotowosci, gdy przycisk nie jest podswietlony spowoduje wilaczenie trybu
gotowosci dla odpowiedniego zadania (przod/tyt) drukowania i mozliwe sa nastepujace sytuacje:

* Jezeli maszyna jest gotowa do drukowania, rozpocznie si¢ proces drukowania.

* Jezeli maszyna jest zajeta innym zadaniem drukowania na drugiej stronie, wtedy zostanie
wlaczony tryb gotowosci/kolejki drukowania dla okreslonego zadania, ktére zostanie
wykonane po ukonczeniu pierwszego zadania.

¢ Jezeli wystapi btad podczas podjecia proby drukowania, maszyna wygeneruje sygnat
dzwiekowy.

¢ Jezeli nie jest przypisane zadne zadanie drukowania, wtedy maszyna wygeneruje sygnat
dzwiekowy.

* Podczas drukowania zadania lub gdy zadanie oczekuje w kolejce, przycisk bedzie pod-
$wietlony.

* Nacisniecie przycisku gotowosci, gdy przycisk jest podswietlony spowoduje wylaczenie trybu
gotowosci dla okreslonego zadania, jezeli zadanie oczekuje w kolejce drukowania i mozliwe beda
nastepujace sytuacje:

* Jezeli drukowanie juz sie rozpoczeto, nic si¢ nie stanie.

* Podswietlenie przycisku wytaczy sie, jezeli gotowos$¢ maszyny zostata wytaczona lub
zakonczone zostato zadanie drukowania.

Uruchomienie zasysania
Nota: Wszystkie drukarki Mira LED zostaly skonfigurowane fabrycznie z réwna liczba stref
podcisnienia i tylnych stref podci$nienia.
Rysunek Figura 3-26 przedstawia szes¢ stref podci$nienia na stole drukarskim, ktére mozna wybrac
w oknie ustawien maszyny w interfejsie GUI (zob. Figura 3-25 na stronie page 3-16).

Wymiary obszaru tylnego 1:
0,9mx 1,6 m (35,43 cala x 62,99 cala)

Wymiary obszaru tylnego 2:
1,8 mx 1,6 m (70,87 cala x 62,99 cala)
Wymiary obszaru tylnego 3:
2,7mx1,6m(106,3 cala x 62,99 cala)

Wymiary obszaru przedniego 3:
27mx1,6m(106,3 cala x 62,99 cala)

Wymiary obszaru przedniego 2:
1,8 mx 1,6 m (70,87 cala x 62,99 cala)

Wymiary obszaru przedniego 1:
0,9 mx 1,6 m (35,43 cala x 62,99 cala)

Figura 3-26  Obszary podci$nienia na stole drukarskim Titan
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W obszarze sterowania tylna czescig stotu:

¢ Kliknigcie pierwszego przycisku (B1 na rysunku Figura 3-25) wlacza pierwsza strefe podcisnienia
na fozu tylnej czesci stotu. Wymiary tej strefy wynosza 0,9 m x 1,6 m (35,43 cala x 62,99 cala).

e Klikniecie drugiego przycisku (B2 na rysunku Figura 3-25) wlacza druga strefe podcisnienia na fozu
tylnej czesci stotu. Wymiary tej strefy wynosza 1,8 m x 1,6 m (70,87 cala x 62,99 cala).

¢ Klikniecie trzeciego przycisku (B3 na rysunku Figura 3-25) wigcza trzecia strefe podcisnienia na
ozu tylnej czesci stotu. Wymiary tej strefy wynosza 2,7 m x 1,6 m (106,3 cala x 62,99 cala).

W obszarze sterowania przednia czescia stotu:

e Klikniecie pierwszego przycisku (F1 na rysunku Figura 3-25) wlacza pierwszg strefe podcisnienia na
fozu przedniej czesci stotu. Wymiary tej strefy wynosza 0,9 mm x 1,6 m (35,43 cala x 62,99 cala).

¢ Klikniecie drugiego przycisku (F2 na rysunku Figura 3-25) wiacza drugga strefe podci$nienia na tozu
przedniej czesci stotu. Wymiary tej strefy wynosza 1,8 m x 1,6 m (70,87 cala x 62,99 cala).

e Klikniecie trzeciego przycisku (F3 na rysunku Figura 3-25) wlacza trzeciq strefe podcisnienia na tozu
przedniej czesci stotu. Wymiary tej strefy wynosza 2,7 m x 1,6 m (106,3 cala x 62,99 cala).

Silniki stotu podcisnieniowego

Silniki stotu podcisnieniowego (zob. Figura 3-27) zapewniaja, ze podloze spoczywa ptasko i przylega
do stotu i ze dostepny jest zwrotny przeplyw powietrza dla zwolnienia podtoza. Silniki stotu
podci$nieniowego sa umieszczone pod stotem podcisnieniowym. Aby uzyskac¢ dostep do silnikéw
stotu podci$nieniowego nalezy zdja¢ panele boczne z obudowy maszyny.

Silnik dmuchawy podcisnieniowej ma moc 6 koni mechanicznych.

Figura 3-27  Silnik stotu podcisnieniowego

Obstuga silnika stotu podcisnieniowego

Aby uruchomi¢ silnik dmuchawy stolu podcisnieniowego w oknie Ustawienia maszyny interfejsu
uzytkownika GUI Jeti odszukaj przyciski dmuchawy w obszarach regulacji podcisnienia stotu tylnego i
przedniego (zaznaczone kolorem czerwonym na Figura 3-28) i kliknij kazdy z tych przyciskéw, aby
wiaczy¢ silniki dmuchawy. Aby zatrzymac silnik dmuchawy stotu podcisnieniowego kliknij przycisk
wylaczenia dmuchawy (OFF) w obszarze sterowania silnikiem dmuchawy.

Control

B & ® Teos
gl ® ® tees

Figura 3-28 Sterowanie silnikami stotu podcisnieniowego

Silnikami dmuchawy mozna sterowac réwniez za pomoca przyciskow podcisnienia umieszczonych
w kazdym rogu stotu drukarki (zob. Figura 3-24 na rysunku page 3-16). Dwa przyciski w obszarze
tylnym umozliwiajg sterowanie dmuchawa stotu tylnego, a dwa przyciski w obszarze przednim
umozliwiajg sterowanie dmuchawag stotu przedniego.

3-18
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Uwaga:  Silnik podciénienia stolu wolno uruchamiac i zatrzymywa¢ maksymalnie trzy
razy na godzing przy minimalnym czasie stygniecia 30 minut pomiedzy
maksymalnymi dopuszczalnymi cyklami rozruchowymi. W przypadku
nieprzestrzegania tego ostrzezenia okres eksploatacji silnika podcisnienia
ulegnie znacznemu skréceniu.

Whytacznik cisnienia powietrza

Wylacznik cisnienia powietrza wymaga cisnienia roboczego rOwnego przynajmniej 75 psi (5,2 bar), aby
obstugiwac silnik stotu podci$nieniowego. Gdy cisnienie spadnie ponizej wartosci 75 psi (5,2 bar),
wylacznik cisnienia otworzy sie¢ powodujac wytaczenie silnika stotu podcisnieniowego.

Zespoty rolek

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 jest wyposazona w aktywny system naprezania naciaggu
medium sktadajacy sig z jednostki RTR w przedniej czeSci maszyny (zob. Figura 3-29).

i

[

- Napinacz nr 2 Przesuwacz
? * T
[
Rolka : - b |
odbio\rcza ) ociskacz
Ro&ka
podawcza Napi 1 .
"1~ Napinacznr Naciggaczyy- S 1 SN B A ' 5

Figura 3-29  Zespoty rolek
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Dystrybucja zasilania

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 wymaga tréjfazowej instalacji zasilajacej. Zob. Chapter 2:
Wymagania elektryczne, aby uzyskac szczegétowe informacje o specyfikacjach elektrycznych.

Nota: Nalezy przestrzegac¢ wszystkich lokalnych przepiséw i regulacji dotyczacych
instalacji i bezpieczenistwa elektrycznego.

Szafa elektryczna

FUSES CLASS J

[osan Jcaurd | e
CB0180 CB0150 SETTO SETTO
554 55

P z0n JoJoonflon|

SR1600 ) |
SATETY MS1560 [MS1561 [ MS1690

Figura 3-30 Szafa elektryczna

Szafa elektryczna jest umieszczona w prawej tylnej szafie serwisowej (zob. Figura 3-30). Szafa miesci
nastepujace elementy:
A

B

@)

FEART T T omH g

Budowany filtr EMI (LF0130).

Whbudowany blok zaciskéw/panel bezpiecznikéw (FA1) z trzema bezpiecznikami 35A Kklasy ]
podltaczonymi do wylacznika gléwnego.

Nota: Wylacznik pradowy CBO180 nie jest uzywany w tym modelu drukarki.

Trzy wylaczniki pradowe 15A (CB0150) dla IPC-75-FX (zasilanie dla napedéw silnikowych
Meridian).

Jeden wylacznik pradowy 20A (CB0270) dla zasilania lewej lampy LED.
Jeden wytacznik pradowy 20A (CB0280) dla zasilania prawej lampy LED.
Jeden wytacznik pradowy 20A (CB0210) dla zasilania DC

Jeden wytacznik pradowy 10A (CB0230) dla komputera PC i monitora.
Przekaznik silnika przedniej dmuchawy i wytacznik pradowy 12A (CMS160).
Przekaznik silnika tylnej dmuchawy i wyltacznik pradowy 12A (CMS161).
Sterownik bezpieczenstwa (SR1600).

Przekaznik bezpieczenstwa (SR1530).

Przekaznik uktadu zapobiegania kolizjom glowicy (CR4840).

3-20
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Informacje o instalacji zasilajacej

i

TE X

j i
N
B ECEE K e ot NN < L

Wejscie sprezonego powietrza L e
Lokalizacja wejscia

Figura 3-31 Punkty podtaczenia instalacji elektrycznej i sprezonego powietrza

Dostepna jest jedna zalecana lokalizacja dla wejscia (zob. Figura 3-31), ktéra zapewnia wystarczajaca
ilo$¢ miejsca, aby zainstalowac kolanka zgiete pod katem 90 stopni podczas stosowania
elektrycznych rurek metalowych dla doprowadzenia zasilania do maszyny.

Nota: Klient odpowiada za powierzenie wykwalifikowanemu i certyfikowanemu
elektrykowi wszystkich prac zwigzanych z instalacja wytacznikéw pradowych i
wykonaniem potaczen elektrycznych pomiedzy zrodlem zasilania i drukarka.

Uwaga:

Wszystkie kable podtaczone do drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732 powinny
by¢ prowadzone w odpowiednich rurkach izolacyjnych lub kanatach w
podiodze. Potkniecie sie o luzne przewody elektryczne moze by¢ przyczyng
obrazen ciata i/lub uszkodzen maszyny.

Informacje o maszynie
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Rozdziat 4

Elementy sktadowe oprogramowania Jeti
.
.

Informacje o tresci rozdziatu

Ten rozdziat sktada sie z nastepujacych czesci:

* “Wprowadzenie” na stronie 4-1

¢ “Interfejs GUI Jeti — tryb plaski Flatbed” na stronie 4-2

* “Graficzny interfejs uzytkownika GUI Jeti — tryb z roli na role (RTR)” na stronie 4-42

Wprowadzenie

W niniejszym rozdziale opisano elementy skladowe oprogramowania Jeti w tym graficznego
interfejsu uzytkownika i jego sktadnikéw. Zob. Rozdziat 5: Uruchamianie drukarki, aby uzyskac
szczegdtowe informacje o uruchamianiu oprogramowania.

Waznyt: Elementy interfejsu GUI opisane w tym rozdziale dotycza gtéwnie konfiguracji
CMYKlclm+W. Zostaly opisane takze wszelkie réznice dotyczace opcji Primer
(podktad) lub Varnish (lakier). Wersje Primer drukarki mozna zamdwi¢ jako
opcje fabryczna lub jako aktualizacje u klienta; wersja ta nie jest kompatybilna
z wersja Varnish. Wersje Varnish drukarki mozna zamoéwic¢ jako opcje
fabryczna; wersja ta nie jest kompatybilna z wersja Primer.
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Interfejs GUI Jeti — tryb ptaski Flatbed

Interfejs GUI Jeti jest interfejsem graficznym uzytkownika umozliwiajacym obstuge drukarki Jeti
Mira LED LM MG 2732. Ponizej opisano poszczegdlne okna/ekrany interfejsu oraz kontrolki

dostepne podczas obstugi drukarki w trybie ptaskim Flatbed. Zob. “Drukowanie w trybie plaskim
Flatbed” na stronie 5-15.

Obszar gtéwny okna Jeti - tryb ptaski Flatbed

Obszar gltéwny okna Jeti zawiera wszystkie kontrolki niezbedne do obstugi drukarki Jeti Mira LED
LM MG 2732. Na rysunku Figura 4-1 kontrolki te zaznaczono kolorem czerwonym.

A B CDEF G H

wne]  Plojololel

THel
S—e|

POl = - ==
Ojeff = ==

GI*

<1

Figura 4-1  Obszar gtowny okna Jeti (tryb ptaski Flatbed)
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A Po zaladowaniu oprogramowania pojedyncze klikniecie przycisku automatycznego uruchamiania
powoduje wiaczenie trybu gotowosci r6znych podsystemow. Przy uzyciu jednego klikniecia ten przycisk
stuzy do wlaczenia i ustawienia w pozycji spoczynkowej wszystkich osi, wiaczenia lamp oraz dmuchawy
podci$nieniowej (tylko wtedy, gdy dmuchawa podci$nieniowa byta wlaczona przed przejsciem do trybu
czuwania). Klikniecie tego przycisku prawym przyciskiem myszy udostepnia 2 opcje:

* Opcja fatszywej gotowosci: Uzywana do wlgczania fatszywych lamp i wytaczania glowic
drukujacych w celu przeprowadzenia fatszywego drukowania/testowania.

* Opcja czuwania: Uzywana do wyltaczania lamp (jezeli sa wlaczone), przesuwaniatoza do srodka
ramy i powodowania otwarcia gérnych drzwi roli.

« WEE ==
4 Fake Ready '
| Standby §

Figura 4-3  Menu kontekstowe przycisku uruchamiania (tryb ptaski Flatbed)

Przycisk zatrzymywania drukowania: Uzywany do zatrzymywania cyklu drukowania.

Przycisk drukowania od pozycji spoczynkowej: Uzywany do uruchamiania cyklu drukowania i
przesuwaniatoza do poczatku krawedzi medium, gdy okno ukladu (zob. “Okno Kontrola zadania - tryb
plaski Flatbed” na stronie 4-39) zawiera obrazy, a maszyna znajduje si¢ w stanie gotowosci.

D Przycisk rozpoczynania drukowania z pozydji zdefiniowanej w zadaniu: Uzywany do
uruchamiania cyklu drukowania z aktualnej pozycji toza, gdy okno uktadu zawiera obrazy, a
maszyna znajduje si¢ w stanie gotowosci.

Nota: Po nacisnigciu kazdego z przyciskow drukowania w jego miejscu pojawia sie przycisk pauzy.
E Przycisk przesuwania toza do tylu (menu kontekstowe zaznaczone kolorem niebieskim na
rysunku Figura 4-4): Stuzy do cofania toza w odstepach jednego cala. Kliknigcie prawym
przyciskiem myszy umozliwia cofniecie na wymagang odlegtos¢ lub cofnigcie do pozycji
maksymalnej. Wymagana odlegtos¢ mozna ustawi¢ w oknie kontroli ruchu osi Y (zob. “Okno
Kontrola ruchu - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-26).

ol=

Reverse
Reverse Dist. (0in)
Reverse Max

igiForward
Forward Dist. (0in) }

Figura 4-4  Kliknigcie prawym przyciskiem myszy przyciskow przesuzﬁaﬁz:a loza do tytu i do przodu (tryb plaski Flatbed)

F  Przycisk przesuwania toza do przodu (menu kontekstowe zaznaczone kolorem czerwonym na
rysunku Figura 4-4): Stuzy do przesuwania toza do przodu w odstepach jednego cala. Klikniecie
prawym przyciskiem myszy umozliwia przesuniecie do przodu na wymagana odlegtos¢ lub
przesuniecie do przodu do pozycji maksymalnej. Wymagang odleglos¢ mozna ustawi¢ w oknie
kontroli ruchu osi Y (zob. “Okno Kontrola ruchu - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-26).

Pasek statusu: Stuzy do wyswietlania komunikatéw o statusie maszyny.

Czas drukowania i wartos¢ procentowa ukoriczenia zadania: Stuzy do wyswietlania
szacunkowego czasu (hh:mm:ss) trwania zadania drukowania przed rozpoczeciem zadania.
Szacunkowy czas nie uwzglednia sekwencji przesuwu toza do pozydji spoczynkowej przed
uruchomieniem zadania drukowania. Funkcja czasu drukowania okresla takze czas pozostaty do
zakoniczenia zadania drukowania (obszar zaznaczony kolorem czerwonym na rysunku Figura 4-
5). Warto$¢ procentowa ukoniczenia zadania okresla ukonczenie zadania drukowania w skali
procentowej (od 1 do 100) i w postaci szarego paska postepu.

L]
®

Figura 4-5  Licznik ukonczenia zadania i czas drukowania (tryb ptaski Flatbed)

aelop)

Estimate: 00:00:00

L= ]
Remaining: 00:00:00 0%
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I

Wskaznik bariery $wietlnej: Stuzy do okreslania, czy bariery $wietlne sg aktywne lub nieaktywne. Jezeli
bariery swietlne s aktywne (obszar zaznaczony kolorem czerwonym na rysunku Figura 4-6), nie nalezy
zblizac¢ si¢ do drukarki, poniewaz moze drukowac. Jezeli bariery $wietlne sa nieaktywne (obszar
zaznaczony kolorem niebieskim na rysunku Figura 4-6), drukarka jest bezczynna i mozna podejs¢ w jej
poblize.

Estimate: 00:00:00

Remaining: 00:00:00 O%] E Status: Printer Idle l

@ (]

>

Figura 4-6 ~ Wskaznik bariery Swietlnej (tryb ptaski Flatbed)

Ikona silnika: Stuzy do wyswietlania statusu systeméw maszyny. Kliknigcie ikony silnika
umozliwia wyswietlenie listy niereagujacych systemoéw (obszar zaznaczony kolorem niebieskim
na rysunku Figura 4-7). Niektore systemy mozna uruchomic poprzez klikniecie odpowiedniego
zielonego przycisku ze znakiem zaznaczenia.

l Status: Printer Idle

Ikona silnika

Safety Controller tripped! Click here to
reset lamps and re-home drives

A The table vacuum is off

Przyciski ze znakami

G The head camage is disabled .
zaznaczenia

G The head camage is not homed

Q The lamps are not on

A Maintenance ovemide activated J

Figura 4-7  Ikona silnika (tryb plaski Flatbed)

K

Przycisk zadan: Stuzy do otwierania okna zadan, w ktdrym mozna wybrac zapisane zadania
zawierajace wszystkie obrazy i ich odpowiednie pozycje, ktore zostaty zatadowane do obszaru
medium w chwili zapisywania. Zob. “Okno zadania - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-5.

Przycisk ustawien drukowania: Stuzy do otwierania okna wtasciwosci podioza.
Zob. “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-8.

Przycisk ustawien medium: Stuzy do otwierania okna wtasciwosci zadania.
Zob. “Okno ustawien medium - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-15.

Przycisk obrazow: Stuzy do otwierania okna obrazdw.
Zob. “Okno Obrazy - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-17.

Przycisk preferencji: Stuzy do otwierania okna preferencji.
Zob. “Okno Preferencje - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-37.

Przycisk diagnostyki: Stuzy do otwierania okna diagnostyki.
Zob. “Okno Diagnostyka - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-34.

Przycisk kalibracji i wyréwnania: Stuzy do otwierania okna kalibracji i wyréwnania.
Zob. “Okno Kalibracja i wyrownywanie - tryb plaski Flatbed” na stronie 4-29.

Przycisk kontroli ruchu: Stuzy do otwierania okna kontroli ruchu.
Zob. “Okno Kontrola ruchu - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-26.

Przycisk uktadu atramentéw: Stuzy do otwierania okna uktadu atramentow.
Zob. “Okno Uklad atramentdw - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-23.

Przycisk ustawien maszyny: Stuzy do otwierania okna ustawien maszyny.
Zob. “Okno Ustawienia maszyny - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-19.

4-4
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U Ikona drukowania i przygotowywania: Stuzy do wyswietlania informacji, czy funkcje drukowania
i przygotowywania sa wiaczone. Stuzy takze do uruchamiania trybu gotowosci maszyny po
okreslonej stronie, a takze do rozpoczynania wydruku.

V  Zakladki drukowania i przygotowywania: Stuza do wyswietlania obszaru drukowania stotu
tylnego lub obszaru drukowania stotu przedniego.

W Obszar drukowania stotu tylnego: Aby wlgczy¢ obszar drukowania stotu tylnego nalezy kliknaé
dwukrotnie ten obszar lub wybra¢ zaktadke Tyt.

X Obszar drukowania stotu przedniego: Aby wlaczy¢ obszar drukowania stolu przedniego nalezy
klikna¢ dwukrotnie ten obszar lub wybrac zakladke Przéd.

Okno zadania - tryb ptaski Flatbed
A B

1
’1' \
TSl = C

[1] Newdob
Aor 15, 5755

3 eo—
- Due: -
| Jrarien

Copies: 00f0 v

Figura 4-8  Okno Zadania (tryb plaski Flatbed)

A Ikona Sortuj wedtug: Stuzy do sortowania zadan wedtug nazwy, daty, rozmiaru pliku, szerokosci
i wysokosci obrazu.

L]
@ | Sortby

Name

« Date i =
S g Fle Size

- Image Width |

Image Height 0 o

Figura 4-9  Okno Zadania - Ikona Sortuj wedtug (tryb ptaski Flatbed)
B Pole tekstowe wyszukiwania zadania: Stuzy do wyszukiwania istniejacych zadan.

C Pole tekstowe nowego zadania: Stuzy do tworzenia nowego zadania. Wpisz nazwe zadania w polu
tekstowym i nacisnij klawisz Enter lub wpisz nazwe i kliknij zielony znak dodawania. Gdy nowe
zadanie zostanie utworzone, nie bedzie zawiera¢ zadnych obrazow i bedzie mie¢ ustawienia
domyslne.
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D Obszar ikony zadania: Stuzy do wyswietlania listy wszystkich zadan utworzonych przez
wszystkich uzytkownikdéw. Domyslnie podczas uruchamiania oprogramowania otwierane jest
ostatnie zadanie.

Dwukrotne kliknigcie dowolnego zadania powoduje otworzenie panelu Wiacz podziat na
warstwy, ktory zawiera (prosimy zapoznac sie z Podrecznikiem drukowania wielowarstwowego
Jeti, aby uzyskac informacje o korzystaniu z tej funkgji):

Nota: Funkcja drukowania warstwowego jest dostepna tylko w trybie ptaskim Flatbed.

Go Back

[] Enable Layering

142] Vi Test
& (142] Vera Tes
- Dus:-
State: Ready

Copies: 6of 0 =3 v
=

Figura 4-10 Panel Wiqcz podzial na warstwy
* Przycisk Powr6t: Stuzy do powrotu do okna Zadanie.

* Pole wyboru wiaczania podziatu na warstwy: Stuzy do wiaczania funkcji podziatu na warstwy i otwierania
panelu warstwy w celu utworzenia nowego zadania wykorzystujacego podziat na warstwy.

Go Back ] Print Settings: | No Print Settings Profile Applied

B (£

@ Enable Layerin

yenng Layer 4
[142) Vera Test

e Norio OPI

Sto: Reacly .

Copies: 6610 v X &Y. 720x1200

White

Layers Preset Source: _Fil white

No Preset. Mode: Sandwich White

Layers Concurrent: &

Varnish

Add Layer Delete Layer |

Layer 1 Source: No Vamish | S
Layer 2
Layer 3
Layer 4

Mode: Var

Passes

- Colour: |10
Select Print Mode

white: 10 ]
Concurrent Sandwich White -

Select Repeats vamish: s |

1Repeats = Colour Options

Pause Colour Gradient Mask: &1

Pause After Layer: [] Colour Gradient: 50 %
Park Position is currently: Deactivated

White Options ﬂ

Show Advanced Options (]

Figura 4-11 Panel Nowa warstwa
Kliknigcie prawym przyciskiem myszy ikony zadania powoduje wyswietlenie nastepujacych opgji:
* Widok: Stuzy do wybierania opcji wymuszonego odswiezania (w celu od$wiezania listy), sortowania
(wedtug nazwy, daty, priorytetu lub kopii). Zaznacz pole wyboru Zataduj ostatnie zadanie podczas

rozruchu lub odznacz je, jezeli nie chcesz wyswietlac ostatniego zadania podczas rozruchu. Wybierz
Ukryj identyfikatory zadan, aby ukry¢ informacje wyswietlane o zadaniu.
= Jiin 22, 2015 - 15:04:23 -

Default

View » Force Refresh

Load Job Sort 4 Name

Edit Note %) Load last job on startup | © ge L. . . ’ 77

Set Priority Hide Job Ids woy| Ikona zgodnosci drukowania i przygotowywania: Gérna czesé

J Copies |,
e = ikony okresla status czesci tylnej drukarki, a dolna czesé ikony
ark Complete: g , . T . . ,

aiiaey ) okresla status czesci przedniej drukarki. Kolor zielony okresla,
o Copies > b Ze zadanie zostato przypisane do tej czesci stotu, natomiast kolor
i &3 szary okresla, ze zadanie jest kompatybilne pod wzgledem

Clone D drukowania i przygotowywania z tq czeécig stotu.
"?, Apply Print Settings

Apply Media Settings [~

Copest o6l &3

Figura 4-12  Opcje zadania - Widok ( tryb plaski Flatbed)
* Zataduj zadanie: Stuzy do tadowania wybranego zadania.

* Edytuj uwage: Stuzy do dodawania uwagi do okreslonego zadania. W obszarze zadania
wys$wietlana jest ikona spinacza.

* Ustaw priorytet: Stuzy do zmiany priorytetu zadania.
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* Ustaw date waznosci: Stuzy do ustawiania daty waznosci zadania.

* Zaznacz jako ukonczone: Stuzy do zaznaczania okreslonego zadania jako ukonczonego.
* Przelacz blokade: Stuzy do blokowania lub odblokowywania zadania.

* Kopie: Stuzy do wybierania nastepujacych opcji: Ustaw wymagane kopie, Zmien wymagane
kopie, Zresetuj wszystkie kopie, Zaznacz kopig jako nieprawidtowa, Zaznacz kopig jak

prawidiowa.

,:E‘ Default

View

Load Job

A Edit Note

m Set Priority

Set Due Date
Mark Completed

Toggle Lock

Sopml  Copies
BIERL  Rename

Delete

Clone

>

PN Apply Print Settings

0 Apply Media Settings

Set Requested Copies
Adjust Completed Copies
Reset All Copies

Mark a copy as bad

Mark a copy as good

-

Figura 4-13  Opcje zadania - Kopie (tryb ptaski Flatbed)

* Zmieni nazwe: Stuzy do zmieniania nazwy wybranego zadania.

* Usun: Stuzy do usuwania wybranego zadania.
* Klonuj: Stuzy do klonowania wybranego zadania.

* Zastosuj ustawienia wydruku: Stuzy do uzywania ustawien wydruku dla wybranego zadania.

* Zastosuj ustawienia medium: Stuzy do uzywania ustawien medium dla wybranego zadania.

Elementy sktadowe oprogramowa-
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Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed

Print Settings: | No Print Settings Profiée Appied ‘JF A Print sectings: | No Print settings Profie Applied =] print Settings: [No Print Settings Proie Applied o)
Vihite Gradient: |50 % | el a
<ot (B B Print options ) 0 i
e
St Whibz Space siew scare €1 5 - T
Top Dawn: O p—
e [ it % )
Stochastic Mask: | Mask 1 (HF, default) -
@ -
D e B =
5 o
7 (100 e
‘colaur Options 7] 100 —— o —
., Colour Gradient Mask: 01 E & 7 (100 I I Leading 3 R 0
Note: Przewin w ol g &
° o 100 Cure Passes: 2
dot, ab e Dptera a-
, aby s ST — F —
wyswietli¢ B ixsd 103 e —— — - J
£ Print Optians Ao . Clearance: | Cleas Prnt Wadth
resz e 5
e e . — Crpr———
;. ;. Skip White Space siow scan: (] Leadng: > :«
wlasciwosci or om0 v — -
Oouble strike; = Cure Passes: | 2 | =
dani T bl E it (G 35
Zadania. ] show Aduanced optns B e e

Figura 4-14 Okno Ustawienia wydruku - (tryb ptaski Flatbed)

A Rozwijane menu wyboru dla ustawien wydruku: Stuzy do wyswietlania listy wszystkich
zapisanych profili. Mozna wybra¢ profil z ustawien zapisanego profilu lub zatadowac¢ go do
drukowania. Mozna takze zapisa¢ aktualne ustawienia poprzez utworzenie nowego profilu. Stare
ustawienia z zapisanego profilu mozna skopiowac do ustawien nowego profilu. Zob. Rozdziat 5:
“Zapisywanie ustawien” na stronie 5-60, aby uzyskac wiecej informacji.

Print Settings: | No Print Settings Profile Applied |

|
Densities

Draft

- Express
«[71HD @ ® JiiHD
HD Pre White
DPI: 1000x1200 HO
Colour Passes: 10 HQ Post White
Unidirection: no HQ Pre White
Gradient Mask: Enabled: yes o
ol Production
Vamish Gradient Mask: Variable: yes Standard
Densities: Variable: yes
Black: 100
Cyan: 100
Magenta: 100 o
Yellow: 10
L.Cyan: 100

LiMagenta: 100 i
Top Down Printing: no —o0———(%
Double Strike: no ' I
White Options: Data Source: No White
Primer Options: Data Source: No Primer
Print Clearance: Clear Print Width
Lamp Power: Leading: 40

—o0——

Trailing: 40 eters Max: 1500
: speed: 1500
Acceleration: 350 1500 mm/s
Y: Speed: 150 —
ion: 350 Clear print Width

Figura 4-15 Profile ustawien wydruku (tryb plaski Flatbed)

B Okno dialogowe DPI zawiera rozwijane menu X i Y: Stuzy do wybierania rozdzielczosci XiY.
Nota: Zalecane ustawienia rozdzielczosci dla lakieru wynosza 520x1200 DPL

C Obszar Bialy atrament zawiera:
* Rozwijane menu Zrédlo, ktére zawiera nastepujace opgje:
- Brak biatego atramentu: Stuzy do wylaczania trybu drukowania przy uzyciu bialego
atramentu.

- Biaty atrament z RIP: Stuzy do drukowania przy uzyciu biatego atramentu z
oprogramowania RIP, podczas ktérego definiowany jest obszar bialy na obrazie z poziomu
oprogramowania RIP lub z poziomu kreatywnej aplikagji.

- Wypelnij biatym atramentem: Stuzy do wytwarzania/drukowania jednolitego bialego
obszaru na catej stronie zaladowanego obrazu.

- Maskuj biatym atramentem: Stuzy do maskowania przy uzyciu bialego atramentu. Gesto$¢
bieli bedzie okreslana przez gestos¢ koloru pliku.
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* Rozwijane menu Tryb umozliwiajace wybranie nastepujacych opcji (dostepne tylko wtedy, gdy
wybrana zostata opcja Bialy atrament):
Nota: Dla modelu HS drukarki dostepne sa tryby drukowania réwnoczesnego po kolorze
biatym i rownoczesnego pomiedzy biatym.
- Tylko biaty: Stuzy do drukowania tylko przy uzyciu biatego atramentu.
- Réwnoczesny bialy: Opcja wybierana podczas drukowania przy uzyciu biatego atramentu.
Funkgja ta pozwala drukowac kolory i biel rownoczesnie.

Nota: Gdy zostanie wybrana funkcja Rdwnoczesny bialy, gtowice drukujace kolorowych
atramentow wyréwnane wzgledem glowic drukujacych bialego atramentu nie beda
uzywane.

- Réwnoczesne po biatym: Stuzy do rozdzielenia gtowic drukujacych w celu réwnoczesnego
drukowania warstw koloréw i warstw bieli.

- Rownoczesne pomiedzy bialym: Stuzy do rozdzielenia gtowic drukujacych w celu
drukowania dwdch warstw koloréw pomiedzy warstwami bieli w sposéb réGwnoczesny.

- Pomiedzy biatym: Stuzy do drukowania obrazu, a nastepnie drukowanie jest kontynuowane
przy uzyciu funkcji wypelniania bialym atramentem i réwnoczesnego drukowania biatlym
atramentem.

Nota: W tym trybie drukarka najpierw drukuje kolory od géry do dotu. Po zakoniczeniu
drukowania drukarka automatycznie wiaczy funkcje wypelniania biatym
atramentem i rownoczesnego drukowania bialym atramentem i wytaczy drukowanie
od géry do dotu. Obraz jest nastepnie drukowany ponownie w ten sposob, ze
nakladana jest warstwa bieli, a nastepnie warstwa koloru na gérze kazdego
dodatkowego wydruku.

- Pole wyboru réwnoczesnego drukowania: Stuzy do wiaczania drukowania réwnoczesnego.

D Obszar Przejicia zawiera:
* Rozwijane menu Kolor umozliwiajace wybor liczby przejs¢ podczas cyklu drukowania
kolorowego.

* Rozwijane menu Biel umozliwiajace wybor liczby przejs¢ podczas cyklu drukowania przy
uzyciu bieli.
E Obszar Opgje koloru zawiera:
* Pole wyboru Maska gradientu koloru: Stuzy do wybierania i stosowania maski gradientu koloru

dla kazdego wybranego przejscia. Po wybraniu tej opcji wyswietlane jest pole tekstowe Gradient
koloru.

F Obszar Opgje bieli zawiera:

* Pole wyboru Maska gradientu bieli: Stuzy do wybierania i stosowania maski gradientu bieli dla
kazdego wybranego przejscia. Po wybraniu tej opcji wyswietlane jest pole tekstowe Gradient
bieli.

G Obszar Opcje drukowania zawiera:

* Pole wyboru Jednokierunkowe: Jezeli opcja zostanie wybrana stuzy do drukowania
jednokierunkowego (od lewej do prawej), jezeli nie zostanie wybrana drukowanie jest
dwukierunkowe.

* Pole wyboru Pomin odstep bieli podczas wolnego skanowania: Stuzy do pomijania odstepu bieli
pomiedzy zadaniami w kierunku wolnego skanowania. Jezeli dochodzi do pustego przejscia/
przejéc karetka zatrzymuje sie na zakonczenie przejscia (po stronie lewej lub prawej w zaleznosci
od parzystej lub nieparzystej liczby przejs¢ wymaganych do zadrukowania ostatniej nie-pustej
sekgji), a proces wolnego skanowania przesuwa sie o odlegtos¢ odpowiadajaca liczbie
pominietych przejsc.

* Pole wyboru Drukowanie od géry do dotu: Stuzy do drukowania do tytu (tzn. od géry do dotu).

* Pole wyboru Druk dwukrotny: Stuzy do drukowania po raz drugi na gérze poczatkowego
wydruku.

* Pole wyboru Drukowanie z fluktuacjgq krawedzi: Stuzy do drukowania w taki sposdb, ze
kazdemu przejéciu towarzyszy nierdwnomierna krawedz zamiast ostrej krawedzi. W ten sposéb
mozna zmniejszy¢ wyginanie si¢ materiatu.
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* Rozwijane menu Maska losowa (jezeli wybrana zostanie opcja ,, Pokaz zaawansowane opcje”):
Stuzy do wybierania réznych ustawient maski uzywanych do redukowania pewnych typéw
wygiec poprzez nakladanie punktow atramentu wedlug losowego wzoru.

Obszar Gestosci zawiera:

* Suwak gestosci: Stuzy do regulowania gestosci kazdego kanatu koloru, a takze wszystkich
koloréw. W polach po prawej stronie kazdego suwaka wyswietlana jest aktualna gestos¢ dla
okreslonego kanatu koloru. Kliknij przyciski po lewej stronie suwakéw, aby potaczy¢ suwaki ze
soba.

* Pole wyboru Gestosci zmienne (jezeli wybrana zostanie opcja ,,Pokaz zaawansowane opcje”):
Stuzy do zmiany gradientu na suwakach. Jezeli ta opcja zostanie wybrana kazda kreska na
suwakach odpowiada wartosci 1, a jezeli nie zostanie wybrana kazda kreska odpowiada wartosci
100.

Nota: Zaleca si¢ pozostawic pole wyboru gestosci zmiennych jako nieznaczone lub wybrac
wielokrotnos¢ wartosci 100 (200%, 300%, 400%), aby osiagnac najlepsze wyniki
podczas drukowania.

Obszar Lampy zawiera:
* Suwak lampy nadazajacej: Stuzy do regulowania natezenia $wiatta lampy nadazajacej na karetce.

* Suwak lampy prowadzacej: Stuzy do regulowania natezenia swiatta lampy prowadzacej na
karetce.

* Rozwijane menu Przejscia utwardzajace (jezeli wybrana zostanie opcja ,Pokaz zaawansowane
opgje”): Stuzy do zmiany liczby przejs¢ utwardzajacych przeprowadzanych na zakonczenie
kazdego wydruku.

Obszar Parametry osi X (jezeli wybrana zostanie opcja ,Pokaz zaawansowane opcje”) zawiera:
* Pole tekstowe Predkosc: Stuzy do wprowadzania nowej wartosci predkosci karetki. Predkos¢
maksymalna jest okreslana na podstawie wybranej rozdzielczosci w ustawieniach DPIL.

* Rozwijane menu Prze$wit: Stuzy do wybierania, jak daleko poza strefe drukowania powinna
przemiescic¢ si¢ karetka i nastepnie wyltaczy¢, gdy rozpocznie si¢ drukowanie.

Nota: Domyslnie wybierana jest opcja Clear Print Width (Anuluj szerokos¢ wydruku), ktéra
powoduje, ze anulowana jest cata szeroko$¢ obszaru drukowania medium. Wybranie
opgji Clear Media Width (Anuluj szerokos¢ medium) powoduje, ze karetka anuluje
cala szeroko$¢ medium. Wybranie opcji Clear Printable Width (Anuluj drukowana
szerokosc) powoduje, ze karetka przesuwa sie o pelng dtugos¢ szyny podczas
kazdego przejscia.

Obszar Parametry osi Y (jezeli wybrana zostanie opcja , Pokaz zaawansowane opcje”) zawiera:
* Pole tekstowe Predkosc: Stuzy do wprowadzania nowej wartosci predkosci foza. Zaleca sie, aby
utrzymywac predkosc toza réwna 150 mm/s.

* Pole tekstowe Przyspieszenie: Stuzy do wprowadzania nowej wartosci przyspieszenia toza.

4-10
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Okno Ustawienia wydruku - z podktadem (tryb ptaski Flatbed)
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Figura 4-16 Okno Ustawienia wydruku - z podktadem (tryb ptaski Flatbed)

Nota: Wersje Primer (Podktad) drukarki mozna zaméwic¢ jako opcje fabryczna lub opcje
aktualizacji u klienta. Wersja ta nie jest kompatybilna z wersja Varnish (Lakier).

A Takie samo menu jak rozwijane menu wyboru Ustawienia wydruku w “Okno Ustawienia
wydruku - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-8.

B Takie samo menu jak rozwijane menu DPIw “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed” na
stronie 4-8.
C Takie samo menu jak rozwijane menu Biel w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed” na
stronie 4-8.
D Okno dialogowe Podktad zawiera:
* Rozwijane menu Zrodlo, ktére zawiera nastepujace opgje:
- Brak podktadu: Stuzy do wytaczania trybu drukowania przy uzyciu podktadu.

- Podktad z RIP: Stuzy do drukowania przy uzyciu podkiadu z oprogramowania RIP, podczas
ktorego definiowany jest obszar podktadu na obrazie z poziomu oprogramowania RIP lub z
poziomu kreatywnej aplikaciji.

- Wypetnij podktadem: Stuzy do wytwarzania/drukowania jednolitego podkladu na catej
stronie zatadowanego obrazu.

- Maskuj podktadem: Stuzy do maskowania przy uzyciu podkladu. Gestos$¢ podktadu bedzie
okresdlana przez gestos¢ koloru pliku.

* Rozwijane menu Tryb umozliwiajace wybranie nastepujacych opcji (dostepne tylko wtedy, gdy
wybrana zostata opcja Podktad):
- Tylko podktad: Stuzy do drukowania tylko przy uzyciu podktadu.
- Réwnoczesne przy uzyciu podktadu: Opcja wybierana podczas drukowania przy uzyciu
podkladu. Funkcja ta pozwala drukowac kolory i podktad réwnoczesnie.
Nota: Drukowanie od géry do dotu moze by¢ uzywane do kontroli, ktéra warstwa zostanie
wydrukowana jako pierwsza.
- Podktad, nastepnie kolor: Stuzy do drukowania od goéry do dotu przy uzyciu koloru, a
nastepnie podkiadu od dotu do goéry.
E Obszar Przejscia zawiera:

* Rozwijane menu Kolor umozliwiajace wybor liczby przejs¢ podczas cyklu drukowania
kolorowego.

* Rozwijane menu Biel umozliwiajace wybdr liczby przejs¢ podczas cyklu drukowania przy
uzyciu bieli.

* Rozwijane menu Podktad umozliwiajace wybor liczby przej$¢ podczas cyklu drukowania przy
uzyciu podktadu.
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Taki sam obszar jak obszar Opcje koloru w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed” na

stronie 4-8.

Taki sam obszar jak obszar Opcje bieli w “Okno Ustawienia wydruku - tryb plaski Flatbed” na

stronie 4-8.

Obszar Opcje podktadu zawiera:

* Pole wyboru Maska gradientu podktadu: Stuzy do wybierania i stosowania maski gradientu
podkiadu dla kazdego wybranego przejscia. Po wybraniu tej opcji wyswietlane jest pole
tekstowe Gradient podkiadu.

Taki sam obszar jak obszar Opcje wydruku w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed”
na stronie 4-8.

Taki sam obszar jak obszar Gestosci w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed” na
stronie 4-8 z dodanym suwakiem gestosci podkiadu.

Obszar Lampy zawiera:
* Suwak koloru nadazajgcego: Stuzy do regulowania natezenia swiatta lampy nadazajacej na
karetce podczas drukowania kolorowego.

* Suwak koloru prowadzacego: Stuzy do regulowania natezenia swiatta lampy prowadzacej na
karetce podczas drukowania kolorowego.

* Suwak podktadu nadazajacego: Stuzy do regulowania natezenia swiatta lampy nadazajacej na
karetce podczas drukowania przy uzyciu podkiadu.

* Suwak podkladu prowadzacego: Stuzy do regulowania natezenia $wiatta lampy prowadzacejna
karetce podczas drukowania przy uzyciu podktadu.

* Rozwijane menu Przejscia utwardzajace (jezeli wybrana zostanie opcja ,Pokaz zaawansowane
opcje”): Stuzy do zmiany liczby przej$¢ utwardzajacych przeprowadzanych na zakoriczenie
kazdego wydruku.

Taki sam obszar jak obszar Parametry osi X w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed”
na stronie 4-8.

Taki sam obszar jak obszar Parametry osi Y w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed”
na stronie 4-8.

4-12
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Okno Ustawienia wydruku - z lakierem (tryb ptaski Flatbed)
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Figura 4-17  Okno Ustawienia wydruku - z lakierem (tryb ptaski Flatbed)

Nota: Wersje Varnish (Lakier) drukarki mozna zamdwic jako opcje fabryczna. Wersja ta nie
jest kompatybilna z wersjg Primer (Podktad).

A Takie samo menu jak rozwijane menu wyboru Ustawienia wydruku w “Okno Ustawienia
wydruku - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-8.

B Takie samo menu jak rozwijane menu DPI w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed” na
stronie 4-8.
Nota: Zalecane ustawienia rozdzielczosci dla lakieru wynosza 520x1200 DPL
C Takie samo menu jak rozwijane menu Biel w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed” na
stronie 4-8.
D Okno dialogowe Lakier zawiera:
* Rozwijane menu Zrodlo, ktére zawiera nastepujace opcje:

- Brak lakieru: Stuzy do wytaczania trybu drukowania przy uzyciu lakieru.

- Lakier z RIP: Stuzy do drukowania przy uzyciu lakieru z oprogramowania RIP, podczas
ktorego definiowany jest obszar lakieru na obrazie z poziomu oprogramowania RIP lub z
poziomu kreatywnej aplikaciji.

- Wypelnij lakierem: Stuzy do wytwarzania/drukowania jednolitego lakieru na catej stronie
zatadowanego obrazu.

- Maskuj lakierem: Stuzy do maskowania przy uzyciu lakieru. Gesto$¢ lakieru bedzie okreslana
przez gestosc koloru pliku.

* Rozwijane menu Tryb umozliwiajace wybranie nastepujacych opcji (dostepne tylko wtedy, gdy
wybrana zostata opcja Lakier):

- Tylko lakier: Stuzy do drukowania tylko przy uzyciu lakieru.

- Lakier, nastepnie kolor: Stuzy do drukowania od gory do dotu przy uzyciu koloru, a
nastepnie przy uzyciu lakieru od dotu do gory.
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E

Obszar Przejscia zawiera:
* Rozwijane menu Kolor umozliwiajace wybor liczby przejs¢ podczas cyklu drukowania
kolorowego.

* Rozwijane menu Biel umozliwiajgce wybor liczby przejs¢ podczas cyklu drukowania przy
uzyciu bieli.

* Rozwijane menu Lakier umozliwiajace wybor liczby przej$¢ podczas cyklu drukowania przy
uzyciu lakieru.

Nota: Przejscia drukowania przy uzyciu lakieru mozna ustawic niezaleznie od drukowania
kolorowego CMYK lub przy uzyciu bieli. Minimalna liczba przej$¢ przy uzyciu
lakieru wynosi 4, a maksymalna wynosi 12. Dla zastosowan ogdlnych wymagana jest
minimalna liczba przej$¢ réwna 8. 6 przejs¢ przy uzyciu lakieru moze by¢
odpowiednie dla drukowania akcentow lub delikatnych linii przy uzyciu lakieru.

Taki sam obszar jak obszar Opcje koloru w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed” na
stronie 4-8.

Taki sam obszar jak obszar Opcje bieli w “Okno Ustawienia wydruku - tryb plaski Flatbed” na
stronie 4-8.

Obszar Opgje lakieru zawiera:

* Pole wyboru Maska gradientu lakieru: Stuzy do wybierania i stosowania maski gradientu
(koloru lub lakieru) dla kazdego wybranego przejscia. Po wybraniu tej opcji wyswietlane jest
pole tekstowe Gradient.

Nota: Ustawienia maski gradientu zaleza od medium i obrazu. Zaleca si¢ uzywac wartosci
z przedziatu 0-50% maski gradientu dla lakieru.

Taki sam obszar jak obszar Opcje wydruku w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed”
na stronie 4-8.

Taki sam obszar jak obszar Gestosci w “Okno Ustawienia wydruku - tryb plaski Flatbed” na
stronie 4-8 z dodanym suwakiem gestosci podktadu.

Obszar Lampy zawiera:
* Suwak koloru nadazajacego: Stuzy do regulowania natezenia $wiatta lampy nadazajacej na
karetce podczas drukowania kolorowego.

* Suwak koloru prowadzacego: Stuzy do regulowania natezenia swiatla lampy prowadzacej na
karetce podczas drukowania kolorowego.

* Suwak lakieru nadazajacego: Stuzy do regulowania natezenia $wiatta lampy nadazajacej na
karetce podczas drukowania przy uzyciu lakieru.

* Suwak lakieru prowadzacego: Stuzy do regulowania natezenia swiatla lampy prowadzacej na
karetce podczas drukowania przy uzyciu lakieru.

Nota: Opcja lakieru posiada ustawienia lampy, ktére sg niezalezne od ustawien koloru.
Minimalne ustawienia lampy wynosza 20%; maksymalne 30%. Domyslne ustawienia
lampy sa réwne 20/20.

* Rozwijane menu Przejscia utwardzajace (jezeli wybrana zostanie opcja ,Pokaz zaawansowane
opgje”): Stuzy do zmiany liczby przejs¢ utwardzajacych przeprowadzanych na zakonczenie
kazdego wydruku.

Taki sam obszar jak obszar Parametry osi X w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed”
na stronie 4-8.

Taki sam obszar jak obszar Parametry osi Y w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed”
na stronie 4-8.

4-14
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Okno ustawien medium - tryb ptaski Flatbed
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Figura 4-18 Okno ustawient medium (tryb ptaski Flatbed)

A Rozwijane menu wyboru Ustawienia medium: Stuzy do wyswietlania listy wszystkich zapisanych
profili. Mozna wybra¢ profil z ustawien zapisanego profilu lub zatadowa¢ go do drukowania.
Mozna takze zapisa¢ aktualne ustawienia poprzez utworzenie nowego profilu. Stare ustawienia z
zapisanego profilu mozna skopiowac do ustawien nowego profilu. Zob. Rozdziat 5: “Zapisywanie
ustawien” na stronie 5-60, aby uzyskac wigcej informacji.
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Figura 4-19  Profile ustawiern medium (tryb ptaski Flatbed)

B Okno dialogowe Liczba ptytek zawiera nastepujace opgje:
* Rozwijane menu Liczba ptytek X: Stuzy do wybierania liczby ptytek przeznaczonych do
powtdrzenia wzdiuz szerokos$ci uktadu.

* Rozwijane menu Liczba ptytek Y: Stuzy do wybierania liczby ptytek przeznaczonych do
powtdrzenia wzdiuz wysokosci uktadu.

C Okno dialogowe Wymiary medium zawiera nastepujace opgcje:
* Pole Szerokos¢: Stuzy do zmieniania szerokosci medium.

* Pole tekstowe Wysokos¢: Stuzy do ustawiania wysokosci medium.

* Pole tekstowe Grubos¢: Stuzy do ustawiania grubosci medium. Klikniecie prawym przyciskiem
myszy powoduje wyswietlenie opgji ,Oblicz z wysokosci karetki” i ,Zmierz, a nastepnie
importuj”.
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Okno dialogowe marginesy zawiera nastepujace opcje (kliknigcie prawym przyciskiem myszy
gornego, dolnego, lewego 1 prawego pola tekstowego powoduje wyswietlenie opcji pZwieksz
marginesy”, ,,Zmniejsz marginesy” i , Wyczy$¢ marginesy”):

* Pole tekstowe Gorny: Stuzy do okreslania gornego marginesu medium w uktadzie.

* Pole tekstowe Dolny: Stuzy do okreslania dolnego marginesu medium w ukladzie.

* Pole tekstowe Lewy: Stuzy do okreélania lewego marginesu medium w uktadzie.

* Pole tekstowe Prawy: Stuzy do okredlania prawego marginesu medium w uktadzie.

* Pole tekstowe Wszystkie: Stuzy do ustawiania wszystkich margineséw wedtug wartosci
wprowadzonych w polu.

Okno dialogowe Regulacja stolu zawiera nastepujace opcje:
* Pole tekstowe Regulacja stotu X: Stuzy do precyzyjnej regulacji stotu w osi X.

* Pole tekstowe Regulacja stotu Y: Stuzy do precyzyjnej regulacji stotu w osi Y.

Okno dialogowe Opcje automatycznego zagniezdzania zawiera nastepujace opcje:
* Pole tekstowe Odstep X: Stuzy do okreslania odstepu pomiedzy zagniezdzonymi obrazami w osi
X.

* Pole tekstowe Odstep Y: Stuzy do okreslania odstepu pomiedzy zagniezdzonymi obrazami w osi
Y.

Obszar Przesuniecie i wyréwnanie L-R zawiera:
* Pole tekstowe Przesuniecie: Stuzy do okreslania pozadanego przesunigcia karetki powyzej
medium (maks. 55,4 mm).

* Pole tekstowe Wyréwnanie L-R: Stuzy do regulacji w mikronach, ktére jest bezposrednio
proporcjonalne do wysokosci karetki i predkosci wzgledem powierzchni medium (maks. 10
000 um).

Obszar System antystatyczny zawiera:
* Pole wyboru Wiacz: Stuzy do wilaczania/wylaczania parkowania systemu antystatycznego.

Obszar Pozycja parkowania zawiera:
* Pole wyboru Wiacz: Stuzy do wlaczania/wytaczania parkowania karetki po pomyslnym
zakonczeniu zadania drukowania.

* Pole tekstowe Pozycja Y: Stuzy do wprowadzania pozycji parkowania karetki (maks. = 125,984
cala w czesci tylnej stotu oraz min. = 0 cala w czesci przedniej stotu).

Waznyt: Podczas uzywania specjalnych atramentdw (biaty, podklad lub lakier) w trybie
drukowania i przygotowywania, ustawienia te przyjmuja wartosci domyslne,
ktérych nie mozna zmieniac.
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Okno Obrazy - tryb ptaski Flatbed
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Figura 4-20 Okno Obrazy (tryb ptaski Flatbed)

A Ikona Sortuj wedtug: Stuzy do sortowania zadan wedtug nazwy, daty, rozmiaru pliku, szerokosci
i wysokosci obrazu.
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Figura 4-21 Okno Obrazy - Ikona Sortuj wedtug (tryb ptaski Flatbed)

B Ikona Filtr profili: Stuzy do wyswietlania listy wszystkich profili zapisanych na drukarce i do
filtrowania obrazéw o okreslonym typie profilu.

© All Profiles
) Mira_LM_LED_Expr - 2P Bi 520x1200 APS - 6C on Tauro Paper
©) Mira LM LED HighQ - 8P Bi 720x1200 AQS - 6C on Tauro Paper
) Mira LM HighD - 10P Bi 920x1200 AQS - 6C on Tauro Paper
© HighD - 10P Bi 920x1200 AQS - 6C on Generic
© Mira LM LED Std - 6P Bi 720x1200 AQS - 6pNew30 on Tauro Paper
) Mira LM LED Std - 6P Bi 720x1200 AQS - 6C on Tauro Paper
) No profile - technical image
©) LED Best Settings - 4P Bi 600x1200 APS - 6C on Spicers Silk
) Mira LM LED Std - 6P Bi 720x1200 AQS - 6C copy on Tauro Paper
© HighQ - 8P Bi 720x1200 AGS - 6C on Generic
) Mira LM LED Prod - 4P Bi 5201200 APS - 6C on Tauro Paper
© LED Best Settings - 8P Bi 800x1200 AQS - 6C on Spicers Silk
) Mira LM LED Std - 6P Bi 720x1200 AQS - 6C_New on Tauro Paper
) Mira LM LED HighQ - 10P Bi 720x1200 AQS - 6C on Tauro Paper
©) LED Best Settings - 2P Bi 600x1200 AQS - 6C on Spicers Silk
Std - 6P Bi 520x1200 APS - 6C on Generic
© LED Best Settings - 10P Ei 1000x1200 AQS - 6C on Spicers Silk
) Expr - 2P Bi 3M 35 520x1200 APS on Self Adhesive
© Prod - 4P Bi 520x1200 APS - 6C on Generic
© High - 10P Bi 1000x1200 AQS - 6C on Generic
) Mira LM LED Std - 6P Bi 720x1200 AQS - 6C_85 on Tauro Paper
() std - 6P Bi 600x1200 APS - 6C on Generic
) LED Best Settings - 1P Bi 600x600 APS - 6C on Spicers Silk

Figura 4-22 Okno Obrazy - Filtr profili (tryb plaski Flatbed)

C Pole tekstowe Wyszukiwanie obrazéw: Stuzy do wyszukiwania istniejacych obrazow.
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D Najechanie kursorem myszy na ten obszar lub kliknigcie lewym przyciskiem myszy spowoduje
wyswietlenie informagji o przestrzeni dyskowe;j.

DISK SPACE
Solid State Drive
Total: 890963 MB

Used: 60115 MB
Available: 830848 MB

6.75 % ( 72 Images )

Figura 4-23 Okno Przestrzen dyskowa (tryb ptaski Flatbed)

E Obszar ikony obrazu: Stuzy do wyswietlania listy wszystkich obrazéw utworzonych przez
wszystkich uzytkownikéw. Kliknigcie prawym przyciskiem myszy ikony obrazu powoduje
wyswietlenie nastepujacych opdji:
* Widok: Stuzy do wymuszenia odswiezania (od$wiezanie listy), sortowania (wedtug nazwy,

daty, rozmiaru pliku, szerokosci lub wysokosci obrazu), filtrowania profili (filtrowanie obrazéw
o okreslonym typie profilu). Zaznacz pole wyboru Pokaz wszystkie DPI lub Ukryj prefiks obrazu
lub Ukryj obrazy zarzadzane zdalnie.
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Figura 4-24 Okno Obrazy - Widok (tryb ptaski Flatbed)

* Zmien nazwe: Stluzy do zmieniania nazwy wybranego obrazu.
¢ Usun: Stuzy do usuwania wybranego obrazu.
* Wymus$ zmiang id. folderu: Stuzy do zmieniania identyfikatora folderu z obrazami.

Tauro Paps
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Okno Ustawienia maszyny - tryb ptaski Flatbed
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Figura 4-25 Okno Ustawienia maszyny CMYKIclm+W (tryb ptaski Flatbed)
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Figura 4-26 Okno Ustawienia maszyny CMYKIclm+W Pr lub V (tryb plaski Flatbed)

A Okno dialogowe Sterowanie lampa zawiera:
* Suwak lampy nadazajacej stuzy do regulowania natezenia swiatla lampy nadazajacej na karetce.
Lampa nadarzajaca jest lampa, ktéra nadaza za ruchem karetki. Przylegte pole tekstowe
przedstawia nastawe lampy UV, ktéra mozna zmieni¢ poprzez reczne wprowadzenie wartosci.

* Suwak lampy prowadzacej stuzy do regulowania natezenia swiatla lampy prowadzacej na
karetce. Lampa prowadzaca jest lampa, ktora prowadzi ruch karetki. Pole tekstowe ponizej
przedstawia nastawe lampy UV, ktéra mozna zmieni¢ poprzez reczne wprowadzenie wartosci.
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- Kliknigcie zaktadki (zaznaczonej kolorem czerwonym na Figura 4-27) spowoduje
wyswietlenie nastepujacego okna:

¢ Lamp Control
Trailing

Leading ;

Lamp LED On-Time

17.74 17.99 Hours
Figura 4-27 Zaawansowane ustawienia lampy (tryb ptaski Flatbed)
- Pola Czas wlaczenia lampy LED: Stuzy do wyswietlania liczby godzin uzywania kazdej
zaréwki UV.

B Obszar Grzejniki ptyty gtowicy zawiera:
* Wskaznik statusu dla kazdego grzejnika ptyty gtowicy (szary: grzejniki wylaczone, zielony:
grzejniki wlaczone).

Head Plate Heaters

@ state: unknown Note: Ustawienie kursora myszy na
[5tatus: One or more plate heaters status is unknown .. S,
R{Plate Heater SetPoint: 40 C Opc]l Status LED gI‘ZG]HIkOW
pate HeterTrpaauses: F plyty gtowicy spowoduje
2ae i wyswietlenie wartosci
| EELE temperatury kazdego
¥ filoc inik
sloc grzejnika plyty.

- [22]0C B
E

Figura 4-28 Status grzejnikéw plyty glowicy (tryb ptaski Flatbed)
* Szes¢ pol tekstowych okresla ustawienia grzejnika plyty gtowicy dla kazdej gtowicy.

C Obszar Listwy antystatyczne zawiera przyciski wlaczania/wylaczania listew antystatycznych
(zielony: wlaczone, czerwony: wylaczone).

D Okno dialogowe Ustawienia temperatury zbiornika zawiera:
* Pole tekstowe Wszystkie
* Pole tekstowe Biaty
* Pole tekstowe Jasna magenta
* Pole tekstowe Jasny cyjan
* Pole tekstowe Zoétty
* Pole tekstowe Magenta
* Pole tekstowe Cyjan
* Pole tekstowe Czarny

* Pole tekstowe lakier lub podkiad (tylko po prawej stronie i jezeli uzywana jest opcja Podktad lub
Lakier)

* Kliknigcie zaktadki (zaznaczonej kolorem czerwonym na Figura 4-29) spowoduje wyswietlenie
nastepujacego okna:
- Pole tekstowe Ustaw wszystkie temperatury zbiornikdw: Stuzy do wprowadzania okreslonej
wartosci temperatury dla wszystkich zbiornikéw.
- Przycisk Ustaw: Stuzy do ustawiania wartosci temperatury wprowadzonej w polu
tekstowym dla wszystkich zbiornikow.
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- Kliknigcie prawym lub lewym przyciskiem myszy na ikonie okreslonego zbiornika: Stuzy do
ustawiania okreslonej wartosci temperatury dla okreslonego zbiornika kolorowego
atramentu.

Set All Reservoir Temperatures: (40 C 1 | Set |

Figura 4-29 Temperatura zbiornikéw - zaktadka Zaawansowane (tryb plaski Flatbed)

E Okno dialogowe Ustawienia glowicy zawiera:
* Zakladka Temperatury, ktéra zawiera:

e — D Note: Gdy cyrkulacja biatego
ol whice atramentu jest aktywna,
e nastawa temperatury

oo =[] [ o ) [&]= ] =] =]=] . .
= pﬂq ??L G G 3 [_plq:a ) dla glowic drukujacych

(o] (ofe] | [== @ [e]e] | [=]= biatego atramentu
[eal=] T‘iﬁ%} % <] i 8

wynosi 55°C.

® [update Default Voltages| Set All Voltages:

Figura 4-30 Zaktadka Temperatury (tryb plaski Flatbed)
- Pole tekstowe Kolor.
- Pole tekstowe Biaty.
- Pole tekstowe Lakier lub Podklad (tylko jezeli uzywana jest opcja Podktad lub Lakier).
- Przyciski prawej i lewej glowicy drukujacej dla jasnej magenty.
- Przyciski prawej i lewej gtowicy drukujacej dla jasnego cyjanu.
- Przyciski prawej i lewej glowicy drukujacej dla zéttego.
- Przyciski prawej i lewej glowicy drukujacej dla magenty.
- Przyciski prawej i lewej glowicy drukujacej dla cyjanu.
- Przyciski prawej i lewej gtowicy drukujacej dla czarnego.
- Przyciski prawej i lewej gtowicy drukujacej dla biatego.

- Przyciski gtowicy drukujacej dla Lakieru lub Podkladu (tylko po prawej stronie i jezeli
uzywana jest opcja Podkiad lub Lakier).
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* Zakladka Skalowanie napiecia, ktéra zawiera:

Head Settings

Temperatures = Voltage Scaling

101 [ 102 102 |30z ] o7 (302 102 [ 102 102 [ 102 [102] o7 | [101] 102 101 [ 102 |

o1 | 202 102 |[ 101 o7 Jacz] 102 | 102 Y02 | 102 [0 o7 ] [202 | 202 102 | 102

[102] [s7 ez o7 102 | 102 102 | 102
Sy L] Sl St = __| —— ] ]
111111 102 | 102] o7 |[102] 101 o7 102 | 102 103 |[ 102 |

| @ |update Default Voltages | Set All Voltages:

Figura 4-31 Zaktadka Skalowanie napiecia (tryb ptaski Flatbed)

- Przyciski prawej i lewej glowicy drukujacej dla jasnej magenty.
- Przyciski prawej i lewej glowicy drukujacej dla jasnego cyjanu.
- Przyciski prawej i lewej glowicy drukujacej dla zéttego.

- Przyciski prawej i lewej glowicy drukujacej dla magenty.

- Przyciski prawej i lewej glowicy drukujacej dla cyjanu.

- Przyciski prawej i lewej gtowicy drukujacej dla czarnego.

- Przyciski prawej i lewej glowicy drukujacej dla biatego.

- Przyciski glowicy drukujacej dla Lakieru lub Podkiadu (tylko po prawej stronie i jezeli
uzywana jest opcja Podkiad lub Lakier).

* Kliknigcie zaktadki (zaznaczonej kolorem czerwonym na Figura 4-31): Stuzy do wyswietlania
przycisku ,Update Default Voltages” (Aktualizuj domy$Ine wartosci napigcia) (zaznaczonego
kolorem niebieskim na Figura 4-31) w celu zaktualizowania warto$ci napigcia do wartosci
domyslnych; wskaznik statusu dla tego przycisku (Czerwony: Wartosci domyslne nie zostaty
ustawione, Pomaranczowy: Zajety - proces najprawdopodobniej jest nieaktywny, Zielony:

Wiaczony) i pole tekstowe ,,Set All Voltages” (Ustaw wszystkie napigcia) (zaznaczony kolorem
zielonym na Figura 4-31).

- Przycisk Aktualizuj domy$lne warto$ci napiecia: Stuzy do odczytu wszystkich numerow
seryjnych glowic drukujacych, a oprogramowanie okresla, czy gtowice drukujace sa skalibrowane
wedlug masy czy predkosci. Wartos¢ wyréwnujaca jest dodawana lub odejmowana od napiecia
glowicy drukujacej zaleznie od typu glowicy. Jezeli tlo przycisku skalowania napigcia glowicy
drukujacej jest czerwone, oznacza to, ze wystapit btad i oprogramowanie nie byto w stanie
odczyta¢ numeru seryjnego dla okreslonej gtowicy drukujacej(-ch).

Uwaga:  Kliknigcie przycisku Aktualizuj domyslne wartosci napigcia spowoduje
zresetowanie skalowania napigcia. Nalezy utworzy¢ kopie zapasowa skalowania
napiecia przed uzyciem przycisku Aktualizuj domys$lne wartosci napiecia.

Okno dialogowe Sterowanie przednim stolem podcisnieniowym zawiera:
* Przycisk Silnik dmuchawy: Stuzy do uruchamiania lub wylaczania silnika dmuchawy.
* Przycisk Zasysanie: Stuzy do uruchamiania lub wylaczania zasysania na stole.

* Przycisk Podnosnik medium: Stuzy do wilaczania lub wylaczania podno$nika medium poprzez
odwrdcenie dmuchawy.

* Przycisk Strefa 1 umozliwia wlaczenie podcisnienia w Strefie 1 stotu.

* Przycisk Strefa 2 umozliwia wiaczenie podcisnienia w Strefie 1 i 2 stotu.

* Przycisk Strefa 3 umozliwia wlaczenie podcisnienia w Strefie 1, 2 i 3 stotu.
* Przycisk Wszystkie wyl. umozliwia wylaczenie stotu podcisnieniowego.

Okno dialogowe Sterowanie tylnym stolem podcisnieniowym zawiera:
* Takie same przyciski i funkcjonalnosci jak w przypadku okna dialogowego Sterowanie przednim
stofem podciSnieniowym z ta rdznica, ze dotycza stref podci$nienia w tylnej czesci stotu.
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Figura 4-32  Okno Uktad atramentéw CMYKlclm+W (tryb ptaski Flatbed)
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Figura 4-33 Okno Uktad atramentéw CMYKIclm+W Pr lub V (tryb ptaski Flatbed)

A Okno dialogowe Nastawy podci$nienia: Stuzy do wyswietlania warto$ci numerycznej przy uzyciu
matej czcionki w polu dialogowym przedstawiajacym niskie i wysokie nastawy podci$nienia.
Wartos¢ numeryczna w polu dialogowym wyswietlana wiekszg czcionka przedstawia aktualny
odczyt niskiej i wysokiej wartosci podcisnienia. Podcisnienie mozna wylaczy¢ poprzez ustawienie
wartosci zero lub klikniecie pola wyboru.

Nota: Klikniecie prawym przyciskiem myszy pola tekstowego Wysokie podcisnienie lub
Niskie podci$nienie umozliwia wyswietlenie listy Ostatnie wartosci.

Pole wyboru Pompy atramentu: Stuzy do wiaczania lub wylgczania pomp atramentu dla

wszystkich gtéwnych zbiornikow atramentu. Przycisk ten jest automatycznie wilaczany podczas

uruchamiania interfejsu GUL

Elementy sktadowe oprogramowa-
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C Okno dialogowe Poziomy: Stuzy do przedstawiania poziomow w %iéwnych zbiornikach
kolorowego atramentu. Kliknij przycisk ustawieni zaawansowanych zaznaczony kolorem
niebieskim na Figura 4-34, aby wyswietli¢ warto$¢ progowa dla ostrzezenia o poziomie atramentu
(zaznaczona kolorem czerwonym na Figura 4-34):

* Wartos¢ domyslna wynosi 10% i silnik wygeneruje btad, jezeli poziom w zbiorniku bedzie
znajdowat sie ponizej tej wartosci. Drukowanie nie bedzie mozliwe do momentu, gdy zotte pole
wyboru nie zostanie zaznaczone w celu zignorowania btedu.

Tank Levels

Ml e

Ink warning threshold: | 10%

D Okno dialogowe Kontrola przygotowania zawiera:

Prime Controls

Figura 4-34 Wartos¢ progowa dla ostrzezenia o poziomie atramentu (tryb ptaski Flatbed)
@ status: Busy Filling Reservoirs

e I e Przygotuj wszystkie

2 seconds I
/ . : kolory sekwencyjnie
Szymygotowame 4 Y
Figura 4-35 Okno Uktad atramentow - kontrola przygotowania (tryb plaski Flatbed)

* Wskaznik Status: Kolor zielony, gdy gdérne drzwi roli znajduja si¢ w pozycji przygotowywania (otwarte).
Nota: Czas przygotowania jest okreslany za pomoca wartosci wybieranej w rozwijanym
menu Dlugos¢ przygotowania (od 1,0 — 4,0 sekundy).

* Przycisk Szybkie przygotowanie: Stuzy do przygotowania wszystkich gtowic drukujacych i pojemnikow
dodatkowych w tym samym czasie, ktdrego dtugosc jest wybierana w rozwijanym menu.

* Przycisk Przygotuj wszystkie: Stuzy do przygotowywania wszystkich glowic drukujacych w
sekwengji (jedna po drugiej) w tym samym czasie, ktérego dlugos¢ jest wybierana w rozwijanym
menu (od 1,0 — 4,0 sekundy).

* Kliknigcie prawym przyciskiem myszy pojedynczego kanatu koloru umozliwia
przeprowadzenie nastepujacych czynnosci:

Czas przygotowania

Prime Controls
@ status: Ready

L.Magenta

Prime this Channel

Prime all L.Magenta Channels |
Prime this Channel ( No Safety Checks ) |
Prime all Channels ( Except White )
Tests Only v |
Show Information J

Figura 4-36 Kontrola przygotowania - klikniecie prawym przyciskiem myszy kanatu koloru (tryb ptaski Flatbed)

- Przyéotuj ten kanat: Stuzy do przygotowywania wybranego kanatu, gdy gorne drzwi roli
znajduja sie w pozycji przygotowywania (otwartej).

- Przygotuj wszystkie kanaty: Jasna magenta (w zaleznosci od wybranego koloru): Stuzy do
przygotowania wszystkich kanaléw wybranego koloru, gdy gorne drzwi roli znajduja sie w
pozycji przygotowywania (otwartej).

- Przygotuj ten kanat (brak kontroli bezpieczenstwa): Stuzy do przygotowania wybranego
kanatu niezaleznie od lokalizacji na karetce.

- Przygotuj wszystkie kanaly (za wyjatkiem biatego): Stuzy do przygotowania wybranego kanatu
tylko wtedy, gdy karetka znajduje sie w pozycji spoczynkowej, a drzwi roli sg otwarte.

- Rozwijane menu Tylko test: Stuzy do wybierania pompy atramentu lub zaworu
przygotowania do pracy lub testowania pomp przygotowania do pracy. Testy przeprowadza
sig w celu potwierdzenia, czy wszystkie polaczenia elektryczne sa poprawne i czy nie istnieje
ryzyko zatkania sie zaworéw atramentu.

Nota: Jezeli wyczuwalne beda drgania podczas dotykania testowanego zaworu lub pompy,
bedzie to oznaczad, ze test przebiegt pomyslnie. Atrament nie jest przygotowywany
podczas testu.
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- W polu wyboru Pokaz informacje jest wyswietlana liczba pomp i identyfikator pompy, jak
przedstawiono na Figura 4-37.

SEEREREDEREEE

Figura 4-37 Zaznaczone pole wyboru Pokaz informacje - liczba pomp i identyfikator pompy (tryb ptaski Flatbed)

* Kliknij przycisk ustawient zaawansowanych zaznaczony kolorem niebieskim na Figura 4-38, aby
wys$wietli¢ nastepujace informacje:

Prime Controls
@ status: Ready

LN Y LR

2 seconds Quick Prime Prime All

White Recirc Delay: 10 minutes @ Head Cariage Recirc @ Tank Recirc

@ Auto Priming Status interval: (2 Hours Duration: | 1 second Heads: | All Heads

Figura 4-38 Zaawansowane ustawienia przygotowywania (tryb ptaski Flatbed)

- Opcja Opdznienie cyrkulacji biatego atramentu: Stuzy do wybierania czasu w minutach w
celu opdznienia cyrkulacji biatego atramentu. Zegar jest resetowany za kazdym razem, gdy
przygotowywany jest biaty atrament lub podczas drukowania przy uzyciu biatego
atramentu.

- Dioda LED cyrkulacji w karetce zmienia kolor na zielony, gdy odbywa sie cyrkulacja biatego
atramentu w karetce.

- Dioda LED cyrkulacji w karetce zmienia kolor na zielony, gdy odbywa sie cyrkulacja biatego
atramentu w zbiorniku.

- Pole wyboru Cyrkulacja w zbiorniku: Stuzy do uruchamiania lub wylaczania pompy
cyrkulacyjnej w zbiorniku biatego atramentu.

- Status automatycznego przygotowywania jest wyswietlany jako: Kolor szary (zegar jest
wylaczony, poniewaz funkcja zostata wyltaczona lub drukarka nie znajduje si¢ w stanie
bezczynnosci), kolor pomaranczowy (uptynat wymagany czas, ale nie jest bezpiecznie, aby
przeprowadzi¢ automatyczne przygotowanie i przygotowanie zostanie przeprowadzone,
gdy bedzie to bezpieczne do wykonania), kolor zielony (zegar automatycznego
przygotowywania aktywnie odlicza czas do rozpoczecia kolejnej procedury automatycznego
przygotowania).

- Pole wyboru Status automatycznego przygotowania: Stuzy do wlaczania lub wytaczania
funkgji automatycznego przygotowywania.

- Opcja Czestotliwo$¢ automatycznego przygotowywania: Stuzy do wybierania odstepu czasu
pomiedzy kolejnymi procedurami automatycznego przygotowywania.

- Opcja Czas trwania automatycznego przygotowywania: Stuzy do wybierania czasu trwania
procedury przygotowywania dla kazdej gtowicy drukujacej.

- Opcja Glowice automatycznego przygotowywania: Stuzy do wybierania gtowic drukujacych,
ktore zostang poddane procedurze automatycznego przygotowywania.
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Okno Kontrola ruchu - tryb ptaski Flatbed
A B

Y Axis Motion Control ——————————————
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Figura 4-39 Okno Kontrola ruchu (tryb ptaski Flatbed)

A Okno dialogowe Kontrola ruchu osi X zawiera:

* Wskaznik statusu wyswietlany jako: Czerwony (tryb offline), pomaranczowy (zajety), zielony
(wlaczony).

* Przycisk wlaczania/wytaczana/resetowania karetki: Stuzy do wlaczania/wylaczania ruchu
karetki i resetowania ruchu wzdtuz osi w przypadku biedu.

* Przycisk Pozycja spoczynkowa karetki (zaznaczony kolorem czarnym na Figura 4-39): Stuzy do
przesuwania karetki do pozycji spoczynkowe;j.

* Przycisk Stop: Stuzy do zatrzymywania ruchu karetki.

* Przyciski przesuwania karetki do przodu i do tytu (zaznaczone kolorem zielonym na Figura 4-
39): Stuza do przesuwania karetki do kranicowych pozycji po prawej lub lewej stronie.

* Przycisk pozydji karetki (zaznaczony kolorem magenta na Figura 4-39): Stuzy do przesuwania
karetki do okreslonych pozycji na osi X.

* Przyciski przesuwania karetki do przodu i do tytu (zaznaczone kolorem niebieskim na Figura 4-
39): Stuza do przesuwania karetki wedtug wartosci wprowadzonych w polu tekstowym.
Jednostki miary zmieniaja si¢ zgodnie z wyborem jednostek pod zaktadka Konfiguruj.

* Kliknigcie przycisku ustawien zaawansowanych spowoduje wyswietlenie nastepujacych
informagji:

Caution: Podczas drukowania, gdy drukarka pracuje w trybie nadpisywania, predkos¢
karetki (predkos¢) nie zmieni si¢ natychmiast na wartos¢ 250 mmy/s. Predkos¢

karetki ulegnie zmianie, gdy zakonczone zostanie aktualne przejscie.

- Pole tekstowe Predko$¢: Stuzy do wprowadzania nowej wartosci predkosci karetki.
- Pole tekstowe Okres przyspieszenia: Stuzy do wprowadzania nowej wartosci przyspieszenia karetki.
Note: Klikniecie prawym przyciskiem myszy na dowolnym

polu tekstowym w tym oknie spowoduje wyswietlenie

listy ostatnich wartosci dla okreslonych ustawien.

Parameters
Velocity (mm/s) | 250

Accel. Period (ms) | 350

Figura 4-40 Zaawansowane ustawienia kontroli ruchu wzdtuz osi X (tryb ptaski Flatbed)
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B Okno dialogowe Kontrola ruchu osi Y zawiera:
* Wskaznik statusu wyswietlany jako: Czerwony (tryb offline), pomaranczowy (zajety), zielony
(wlaczony).
* Przycisk zatrzymywania/wlaczania toza: Stuzy do wigczania/wytaczania ruchu toza.
* Przycisk Pozycja spoczynkowa toza (zaznaczony kolorem czarnym na Figura 4-39): Stuzy do
przesuwania toza do pozycji spoczynkowej.
* Przycisk zatrzymywania toza: Stuzy do zatrzymywania ruchu toza.

* Przyciski przesuwania foza do przodu i do tytu (zaznaczone kolorem zielonym na Figura 4-39):
Stuza do przesuwania foza do krancowych pozycji do przodu i do tytu.

* Przycisk pozycji toza (zaznaczony kolorem magenta na Figura 4-39): Stuzy do przesuwania toza
do okreslonej pozycji na osi Y (wolne skanowanie).

* Przyciski przesuwaniatoza do przodu i do tytu (zaznaczone kolorem niebieskim na Figura 4-39):
Stuza do przesuwania foza wedtug wartosci wprowadzonych w polu tekstowym. Jednostki
miary zmieniaja si¢ zgodnie z wyborem jednostek pod zaktadkg Konfiguruj.

* Kliknigcie przycisku ustawien zaawansowanych spowoduje wyswietlenie nastepujacych
informagji:

- Pole tekstowe Predkos¢: Stuzy do wprowadzania nowej wartosci predkosci foza. Zaleca sie,
aby utrzymywac predkos¢ toza réwna 150 mmy/s.
- Okres przyspieszenia: Stuzy do wprowadzania nowej wartosci przyspieszenia foza.

- Wspolczynnik ekspansji glowicy: Stuzy do kompensowania ekspansji plyty gtowicy w osi Y.

Parametars Note: Kliknigcie prawym przyciskiem myszy na dowolnym
Velocity (mmys) | 150 . . ’ . .
e polu tekstowym w tym oknie spowoduje wyswietlenie
Heas xpensonFctr [0 listy ostatnich wartosci dla okreslonych ustawien.

Encoder: 0

Figura 4-41 Zaawansowane ustawienia kontroli ruchu wzdhuz osi Y (tryb ptaski Flatbed)

C Okno dialogowe Kontrola ruchu osi Z zawiera:
* Wskaznik statusu wyswietlany jako: Czerwony (tryb offline), pomaraficzowy (zajety), zielony
(wlaczony).

* Przycisk zatrzymywania/wlaczania karetki.

* Przycisk Pozycja spoczynkowa wysokosci karetki (zaznaczony kolorem czarnym na Figura 4-39):
Stuzy do przesuwania karetki do pozycji okreslonej za pomoca czujnika potozenia
spoczynkowego i resetowania wysokosci.

Nota: Najnizsza wysokosc¢ karetki wynosi 0,8 mm w celu zapewnienia doktadnego odczytu
aktualnej wysokosci. Wysokos¢ twardego zatrzymania karetki wynosi 0,5 mm
powyzej stotu i powinna by¢ zmieniana tylko przez certyfikowanego technika Jeti.

* Przycisk zatrzymywania karetki.

* Przyciski podnoszenia i obnizania karetki (zaznaczone kolorem zielonym na Figura 4-39): Stuza
do przesuwania karetki do krancowych pozycji goérnej i dolne;j.

* Przycisk pozydji karetki (zaznaczony kolorem magenta na Figura 4-39): Stuzy do przesuwania
karetki do okreslonych pozycji na osi Z.

* Przyciski przesuwania karetki do przodu i do tytu (zaznaczone kolorem niebieskim na Figura 4-39):
Stuza do przesuwania karetki wedtug wartosci wprowadzonych w polu tekstowym. Jednostki
miary zmieniajq si¢ zgodnie z wyborem jednostek pod zakladka Konfiguru;.

* Przyciski skokowego podnoszenia i obnizania: Stuza do przesuwania karetki w gore lub w déto
wartos¢ 0,1 mm.

* Okno dialogowe Wysoko$¢ wydruku zawiera nastepujace opcje:
- Pole tekstowe Przesuniegcie: Stuzy do wprowadzania okreslonej wysokosci karetki powyzej
medium.
Nota: Minimalna wymagana wysokosc¢ karetki powyzej medium wynosi 0,8 mm i karetki
nie mozna obnizac¢ ponizej tego punktu.
- Pole tekstowe Grubos¢: Stuzy do wprowadzania wartosci grubosci medium w trybie recznym.

- Pole tekstowe Réznica: Stuzy do wyswietlania roznicy w wysokosci (plaskosci) medium tylko
w trybie automatycznym.
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- Okragly przycisk recznej regulacji wysokosci glowicy (zaznaczony kolorem cyjan na Figura
4-39): Stuzy do przesuwania gtowicy powyzej grubosci medium (wartos¢ wprowadzana w
polu grubosci) dodajac do niej warto$¢ przesuniecia.

- Gwiazdzisty przycisk automatycznej regulacji wysokosci glowicy (zaznaczony kolorem
zottym na Figura 4-39): Stluzy do automatycznego przesuwania glowicy powyzej grubosci
medium dodajac do niej wartos¢ przesuniecia. Grubo$¢ medium jest obliczana automatycznie
przez czujnik wysokosci gtowicy.

* Kliknigcie przycisku ustawien zaawansowanych spowoduje wyswietlenie nastepujacych
informagji:

- Przycisk kalibruj wysokos¢ glowicy: Stuzy do przeprowadzenia wstepnej kalibracji
wysokosci glowicy. Zob. GC178 Instalacja i kalibracja wysokosci gtowicy, aby uzyskac¢
szczegolowe informacje o kalibracji wysokosci glowicy.

Figura 4-42  Zaawansowane ustawienia osi Z (tryb plaski Flatbed)
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Okno Kalibracja i wyrownywanie - tryb ptaski Flatbed

Calibration & Alianments

Test Patterns

| colour Bars

o Prints all colours and red, green and blue.
Note: This pattem will run until stop is pressed.

B ol *

ion Settings
( Jet Out |

Colour Alignment ||

skew Compensation | | calibrate xy Origin | ‘ e B
Active Heads

P8 He @ e 9 ©e @ B Eg
8 Me e ke e ee @x =

0 ©e ee oe @Y O Eﬂ — C
0 ¥e ee ¢g® oY 9

[ Colours

Figura 4-43  Okno Kalibracja i wyrdwnywanie CMYKlclm+W (tryb ptaski Flatbed)

il abiny £ Alinnaonic

/ Test Patterns

| colour Bars

o Prints all colours and red, green and blue.
Note: This patter will run until stop is pressed.

Podktad lub lakier:

7 Aktywne glowice

N p—
Jet out. Colour Alignment | skew Compensation ] | calibrate XY Origin B

Active Heads

2g Me e g D e ey CE Ee
°E Ce e clel elv Ee

0 e e 99 99 e eF [ QAVEQ
v
G99 “e) el o8 ey 07

[ Colours

Figura 4-44 Okno Kalibracja i wyréwnywanie CMYKlclm+W Pr lub V (tryb plaski Flatbed)
Wszystkie testy mozna uruchomic¢ w rozwijanym menu testow poprzez klikniecie przycisku
drukowania wzoru w celu uruchomienia cyklu drukowania.

Uwaga:  Niektére wzory testowe sg drukowane w sposéb ciagly do momentu zatrzymania
drukowania. Opis wzoru jest wyswietlany pod rozwijanym menu wzoréw wraz z
ostrzezeniem, czy dany wzor bedzie drukowany w sposob ciagty lub nie.

A Obszar Wzory testowe zawiera:
* Wzory testowe sklasyfikowane w nastgpujacy sposob:

Test Patterns
[ Solid Cyan

Head Plate Vertical Alignment
Solid Black

5
{Solid Cyan |
Solid Magenta
Solid Yellow
Solid Light Cyan |
Solid Light Magenta
Solid White
Solid Primer
Density Tuning
Left/Right Alignment E

Falnir Ninnmant

Figura 4-45 Rozwijane menu Wzory testowe (tryb ptaski Flatbed)

- Belki koloru: Stuza do drukowania jednolitych belek koloru wzdtuz catej szerokosci aktywnej
powierzchni ptytki w oknie Uktad. Belki kolorow uwzgledniaja nastepujace opcje: biel, 2

warstwy koloru niebieskiego, 2 warstwy koloru czerwonego, 2 warstwy koloru zielonego,
z0tty, magenta, cyjan, super czarny CMYK i pojedynczy czarny.

Elementy sktadowe oprogramowa-
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- Jednolity CMYK z czarnym wypelnieniem: Stuzy do drukowania jednolitych koloréw
(CMYK) wzdtuz catej szerokosci aktywnej powierzchni ptytki w oknie Uktad.

- Jednolity 6-kolorowy z czarnym wypetnieniem: Stuzy do drukowania jednolitych koloréw (6
koloréw) wzdtuz calej szerokosci aktywnej powierzchni ptytki w oknie Uktad.

- Pionowe wyrdwnanie ptyty glowicy: Stuzy do drukowania wzoru, ktéry jest uzywany do
sprawdzania pionowego wyrdéwnania plyty gtowicy.

- Jednolity czarny: Stuzy do drukowania jednolitego koloru czarnego wzdtuz calej szerokosci
aktywnej powierzchni ptytki w oknie Uktad.

- Jednolity cyjan: Stuzy do drukowania jednolitego koloru cyjan wzdtuz catej szerokosci
aktywnej powierzchni ptytki w oknie Uktad.

- Jednolita magenta: Stuzy do drukowania jednolitego koloru magenta wzdtuz catej szerokosci
aktywnej powierzchni ptytki w oknie Uklad.

- Jednolity zotty: Stuzy do drukowania jednolitego koloru zottego wzdtuz calej szerokosci
aktywnej powierzchni ptytki w oknie Uktad.

- Jednolity jasny cyjan: Stuzy do drukowania jednolitego koloru jasny cyjan wzdluz catej
szerokosci aktywnej powierzchni ptytki w oknie Uktad.

- Jednolita jasna magenta: Stuzy do drukowania jednolitego koloru jasna magenta wzdtuz catej
szerokosci aktywnej powierzchni plytki w oknie Uklad.

- Jednolity biaty: Stuzy do drukowania jednolitego koloru biatego wzdtuz catej szerokosci
aktywnej powierzchni ptytki w oknie Uktad.

- Jednolity podktad: Stuzy do drukowania jednolitej warstwy podktadu wzdtuz catej
szerokosci aktywnej powierzchni ptytki w oknie Uklad (tylko gdy uzywana jest opcja
Podktad).

- Jednolity lakier: Stuzy do drukowania jednolitej warstwy lakieru wzdtuz calej szerokosci
aktywnej powierzchni plytki w oknie Uktad (tylko gdy uzywana jest opcja Lakier).

- Precyzyjna regulacja gestosci: Stuzy do testowania wzoru skladajacego si¢ z rzedu punktow
nanoszonych w sposob ciagly na kolumne dla kazdego kanatu koloru wzdtuz catej szerokosci
aktywnej powierzchni ptytki w oknie Uklad. Drukowane jest pojedyncze okienko dla
wszystkich glowic wirtualnych, okienko dla wszystkich kombinacji glowic fizycznych i
okienko dla wszystkich gtowic w rzedzie dla kazdego koloru podczas jednego przejscia. Test
jest przeprowadzany w celu wyregulowania skalowania napiecia gtowicy drukujacej dla
kazdego koloru.

Nota: Precyzyjna regulacja gestosci nie dotyczy gltowic drukujacych bialego atramentu.

- Wyréwnanie w lewo/prawo: Stuzy do drukowania bloku z uwzglednieniem mapy stotu w
celu skompensowania topologii, jezeli taka jest dostepna. Taki wzdr jest uzywany podczas
procedury Procedura 5-39: Jak skalibrowa¢ wyréwnanie lewo-prawo na stronie 5-87.

- Wyréwnanie w lewo/prawo - z belkami kolorow: Stuzy do drukowania w dwoch przejsciach
matego wzoru w ukladzie strona lewa/prawa z belkami koloréw. Wzdr jest wykrzywiony w celu
przedstawienia wyrdwnania, gdy karetka znajduje si¢ w martwym punkcie w strefie medium.

- Test skokowosci: Stuzy do drukowania wzoru w kolorze czarnym w celu sprawdzenia
skokowosci i wyregulowania skoku Y drukarki.

* Wzory diagnostyczne s klasyfikowane w nastepujacy sposob:

Test Patterns
\ Solid Cyan

Stepping Test (=]
Diagnostic Patterns

Left/Right Diagnostics

Extended Vertical Head Plate Alignment Pattern
physical Head Connection Test

White Head Jetting Test

Full Table Topology Check (black)

Full Table Topology Check (all colours)

Full Table Topology Check (white)

Full Table Topology Check (block)

X and Y Perpendicularity

BB =

Figura 4-46 Rozwijane menu Wzory diagnostyczne (tryb pf;z'skii-"lutb‘ed)

Nota: Dla tych wzoréw nie mozna przeprowadza¢ zadnych regulacji, stuza one tylko do
celow diagnostycznych; stuza do okreslania bledéw w wyréwnaniu wydruku lub
jakosci wydruku.
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- Diagnostyka w lewo/prawo: Stuzy do drukowania przy uzyciu wszystkich glowic
drukujacych wszystkich koloréw w celu przeprowadzenia szybkiej diagnostyki dla
wyréwnania w lewo/prawo i wyréwnania koloru do koloru.

- Rozszerzony pionowy wzdr wyrdwnania ptyty glowicy: Stuzy do uzyskania bardziej
dokltadnego przedstawienia wyréwnania pionowego plyty gtowicy.

- Test fizycznego potaczenia glowic: Stuzy do diagnozowania nieprawidlowych potaczen
pomiedzy glowicami i/lub ptytkami ze sterownikami. Ten wzér jest drukowany podczas
jednego przejscia od lewej do prawej. Nastepnie ma miejsce skok i proces jest powtarzany.

- Test wyrzutu gtowicy bialego atramentu: Stuzy do drukowania takiego samego wzoru jak w
przypadku wzoru dla precyzyjnej regulacji gestosci, ale tylko przy uzyciu bialego atramentu.
Ten wzor nie powinien by¢ uzywany do precyzyjnej regulacji gestosci, poniewaz jest za jasny,
aby zauwazy¢ odchylenia pomiedzy napieciami. Powinien by¢ uzywany w celu uzyskania
ogolnych informagji o tym, czy glowice poprawnie dozuja biaty atrament.

- Kontrola topologii catego stotu (kolor czarny): Stuzy do wyréwnywania dwukierunkowego.
Drukowane sa jednolite linie pionowe w kolorze czarnym. Dolna czesci linii jest drukowana
od lewej do prawej, a gdrna polowa od prawej do lewej. Prawidlowe wyrdwnanie jest
wskazywane za pomoca dwdch potéwek linii potaczonych w jedna linie.

Nota: Wszystkie testy kontrolne topologii catego stolu bedgq wykonywane do chwili ich
zatrzymania.

- Kontrola topologii catego stotu (wszystkie kolory): W tym tescie drukowane sa jednolite,
pionowe linie kazdego koloru w kierunku od lewej do prawej, a nastepnie pionowe linie w
kierunku od prawej do lewe;j.

- Kontrola topologii catego stotu (kolor biaty): Stuzy do drukowania wzoru w uktadzie lewy/
prawy dla catego stolu za pomoca skrajnej lewej tylnej glowicy biatego atramentu. Ten wzdr
wymaga drukowania na niebiatym materiale, aby byt uzyteczny.

- Kontrola topologii catego stotu (blok): Stuzy do drukowania ciagtej wersji catego stotu
nowego wzoru wyréwnywania lewo/prawo w wersji cigglej dla calego stotu bez
uwzgledniania mapy stotu.

- Prostopadtos¢ X iY: Stuzy do drukowania wzoru dla wszystkich koloréw w celu okreslenia
stopnia prostopadlo$ci pomiedzy osiami Y i X.
B Okno dialogowe Ustawienia kalibracji zawiera:

* Przycisk Wylaczenie wyrzutu: Stuzy do drukowania poziomego wzoru belki dla kazdej dyszy
kazdej gtowicy drukujacej z unikalng etykieta numeryczna, aby operator mogt sprawdzic stan
gtowic drukujacych i okresli¢, czy wymagana jest konserwacja glowicy. Przycisk wylaczenia
wyrzutu stuzy do otwierania okna dialogowego wylaczenia wyrzutu umozliwiajacego
operatorowi wlaczac lub wylaczac¢ dysze dla kazdej gtowicy drukujacej (zob. Procedura 5-35: Jak

...............................

|® Jet Out
|
Test Pattern
| O [ Jet Replacement (" Print Black, Cyan, Magenta |
‘ Print Jet Numbers Print Yellow, L.Cyan, L.Magenta NOte: ]eZeli uiywaﬂa

Print White . . .

jest opcja Lakier

‘ Jetout
L.Magenta L.Cyan Yellow Magenta Cyan Black White h.lb Podklad

\ ‘ .

dostepny bedzie

obszar wylaczenia

wyrzutu za

obszarem biatego

atramentu dla

Clear Clear Clear Clear | clear Clear Cleat lakieru lub

Clear All podkiadu.

Figura 4-47 Okno dialogowe Wylgczenie wyrzutu (tryb ptaski Flatbed)
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* Przycisk wyréwnanie koloru: Stuzy do otwierania okna dialogowego Kolor umozliwiajacego
operatorowi zmiang przesunigcia pomiedzy gtowicami drukujgcymi wzdtuz osi X. W oknie

wyréwnania koloru wprowadza sie wartosci w mikronach i wyswietlana jest predkos¢

drukowania wzoru (zob. Procedura 5-38: Jak wykona¢ wyréwnanie koloru do koloru na
stronie 5-83). Kalibracja koloru do koloru jest automatycznie regulowana, gdy predkos¢ X

ulegnie zmianie (zmianie ulegnie DPI).

O R - Colour Algnment
Pattern Print Control

Left to Right Alignments.

©)| O] Measurement Head Camiage Velocity: 1000 mmjsec f Apply Values

BEEEEEE
lmlels

Right to Left nignm-n

gl
“B

8

0

SJ/[S)

==
H@Ela

_J

Figura 4-48 Okno dialogowe Wyrdwnanie koloru (tryb ptaski Flatbed)

* Przycisk Kompensacja ukosu: Stuzy do korygowania réznicy pomiedzy pozycjamilewejiprawej

strony foza.

® w Compensat
‘The gantry skew corrects for any difference between the positions of the right and left sides of the gantry.

Skew Compensation Instructions:
Warning: Table must be calibrated before skew compensation can be performed
1. Select only one black printhead from the back row. Disable all other heads.
2. In Substrate Properties, set the maximum width to ensure the print will cover the full width of the table.
3.5et a bottom margin of 10mm.
4. Make sure that the gradient maskis tumed off in the job properties.

5. Load a piece of microporous paper (or any other material with a straight edge) and align it perfectly using the
horizontal pins.

6. Print a solid black calibration pattem along the width of the fast scan (x) axis.
7. Measure the distance from the leftmost and rightmost pins to the printed image.

8. Subtract the left from the right to obtain the skew value (skew = right:
-left). Enter this value below.

Note:
1| "The ganty will be automatically disabied afte saving th value.
- The new value will not take effect untl the next time the gantry is homed
- Ifthe skew is larger target ically alignedset again.
- The skewvalue eptered s oly saved for the curent (fatsed) mod: i aﬂp’lcablz

- Using wider mecia yiels better results.
- A value of 0 means no skew will be applied.

Skew Compensation: [0.00 um

save| [cancel

Figura 4-49  Okno Kompensacja skosu (tryb ptaski Flatbed)

* Przycisk Kalibruj poczatek XY: Stuzy do ustawiania krawedzi i nastaw przesunigcia do
neutralnego punktu poczatkowego, aby poczatek rozpoczynat si¢ na wierzchotkach pinéw

re]estracy]nych X1Y w lewym przednim rogu stotu.

e alibrate XY Origir =
The X and Y origin are the coordinates of the bottom left comer of the media.

They should normally be set only once. To add a bleed use the bleed controls in
the Media Settings window.

Calibrate XY Origin Instructions:

Set the X origin to an approximate distance (X direction) between the right
most print head and the left side of the media plus 12 cm.

Set the Y origin to an approximate distance (Y direction) between the right
most print head and the bottom of the media plus 12 cm.

In Media Settings window: Set margins to zero.
Print an image at the bottom left comer of the media.

Measure the distance between the left edge of the media and the left side of
the printed image. Subtract the measured distance from X origin.

Measure the distance between the bottom edge of the media and the bottom
of the printed image. Subtract the measured distance from Y origin.

. For Print & Prepare:
Set X Origin Back to X Origin plus the table width.
Set Y Origin Back to Y Origin plus the table height.
Print the image in Print & Prepare and adjust X Origin Back and Y Origin Back
using the top right corner as a reference.

X Origin Back:

Y Origin Back: | 12

Figura 4-50 Okno dialogowe kalibruj poczqtek XY (tryb ptaski Flatbed)
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C Okno dialogowe Aktywne glowice zawiera:

* Przycisk Wiaczone wszystkie (zielony ze znakiem zaznaczenia na Figura 4-43): Stuzy do
wilaczania wszystkich gltowic drukujacych podczas cyklu drukowania.

* Trzydziesci dwa przyciski (konfiguracja z oSmioma glowicami) lub piec¢dziesiat szes¢
przyciskéw (konfiguracja z czternastoma gltowicami) przedstawiajace kazda gltowice drukujaca
(cztery przyciski dla kazdej gtowicy). Kazdy przycisk oddzielnie wiacza lub wytacza
odpowiednia gtowice drukujaca, aby mogta by¢ dostepna podczas cyklu drukowania.

* Przyciski Wylaczone wszystkie (czerwony ze znakiem X na Figura 4-43): Stuzy do wylaczania
wszystkich glowic drukujacych podczas cyklu drukowania.

* Pole wyboru Kolory: Stuzy do wtaczania/wytaczania wszystkich gtowic drukujacych
okreslonego koloru zamiast poszczegdlnych glowic.

Elementy sktadowe oprogramowa- 29 Listopad 2018 4-33



Jeti Mira LED LM MG 2732 User Manual

Okno Diagnostyka - tryb ptaski Flatbed

Diagnostics

Process Status =
[Lampcontrol -] /o0000000000000
Events

| Eventip | severity | Description | Additional info | Timestamp | Occurrences

Hardware and Firmware Status

Carriage Motion & Other Ink System

@ Com Express: 4014 ® X Carriage Drive 2700-Set-M-2015Dec01 @ VaclO Board: Aug 06 2014

® Head Carriage Control Board: Jun 08 2015 @ Y Gantry Drive (Left) 2700-Set-M-2015Dec01 @ Pump Board: Aug 09 2013

@ Head Driver Board 0: Mar 04 2014

@ Y Gantry Drive (Right) 2700-Set-M-2015Dec01

® - Driver FPGA: 2027 ® Z Carriage Drive 2700-Set-M-2015Dec01
@ Head Driver Board 1: Mar 04 2014 ® Modbus Device: 16(8)

® - Driver FPGA: 2027

® Head Driver Board 2: Mar 04 2014

@® - Driver FPGA: 2027

@ Head Driver Board 3: Mar 04 2014

@ - Driver FPGA: 2027

Diagnostics

Sensors Misc

® Head Height Sensor
® X Home Sensor

® Left Y Home Sensor

® Right Y Home Sensor
® Roll Door Closed Sensor
@ Light Curtain

® Left Overflow Sensor
® Right Overflow Sensor
® Right Limit Sensor

@ Left Limit Sensor

@ Gantry Overtravel

® override

@ safety Controller

® E-stop

@ Front Vacuum Status

@ Back Vacuum Status

® Xp Power

@ UV LED Power 1 Status

@ UV LED Power 2 Status

@ Pins Down and Closed Access Panel

® HDB Temp Status

Figura 4-51 Okno Diagnostyka (tryb ptaski Flatbed)

A Okno dialogowe Status procesu zawiera:
* Rozwijane menu Status procesu: Stuzy do wybierania procesu.
-
Diagnostics
Process Status
Jeti .
[T
;‘::::r'l‘:';age‘ Aware Status
Snap
SnapNet
printEngine
AxIO
Hostio
MotionNet
MModule. =
@ Head Driver Board 1: Oct 04 2011
Figura 4-52 Rozwijane menu Status procesu (tryb plaski Flatbed)

20
ntrol Board: Oct 04 2
10: Oct 042011

» Wskazniki statusu procesu zmieniajg kolor na zielony, gdy wszystkie procesy sa obstugiwane.
Klikniecie prawym przyciskiem myszy okreslonego procesu umozliwia wyswietlenie menu
wyboru zawierajacego nastepujace opcje:

T YYYYYY YY)
f— (] je=—
— | start |
nestan g Stop
4 10:5(. Restart

Verbosity Level »
Log level

rl—

Ink System

@ VaclO Board: Apr 15 2013

Figura 4-53 Rozwijane menu Wskaznik procesu (tryb ptaski Flatbed)

- Opcja Start: Stuzy do uruchamiania procesu.
- Opgja Stop: Stuzy do zatrzymywania procesu.
- Opcja Restart: Stuzy do ponownego uruchamiania procesu.
Nota: Nie nalezy uruchamia¢, zatrzymywac lub ponownie uruchamia¢ procesu podczas
drukowania, poniewaz moze to spowodowac zatrzymanie pracy maszyny.
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- Menu Poziom rozwlektosci: Stuzy do wybierania réznych poziomoéw rozwlektosci (podczas
wpisywania) w rozwijanym menu. Poziom rozwleklosci jest domyslnie wytaczony.

[ Jeti (XY Xxxj
1@ Start t
& Stop
/@ Restart §
Verbosity Level » | x Off
| Loglevel > | (11~ Low
| 2 - Medium
3 - High

Ink System

Figura 4-54 Menu poziom rozwlektosci (tryb ptaski Flatbed)

- Menu Poziom wpisywania: Stuzy do wybierania réznych poziomdéw wpisywania. Dla
ustawien domyslnych nalezy wybrac ,0gdlne” i, btedy”.

 general
net_send
net_recv
Verbosity Level » |[ipc_send
Log level » | Clipc_recy
status
cal

% error
cmd
ser_send
ser_recv
thread
run
noise
motion
response
heater
buffer
head
process
backiit
mutexes
prtaxis
state
qui
qui_alert
rip
file
time
x_motion

y_motion
Default

Figura 4-55 Menu poziom wpisywania (tryb ptaski Flatbed)

B Pole wyboru Zdarzenia: Stuzy do zapisywania wszystkich komunikatow btedu lub zdarzen
majacych miejsce podczas obstugi maszyny.
C Okno dialogowe Status sprzetu i oprogramowania sprzetowego zawiera:

Nota: Jezeli dioda LED zmieni kolor na pomararficzowy oznacza to, ze odpowiednie
oprogramowanie sprzetowe i ptytka elektroniczna nie pasuja do siebie. Nalezy sprawdzi¢
plytke, aby zapewnic, ze uzywane jest prawidlowe oprogramowanie sprzetowe.

* Sekcja Karetka:
- Dioda LED ,,Com Express” zmienia kolor na zielony, gdy port Com Express jest gotowy do
komunikagji.
- Dioda LED , Head Carriage Control Board” (Ptytka sterownicza karetki) zmienia kolor na
zielony, gdy ptytka sterownicza karetki jest gotowa do komunikacji.

- Dioda ,Head Driver Board 0” (Plytka ze sterownikiem glowicy 0) i dioda LED
odpowiedniego sterownika FPGA zmieniaja kolor na zielony, gdy ptytka ze sterownikiem
glowicy 0 jest gotowa do komunikagji.

-Dioda ,Head Driver Board 1” (Plytka ze sterownikiem glowicy 1) i dioda LED
odpowiedniego sterownika FPGA zmieniajg kolor na zielony, gdy ptytka ze sterownikiem
glowicy 1 jest gotowa do komunikagji.

- Dioda ,,Head Driver Board 2” (Plytka ze sterownikiem glowicy 2) i dioda LED
odpowiedniego sterownika FPGA zmieniajg kolor na zielony, gdy ptytka ze sterownikiem
glowicy 2 jest gotowa do komunikacji.

- Dioda ,Head Driver Board 3” (Plytka ze sterownikiem glowicy 3) i dioda LED
odpowiedniego sterownika FPGA zmieniajg kolor na zielony, gdy ptytka ze sterownikiem
glowicy 3 jest gotowa do komunikacji.
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* Sekcja Ruch i inne zawiera:

- Dioda LED , X Carriage Drive” (Naped karetki X) zmienia kolor na zielony, gdy naped karetki w osi X
jest gotowy do komunikagji.

-Dioda LED , Y Gantry Drive (Left)” (Naped toza (lewy) Y) zmienia kolor na zielony, gdy lewy naped
loza jest gotowy i komunikujacy.

-Dioda LED , Y Gantry Drive (Right)” (Naped oza (prawy) Y) zmienia kolor na zielony, gdy prawy
naped loza jest gotowy i komunikujacy.

-Dioda LED ,,Z Carriage Drive” (Naped karetki Z) zmienia kolor na zielony, gdy naped wysokosci
karetki jest gotowy i komunikujacy.

- Dioda LED ,,Modbus Device” (Urzadzenie Modbus) zmienia kolor na zielony, gdy urzadzenie Modbus
jest gotowe i komunikujace.

* Sekcja Uklad atramentéw zawiera:

-Dioda LED ,,VaclO Board” (Ptytka VaclO) zmienia kolor na zielony, gdy plytka VaclO jest gotowa i
komunikujaca.

-Dioda LED ,,Pump Board” (Ptytka pompy) zmienia kolor na zielony, gdy plytka pompy jest gotowa i
komunikujaca.

Sekcja Diagnostyka zawiera:
* Sekcja Czujniki, ktoéra zawiera:

-Dioda LED , Head Height Sensor” (Czujnik wysokosci glowicy) zmienia kolor na zielony, gdy czujnik
wysokosci glowicy jest gotowy do komunikacji; zmienia kolor na czerwony, gdy nie jest gotowy do
komunikacji.

- Dioda LED ,, X Home Sensor” (Czujnik pozycji spoczynkowej X) zmienia kolor na zielony, gdy karetka
znajduje sie w pozycji spoczynkowej; zmienia kolor na pomaranczowy, gdy karetka znajduje sie poza
pozycja spoczynkowa.

-Dioda LED , Left Y Home Sensor” (Lewy czujnik pozycji spoczynkowej Y) zmienia kolor na zielony, gdy
lewy naped foza znajduje sie¢ w pozycji spoczynkowej; zmienia kolor na pomaranczowy, gdy toze
znajduje sie poza pozycja spoczynkowa.

- Dioda LED ,Right Y Home Sensor” (Prawy czujnik pozycji spoczynkowej Y) zmienia kolor na zielony,
gdy prawy naped toza znajduje sie w pozycji spoczynkowej; zmienia kolor na pomaranczowy, gdy foze
znajduje sie poza pozycja spoczynkowa.

- Dioda LED ,Light Shield Closed Sensor” (Czujnik zamknigcia bariery $wietlnej) zmienia kolor na zielony,
gdy drzwi strefy oczyszczania sa zamkniete i na czerwony, gdy drzwi sg otwarte.

- Dioda LED , Light Screen Sensor” (Czujnik bariery swietlnej) zmienia kolor na zielony, gdy czujnik nie
zadziatal; zmienia kolor na pomaranczowy, gdy czujnik zostat wyciszony; zmienia kolor na czerwony,
gdy czujnik zadzialat.

-Dioda LED , Left Overflow Sensor” (Lewy czujnik przelewowy) zmienia kolor na zielony, gdy czujnik
nie zadziatat; zmienia kolor na czerwony, gdy czujnik zadziatal.

- Dioda LED , Right Overflow Sensor” (Prawy czujnik przelewowy) zmienia kolor na zielony, gdy czujnik
nie zadziatat; zmienia kolor na czerwony, gdy czujnik zadziatal.

- Dioda LED , Right Limit Sensor” (Prawy czujnik kraricowy) zmienia kolor na zielony, gdy czujnik nie
zadziatal; zmienia kolor na czerwony, gdy czujnik zadziatat.

-Dioda LED , Left Limit Sensor” (Lewy czujnik kranncowy) zmienia kolor na zielony, gdy czujnik nie
zadziatal; zmienia kolor na czerwony, gdy czujnik zadziatat.

* Sekcja Inne, ktdra zawiera:

- Dioda LED ,,Gantry Overtravel” (Za dalekie przesuniecie toza) zmienia kolor na zielony, gdy jest
wylaczona; zmienia kolor na pomaranczowy, gdy jest wiaczona.

-Dioda LED , Override” (Nadpisanie) zmienia kolor na zielony, gdy jest wytaczona; zmienia kolor na
pomaranczowy, gdy jest wiaczona.

- Dioda LED ,Safety Controller” (Sterownik bezpieczenstwa) zmienia kolor na zielony, gdy sterownik jest
wlaczony; na pomaranczowy, gdy sterownik jest wytaczony; na czerwony, gdy sterownik nie reaguje.

- Dioda LED ,, E-Stop” (Zatrzymanie awaryjne) zmienia kolor na zielony, gdy zatrzymanie nie zadziatalo;
zmienia kolor na czerwony, gdy zatrzymanie zadziatato.

- Dioda LED , Front Vacuum Status” (Status przedniego podci$nienia) zmienia kolor na zielony, gdy
podci$nienie jest wylaczone; zmienia kolor na pomaranczowy, gdy podcisnienie jest wlaczone.

- Dioda LED ,,Back Vacuum Status” (Status tylnego podcisnienia) zmienia kolor na zielony, gdy podcisnienie
jest wylaczone; zmienia kolor na pomarariczowy, gdy podcisnienie jest wlaczone.

- Dioda LED , XP Power” (Zasilanie XP) zmienia kolor na zielony, gdy zasilanie jest wylaczone; zmienia
kolor na czerwony, gdy zasilanie jest wigczone.

-Dioda LED ,, UV LED Power 1 Status” (Status zasilania 1 UV LED) zmienia kolor na zielony, gdy
zasilanie jest wylaczone; zmienia kolor na czerwony, gdy zasilanie jest wigczone.

-Dioda LED ,, UV LED Power 2 Status” (Status zasilania 2 UV LED) zmienia kolor na zielony, gdy
zasilanie jest wylaczone; zmienia kolor na czerwony, gdy zasilanie jest wiaczone.

- Dioda LED ,,Pins Down and Closed Access Panel” (Piny w dot i zamkniety panel dostepowy) zmienia
kolor na zielony, gdy piny sa w dole a panel dostepowy jest zamkniety; zmienia kolor na szary, gdy piny
znajdujq sie w gorze.

- Dioda LED ,, HDB Temp Status” (Status temperatury HDB) zmienia kolor na zielony, gdy temperatura
plytki ze sterownikiem napedu jest normalna; zmienia kolor na pomaranczowy, gdy temperatura jest
normalna; zmienia kolor na czerwony, gdy temperatura znajduje si¢ powyzej poziomu krytycznego.
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Okno Preferencje - tryb ptaski Flatbed

A

A B

|Preferences |
Machine Details

General
Serial: XXXOOXXX
Model: Mira Il
Head Type: Ricoh MH5420
Head Configuration: 15-KCMYcm+WV
Table width: 106.06 in
Table Height: 125.98 in

Units: | Imperial

Collision Detection: | Never

—_—
| e Factory Defaults

Voltage Scaling: Apply Defaults

Software Version: XX00000X
Compile Date: XXXOXXXIXXXXXXX
Built By: AGFA
Built ID: NO ID

Colour Alignments: Apply Defaults

Head Temperature Set-points: Apply Defaults

Reservoir Temperature Set-points: Apply Defaults 1P Address: XXXO00XXXX

[ Heip License

f T Valid Until: February 9, 2017 0:0:0 UTC

D

Renew License

Generate Error Report "
Automatically Update License:

KD

Figura 4-56 Okno Preferencje (tryb plaski Flatbed)

Okno dialogowe Ogolne zawiera:

* Rozwijane menu wyboru Jednostki: Stuzy do wybierania uzywanych jednostek miary
(metrycznych lub imperialnych). Jednostki miary maja wpltyw na wszystkie pomiary
przeprowadzane w ramach interfejsu GUI Jeti i GUI Layout za wyjatkiem pomiaréw wysokosci
glowicy, ktore sa zawsze przeprowadzane w jednostkach metrycznych.

* Rozwijane menu wyboru Wykrywanie kolizji: Stuzy do wybierania trzech trybdéw obstugi
czujnika wykrywania kolizji:
- Nigdy: Czujnik wykrywania kolizji jest wylgczony.
- Zawsze: Czujnik wykrywania kolizji jest zawsze wlaczony.

- Przy zmianie ustawien: Czujnik wykrywania kolizji jest wiaczony tylko, gdy zmieniane sq
ustawienia medium.

Okno dialogowe Szczegdty maszyny zawiera nastepujace opcje: Numer seryjny maszyny, typ

maszyny, typ gtowicy drukujacej, konfiguracja koloru i informacje o oprogramowaniu i adresie IP.

Okno dialogowe Licencja zawiera:

* Informacja o dacie waznosci licengji: Data, do ktdrej klucz licencyjny bedzie wazny.

* Przycisk Odndw licencje: Stuzy do odnawiania licencji miesigcznej. Kliknigcie prawym
przyciskiem myszy tego przycisku umozliwia wyswietlenie informagji o kluczu licencyjnym.

Nota: Aby ta funkcja dziatata wymagane jest potaczenie z Internetem.

* Pole wyboru Automatyczna aktualizacja licencji: Stuzy do automatycznego aktualizowania
licengji po jej wygasnieciu.

Elementy sktadowe oprogramowa-

29 Listopad 2018 4-37



Jeti Mira LED LM MG 2732 User Manual

D Okno dialogowe Pomoc zawiera:
* Przycisk Skroty: Stuzy do wyswietlania okna z lista pomocnych skrétow klawiaturowych.

[& et S
[

Function | Shortcut |

Zoomin shift + Scroll up

Zoom out shift + Scroll down
Copy image Ctrl + drag image

View full uncropped image Middle-click image

View and move full uncroppedi... Middle-click + drag image
Center image c

Rotate image R

Mirror image M

Reset Crop X

Change image properties Double-click image
Change substrate properties  Double-click substrate
Pan layout shift + Drag layout

Move program window Alt + Drag window

scrol left Alt +5crollup

scrol right Alt +5croll down

Select multiple thumbnails Ctrl + click thumbnail

Figura 4-57 Okno Skréty (tryb ptaski Flatbed)

* Przycisk Generuj raport o btedach: Stuzy do uruchamiania narzedzia do sporzadzania raportéw
o btedach (zob. Figura 4-58) wypetnianych przez technikéw lub uzytkownikéw konicowych.
Skompresowany plik z raportem o bledach zostaje zapisany na pulpicie i mozna go wysta¢ do
technika Agfa w celu uzyskania pomocy.

] userReporttxt - KiWrite
Fle Edit View Tools Settings Help

ONew {Hopen | [fsave Ifsavers @ close
Please fill in this report to the best of your ability and with as mich information as you can 5]

The more information there is the better we will be able to help with the problen.
Describe what you were doing when the problem occured?

Describe the problem that occured including all symptoms?

How ong ago did the problem occur since you started filling out this report ( roughly ) ?

Has this problem happen to you before and if so then were you able to recover from this problem and how?
Can you repeat the process that caused the problem?

How often does the problem happen?

Is there any other information you can provide that you think may help?

Thank you for taking the tine to fill out this report

A copy of this report will be saved to: /snap/home/Desktop/errorReport_2012-08- 13-15:34:50. tgz

Figura 4-58 Raport o bltedach (tryb plaski Flatbed)

E Okno dialogowe Resetowanie ustawien fabrycznych zawiera:

Uwaga:  Resetowanie ustawien fabrycznych przeprowadza certyfikowany technik Jeti po
zakonczeniu strojenia maszyny podczas instalacji. Nie nalezy resetowac zadnych
ustawien fabrycznych, jezeli nie zalecil tego technik Jeti. Jezeli domyslne
ustawienia fabryczne nie zostaly utworzone na dole wyswietlany jest przycisk
Utwoérz domyslne ustawienia fabryczne. Tego przycisku nalezy uzywac tylko
wtedy, gdy konfiguracja maszyny zostata zakonczona.

* Skalowanie napigcia: Przycisk Zastosuj warto$ci domyslne: Stuzy do ustawiania domysInych
ustawien fabrycznych dla skalowania napigcia.
* Wyrownanie w lewo, prawo i koloru: Przycisk Zastosuj warto$ci domyslne: Stuzy do ustawiania
domyslnych ustawien fabrycznych dla wyréwnania koloru.
* Nastawy temperatury glowicy: Przycisk Zastosuj wartosci domyslne: Stuzy do ustawiania
domyslnych wartosci fabrycznych dla temperatury glowicy.
* Nastawy temperatury zbiornika: Przycisk Zastosuj wartosci domyslne: Stuzy do ustawiania
domyslnych wartosci fabrycznych dla temperatur zbiornika.
* Przycisk Utwdrz domyslne wartosci fabryczne: Stuzy do tworzenia domysInych wartosci
fabrycznych dla skalowania napiecia, wyréwnania w lewo/prawo i koloru, temperatury glowicy
i temperatury zbiornika przy uzyciu jednego przycisku.
Nota: Przycisk nie bedzie widoczny, gdy utworzony zostanie folder DomysIne ustawienia
fabryczne. Folder domysInych ustawien fabrycznych nalezy usuna¢, aby ponownie
wlaczy¢ ten przycisk.
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Okno Kontrola zadania - tryb ptaski Flatbed

® Dt - et

it 0j0/0/0/6/o —_—
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Figura 4-59 Okno Kontrola zadania (tryb plaski Flatbed)

A Wyswietla medium dajace si¢ drukowac wraz z obrazem umieszczonym na uktadzie.

B Menu kontekstowe Obraz zawiera nastepujace opcje:
Nota: Do menu Medium mozna uzyskac takze dostep klikajac prawym przyciskiem myszy
medium.
* Rozwijane menu medium zawiera nastepujace opcje:
- Menu Wtasciwosci: Stuzy do otwierania okna wlasciwosci podtoza.
- Opcja Automatyczne zagniezdzanie: Stuzy do automatycznego zagniezdzania obrazow.
- Opcja Wyczysc¢ podtoze: Stuzy do usuwania wszystkich obrazow z medium.
- Opcja Wyczy$¢ wszystko.
- Rozwijane menu Strefy podcis$nienia i piny zawiera nastepujace opcje:

Properties
Auto Nest
Clear Submtrate.
Clear A1
 Vacuum Zones and Pins >

et
‘Vocuum Zone 3 frenc onoft

Figura 4-60 Okno Kontrola zadania - Menu Medium - Strefy podcisnienia i piny (tryb ptaski Flatbed)

* Opcja Przednie lewe piny do gory/w doét: Stuzy do przesuwania przednich lewych pinow
stotu do gory lub w dét.

* Opcja Przednie prawe piny do goéry/w dét: Stuzy do przesuwania przednich prawych
pinéw stotu do géry lub w dot.

* Opcja Tylne lewe piny do goéry/w dok: Stuzy do przesuwania tylnych lewych pinéw stotu
do gory lub w doét.

* Opcja Tylne prawe piny do goéry/w dét: Stuzy do przesuwania tylnych prawych pinéw
stotu do gory lub w dét.
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* Opgja Pokaz strefy podci$nienia: Stuzy do wyswietlania wszystkich szesciu stref podci-
$nienia.

® Newjob - et

AGFA & 0/0/© |09

®

) s
) Q)
©) Q
@)
o

L) o et

z0na 1 rrone| zone 2 Frome| 20m0 3 proms|
(09.8x160.0 | (265 x160.0 cm)

Figura 4-61 Menu Medium - Strefy podcisnienia i piny - Pokaz strefy (tryb ptaski Flatbed)
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Przednie strefy podcisnienia Tylne strefy podcisnienia

Figura 4-62 Drukowanie i przygotowywanie - strefy podcisnienia (tryb plaski Flatbed)

* Opgja Ukryj strefy podci$nienia: Stuzy do ukrywania wszystkich szesciu stref podcisnie-
nia.

* Opgja Przednie podcisnienie wytaczone: Stuzy do wyltaczania wszystkich trzech przed-
nich stref podcisnienia.

* Opgja Tylne podcisnienie wytaczone: Stuzy do wytaczania wszystkich trzech tylnych stref
podcisnienia.

e Strefa podcis$nienia 1 - przéd wt./wyt, strefa podcisnienia 2 - przod wt./wyt., strefa podci-
$nienia 3 - przéd wt./wyl, strefa podcisnienia 1 - tyt wt./wytl,, strefa podcisnienia 2 - tyt
wl./wyt,, strefa podcisnienia 3 - tyl wl./wyl., dla wilaczania i wytaczania okreslonej strefy.

Nota: Strefy podci$nienia rozciagaja si¢ poczawszy od strefy 1 co oznacza, ze strefa 2 i strefa

3 zostang wiaczone tylko wtedy, gdy wilaczona bedzie strefa 1.
- Rozwijane menu Zoom: Stuzy do skalowania wybranych obrazéw w nastepujacy sposob:

* Powiekszenie (Shift+przewiniecie pokrettem myszy)

* Pomniejszenie (Shift+przewinigcie pokretlem myszy)
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- Rozwijane menu Opcje siatki zawiera nastepujace opgje:

Properties

Auto Nest

Clear Substrate

Clear All

Vacuum Zones and Pins

Toggle Print & Prepare Mode

Zoom b

Grid Options } | (%) Show
Snap to

x| Origin

Size

Figura 4-63 Okno Kontrola zadania - Menu Medium - Opcje siatki (tryb plaski Flatbed)

¢ Pole wyboru Pokaz: Stuzy do wyswietlania siatki na podiozu.

* Pole wyboru Dolacz do: Stuzy do dotaczania obrazow do siatki.

* Pole wyboru Pochodzenie: Stuzy do wprowadzania okreslonego rozmiaru siatki.
* Pole wyboru Rozmiar: Stuzy do wprowadzania okreslonego rozmiaru siatki.

* Menu Wiasciwosci stuzy do otwierania okna Wtasciwosci obrazu zawierajacego nastepujace

elementy:
$ & InkVolCalit _250Mpix
Cro Position e . s s
L - : - . Note: Klikniecie prawym przyciskiem
X 10.00 in Width |34.92 in X 2.00 in
: , myszy na dowolnym polu
Y |0.00 in Height |13.33 in | Y|21.92 in . .
S tekstowym w tym oknie spowoduje
. Reset Crop |

wyswietlenie listy ostatnich

[7] Rotate 180 Scale:
] Mirror 1x 2X 4x

Figur;z 4-64 Okno Wtasciwosci obrazu (tryb ptaski Flatbed)

- Pole dialogowe Kadrowanie zawiera nastepujace opgje:
* Pole tekstowe X: Stuzy do kadrowania lewej krawedzi obrazu.
* Pole tekstowe Y: Stuzy do kadrowania goérnej krawedzi obrazu.
¢ Pole Szerokos$¢: Stuzy do wyswietlania szerokosci obrazu. Jezeli szerokos¢ jest zmniej-
szana, obraz jest kadrowany poczawszy od prawej krawedzi.
* Pole Wysokos$¢: Stuzy do wyswietlania wysokosci obrazu. Jezeli wysoko$¢ jest zmniej-
szana, obraz jest kadrowany poczawszy od dolnej krawedzi.
* Przycisk Resetuj kadrowanie: Stuzy do przywracania obrazu do pierwotnych rozmiaréw.
- Pole dialogowe Pozycja: Stuzy do wyswietlania pozycji obrazu wzgledem osi XiY na
drukowanym medium.

- Pole wyboru Obroé¢ o 180: Stuzy do obracania obrazu o 180 stopni.

- Pole wyboru Lustro: Stuzy do odbijania obrazu w lustrze w poziomie.
* Pole wyboru Wykonaj kopie: Stuzy do kopiowania obrazu na podioze.
* Pole wyboru Usun obraz: Stuzy do usuwania wybranego obrazu z ukfadu.

* Pole wyboru Obro¢ o 180: Stuzy do obracania obrazu o 180 stopni wzgledem potozenia
pierwotnego podczas konwertowania obrazu.

* Pole wyboru Lustro: Stuzy do odbijania obrazu w lustrze wzdtuz osi X poczawszy od
pierwotnego potozenia emulsji.

* Rozwijane menu Skaluj: Stuzy do skalowania wybranych obrazéw o 100%, 200% lub 400%.

* Rozwijane menu Grupuj: Stuzy do grupowania obrazéw z przodu, z tytu lub do przesuwania do
przodu lub tytu.

* Rozwijane menu Centruj: Stuzy do umieszczania obrazu (poziomo, pionowo lub w obu
kierunkach) w srodku uktadu wydruku.

* Pole wyboru Resetuj kadrowanie: Stuzy do przywracania skadrowanego obrazu do pierwotnych
rozmiarow.
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Graficzny interfejs uzytkownika GUI Jeti — tryb z roli na role (RTR)

Interfejs GUI Jeti jest interfejsem graficznym uzytkownika umozliwiajacym obstuge drukarki Jeti
Mira LED LM MG 2732. Ponizej opisano poszczegdlne okna interfejsu oraz kontrolki dostepne
podczas obstugi drukarki w trybie RTR. Zob. “Przygotowanie drukarki do drukowania w trybie z
roli na role RTR” na stronie 5-41.

Obszar gtéwny okna Jeti - tryb z roli na role RTR
Obszar gltéwny okna Jeti zawiera wszystkie kontrolki niezbedne do obstugi drukarki Jeti Mira LED
LM MG 2732. Na rysunku Figura 4-65 kontrolki te zaznaczono kolorem czerwonym.
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Figura 4-65 Obszar gtéwny okna Jeti (tryb RTR)

A Po zatadowaniu oprogramowania pojedyncze kliknigcie przycisku automatycznego uruchamiania
powoduje wlaczenie trybu gotowosci réznych podsystemdw. Pojedyncze klikniecie tego przycisku
stuzy do wlaczania i przesuwania do pozycji spoczynkowej wszystkich osi i uruchamiania
dmuchawy podci$nienia. Klikniecie tego przycisku prawym przyciskiem myszy udostepnia 2
opcje:

* Opcja fatszywej gotowosci: Uzywana do wlaczania fatszywych lamp i wytaczania glowic
drukujacych w celu przeprowadzenia falszywego drukowania/testowania.

* Opcja czuwania: Uzywana do wylaczania lamp (jezeli sa wlgczone), przesuwania foza do pozycji
fadowania i powodowania otwarcia drzwi strefy oczyszczania.

« WEE =
/ Fake Ready '
N | Standby §

Figura 4-66 Menu kontekstowe przycisku uruchamiania (RTR)

B Przycisk zatrzymywania drukowania: Uzywany do zatrzymywania cyklu drukowania.
C Przycisk drukowania: uruchamia cykl drukowania, gdy okno uktadu zawiera obrazy, a maszyna
znajduje si¢ w stanie gotowosci.
Nota: Po naciénieciu przycisku drukowania w jego miejscu pojawia przycisk pauzy.

D Przycisk wilaczania/wylaczania naciagu: umozliwia wilaczenie lub wytaczenie naciagu rolek.
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E Przycisk przesuwania medium do tytu (zaznaczony kolorem niebieskim na rysunku Figura 4-67):
Stuzy do cofania medium w odstepach 1 cala. Kliknigcie prawym przyciskiem myszy umozliwia
cofniecie na wymagana odlegtosc.

' Reverse Dist. (0in)

Forward |
Forward Dist. (0in) +

Figura 4-67 Klikniecie prawym przyciskiem myszy przyciskow przesuzt}lahlza'medium do przodu i do tytu (RTR)

F Przycisk przesuwania medium do przodu (zaznaczony kolorem czerwonym na rysunku Figura 4-
67): Stuzy do przesuwania medium do przodu w odstepach 1 cala. Klikniecie prawym przyciskiem
myszy umozliwia przesuniecie do przodu na wymagana odleglos¢.

G Pasek statusu: Stuzy do wyswietlania komunikatow o statusie maszyny.

H Czas drukowania i warto$¢ procentowa ukonczenia zadania: Stuzy do wyswietlania
szacunkowego czasu (hh:mm:ss) trwania zadania drukowania przed rozpoczeciem zadania.
Funkcja czasu drukowania okresla takze czas pozostaly do zakonczenia zadania drukowania
(obszar zaznaczony kolorem czerwonym na rysunku Figura 4-68). Wartos¢ procentowa
ukonczenia zadania okresla ukoniczenie zadania drukowania w skali procentowej (od 1 do 100) i w
postaci szarego paska postepu.

Estimate: 00:00:00 o E
Remaining: 00:00:00 0%

®

Figura 4-68 Licznik ukonczenia zadania i czas drukowania (RTR)

I Wskaznik bariery swietlnej: Stuzy do okre$lania, czy bariery $wietlne sa aktywne lub nieaktywne.
Jezeli bariery swietlne sa aktywne (obszar zaznaczony kolorem czerwonym na rysunku Figura 4-
69), nie nalezy zbliza¢ si¢ do drukarki, poniewaz moze drukowac. Jezeli bariery $wietlne sa
nieaktywne (obszar zaznaczony kolorem niebieskim na rysunku Figura 4-69), drukarka jest
bezczynna i mozna podejs¢ w jej poblize.

Estimate: 00:00:00 o . o [ ]
Remaining: 00:00:00 o /o] E Status: Printer Idle l |

A

Figura 4-69 Wskaznik bariery swietlnej (RTR)
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J

Ikona silnika: Stuzy do wyswietlania statusu system6w maszyny. Kliknij ikone silnika (zaznaczong
kolorem niebieskim na Figura 4-70), aby wyswietli¢ liste niereagujacych systemdéw. Niektdre
systemy mozna uruchomic poprzez klikniecie odpowiedniego zielonego przycisku ze znakiem

zaznaczenia.

S x

Status: Printer idle

Ikona silnika

The current settings don't match the
values defined in the job

e The tension is off

Przyciski ze znakami
zaznaczenia

Q The X motion control is disabled

The head cariage motion control is
disabled

Q The lamps are not on

Q Light shield is not fully closed

Figura 4-70 Ikona silnika (RTR)

K

U

Przycisk zadan: Stuzy do otwierania okna zadan, w ktéorym mozna wybrac zapisane zadania
zawierajace wszystkie obrazy i ich odpowiednie pozycje, ktore zostaty zatadowane do obszaru

medium w chwili zapisywania. Zob. “Okno zadania - RTR” na stronie 4-44.

Przycisk Wilasciwosci zadania: Stuzy do otwierania okna wlasciwosci zadania.
Zob. “Okno Ustawienia wydruku - RTR” na stronie 4-45.

Przycisk Wiasciwosci podioza: Stuzy do otwierania okna wtasciwosci podtoza.
Zob. “Okno ustawien medium - RTR” na stronie 4-47.

Przycisk obrazow: Stuzy do otwierania okna obrazdw.
Zob. “Okno obrazy - RTR” na stronie 4-48.

Przycisk Kolejka: Stuzy do otwierania okna kolejki.
Zob. “Okno Kolejka - RTR” na stronie 4-48.

Przycisk preferencji: Stuzy do otwierania okna preferencji.
Zob. “Okno Preferencje - RTR” na stronie 4-55.

Przycisk diagnostyki: Stuzy do otwierania okna diagnostyki.
Zob. “Okno Diagnostyka - RTR” na stronie 4-54.

Przycisk kalibracji i wyréwnania: Stuzy do otwierania okna kalibracji i wyréwnania.

Zob. “Okno Kalibracja i wyrownywanie - RTR” na stronie 4-52.

Przycisk kontroli ruchu: Stuzy do otwierania okna kontroli ruchu.
Zob. “Okno Kontrola ruchu - RTR” na stronie 4-50.

Przycisk uktadu atramentéw: Stuzy do otwierania okna uktadu atramentéw.
Zob. “Okno Uklad atramentéw - RTR” na stronie 4-49.

Przycisk ustawien maszyny: Stuzy do otwierania okna ustawien maszyny.
Zob. “Okno Ustawienia maszyny - RTR” na stronie 4-49

Okno zadania - RTR

Wszystkie funkgje sg takie same jak w przypadku okna “Okno zadania - tryb ptaski Flatbed” na
stronie 4-5.

Nota: Funkcja drukowania warstwowego jest dostepna tylko w trybie ptaskim Flatbed.

4-44
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Okno Ustawienia wydruku - RTR
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Figura 4-71 Okno Ustawienia wydruku - (RTR)
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Takie samo menu jak rozwijane menu wyboru Ustawienia wydruku w “Okno Ustawienia
wydruku - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-8.

Takie samo menu jak rozwijane menu DPI w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed” na
stronie 4-8.

Takie samo menu jak rozwijane menu Biel w “Okno Ustawienia wydruku - tryb plaski Flatbed” na
stronie 4-8 z tq ro6znica, ze opcja drukowania pomiedzy kolorem biatym nie jest dostepna w
rozwijanym menu Biel.

Takie samo menu jak rozwijane menu Przejscia w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski
Flatbed” na stronie 4-8.

Taki sam obszar jak obszar Opcje koloru w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed” na
stronie 4-8.

Taki sam obszar jak obszar Opcje bieli w “Okno Ustawienia wydruku - tryb plaski Flatbed” na
stronie 4-8.

Taki sam obszar jak obszar Opcje wydruku w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed”
na stronie 4-8.

Taki sam obszar jak obszar Gestosci w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-8.
Taki sam obszar jak obszar Lampy w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-8.

Obszar Podcis$nienie ptyty wydruku zawiera:

* Suwak: Stuzy do regulacji wartosci wielkosci podcisnienia ptyty do druku, ktéra zalezy od typu
medium uzywanego do drukowania. Ustawienia ogoélne powinny wynosic 30%, ale mozna je
zmniejszac lub zwigkszac¢, poniewaz nie wszystkie materiaty reaguja tak samo na ptyte lub
lampy.

Taki sam obszar jak obszar Parametry osi X w “Okno Ustawienia wydruku - tryb ptaski Flatbed”
na stronie 4-8.

Obszar Parametry osi Y (jezeli wybrana zostanie opcja ,Pokaz zaawansowane opcje”) zawiera:
* Pole tekstowe Predkosc: Stuzy do wprowadzania nowej wartosci predkosci roli. Zaleca sie, aby
utrzymywac predkos¢ roli rowna 200 mm/s.
Nota: Jezeli rola przesuwa sie w odstepach wiekszych niz 5 cali (110 mm), predkos¢ roli
zmniejsza si¢ do warto$ci 140 mm/s.

Obszar Naciag zawiera (zob. Procedura 5-23: Wilgczanie naciagu na stronie 5-45):
* Pole wyboru Naciag poczatkowy: Stuzy do wybierania wartosci naciagu w celu wyregulowania
naciagu stosowanego na poczatku przesuwania.

* Pole wyboru Naciag konicowy: Stuzy do wybierania wartosci naciagu w celu wyregulowania
naciagu stosowanego na zakonczenie przesuwania.
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Okno Ustawienia wydruku - RTR z podktadem

Wszystkie funkcje sa takie same jak w “Okno Ustawienia wydruku - z podktadem (tryb ptaski
Flatbed)” na stronie 4-11 z ta r6znica, ze parametry Y i obszary naciagu sa takie same jak w “Okno
Ustawienia wydruku - RTR” na stronie 4-45.

Nota: Funkcja drukowania pomiedzy kolorem bialym nie jest dostepna w rozwijanym
menu Tryb bieli.

Nota: Funkcja Podktad, nastepnie Kolor, nie jest dostepna w rozwijanym menu Tryb
podktadu.

Okno Ustawienia wydruku - RTR z lakierem
Drukowane przy uzyciu lakieru nie jest dostepne w trybie RTR.
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Okno ustawien medium - RTR

ledia Settings: | No Media Settings Profile Applied | A Media Settings: | No Media Settings Profile Applied «|

Media Dimensions y 300 mm a
Newjob

Gap: [0.0000 cm
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Enable:

Figura 4-72  Okno ustawiers medium (RTR)

A Takie samo menu jak rozwijane menu wyboru Ustawienia medium w “Okno ustawient medium -
tryb plaski Flatbed” na stronie 4-15.

B Okno dialogowe Wymiary medium zawiera nastepujace opgje:
* Pole tekstowe Odstep - stuzy do kontrolowania odlegtosci pomiedzy lewa krawedzig rolki a
krawedzig materiatu.

* Pole Szerokos¢ - stuzy do kontrolowania szeroko$ci roli medium.
* Pole Lewy margines - stuzy do ustawiania lewego marginesu roli medium.

* Pole Prawy margines - stuzy do ustawiania prawego marginesu roli medium.

C Okno dialogowe Marginesy zawiera nastepujace opcje:
* Lewy - stuzy do ustawiania lewego marginesu medium w ukfadzie.

* Prawy - stuzy do ustawiania prawego marginesu medium w ukladzie.

* Wszystkie - stuzy do ustawiania wszystkich margineséw wedtug wartosci wprowadzonych w polu.

D Okno dialogowe Belki koloru zawiera nastepujace opcje:
* Wiacz - stuzy do wilaczania lub wytaczania belek koloru okreslajacych status gtowic drukujacych
podczas drukowania.

* Skaluj - stuzy do zmieniania rozmiaru belek koloru i marginesu na oprawe.

* Margines na oprawe - stuzy do okre$lania przestrzeni pomiedzy belkami koloru a lewgq strona
obrazu.

E Okno dialogowe Odstep automatycznego zagniezdzania zawiera nastepujace opgcje:
* Odstep X - stuzy do okreslania odstepu pomiedzy zagniezdzonymi obrazami w osi X.

* Odstep Y - stuzy do okreslania odstepu pomiedzy zagniezdzonymi obrazami w osi Y.

F Obszar Przesuniecie i wyréwnanie L-R zawiera:
* Pole tekstowe Przesuniecie: Stuzy do okreslania pozadanego przesuniecia karetki powyzej
medium (maks. 55,4 mm).

* Pole tekstowe Wyrédwnanie L-R: Stuzy do regulacji w mikronach, ktore jest bezposrednio
proporcjonalne do wysokosci karetki wzgledem powierzchni medium (maks. 10 000 um).

G Obszar System antystatyczny zawiera:
* Pole wyboru Wiacz: Stuzy do wlaczania/wytaczania systemu antystatycznego.
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Okno obrazy - RTR
Wszystkie funkcje sa takie same jak w przypadku okna “Okno Obrazy - tryb ptaski Flatbed” na
stronie 4-17.

Okno Kolejka - RTR
A B C D

DOE

iz ) banner

Queue Options

Vertical Offset: |0.00 cm
= F

1 job(s) pending.

471.24 cm of media required.

Figura 4-73 Okno Kolejka

Waznyt: Funkcja Kolejka jest uzywana tylko w trybie RTR.
Przycisk Kolejka na poczatku: Stuzy do umieszczania wybranego zadania na poczatku kolejki wydruku.

Przycisk Kolejka na koncu: Stuzy do umieszczania wybranego zadania na koncu kolejki wydruku.
Przycisk Drukuj kolejke: Stuzy do drukowania wszystkich zadan w kolejce.

Przycisk Wyczy$¢ kolejke: Stuzy do usuwania wszystkich zadan z kolejki.

Obszar Kolejka zadan: Stuzy do wyswietlania listy wszystkich zadan dodanych do kolejki.
Klikniecie prawym przyciskiem myszy ikony zadania powoduje wy$wietlenie nastepujacych opgji:
* Usun: Stuzy do usuwania wybranego zadania z kolejki.

mONw >

3 4] banper
’.§-‘= . Tue Oct Remove DO

S Restore to job list

Remove completed items

hive . — Scroll to first printable

“gé, 9?': Move completed to top
Qe ue Clbe———e=r—o———— =

)
L

=00

Figura 4-74 Okno Kolejka - menu otwierane poprzez klikniecie prawym przyciskiem myszy
* Przywrdc¢ do listy zadan: Stuzy do dodawania wybranego zadania do listy zadan.
* Usun ukoniczone pozygje: Stuzy do usuwania ukonczonych zadan z kolejki.

* Przewin do pierwszego dajacego sie wydrukowac zadania: Stuzy do przewijania do pierwszego
dajacego sie wydrukowac zadania w kolejce.

* Przesun ukonczone do gory: Stuzy do przesuwania ukonczonych zadan do gornej czesci kolejki.
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Okno dialogowe Opcje kolejki zawiera nastepujace opgje:
* Pole tekstowe Przesunigcie pionowe: Stuzy do wprowadzania wymaganej wartosci przesuniecia
pionowego pomiedzy zadaniami drukowania.

* Liczba zadan w kolejce oczekujacych na wydrukowanie.

* Catkowita dtugos¢ medium wymaganego do wydrukowania wszystkich zadan w kolejce.

Okno Ustawienia maszyny - RTR

A

B

Machine Settings

Lamp Control

Trailing T — ——— (20 |ow I A
Leading - I . — 20 |%
Vacuum Control
@ - ; C - - - - 20 | % || ([ e— B
@ Vacuum Pressure
Head Plate Heaters Anti Static Bars
F | ® status: Ready ® status: on r— ‘

U R E T

Head Settings
Temperatures | Voltage Scaling

Figura 4-75 Okno Ustawienia maszyny (RTR)

takie samo okno dialogowe jak Sterowanie lampa w “Okno Ustawienia maszyny - tryb plaski
Flatbed” na stronie 4-19.

Okno dialogowe Sterowanie podci$nieniem zawiera:
* Przycisk Sterowanie podcisnieniem: Stuzy do uruchamiania lub wylaczania podcisnienia ptyty
wydruku.

* Suwak: Stuzy do regulacji wartosci wielkosci podcisnienia ptyty do druku, ktéra zalezy od typu
medium uzywanego do drukowania.

Nota: Klikniecie prawym przyciskiem myszy umozliwia wyswietlenie opcji Ostatnie
wartosci.
* Wskaznik Status dla podcisnienia (szary: podcisnienie jest wyltaczone, zielony: podcisnienie jest
wlaczone).

Takie samo okno dialogowe jak Listwy antystatyczne w “Okno Ustawienia maszyny - tryb ptaski
Flatbed” na stronie 4-19.

Takie samo okno dialogowe jak Ustawienia temperatury zbiornika w “Okno Ustawienia maszyny
- tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-19.

Takie samo okno dialogowe jak Ustawienia glowicy w “Okno Ustawienia maszyny - tryb plaski
Flatbed” na stronie 4-19.

Takie samo okno dialogowe jak Ustawienia ptyty glowicy w “Okno Ustawienia maszyny - tryb
ptaski Flatbed” na stronie 4-19.

Nota: Okno Ustawienia maszyny - RTR nie zawiera opcji sterowania strefg podcisnienia.

Okno Uktad atramentéw - RTR

Wszystkie funkgje sa takie same jak w przypadku okna “Okno Uklad atramentdw - tryb ptaski
Flatbed” na stronie 4-23.
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Okno Kontrola ruchu - RTR
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Note: Kliknigcie prawym
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@ status

Encoder: 0
Velocity:

Encoder: 0 Head Carriage Height 0.800 mm A\
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Media Roller Direction QJ
2 i Print Height
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N Thickness (mm) | 0.000
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Figura 4-76 Okno Kontrola ruchu (RTR)

A

Takie samo okno dialogowe jak Kontrola ruchu osi X w “Okno Kontrola ruchu - tryb plaski

Flatbed” na stronie 4-26.

Okno dialogowe Kontrola ruchu osi Y zawiera:

* Wskaznik statusu wyswietlany jako: Czerwony (tryb offline), pomaraficzowy (zajety), zielony
(wlaczony).

* Przycisk Wlacz/wylacz naciag (zaznaczony kolorem czarnym na Figura 4-76): Stuzy do
wlaczania/wylaczania naciagu.

* Przyciski przesuwania medium do przodu i do tytu (zaznaczone kolorem zielonym na Figura 4-
76): Stuza do przesuwania drukowanego medium wedtug wartosci wprowadzonych w polu
tekstowym. Jednostki miary zmieniajg si¢ zgodnie z wyborem jednostek pod zaktadka
Konfiguruj.

Nota: Interfejs GUI nie umozliwia naciskania przycisku przesuwania do przodu i do tytu
kilka razy, jezeli przesuniecie jest wigksze niz 5 cali.

* Przycisk Pozycja drukowania toza: Stuzy do ustawiania foza w pozycji drukowania, ktéra
znajduje si¢ w miejscu natozenia pierwszego paska atramentu na materiale.

* Przycisk Pozycja fadowania toza: Stuzy do przesuwania foza do pozycji spoczynkowej w tylnej
czesci drukarki i parkowania karetki w pozycji fadowania, ktéra znajduje sie¢ doktadnie za
panelem dostgpowym.

* Sekcja Kierunek rolki medium (zaznaczona kolorem zielonym na Figura 4-76) zawiera:

- Podawcza: Rolka, na ktorej osadzone jest niezadrukowane medium, ktére jest podawane do
jednostki. Nacisnij okragly przycisk Wewnatrz, aby drukowana strona roli znajdowata sie
wewnatrz roli materiatu. Nacisnij okragly przycisk Na zewnatrz, aby drukowana strona roli
znajdowala si¢ na zewnatrz roli materiatu.

- Odbiorcza: Rolka, na ktéra nawijane jest zadrukowane medium. Nacisnij okragly przycisk
Wewnatrz, aby drukowana strona roli konczyta si¢ wewnatrz roli i byta zabezpieczona.
Nacisnij okragly przycisk Na zewnatrz, aby drukowana strona roli konczyla si¢ na zewnatrz
roli i byta zabezpieczona.
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* Sekcja Kontrola naciagu (zaznaczona kolorem niebieskim na Figura 4-76) zawiera:
- Pole wyboru Naciag poczatkowy: Stuzy do wybierania wartosci naciagu w celu
wyregulowania naciggu stosowanego na poczatku przesuwania.

- Pole wyboru Naciag koncowy: Stuzy do wybierania wartosci naciaggu w celu wyregulowania
naciagu stosowanego na zakonczenie przesuwania.

Waznyt: Zaleca sig, aby nacigg poczatkowy byl zawsze wigkszy niz nacigg koncowy.
Dla wiekszosci materiatow wystarczajace jest, aby wartos¢ naciggu
poczatkowego wynosila 4 i wartos¢ naciagu koricowego 3.
* Klikniecie przycisku ustawien zaawansowanych spowoduje wyswietlenie sekcji Parametry:
- Pole tekstowe Predkos¢ (mm/s): Stuzy do wprowadzania nowej wartosci predkosci roli.
Zaleca sig, aby utrzymywac predkosc roli réwna 200 mm/s.

Nota: Jezeli rola przesuwa sie¢ w odstepach wiekszych niz 5 cali (110 mm), predkos¢ roli
zmniejsza sie do wartosci 140 mm/s.

- Pole tekstowe Okres przyspieszenia (ms): Stuzy do wprowadzania nowej wartosci
przyspieszenia jednostki RTR.

- Pole tekstowe Wspotczynnik ekspansji glowicy: Stuzy do kompensowania ekspansji ptyty
glowicy wosi Y.

Parameters

Note: Klikniecie prawym przyciskiem myszy
na dowolnym polu tekstowym w tym

Accel. Period (ms) | 500 | oknie spowoduje wyswietlenie listy

ostatnich wartosci dla okreslonych

ustawien.

Velocity (mm/s)| 200 |

Head Expansion Factor | 1.00000 |

Figura 4-77 Zaawansowane ustawienia kontroli ruchu wzdtuz osi Y (RTR)

C Takie samo okno dialogowe jak Kontrola ruchu osi Z w “Okno Kontrola ruchu - tryb ptaski
Flatbed” na stronie 4-26 oprocz tego, ze:

* Okno dialogowe Wysoko$¢ wydruku zawiera nastepujace opcje:
- Pole tekstowe Przesuniegcie: Stuzy do wprowadzania okreslonej wysokosci karetki powyzej
medium.

Nota: Minimalna wymagana wysokosc¢ karetki powyzej medium wynosi 1,2 mm i karetki
nie mozna obnizac¢ ponizej tego punktu.
- Pole tekstowe Grubo$¢: Stuzy do wprowadzania wartosci grubosci medium w trybie
recznym.

- Okragly przycisk recznej regulacji wysokosci gtowicy (zaznaczony kolorem cyjan na Figura
4-76): Stuzy do przesuwania karetki powyzej grubosci medium (warto$¢ wprowadzana w
polu grubosci) dodajac do niej warto$¢ przesuniegcia.

* Kliknigcie przycisku ustawien zaawansowanych nie powoduje wyswietlenia zadnych ustawien.
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Okno Kalibracja i wyrownywanie - RTR

Calibration & Alianments
Test Patterns 4
| Colour Bars (1)

o Prints all colours and red, green and blue.
Note: This pattern will run until stop is pressed.

BN C . o *

Calibration Settings

Jet out | [ Colour Alignment Skew Compensation | | Calibrate X Origin — B

-
Active Heads

0 e ee 98 9@ e eF @ E@
0 Pe oe @o 9o e e OF —C
2 ¥e @e e ¥ @= E@

8 Ye e °ge e 0P

[ Colours

Figura 4-78 Okno Kalibracja i wyrdwnywanie - (RTR)

Wszystkie testy mozna uruchomic¢ w rozwijanym menu testow poprzez klikniecie przycisku
drukowania wzoru w celu uruchomienia cyklu drukowania.

Uwaga:  Niektdre wzory testowe sg drukowane w sposéb ciagly do momentu zatrzymania
drukowania. Opis wzoru jest wyswietlany pod rozwijanym menu wzoréw wraz z
ostrzezeniem, czy dany wzdr bedzie drukowany w sposéb ciagty lub nie.

Taki sam obszar jak Wzory testowe w “Okno Kalibracja i wyréwnywanie - tryb ptaski Flatbed” na
stronie 4-29.

B Okno dialogowe Ustawienia kalibracji zawiera:

* Taki sam przycisk jak Wylaczenie wyrzutu w “Okno Kalibracja i wyréwnywanie - tryb ptaski
Flatbed” na stronie 4-29.

* Taki sam przycisk jak Wyréwnanie koloru w “Okno Kalibracja i wyrownywanie - tryb plaski
Flatbed” na stronie 4-29.

* Przycisk Kompensacja ukosu: Stuzy do korygowania roznicy pomiedzy pozycjamileweji prawej
strony toza. Opcja Kompensacja skosu jest ustawiana w trybie ptaskim. Wprowadz warto$¢ 0 w

polu tekstowym Kompensacja skosu i naci$nij klawisz Enter, aby zaakceptowac wartos¢ Flatbed
w trybie RTR.

® kew Compensation

‘The gantry skew corrects for any difference between the positions of the right and left sides of
the gantry.

Skew Compensation Instructions:

Waing: The media before per

skew
1. Select only one black printhead from the back row. Disable all other heads.
2. Make sure that the gradient maskis tumed off in the job properties.

3. Ensure the media dimensions defined in the job reflects the physical media loaded and that
any margins are removed.

4. Print the solid black calibration patter.

5.0n the leftmost side of the media, measure the distance from the bottom edge of the print
plate to the top edge of the printed pattem. Then repeat for the right side.

6. Subtract the left measurement from the right measurement to obtain the skew
compensation value (skew = right - left). Enter this value below.

Notes:

- The gantry will be automatically disabled after saving the value.

- The new value will not take effect until the next time the gantry is homed.

- Ifthe skew is larger than the maximum allowed then the home targets and/or the roll to roll unit
12y need to be mechanically aligned/set again.

- The skew value entered is only saved for the current (roll) mode and

a separ
- Using wider media yields better resuts.
- A value of 0 means no skew will be applied.
Skew Compensation: |0.00 thou

save | | cancel

Figura 4-79 Okno Kompensacja skosu (RTR)
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* Przycisk Kalibruj poczatek X: Stuzy do regulowania odleglosci pomiedzy gltowica drukujaca
znajdujaca si¢ najdalej po prawej stronie a punktem umieszczonym najdalej po lewej stronie na
plycie do druku.

& Calibrate X Origin X

The X Origin is the distance between the right most print head and the left edge
of the vacuum plate. It should normally be set only once.

Calibrate X Origin Instructions:

Set the X origin to an approximate distance (X direction) between the right
most print head and the left edge of the vacuum plate plus 12 cm.

In Media Settings window: Set the gap to the distance between the left edge of
the vacuum plate and the left edge of the media.

In Media Settings window: Set margins to zero.
Print an image at the left side of the media.

Measure the distance between the left edge of the media and the left side of
the printed image. Subtract the measured distance from X origin.

X Origin: |50.60 cm =5
Save and Close

Figura 4-80 Okno dialogowe Kalibruj poczatek X (RTR)

C Takie samo okno dialogowe jak Aktywne glowice w “Okno Kalibracja i wyréwnywanie - tryb
ptaski Flatbed” na stronie 4-29.
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Okno Diagnostyka - RTR

1
Diagnostics [

Process Status A

Jeti 00000OCOOOOOOOS

Events

[Eventip [ severity | Description | Additional info | Timestamp | Occurrences

Hardware and Firmware Status

Carriage Motion & Other ink System

@ Com Express: 4014 ® X Carriage Drive 2700RTR-Set-M-20150ct08 @ VaclO Board: Aug 06 2014

@ Head Carriage Control Board: jun 08 2015 @ Y Gantry Drive (Left) 2700RTR-Set-M-20150ct08 @ Pump Board: Aug 09 2013

@ Head Driver Board 0: Mar 04 2014 @ Y Gantry Drive (Right) 2700RTR-Set-M-20150ct08

@ -DriverFPGA: 2027 ® Y index Drive 2700RTR-Set-M-20150ct08

@ Head Driver Board 1: Mar 04 2014 ® Rewind Drive 2700RTR-Set-M-20150ct08 _C

® -Driver FPGA: 2027 ® supply Drive 2700RTR-Set-M-20150ct08

@ Head Driver Board 2: Mar 04 2014 @ Z Carriage Drive 2700RTR-Set-M-20150ct08

@® - Driver FPGA: 2027 @ Modbus Device: 14(5)

@ Head Driver Board 3: Mar 04 2014

@ - Driver FPGA: 2027

Diagnostics

Sensors Dancers Misc

@ Head Height Sensor @ Dancer Bar Position Sensor Status @ Gantry Overtravel

@ X Home Sensor ® override

@ Left Y Home Sensor @ safety Controller

@ Right Y Home Sensor ® E-Stop

@ Light Shield Closed Sensor ® XP Power e D

@ Light Screen @ UV LED Power 1 Status

@ Left Overflow Sensor @ UV LED Power 2 Status

® Right Overflow Sensor @ Pins Down and Closed Access Panel

@ Right Limit Sensor @ HDB Temp Status

® Left Limit Sensor

@ Pinch Roller Sensor =)

Figura 4-81 Okno Diagnostyka (RTR)

A Takie samo okno dialogowe jak Status procesu w “Okno Diagnostyka - tryb ptaski Flatbed” na
stronie 4-34.
Takie samo pole jak Zdarzenia w “Okno Diagnostyka - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-34. Pole
wyboru Zdarzenia: Stuzy do zapisywania wszystkich komunikatéw btedu lub zdarzen majacych
miejsce podczas obstugi maszyny.

C Okno dialogowe Status sprzetu i oprogramowania sprzetowego zawiera:

Nota: Jezeli dioda LED zmieni kolor na pomaranczowy oznacza to, ze odpowiednie
oprogramowanie sprzetowe i plytka elektroniczna nie pasujq do siebie. Nalezy sprawdzi¢
plytke, aby zapewni¢, ze uzywane jest prawidlowe oprogramowanie sprzetowe.

* Taka sama sekgja jak Karetka w “Okno Diagnostyka - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-34.
* Sekcja Ruch i inne:
-Dioda LED , X Carriage Drive” (Naped karetki X) zmienia kolor na zielony, gdy naped karetki
w osi X jest gotowy do komunikagji.
-Dioda LED , Y Gantry Drive (Left)” (Naped toza (lewy) Y) zmienia kolor na zielony, gdy lewy
naped toza jest gotowy i komunikujacy.
-Dioda LED ,Y Gantry Drive (Right)” (Naped foza (prawy) Y) zmienia kolor na zielony, gdy
prawy naped toza jest gotowy i komunikujacy.
-Dioda LED ,,Y Index Drive” (Naped indeksu Y) zmienia kolor na zielony, gdy naped indeksu
Y jest gotowy i komunikujacy.
- Dioda LED ,Rewind Drive” (Naped przewijania) zmienia kolor na zielony, gdy naped
przewijania jest gotowy i komunikujacy.
-Dioda LED ,,Supply Drive” (Naped podawania) zmienia kolor na zielony, gdy naped
podawania jest gotowy i komunikujacy.
- Dioda LED ,,Z Carriage Drive” (Naped karetki Z) zmienia kolor na zielony, gdy naped
wysokosci karetki jest gotowy i komunikujacy.
- Dioda LED ,Modbus Device” (Urzadzenie Modbus) zmienia kolor na zielony, gdy
urzadzenie Modbus jest gotowe i komunikujace.
* Taka sama sekcja jak Uklad atramentéow w “Okno Diagnostyka - tryb plaski Flatbed” na
stronie 4-34.

D Sekcja Diagnostyka zawiera:
* Sekcja Czujniki, ktéra zawiera:
-Dioda LED ,,Head Height Sensor” (Czujnik wysoko$ci gtowicy) zmienia kolor na zielony, gdy
czujnik wysokosci gtowicy jest gotowy do komunikacji; zmienia kolor na czerwony, gdy nie
jest gotowy do komunikacji.
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-Dioda LED ,, X Home Sensor” (Czujnik pozycji spoczynkowej X) zmienia kolor na zielony,
gdy karetka znajduje sie w pozycji spoczynkowej; zmienia kolor na pomaranczowy, gdy
karetka znajduje sie poza pozycja spoczynkowa.

-Dioda LED , Left Y Home Sensor” (Lewy czujnik pozydji spoczynkowej Y) zmienia kolor na
zielony, gdy lewy naped oza znajduje sie w pozycji spoczynkowej; zmienia kolor na
pomaranczowy, gdy toze znajduje sie poza pozycja spoczynkowa.

- Dioda LED ,Right Y Home Sensor” (Prawy czujnik pozycji spoczynkowej Y) zmienia kolor
na zielony, gdy prawy naped foza znajduje si¢ w pozycji spoczynkowej; zmienia kolor na
pomaranczowy, gdy toze znajduje sie poza pozycja spoczynkows.

- Dioda LED ,,Light Shield Closed Sensor” (Czujnik zamkniegcia bariery swietlnej) zmienia
kolor na zielony, gdy gorne drzwi roli s zamkniete i na czerwony, gdy drzwi sg otwarte.

- Dioda LED ,,Light Screen Sensor” (Czujnik bariery $wietlnej) zmienia kolor na zielony, gdy
czujnik nie zadziatal; zmienia kolor na pomaranczowy, gdy czujnik zostat wyciszony;
zmienia kolor na czerwony, gdy czujnik zadziatat.

- Dioda LED , Left Overflow Sensor” (Lewy czujnik przelewowy) zmienia kolor na zielony,
gdy czujnik nie zadziatal; zmienia kolor na czerwony, gdy czujnik zadziatat.

- Dioda LED ,Right Overflow Sensor” (Prawy czujnik przelewowy) zmienia kolor na zielony,
gdy czujnik nie zadziatal; zmienia kolor na czerwony, gdy czujnik zadziatat.

- Dioda LED ,Right Limit Sensor” (Prawy czujnik krancowy) zmienia kolor na zielony, gdy
czujnik nie zadziatal; zmienia kolor na czerwony, gdy czujnik zadziatat.

-Dioda LED , Left Limit Sensor” (Lewy czujnik kranicowy) zmienia kolor na zielony, gdy
czujnik nie zadziatal; zmienia kolor na czerwony, gdy czujnik zadziatat.

- Dioda LED ,,Pinch Roller Sensor” (Czujnik roli dociskowej) zmienia kolor na zielony, gdy
czujnik nie zadziatal; zmienia kolor na czerwony, gdy czujnik zadziatat.

* Sekcja Naciagacz, ktora zawiera:

- Dioda LED , Dancer Bar Position Sensor Status” (Status czujnika pozycji belki naciagacza)
zmienia kolor na zielony, gdy czujnik jest wylaczony; zmienia kolor na pomaranczowy, gdy
czujnik jest wilaczony.

* Sekcja Inne, ktora zawiera:

-Dioda LED , Gantry Overtravel” (Za dalekie przesunigcie foza) zmienia kolor na zielony, gdy
jest wylaczona; zmienia kolor na czerwony, jest wigczona.

-Dioda LED ,,Override State” (Stan nadpisania) zmienia kolor na zielony, gdy funkgja jest
wylaczona; zmienia kolor na pomaranczowy, gdy funkcja jest wiaczona.

- Dioda LED , Safety Controller” (Sterownik bezpieczenstwa) zmienia kolor na zielony, gdy
sterownik jest wlaczony; na pomaraniczowy, gdy sterownik jest wylaczony; na czerwony, gdy
sterownik nie reaguje.

- Dioda LED ,E-Stop” (Zatrzymanie awaryjne) zmienia kolor na zielony, gdy zatrzymanie nie
zadziatato; zmienia kolor na czerwony, gdy zatrzymanie zadziatato.

- Dioda LED , XP Power” (Zasilanie XP) zmienia kolor na zielony, gdy zasilanie jest wylaczone;
zmienia kolor na czerwony, gdy zasilanie jest wlaczone.

-Dioda LED ,, UV LED Power 1 Status” (Status zasilania 1 UV LED) zmienia kolor na zielony,
gdy zasilanie jest wylaczone; zmienia kolor na czerwony, gdy zasilanie jest wiaczone.

-Dioda LED ,, UV LED Power 2 Status” (Status zasilania 2 UV LED) zmienia kolor na zielony,
gdy zasilanie jest wylaczone; zmienia kolor na czerwony, gdy zasilanie jest wiaczone.

- Dioda LED ,,Pins Down and Closed Access Panel” (Piny w doéti zamknigty panel dostepowy)
zmienia kolor na zielony, gdy piny sa w dole a panel dostepowy jest zamkniety; zmienia kolor
na czerwony, gdy panel dostepowy jest otwarty.

- Dioda LED ,,HDB Temp Status” (Status temperatury HDB) zmienia kolor na zielony, gdy
temperatura ptytki ze sterownikiem napedu jest normalna; zmienia kolor na pomaranczowy,
gdy temperatura jest normalna; zmienia kolor na czerwony, gdy temperatura znajduje sie
powyzej poziomu krytycznego.

Okno Preferencje - RTR

Wszystkie funkgje sg takie same jak w przypadku okna “Okno Preferencje - tryb ptaski Flatbed” na
stronie 4-37.
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Okno Kontrola zadania - RTR
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Figura 4-82  Okno Kontrola zadania (RTR)

A Wyswietla medium dajace si¢ drukowac wraz z obrazem umieszczonym na uktadzie.

B Menu kontekstowe Obraz zawiera nastepujace opgje:

%@@Q@

Nota: Do menu Medium mozna uzyskac takze dostep klikajac prawym przyciskiem myszy

medium.
* Rozwijane menu medium zawiera nastepujace opgcje:

- Taka sama opgja jak Wilasciwosci w “Okno Kontrola zadania - tryb plaski Flatbed” na

stronie 4-39.

- Taka sama opgja jak Automatyczne zagniezdzanie w “Okno Kontrola zadania - tryb ptaski

Flatbed” na stronie 4-39.

- Taka sama opgja jak Wyczys¢ podtoze w “Okno Kontrola zadania - tryb ptaski Flatbed” na

stronie 4-39.

- Takie samo rozwijane menu jak Zoom w “Okno Kontrola zadania - tryb plaski Flatbed” na

stronie 4-39.

- Takie samo rozwijane menu jak Opgje kratki w “Okno Kontrola zadania - tryb plaski Flatbed”

na stronie 4-39.

* Takie samo menu jak Wtasciwosci w “Okno Kontrola zadania - tryb plaski Flatbed” na stronie 4-39.

* Taka sama opcja jak Wykonaj kopie w “Okno Kontrola zadania - tryb ptaski Flatbed” na

stronie 4-39.

* Taka sama opcja jak Usun obraz w “Okno Kontrola zadania - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-39.

* Takie samo pole wyboru jak Obrd¢ o 180 w “Okno Kontrola zadania - tryb plaski Flatbed” na

stronie 4-39.

* Takie samo pole wyboru jak Lustro w “Okno Kontrola zadania - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-39.

* Takie samo rozwijane menu jak Skaluj w “Okno Kontrola zadania - tryb ptaski Flatbed” na

stronie 4-39.

* Takie samo rozwijane menu jak Grupuj w “Okno Kontrola zadania - tryb plaski Flatbed” na

stronie 4-39.

* Takie samo rozwijane menu jak Centruj w “Okno Kontrola zadania - tryb plaski Flatbed” na

stronie 4-39.

* Taka sama opcja jak Resetuj kadrowanie w “Okno Kontrola zadania - tryb ptaski Flatbed” na

stronie 4-39.
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Rozdziat 5

Obstuga maszyny
|
|

Informacje o tresci rozdziatu

Ten rozdziat sktada sie z nastepujacych czesci tematycznych:

* Wprowadzenie na stronie 5-1

* Uruchamianie drukarki na stronie 5-2

* Wylaczanie drukarki na stronie 5-12

* Drukowanie w trybie ptaskim Flatbed na stronie 5-15

* Drukowanie w trybie z roli na role na stronie 5-36

* Zapisywanie ustawien na stronie 5-59

* Regulacja nastaw maszyny na stronie 5-61

* Drukowanie i odczytywanie wzoréw testowych na stronie 5-64
* Poprawa jakos$ci drukowania na stronie 5-89

Wprowadzenie

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 jest bardzo zaawansowana maszyng drukarska o wysokiej
wydajnosci i wysokiejjakosci pracy. Drukarke Jeti Mira LED LM MG 2732 skonstruowano tak, aby byta
przyjazna dla operatora dzigki intuicyjnemu graficznemu interfejsowi uzytkownika oraz prostocie
obstugi przez ekran dotykowy. Zaleca si¢ dokladne poznanie tresci tego rozdziatu, aby wykorzystac
wszystkie mozliwosci drukarki i osiagna¢ maksymalng wydajnos¢ pracy.

Ten rozdziat omawia procedury wymagane przy pracy drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732 w
srodowisku produkcyjnym. Omawiane kwestie obejmuja codzienny rozruch i wylaczanie maszyny,
znaczenie zmiennych wartosci wystepujacych w procesie drukowania oraz oméwienie réznych
wzoréow testowych dostepnych dla operatora, jak réwniez sposdb postugiwania sie nimi w celu
osiagniecia wysokiej jakosci wynikéow i minimalizacji przestojow.

Wazny: Procedury opisane w tym rozdziale dotycza gtéwnie konfiguracji
CMYKIcIm+W. Réznice dotyczace opcji Primer (podktad) lub Varnish (lakier)
opisano w nastepujacych dokumentach:

e Skrécona instrukcja obstugi drukarki Jeti Mira MG Primer

* Najlepsze ustawienia Mira dla zestawu atramentéw AJ G5 FA
e Podrecznik drukowania wielowarstwowego Jeti

e Jak utworzy¢ i skonwertowad plik Varnish

® Drukowanie przy uzyciu lakieru - Jeti Titan S/HS GUI

¢ Podrecznik zastosowan dla Titan HS Varnish
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Uruchamianie drukarki

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 jest wyposazona w wiele funkgji, ktére pozwalajg na szybkie i
fatwe wykonanie procedury codziennego rozruchu. Czescia tej procedury jest konserwacja gltowicy i
uzupelnienie materialdw eksploatacyjnych, jak np. atramentu. Ponizej opisano niezbedne kroki, jakie
trzeba wykonac w celu prawidlowego rozruchu maszyny.

Nota: Aby zapobiec osadzaniu si¢ biatego atramentu, uktady mieszania, recyrkulacjii pomp
atramentu musza pozostawac wilaczone i dziata¢ zawsze, kiedy w ukladzie jest biaty
atrament. Akumulator awaryjny podtrzymuje zasilanie pomp recyrkulacji w
przypadku zaniku zasilania catej maszyny.

Procedura 5-1: Wykonanie rozruchu

Krok 1  WIacz zasilanie maszyny przez obrocenie przetacznika zasilania do polozenia wtaczonego ON.
Gléwny

Gléwny
przetgczn

przetqczni

ik k
zasilania zasilania
wylgczon wlgczony

y (OFF) (ON)

Figure 5-1  Glowny przelqcznik zasilania maszyny

Zagroienier: Zawsze nalezy sprawdzic polozenie przelacznika wt./wyl., aby ograniczy¢
niebezpieczenstwo porazenia elektrycznego.

Krok 2 Wocisnac zielony przycisk resetowania, ktory znajduje sie na podescie stacji roboczej Jeti
(zob. Figure 5-2).

Figure 52 Zielony przycisk resetowania
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Krok 3 Komputer PC wiacza si¢ automatycznie po wilaczeniu zasilania maszyny. Po zatadowaniu
systemu operacyjnego wbudowanego komputera PC wyswietlany jest pulpit (zob. Figure 5-3).

6 B
Figure 5-3  Pulpit

Krok 4 Na pulpicie powinien automatycznie si¢ pojawi¢ interfejs GUI Jeti. Jesli sie nie pojawi,
wykonaj Krok 5.

Krok 5 W menu gtéwnym paska zadan kliknij pozycje , Jeti (Flatbed Mode)” lub , Jeti (Roll Mode)”,

aby uruchomi¢ wlasciwg aplikacje (Figure 5-4 przedstawia uruchomienie w trybie ptaskim
Flatbed, a Figura 5-5 przedstawia uruchomienie w trybie z roli na role RTR).

rrrrrr

e Unu!hmalm&\ensetﬁ[ g :31-43-:;0’1"3
Figure 5-4  Uruchomienie aplikacji Jeti (tryb Flatbed)
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© Jeti(stop & Exit)
wWizard (Configuration)
Q Ksystemlog (Log Viewer)

# Computer

o ves ot = [13:37.am

Figura 5-5 Uruchomienie aplikacji Jeti (tryb z roli na role RTR)

Krok 6 Na pulpicie pojawi si¢ okno aplikacji dla pracy w trybie ptaskim Flatbed lub z roli na role
RTR (Figura 5-6 przedstawia ekran z trybem Flatbed, a Figura 5-7 przedstawia ekran z
trybem RTR).

® Dt -t

olojo/0/e

3
>
Lo
(4

@090 3
@ ee o (@

Figura 5-6  Okno glowne Jeti dla trybu Flatbed
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Figura 5-7  Okno gléwne Jeti dla trybu z roli na role RTR
Krok 7

Figura 5-8

Krok 8

Kliknij ikong uktadu atramentdéw na interfejsie GUI Jeti. W obszarze poziomdw zbiornika
sprawdz poziomy atramentéw w zbiorniku magazynu atramentu. Przed uzupelnianiem
zapasu atramentu nalezy zapoznac si¢ z rozdzialem 6 instrukcji uzytkownika o
uzupehianiu gtéwnych zbiornikéw atramentu (Refilling the Primary Ink Tanks).

Tank Levels

_1_1K_1ﬁ;13_!

Gléwne wskazniki poziomow atramentu (CMYKlclm+W)

Nota: Ikona silnika w prawym goérnym rogu interfejsu GUI Jeti bedzie wyswietlac
informacje o niskim poziomie atramentu zgodnie z progiem ustawionym w oknie
ustawien (Settings).

Nota: Podczas uzupetniania gtéwnych zbiornikéw atramentu operator powinien sprawdzic¢
zkacza, przewody i filtry pod katem nieszczelnosci, poluzowanych polaczen i
wszelkich uszkodzen. W przypadku spostrzezenia poluzowanych potaczen nalezy je
zacisnac¢/dokreci¢ i monitorowac ich stan przez kolejny tydzien. W przypadku
utrzymywania si¢ problemu, wykrycia nieszczelnosci lub dowolnego innego
uszkodzenia nalezy skonsultowac si¢ z lokalnym dziatem obstugi.

Kliknij przycisk automatycznego rozruchu (zaznaczony kolorem czerwonym na Figura 5-6
dla trybu plaskiego Flatbed lub Figura 5-7 dla trybu z roli na role RTR), aby:

a.Obnizy¢ piny na stole (tylko tryb ptaski Flatbed).

Nota: Dotyczy tylko, jezeli piny zostaly pozostawione w gornej pozycji.

b.Wlaczyé/przesunac do pozycji spoczynkowej wszystkie osie (tryb ptaski Flatbed i z roli
na role RTR).

c. Wiaczy¢ dmuchawe podcisnienia (tylko tryb plaski Flatbed). Zob. Krok 18, aby uzyskac
wiecej informaciji.

d.Wiaczy¢ podcisnienie ptyty do druku (tylko tryb z roli na role RTR).

e. Przesunac toze do pozycji drukowania (tylko tryb z roli na role RTR).

Nota: Ten przycisk powinien by¢ uzywany zawsze do wlaczania maszyny.

f. Jezeli sekwencja uruchamiania nie powiedzie sig, nacisnij przycisk ponownie, az
sekwencja zakonczy si¢ pomyslnie.

Wazny: W punktach od Krok 9 do Krok 10 opisano sekwencje czynnosci
przeprowadzanych za pomoca przycisku automatycznego uruchamiania, ktore
w razie potrzeby mozna réwniez przeprowadzic recznie.

Obstuga maszyny

29 Listopad 2018 5-5



Jeti Mira LED LM MG 2732 User Manual

Krok 9 W przypadku pracy w trybie ptaskim Flatbed:
a. Aby umozliwic¢ ruch karetki, w strefie kontroli ruchu w osi Z (Z Axis Motion Control)
okna kontroli ruchu (Motion Control) kliknij przycisk wilaczenia (w czerwonej ramce na
Figura 5-9), aby wiaczy¢ ruch karetki wzdtuz osi Z.

Motion Control
X Axis Motion Control Y Axis Motion Control Z Axis Motion Control 3]
@ status @ status ® status
Encoder: 3 Encoder: 2755899 Head Carriage Height 55396 mm A
Velocity: 250

o o o o 0 O ol]{o]] o

i) M) 7 ) ) (3]
@ [o00in ©) [187ain O/ [5000mm
Q| [s00in [>) O [2000n 310 0| [4500mm ©
O smoim @
Print Height
Offset (mm) | 0.800
‘Thickness (mm) | 2.000
Variance (mm) | 0.000

Figura 5-9  Wiqgczanie ruchu karetki wzdtuz osi Z i powrdt do pozycji spoczynkowej osi Z
b.Kliknij przycisk pozycji spoczynkowej osi Z w strefie kontroli ruchu w osi Z (Z Axis
Motion Control) (w niebieskiej ramce na Figura 5-9) i zaczekaj az karetka zakonczy cata
sekwencje powrotu do pozycji spoczynkowej w osi Z.
c. W strefie kontroli ruchu w osi Y (Y Axis Motion Control) okna kontroli ruchu (Motion
Control) kliknij przycisk wigczenia (w czerwonej ramce, Figura 5-10), aby wlaczy¢ ruch toza.

Nota: Zawsze nalezy przestrzegac kolejnosci przywracania do polozenia spoczynkowego:
najpierw toze, a pdzniej karetka z gtowicami.

Motion Control
X Axis Motion Control Y Axis Motion Control Z Axis Motion Control 3]
@ status @ status ® status
Encoder: 3 Encoder: 2755899 Head Carriage Height 55396 mm A
Velocity: 250

o o o o|lo)] © o 0 (o

» O] 7) [3) (2) ()]
@ [000in ©)| (7874 m 50,00 mm

Q) won 0>) O] @an 30 0 B &)
QJ Bump 0.1 mm gj

Print Height
Offset (mm) | 0.800
‘Thickness (mm) | 2.000
Variance (mm) | 0.000

6 @

Figura 5-10 Wigczanie ruchu toza i przesuwanie go do potozenia spoczynkowego

d.Kliknij przycisk pozycji spoczynkowej osi Y w strefie kontroli ruchu w osi Y (Y Axis
Motion Control) (w niebieskiej ramce na Figura 5-10) i zaczekaj az foze zakonczy cata
sekwencje powrotu do pozycji spoczynkowej.

Nota: Przed rozpoczeciem ruchu jakichkolwiek elementdéw, wszystkie szafki, pokrywy i
drzwiczki musza by¢ zamkniete i zabezpieczone, a przyciski zatrzymania awaryjnego
musza by¢ zwolnione. Zapoznaj si¢ z Rozdziat 1: Mechanizmy bezpieczenstwa, aby
uzyskad niezbedne informacje o blokadach, wylacznikach bezpieczenstwa, szafach,
drzwiach i panelach dostepowych.

e. W strefie kontroli ruchu w osi X (X Axis Motion Control) okna kontroli ruchu (Motion Control)
kliknij przycisk wlaczenia (w czerwonej ramce, Figura 5-11), aby wlaczy¢ ruch karetki.
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Wazny: Przed przesunigciem karetki z gtowicami do potozenia spoczynkowego,

karetka musi by¢ wystarczajaco wysoko, aby nie uderzy¢ w medium podczas
przesuwania.

Motion Control

X Axis Motion Control ¥ Axis Motion Control Z Axis Motion Control
® status ® status ® status

Encoder: 2755899 Head Carriage Height 55.396 mm A\

o 9 9 o 9 9O

ol o @ ol
g 78.74in (_)J 50.00 mm
QJ 22000 g g 45.00 mm QJ

B smoimm (O
Print Height

Offset (mm) | 0.800

Thickness (mm) | 2.000

Variance (mm) | 0.000

6] ©

Figura 5-11 Wlqczanie ruchu karetki i przesuwanie jej do potozenia spoczynkowego

f. Gdy ruch karetki jest wlaczony, kliknij przycisk uruchomienia w strefie kontroli ruchu
w osi X (X Axis Motion Control) (w niebieskiej ramce na Figura 5-11) i odsun sie od
maszyny.

Wazny: Nie wolno regulowac osi Z, kiedy karetka z gtowica sie porusza.

Nota: Ruch karetkibedzie ograniczony i niezgodny z danymi wprowadzonymi w interfejsie

GUI, jezeli nie zostanie przeprowadzona wczesniej procedura kalibracji wysokosci
karetki.

Krok 10 Podczas pracy w trybie z roli na role RTR (zob. Drukowanie w trybie z roli na rol¢ na

stronie 5-36):

a. W strefie kontroli ruchu w osi Z (Z Axis Motion Control) okna kontroli ruchu (Motion
Control) kliknij przycisk wigczenia (w czerwonej ramce Figura 5-9 na stronie 5-6), aby

wlaczy¢ ruch karetki wzdtuz osi Z.

b.Kliknij przycisk pozycji spoczynkowej osi Z w strefie kontroli ruchu w osi Z (Z Axis
Motion Control) (w niebieskiej ramce Figura 5-9 na stronie 5-6) i zaczekaj az karetka
zakoniczy cata sekwencje powrotu do pozycji spoczynkowej w osi Z.

c. Kliknij przycisk pozycji tadowania foza (Gantry Load Position) w strefie kontroli ruchu
wosi Y (Y Axis Motion Control) w oknie kontroli ruchu (w zielonej ramce, Figure 5-12).
Loze zostanie przesuniete do pozycji tadowania, ktdra znajduje si¢ doktadnie za
panelem dostepowym.

d. Poczekaj, az toze zakonczy sekwencje pozycjonowania. Aby umozliwic ruch karetki, w
strefie kontroli ruchu w osi X (X Axis Motion Control) okna kontroli ruchu (Motion
Control) kliknij przycisk wiaczenia (w czerwonej ramce, Figure 5-12).

e. Po wiaczeniu ruchu karetki kliknij przycisk przesuniecia jej do potozenia

spoczynkowego (w niebieskiej ramce, Figure 5-12) w strefie kontroli ruchu w osi X (X
Axis Motion Control) i odsun si¢ od maszyny.
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Wazny: Przed przesunieciem karetki z glowicami do potozenia spoczynkowego,
karetka musi by¢ wystarczajaco wysoko, aby nie uderzy¢ w medium podczas
przesuwania.

[Motion Control

X Axis Motion Control Y Axis Motion Control 2 Axis Motion Control

® status @ status ® status
Encoder: 1 Enco 0 Head Carriage Height 0.800 mm
Dan r: 149.7° (1597)
|
()] paly (=) e O o 9 9

() © %) o ) ) )
@) (5000 O [s000mm

@) [oz5n © O [woomm 7)

B emomm (O

Print Height
offset (mm) [ 0.800

Media Roller Direction @|
supply: O Inside > Outside
Take-Up: ) Inside () Outside

Thickness (mm) [ 0.000
Tension Control
Initial Tension [ 5 (3]

Landing Tension [ 3

Figure 5-12 Wiqczanie ruchu karetki i przesuwanie jej do potozenia spoczynkowego (tryb z roli na role RTR)

Nota: Przed rozpoczeciem ruchu jakichkolwiek elementéw wszystkie szafki, pokrywy i
drzwiczki musza by¢ zamkniete i zabezpieczone, a wszystkie przyciski zatrzymania
awaryjnego musza by¢ zwolnione. Zapoznaj si¢ z Rozdziat 1: Mechanizmy
bezpieczenstwa, aby uzyskac niezbedne informacje o blokadach, wylacznikach
bezpieczenstwa, szafach, drzwiach i panelach dostepowych.

f. Zataduj medium, jak opisano w Ladowanie i roztadowywanie medium - tryb z roli na
role RTR na stronie 5-42.

Wazny: Zaleca sie, aby kazde medium na roli o szerokosci ponizej 40 cali (101 cm) byto
drukowane co najmniej w trybie z 4 przejsciami. Ma to na celu zapobieganie
nadmiernemu nagrzewaniu plyty do druku i zapewnienie wlasciwej
skokowosci.

g.Wyreguluj naciag medium przeznaczonego do drukowania, jak opisano w Wigczanie
naciagu na stronie 5-46.

h.Utwérz i zwymiaruj role w oknie zadania (Job), jak opisano w Drukowanie w trybie z
roli na role na stronie 5-36.

i. Kliknij przycisk pozycji drukowania toza (Gantry Print Position) w strefie kontroli ruchu
w osi Y (Y Axis Motion Control) w oknie kontroli ruchu (w Zo6ttej ramce, Figure 5-12).
Loze zostanie przesunigte do okreslonej pozycji, ktdra znajduje si¢ w miejscu natozenia
pierwszego paska atramentu na materiale.

Wazny: Wybranie przycisku pozycji tadowania toza (Gantry Load Position) lub
przycisku drukowania toza (Gantry Print Position) blokuje foze w napedzie
uniemozliwiajgc tym samym reczne przesuwanie toza. Jezeli wymagane jest
przesuniecie reczne w osi Y, nalezy ponownie uruchomic ruch poprzez
naci$niecie przycisku zatrzymania awaryjnego i wcisniecie zielonego przycisku
resetowania.
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Krok 11 Otwdrz gorne drzwi roli, aby umozliwi¢ przygotowanie glowic drukujacych do pracy.
b W =z 1

Figura 5-13 Otwarte gérne drzwiczki roli

Krok 12 W rozwijanym menu czasu przygotowania do pracy (w czerwonej ramce, Figura 5-14) okna
kontroli przygotowania do pra fi (Prime Controls) wybierz opcje 2 sekund. Kliknij przycisk
~Przygotuj wszystko” (Prime All) lub ,Szybkie przygotowanie” (Quick Prime) (w czarnej
ramce, Figura 5-14). Glowice drukujace wymagaja w sumie trzech cykli przygotowania.

Ink System

Vacuum Setpoints.

Lowvacwm: | 382 80 __l nnnnnnnnn 759 e

j O ol [

nnnnnnnnnnnnn

ot s n oy open

[!i

JJMMJMJMJ

I S Y

Czas Przyczsk1 przygotowania

Figura 5-14  Przygotowanie glowic drukujgcych do pracy
Nota: Funkcja przygotowania do pracy nie bedzie dostepna w czasie napelniania
pojemnikow. Jest to programowa funkcja bezpieczenstwa zapobiegajaca
przedostaniu si¢ powietrza do uktadu.

Uwaga.: Moze si¢ pojawi¢ przepelnienie przy niskim podci$nieniu, jesli zbyt duzo
powietrza zostanie wprowadzone do dodatkowych pojemnikéw atramentu w
wyniku dilugotrwatego zasysania. Zob. Procedure 7-5: Jak usung¢ stan
przepelnienia przy niskim podcisnieniu.

Wazny: Jesli bialy atrament nie bedzie uzywany przez pewien czas, konieczne jest
przygotowywanie do pracy glowic drukujacych bialego atramentu co trzy dni
przez okres nawet do czterech tygodni. Jesli biaty atrament nie bedzie uzywany
dtuzej niz cztery tygodnie, zalecane jest wykonanie procedury wytaczenia
diugotrwatego (zob. Przestdj dtugotrwaly na stronie 6-52).
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Krok 13 Recznie wytrzyj gtowice drukujace za {pomocac niepylacej Sciereczki z widkien ciaglych.
Sciereczka powinna by¢ dwukrotnie ztozona i mie¢ ksztalt dtugiego prostokata.

Ztozone na
zaktad warstwy

3 : Ztozona Sciereczka tworzy
Sciereczki. i

dtugi prostokaqt.

Figura 5-15 Ztozona niepylgca $ciereczka z widkien ciggtych

Krok 14 Wytrzyjkazda plyte dysz zasilanych z kanatu o podobnym kolorze jednym ciagtym ruchem w tylko
jednym kierunku, delikatnie omiatajac powierzchnie. Przed przetarciem glowic drukujacych z
kanatu o innym kolorze nalezy obrocic¢ Sciereczke, tak aby uzy¢ czystej powierzchni.

: . >

Figura 5-16 Reczne wycieranie glowic drukujgcych

Zagrozenier: Jesli kontakt z substancjami chemicznymi maszyny jest nieunikniony, zawsze nalezy
nosi¢ okulary ochronne, rekawice ochronne (nitrylowe); zalecany jest takze fartuch na
odziez, aby zapobiec nasycaniu materiatu odziezy przez posredni kontakt od
rozpryskéw i wyciekdw. Prosimy zapoznac sie z rozdziatami Rozdziat 1: Ochrona
przeciwpozarowa, Stanowiska do przemywania oczu i Bezpieczenstwo chemiczne,
aby uzyskac szczegdtowe informacje o srodkach bezpieczenstwa.

Krok 15 Zamknij gérne drzwi roli, aby umozliwi¢ drukowanie.
& |

=11 Vira TED)

Figura 5-17 Zamkniete gérne drzwi roli

>-10 Krok 16 W przypadku drukowania W 3 i na role RTR, przejdz do Krok 17. W przy%%%ﬁ%{? t5

drukowania w trybie ptaskim Flatbed, przejdz do Krok 18.
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Krok 17 W oknie Ustawienia maszyny (Machine Settings) interfejsu uzytkownika GUI Jeti odszukaj
przyciski dmuchawy (Blower) w obszarach regulacji podcisnienia (Vacuum Control) (w
czerwonej ramce na Figura 5-18) i kliknij kazdy z tych przyciskéw, aby wiaczy¢ silniki

dmuchawy.
m.contge! Note: Przycisk automatycznego
@ 1. Uruchamiania umozliwi
przywrdcenie podcisnienia do

 Vcuum Pressure poprzedniego stanu.

Figura 5-18 Podcisnienie ptyty do druku wigczone

Krok 18 W oknie Ustawienia maszyny (Machine Settings) interfejsu uzytkownika GUI Jeti odszukaj
przyciski dmuchawy w obszarach regulacji podcisnienia stotu tylnego (Back Table Vacuum
Control) i przedniego (Front Table Vacuum Control) (w czerwonej ramce na Figura 5-19) i
kliknij kazdy z tych przyciskow, aby wiaczy¢ silniki dmuchawy.

Vacuum Control Note: Przycisk automatycznego

S—— uruchamiania umozliwi
% rzywrocenie podcisnienia do
@ l VAA m EJ QJ g] EJ gopZzedniego ftanu. Jezeli przed
wylgczeniem obie dmuchawy
byty wlgczone, przycisk
Zones: automatycznego uruchamiania
\ % @ ’ umozliwi réwnoczesne
@ A QJ EJ EJ EJ wlgczenie dmuchaw. To samo

dotyczy stref.

Front Table Vacuum Control

Figura 5-19  Silniki podcisnienia stotu wigczone (ON)

Nota: Zob. “Uruchomienie foza pneumatycznego” na stronie 3-16, aby uzyskac informacje
o alternatywnych konfiguracjach strefy podcisnienia.

Silnikami dmuchawy mozna sterowac réwniez za pomoca przyciskow podcisnienia (Vacuum)

umieszczonych w kazdym rogu stotu drukarki (zob. “Obstuga stotu” na stronie 3-15, aby

uzyska¢ wiecej informacji). Dwa przyciski w obszarze tylnym umozliwiaja sterowanie

dmuchawga stotu tylnego, a dwa przyciski w obszarze przednim umozliwiaja sterowanie

dmuchawgq stotu przedniego.

Przycisk podcisnienia

Przycisk podnoszenia/obnizania kotkdw

Przycisk gotowosci

Figure 5-20 Przyciski stotu

Uwaga:  Silnik podcisnienia stolu wolno uruchamiaé i zatrzymywac¢ maksymalnie trzy
razy na godzine przy minimalnym czasie stygnigecia 30 minut pomiedzy
maksymalnymi dopuszczalnymi cyklami rozruchowymi. W przypadku
nieprzestrzegania tego ostrzezenia okres eksploatagji silnika podci$nienia ulegnie
znacznemu skroceniu.

Krok 19 Po zakorniczeniu czynnosci opisanych w punktach od Krok 1 do Krok 15 i Krok 18 dla trybu

plaskiego Flatbed [ub w punktach od Krok 1 do Krok 15 i Krok 19 dla trybu z roli na role
RTR, drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 jest gotowa do rozpoczecia produkgiji.
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Wytaczanie drukarki

Drukarke Jeti Mira LED LM MG 2732 opracowano z mysla o szybkim i tatwym wytaczaniu.
Prawidlowe wykonywanie procedury wytaczania przyczyni si¢ do bezproblemowej pracy gtowic
drukujacych i zapewni stale dziatanie maszyny przy wysokiej jakosci pracy.

Procedura 5-2: Wytaczanie maszyny

Krok 1

W interfejsie uzytkownika GUI Jeti kliknij prawym przyciskiem myszy przycisk
automatycznego uruchamiania i wybierz tryb czuwania (Standby) (zaznaczony
kolorem czerwonym na Figura 5-21). W punkcie Krok 2 i w punktach od Krok 6 do
Krok 7 opisano sekwencje czynnosci przeprowadzanych za pomoca przycisku
automatycznego uruchamiania, ktére w razie potrzeby mozna réwniez przeprowadzi¢
recznie.

f [ |
N I Standby =

Figura 5-21 Menu kontekstowe przycisku automatycznego uruchamiania - Tryb czuwania

Krok 2

W oknie Ustawienia maszyny (Machine Setting) interfejsu uzytkownika GUI Jeti odszuka{'
przyciski dmuchawy (Blower) w obszarach regulacji podci$nienia stotu tylnego (Back Table
Vacuum) i przedniego (Front Table Vacuum Control) (w czerwonej ramce na Figura 5-22) i
kliknij kazdy z tych przyciskow, aby wylaczy¢ silniki dmuchawy.

Ba le Vacuum Control

0 & ® eeos

Front Table Vacuum Control

B & B oo s

Figura 5-22  Silniki podcisnienia stotu wytqczone (OFF)

Krok 3

Krok 4
Krok 5

Krok 6

Nota: Alternatywnie podcisnieniem stotu mozna sterowac réwniez za pomoca przyciskéw
podcisnienia umieszczonych w kazdym rogu stotu drukarki.

Nota: Zob. “Uruchomienie toza pneumatycznego” na stronie 3-16, aby uzyskac informacje
o alternatywnych konfiguracjach strefy podcisnienia.

Podnies$ przednia pokrywe karetki z glowicami i otwdrz gorne drzwiczki roli w strefie
przedmuchiwania.

Zamknij przednig pokrywe karetki z glowicami.
Upewnij sig, ze trzpienie stotu sa opuszczone i usun wszelkie pozostatosci medium z
powierzchni toza stotu. Teraz mozna przeprowadzic¢ takze procedure Procedure 6-21: Jak

oczysci¢ powierzchnie toza stotu.

Przesun toze do polowy stotu (40 cali od pozycji spoczynkowej foza).

5-12
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Krok 7 Wpylacz karetke z gtowicami (0$ X) i toze (0 Y) w oknie kontroli ruchu.

Wazny: Zaleca si¢ pozostawienie plotera i oprogramowania wlaczonego na noc, jesli w
maszynie uzywany jest bialy kolor. Zapewni to dtugi czas eksploatacji gtowic
do bialego druku. Nalezy omina¢ pewne czynnosci (Krok 8 — Krok 11), jesli w
maszynie uzywany jest biaty kolor.

Krok 8 Zamknij oprogramowanie Jeti.

T - D

AGFA @J

©
(=)
D
3
o
®

eeeo (@

CHCIC R C

Figura 5-23 Zamykanie oprogramowania Jeti
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Krok 9 W menu gtownym paska zadan wybierz opcje Zamknij (Shutdown), a nastepnie Wytacz
komputer (Turn Oft Computer) (zob. Figura 5-25).

Figura 5-25 Whylgczanie komputera

Krok 10 Wykonaj kontrolny obchdd i Zprawdz’, czy w poblizu maszyny nie ma przeszkdd ani Smieci
i wszystkie pokrywy, szafki, drzwiczki i panele sq prawidiowo umieszczone w pozycji
zamkniete;j.

Krok 11 Gdy komputer sterujacy PC catkowicie wylaczy sie, mozna ustawi¢ wytacznik gtéwny
drukarki w wylaczonej pozycji (OFF). Moze zajs¢ konieczno$¢ zatozenia blokady lub
zamka, zaleznie od obowiazujacych przepisow, regulaminu lub zasad w firmie.

Zagrozenier: Etykieta na drzwiczkach szafki gtéwnego panelu elektrycznego okredla, ze
wytacznik zasilania drukarki nie umozliwia odlgczenia maszyny od sieci. Gdy
drukarka zostanie odiagczona od sieci, na terminalach wejsciowych jest w dalszym
ciagu obecne zasilanie pradem przemiennym wyltacznika zasilania maszyny.

4 DANGER

Line Voltage Present with
Machine Power Off

Contact will cause severe
injury or death

Disconnect and lockout powar
at main panal before servicng.

Figura 5-26  Symbol niebezpiecznego napiecia
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Drukowanie w trybie ptaskim Flatbed
Ponizsze instrukcje dotycza drukowania w trybie ptaskim Flatbed.

Wazny: Nalezy zawsze obstugiwac¢ drukarke przy zamknietej ostonie karetki, aby
zabezpieczy¢ czesci drukarki przed zanieczyszczeniami i rozproszonym
$wiattem.

Przygotowanie drukarki do drukowania w trybie ptaskim Flatbed
Aby przetaczy¢ drukarke Jeti Mira LED LM MG 2732 z trybu drukowania z roli na role do trybu
ptaskiego Flatbed, nalezy przeprowadzié nastepujaca procedure.

Procedura 5-3: Przygotowanie drukarki do drukowania w trybie ptaskim Flatbed
Krok 1 Wylacz graficzny interfejs uzytkownika GUI Jeti.
Krok 2 Z paska zadan przejdz do modutu uruchamiania aplikacji (Application Launcher) i kliknij

opcje , Jeti (Flatbed Mode)” (w czerwonej ramce na Figura 5-27), aby ponownie uruchomic
interfejs GUI Jeti.

| [~ [ 11:37 am
15May2013

ﬂ 444 Unoffcial Software Felease ( AC

Figura 5-27 Pulpit FTR Jeti (tryb ptaski Flatbed)
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tadowanie i roztadowywanie medium - tryb ptaski Flatbed

Ladowanie i roztadowywanie medium na drukarce Jeti Mira LED LM MG 2732 jest tatwym procesem,
podobnym do drukowania przy uzyciu toza. Operator ma dostep do wielu funkcjonalnosci
umozliwiajacych fatwe fadowanie i roztadowywanie medium opisanych ponizej.

Procedura 5-4: Jak zatadowa¢ i roztadowac¢ medium - tryb ptaski Flatbed

Krok 1

Gdy toze znajduje sie¢ w pozycji spoczynkowej nacis’nii' przycisk podnoszenia pinéw do
gory/w doét (Pins Up-Down) na panelu sterowania stotem w oknie ustawien maszyny
(zob. “Okno Ustawienia maszyny - tryb plaski Flatbed” na stronie 4-19). Spowoduje to
przesuniecie pindw do pozycji gornej i wylaczy podcisnienie na stole. Jezeli arkusz
medium znajduje si¢ juz na stole, zdejmij je i od16z na bok.

Przycisk podcisnienia

Przycisk podnoszenia/obnizania kotkéw

Przycisk gotowosci

Figura 5-28 Przyciski sterowania stotem (tryb ptaski Flatbed)

Nota: Dostepne sa cztery zestawy przyciskow do sterowania stotem (zob. Figura 5-28)
rozmieszczone po lewej i prawej stronie przedniej czesci stotu i po lewej i prawej
stronie tylnej czesci stolu (zob. “Obstuga stotu” na stronie 3-15).

Nota: Podnos$nik medium (odwrotne podcisnienie) automatycznie wylaczy sie po uptywie

60 sekund, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia uktadu podcisnieniowego.
Alternatywnie dostep do pindw stotu mozna uzyskac z interfejsu GUI Jeti klikajac prawym
przyciskiem myszy medium (zob. Figura 5-29) lub wybierajac menu medium z menu
kontekstowego obrazu (Image) i klikajac menu stref podci$nienia i pinéw (Vacuum Zones
and Pins). Zob. “Okno Kontrola zadania - tryb ptaski Flatbed” na stronie 4-39, aby uzyskac
szczeg6lowe informagje.

Freperties
Auta Nest

Clear Substrate

Clear A1

Vauum Zones a0a Fs

[
v
vael
v
W
vaci

oot

Figura 5-29 Podnoszenie/opuszczanie pinéw stotu w interfejsie GUI Jeti (tryb ptaski Flatbed)
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Krok 2 Umies¢ medium na blacie stotu i oprzyj go o przednie i tylne piny rejestracyjne (zaznaczone
kolorem czerwonym na Figura 5-30). W ten sposéb zostanie utworzony poczatek obszaru
drukowania wzdtuz osi X1Y.

@

X

Figura 5-30 Rejestrowanie medium na tozu stotu (tryb ptaski Flatbed)

Nota: Podczas obslugi ciezkich medidw mozna wilaczy¢ opcje podnosnika mediéw w celu
utatwienia procesu rejestracji. Gdy medium jest wyréwnane wzgledem pinéw
rejestracyjnych, wytacz opcje podnosnika medium, a nastepnie przejdz do Krok 3.

Krok 3 Wiacz strefe podcisnienia na stole delikatnie utrzymujac medium w jego potozeniu.
Podcisnienie stotu wlacza sie poprzez naci$niecie odpowiedniego przycisku strefy
podcis$nienia umieszczonego w menu stref podcisnienia i pinéw (Vacuum Zones and Pins)
w interfejsie GUI Jeti (jak przedstawiono na Figura 5-29).

Nota: Liczba uruchamianych stref podcisnienia zalezy od rozmiaru medium. Strefy
podcis$nienia rozpoczynaja si¢ od lewej strony stotu (strefa 1) i rozszerzaja sie do strefy
3 obejmujacej caty stol. Jezeli medium przeznaczone do drukowania jest mate, wtedy
nalezy uruchomic¢ tylko strefe (obszar) 1. Zob. “Obstuga pindéw” na stronie 3-16 i
“Uruchomienie zasysania” na stronie 3-17, aby uzyskac¢ informacje o réznych
konfiguracjach strefy podcis$nienia.

Wazny:

AGFA &

Jezeli medium jest wigksze niz wlaczona strefa, wyswietlone zostanie

ostrzezenie w interfejsie GUIL

Hewjob - jet

0/0]0 00|

o 0@

zona 1 sack
(59811600 em).

Zona 1 prone|
(09.8x160.0 |

Zone 2

20m0 3 proms|

(265 x160.0 cm)

L]

SOE)

D8

Figura 5-31 Strefy podcisnienia na stole (tryb ptaski Flatbed)
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Krok 4

Przed uruchomieniem cyklu drukowania operator musi zapewni¢, aby wysokos¢ karetki
byta ustawiona dla odpowiedniej grubosci medium utozonego na stole. Jezeli zaladowane
medium ma takg sama irubos’c’ jak wczesniej drukowane i przeprowadzony zostat test
wyrdwnania koloru do koloru, mozna uruchomi¢ kolejny cykl drukowania. W przeciwnym
razie nalezy przejs¢ do See “Drukowanie i odczytywanie wzorow testowych” on page 64,
aby przeprowadzi¢ test wyréwnania lewo-prawo.

Regulacja wysokosci karetki - tryb ptaski Flatbed

Za kazdym razem, gdy grubo$¢ medium zmienia si¢ wzgledem medium poprzedniego nalezy
przeprowadzic¢ regulacje wysokosci karetki. Mozna to wykonac za pomoca funkcji automatycznego
ustawienia wysokosci glowicy lub recznej regulacji wysokosci gtowicy.

Procedura 5-5: Jak ustawi¢ wysoko$¢ karetki przy uzyciu funkcji automatycznego ustawienia
wysokosci karetki - tryb ptaski Flatbed
Kliknij przycisk zaznaczony w czerwonej ramce na Figura 5-32.

Krok 1

Motion Control
X Axis Motion Control
® status

Encoder: 3
Velocity: 250

Y Axis Motion Control
® status

Encoder: 2755899

2 Axis Motion Control
® status

Head Carriage Height 55.396 mm A\

Parameters
Velocity (mmys) [ 250

Accel. Period (ms) [ 350

Parameters
Velocity (mmys) [ 150

Accel. Period (ms) [ 350

Head Expansion Factor | 1.00000

g Bump 0.1 mm g

Print Height
Offset (mm) [ 0.800
Thickness (mm) | 2.000

Variance (mm) | 0.000

000 @00 @060
(< o e ol |6 (=]

®) fowor : ©) (i ©) G Pole tek/stgwe oc?sunie;cia
Q)ewr Q)| | [©)m=wn o |[O)msm = wysokosci glowicy

Przycisk automatycznej
regulacji wysoko$ci glowicy

Figura 5-32  Ustawienie odsuniecia od medium dla wyréwnania lewo-prawo (tryb plaski Flatbed)

Krok 2

Podnies karetke z glowicami w strefie kontroli ruchu w osi Z (Z Axis Motion Control) w
oknie kontroli ruchu (w czerwonej ramce, Figure 5-33). Kliknij przycisk skokowego
podniesienia (Bump) (w niebieskiej ramce, Figure 5-33).

Motion Control
X Axis Motion Control
® status

Encoder: 3
Velocity: 250

Y Axis Motion Control
® status

Encoder: 2755899

Z Axis Motion Control
® status

Head Carriage Height 55396 mm A\

Parameters
Velocity (mmys) | 250

Accel. Period (ms) [ 350

Parameters
Velocity (mms) [ 150

Accel. Period (ms) | 350

Head Expansion Factor [ 1.00000

900 ©o0 |0
(J © |9 CINN NG (5]
gj 0.00in : (_)J 78.74in g 50,00 mm

Qus 50 Oz 20 | e (o)

- Bump 0.1 mm g

Print Height
Offset (mm) [ 0.800
Thickness (mm) | 2.000

Variance (mm) | 0.000

Figure 5-33  Okno kontroli ruchu: Podnoszenie karetki (tryb plaski Flatbed)

Krok 3  Upewnij sig, czy karetka z glowica pozostaje w odstepie od medium.

Krok 4 Przejdz do Kalibrowanie poczatku XY - tryb ptaski Flatbed na stronie 5-20.
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Procedura 5-6: Jak ustawi¢ wysokos¢ karetki z gtowicg w sposdéb reczny - tryb ptaski Flatbed

Krok 1 W strefie kontroli ruchu w osi X (X Axis Motion Control) okna kontroli ruchu (Motion
Control) kliknij przycisk wlaczenia, aby wlaczy¢ ruch karetki, a nastepnie kliknij
przycisk pozycji spoczynkowej (Home).

Krok 2 Odczekaj az lampka w gdrnej czesci podestu zmieni kolor na zielony i przekrec¢ klucz
zaznaczony czerwonym okregiem na Figura 5-34 w trybie nadpisywania ustawien.

Figura 5-34 Klucz nadpisywania ustawien (tryb ptaski Flatbed)

Krok 3 Wprowadz grubos¢ medium i pozadane odsuniecie (wysokos¢ nad medium), a nastepnie
kliknij przycisk recznej regulacji wysokosci glowicy.
Motion Control

X Axis Motion Control Y Axis Motion Control Z Axis Motion Control
® status ® status ® status

Encoder: 3 Encoder: 2755859 Head Carriage Height 55.396 mm A\
Velocity: 250

o o 9 o o 9 o o O
o) o ® o @® o)
QJ 0.00in = (_)J 78.74in 2 ;g 5000 mm =
Q50| e @)

Parameters. Parameters

Pole tekstowe odsuniecia
wysokosci gtowicy

Velocity (mmys) [ 250 Velocity (mms) [ 150

' Przycisk recznej requlacji
—~ wysokosci gtowicy

Accel. Period (ms) | 350 Accel. Period (ms) [ 350

Head Expansion Factor [ 1.00000 |

Figura 5-35 Ustawienie odsuniecia od medium dla wyréwnania lewo-prawo (tryb ptaski Flatbed)

Krok 4 W oknie kontroli ruchu (Motion Control) odsun karetke z gtowica 5 cali od potozenia
spoczynkowego, a nastepnie wyltacz ruch karetki z glowica.

Krok 5 Upewnij sig, czy karetka z glowicami pozostaje w odstepie od medium, a nastepnie recznie
przesuwaj karetke skokowo nad powierzchnig medium.
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Krok 6 Uzyjszczelinomierza, aby sprawdzié, czy odstep jest poprawny. Jezeli karetka znajduje si¢
za nisko podnies ja skokowo do gory przy uzyciu przycisku podnoszenia o 0,1 mm (w
niebieskiej ramce na Figura 5-35). Jezeli karetka znajduje sie¢ za wysoko, uzyj przycisku
opuszczania w ddt (w zielonej ramce na Figura 5-35).

Wazny: Kliknij przycisk tylko jeden raz i sprawdz efekt. Nie klikaj przycisku kilka razy
bez sprawdzania, poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia medium.

Krok 7  Przekrec klucz zaznaczony w czerwonej ramce na Figura 5-34 z powrotem do trybu
normalnej obstugi.

Krok 8 W oknie kontroli ruchu (Motion Control) wiacz ruch karetki z gtowicami w strefie osi X.

Krok 9  Przejdz do Kalibrowanie poczatku XY - tryb ptaski Flatbed na stronie 5-20.

Kalibrowanie poczatku XY - tryb ptaski Flatbed

Okno dialogowe kalibrowania poczatku XY (Calibrate XY Origin) stuzy do definiowania poczatku
obszaru drukowania wzgledem pinéw rejestracyjnych na stole.

Mozna je otworzy¢ przechodzac do okna kalibracji i wyréwnywania (Calibration & Alignments) i
klikajac przycisk kalibracji poczatku XY (Calibrate XY Origin) (w czerwonej ramce na Figura 5-36).
Zgodnie z ponizszymi instrukcjami technik moze wyregulowac te nastawy przesunigcia do
neutralnego punktu poczatkowego, aby poczatek rozpoczynat sie na wierzchotkach pinow
rejestracyjnych XiY w lewym gorny rogu stotu (zob. Figura 5-37).

AGFA B | B
> o/o/o[00® | .
L . . 4 .

@ Calibration & Alignments e xandvoigna f the bottom left comerofthe medi QJ
QJ T - S @J
s O IES 5 st the X orign to an pproxinate dtance (X dection) btween the iht -
© v @
) _ e A
@ In Media Settings window: Set margins to zero.
f Print animage at the bottom et comer of the media.

SENENCCIECIECICCRCENCEIT - | () ] [ commmen ol oo s

‘e ee @9 9@ ee e ;
o e e PSS CIND! B S
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Figura 5-36 Okno dialogowe kalibrowania poczatku XY (tryb plaski Flatbed)

Aby przesuna¢ poczatkowa 0$ X wydruku w przedniej czesci stotu w prawo, nalezy zwiekszy¢ wartosc¢
poczatku w osi X (X Origin) (w czarnej ramce na Figura 5-36) w oknie kalibragji poczatku XY. Aby
przesunac¢ wydruk w lewa strong stotu nalezy zmniejszy¢ wartos¢ poczatku X (X Origin). W trybie
drukowania i przygotowywania (Print & Prepare), aby przesunac poczatkowa o$ X wydruku w tylnej
czesci stolu w prawo, nalezy zwigkszy¢ wartosc poczatku tytu w osi X (X Origin back) (w czarnej ramce
zaznaczonej przerywana linig na Figura 5-36) w oknie kalibracji poczatku XY. Aby przesuna¢ wydruk
w lewq strone stolu nalezy zmniejszy¢ wartos¢ poczatku tytu X (X Origin Back).

Aby przesuna¢ poczatkowa 0s Y wydruku w przedniej czesci stotu wyzej, nalezy zwiekszy¢ wartosc
poczatku w osi Y (Y Origin) (w niebieskiej ramce na Figura 5-36) w oknie kalibracji poczatku XY. I
odwrotnie, aby przesunac o$ nizej, nalezy zmniejszy¢ wartos¢. W trybie drukowania i
przygotowywania (Print & Prepare), aby przesunac¢ poczatkowa 0$ Y wydruku w tylnej czesci stotu
wyzej, nalezy zwigkszy¢ warto$¢ poczatku tytu w osi Y (Y Origin back) (w niebieskiej ramce
zaznaczonej przerywana linig na Figura 5-36) w oknie kalibracji poczatku XY. I odwrotnie, aby
przesunac os nizej, nalezy zmniejszy¢ wartosc.

5-20
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Gdy krawedzie stotu i przesuniecia sa poprawnie ustawione kliknij przycisk zapisywania i zamykania
(Save and Close) (w zielonej ramce na Figura 5-36) w oknie kalibragji poczatku XY.

sz KWarfosciprZesunieciri e n e e e
medium

— :
Wartos¢ krawedzi
medium

Figura 5-37 Krawedz stotu i przesuniecie (tryb ptaski Flatbed)

Kompensacja skosu (tryb ptaski Flatbed)

Wazny: Procedure “Kalibrowanie poczatku XY - tryb ptaski Flatbed” na stronie 5-20
nalezy przeprowadzi¢ przed przeprowadzeniem kompensacji skosu.

Okno kompensacji skosu (Skew Compensation) stuzy do korygowania réznicy pomiedzy pozycjami
lewej i prawej strony toza (zob. Figura 5-37).

Okno to mozna otworzy¢ przechodzac do okna kalibracji i wyrownywania (Calibration & Alignments) i
klikajgc przycisk kompensacji skosu (Skew Compensation) (w czerwonej ramce na Figura 5-38).
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Figura 5-38 Okno kompensacji skosu (tryb plaski Flatbed)

Aby skalibrowac skos stotu nalezy przestrzegac instrukcji wyswietlanych w oknie kompensacji skosu
(Skew Compensation) (zob. Figura 5-38).
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Tworzenie i dopasowywanie rozmiaru ptytek w oknie zadania - tryb ptaski Flatbed
Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 zostata wyposazona w nowoczesny graficzny interfejs uzytkownika
(GUI) umozliwiajacy operatorowi tworzenie precyzyjnych ukladéw wydruku w réznych konfiguracjach
wielkosci i jakosci. Dzigki zastosowaniu plytek interfejs GUI Jeti zapewnia zestaw narzedzi stuzacych do
drukowania na duzej powierzchni toza lub do podziatu powierzchni wydruku na mniejsze obszary, ktére
moga zawiera¢ unikalne obrazy przeznaczone do natychmiastowego wydruku.

Procedura 5-7: Jak utworzy¢ i dopasowac rozmiar ptytek w oknie zadania - tryb ptaski Flatbed

Krok 1 Kliknij prawym przyciskiem myszy obszar medium, a naste;spnie kliknij przycisk
wlasciwosci, aby otworzy¢ okno ustawien medium (Media Settings) (mozna to takze
wykona¢ w menu kontekstowym obrazu).

®

‘Eﬁj ©/0/0/ 0 8/9
()

+.| ™ Zoom nshit + Scrol Whee)
Grd Options || Zoom out (st + Scroll whee o
@ 1)

Figura 5-39  Klikniecie prawym przyciskiem myszy obszaru medium (tryb ptaski Flatbed)

Krok 2 W sekgji wymiarow medium (Media Dimensions) w oknie ustawieri medium (Media Settings)
wprowadz szerokos$¢ i wysokos¢ materiatu i nacisnij klawisz Enter (w czerwonej ramce na

Figura 5-40). Maksymalny rozmiar medium wynosi 126 cali (3,2 m) x 106,3 cala (2,7 m).

Media Settings: [No Media Settings Profile Applied |
Tile Count
X1
Y1
T T = LL—Note: Wpisanie nierealistycznie duzej wartosci i
W [@oosssn najwigkszej dopuszczalnej wartosci dla tego
Helght (4015001 : pola tekstowego spowoduje jego wypetnienie.
Lo e Whisanie wartosci 0 i najmniejszej
Margins dopuszczalnej wartodci dla tego pola
Top: [0.9843 in = .. . .
s tekstowego spowoduje jego wypetnienie.
Left: |0.9843 in
Right: |0.9843 in
All: |2.5000
Table Bleed =
x: [0.0000in
Y [0.0000 in
AutoNest Gap
X: |0.2500 in = E

Figura 5-40 Okno ustawient medium (tryb ptaski Flatbed)
Nota: Klawisz Enter nalezy naciskac¢ za kazdym razem, gdy wprowadzana jest nowa
warto$¢ w polu szerokosci i wysokosci, w przeciwnym razie wartosci te nie beda
aktywne.
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Krok 3 W rozwijanym menu przylegajacym do pdl szerokosci i wysokosci wybierz wymagana
liczbe plytek, ktére beda powtarzac sie wzdtuz szerokosci i wysokosci stotu. Nalezy
pamietac, ze wyswietlana bedzie wylacznie petna (catkowita) liczba plytek mieszczacych
sie wzdtuz wymiardw osi XiY stotu (niebieska ramka na Figura 5-40).

Krok 4 Jezeli wymagany jest margines, wErowadz' wartosci dla margineséw gérnych, dolnych,
lewych i prawych w odpowiednich polach obszaru margineséw (Margins) w oknie
ustawien medium (Media Settings) (czerwona ramka na Figura 5-41). Aby ustawi¢ rowne
marginesy dla wszystkich czterech bokow medium, wprowadz odpowiednia warto$é w
polu ustawiania wszystkich marginesow (Set All).

Media Settings: 4MM COROPLAST (modified) <],

Margins

Top: 0.5000in
Bottom: 0.5000in
Properties

Auto Nest

Clear Substrate

Clear All

Calibrate Table

Calibrate Table Skew
Vacuum Zones and Pins >
Toggle Print & Prepare Mode

Left: (0.5000in

Right: 0.5000 in

All: (0.5000

Table Bleed

X: [0.0000in
Y. 0.0000in =
| ————————— |

AutoNest Gap

X: 0.2500in Grid Options. » | % Show
¥: 0.2500in | [ snap to
| Origin
Offset & L-R Alignment l Size

offset: 1,000 mm

L-R Align: 620 um

Okno kontroli zadania - menu
masmA— medium - opcje siatki
Park Position

Enable: (]
¥ Position: (1259843 in El

Figura 5-41 Okno dialogowe ustawien margineséw (tryb ptaski Flatbed)

Nota: Klawisz Enter nalezy naciskac¢ za kazdym razem, gdy wprowadzana jest nowa
warto$¢ w polu szerokosci i wysokosci, w przeciwnym razie wartosci te nie beda
aktywne.

Krok 5 W tym miejscu mozna skonfigurowac takze siatke (Grid), automatyczne zagniezdzanie
(Auto Nest) i odpowietrzanie stotu (Table Bleed).

* Opcje siatki (Grid Options) (niebieska ramka na Figura 5-41): umozliwia
uzytkownikowi wybranie siatki wy$wietlanej na medium; siatke mozna takze
wyréwnywacé wzgledem dolnego lewego rogu oraz zmienia¢ wzdr siatki. Obrazy
mozna takze przypinac¢ do punktoéw siatki do celow recznego zagniezdzania.

* Odstep automatycznego zagniezdzania XiY (Auto Nest) (czarna ramka na Figura 5-41)
okresla odstep pomiedzy zagniezdZzonymi obrazami (ptytkami).

* Opcja odpowietrzania stolu X i Y (Table Bleed) (zielona ramka na Figura 5-41)
umozliwia precyzyjne regulacje w osi X i Y punktu poczatkowego obrazu (krawedzi
stofu i przesuniecia) w lewym przednim rogu stotu. Aby uzyska¢ szczegdétowe
informacje, zob. “Okno Kontrola zadania - tryb plaski Flatbed” na stronie 4-39.
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Krok 6 Jezeli warto$¢ wysokosci karetki dla medium jest znana, wprowadz wartos¢ w obszarze
wysokosci karetki (Head Carriage Height) (czerwona ramka na Fiﬁura 5-42) obszaru
kontroli ruchu osi Z (Z Axis Motion Control) w oknie kontroli ruchu (Motion Control) i
nacisnij klawisz Enter, aby wiaczy¢ ruch karetki na wysokos¢. Alternatywnie karetke
mozna podnosi¢ i obnizac przy uzyciu odpowiednich przyciskdw w obszarze precyzyjnych
regulacji karetki (Head Carriage Fine Adjustment) (niebieska ramka na Figura 5-42).

Motion Control
X Axis Motion Control Y Axis Motion Control Z Axis Motion Control
@ status @ status. @ status

Encoder: 3 Encoder: 2755899 Head Carriage Height 55.396 mm A\
Velocity: 250

o 9 9 o o o

J o |@© ol
Oliwn —5[0)| |Q)am =0 [O)sam - )

Velocity (mmys) [ 250 Velocity (mmys) [ 150

Accel. Period (ms) [ 350 Accel. Period (ms) [ 350 Print Height

offset (mm) | 0.800
Head Expansion Factor [ 1.00000
Thickness (mm) | 2.000

Variance (mm) | 0.000

Figura 5-42  Obszar regulacji wysokosci karetki (tryb plaski Flatbed)

Nota: Mozna przeprowadzic takze skanowanie wysokosci glowicy, jezeli wysokos¢ karetki
zostala poprawnie skalibrowana. Z tej funkgji nie mozna korzystac, jezeli osie Z, XiY
znajduja sie w pozycji spoczynkowe;j.

Zagrozenier: Warto$¢ przedstawiona w polu wysokosci karetki (Head Carriage Height) (zielona
ramka na Figura 5-42) NIE ODPOWIADA grubosci medium. Wartosc ta
przedstawia wysokos¢ karetki od powierzchni stotu i uwzglednia minimalny
margines bezpieczenstwa dla wysokosci karetki, ktéry waha sie od 0,8 do 1,2 mm.

Uwaga:  Nalezy recznie sprawdzi¢ wysokos¢ karetki wzgledem grubosci medium w celu
ograniczenia mozliwo$ci uderzania karetki o medium.
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Tworzenie i drukowanie zadan - tryb ptaski Flatbed

Tworzenie ukladéw wydruku w interfejsie GUI Jeti jest szybkie i tatwe poprzez uzycie okna kontroli
zadania (Job Control). Widoki miniatur i interaktywne pod wzgledem wizualnym formaty zapewniaja
operatorowi wiele opcji odnosnie rozmieszczania, zagniezdzania (tworzenie plytek obrazéow) i
kadrowania obrazdw, a takze dostarczaja podstawowych narzedzi, jak. np. tworzenie obrazéw
lustrzanych i obracanie obrazéw.

Procedura 5-8: Jak utworzy¢ zadanie drukowania jednego obrazu - tryb ptaski Flatbed

Krok 1 Wprowadz marginesy dla gérnych, dolnych, lewych i prawych bokéw plytek poprzez wpisanie
okreslonych wartosci w polach medium (Margin%lw oknie ustawient medium (Media Settings).
Nota: Nalezy pamieta¢, aby po kazdorazowym wprowadzeniu wartosci naciskac¢ klawisz
Enter. Margineséw nie mozna ustawia¢ dla pojedynczych plytek, ale wspdlnie dla
wszystkich ptytek w uktadzie.

Media Settings: | No Media Settings Profile Applied |

Tile Count

™

Media Dimensions Z:47.799 mm

width: (00633 [3]
Height: (swas00n 5]
Thickness: [2000mm 5] |-

Margins

op: o5z 1)
Bottom: \W
Left: (09843 |5
Right: (09843in |4}

CYT " ™
All: (25000 3

Table Bleed =

Figura 5-43
Krok 2

Ustawianie margineséw (tryb plaski Flatbed)

Wybierz obraz w oknie obrazow (Images). Kliknij najpierw jeden raz miniature obrazu (wybrany
obraz zostanie podswietlony), a nastepnie kliknij lewym przyciskiem myszy i przytrzymaj obraz
podczas przesuwania go do plytki w obszarze wyswietlania stotu (Table Display).

Nota: Jezeli rozmiar wybranego obrazu przekracza rozmiar uktadu w interfejsie GUI
zostanie wyswietlone ostrzezenie i obraz zostanie skadrowany w celu dopasowania
go do ukladu.

Figura 5-44 Umieszczanie obrazow w obszarze zadania (tryb plaski Flatbed)

Nota: Obszar okna z przyciskami miniatur jest oznaczony etykieta i udostepnia wiele opcji
sortowania w celu zapewnienia fatwego odzyskiwania obrazéw do drukowania.
Opgje sortowania (niebieska ramka na Figura 5-44) umozliwiaja sortowanie wedlug
nazwy, daty, szerokosci, wysokosci lub nazwy profilu. Zob. “Okno Obrazy - tryb
ptaski Flatbed” na stronie 4-17, aby uzyskac wiecej informacji.

Obstuga maszyny
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Krok 3 Gdy obraz zostanie umieszczony w plytce, mozna go fatwo przesuwac poprzez przeciggnie
i upuszczanie w okreslonym potozeniu przy uzyciu myszy. Jezeli wymaigana jest doktadna
pozycja obrazu, kliknij obraz prawym przyciskiem myszy, a nastepnie kliknij opcje
wlasciwosci (Properties) i wprowadz wspotrzedne w polach pozycji wzgledem osi Xi'Y
(czerwona ramka na Figura 5-45).

$ \nk‘.“;:‘]riam:rjS}Ol-‘lpxx X
Crop Position
X [0.00 |in width |34.92 lin | x|2.00 i
Y 0.00 |in Height |13.33 lin | Y|[2192 |in

| Reset Crop

["] Rotate 180 Scale:
"] Mirror ® 1x O 2x ) 4x

Figura 5-45 Wspdtrzedne wzgledem osi X 1Y (tryb ptaski Flatbed)

Nota: Aby umiesci¢ obraz w srodku ptytki lub wysrodkowac obraz wzdtuz tylko jednej osi,
kliknij obraz prawym przyciskiem myszy i wybierz potozenie srodkowe (Center),
poziome (Horizontal) lub pionowe (Vertical) w menu centrowania obrazu (Center).

1-877-504-3114

Media Menu  » |
Properties

Make Copies
Remove Image
Rotate 180

Mirror Horizontaly
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Figura 5-46 Menu kontekstowe centrowania obrazu (tryb ptaski Flatbed)
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Aby powieli¢ obrazy tego sameigo typu, wybierz opcje tworzenia kopii (Make Copies) w
menu kontekstowym obrazu (klikniecie obrazu prawym przyciskiem myszy), wprowadz
okreslone wartosci dla liczby kopii i nacisnij przycisk OK. Kopie obrazéw zostana
automatycznie zagniezdzone w okreslonych potozeniach zgodnie z warto$ciami
przesuniecia X 1Y, gdy zaznaczone zostanie pole automatycznego zagniezdzania obrazéw
dla tworzenia kopii. Jezeli odstepy dla funkgji automatycznego zagniezdzania w kierunku
osi XiY nie s poprawne, mozna je zmieni¢ poprzez wybranie menu medium (Media
Menu) w menu kontekstowym obszaru ptytki i wprowadzenie nowych wartosci i
nacisniecie przycisku OK, a nastgpnie ponowne wybranie opcji automatycznego
zagniezdzania obrazu (Auto Nest).

1-877-504-3114
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Figura 5-47 Menu kontekstowe obrazu - tworzenie kopii (tryb ptaski Flatbed)
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Tworzenie zadania drukowania wielu obrazéw - tryb ptaski Flatbed

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 zostata wyposazona w funkcje zagniezdzania wielu obrazow w
jednym zadaniu w oknie kontroli zadania (Job Control) bez potrzeby ponownego konwertowania,
przetwarzania obrazéw w aplikacji RIP.

Procedura 5-9: Jak utworzyc¢ zadanie drukowania wielu obrazéw - tryb ptaski Flatbed

Krok 1

Krok 2

Krok 3

Przeciagnij obrazy z obszaru obrazdéw, jak czf)isano w punktach od Krok 1 do Krok 3 w
procedurze Procedura 5-8: Jak utworzy¢ zadanie drukowania jednego obrazu - tryb ptaski
Flatbed.

Wybierz inny obraz z obszaru obrazéw i umies¢ go odpowiednio na ptytce.

Nota: Mozna wybierac i umieszczac wiele obrazéw na medium poprzez rownoczesne
nacisniecie klawisza Ctrl i kliknigcie obrazu, a nastepnie przeciagniecie obrazéw do
okreslonej ptytki.

Obrazy mozna umieszczad recznie na ukladzie w plytkach lub wybrac opcje
automatycznego zagniezdzania (Auto Nest) w menu kontekstowym.

Zapisywanie i przywracanie zadan - tryb ptaski Flatbed

Aby zapewni¢ lepszy i wydajniejszy przeptyw pracy interfejs GUI Jeti umozliwia uzytkownikowi
zapisywanie wczesniej wydrukowanych zadan w celu ich wykorzystania w przysztosci pod
warunkiem, Ze obrazy nie zostaly usunigte z panelu obrazéw (Images).

Procedura 5-10: Jak zapisywac i przywracac zadania - tryb ptaski Flatbed

Krok 1

Aby zapisa¢ nowe zadanie, wprowadz nazwe zadania w polu tekstowym, a nastepnie

w oknie zadania (Job) kliknij zielony przycisk oznaczony znakiem plusa (w czerwonej

ramce na Figura 5-48).

Nota: Zapisane w ten sposob zadanie bedzie zawiera¢ wszystkie obrazy i ich odpowiednie
pozycje, ktdre zostaly zatadowane do obszaru medium w chwili zapisywania.

f

4 [Enter new name

[1] Newdob
S o5 s
= Due: -

| Jrarin

Copies: 00f0 v

| K13

Figura 5-48 Dodawanie nowego zadania (tryb ptaski Flatbed)

Krok 2

Aby przywrdci¢ do uzytku wczesniej zapisane zadanie, w oknie zadania (job) wybierz
okreslone zadanie (niebieska ramka na Figura 5-48). Wybrane zadanie zostanie natychmiast
wyswietlone w obszarze zadania.
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Procedura 5-11: Jak usuwac, zmienia¢ nazwe lub kopiowac zadanie - tryb ptaski Flatbed

Krok 1  Aby usuna¢, zmieni¢ nazwe lub skopiowac zadanie, kliknij prawym przyciskiem myszy

okreslone zadanie w oknie zadania (Job) i wybierz wymagana czynnosc (zob. Figura 5-

49).

o |

4

[107] RAJ
State: F.Keady Ry
Copies: 59

RAJ

View »

Load Job

Edit Note

Set Priority

Set Due Date

Mark Completed

Toggle Lock

Copies »

[68] Defaul:
Due:-
State: Rea
Copies: 11

[106] Liam

0 Jul 21, 2¢
Due: -
WM State: Rea
Copies: 1 ¢
Rename
Delete
[83] Defaul
temmE .7
PESRE  Siae: Rea

Copies: 1d

Clone
Apply Print Settings
Apply Media Settings

5 | [84] Default

Figura 5-49 Menu zadania ( tr;yh p—hi:ski Flatbed)

Nota: Gdy zadanie zostanie usuniete nie bedzie mozna go odzyskac przy uzyciu innych
srodkow niz tylko ponowne odtworzenie zadania od poczatku. Nalezy takze
pamietac, ze obrazu nie mozna usuwac z obszaru obrazéw, poniewaz nie bedzie on
dostepny dla zadania podczas jego drukowania.

Tryb produkcji ciggtej - tryb ptaski Flatbed

Tryb Live Mode dostepny w drukarce Jeti Mira LED LM MG 2732 moze by¢ takze uzywany do
programowania zadan, ktére beda drukowane w przyszlosci, gdy maszyna w dalszym ciagu bedzie
znajdowac sie w trybie roboczym. W ten sposéb mozna zachowac ciagtosc cyklu produkcyjnego bez
przestojow podczas tworzenia zadan. Jedynym opdznieniem pomiedzy cyklami produkcyjnymi
bedzie czas wymagany na zatadowanie i roztadowanie medium.

Procedura 5-12: Jak uzywac trybu produkgji ciggtej - tryb ptaski Flatbed

Krok 1 Kliknij przycisk dodawania zadania (Add Job) podczas obstugi maszyny, aby wilaczy¢
interfejs GUI Jeti w trybie umozliwiajacym utworzenie zadania.

Krok 2 Przeprowadz procedure Procedura 5-8: Jak utworzy¢ zadanie drukowania jednego obrazu -
tryb ptaski Flatbed lub Procedura 5-9: Jak utworzy¢ zadanie drukowania wielu obrazéw -
tryb ptaski Flatbed, aby utworzy¢ nowe zadanie.

Krok 3 Gdy aktualnie drukowane zadanie zostanie ukonczone, wybierz nowo utworzone zadanie z

obszaru zadania (Job), a nastepnie wlacz przycisk uruchamiania cyklu drukowania (Print Cycle).

Obstuga maszyny
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Manipulowanie obrazami w ramach zadania - tryb ptaski Flatbed

Interfejs GUI Jeti oferuje pewne funkcje manipulowania obrazami w celu zapewnienia wydajniejszego
$rodowiska produkcyjnego. Niektore z tych funkcji dotycza obracania i zmiany kolejnosci grupowania
obrazow przy uzyciu jednego klikniecia mysza.

Procedura 5-13: Jak manipulowa¢ obrazami w ramach zadania - tryb ptaski Flatbed

Krok 1

Aby zmieni¢ orientacje obrazu, kliknij obraz prawym przyciskiem myszy i zaznacz pole

wyboru obracania o 180 stopni (Rotate 180°) w menu kontekstowym obrazu (zob.

Figura 5-50).

Nota: Obraz mozna takze obraca¢ poprzez klikniecie opcji wtasciwosci (Properties), aby
otworzy¢ wyskakujace okienko wtasciwosci obrazu (Image Properties) i zaznaczenie
pola wyboru obracania o 180 stopni (Rotate 180°) (czerwona ramka na Figura 5-51).

AGFA@J AEEINIAGR 7!

J
° e . 1@
loJ = - . - @J‘
o o
® o
)
o

= = = ————— D)

Figura 5-50 Menu kontekstowe obrazu (tryb ptaski Flatbed)

Krok 2

Aby zmieni¢ orientacje emulsji na obrazie, kliknij obraz prawym przyciskiem myszy i
zaznacz pole wyboru odbijania obrazu w lustrze w poziomie (Mirror Horizontally) w menu
kontekstowym obrazu (zob. Figura 5-50) lub zaznacz pole wyboru lustra (Mirror) w
okienku wtasciwosci obrazu (Image Properties) (niebieska ramka na Figura 5-51).

$ & Ink ‘4“:“‘:\1‘”‘7: 50Mpix
Crop Position
X | 0.00 in Width |34.92 in | X|2.00 |in
Y [0.00 in Height |13.33 in | Y |21.92 1in

| Reset Crop

['] Rotate 180

Scale:

1x 2x 4x

Figura 5-51 Okienko wilasciwodci obrazu (tryb plaski Flatbed)

Krok 3

Aby skalowac obrazy, wybierz wspotczynnik procentowy skalowania w rozwijanym menu
w menu kontekstowym obrazu (zob. Figura 5-50). Obrazy mozna takze skalowac w okienku
wlasciwosci obrazu (Image Properties), jak przedstawiono na Figura 5-51.

Nota: Dostepne sa wylacznie opcje skalowania 100%, 200% i 400%. Inne wartosci
skalowania mozna ustawiac na stacji RIP.

Nota: Skalowanie na drukarce obniza jako$¢ obrazu. Aby zapewnic¢ najwigksza jakos¢
obrazow zaleca sig, aby skalowanie obrazéw przeprowadzac na stacji RIP.

5-30

29 Listopad 2018 Rozdziat 5



Jeti Mira LED LM MG 2732 User Manual

Krok 4 Aby skadrowac obraz, kliknij lewym przyciskiem myszy i przytrzymaj krawedz ramki
brzegowej obrazu i przeciagnij ja do okreslonej pozycji lub uzyj pola kadrowania w okienku
wlasciwosci obrazu (Image Properties), aby uzyskac bardziej precyzyjny pomiar
kadrowania. Pola szerokosci i wysokosci okreslajg rozmiar ramki kadrowania. Pola XiY
okreslaja pozycje obrazu na ramce kadrowania (zob. Figura 5-51).

Nota: Doktadno$¢ kadrowania zmniejsza si¢ znacznie, gdy kadrowanie odbywa sie przy
uzyciu kursora myszy. Aby uzyskac bardziej precyzyjne wyniki nalezy uzywac okna
dialogowego kadrowania i wprowadzac wartosci lub skadrowac¢ obraz przed
skonwertowaniem w oprogramowaniu RIP lub innej podobnej aplikacji.

Drukowanie i przygotowywanie - tryb ptaski Flatbed

Wazny: Funkcja drukowania i przygotowywania (Print & Prepare) jest dostepna tylko
w trybie ptaskim Flatbed.

Funkgdja ta umozliwia tadowanie materialu na tylna czes¢ stotu podczas drukowania na przedniej
stronie i odwrotnie.

Ruchoma konstrukgja toza umozliwia drukowanie bez przerwy z réwnoczesnym zapewnieniem
dostepu do stotu od strony przedniej i tylnej. Funkcja ta pomaga wyeliminowac straty czasu
przeznaczane na fadowanie i roztadowywanie materiatu zwiekszajac w ten sposéb produktywnosc.

Funkcja drukowania i przygotowywania jest niezalezna od stosowanego oprogramowania RIP.
Zadania po obu stronach stotu moga by¢ rézne pod wzgledem materiatu, zawartosci obrazu,
wysokosci, szerokosci, o ile wszystkie dotycza tej samej grubosci.

W trybie drukowania i przygotowywania (Print & Prepare) mozna drukowad na materiatach o
rozmiarach do 160,0 x 269,4 cm (62,99” x 106,06”) tylko w kolorze lub do 122,3 x 269,4 cm (48,15” x
106,06”) podczas drukowania przy uzyciu specjalnych koloréow (biaty podktad lub lakier) nawet z
odpowietrzaniem.

Interfejs oferuje nastepujace funkcje przydatne podczas uzywania trybu drukowania i

przygotowywania (Print & Prepare):

* Przecigganie i upuszczanie dla zapewnienia wygodnego widoku catego stotu z alternatywnym
widokiem karty (Tab) w celu zapewnienia wizualizacji kazdej strony stotu z perspektywy operatora.

* Wybdr trybu zwyklego (Regular) i trybu gora-dot (Top Down).

¢ Ikona wyswietlana dla kazdego zadania okresla, czy dane zadanie jest odpowiednie do drukowana
w trybie drukowania i przygotowywania (Print & Prepare).

* Po skonfigurowaniu zadania nie jest wymagane, aby przeprowadza¢ drukowanie z podestu.
Przyciski gotowosci (Ready) rozmieszczone na wszystkich rogach stotu stuza do rozpoczynania
drukowania.

Obszar toza posiada granice zwana strefg bezpieczenstwa loza, ktorej nie mozna przekraczac. Dotyczy
to wszystkich modeli drukarek Jeti Mira. O tym obszarze nalezy mys$lec jako o poruszajacym sie
samym tozu, a nie jak ostatej strefie na stole.
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Procedura 5-14: Jak drukowac w trybie drukowania i przygotowywania - tryb ptaski Flatbed

Wazny: Jezeli wymagane jest uzywanie specjalnych atramentéw w trybie drukowania i
przygotowywania (Print & Prepare), wysoko$¢ nalezy ustawic recznie dla opgji
wymiaréw medium w oknie ustawien medium (Media Settings) (zob. Okno
ustawien medium - tryb ptaski Flatbed na stronie 4-15). Nastepnie w menu
ustawien wydruku nalezy wybrac specjalny atrament (zob. Okno Ustawienia
wydruku - tryb ptaski Flatbed na stronie 4-8). Nastepnie nalezy uzy¢ funkcji
przetaczania (Toggle print and prepare), aby mozna byto uzywac specjalnych
atramentow. Po uruchomieniu tej funkgji interfejs GUI bedzie uzywac
maksymalnej dostepnej wysokosci i nie bedzie mozna wybierac specjalnych
atramentow w tym trybie.

Krok 1 W interfejsie GUI Jeti kliknij prawym przyciskiem myszy obraz lub medium, aby

wyswietli¢ menu kontekstowe (zob. Figura 5-52).

o) 19

]

Figura 5-52  Wiasciwoéci medium - wlqczanie trybu drukowania i przygotowywania (tryb ptaski Flatbed)

Krok 2 Kliknij pozycje wlaczania trybu drukowania i przygotowywania (Toggle Print & Prepare
Mode) (czerwona ramka na Figura 5-52), aby wiaczy¢ tryb drukowania i przygotowywania.
Interfejs GUI zmieni sie i bedzie wyswietlac tryb drukowania i przygotowywania (Print &
Prepare) (zob. Figura 5-53 i Figura 5-54).
o\ B Gdy tryb drukowania i

) przygotowywania (Print & 1 O]
. Prepare) jest wigczony, jest on =
(0] domyslnie skonfigurowany na | @
©| drukowanie tego samego @

zadania w czesci przedniej i =y
® tylnej stotu. Aby drukowaé y, S =)

Stato: Roady
Copies: 2010

inny obraz w tylnej czesci
stotu, otwdrz nowe zadanie i
kliknij prawym przyciskiem
myszy ikone zadania, aby
przypisac zadanie do stotu
tylnego.

3/ (. [5]Default - clone - clone

o &

Ten obszar jest zawsze
obszarem roboczym dla
przesuwania obrazéw i
tworzenia uktadu dla
przedniej lub tylnej czesci
stotu.

[K10]

Figura 5-53  Uktad stotu w trybie drukowania i przygotowywania (tryb ptaski Flatbed)
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15 | [5]Default-clone - clone
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o Ene

0 jest obraz na p szglsgne do stotu Lo e
tylnym stole. przedniego.

K101

Figura 5-54 Uklad stotu w trybie drukowania i przygotowywania - rozne zadania (tryb ptaski Flatbed)

Krok 3 Postepuf' Zgodnie z procedurg Procedura 5-4: Jak zatadowac i roztadowac¢ medium - tryb
ptaski Flat

ed on page 16 za wyjatkiem stref podci$nienia na stole (zob. Figura 5-55).

Back

ymiary strefy podcis’m’enia:I

2,694 m x 1,60 m (106,3 cala x 62,99 cala)
1,8 mx 1,60 m (70,87 cala x 62,99 cala))
0,9 m x 1,60 m (35,43 cala x 62,99 cala)

o

Przednie strefy podcisnienia Tylne strefy podcisnienia
Figura 5-55  Strefy podci$nienia na stole - tryb drukowania i przygotowywania (tryb plaski Flatbed)

Krok 4 Kliknij dwa razy aktywny obszar drukowania lub wybierz zakladke przednia (Front) lub
tylna (Back), aby przetaczac sie¢ pomiedzy przednim i tylnym obszarem drukowania (zob.
Figura 4-2 na stronie 4-2).

Nota: Gdy cykl drukowania w trybie drukowania i przygotowywania (Print & Prepare) jest
uruchomiony, proces drukowania mozna kontrolowad przy uzyciu przyciskéw
umieszczonych w kazdym rogu stotu. Dwa tylne zestawy przyciskow pozwalaja
sterowac¢ drukowaniem na tylnym stole, a dwa przednie zestawy przyciskéw
pozwalaja sterowac drukowaniem na przednim stole.

Obstuga maszyny
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Drukowanie zadan - tryb ptaski Flatbed

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 zostata wyposazona w fatwy w uzyciu interfejs stuzacy do
ladowania i drukowania zadan. Wszystkie te funkcje obstuguje sie¢ w jednym oknie zwanym oknem
kontroli zadania (Job Control).

Procedura 5-15: Jak drukowac zadania - tryb ptaski Flatbed

Krok 1  Aby uruchomic¢ cykl drukowania, przejdz do okna Jeti GUI i nacisnij przycisk drukowania
od pozycji spoczynkowej (Print From Home), aby rozpocza¢ drukowanie od poczatku
powierzchni medium lub przycisk drukowania od aktualnej 1}ilozycji (Print From Current
Position), aby rozpocza¢ drukowanie w aktualnej pozycji stotu.

Nota: Drukarka nie rozpocznie drukowania, jezeli 0$ Z nie zostanie przesunieta do pozycji
spoczynkowej.

Rozruch Zatrzyma Drukowani Drukowanie od
przyuzyciu  nie eod pozycji aktualnej pozycji

AGFA & 9 0 ® 08 9

Figura 5-56  Przyciski uruchamiania drukowania (tryb ptaski Flatbed)

Wybranie opgji rozruchu przy uzyciu jednego przycisku (One Button Startup)
wprowadza maszyne w tryb gotowosci do drukowania - wszystkie napedy
powracaja do pozydji spoczynkowej, wlaczaja si¢ lampki i dmuchawa. Jezeli ta
sekwencja uruchamiania nie powiedzie sie, nacisnij przycisk ponownie, az
sekwencja zakonczy si¢ pomyslnie.

Uwaga:  Nalezy zapewni¢, aby medium zaladowac zgodnie z procedura Procedura 5-4: Jak
zaladowac i roztadowa¢ medium - tryb plaski Flatbed i przeprowadzi¢ test
wyrownania lewo-prawo (Left-Right Alignment) w celu skalibrowania wysokosci
karetki dla grubosci medium. Jezeli powyzsze zasady nie beda przestrzegane,
moze by¢ to przyczyng powaznego uszkodzenia drukarki.

Krok 2 Aby przerwac zadanie drukowania kliknij przycisk przerywania drukowania (Pause
Printing), ktéry wyswietla sie po rozpoczeciu drukowania.

Zatrzymanie Przerywanie

} {
— ojojolojele

Figura 5-57 Przycisk przerywania drukowania (tryb ptaski Flatbed)

Krok 3 Aby zatrzymac cykl drukowania, kliknij przycisk zatrzymywania drukowania (Stop
Printing).

Krok 4 Powtorz proces dla nowych zadan.
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Drukowanie na grubym materiale - tryb ptaski Flatbed
Ponizszej procedury nalezy uzywac podczas drukowania na podtozach grubszych niz 0,5 cala.

Uwaga:  Przed rozpoczeciem nalezy dokladnie zamaskowac obszar dookota podtoza, aby
$wiatto UV nie odbijato si¢ od powierzchni stotu i nie stwarzalo zagrozenia dla
operatora. Nalezy zapewni¢, aby maska dokladnie przylegata, poniewaz na
obszarach zaznaczonych na Figura 5-58 i Figura 5-59 nie dziata podcisnienie.

Nieprzestrzeganie tego warunku moze zakonczy¢ si¢ powaznymi problemami.

Procedura 5-16: Jak drukowac¢ na grubym materiale - tryb ptaski Flatbed

Krok 1

Zamaskuj obszar w najblizszym sasiedztwie prawej i lewej strony podtoza
przeznaczonego do drukowania, aby emitowane swiatto UV nie ogbija%o sie od
powierzchni stotu i nie utwardzato atramentu w zewnetrznych gtowicach ptyty dyszy
w karetce (zob. Figura 5-58).

i

— @ eeeeaes
T ey
= ~ 1 '
\ : :
. '
3 Carriage Carriage 7
=] L !
Mask on Left Gantry | ledia being printed Mask on Right Mask on Right Gants
F___ [ PugeArea [ O  dosl] ol O T
| | 2 ° /)
—
q

Figura 5-58 Widok z przodu dla drukowania na grubym materiale (tryb ptaski Flatbed)

Krok 2

Krok 3

Uzyj $cinkéw lub nowego medium pod warunkiem, Ze jego grubos¢ nie jest wigksza niz
éruboéé drukowanego medium. Minimalna grubos¢ drukowanego podtoza nie powinna
y¢ mniejsza niz 0,125 cala.

Nota: Medium nalezy umieszczaé w taki sposob, aby $wiatto emitowane z lamp nie odbijato
sig od stotu i aby odbijato sie tylko od medium i ptytek.

Zamaskuj wylacznie obszar stotu, ktory znajduje sie na sciezce ruchu karetki (zob. Figura 5-59).

Figura 5-59 Widok z géry dla drukowania na grubym materiale (tryb ptaski Flatbed)

| ———

Mask on Left Gantry L L Mask on Right G

a ﬁ. a lask on Right Gantry

m Carriage m

Purge Area p p
i = i =3 L}
Media being printed Mask on Right
M Table Bed
\\ Mask on Left Front /
'
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Drukowanie w trybie z roli na role

Ponizsze instrukcje dotycza podiaczania i dolgczania jednostki Mira RTR i drukowania w trybie z roli
na role (RTR).

Podtaczanie i odtaczanie jednostki RTR
Przed rozpoczeciem podlaczania lub odlaczania jednostki RTR nalezy przeprowadzi¢ czynnosci
opisane w Procedura 5-17: Jak przygotowac drukarke do podigczenia lub odiaczenia jednostki RTR.

Jednostka Mira RTR jest mocowana do drukarki przy uzyciu meskich sworzniéw dokujacych i
zenskich zaciskdw dokujacych. Pierwsza czynnos¢ podczas podtaczania jednostki RTR do przedniej
cze$ci ramy Mira polega na usunieciu kabla zworki i wykonaniu nastepujacych polaczen:

® Okragte/cylindryczne potaczenia elektryczne (facznie trzy)

e Polaczenie dla sieci Ethernet (facznie dwa)

¢ Potaczenia dla sprezonego powietrza (facznie jedno)

Wszystkie ztacza jednostki Mira RTR zostaty odpowiednio oznaczone, aby pasowaty do odpowiednich
polaczen na ramie drukarki, dzieki czemu proces podiaczania jednostki RTR jest intuicyjny i tatwy.

Procedura 5-17: Jak przygotowac drukarke do podtaczenia lub odtaczenia jednostki RTR
Krok 1 Upewnij sig, czy karetka jest w potozeniu spoczynkowym.

Krok 2 Upewnij sig, czy gorne drzwi roli sa otwarte.

Krok 3 Zamknij oprogramowanie Jeti.

Krok 4 Wylacz komputer PC.

Krok 5 Wylacz zasilanie drukarki.

Wazny: Gdy wszystkie kable zostaly podtaczone lub odlaczone mozna ponownie
wlaczy¢ zasilanie.

Procedura 5-18: Jak podtgczy¢ jednostke Mira RTR

Krok 1  Usun kabel zworki dla sieci Ethernet. Jezeli drukarka jest ustawiona na tryb ptaski
Flatbed, kabel zworki jest podtaczony do drugieﬁo i trzeciego portu Ethernet w celu
abel, aby umozliwi¢ podiaczenie

utworzenia zamknietej petli. Nalezy usunac ten
jednostki RTR.

Figura 5-60 Usuwanie kabla zworki (RTR)
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Krok 2 Wykonaj cylindryczne polgczenia elektryczne. Dostepne sa trzy ztacza elektryczne (zob.
Figura 5-61):
* Przycisk (Push Button),
¢ Sterowanie (Control), i
* Zasilanie (Supply).

PUSH BUTTON

ETHERNET

Figura 5-61 Ztgcza na ramie drukarki Mira (RTR)

Krok 3 Podlacz kazdy odpowiednio oznaczony kabel do odpowiedniego ztacza i zamocuj go.

Figura 5-62  Kable wychodzqce z jednostki Mira RTR (RTR)
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Krok 4 Podlacz dwa kable Ethernet oznaczone ,top” (géra) i ,,bottom” (dét) do odpowiedniego
portu gornego i dolnego (gniazdo 2 i 3) na ramie Mira.

Figura 5-63  Podlgczanie kabli Ethernet (RTR)

Krok 5 W16z meskie ztacze dostarczania powietrza do portu zeniskiego, aby zapewnic¢ dostarczanie
powietrza z jednostki RTR do drukarki.

Krok 6 Zaléz jednostke RTR na ramie Mira. Uzywaj do tego prowadnic ({)o wewnetrznej stronie
kazdego panelu drukarki, aby wyréwnad na nich prowadnice jednostki RTR.
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Wazny: Najpierw sprawdz, czy meskie sworznie dokujace zostaty poprawnie

zainstalowane w zenskich zaciskach dokujacych.
T —————— / - ]

Figura 5-65 Wkiadanie jednostki RTR do drukarki przy uzyciu prowadnic (tryb RTR)

Krok 7  Zablokuj jednostke RTR przy uzyciu zenskiego zacisku dokujacego. Po zalozeniu jednostki
RTR na ramie Mira nalezy ja zamocowac¢ przy uzyciu blokady zatrzaskowej umieszczonej
wewnatrz ramy Mira (w czerwonej ramce na Figura 5-65).

o\

Figura 5-66  Blokowanie jednostki RTR w Zerniskim zacisku dokujgcym (tryb RTR)
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Krok 8 Podnies kétka jednostki RTR z podtoza przy uzyciu lewarka.

" /

Figura 5-67 Podnoszenie jednostki RTR i umieszczanie na metalowych poziomujgcych podktadkach dystansowych (tryb RTR)

Krok 9 Umieé¢ metalowe poziomujace podktadki dystansowe pod kazda z dwdch przednich nézek
jednostki RTR. No6zki jednostki RTR powinny rownomiernie spoczywac na poziomujacych
podkiadkach dystansowych.

Figura 5-68 Poziomujgca podktadka dystansowa (RTR)
Krok 10 Wiacz drukarke, komputer PC i uruchom interfejs GUI w trybie RTR.

Procedura 5-19: Jak odtaczy¢ jednostke Mira RTR

Krok 1 Przed odlaczeniem jednostki RTR nalezy zapoznac si¢ z procedura Procedura 5-17: Jak
przygotowac drukarke do podlaczenia Iub odlaczenia jednostki RTR.

Krok 2 Podnie$ kétka jednostki RTR z podtoza przy uzyciu lewarka i wyjmij poziomujace
podkiadki dystansowe spod kazdej przedniej nozki jednostki RTR (zob. Figura 5-68 z
Procedura 5-18: Jak podtaczy¢ jednostke Mira RTR).

Krok 3 Odblokuj jednostke RTR z zaciskow. Odblokuj blokade zatrzaskowg, aby zwolni¢ jednostke
RTR z zenskiego zacisku dokujacego (zob. Figura 5-66 z Procedura 5-18: Jak podtaczy¢
jednostke Mira RTR).

Krok 4 Wyjmij jednostke RTR z ramy Mira. Przy uzyciu oryginalnych kotek jednostki RTR przesun
jednostke RTR od ramy Mira, aby umozliwic dostep ztacz elektrycznych, Ethernet i sprezonego
powietrza (zob Figura 5-65 z Procedura 5-18: Jak podiaczyc jednostke Mira RTR).
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Krok 5  Odlacz wszystkie ztacza elektryczne, Ethernet i sprezonego powietrza. Wyjmij wszystkie
ztacza z odpowiednich portow (zob. Figura 5-62, Figura 5-63 i Figura 5-64 z Procedura 5-18:
Jak podlaczy¢ jednostke Mira RTR).

Krok 6 Podlacz kabel zworki do drugiego i trzeciego portu Ethernet (zob. Figura 5-60 z Procedura
5-18: Jak podiaczy¢ jednostke Mira RTR).

Krok 7 Wiacz drukarke, komputer PC i uruchom interfejs GUI w trybie plaskim Flatbed (zob.
Drukowanie w trybie ptaskim Flatbed na stronie 5-15).

Przygotowanie drukarki do drukowania w trybie z roli na role RTR

Aby przetaczy¢ drukarke Jeti Mira LED LM MG 2732 z trybu ptaskiego Flatbed do trybu drukowania
z roli na role RTR, nalezy przeprowadzi¢ nastepujaca procedure.

Procedura 5-20: Przygotowanie drukarki do drukowania w trybie z roli na role RTR
Krok 1 Wylacz graficzny interfejs uzytkownika GUI Jeti.
Krok 2 Z paska zadan przejdz do modutu uruchamiania aplikacji Apghcatlon Launcher) i kliknij

opcje ,Jeti (Roll Mode)” (w czerwonej ramce na Figura 5-69), aby ponownie uruchomi¢
interfejs GUI Jeti.

{ [ (10:59 am
2jan2016

Figura 5-69 Pulpit FTR Jeti (tryb drukowania z roli na role RTR)

Krok 3 Wyreguluyj cisnienie ptyty do drukowania, aby dopasowac je do typu i szerokosci medium.
Podcisnienie plyty do druku ustawia sie¢ przy uzyciu suwaILa (czerwona ramka na Figura 5-
70) w obszarze regulacji ﬁvodasmema (Vacuum Control) interfejsu GUI Jeti w oknie
ustawien maszyny (Machine Settings).

Vacuum Control

QJ' 100 | %

™ Vacuum Pressure

Pasek regulacji suwaka pred-
Figura 5-70 Regulacja podcisnienia ptyty do druku (tryb z roli na role RTR)

Nota: Zob. “Okno Ustawienia maszyny - RTR” na stronie 4-49, aby uzyskac¢ wigcej
informacji.
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tadowanie i roztadowywanie medium - tryb z roli na role RTR
Ladowanie i roztadowywanie medium z drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732 jest fatwym procesem.

Operator ma dostep do wielu funkcjonalnosci umozliwiajacych tatwe fadowanie i roztadowywanie
medium opisanych w ponizszej procedurze.

Wazny: Po zatadowaniu medium nalezy zamaskowac obszar na ptycie do druku przy
uzyciu tasmy. Nalezy to wykona¢ w celu zapewnienia prawidlowej pracy
uktadu podcisnienia i aby nie dopusci¢ do marszczenia si¢ medium.

Figura 5-71 przedstawia elementy maszyny uzywane podczas tadowania medium na jednostke Mira RTR.

1stolet ze Uchwyty bezpieczenstwa (dla watka odbiorczego
sprezonym —
powietrzenmi :
i zawory
powietrza

Figura 5-71 Elementy uzywane podczas tadowania medium w trybie RTR

Procedura 5-21: Jak zatadowa¢ medium - tryb z roli na role RTR

Krok 1 Odnajdz uchwyty bezpieczenstwa na watku podawczym i roztéz je na zewnatrz w
kierunku ramy Mira ustawiajac je w pozycji odblokowane;j.

Figura 5-72  Odblokowany uchwyt bezpieczeristwa
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Krok 2 Wyjmij watek podawczy z gniazd uchwytéw bezpieczenstwa i natéz rdzen (roli) medium
na wafek.

/

Figura 5-73 Watek podawczy

Krok 3 Umies¢ watek z powrotem w gniazdach uchwytow bezpieczenstwa i zablokuj uchwyty w
pozycji zamknietej.

Figura 5-74  Zablokowany uchwyt bezpieczenstwa

Krok 4 Wyrdéwnaj rdzen medium na srodku watka podawczego przy uzyciu podziatki na watku
podawczym.

Krok 5 W16z pistolet do zaworu sprezonego powietrza na watku podawczym (czerwona ramka na
Figura 5-74) i napelnij go powietrzem. Spowoduje to rozszerzenie si¢ watka podawczego i
docisniecie go do rdzenia medium. Jezeli czynnos¢ zostanie wykonana poprawnie, rdzen
medium nie powinien slizga¢ sie wzdtuz rdzenia medium.

Uwaga:  Nie doprowadzad zbyt duzej ilo$ci sprezonego powietrza do watka, gdyz watek
moze peknac. Dla waskich mediéw nie wolno przekraczac czasu dwoéch sekund na
dostarczanie powietrza, w przypadku szerokich medium nie nalezy przekracza¢
czasu jednej sekundy.
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Procedura 5-22: Zaktadanie medium na watki

Krok 1

Figura 5-75 Przelqcznik wigczania/wylqczania rolki dociskowej

Watek

O/Q§ K\Doci!kacz
podawczy / U ‘

Aby zatozy¢ medium na watki w taki sposob, aby powierzchnia drukowania

znajdowata sie po stronie wewnetrznej watka odbiorczego (jest to wymagane w

$rodowiskach produkcyjnych, w ktdrych wyjscie wykonczonej roli musi by¢

zabezpieczone), nalezy przeprowadzic nastepujaca procedure (zob. Figura 5-76):

a.Przelacz przetacznik pneumatyczny (umieszczony na lewym panelu wewnetrznym
jednostki RTR) w dét, aby zwolni¢ rolke dociskowa (zob. Figura 5-75).

Rolka dociskowa

b.Przeciagnij medium spod watka podawczego na napinacz nr 1

c. Przeciggnij medium spod napinacza nr 1 pod naciagacz.

d.Przeciggnij medium spod naciggacza na rolke dociskowsa.

e. Przeciaggnij medium z przedniej czesci rolki dociskowej za przesuwacz.

f. Przeciagnij medium z przesuwacza do gory poprzez i nad ptyte drukujaca RTR.

g.Przeciagnij medium w dot z ptyty drukujacej RTR na napinacz nr 2.

h.Przeciagnij medium z napinacza nr 2 za watek odbiorczy.

i. Przeciggnij medium w dét na watek podawczy i upewnij si¢, czy medium jest
prawidlowo wyréwnane z krawedziami rdzenia.

j- Utrzymuj medium w napietej pozydji, przetacz przetacznik pneumatyczny w gore, aby
wlaczy¢ rolke dociskowa.

k.Zatéz pusty rdzen na walek odbiorczy postepujac w sposdb opisany w Procedura 5-21:
Jak zatadowa¢ medium - tryb z roli na role RTR.

1. Sprawdz, czy medium jest prawidlowo wyréwnane z krawedziami rdzenia.

o

é Napinacz nr 2 Przesuwacz J:
—— T
*| Watek —F F _
odbiorczy itk e N .

™~ Naciggacz

Napinacz nr'1Y

Figura 5-76 Powierzchnia wydruku wewnaqtrz watka odbiorczego
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Aby zatozy¢ medium na watki w taki sposob, aby powierzchnia drukowania znajdowata sie

po stronie zewnetrznej watka odbiorczego (taki sposdb najlepiej sprawdza sie podczas

drukowania w srodowiskach handlowych, gdzie Ii:)est_wyrnagane obserwowanie produkgji),

nalezy przeprowadzi¢ nastepujacq procedure (zob. Figura 5-77):

a. Przetacz przelacznik pneumatyczny (umieszczony na lewym panelu wewnetrznym

jednostki RTR) w dol, aby zwolnié rolke dociskowa (zob. Figura 5-75).

b.Przeciagnij medium z nad watka podawczego na napinacz nr 1.

c. Przeciggnij medium spod napinacza nr 1 pod naciagacz.

d.Przeciagnij medium spod naciagacza na rolke dociskowsa.

e. Przeciggnij medium z przedniej czesci rolki dociskowej za przesuwacz.

f. Przeciggnij medium z przesuwacza do goéry poprzez i nad ptyte drukujacg RTR.

g.Przeciagnij medium w dot z ptyty drukujacej RTR na napinacz nr 2.

h.Przeciagnij medium z napinacza nr 2 do przedniej czesci watka odbiorczego.

i. Przeciagnij medium w doét na watek podawczy i upewnij si¢, czy medium jest
prawidtowo wyréwnane z krawedziami rdzenia.

j. Utrzymuj medium w napietej pozycji, przetacz przetacznik pneumatyczny w gore, aby
wlaczy¢ rolke dociskowa.

k.Zal6z pusty rdzen na watek odbiorczy postepujac w sposéb opisany w Procedura 5-21:
Jak zatadowa¢ medium - tryb z roli na role RTR.

1. Sprawdz, czy medium jest prawidlowo wyréwnane z krawedziami rdzenia.

Napinacz nr 2 Przesuwacz

ﬂ§ \Doci!kacz
I

Napinacz nr 1 LY 2 U 2 2 U

Figura 5-77 Powierzchnia wydruku na zewnaqtrz watka odbiorczego
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Procedura 5-23: Wigczanie naciggu

Krok 1 Gdy medium zostato zatozone na watki, przejdz do interfejsu GUI Jeti. Uruchom
oprogramowanie w trybie RTR i przejdz do zakladki kontroli ruchu (Motion Control).
W strefie kontroli ruchu w osi Y (Y Axis Motion Control) wybierz prawidtowy kierunek
obrotéw rolki podawczej (Supply) i odbiorczej (Take-up) odpowiadajacy sposobowi
natozenia materiatu na watki jednostki RTR.

¥ Axis Motion Control Kontrolki kierunku obrotéw rolek:
s ®Podawcza: Rolka, na ktérej osadzone jest niezadrukowane
o e R o medium, ktére jest podawane do jednostki.
o) (=) *Wewngtrz: Drukowana strona roli znajduje sie
J Disable tension. wewnqtrz roli.
IE 0 *Na zewngqtrz: Drukowana strona roli znajduje sie na

zewngtrz roli.
©) (5250 mn Q *Odbiorcza: Rolka, na ktérq nawijane jest zadrukowane
Gantry Print Position medium.
Gantry Load Position e Wewngqtrz: Zadrukowana strona bedzie sig koriczy¢
T wewngtrz roli i bedzie zabezpieczona. o
s i B e *Na zewngtrz: Zadrukowana strona bedzie sig koriczy¢
Take-Up: (3 Inside () Outside na zewngtrz roli i bedzie widoczna.

Tension Control

Initial Tension | 5

Landing Tension | 3

Figura 5-78 Whybieranie kierunku obrotéw rolki podawczej i odbiorczej

Nota: Ustawienia kursora myszy na opcjach umozliwiajq wyswietlenie ilustracji
pomagajacej w okresleniu, ktory kierunek pasuje do sposobu natozenia materiatu na
walki jednostki RTR.

Krok 2  Kliknij przycisk wiaczenia naciagu (Enable) (w niebieskiej ramce, Figura 5-78).

Nota: Jezeli wybrany zostanie niepoprawny kierunek rolki beda obracac sie¢ swobodnie
umozliwiajgc ponowne wybranie prawidlowego kierunku.

Krok 3  Przycisk pozycji tadowania foza (Gantry Load Position) (zielona ramka na Filg<ura 5-78).
Spowoduje to przesuniecie foza do dpozycji sioczynkowej w tylnej czesci drukarki i
zaparkowania karetki w pozycji fadowania, ktéra znajduje sie doktadnie za panelem
dostepowym.

Krok 4 Przycisk pozycji drukowania foza (Gantry Print Position) (zielona ramka na Figura 5-78).
Spowoduje to ustawienie toza w pozycji drukowania, ktora znajduje si¢ w miejscu
natozenia pierwszego paska atramentu na materiale.

Wazny: Wybranie przycisku pozycji blokuje toze w napedzie uniemozliwiajac tym
samym reczne przesuwanie foza. Jezeli wymagane jest przesuniecie toza,
nalezy wylaczy¢ i ponownie uruchomié przesuw poprzez nacisniecie przycisku
zatrzymania awaryjnego i naci$niecie zielonego przycisku resetowania.
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Krok 5 Naciag materiatu (Tension Control) (szara ramka na Figura 5-78) nalezy ustawi¢ przed
rooncze;ciem przesuwu, aby zapewni¢ prawidlowe naprezenie materiatu. Najlepiej to
wykonac poprzez wprowadzenie wartosci i obserwowanie przesuwu materiatu na gorze
plyty drukujacej. Jezeli ruch jest staty i bez zaktocen oznacza to, ze wybrany zostat
poprawny naciag. Jezeli materiat podskakuje i marszczy sie oznacza to, ze warto$ci naciagu
poc;(zqtkowego (Initial Tension) lub naciagu koncowego (Landing Tension) sa za duze lub za
mate.

Wazny: Zaleca sig, aby naciag poczatkowy byt zawsze wigkszy niz naciag koricowy. Dla
wiekszosci materialdw naciag o wartosci 5 dla naciagu poczatkowego i 3 dla
naciagu koncowego lub 4 dla naciagu poczatkowego i 3 dla naciagu konicowego
bedzie wystarczajacy.

Ustawienia podcis$nienia takze maja wplyw na kontrole naciggu. Niektore
materialy wymagaja tylko naciggu a nie podcisnienia.

Krok 6 Material moze by¢ przesuwany do przodu lub tytu ze stata predkoscig okre$lona w tej sekcji
(fioletowa ramka na Figura 5-78). Materiat bedzie sie przesuwac przez 45 sekund w kazdym
z kierunkow. Przesuwanie do 1}()rzodu lub przewijanie zostanie przerwane i spowoduje
wylaczenie naciagu. Mozna takze nacisnac przycisk zatrzymania, aby wylaczy¢ naciag i
zatrzymac przesuw.

Krok 7 Jezeli zachodzi potrzeba przewinigcia catej roli, w zaleznosci od dtugosci materialu moze
by¢ wymagane ponowne wigczenie naciggu kilka razy po 45 sekundach przerwy zanim
materiat siegnie konca roli, w ktérym to punkcie rolka naciagacza opadnie i wytaczy naciag
sygnalizujac w ten sposdb, ze material osiagnat koniec roli.

Krok 8 Przesuw materiatu mozna takze wybiera¢ w oparciu o pozadane odleglosci (czarna ramka
na Figura 5-78) o ile przesuw nie jest wiekszy niz 20 cali lub 500 mm.

Krok 9 Nacisniecie grzycisku przesuwania do przodu lub przewijania umozliwia przesuw na
okreslong odleglos¢ i moze by¢ to uzywane do regulowania pozycji poczatkowej wydruku
lub przegladania okreslonych obszarow wczesniejszego wydruku.

Procedura 5-24: Jak zmieni¢ zaawansowane ustawienia wydruku

Krok 1 Pod zaktadka ustawien wydruku idpo przewinieciu w dét oraz wybraniu pozycji opcji
zaawansowanych (Show Advanced Options) oprogramowanie RTR zapewnia dostep
do kilku dodatkowych funkgji.

Print Settings: | High Definition =]
=
@— )
Variable: O

Lamps

Trailing: e (200

Leading: * (0 |

Cure Passes: | 2

Print Plate Vaccuum

Power, = (20|

X-Axis Parameters Max: 965

Velocity: |965 mm/s ]

Clearance: | Clear Printable W =

Y-Axis Parameters

Velocity: (200 mmy/s

Acceleration: | 500 ms

Step Factor: |0.99800

Tension

]
] &l

2]
Show Advanced Options

Figura 5-79  Okno ustawien wydruku - opcje zaawansowane

Initial Tension:

«

Landing Tension:

w
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Krok 2

Krok 3

Ustaw poziom podciénienia plyty drukujacej dla jednostki RTR w sekcji podciénienia plyty
drukujacej (Print Plate Vacuum) w oknie ustawient wydruku (Print Settings) (czerwona
ramka na Figura 5-79). Ogdlne ustawienie powinno wynosi¢ 30%, ale nie wszystkie
materiaty reaguja na plyte lub lampy w jednakowy sposéb, dlatego tq wartos¢ mozna
odpowiednio zwiekszac lub zmniejszac.

Wazny: Jednakze ustawienia wieksze niz 50% nie sa zalecane, ale moga by¢ uzywane,
jezeli material marszczy sie za czesto.

Ustaw parametry osi Y (Y- Axis Parameters) wykonujac nastepujace czynnosci (niebieska

ramka na Figura 5-79):

a. Ustaw predkosc (Velocity), aby kontrolowac predkos¢ przesuwéw skokowych (200 mm/
s jest wartoscig domyslna i ustawieniem maksymalnym). Moga by¢ wymagane mniejsze
predkosci w zaleznosci od materiatu i ruchu rolki naciagacza.

Nota: Jezeli rolka naciggacza bedzie si¢ blokowac zbyt wiele razy, podczas drukowania
mozna obnizy¢ predkos¢ w osi Y, aby umozliwic lepszy przesuw.
b.Ustaw wspotczynnik skoku (Step Factor) w zaleznosci od zachodzenia na siebie
kolejnych paskéw wydruku podczas kazdego przesuwu w osi Y. Jezeli wystepuje
zachodzenie na siebie, wtedy nalezy wybrac¢ mniejsza wartos¢ skoku. Jezeli wystepuje
odstep wymagane jest wyzsze ustawienie.
¢ Domyslny wspotczynnik skoku dla trybu RTR wynosi 1.00000.

Wazny: Kazda liczba przej$¢ bedzie mie¢ swoj wtasny wspotczynnik skoku, poniewaz
predkosc¢ przesuwu zmienia sie za kazdym razem. Zaleca sig, aby sprawdzac
ten wspolczynnik dla kazdej roli medium.

Najlepsze ogdlne ustawienia dla drukowania z roli na role RTR

Ponizszych wartosci nalezy uzywac wytacznie jako wartosci, na podstawie ktérych mozna wprowadzi¢ ustawienia
docelowe. Aby uzyska¢ dobry przesuw skokowy wymagane moze by¢ przeprowadzenie precyzyjnych regulacji.

Tabela 5-1: Najlepsze ogdlne ustawienia dla drukowania z roli na role RTR

Materiat Nacigg po- | Naciag Podci$nienie |Liczba przejs¢| Wspot-
czatkowy | koncowy (%) czynnik
skoku
Banner 13 oz - banner winylowy 5 3 30 2 0,9978
Scrim Matte 4 0,9978
6+ 0,99765
Papier 11 pkt. - papier Blockout C25 | 4 | 3 | 30 | 2+ | 0,99765
Bialy PSV 3M 1J35-10 | 4 | 3 | 30-50 | 2+ | 0,99765
Przezroczysty materiat, winyl 3 3 20-40 2 0,99775
Static Cling 4 0,99775
6+ 0,9978
PolyFab, tkanina powlekana jed- 5 4 0 2 1
nostronnie (bez siatki) 4 1
6+ 0,99765
Gladki banner Blackout 5 4 40 2 0,9965
4+ 0,9963
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Procedura 5-25: Zdejmowanie medium z watkow i roztadowywanie medium z jednostki RTR
Krok 1  Aby zdja¢ medium z watkéw jednostki RTR operator moze rozciac role lub przesuwac

do przodu konicéwke medium przy uzyciu interfejsu GUI Jeti do momentu, gdy cate
medium znajdzie si¢ na watku odbiorczym.

Krok 2 Odnajdz uchwyty bezpieczenstwa na watku odbiorczym i roztdz je na zewnatrz w kierunku
ramy Mira ustawiajac je w pozycji odblokowane;j.

Krok 3 Wyjmij watek odbiorczy z gniazd uchwytéw bezpieczenstwa i zdejmij rdzert medium z
watka.

Krok 4  Zat6z ponownie watek odbiorczy w gniazdach uchwytow bezpieczenstwa i ustaw uchwyty
bezpieczenstwa w pozycji zablokowane;j.

Kalibracja poczatku X - tryb z roli na rolge RTR

Okno dialogowe kalibrowania poczatku X (Calibrate X Origin) stuzy do okreslania odlegtosci
pomiedzy glowicami drukujacymi znajdujacymi sie najdalej po prawej i lewej stronie obszaru
wydruku. Okno mozna otworzy¢ przechodzac do okna kalibracji i wyréwnywania (Calibration &
Alignments) i klikajac przycisk kalibracji poczatku X (Calibrate X Origin) (w czerwonej ramce na Figura
5-80).

Nota: Okno dialogowe kalibragji poczatku X (Calibrate X Origin) mozna takze otworzy¢ w
menu medium (Media) w menu kontekstowym obrazu (Image).

® Hewjob - et

Calibration & Allgnments
Tastpattamns (S alibrate X Origin &
Col ars (1)

3
>
L@_

Calibration & Alignments

The X Origin i the distance between the right most print head and the left edge
@) 75 31<9 of the vacuum plate: It should normaly be set only once.
calibrate X Origin Instructions:
Set the X rigih to an approximate distance (X drection) beteen the right
most print head and the left edge of the vacuum plate plus 12

e da et o i ol el e e ceb et eSS le e of
Calibration set. the vacuum plate and the left edge of the me

Lee o (@

J0 He Ee 99 99 @8 8 03 ()
00 He ele bo @8 @e @ 99

J& In Media Settings window: Set margins to zero. ate X Origin

9oeese

® e ©e ee e @® "Q Active Heads Print an image at the left side of the media.
e @ ® e~ Meastre the distance between the left edge of the media and the eft side of
PE e E©© ee E EBF e 2 the printed image. Subtract the measured distance from X origin. J w
| i)
B ot [sos0em i) 2]
el IE - Geonn

Figura 5-80 Okno minimalnego przesuniecia materiatu (RTR)
Aby przesunac¢ poczatkowa 0$ X wydruku w prawo, nalezy zwiekszy¢ warto$¢ poczatku w osi X (X
Origin) (w niebieskiej ramce na Figura 5-80) w oknie kalibracji poczatku X (Calibrate X Origin). Aby
przesunac¢ wydruk w lewa strone stotu nalezy zmniejszy¢ wartos¢ poczatku X (X Origin).

Jezeli przesuniecie materiatu jest ustawione prawidtowo, kliknij przycisk zapisywania i zamykania
(Save and Close) (w zielonej ramce na Figura 5-80) w oknie kalibracji poczatku X (Calibrate X Origin).
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Kompensacja skosu - tryb z roli na role RTR

Wazny: Procedure “Kalibrowanie poczatku XY - tryb ptaski Flatbed” na stronie 5-20
nalezy przeprowadzi¢ przed przeprowadzeniem kompensacji skosu.

Okno kompensadji skosu (Skew Compensation) stuzy do korygowania réznicy pomiedzy pozycjami
lewej i prawej strony toza (zob. Figura 5-81).

Okno to mozna otworzy¢ przechodzac do okna kalibracji i wyréwnywania (Calibration & Alignments)
i klikajac przycisk kompensacji skosu (Skew Compensation) (w czerwonej ramce na Figura 5-81).

® Newjob - jeti
] (o] Staws:prncer e Id
AGFA | 0/0jo/@)e|® = ]
Calibration & Alignments — g
e et el g @ Calibration & Alignments - QJ
o) e ey )
[)) Y| (@ e TR =
O) T @)
: heacs
aadbe
SERECICCIEEIEEICCOICEREE | ) (S )
90 e @ o0 @Y O .. o 0 el ©e oo @e e O] uwm — tant
28 e e Po e ee @l
2E Eel el ee e~ e
7E Me @e ©)%) @) myrecitobemechmcaly aiedsetsgan e
e e s bt e

Figura 5-81 Okno kompensacji skosu tryb z roli na role RTR

Aby skalibrowac skos stotu nalezy przestrzegac instrukcji wyswietlanych w oknie kompensacji skosu
(Skew Compensation) (zob. Figura 5-81).

Wazny: Opcja Kompensacja skosu jest ustawiana w trybie ptaskim. Wprowadz wartos¢
0 w polu tekstowym Kompensacja skosu i naci$nij klawisz Enter, aby
zaakceptowac wartos¢ Flatbed w trybie RTR.
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Tworzenie i dopasowywanie rozmiaru roli w oknie zadania - tryb z roli na role RTR
Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 zostala wyposazona w nowoczesny graficzny interfejs
uzytkownika (GUI) umozliwiajgcy operatorowi tworzenie precyzyjnych uktadow wydruku w réznych
konfiguracjach wielkosci i jakosci. Dzigki zastosowaniu rolek interfejs GUI Jeti zapewnia zestaw
narzedzi stuzagcych do drukowania na duzej powierzchni roli lub do podziatu powierzchni wydruku
na mniejsze obszary, na ktérych mozna umieszcza¢ unikalne obrazy i natychmiast drukowac.

Procedura 5-26: Jak utworzy¢ i dopasowacé rozmiar roli w oknie ustawien medium

Krok 1

Nota: Maszyna nie obstuguje drukowania na wielu rolach réwnoczesénie.

Kliknij prawym przyciskiem myszy obszar medium, a nastepnie kliknij przycisk
wlasciwosci, aby otworzy¢ okno ustawien medium (Media Settings) (mozna to takze
wykona¢ w menu kontekstowym obrazu).

Media Settings: | No Media Settings Profile Applied |

Newjob i

Media Dimensions

Gap: [0.0000 cm
Width: [221.5750 cm
Thickness: |50.800 mm

Margins

Left: |0.0000 cm

Right: [0.0000 cm

All:

[0.0000

Colour Bars

Enable: [J
Scale: | 1

Gutter: | 0

Autonest Gap

:[0.6350 cm

x

=<

[0.6350 cm

Offset & L-R Alignment

Offset: [1.200 mm

L-R Align: |915 um

Figura 5-82  Okno ustawient medium

Krok 2

Krok 3

W sekqji wymiaréw medium (Media Dimensions) w oknie ustawient medium (Media
Settings) wprowadz szerokosc roli medium, ktéra bedzie zaktadana na walki jednostki RTR
(czerwona ramka na Figura 5-82).

W sekdji wymlarow medium (Media Dimensions) w oknie ustawiern medium (Media
Settings) wprowadz wartos¢ odstepu (Gap). Zmierz odstep od krawedzi ptyty drukujacej
do krawedzi medium, jak przedstawiono na Figura 5-83. Umozliwi to drukowanie
dokfadnie na medium, a nie na ptycie podci$nieniowej. Poprawna wartos$¢ odstepu (Gap)
jest wymagana podczas drukowania bez ramek.

Figura 5-83  Odstep od krawedzi medium do krawedzi ptyty drukujgcej

Obstuga maszyny
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Krok 4 W sekcji marginesow (Margins) w oknie ustawiert medium (Media Settings) ustaw
odleglos¢, o jaka chcesz ograniczy¢ obszar drukowania z kazdej strony roli medium
(niebieska ramka na Figura 5-82). Funkcja ta jest uzywana dla zapewnienia, aby atrament
nie przedostawatl si¢ na ptyte drukujaca podczas drukowania diugich zadan.

Uwaga: W trybie RTR osadzanie sie atramentu z powodu niepoprawnych ustawien odstepu
moze prowadzi¢ do awarii glowicy podczas dlugotrwatego drukowania.

Krok 5 Funkcja ta moze by¢ uzywana do drukowania kolorowej belki wszystkich koloréw na krawedzi
poczatkowej medium. Moze by¢ takze uzywana podczas drukowania (frz uzyciu atramentow
G4 lub G5 w celu wyeliminowania zanikow wydruku na dtugosci wydruku.

Krok 6 Zaznacz pole wyboru w sekcji drukowania kolorowych belek (Colour Bars) (zielona ramka na Figura
5-82), aby wiaczy¢ drukowanie kolorowych belek okreslajacych status gtowic drukujacych podczas
drukowania. Umozliwi to drukowanie kolorowej belki wszystkich koloréw na krawedzi poczatkowej
medium. Funkgja ta moze by¢ takze uzywana podczas drukowania przy uzyciu atramentéw G4 lub
G5 w celu wyeliminowania zanikow wydruku na dtugosci wydruku.

Nota: Rozwijane menu skalowania (Scale) umozliwia zmiang rozmiaru kolorowych belek i

marginesu na oprawe. Rozwijane menu marginesu na oprawe (Gutter) umozliwia
okreslanie przestrzeni pomiedzy kolorowymi belkami a lewq strong obrazu.

Tworzenie i drukowanie zadan - tryb z roli na role RTR
Tworzenie uktadéw wydruku w interfejsie GUI Jeti jest szybkie i fatwe poprzez uzycie okna kontroli

zadania (Job Control). Widoki miniatur i interaktywne pod wzgledem wizualnym formaty zapewniaja
operatorowi wiele opcji odnosnie rozmieszczania, zagniezdzania, kadrowania obrazow, a takze
dostarczaja podstawowych narzedzi, jak np. tworzenie obrazow lustrzanych i obracanie obrazéw.

Procedura 5-27: Jak utworzy¢ zadanie drukowania jednego obrazu - tryb z roli na role RTR

Krok 1 Wprowadz marginesy dla lewej i prawej stronz roli poprzez wpisanie okreslonych
wartosci w polach margineséw (Margins) w oknie ustawien medium (Media Settings)
(czerwona ramka na Figure 5-84).

Media Settings: | No Media Settings Profile Applied |

Newjob 3

Media Dimensions

Gap: [0.0000 cm
Width: [221.5750 cm

Thickness: | 50.800 mm

Margins
Left: |0.0000 cm

Right: |0.0000 cm

All:

0.0000

Colour Bars

Enable:

]

Scale:

[~

Gutter: | 0

Autonest Gap

x

:|0.6350 cm

=<

- 10,6350 cm
T—

Offset & L-R Alignment

Offset: [1.200 mm

L-R Align: 915 um

Figure 5-84 Ustawianie marginesow ( tryb z roli na rolg RTR)

Nota: Nalezy pamietac, aby po kazdorazowym wprowadzeniu wartosci naciska¢ klawisz
Enter. Margineséw nie mozna ustawiac dla pojedynczych roli, ale wspodlnie dla
wszystkich roli w uktadzie.

Krok 2 Wybierz obraz w oknie obrazéw (Images). Kliknij najpierw jeden raz miniature obrazu
(wybrany obraz zostanie podswietlony), a nastepnie kliknij lewym przyciskiem myszy i
przytrzymaj obraz podczas przesuwania go do roli w obszarze uktadu.
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Nota: Jezeli rozmiar wybranego obrazu przekracza rozmiar uktadu, taki obraz zostanie
skadrowany w celu dopasowania go do ukfadu.

|00 \"@ﬂe; o)

*

H
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Figure 5-85 Umieszczanie obrazéw w obszarze zadania (tryb z roli na role RTR)

Nota: Okno obrazéw (Images) oferuje wiele opcji etykietowania i sortowania w celu
zapewnienia tatwego odzyskiwania obrazéw do drukowania. Opcje sortowania
(czarna ramka na Figure 5-85) umozliwiajq sortowanie wedtug nazwy, daty,
szerokosci, wysokosci lub nazwy profilu. Zob. Rozdziat 4: “Okno obrazy - RTR” na
stronie 4-48, aby uzyska¢ wiecej informagji.

Krok 3 Gdy obraz zostanie umieszczony na roli mozna go tatwo przesuwac poprzez przecigganie i
upuszczanie w okreslonym polozeniu przy uzyciu myszy. Jezeli wymagana jest doktadna
ozycja, kliknij obraz prawym przyciskiem myszy, a nastepnie kliknij opcje wiasciwosci
FProperties), aby otworzy¢ okienko wlasciwosci obrazu i wpisz wspotrzedne w polach XiY.

&

]in

]in

¢ @ lnkv.olcallb]SOMpix

- Crop Position
x [0.00 | in width [34.92 Jin || x[2.00
v [0.00 | in Height [13.33 Jin || v[2192

Scale:
® 1x

] Rotate 180
(] Mirror

O 4x

O 2%

Figure 5-86 Wspdtrzedne wzgledem osi X i Y (tryb z roli na role RTR)

Nota: Aby umiesci¢ obraz w $rodku roli, kliknij obraz prawym przyciskiem myszy i w
menu centrowania wybierz opcje srodek (Center) lub w poziomie (Horizontal).

LEASING LEASING

OPPORTUNITY OPPORTUNITY
1-877-504-4114 1-877-504-3114

Properties
Make Copies
Remove Image
Rotate 180

(I

Figure 5-87 Menu kontekstowe centrowania obrazu (tryb z roli na role RTR)
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Krok 4 Aby powtarzaé/powielac obrazy tego samego typu:

a. Wybierz opcje wykonywania kopii (Make Copies) w menu kontekstowym obrazu
(kliknigcie prawym przyciskiem myszy).

b.Wprowadz wymagana liczbe kopii.

c. Kliknij przycisk OK. Kopie obrazéw zostang automatycznie zagniezdzone w
okreslonych potozeniach zgodnie z wartosciami przesunigecia X i Y, gdy zaznaczone
zostanie pole automatycznego zagniezdzania (Auto Nest) obrazéw dla tworzenia kopii.
Jezeli ustawienia wstepne automatycznego zagniezdzania w kierunku osi X1i Y nie sa
wymagane, mozna je zmieni¢ poprzez wybranie menu medium (Media) w menu
kontekstowym wlasciwosci (Properties) (zob. Figure 5-88) i wprowadzenie nowych
wartosci zatwierdzajac klawiszem Enter.

LEASING LEASING

=
13
29
EH
't
on
an
a®
o
re
E=
29
23
i
g.
ik
O

Remove Image
Rotate 180
Mirror Horizontaly
Scale »
Stack »
Center »

Reset Crop

0|

< <>

Figure 5-88 Menu kontekstowe obrazu - tworzenie kopii (tryb z roli na role RTR)

Tworzenie zadan drukowania wielu obrazow - tryb z roli na role RTR

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 zostata wyposazona w funkcje zagniezdzania wielu obrazéw w
jednym zadaniu w oknie kontroli zadania (Job Control) bez potrzeby ponownego konwertowania,
przetwarzania obrazéw w aplikacji RIP.

Procedura 5-28: Jak utworzy¢ zadanie drukowania wielu obrazéw - tryb z roli na role RTR

Krok 1 Przeciagnij obrazy z obszaru obrazdw, jak opisano w punktach od Krok 1 do Krok 3 w
procedurze Procedura 5-27: Jak utworzy¢ zadanie drukowania jednego obrazu - tryb z
roli na role RTR.

Krok 2 Wybierz inny obraz z obszaru obrazéw i umie$¢ go odpowiednio na roli.

Nota: Mozna wybierac¢ i umieszcza¢ wiele obrazéw na medium poprzez réwnoczesne
nacisniecie klawisza Ctrl i kliknigcie obrazu, a nastepnie przeciagniecie obrazéw do
okreslonej roli.

Wazny: Oprogramowanie ogranicza zadanie drukowania do 300 obrazéw.

Krok 3 Obrazy mozna umieszczad recznie w uktadzie na roli lub wybrac¢ opcje automatycznego
zagniezdzania (Auto Nest) w menu ustawien medium (Media Settings).
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Zapisywanie i przywracanie zadan - tryb z roli na role RTR

Aby zapewni¢ lepszy i wydajniejszy przeptyw pracy interfejs GUI Jeti umozliwia uzytkownikowi
zapisywanie wczesniej wydrukowanych zadan w celu ich wykorzystania w przysztosci pod
warunkiem, Ze obrazy nie zostaly usunigte z panelu obrazéw (Images).

Procedura 5-29: Jak zapisywac i przywraca¢ zadania - tryb z roli na role RTR

Krok 1  Aby zapisa¢ nowe zadanie, wprowadz nazwe zadania w polu tekstowym, a nastepnie
w oknie zadania (Job) kliknij zielony przycisk oznaczony znakiem plusa (w czerwonej
ramce na Figura 5-89).
Nota: Zapisane w ten sposob zadanie bedzie zawiera¢ wszystkie obrazy i ich odpowiednie
pozycje, ktére zostaty zatadowane do obszaru medium w chwili zapisywania.

h

@ [Enternew name

[1] Newdob

—
Due:-
| Jarn
Copies: 00f 0

(K1

Figura 5-89  Dodawanie nowego zadania (tryb z roli na role RTR)

Krok 2 Aby przywrdcic¢ do uif\;tku wczesniej zapisane zadanie, w oknie zadania (job) wybierz
okreslone zadanie (niebieska ramka na Figura 5-89). Wybrane zadanie zostanie natychmiast
wyswietlone w obszarze zadania.

Procedura 5-30: Jak usuwac, zmienia¢ nazwe lub kopiowac zadanie - tryb z roli na role RTR

Krok 1  Aby usuna¢, zmieni¢ nazwe lub skopiowac zadanie, kliknij prawym przyciskiem myszy
okreslone zadanie w oknie zadania (Job) i wybierz wymagana czynnosc (zob. Figura 5-90).

9 | [o7RAJ
0 Due‘: 2015 - 15:58:35

State: Ready Ry

Copies: 59
RAJ
View »
[68] Defaul
O« [’j; ; j ;u,‘ Load Job
Due: - i
- State: Rea Edit Note
& Copies: 11| Set Priority
Set Due Date
[106] Liam|  Mark Completed
0 Jul21, 20 Toggle Lock
Due: -
M State: Reaq  Copies »
Copies: 1 ¢
Rename
Delete
54 &3] DefauF Clone
EEES . : =
PESRE S Rea Apply Print Settings

Copies: 1¢  Apply Media Settings
I -t

5. | [e4]Default
Figura 5-90 Usuwanie zadania (tryb z roli na role RTR)
Nota: Gdy zadanie zostanie usuniete nie bedzie mozna go odzyskac przy uzyciu innych
srodkow niz tylko ponowne odtworzenie zadania od poczatku. Nalezy takze

pamietad, ze obrazu nie mozna usuwac z obszaru obrazow, poniewaz nie bedzie on
dostepny dla zadania podczas jego drukowania.
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Tryb produkcji ciggtej - tryb z roli na role RTR

Tryb Live Mode dostepny w drukarce Jeti Mira LED LM MG 2732 moze by¢ takze uzywany do
programowania zadan, ktére beda drukowane w przyszlosci, gdy maszyna w dalszym ciagu bedzie
znajdowac sie w trybie roboczym. W ten sposéb mozna zachowac ciagtosc¢ cyklu produkcyjnego bez
przestojow podczas tworzenia zadan. Jedynym opoznieniem pomiedzy cyklami produkcyjnymi
bedzie czas wymagany na zatadowanie i roztadowanie medium.

Procedura 5-31: Jak uzywac trybu produkgji ciggtej - tryb z roli na role RTR

Krok 1 Kliknij przycisk dodawania zadania (Add Job) podczas obstugi maszyny, aby wilaczy¢
interfejs GUI Jeti w trybie umozliwiajacym utworzenie zadania.

Krok 2 Przeprowadz procedure Procedura 5-8: Jak utworzy¢ zadanie drukowania jednego obrazu -
tryb plaski Flatbed lub Procedura 5-28: Jak utworzy¢ zadanie drukowania wielu obrazow -
tryb z roli na role RTR na stronie 5-54, aby utworzy¢ nowe zadanie.

Krok 3  Gdy aktualnie drukowane zadanie zostanie ukonczone, wybierz nowo utworzone zadanie z
obszaru zadania (Job), a nastepnie wiacz przycisk uruchamiania cyklu drukowania (Print Cycle).

Manipulowanie obrazami w ramach zadania - tryb z roli na role RTR

Interfejs GUI Jeti oferuje pewne funkcje manipulowania obrazami w celu zapewnienia wydajniejszego
srodowiska produkcyjnego. Niektdre z tych funkcji dotycza obracania i zmiany kolejnosci grupowania
obrazow przy uzyciu jednego klikniecia mysza.

Procedura 5-32: Jak manipulowa¢ obrazami w ramach zadania - tryb z roli na role RTR

Krok 1  Aby zmieni¢ orientacje obrazu, kliknij obraz prawym }lzrzyciskiem myszy i zaznacz pole
wyboru obracania o 180 stopni (Rotate 180°) w menu kontekstowym obrazu (zob.
Figure 5-91).
Nota: Obraz mozna takze obracaé poprzez klikniecie opcji wtasciwosci (Properties), aby
otworzy¢ wyskakujace okienko wtasciwosci obrazu (Image Properties) i zaznaczenie
pola wyboru obracania o 180 stopni (Rotate 180°) (czerwona ramka na Figura 5-92).
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Figure 5-91 Menu kontekstowe obrazu (tryb z roli na role RTR)
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Krok 2 Aby zmieni¢ orientacje emulsji na obrazie, kliknij obraz prawym przyciskiem myszy i
zaznacz pole wyboru odbijania obrazu w lustrze w poziomie (Mirror Horizontally) w menu
kontekstowym obrazu (zob. Figure 5-91) lub zaznacz pole wyboru lustra (Mirror) w
okienku wtasciwosci obrazu (Image Properties) (zob. Figura 5-92).

$ & Ink A:‘\Cnm;f 50Mpix
Crop Position
X |0.00 in Width | 34.92 in X |2.00 |in
Y |0.00 in Height ' 13.33 in Y |21.92 |in

" Reset Crop

[7] Rotate 180 Scale:

Figura 5-92  Okienko wiasciwoéci obrazu (tryb z roli na role RTR)

Krok 3  Aby skalowac obrazy, wybierz wspolczynnik procentowy skalowania w rozwijanym menu
w menu kontekstowym obrazu (zob. Figure 5-91). Obrazy mozna takze skalowac w okienku
wlasciwosci obrazu (Image Properties), jak przedstawiono na Figura 5-92.

Nota: Dostepne sq wylacznie opcje skalowania 100%, 200% i 400%. Inne wartosci
skalowania mozna ustawiac na stacji RIP.

Nota: Skalowanie na drukarce obniza jakos¢ obrazu. Aby zapewnic¢ najwieksza jakos¢
obrazow zaleca sig, aby skalowanie obrazéw przeprowadzac na stacji RIP.

Krok 4 Aby skadrowac obraz, kliknij lewym przyciskiem myszy i przytrzymaj krawedz ramki
brzegowej obrazu i przeciagnij ja do okreslonej pozycji lub uzyj pola kadrowania w okienku
wlasciwosci obrazu (Image Properties), aby uzyskac bardziej precyzyjny pomiar
kadrowania. Pola szerokosci i wysokosci okreslajg rozmiar ramki kacﬂrowania. Pola XiY
okreslaja pozycje obrazu w ramce kadrowania.

Nota: Doktadno$¢ kadrowania zmniejsza si¢ znacznie, gdy kadrowanie odbywa sie przy
uzyciu kursora myszy. Aby uzyskac bardziej precyzyjne wyniki nalezy uzywac okna
dialogowego kadrowania i wprowadzac wartosci lub skadrowac obraz przed
skonwertowaniem w oprogramowaniu RIP lub innej natywnej aplikagji.

Obstuga maszyny
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Drukowanie zadan - tryb z roli na role RTR

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 zostata wyposazona w fatwy w uzyciu interfejs stuzacy do
ladowania i drukowania zadan. Wszystkimi tymi funkcjami mozna zarzadzac¢ w oknie kontroli
zadania (Job Control).

Procedura 5-33: Jak drukowac zadania - tryb z roli na role RTR

Krok 1  Aby wiaczy¢ cykl drukowania przejdz do interfejsu GUI Jeti i wybierz przycisk
drukowania (Print), aby drukowac w aktualnej pozycji roli.
Nota: Drukarka nie rozpocznie drukowania, jezeli 0$ Z nie zostanie przesunieta do pozydji
spoczynkowej.
Przycisk Przycisk
zatrzymywania  drukowania

ao & 0)(0/0)2/o]e)

Figure 5-93  Przyciski uruchamiania drukowania (tryb z roli na role RTR)

Uwaga:  Nalezy zapewni¢, aby medium zatadowac zgodnie z procedura Procedura 5-4: Jak
zaladowac i roztadowa¢ medium - tryb plaski Flatbed i przeprowadzi¢ test
wyréwnania lewo-prawo (Left-Right Alignment) w celu skalibrowania wysokosci
karetki dla grubosci medium. Nalezy takze ustawia¢ os Z (karetke) w pozycji
spoczynkowej przed rozpoczeciem kazdego drukowania. Jezeli powyzsze zasady
nie beda przestrzegane, moze by¢ to przyczyna powaznego uszkodzenia drukarki.

Krok 2 Aby przerwac zadanie drukowania kliknij przycisk przerywania drukowania (Pause
Printing), ktéry wyswietla sie po rozpoczeciu drukowania.

Przycisk zatrzymywania  Przycisk przerywania drukowania

Figura 5-94 Przycisk przerywania drukowania (tryb z roli na role RTR)

Krok 3 Aby zatrzymac cykl drukowania, kliknij przycisk zatrzymywania drukowania (Stop
Printing).

Krok 4 Powtorz proces dla nowych zadan.

Koniec roli - tryb z roli na role RTR
Podczas drukowania lub przesuwania medium, jezeli zostanie osiggniety koniec roli medium oderwie
sie od rdzenia, dzieki czemu rolka bedzie si¢ swobodnie obraca¢ wytaczajac naciag i zatrzymujac w ten
sposob drukowanie.

Jezeli medium nie oderwie sie od rdzenia belka naciggacza zacznie si¢ podnosi¢ do gory do momentu,
gdy osiagnie pozycje twardego zatrzymywania drukowania. Naciag zostanie wylaczony, a proces
drukowania zatrzymany, jezeli ciggle trwat. Komunikat bledu bedzie okreslat mozliwa sytuacje
osiagniecia konca roli.
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Zapisywanie ustawien

Interfejs GUI Jeti umozliwia uzytkownikowi zapisywanie ustawieni drukarki w celu zapewnienia
szybkiego i fatwego odzyskiwania zadan w celu wprowadzenia okreslonych zmian. Jest to szczegdlnie
przydatne dla réznych typéw medium, aby ustawienia medium odpowiadaty konfiguracji profilu w
oprogramowaniu RIP.

Procedura 5-34: Jak zapisywac ustawienia

Krok 1
Krok 2

Jeti Mira LED LM MG 2732 User Manual

Skonfiguruj ustawienia maszyny zgodnie z preferencjami uzytkownika.

Klikniecie przycisku profilu (Profile) (niebieska ramka na Figura 5-95) w oknie gléwnym
umozliwia wyswietlenie ustawien profilu, ktére mozna przesta¢ do drukarki.

Densities

print Settings: [ No print Settings Profile Applied <]

[B1= )]

HD

DPI: 1000x1200
Colour Passes: 10
unidirection: no

Gradient Mask: Enabled: yes
Level:

Varnish Gradient Mask: Variable: yes
Densities: Variable: yes
Black: 100
cyan: 100
Magenta: 100
Yellow: 100
L.Cyan: 100
L.Magenta: 100
Top Down Printing: no
Double Strike: no
White Options: Data Source: No White
Primer Options: Data Source: No Primer
Print Clearance: Clear Print Width
Lamp Power: Leading: 40
Trailing: 40

X: Speed: 1500
Acceleration: 350

Y. Speed: 150

eters.

HQ

HQ Post White
HQ Pre White
Production
Standard

00—

—o— 5%

1500 mm/s

Clear Print Width

Figura 5-95 Klikniecie przycisku profilu

Krok 3 Aby zapisac aktualne ustawienia wydruku jako nowy profil, w polu tekstowym wprowadz
okreslong nazwe profilu (czerwona ramka na Figura 5-95) i nacisnij klawisz Enter.

Krok 4

Krok 5

Aby zatadowac wczesniej zapisany profil, kliknij dwa razy nazwe profilu wyswietlana na
liscie zapisanych profili (niebieska ramka na Figura 5-95) lub kliknij zielong strzatke
(zielona ramka na Figura 5-95).

Aby zastosowad okreslone ustawienia z profilu, kliknij zielong strzatke z boku ustawien
(niebieska ramka na Figura 5-96). Pozycje wyswietlane kolorem czerwonym réznia si¢ od

aktualnego profilu.

new |
oPI

momo - clone

“new [=1= k]

DPI: X: 480
¥: 1200

Colour Passes: &
White Passes: 2
Unidirection: no
Gradient Mask: Enabled: no
Level: 0

Densities: Variable: no
Black: 100
100

wh

Top Down Printing: no e

Lamp Power: Leading: 30 %
Trailing: 30 bo

Table Vacuum: 100
Antistatic: yes
X: Speed: 1800
Acceleration: 350
¥ Speed: 175
Acceleration: 275

Double trike: no.
< jite Options: Data Source: White From RIP f Mask: O
Print Mode: White Only it
int Clearance: Clear Print Width

PSV
momo

new

Colour: [ 8

ite: 8

ion: 01
wn: 0

strike: 01

Figura 5-96 Zmiana ustawien profilu
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Krok 6

Profile zapisane z listy mozna takze klonowa¢, ponownie zapisywac lub usuwac przy

uzyciu ikon dostepnych w gérnym prawym rogu wyswietlanego profilu (niebieska ramka

na Figura 5-97).

strzatki (czerwona ramka na Figura 5-97).

Nota: Pozycje wyswietlane kolorem czerwonym réznia si¢ od ustawien aktualnego profilu.
Klikniecie tych pozycji spowoduje zastosowanie zmienionych ustawien.

| Profiles: | No Settings Profile Applied

*

[_OPHO [crter new name
«psv (=Rl W5
momo

BT Rrer2
: 1201
Colour Passes: 8

Unidirection: no

Gradient Mask: Enabled: no
Level: 0

Densities: Variable: no
Black: 100
Ccyan: 100
Magenta: 100

Yeliow: 100

L.Cyan: 100 —
L.Magenta: 100 B
Top Down Printing: no

Double Strike: no.

————(»

7 100

White Options: Data Source: No White
Print Clearance: Clear Print Width

Lamp Power: Leading: 50
Trailing: 50

Table Vacuum: 100
Antistatic: yes
X: Speed: 1800
Acceleration: 350
Y. Speed: 175
Acceleration: 275

Figura 5-97
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Ikony klonowania, ponownego zapisywania i usuwania

ozna takze zmienia¢ nazwe profili klikajac nazwe profilu obok zielonej

- Usuwanie profilu
- Zapisywanie profilu

- Klonowanie profilu

Nota: Niektore profile moga by¢ zablokowane i nie mozna ich usuwac ani zmieniac (zob.
Figura 5-98). Zablokowane profile mozna klonowac¢, a sklonowane profile mozna

zmieniad.

: « *Last Session - Aug 29, 2012 12:33

DPI: X: 576
¥: 1200
Passes: 18
Unidirection: no
Gradient Mask: Enabled: yes
Level: 70
Densities: Variable: no
Black: 100
Cyan: 100
Magenta: 100
Yellow: 100
White: 400
Top Down Printing: no
Double Strike: no
White Options: Rip: no
Fill: no
Mask: no
Concurrent: no
Sandwhich: no
L-R Alignment: 435
Print Clearance: Clear Print Width
Lamp Power: Leading: 50
Trailing: 50
X: Speed: 1500
Acceleration: 350
Y: Speed: 175
Acceleration: 275
Step Factor: 1
Head Height: 3.058 mm

*Last

ot

ession- Aug 25... | ()
ﬁis profile is locked and can't be deleted or changed|

2

|

Figura 5-98 Zablokowany profil
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Regulacja nastaw maszyny

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 zostala wyposazona w rézne nastawy, ktére moze zmieniac
operator. Zapewnia to operatorowi wieksza funkcjonalno$¢ i prowadzi do wysokiej jakosci wydrukow

i bardziej wydajnego przeptywu pracy.
Definiowanie opcji w oknie ustawien wydruku

Tryb drukowania

Operator moze zmieniac rézne opcje w oknie ustawien wydruku (Print Settings) w interfejsie GUI Jeti.
W oknie ustawienn wydruku mozna wybrac liczbe przejsc i jednokierunkowy tryb drukowania.

et Settings: |Na prnt settngs Profie Apphed = print Sattings: [No Prnt settings Profie Appiied 5

wihite Gradient: (307 21

oPl
X6 | 520x1200 Print options
White

Sourca: | No Wihite | Doule Strike:

‘Stochastic Mask: | Mask 1 (HF, default)

Densities "
colowr: 2 L -
100
white: i
l 00
Colour Options

100

print with 0
Mode: | wie it with jittered edge [

Colour Gradient Mask: 1
Colour Gradient:

100

100

SEcPReR

White Options
100
White Gradient Mask:

Wiste Gradient: (30 % : Variable: [J

Print Options Lamps

Uni-direction o Taikeg: 5

Skip White Space siow scan; (J Loading: Y
Top Down: O
Double Serke: z cure Passes: | 2 o
prin with jittered edge: (1 S| =

Show Advanced Options (2 Shaw Advanced Options &1

Figure 5-99  Definiowanie opcji w oknie ustawien wydruku

Gestosci koloru

Suwaki gestosci (Density) (niebieska ramka na Figure 5-99) moga by¢ uzywane do zwigkszania
pojedynczych lub zbiorczych kanatéw drukowania na drukarce Jeti Mira LED LM MG 2732. Regulacje
te NIE sa przeznaczone do korekty koloru, natomiast powinny by¢ uzywane jako srodki do kontroli
ilosci atramentu uzywanego podczas drukowania. Funkgja ta nie stuzy do zastepowania kalibracji
profilu i pracy z kolorami.

Opcje bieli

W obszarze opgiji bieli (zielona ramka na Figure 5-99) dostepnych jest kilka opcji drukowania
niezaleznych od funkcji RIP stuzacych do wykorzystania biatego atramentu. Opcje te NIE maja na celu
zastepowac funkcji RIP poprzez dodanie 5-tego kanatu do pliku czterokolorowego, ale do
umozliwiania tatwego drukowania cato-powierzchniowego i zadrukowywania.

Rozwijane menu zrodla (Source) umozliwia wyboér nastepujacych opgij:

* Opgja nieuzywania bieli (No White) umozliwia uzytkownikowi wylaczenie drukowania przy
uzyciu biatego atramentu.

* Opgja drukowania przy uzyciu bieli z RIP (White from RIP) stuzy do drukowania przy uzyciu
biatego atramentu z oprogramowania RIP, podczas ktérego definiowany jest obszar biaty na obrazie
z poziomu oprogramowania RIP lub z poziomu kreatywnej aplikagji.

* Przycisk wypelniania biatym atramentem (Fill White Ink) umozliwia uzywanie istniejgcego
skonwertowanego obrazu na belkach obrazéw jako powlekania cato-powierzchniowego przy
uzyciu bieli. Po wlaczeniu tego przycisku mozna osiagna¢ nastepujace efekty, jak przedstawiono na
Figura 5-100. Czarny kontur przedstawia ramke brzegowa rozmiaru obrazu, w ktérej bedzie
drukowany bialy atrament.

Wydruk przy uzyciu trybu 4-kolorowego Wydruk przy uzyciu trybu wypetniania biatym atramentem

bl

Figura 5-100 Uzywanie opcji wypetniania biatym atramentem
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® Przycisk maskowania biatym atramentem (Mask White Ink) umozliwia uzywanie istniejacego
skonwertowanego obrazu w oknie obrazéw (Images) do drukowania rozdzielonego obrazu, w
ktérym uzywana jest skonwertowana rozdzielczos¢ i wyizolowany wzor istniejacy w pliku obrazu.
Uzywajac flagi kanadyijskiej jako przyktadu podczas uzywania opcji maskowania bielg (Mask
White), czerwone obszary pliku beda drukowane przy uzyciu kanatu biatego atramentu. W tym
przypadku obraz zawiera tylko jednolite wypetnienie. Czarny kontur (ramka) przedstawia granice,
w obszarze ktdrej drukowanie bedzie odbywac si¢ przy uzyciu biatego atramentu.
Wydruk przy uzyciu trybu 4-kolorowego Wydruk przy uzyciu trybu maskowania bielg

Al

Figure 5-101 Uzywanie opcji maskowania biatym atramentem

Rozwijane menu trybu (Mode), ktore umozliwia wybor nastepujacych opgji:

* Opcja uzywania tylko bieli (White Only) umozliwia drukowanie tylko przy uzyciu bialego atramentu.

* Opcja rownoczesnej bieli (Concurrent White) umozliwia uzywanie istniejacego skonwertowanego
obrazu do réwnoczesnego drukowania przy uzyciu glowic drukujacych biatego i kolorowego
atramentu. Nalezy wybra¢ przycisk wypetniania bialym atramentem (Fill White Ink) lub
maskowania bielag (Mask White Ink), aby drukowa¢ rdwnoczesnie przy uzyciu bieli i 4 kolorow.
Jezeli wybrany zostanie tylko przycisk rownoczesnej bieli (Concurrent White) drukowanie bedzie
odbywac sie tylko przy uzyciu koloru.

Nota: Gdy zostanie wybrana funkcja réownoczesnej bieli glowice drukujace kolorowych
atramentéw wyréwnane wzgledem gltowic drukujacych biatego atramentu nie beda
uzywane.

¢ Opgja drukowania réwnoczesnego po bieli (Concurrent Post White) umozliwia rozdzielenie glowic
drukujacych do réwnoczesnego drukowania koloréw i warstw bieli.

* Opcja rownoczesnego drukowania pomiedzy biela (Concurrent Sandwich White) stuzy do
rozdzielenia glowic drukujacych w celu drukowania dwdch warstw koloréw pomiedzy warstwa
bieli w sposdb réwnoczesny.

Nota: Aby wlaczy¢ te opcje nalezy zaznaczy¢ pole wyboru pod rozwijanym menu trybu.
® Opcja drukowania pomiedzy biela (Sandwich White) umozliwia wydrukowanie obrazu, a nastepnie
ponowne drukowanie przy uzyciu funkcji wypetniania biela (Fill White) i réwnoczesnego
drukowania przy uzyciu bieli (Concurrent White).

Nota: W tym trybie drukarka najpierw drukuje kolory od géry do dotu. Po zakonczeniu
drukowania drukarka automatycznie wlaczy funkcje wypetniania biatym atramentem i
réwnoczesnego drukowania bialym atramentem i wylaczy drukowanie od géry do dotu.
Obraz jest nastepnie drukowany ponownie w ten sposob, ze nakladana jest warstwa bieli,
a nastepnie warstwa koloru na gérze kazdego dodatkowego wydruku.

Stosowanie opcji bieli

Opgja bieli (White) moze by¢ uzywana na wiele sposobéw w celu drukowania obrazéw stanowiacych
wyzwania zarowno pod wzgledem kreatywnosci, jak i problemoéw fizycznych. Problemem fizycznym
moze by¢ na przyktad drukowanie 4-kolorowego obrazu na ciemnym tle. Do celéw objasnien jako tto
uzyte zostato czarne medium. Na rysunku Figura 5-102 czarne podtoze zostato najpierw zadrukowane
w trybie maskowania bielg (Mask White), podczas ktdrego atrament jest naktadany tylko na obszary
flagi w kolorze czerwonym. W nastepnej fazie drukowania oddzielane sa wszystkie wypelnienia i
maski z opcji drukowania przy uzyciu bieli.

Wydruk przy uzyciu Wydruk przy uzyciu
trybu maskowania bielg trybu 4-kolorowego

Figura 5-102 Stosowanie opcji bieli
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Tabela 5-1: Tryby drukowania przy uzyciu biatego atramentu dla drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732

Nota: Dla modelu HS drukarki dostepne sa tryby drukowania réwnoczesnego po kolorze
biatym i rownoczesnego pomiedzy biatym.

Tryby drukowania przy uzyciu biatego

Tryb ptaski - Flatbed

Tryb z roli na role - RTR

atramentu

Bialy atrament z RIP TAK TAK
Tylko biaty TAK TAK
Roéwnoczesny biaty TAK TAK
Bialy na gorze TAK NIE

Biaty na dole TAK TAK

Roéwnoczesny po biatym TAK TAK
Roéwnoczesny pomiedzy biatym TAK TAK
Pomiedzy biatym TAK NIE
Wypelnianie bialym atramentem TAK TAK
Tylko biaty TAK TAK
Roéwnoczesny biaty TAK TAK
Bialy na gorze TAK NIE

Biaty na dole TAK TAK

Roéwnoczesny po biatym TAK TAK
Roéwnoczesny pomiedzy biatym TAK TAK
Pomiedzy biatym TAK NIE
Maskowanie bialym atramentem TAK TAK
Tylko biaty TAK TAK
Roéwnoczesny biaty TAK TAK
Bialy na gorze TAK NIE

Biaty na dole TAK TAK

Roéwnoczesny po biatym TAK TAK
Roéwnoczesny pomiedzy biatym TAK TAK
Pomiedzy biatym TAK NIE
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Przesuniecie

wskaznika myszy

nad litere ,,i”
wyswietli
podpowiedz o

wybranym wzorze.

Drukowanie i odczytywanie wzorow testowych

Drukarke Jeti Mira LED LM MG 2732 wyposazono w wiele wewnetrznych wzordow testowych, ktoére
pozwalaja uzytkownikowi na dostosowanie i dokladna regulacje maszyny oraz rozwigzywanie problemow.
Ponizej zamieszczono opis wzoréw testowych najczesciej uzywanych podczas pracy plotera. Aby
uruchomic¢ wzorzec testowy uzytkownik musi przejs¢ do okna kalibracji i wyréwnywania (Calibration &
Alignments) w interfejsie graficznym GUI. Wybierz wymagany test i kliknij przycisk drukowania wzoru
testowego (Print Test Pattern). Aby zatrzymac wzor testowy, nalezy klikna¢ przycisk Stop.

Calibration & Alignments

Test Patterns =

(@) Prints all colours and red, reen and bue. \.\
> Note: This pattern will un until stop is pressed.

- - K 1. Zacznij od wybrania wzoru

Colour Bars

testowego
N

Calibration Settings - N

‘ ( Jet Out

Active Heads

Colour Aignment | [ skew Compensation | [ calibrate xv origin

28 vel e©e
clel Cel e

28 Ye ele)
cE Cel ee

ge o ele e D
vo gy el el e
cle] ey Ee
cle ey Ee

o

o

[ Colours

klikrzij przycisk drukowania

Figure 5-103 Okno kalibracji i wyréwnywania

Test Patterns

Solid Cyan

Head Plate Vertical Alignment
Solid Black

Solid Magenta

Solid Yellow

Solid Light Cyan
Solid Light Magenta
Solid White

Solid Primer

Density Tuning

Left/Right Alignment @

= Pl

Figura 5-104 Wybér wzoru testowego

Drukowanie wszystkich kolorow

Test drukowania wszystkich koloréw (Print All Colours) powoduje wydruk ze skonfigurowanych
kanaléw kolorow. Figure 5-105 przedstawia to graficznie. Kolory sq drukowane przy gestosci 100% i
moga stuzy¢ za ogolng wskazdwke dajaca orientacje co do jakosci, z jaka maszyna drukuje. Jesli dysze
w glowicach drukujacych nie bedg catkowicie otwarte, na wzorze testowym pojawia sie poziome pasy.

CMYK |

Figure 5-105 Drukowanie wszystkich koloréw (CMYK+W)

WHT
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Test wyrzutu lub wytaczenie wyrzutu

Wzor testowy wyrzutu (Jet Test Pattern) drukuje wszystkie dysze ze wszystkich gltowic drukujacych
we wszystkich kanatach kolorow. Figure 5-106 przedstawia wzor testu dyszy dla jednej glowicy
drukujacej w jednym kanale koloru (w tym przypadku cyjan). Tam, gdzie dysze nie dzialaja pojawi sig
biaty prostokat z widocznym numerem wyrzutu (zaznaczony na Figure 5-106 czerwonym
obramowaniem). Moze sie zdarzy¢, ze wewnatrz prostokatow pojawia sig slady atramentu. Jesli tak sie
zdarzy, nalezy podjac¢ probe przywrocenia pracy niedziatajacych dysz przez przygotowanie do pracy
glowic drukujacych (zassanie atramentu) zawierajacych niedziatajace dysze, jak przedstawiono w
Procedura 5-1: Wykonanie rozruchu.

Figure 5-106 Wzér testowy wyrzutu
Funkcja wytaczenia wyrzutu (Jet Out) w ploterze Jeti Mira LED LM MG 2732 stuzy do dezaktywacji
dysz w glowicach drukujacych, ktére nie dziataja lub wyrzucajq atrament nieprostopadle, co powoduje
rozprysk. Funkcji tej mozna skutecznie uzywac dla najwyzej 20 dysz na glowice drukujaca®, lecz jakos¢
obrazu z funkcja wytaczenia wyrzutu (Jet Out) nigdy nie bedzie tak dobra, jak przy glowicach
drukujacych ze 100% wyrzutem. Warto pamieta¢ o dyszach wytaczonych przez funkcje wylaczenia
wyrzutu, aby méc podjac swiadoma decyzje, czy danej dyszy nalezy uzy¢. Procedure wylaczenia
wyrzutu opisuje Procedura 5-35: Jak uzywac funkcji wytaczenia wyrzutu (Jet Out).

Nota: * Liczba dysz, jakie mozna dezaktywowac zalezy od liczby przej$¢ wymaganych do
wydrukowania obrazu. Im wieksza liczba przej$¢, tym wigcej dysz mozna
dezaktywowaé. Na przyktad przy wydrukach z dwoma przejSciami nie moze by¢ ani
jednej wytaczonej dyszy.

Procedura 5-35: Jak uzywac funkcji wytaczenia wyrzutu (Jet Out)

Krok 1  Wybierz przycisk wylaczenia wyrzutu ,Jet Out” w oknie kalibragji i wyréwnywania
,,Calibration & Alignments” w interfejsie graficznym GUI Jeti. Okno wylaczenia
wyrzutu , pet Out” zawiera wiele aktywnych elementéw, ktére mozna zaznaczac i
odznaczac. Ponizej zamieszczono opis tych elementéw:

Calibration & Alignments

Test Patterns

[ cotour Bars -]

o Prints all colours and red, green and blue.
| Note: This pattemn will run until stop is pressed.

- - : J
- 2
[ I Jet out I [ colourmignment | [ skewcCo ion | [ calbratexyorign | ]

Active Heads

90 Ce ele @9 @9 e @H 0o (F
e Mo Pe @9 o e @ OF :
0 ©e e e @y @F
8 Me @ 9 oY 08

Figure 5-107 Okno kalibracji i wyréwnywania: wytqczenie wyrzutu (Jet Out)
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=~

Opis funkcji okna wytgczenia wyrzutu (Jet Out)
B C D E

Chmmmin Tant Lt —
-3 l | Jet Out v & X,
Test Patte’i ‘
” O Jet lacement Print Black, Cyan, Magenta
A /’o " [0 Pfint Jet Numberd [~ Print Yellow, L.Cyan, L.Magenta

Print White

Jetout
L.Magenta L.Cyan Yellow Magenta Cyan Black White

Clear [ Clear { Clear Clear | Clear Clear | Clear

Clear All f— G

Figure 5-108 Okno dialogowe wytgczenia wyrzutu (CMYK+W)

Przycisk Stop zatrzymuje biezace drukowanie wzoru testowego, jesli jest aktywne.
Przycisk wydruku wzoru stuzy do aktywowania wzoru testowego wylaczenia wyrzutu.

Pole wyboru zamiany wyrzutu (Jet Replacement) stuzy do wiaczania i wylaczania funkcji
zamiany wyrzutu. Funkcja zamiany wyrzutu po wlaczeniu zamienia dysze, ktore nie dziataja
prawidlowo (numery dysz z pola wylaczenia wyrzutu Jet Out) i pomaga w poprawieniu jakosci
wydruku.

Przetacznik numeréw wyrzutu drukowania (Print Jet Numbers) stuzy do wiaczania i wytaczania
druku dla numeréw wyrzutu.

Pola wyboru wydruku koloréw oraz wydruku biatego pozwalaja na przetaczanie miedzy
drukowaniem wszystkich koloréw innych niz bialty w trybie wylaczenia wyrzutu i
drukowaniem tylko biatego. Podczas drukowania biatego koloru najpierw nakladana jest
warstwa czarnego atramentu, aby zwiekszy¢ widocznos¢ wylaczenia wyrzutu na biatym
medium.

Strefa wylaczenia wyrzutu zawiera strefe wyboru dysz dla kazdego kanatu koloru. W polu
tekstowym tuz pod wskaznikiem koloru nalezy wpisa¢ numery dysz przeznaczonych do
dezaktywacji i nacisna¢ klawisz Enter. Numery nieaktywnych dysz sa wyswietlane w wigkszym
polu tekstowym ponizej. Mozna wprowadzi¢ tyle numeréw dysz, ile potrzeba. Aby usuna¢
wybrany numer dyszy, nalezy wybra¢ numer w wiekszym polu tekstowym i nacisna¢ klawisz
Delete lub klikna¢ ten numer. Aby usuna¢ wszystkie numery nieaktywnych dysz dla danego
kanatu koloru nalezy klikna¢ przycisk Wyczys¢ (Clear) pod wigkszym polem tekstowym.
Catkowita liczba dysz zalezy od liczby gltowic przypadajacych na kolor.

Przycisk Wyczys¢ wszystko (Clear All) powoduje kasowanie wszystkich danych wylaczenia
wyrzutu ze strefy F dla wszystkich kolorow. Zostanie wyswietlone okno dialogowe z
potwierdzeniem decyzji o usunieciu wylaczen wyrzutu. Ta czynnos¢ jest nieodwracalna.
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Krok 2  Po zakoniczeniu wzoru testowego nalezy przesunactoze stotu do przedniej czgsci maszyny i
przejrzec dysze, ktére nie dzialaja. Jesli dysza pryska, dziata z opdznieniem, wyrzuca
atrament poza wyznaczona streta lub w ogole nie dziata, wtedy dang dysze nalezy
zdezaktywowac (zob. Figure 5-109). Warto zapisa¢ wytaczenia wyrzutu dysz, aby utatwic
postepowanie z nimi w oknie wylaczenia wyrzutu.

Perfect Nozzle Nozzle Sporadically

Misfiring
Nozzle Firing Nozzle Not Jetting
Hesitation Orthogonally

Figure 5-109 Ilustracja jakoéci pracy dysz

Krok 3 Aby zdezaktywowac dysze, nalezy wpisa¢ ich numery w polu tekstowym i nacisna¢
klawisz Enter. Kliknigcie numeru dyszy powoduje jego aktywacje. Ekran dysz w oknie
wcz/}acczenia wyrzutu (Jet Out) pokaze aktywne dysze przez pelne wypetnienie
odpowiedniego kanatu koloru, a nieaktywne dysze przez brak wypelnienia.

Krok 4 Po zakonczeniu procedury wylaczenia wyrzutu dla wszystkich gltowic drukujacych nalezy
zamkna¢ okno wylaczenia wyrzutu (Jet Out) i powrdcic¢ do drukowania.

Nota: Wzory testowe wypelnione kolorem to podstawowy test wydruku dla wybranego
koloru. Sa pomocne przy okreslaniu wszelkich probleméw z wybranym kolorem, jak
na przyktad niska jakos¢ atramentu, szybko$¢ utwardzania, zte polozenie zbiornika
atramentu, pozwalaja odizolowac¢ wybrany kolor lub sprawdzi¢ dzialanie dowolnej
glowicy po wymianie.
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Wz6r testowy CMYK z czarnym wypetnieniem

W tym tescie drukowane jest czarne pole wypelnione wszystkimi czterema kolorami. Test wykonuje
sig, aby sprawdzi¢ utwardzanie atramentu dla najtrudniejszego przypadku (zmieszane wszystkie
cztery atramenty). Kontrola wzoru testowego pozwala sprawdzi¢, czy pojawia sie zarysowanie
atramentu lub wystepowanie nieprawidlowego utwardzania.

Wazny: Wzory wypetnione wszystkimi kolorami sa drukowane do zatrzymania lub do
osiagniecia kraricowego potozenia stotu.

Nota: Utwardzanie atramentu zalezy takze od rodzaju drukowanego materiatu.

Figura 5-110 Wzor testowy CMYK z czarnym wypetnieniem

Wz6r testowy z czarnym wypetnieniem
W tym tescie drukowane jest pole wypelnione czarnym kolorem, aby skontrolowa¢ poprawnos¢
wydruku tego koloru i wykry¢ wszelkie potencjalne problemy.

Figura 5-111 Wzor testowy z czarnym wypetnieniem

Wz6r testowy 6-kolorowy z czarnym wypetnieniem
W tym tescie drukowane jest czarne pole wypelnione wszystkimi szescioma kolorami. Test wykonuje
sig, aby sprawdzi¢ utwardzanie atramentu dla najtrudniejszego przypadku (zmieszane wszystkie
szes¢ atramentdw). Kontrola wzoru testowego pozwala sprawdzi¢, czy pojawia sie zarysowanie
atramentu lub wystepowanie nieprawidtowego utwardzania.

Figura 5-112 Wzér testowy 6-kolorowy z czarnym wypetnieniem

Wz6r testowy z wypetnieniem, cyjan

W tym tescie drukowane jest pole wypelnione kolorem cyjan, aby skontrolowa¢ poprawnos¢ wydruku
tego koloru i wykry¢ wszelkie potencjalne problemy.

Figura 5-113 Wzér testowy z wypetnieniem, cyjan
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Wzor testowy z wypetnieniem, magenta

W tym tescie drukowane jest pole wypetnione kolorem magenta, aby skontrolowa¢ poprawnosc¢
wydruku tego koloru i wykry¢ wszelkie potencjalne problemy.

Figura 5-114 Wzor testowy z wypetnieniem, magenta

Wzor testowy z wypetnieniem, 26tty
W tym tescie drukowane jest pole wypetnione z6ttym kolorem, aby skontrolowac¢ poprawnosc
wydruku tego koloru i wykry¢ wszelkie potencjalne problemy.

Figura 5-115 Wzér testowy z wypetnieniem, zotty

Wz6r testowy z wypetnieniem, biaty

W tym tescie drukowane jest pole wypetnione bialym kolorem, aby skontrolowaé poprawnos¢
wydruku tego koloru i wykry¢ wszelkie potencjalne problemy.

Nota: Figura 5-116 zawiera ramke, ktora stuzy wytacznie do celéw prezentacji w
dokumencie, nie jest ona drukowana przez ploter.

Figura 5-116 Wzor testowy z wypetnieniem, biaty

Wzor testowy z wypetnieniem, jasny cyjan

W tym tescie drukowane jest pole wypetnione kolorem jasny cyjan, aby skontrolowac¢ poprawnos¢
wydruku tego koloru i wykry¢ wszelkie potencjalne problemy.

Figura 5-117 Wzor testowy z wypetnieniem, jasny cyjan
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W2zor testowy z wypetnieniem, jasna magenta
W tym tescie drukowane jest pole wypetnione kolorem jasna magenta, aby skontrolowa¢ poprawnos¢
wydruku tego koloru i wykry¢ wszelkie potencjalne problemy.

Figura 5-118 Wzor testowy z wypelnieniem, jasna magenta

Wzér testowy z wypetnieniem, podkiad
W tym tescie drukowane jest pole wypetnione jednolitym podkiadem, aby skontrolowa¢ poprawnos¢
wydruku podkiadu i wykry¢ wszelkie potencjalne problemy.

Figure 5-119Wzér testowy z wypetnieniem, podktad

Nota: Opcja jest dostepna, jezeli drukarka obstuguje opcje podktadu (Primer). Wersja ta nie
jest kompatybilna z wersjg Varnish (Lakier).

Wzér testowy z wypetnieniem, lakier
W tym tescie drukowane jest pole wypelnione jednolitym lakierem, aby skontrolowa¢ poprawnosé
wydruku lakieru i wykry¢ wszelkie potencjalne problemy.

Figure 5-120Wzér testowy z wypetnieniem, lakier

Nota: Opcja jest dostepna, jezeli drukarka obstuguje opcje lakieru (Varnish). Wersja ta nie
jest kompatybilna z wersjg Primer (Podktad).

Pionowe wyréwnanie ptyty gtowicy

Ploter Jeti Mira LED LM MG 2732 jest wyposazony w zespot plyty glowicy drukujacej z potaczeniem
kotkowym, ktére nie wymaga wyrownywania poszczegolnych gltowic drukujacych. W tym wzorze
wystepuja mate znaczniki dodane z jednej strony, wskazujace miejsca miedzy rzedami gtowic
drukujacych. Wstepny montaz w ploterze zespotu ptyty gtowicy drukujacej z potaczeniem kotkowym
wymaga wyrdéwnania tego zespotu i wéweczas nie jest juz konieczne dalsze wyréwnywanie pionowe
glowicy. Wiecej informacji zawiera podrecznik instalacji, procedura opisujaca montaz plyty gltowicy
drukujacej z potaczeniem kotkowym (Installing the Pinned Print Head Plate).

Figura 5-121 pokazuje prawidlowy wyglad wzoru testowego 4.

Figura 5-121 Odczytywanie wzoru 4: pionowe wyréwnanie ptyty glowicy
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Regulacja gestosci

Wazny: Napiecie gtowicy drukujacej zostalo skonfigurowane przez technika podczas
instalacji. Wszelkie zmiany napigcia gtowicy drukujacej powinny by¢
wprowadzane wylacznie przez certyfikowanego technika serwisu Jeti.
Operator nigdy nie powinien samodzielnie zmienia¢ napigcia w gtowicach
drukujacych. Ten test stuzy jedynie weryfikacji gestosci kolorow.

W tym tescie drukowane sg pola wszystkich koloréw, jak przedstawiono na Figura 5-122. Nalezy
przyjrzec si¢ wzorowi testowemu i jesli ktorys z kolorow nie bedzie mial wlasciwej gestosci, konieczne
bedzie wykonanie testu doktadnej regulacji napiecia przez certyfikowanego technika Jeti.

Figura 5-122 Wzér testowy precyzyjnego ustawiania gestosci

Wyréwnanie w lewo/prawo - z belkami koloréw

Stuzy do drukowania w dwoch przejsciach matego wzoru w ukladzie strona lewa/prawa z belkami
koloréw w Figura 5-122. Wzdr jest wykrzywiony w celu przedstawienia wyrownania, gdy karetka
znajduje si¢ w martwym punkcie w strefie medium.

Figura 5-123 Wyrdwnanie w lewo/prawo - wzdr testowy z belkami koloréw

Test skokowosci
W tym tescie drukowana jest tabela z czarnym obrysem, jak przedstawiono na Figura 5-124.

| I
Figura 5-124 Wzor testu skokowosci
Tworzony jest skokowy wzdr schodkowy az do wydrukowania wszystkich przej$é. Dla kazdego
przejécia drukowana jest 2-calowa linia, nastepie normalny skok, a nastepnie 2-calowa linia z innej
dyszy. Aby kontynuowac, linie powinny by¢ prawidtowo wyréwnane. Kazda linia jest opisana
przejsciem, glowica i dysza, ktora ja wydrukowata.

Wzor po jednym przejsciv. ——ppw- == == —_— ~— Wz0r po dwoch przejsciach

|
Wzor po czterech przejsciach ~ ——pp I l I |
I I I

Figura 5-125 Skokowos¢ przedstawiajgca roZne przejécia
Test skokowosci stuzy do oceny prawidtowosci ruchu w osi Y. Jesli wyniki testu nie odpowiadaja
idealnemu wzorowi testowemu, mozliwe jest skorygowanie w oknie kontroli ruchu przez zmiane
wartosci wspdtczynnika wyrownania skoku Y (Y Step Adjustment Factor). Jezeli problem nie zostanie
rozwiazany skontaktuj sie z dzialem serwisu Agfa Graphics Jeti.
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Procedura 5-36: Jak wykonac¢ test skokowosci

Krok 1

Krok 2 W oknie ustawien drukowania wykonaj nastepujace ustawienia:
¢ Ustaw liczbe przej$¢ na 4 (w czerwonej ramce, Figura 5-126).

W oknie kontroli ruchu (Motion Control) wiacz ruch karetki z gtowicami w strefie osi X.

e Ustaw wartos¢ DPI wilasciwie dla rozdzielczosci drukowania (w niebieskiej ramce,

Figura 5-126).

Print Setings: | Na Pt Sectings Profie Appied =

X6 | 52001200

Source: | No White

Mode: | Wute

Colour: 2 -

it | 1

Colaur Optians
Colour Gradient Mask: [
Colour Gradient; 5

whits options
White Gradient Mask:

Wiste Gradient: (30 %

Print Options

uni-drection: O
skip white space siow scan; ()
Top Down: O

Couble Strike: (1 -

Print with jittered edge: O _:J

Show Advanced Options (2

Figura 5-126 Opcje ustawien drukowania dla testu skokowosci

Krok 3 W oknie ustawieni drukowania (Print Settings) (w czerwonej ramce, Figura 5-127) ustaw

natezenie dla lampy nadazajacej (Trailing) i prowadzacej (Leading) wedlug wartosci

odpowiedniej dla zastosowanego materiatu.

Print Sectings: | No Print Settings Profile Applied =)

Wihite Gradient: 30 %

Print Options

uni-grection: [
Siop Wite Space slow scan: 0
op Cown: O
Double Strike: (1
print with jttered edge: 01
Stochastic Mask: | Mask 1 (HF, default])

Densities

“J (100

7 100

100

100

7 100

SScPR8

*J [100

variatle: [

Lamps
Taing: = 50
Leading. > )

Cure Passes: | 2

%

Figura 5-127 Opcje ustawien lamp dla testu skokowosci
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Krok 4 W oknie kalibracji i wyréwnywania (Calibrations & Alignments) w sekcji wzoréw
testowych (Test Patterns) wybierz opcje testu skokowosci (Stepping Test) i kliknij przycisk
przedstawiony w niebieskiej ramce na Figura 5-128, aby wydrukowaé wzér testowy.

Calibration & Alignments

Stepping Test (12)

@) Steppng test pattem.
Note: This pattem will run until stop is pressed.

I Calibration Settings

Jet out Colour Alignment Skew Compensation Calibrate XY Origin

0 e e feee ee @F @F E_WJ

75 Do e egee e =F =5

)T He @e g @Y OF E‘ﬂ
9 Ce ee oo & @8 =

0 Colours

)

9

Figura 5-128 Uruchamianie testu skokowosci

Krok 5 Po zakoniczeniu drukowania jednego pelnego wzoru testowego przez ploter Jeti Mira LED
LM MG 2732 nalezy zatrzymac ploter i oceni¢ wzor.

Krok 6 Jesli wszystkie linie poziome we wzorze sa wyrownane (jak przedstawiono na Figura 5-

129), to wspolczynnik wyréwnania Y jest prawidtowy. W takim przypadku nie jest
konieczna dalsza regulacja.

Figura 5-129 Prawidtowo wyréwnane linie wzoru

Krok 7  Jesli linie we wzorze testowym sa niewyrdéwnane, jak przedstawiono na Figura 5-130, to na
karcie opcji zaawansowanych w oknie dialogowym kontroli ruchu w osi Y (Y Axis Control)
nalezy zwiekszy¢ wspotczynnik wyréwnania dla skoku Y (Y Step Adjust Factor). Powtérz
wydruk wzoru testowego, aby sprawdzi¢, czy regulacja skoku Y jest prawidiowa.

Figura 5-130 Niewyrdwnane linie wzoru: wspétczynnik skoku Y wymaga zwiekszenia

Krok 8 Jesli linie we wzorze testowym sa niewyréwnane, jak przedstawiono na Figura 5-131, to na
karcie opgji zaawansowanych w oknie dialogowym kontroli ruchu w osi Y (Y Axis Control)
nalezy zmniejszy¢ wspotczynnik wyréwnania dla skoku Y (Y Step Adjust Factor). Powtorz
wydruk wzoru testowego, aby sprawdzi¢, czy regulacja skoku Y jest prawidiowa.

Figura 5-131 Niewyrownane linie wzoru: wspétczynnik skoku Y wymaga zmniejszenia

Krok 9  Jesli wzdr testu pozostaje niewyréwnany nawet po wilasciwej regulacji wspotczynnika
skoku Y, nalezy skontaktowac sie z dziatem serwisu Agfa Graphics Jeti.
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Test wyrzutu glowicy biatego atramentu

Wazny: Napigcie glowicy drukujacej zostato skonfigurowane przez technika podczas
instalacji. Wszelkie zmiany napigcia glowicy drukujacej powinny by¢
wprowadzane wylacznie przez certyfikowanego technika serwisu Jeti.
Operator nigdy nie powinien samodzielnie zmienia¢ napigcia w gtowicach
drukujacych. Ten test stuzy jedynie weryfikacji gestosci kolorow.

W tym te$cie drukowane sa pola koloru biatego, jak przedstawiono na Figura 5-132. Nalezy przyjrzec
sie wzorowi testowemu i w przypadku nieodpowiedniej gestosci konieczne bedzie wykonanie testu
doktadnej regulacji napiecia przez certyfikowanego technika Jeti.

Figura 5-132 Wyrzut z glowicy biatego atramentu
Wz6ér diagnostyczny strony lewej i prawej

Wazny: Wzory diagnostyczne sa wzorami do weryfikacji wyréwnania gtowicy
drukujacej. Te wzory nie pozwalaja na dokonywanie regulacji i nalezy je
wykonywac dopiero po wszelkich konfiguracjach wyréwnujacych.

Wzory diagnostyczne lewo-prawo stanowia sposob szybkiej weryfikacji wyréwnania koloru do koloru
oraz lewo-prawo. Nalezy je wykonywac po skonfigurowaniu wyréwnania koloru do koloru oraz lewo-
prawo. We wzorze wykonywany jest wydruk kazdej gtowicy koloru wzgledem niej same;.
Wyréwnanie jest prawidlowe, jesli nie bedzie odstepéw ani zaktadek w wydrukowanym wzorze. Jesli
istniejg odstepy lub zakladki, nalezy powtdérzy¢ wyrownanie koloru do koloru i wyréwnanie lewo-
prawo. Figura 5-133 doktadniej przedstawia ten wzdr.

Nieprawidtowe
wyréwnanie skutkujgce

— powstaniem zaktadki

Nieprawidtowe wyrdwnanie skutkujgce
powstaniem odstepu

Prawidtowe wyréwnani
bez odstepu ani zaktadki

Figura 5-133 Wzér diagnostyczny lewo-prawo (glowice czarny — cyjan)

Rozszerzony pionowy wzor wyrdwnania ptyty gtowicy
Nota: Tego wzoru stuzacego do zaawansowanego wyréwnywania gtowic powinni uzywac
wylacznie certyfikowani technicy Jeti.

Rozszerzony pionowy wzor do plyty glowicy drukuje to samo, co wzdr pionowego wyréwnania
glowicy w kazdym kolorze. Na prawym konicu wzoru drukowane sa kolory wzgledem magenty.

Figura 5-134 Wzor pionowy rozszerzony
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Test fizycznego potaczenia gtowic

W tym wzorze testowym drukowany jest kazdy z szesciu koloréw w formie blisko rozstawionych
pionowych rzedéw i kolumn, jak przedstawiono na Figura 5-135. Stuzy on do sprawdzenia, czy
wszystkie dysze karetki z glowicami dziataja prawidlowo i sprawdzenia prawidlowosci wyrdwnania

plyty glowicy.

|

-
- - - .
S— -— -
e ——, k.
- e —— 3
- - -
————, =
_— -
- - - -
-- -~
—_— - »

4

H

Figura 5-135 Test glowicy

Kontrola topologii catego stotu (kolor czarny)

Kontrola topologii catego stotu (kolor czarny) w ploterze Jeti Mira LED LM MG 2732 to test
sprawdzajacy réznice miedzy przejSciami w drukowaniu dwukierunkowym, wykorzystujacy gtowice
drukowania kolorem czarnym. W tym tescie drukowane sa pelne, pionowe linie tylko koloru czarnego
w kierunku od lewej do prawej, a nastepnie pionowe linie w kierunku od prawej do lewej. Ten wzor
jest kontynuowany az do zatrzymania przez nacisniecie przycisku stop. Taki wzér jest uzywany
podczas procedury Procedura 5-37: Jak wykonac¢ kontrole topologii catego stotu.

Figura 5-136 Kontrola topologii catego stotu (kolor czarny)

Kontrola topologii catego stotu (wszystkie kolory)

Kontrola topologii catego stolu (wszystkie kolory) w ploterze Jeti Mira LED LM MG 2732 to test
sprawdzajacy réznice miedzy przejSciami w drukowaniu dwukierunkowym, wykorzystujacy gtowice
drukujace wszystkich koloréw. W tym tescie drukowane sa pelne, pionowe linie kazdego koloru w
kierunku od lewej do prawej, a nastepnie pionowe linie w kierunku od prawej do lewej. Ten wzdr jest
kontynuowany az do zatrzymania przez nacisnigcie przycisku stop. Taki wzdr jest uzywany podczas
procedury Procedura 5-37: Jak wykonac kontrole topologii catego stotu.

UL
RRRRRARRRRARA AR LR AR AR A

Figura 5-137 Kontrola topologii catego stotu (wszystkie kolory)

Kontrola topologii catego stotu (kolor biaty)

Kontrola topologii catego stotu (kolor bialy) w ploterze Jeti Mira LED LM MG 2732 to test sprawdzajacy
roznice miedzy przejsciami w drukowaniu dwukierunkowym, wykorzystujacy gtowice drukowania
kolorem biatym. W tym teScie drukowany jest wzér lewy/prawy dla catego stotu za pomoca skrajnej
lewej tylnej glowicy biatego koloru. Ten wzdr wymaga drukowania na niebiatym materiale, aby byt
uzyteczny. Taki wzér jest uzywany podczas procedury Procedura 5-37: Jak wykonac¢ kontrole topologii
calego stotu.

Figura 5-138 Kontrola topologii catego stotu (kolor bialy)
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Kontrola topologii catego stotu (blok)

Kontrola topologii catego stotu (blok) w ploterze Jeti Mira LED LM MG 2732 to test sprawdzajacy roznice
miedzy przejsciami w drukowaniu dwukierunkowym. W tym tescie drukowany jest wzér wyréwnywania
lewo/prawo w wersji ciagtej dla calego stotu i nie jest brana pod uwage mapa stotu. Taki wzdr jest uzywany
podczas procedury Procedura 5-37: Jak wykonac kontrole topologii calego stotu.

Figura 5-139 Kontrola topologii catego stotu (blok)

Procedura 5-37: Jak wykona¢ kontrole topologii catego stotu

Krok 1  Zob. “Regulacja wysokosci karetki - tryb ptaski Flatbed” na stronie 5-18.

Krok 2 W oknie ustawieni drukowania (Print Settings) ustaw predko$¢ drukowania (w niebieskiej
ramce, Figura 5-140) zgodnie ze stylem drukowania, nastepnie kliknij przycisk Home.
Nota: Na predkos¢ drukowania ma wplyw ustawienie DPI.

Print Settings: | No Print Settings Profile Applied

Densities gl

Variable: 0

owe
I Velocity: [1500 mmys 1

Clearance: | Clear Print Width

Y-Axis Parameters 9]

2]
Show Advanced Options

Figura 5-140 Opcje ustawien lamp dla testu topologii catego stotu

Krok 3 W oknie ustawieni drukowania (Print Settings) (w czerwonej ramce, Figura 5-140) ustaw
natezenie dla lampy nadazajacej (Trailing) i prowadzacej (Leading) wedtug wartosci
odpowiedniej dla zastosowanego materiatu.
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Krok 4 W oknie ustawieni drukowania (Print Settings) wykonaj nastepujace ustawienia:
¢ Ustaw wartos¢ DPI odpowiednio do rozdzielczosci drukowania.
* Ustaw gesto$¢ wszystkich koloréw na 100% (w przypadku wyréwnywania lewo-prawo
dla wszystkich koloréw).
* Ustaw gesto$¢ koloru czarnego na 100% (w przypadku wyréwnywania lewo-prawo

tylko dla koloru czarnego).

Print Settings: | No Print Settings Profile Applied <]

Densities

% - T
[’ 100
s 100
8- 100
8- 100

Lamps
L . e 1
Leading: T U (20

Cure Passes: | 2

Print Plate Vacuum

Power; V3

X-Axis Parameters
Velocity: (1500 mm/s

Clearance: | Clear Print Width

Y-Axis Parameters 5

Show Advanced Options

Figura 5—14j Opcje ustawier drukowania dla testu topologii catego stotu

Krok 5 W oknie ustawien medium (Media Settings) ustaw wtasciwa wielkos¢ plytki zgodnie z
uzywanym medium.

Krok 6 W oknie ustawien medium (Media Settings) ustaw lewy margines réwny 0,75 cala i odstepy
automatycznego osadzania (Auto Nest) rowne zero.

Nota: Jezeli po powtdérnym wykonaniu testu dolna krawedz jest juz wykorzystana, nalezy
odsuna¢ dolny margines w gore.

Vedia Settings: [4MM COROPLAST (modified) |
Margins =]
Top: [0.00in

Bottom: [0.00in

Left: [0.75in 2

Right: (0.00in
All: [0.00
Table Bleed

x: [0.0000in

¥ [0.0000in

AutoNest cap

x: [0.00in

¥ [0.00in

Offset & L-R Alignment
Offset: (0.800 mm

LR Align: (2100 um
Anti-static System
Enable:

Park Position

Enable: O
¥ Position: 125 984

[KID]

Figura 5-142 Ustawienia medium dla testu topologii catego stotu
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Krok 7 W oknie kalibracji i wyréwnywania (Calibration & Alignments) w sekcji wzoréw testowych
(Test Patterns) wybierz opcje kontroli topologii catego stotu (Full Table Topology Check)
(wszystkie kolory), aby przetestowa¢ wyréwnanie lewo-prawo dla wszystkich koloréw.

Wydrukuj wzoér testowy.

Calibration & Alignments

Test Patterns.

Full Table Topology Check (all colours)

attern will run until

TR

@) Socd aanment i ndicated by the two halves of the ine merging nto one
Note: This p:
|
’ |

|
D)

o -
Settings
Jet out Colour Alignment

Calibrate XY Origin

Active Heads

28 He ele dgg

°e eor @9
oe & @9 g@
°e e¥ @O fﬂ
o & @8

20 Ce ee guige
2 Ee (el
28 “e e

0 Colours

Figura 5-143 Uruchamianie wzoru testowego dla funkcji kontroli topologii catego stotu (wszystkie kolory)

Krok 8 Kiedy drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 wydrukuje jeden pelny wzdr testowy, jak
przedstawiono na Figura 5-144, zatrzymaj drukarke i sprawdz wzor.

/Drukowunie od prawej

do lewej (g6rny wzor)
Drukowanie od lewej do

/ prawej (dolny wzor)

Figura 5-144 Zakoriczony wzdr testowy dla funkcji kontroli topologii catego stotu (wszystkie kolory)

Krok 9 W idealnym przypadku linie wydrukowane w kierunku od lewej do prawej powinny by¢
dokladnie wyréwnane z liniami z kierunku od prawej do lewej, jak przedstawiono na

Figura 5-144.

Krok 10 Goérny wzdr (druk od prawej do lewej) jest porownywany ze wzorem dolnym (druk od
lewej do prawej), a regulacje wprowadza sie¢ wedtug przesuniecia gérnego wzoru.

Krok 11 Regulacje wyréwnania lewo-prawo opieraja si¢ na objasnionych ponizej wynikach testu:
a. Wszystkie kolory gornego wzoru sg przesuniete w lewo wzgledem dolnego wzoru.
Dostosuj wyréwnanie lewo-prawo przez zwigekszenie wartosci wyréwnania (L-R Align)
w oknie ustawien drukowania (Print Settings). Powtoérz wydruk wzoru testowego, aby
sprawdzi¢, czy wyrdéwnanie lewo-prawo jest prawidlowe.
Nota: Regulacja wartosci wyréwnania lewo-prawo (L-R Align) zalezy od wielkosci
odsuniecia w lewo wzoru gornego wzgledem dolnego wzoru.

Wizystkie kolory gérnego

/wzoru sq przesunigte w lewo

Figura 5-145 Interpretacja wzoru testowego dla funkcji kontroli topologii catego stotu (wszystkie kolory) - Przesuniecie w lewo
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b.Wszystkie kolory gérnego wzoru sa przesunigte w prawo wzgledem dolnego wzoru.
Dostosuj wyréwnanie lewo-prawo przez zmniejszenie wartosci wyréwnania (L-R
Align) w oknie ustawien drukowania (Print Settings). Powtdérz wydruk wzoru
testowego, aby sprawdzi¢, czy wyrdwnanie lewo-prawo jest prawidlowe.

Nota: Regulacja wartosci wyréwnania lewo-prawo (L-R Align) zalezy od wielkos$ci
odsuniecia w lewo wzoru gornego wzgledem dolnego wzoru.

Wizystkie kolory gérnego

/wzoru sq przesunigte w prawo

Figura 5-146 Interpretacja wzoru testowego dla funkcji kontroli topologii catego stotu (wszystkie kolory) - Przesuniecie w prawo
c. Jesli kolory sa przesuniete w rézne strony (lewo i prawo), jak przedstawiono na Figura

5-147, nie jest mozliwa regulacja przez wartos¢ wyréwnania lewo-prawo (L-R Align). W
takim przypadku nalezy przejs¢ do sekcji “Wyrdéwnanie koloru do koloru” na stronie 5-
80, aby wyregulowa¢ wyrdwnanie dla kazdego koloru. Jesli problem pozostanie
nierozwiazany, przyczyna moze by¢ niewtasciwe ustawienie napiecia w gtowicach lub
problemy sprzetowe. Aby sprawdzi¢ prawidlowo$¢ napiec, nalezy wykonac doktadna
regulacje gestosci (Density Tuning).

Kolory przesuniete w

/réz’ne strony

Figura 5-147 Interpretacja wzoru testowego dla funkcji kontroli topologii catego stotu (wszystkie kolory) - Przesuniecie w rozne strony

Wazny: Napiegcie glowicy drukujacej zostato skonfigurowane przez technika podczas
instalacji. Wszelkie zmiany napigcia gtowicy drukujacej powinny by¢
wprowadzane wylacznie przez certyfikowanego technika serwisu Jeti.
Operator nigdy nie powinien samodzielnie zmienia¢ napigcia w gtowicach
drukujacych.

Krok 12 Po pomyslnym zakonczeniu wyréwnywania lewo-prawo (zob. Fi]%ura 5-144, stronie 5-78)
przejdz do sekcji Wyrdwnanie koloru do koloru na stronie 5-80, aby kontynuowac
procedure kalibracji.
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Wz6r prostopadtosci Xi Y

Nota: Tego wzoru stuzacego do zaawansowanego wyréwnywania gtowic powinni uzywac
wylacznie certyfikowani technicy Jeti.
Wzor X 1Y stuzy do kontroli prostopadiosci osi X i Y. Wzor jest drukowany dwukrotnie z separacjg o
duzy skok. Jesli dwa segmenty beda dobrze dopasowane bez odstepéw ani zaktadek, wyréwnanie jest
prawidiowe (zob. Figura 5-148).

Figura 5-148 Wzér prostopadtosci X i Y

Wyréwnanie koloru do koloru

Test wyréwnania koloru do koloru stanowi sposéb skalibrowania odsunie¢ poziomych pomiedzy
wszystkimi kanatami koloréw wedtug czarnego kanatu odniesienia. Jeden wzdr obejmuje drukowanie
w dwoch kierunkach (od lewej do prawejna gorze i od prawej do lewejna dole). Jakos¢ druku wzroénie
po wykonaniu tej kalibracji, poniewaz rozktad punktéw wzoru w poziomie bedzie bardziej
precyzyjny. Wazne jest, aby wykonywac ten test tylko po prawidlowym ustawieniu napiecia glowicy
drukujacej. Zmiana szybkosci drukowania nie ma wptywu na wyréwnanie koloru do koloru w
glowicach drukujacych.

Wazny: Po wykonaniu tej kalibracji konieczne jest wykonanie wyréwnania lewo-prawo
(zob. “Wyrdéwnanie lewo-prawo” na stronie 5-85).

Nota: Napiecie glowicy drukujacej zostato skonfigurowane przez technika podczas
instalacji. Wszelkie zmiany napiecia gtowicy drukujacej powinny by¢ wprowadzane
wylacznie przez certyfikowanego technika serwisu Jeti.

Procedura 5-38: Jak wykona¢ wyréwnanie koloru do koloru

Krok 1 W oknie ustawien drukowania (Print Settings) ustaw wartos¢ DPI (w czerwonej ramce,
Figura 5-157) w zaleznosci od $redniej rozdzielczosci X.

prnt Settings: Mo Print settings profie sppied 3

oFIl

X6 | 52011200

White

Source: | Na White

Mode: | W

colour: 2

white:

olour Options
Colour Gradient Mask: (1
Colour Gradiant:

White Options

White Gradient Mask: £
Wiste Gradient: (S0 %

Print Optians.
Uni-drection a
Skip White Space slow scan: [
op Oomm: O
Couthe strike:
print with jcered edge; O

Shaw Advanced Options 1

Figura 5-149 Ustawianie DPI
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Krok 2 W oknie kalibracg i wyréwnywania (Calibration & Alignments) kliknij przycisk
wyréwnywania kolorow (Colour Alignment), aby otworzy¢ okno dialogowe
wyrownywania kolorow (Colour Ahgnment)

Callbratlon & Allgnments : B

| colour Bars

@) s 2 colours and red. green and bue
This pattern will run un s top s pressed.

e o

Settings

‘ ( Jet out | I Colour Alignment JI | skew Compensation ] | calibrate xyorign | ‘

P8 He e o O @ @ @ Eg

B e 2o do Qe e @ BFE =
0 e Ee ee e~y [F) fﬂ
B e @e e @Y BF

[ Colours

Figura 5-150 Okno kalibracji i wyréwnywania — przycisk wyrdwnywania koloréw

Krok 3 Kliknij przycisk kasowania wartosci (Clear Values) zaznaczony czerwonym obramowaniem
(to spowoduje wyzerowanie wszystklch wartosci).

Control
(=) o Measurement Head Carriage Velocity: 1206 mm/sec Apply Val ‘|\' lllllllllll I ] “

uuUlHHHllr°°1_V°Ilur°nnr“°nurwmn
8 8lelel005EEEE A 0EERH oG
S o T T
fo [fo o ffo Jlo [fo fo [fo 0\0\ 000000000 \0 0
Sleleleldd5EEEEEHEE0EERH oGS

Figura 5-151 Zerowanie wyréwnywania koloréw

Uwaga:  Nie zaleca sie kasowac warto$ci, poniewaz mozna w ten sposob utraci¢ wszystkie
ustawienia, ktore trudno bedzie odzyskac. Tego wzoru nalezy uzywac tylko do
sprawdzania wyréwnania. Wszelkie zmiany nalezy wprowadzac¢ po uprzednim
zapoznaniu si¢ i zrozumieniu instrukgji.

Krok 4 Wybierz przycisk drukowania wzoru testowego (Print Test Pattern) zaznaczony czerwona
ramka.

ﬁcyﬁ .......................... - e  — ﬂ
aaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaa \

A e E lqu\ 1_\ EEEEEEE

edela R TR

S o T T

fo [fo o ffo Jlo [fo fo [fo 0\0 o 1o ffo ffo Jlo o ffo [Ife ]jo \0 0

Sleleleldd5EEEEEHEE0EERH oGS

Figura 5-152 Wzor testowy wyréwnywania koloréw w drukowaniu
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Nota: Ponizej przedstawiono zblizony widok wzoru dla kanalu magenty (pozostate pie¢
kanatéw posiada identyczny wzor z wyjatkiem innego koloru).

Figura 5-153 Wyrdwnywanie koloru dla kanatu magenty

Krok 5 Kazda kolumna wzoru sktada sie z dwdch blokéw koloru oddzielonych czarnym blokiem
odniesienia, jak przedstawiono na Figura 5-153. Wzory testowe sg drukowane w kolejnosci
takiej, jak pojawiaja sie na ekranie w oknie wyrownywania koloréw (Colour Alignment).

Nota: Nalezy zauwazy¢, ze gtowica 0 (Figura 5-151 przedstawia kierunek od prawej do
lewejna dole i od lewej do prawej na gorze) stuzy jako odniesienie i dlatego nie mozna
zmienic jej ustawien. Aby okresli¢, jaka liczba najlepiej odpowiada wyréwnaniu
koloru do wzorca, nalezy przyjrzec sie ponizszym warunkom przez szklto
powiekszajace 10x.

Kolorowe bloki na gorze i na dole wzoru powinny by¢ doktadnie wyréwnane z czarnym
blokiem wzorcowym pomiedzy nimi. Jesli wzor nie jest drukowany wyraznie, gtowice
drukujace moga wymaga¢ ponownego przygotowania i ponownego wydrukowania
wzoru testowego.

Nota: Glowice atramentowe sa podatne na efekt , pierwszej kropli”, przez ktéry pierwsze
kilka kropel wyrzuconych z glowicy moze nie mie¢ wtasciwej predkosci i moze upas¢
w pewnej odlegtosci od wilasciwego potozenia. Problem znika po kilku wyrzutach. Z
tego wzgledu wazne jest ocenianie wzoru wedtug , krawedzi nadazajacej” wydruku.
W segmencie o kierunku od lewej do prawej jest to prawa krawedz. W segmencie o
kierunku od prawej do lewej jest to lewa krawedz. Najlepsze wyniki powinny by¢
dostepne po wyréwnaniu wedtug tej krawedzi i przy zignorowaniu drugie;j.
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Krok 6 Wyrownanie jest najlepsze tam, gdzie bloki sa jak najlepiej wyréwnane przy minimalnym
odstepie lub zaktadce. Nalezy pamieta¢, aby ocenic oba bloki wydrukowane na gérze i na
dole czarnego bloku wzorcowego. Zob. Figura 5-154, tam najlepszemu wyrownaniu
odpowiada kolumna 44.

Figura 5-154 Wybor wartosci wyréwnania koloréw
Nota: Liczbe, ktdra najlepiej opisuje wyréwnanie, nalezy zapisa¢ nad wzorem testowym dla
analizowanego kanatu koloru. Warto uzy¢ grubego flamastra, aby liczba byta
widoczna ze stanowiska operatora.

Krok 7 Wprowadz wyznaczone wczesniej wartosci (Krok 6).

Krok 8 Powtarzaj Krok 7, az do wprowadzenia wszystkich wartosci. Po wprowadzeniu wszystkich
wartosci nalezy koniecznie klikna¢ przycisk zastosowania wartosci (Apply Values).

Krok 9 Powtdrz wzdr testowy, nie klikajac przycisku kasowania wartosci (Clear Values).
Skalibrowany wzdr drukowania bedzie teraz przedstawia¢ zastosowana wartos¢ w bloku
$rodkowym z podkresleniem (zob. Figura 5-156, stronie 5-84). Jesli wzor testowy nie jest
odpowiedni, nalezy przeanalizowa¢ wzér dla kanatu kazdego koloru i wyznaczy¢ nowa
wartosc.

Krok 10 W przypadku koniecznosci regulacji zastap istniejaca liczbe zapisang w polu inng liczba,
ktoéra wyznaczono dla tego wzoru testowego i szczegolnego kanatu koloru. Na przyktad
fowica 2 kanalu magenta ma zapisang warto$¢ 0 w polu wyréwnania koloru do koloru
Colour to Colour Alignment), a najnowszy wzdr testowy ma odczyt o wielkosci 44 (zob.
Figura 5-155).

Figura 5-155 Kontrola wyréwnania koloru do koloru
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Krok 11 Zastap 0 liczba 44. Czynno$¢ mozna powtorzy¢ dla pozostatych wzoréw dla kazdego
kanatu koloru i wprowadzi¢ wtasciwe wartosci (zob. Figura 5-156). Po wprowadzeniu
regulacji biezaca wartos¢ bedzie podkreslona w drukowanym wzorze.

Figura 5-156 Regulacja wyréwnania koloru do koloru
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Wyrdéwnanie lewo-prawo

Wyréwnanie lewo-prawo w ploterze Jeti Mira LED LM MG 2732 to regulacja korygujaca réznice
miedzy przejsciami w lewo i prawo w drukowaniu dwukierunkowym. W tej regulacji w wartosciach
mikronowych regulacja jest wykonywana wprost proporcjonalnie do wysokosci karetki z glowicami
wzgledem powierzchni medium. Aby uzyskac¢ wymagana jakos¢ druku i skompensowac uszkodzenie
lub nieréwnos¢ medium, nalezy zastosowac sie do ponizszych wytycznych w celu wykonania
ustawienia wyréwnania lewo-prawo. Wyréwnanie lewo-prawo dostosowuje si¢ automatycznie po
zmianie predkosci X (DPI). Wyréwnanie lewo-prawo wymaga ponownej kalibracji po zmianie
wysokosci glowicy.

Nota: Mikronowe ustawienia jakosci to ogolne zalecenia i nie sg to Sciste wytyczne

dotyczace tolerancji. Istnieje ogolna zasada: im blizej mediow karetka si¢ znajduje
(bez zblizenia na tyle, aby doprowadzi¢ do uderzenia), tym lepsza jakos¢ obrazu. W
miare wzrostu wysokosci karetki spada jakos¢ drukowanych obrazéw. Jakos¢ druku
zalezy od wielu czynnikéw, ktore rowniez nalezy rozwazy¢ przy drukowaniu
wysokiej jako$ci na medium.

¢ 672-840 mikrony: Najwyzsza mozliwa jako$¢. Medium musi by¢ bardzo plaskie i o stalej grubosci.

* 924-1092 mikrony: Wysoka jakos$¢, medium do$¢ plaskie i bez uszkodzen.

¢ 1176-1344 mikrony: Srednia jakos¢, medium o nieco nieréwnej grubosci.

Nota: Liczby wyzszejniz 1344 mikrony nalezy uzywac przy medium o silnym uszkodzeniu,
kiedy medium wybrzusza si¢ po utozeniu na tozu stotu lub ma nieréwna grubosc.
Przy ustawianiu tej wartosci mikronowej nalezy kierowac sie wtasnym osadem. Jesli
medium jest mocno uszkodzone, zaleca si¢ pominiecie punktu ustawienia
mikronowego i ustawienie wysokosci karetki z glowica z bezpieczna tolerancja i
dopiero wtedy dokonanie ustawienia mikronowego, aby spelni¢ wymagania testu,
zgodnie z Procedura 5-39: Jak skalibrowa¢ wyréwnanie lewo-prawo.

Procedura 5-39: Jak skalibrowaé¢ wyréwnanie lewo-prawo

Krok 1  Zob. “Regulacja wysokosci karetki - tryb ptaski Flatbed” na stronie 5-18.

Krok 2 W oknie ustawienn drukowania (Print Settings) ustaw predkos$¢ drukowania (w niebieskiej
ramce, Figura 5-157) zgodnie ze stylem drukowania, nastepnie kliknij przycisk Home.
Nota: Na predkos¢ drukowania ma wptyw ustawienie DPL

Print Settings: |No Print Settings Profile Applied x|

J 200
100
100
100

100

SHHSPIIN 2

=0 [100

Variable: [

Lamps

Tailing: - 50

e = Note: Wyrdéwnanie lewo-prawo powinno byé
e s 2 ) zawsze przeprowadzane z maksymalng

s Pramters / predkodciq osi x dla wybranej
I Velocity: |1500 mm/s I

rozdzielczosci.

Clearance: | Clear Print Width

Y-Axis Parameters
Velocity: [150 mmys

Acceleration: (350 ms

Show Advanced Options

Figura 5-157 Opcje ustawien dla wyréwnania lewo-prawo

Krok 3 W oknie ustawieni drukowania (Print Settings) (w czerwonej ramce, Figura 5-157) ustaw
natezenie dla lampy nadazajacej (Trailing) i prowadzacej (Leading) wedlug wartosci
odpowiedniej dla zastosowanego materiatu.
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Krok 4 W oknie ustawieni drukowania (Print Settings) ustaw wartos¢ DPI (w czerwonej ramce,
Figura 5-157) w zaleznosci od rozdzielczosci drukowania.

prnt Settings: Mo Print settings profie sppied 3

oFIl

X6 | 52011200

White

Source: | Na White

Mode: | W

colour: 2 .| =

white:

<colour Options
Colour Gradient Mask: 1
Colour Gragient:

White Options

White Gradient Mask: )
Wiste Gradient: (S0 %

Print Optians

uni-arection: O
Skip White Space slow scan: [J
Top Dowm: O

Coutie strke. (1 =

Print with jittered edge: O )

Shom Advanced Optiens (1

Figura 5-158 Ustawianie DPI

Krok 5 W oknie ustawien medium (Media Settings) ustaw wlasciwa wielko$¢ ptytki zgodnie z
uzywanym medium.

Krok 6 W oknie ustawien medium (Media Settings) ustaw lewy margines do wartosci 0,75 cala
(czerwona ramka, Figura 5-159) i opcje automatycznego osadzania (Auto Nest) rowna zeru
(niebieska ramka, Figura 5-159).

Nota: Jezeli po powtérnym wykonaniu testu dolna krawedz jest juz wykorzystana, nalezy
odsuna¢ dolny margines w gore.

Media Settings: [4MM COROPLAST (modified) |
Margins @

Top: [0.00in

Bottom: [0.00in

Right: [0.00in
All: [0.00
Table Bleed
x: (0.0000 n

¥ [0.0000 n

AutoNest Gap

x: [0.00in

¥ [0.00in

Offset & L-R Alignment
Offset: [0.800 mm

LR Align: (2200 um
Anti-static System
Enable:
Park Position

Enable: [
¥ Position: [125.9843 in

[KID]

Figura 5-159 Ustawienia medium dla testu lewo-prawo
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Krok 7 W oknie kalibragji i wyréwnywania (Calibration & Alignments) w sekcji wzorow testowych
(Test Patterns) wybierz opcje wzoru blokowego wyréwnania w lewo/prawo (Left/Right
Alignment Block Pattern). Wydrukuj wzor testowy.

Calibration & Alianments.
Test Patterns
J

Left/Right Alignment Block Pattem

@) Pints reference head inboth drections to aid ignment.
O] Note: his pattem will run until stop s pressed.

MO )

o -
Settings
‘ Jet Out Colour Alignment skew C:

Calbrate XY Origin |

Active Heads

G e e cede e @M BE E@

75 Te e @ode ee =F T5 —
o0 @e ee ee @Y O f@
758 De @ e eF @5 e

DT

Figure 5-160 Wigczanie wzoru testowego lewo-prawo

Krok 8 Po zakonczeniu drukowania wzoru testowego przez drukarke Jeti Mira LED LM MG 2732,
nalezy go ocenic.
Nieprawidiowa para blokiw Prawidtowa para blokéw lewego i prawego
lewego i p@go z odstepem

652 \ 820 924

Figura 5-161 Ocena wzoru testowego blokéw lewo-prawo

Nota: Warto$ci mikronowe wydrukowane pod kazda para blokéw, przedstawione na
Figura 5-161 beda réznic sie miedzy urzadzeniami.

Nieprawidfowa para blokéw
/ lewego i prawego z zaktadkq
1080

Krok 9 Idealna para blokéw lewego i prawego (obramowanie zielone, Figura 5-161) sa ze soba
wyrownane z minimalnym odstepem lub zaktadka.

Krok 10 Wskaz idealna (prawidtowa) pare blokéw z wydrukowanego wzoru testowego i zapisz
warto$¢ mikronowa podana pod ta para (w tym przypadku wartoscia jest 924).
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Krok 11 Zmien warto$¢ (mikronowq) wyrédwnania lewo-prawo (w czerwonej ramce, Fi

ra5-162) w

oknie ustawient medium (Medium Settings) na warto$¢ zapisang na etapie Krok 10 i nacisnij

klawisz Enter.

Margins
Top: [000in
Bottom: [0.00in
Left: [0.75in
Right: (0.00in

All: [0.00

Table Bleed

x

0.0000in

=

0.0000in

AutoNest Gap
x: [0.00in
¥ [0.00in
Offset & L-R Alignment

offset: [0.800 mm
—

Media Settings: [4MM COROPLAST (modified)

l LR Align: | 924 um

Anti-static system
Enable:
Park Position

Enable: [

¥ Position: 1259843 in

[KID]

prawidiowe.

drukowania.

Figura 5-162 Wartoé¢ wyréwnania lewo-prawo

Krok 12 Powtorz wydruk wzoru testowego, aby sprawdzi¢, czy wyréwnanie lewo-prawo jest

Krok 13 Gdy wyréwnywanie w lewo-prawo zostanie pomys$lnie zakoficzone, mozna przej$¢ do
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Poprawa jakosci drukowania

Regulacja gestosci
Suwaki gestosci koloréw poprawiajgq ogdlne nasycenie obrazu. Kanalty mozna regulowac jednoczesnie
lub osobno. W przypadku osobnej regulacji koloréw w obrazie moze zacza¢ dominowac jeden z nich.

Jesli nasycenie obrazu nie jest wlasciwe, gestos¢ koloréw mozna zwiekszy¢ w oknie ustawien
(Settings). Nie jest to sposdb na korekcje obrazu i tej metody nalezy uzywaé wytacznie w pewnych
okoliczno$ciach. Te okolicznosci opisano ponizej.

Medium z wieksza porowatoscia

Niektore medium sa bardziej porowate niz inne i wymagaja wiecej atramentu do ,, wypelnienia”
nieréwnej powierzchni. Przy tych mediach konieczna jest linearyzacja poprzez zastosowanie wigkszej
gestosci niz w przypadku mediéw z gtadsza powierzchnia.

Ustawienie niskiego podcisnienia

Ustawienie niskiego podcis$nienia kontroluje menisk atramentu na powierzchni plyty dysz gtowicy
drukujacej. Kiedy to ustawienie zostanie skonfigurowane przez technika podczas instalacji, zwykle nie
ma juz potrzeby zmieniac tej wartosci.

Ustawienie niskiego podcisnienia moze wymagac obnizenia w przypadkach druku z nizszymi
przejsciami i przy wiekszym pokryciu atramentem. Zaleca si¢ wprowadzanie tych regulacji w dét co
0,5 mbar az do przywrdcenia stabilnosci dysz. Nalezy zawsze pamigta¢ o przywroceniu tego
ustawienia do wartos$ci oryginalnej po zresetowaniu zmiennych drukowania.

Ustawienie niskiego podcisnienia moze wymagac zmiany takze w przypadku rozpryskow lub
~kropek-satelitéw” pojawiajacych sie wokét elementéw liniowych i na krawedziach obrazu. Jesli
glowice drukujace wyrzucajg wigksze krople atramentu, nalezy podnies¢ wartos¢ niskiego
podcisnienia. Jesli krople sa mate i dobrze okreslone, lecz o sporadycznym wyrzucie, nalezy obnizy¢
ustawienie. Ustawienie nalezy zwigkszac lub zmniejsza¢ w krokach co 0,5 mbar.

Wysokos¢ karetki

Wysokosc karetki to ustawienie, ktére wymaga kalibracji za kazdym razem, kiedy zmienia si¢ grubos¢
medium. Podczas tej regulacji nalezy zawsze kierowac si¢ informacjami, ktore podaje Wyrédwnanie
lewo-prawo.

Wskazaniem nieprawidlowego ustawienia wysokosci karetki jest efekt podwojnego obrazu, jaki
mozna zobaczy¢ na elementach linii i czcionek prostopadtych wzgledem kierunku przesuwu karetki.
Na przyktad Figura 5-163 przedstawia litere Y, ktéra zostata wydrukowana przy zle skalibrowanym
wyrdéwnaniu lewo-prawo. Aby poprawic jakos¢, operator powinien ponownie wykona¢ procedure
kalibragji.

Figura 5-163 Podwdjny druk
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Inng kwestia ostrosci obrazu jest wartos¢, do jakiej skalibrowano wyréwnanie lewo-prawo. Test
skokowosci zawiera liste wartosci odpowiadajacych ustawieniom mikronowym dla wyjsciowej jakosci
wysokiej, Sredniej i roboczej. Ustawienie mikronowe moze by¢ nawet nizsze, aby uzyskac¢ maksymalna
mozliwa jakos¢ w trybie druku dwukierunkowego. Kiedy ustawienie mikronowe zostanie obnizone
ponizej wartosci okreslonych w procedurze, zwigksza si¢ ryzyko uderzenia karetka o medium.

Uwaga: Podczas drukowania na sztywnym podlozu nalezy zachowac ostroznos¢, aby
karetka nie pochwycila krawedzi medium. Jest to szczegélnie wazne w przypadku
mediéw, ktdre byty ciete recznie.

Drukowanie dwukierunkowe a jednokierunkowe

W drukowaniu dwukierunkowym glowice drukujace dziataja w obu kierunkach (od lewej do prawej i
od prawej do lewej). W przypadku pominiecia wtasciwej kalibracji wyréwnania lewo-prawo,
wydrukowanie obrazu moze sie nie uda¢ z powodu nieprawidlowego wyrownania gltowic
drukujacych dla dwdéch kierunkéw. Ostatecznym ustawieniem, jakie mozna wprowadzi¢ w celu
poprawy ostrosci obrazu jest drukowanie w trybie druku jednokierunkowego. W tym przypadku
glowice drukujace dziataja tylko w jednym kierunku, co poprawia doktadnos¢ naktadania kropel. Ten
tryb druku zmniejsza takze wydajno$¢ produkcji o potowe.

Predkosé¢ karetki

Predkos¢ karetki mozna regulowadé w potaczeniu z kalibracja wyréwnania lewo-prawo. Im nizsza
predkos¢ karetki, tym wieksza dokltadno$é naktadania kropel. Predkos¢ karetki w ploterze Jeti Mira
LED LM MG 2732 jest kontrolowana programowo i zalezy od wybranej rozdzielczosci drukowania.

Aby poprawic jakos¢ obrazu, predkosé¢ karetki mozna zmniejsza¢ w skokach co 100 mmy/s. Nalezy
pamietac, ze wraz ze zmniejszaniem predkosci karetki zmniejsza sie rowniez wydajnos¢ produkgiji.
Wraz z drukiem jednokierunkowym i wysokosciq karetki, ustawienie jej predkosci moze drastycznie
poprawic ostro$¢ obrazu.

Wyrownanie koloru do koloru

Wyréwnanie koloru do koloru ma znaczenie krytyczne w ograniczeniu drukowania , kropek-
satelitow” i przestrzelenia wokét matych elementow liniowych, jak czcionka. Jesli te zjawiska
wystapia, mozliwe jest niewlasciwe wyréwnanie koloru do koloru lub konieczna moze by¢ regulacja
ustawienia niskiego podcisnienia.

. Przestrzelenie

. ., Kropki-satelity”

Figura 5-164 Przyktady , kropek-satelitow” i przestrzelenia
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Rozdziat 6

Konserwacja maszyny

Informacje o tresci rozdziatu

Ten rozdziat sktada sie z nastepujacych czesci:

* Wprowadzenie na stronie 6-1

* Ogdlny harmonogram konserwacji na stronie 6-2
¢ Uktad utwardzania UV na stronie 6-5

¢ Uklad dostarczania atramentéw na stronie 6-10

* Konserwacja gtowicy drukujacej na stronie 6-17
¢ Elementy mechaniczne na stronie 6-22

* Praktyki czyszczenia ogdlnego na stronie 6-34

* Przestdj krotkotrwaty na stronie 6-50

* Przestdj dlugotrwaty na stronie 6-51

Wprowadzenie

Ten rozdzial omawia procedury wymagane do prawidtowego utrzymania drukarki Jeti Mira LED LM
MG 2732 w $rodowisku produkcyjnym.
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Ogdlny harmonogram konserwac;ji

Niniejszy harmonogram zawiera list¢ czynnosci wymaganych dla utrzymania drukarki Jeti Mira LED
LM MG 2732 w dobrym stanie. Harmonogramu konserwagji nalezy przestrzega¢ w sposob dokladny,
aby unikna¢ niepotrzebnych przestojow. Poszczegoélne pozycje harmonogramu konserwagji Jeti Mira
LED LM MG 2732 Harmonogram konserwacji zostaty umieszczone w kolejnosci priorytetowe;.

Uwaga: Podczas przeprowadzania czynno$ci konserwacyjnych nalezy zawsze uzywaé
gogli lub okularéw ochronnych.

Tabela 6-1 Jeti Mira LED LM MG 2732 Harmonogram konserwacji

Czynnos$¢

Potrzebne materiaty/
sprzet

Czestotli-
wos¢

Procedura

Wyczysci¢ maszyne (usunad atrament
i kurz)

¢ Butelka ptynu
czyszczacego Anuvia
Flush

¢ Alkohol
izopropylowy 99,9%

e Szmatki do
czyszczenia ogolnego

¢ Bezpudrowe
rekawice nitrylowe

® Rozcienczalnik
lakieru

e Zyletki lub ostry
nozyk

® Zacisk do papieru

Codziennie

e Zob. Szafki na stronie 6-45

Sprawdzi¢, czy w rozdzielaczach
pojemnika przelewowego niskiego
podcis$nienia nie ma atramentu i
oczyscic je w razie potrzeby

¢ Butelka ptynu
czyszczacego Anuvia
Flush

® Szmatki do
czyszczenia ogolnego

* Bezpudrowe
rekawice nitrylowe

e Strzykawka
plastikowa lub
szklana

e Filtr punktowy

Codziennie

e Procedura 7-2: Jak usuna¢
stan przepelnienia przy
niskim podciénieniu na
stronie 7-12

Wyczyscic stot drukarski i sprawdzié,
czy zaden otwor nie jest zatkany lub
zastoniety

e Butelka Jeti Flush

e Szmatki do
czyszczenia ogolnego

¢ Bezpudrowe
rekawice nitrylowe

¢ Karta plastikowa/
PVC

e Zacisk do papieru

Codziennie

® Procedura 6-21: Jak oczy$ci¢
powierzchnie foza stolu na
stronie 6-45 i Procedura 6-
22: Jak oczysci¢ otwory
ssawne toza stotu na stronie
6-46

Wyeczyscié rolki (tylko RTR)

e Szmatki do
czyszczenia ogolnego

* Bezpudrowe
rekawice nitrylowe

Codziennie

e Zob. Rolki medium na
stronie 6-48

Przeprowadzi¢ test wylaczenia
wyrzutu, aby sprawdzi¢ status gtowic
drukujacych

* Niepylace Sciereczki
* Bezpudrowe
rekawice nitrylowe

Codziennie

® Procedura 5-35: Jak uzywac
funkgji wytaczenia wyrzutu
(Jet Out) na stronie 5-65

Sprawdzi¢ listwy antystatyczne

¢ Nie dot.

Codziennie

* Procedura6-15:Jak wyczysci¢
listwy antystatyczne na
stronie 6-34

6-2
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Tabela 6-1 Jeti Mira LED LM MG 2732 Harmonogram konserwacji

Czynnosc Potrzebne materiaty/ Czestotli- Procedura
sprzet wos¢
Oczyscic pasek kodera za pomoca ¢ Niepylace éciereczki Raz w tygo- e Procedura 6-18: Jak
niepylacej $ciereczki i pistoletu ze * Pistolet ze sprezonym dniu wyczysci¢ podziatki kodera
sprezonym powietrzem powietrzem optycznego na stronie 6-41
Opro6zni¢ pojemnik na wyptukany ¢ Pojemnik na odpady Raz w tygo- e Procedura 6-6: Jak opréznic¢
atrament dniu pojemnik na wyptukany
atrament na stronie 6-15
Wyczysci¢/sprawdzié szktolampy,od | ¢ Alkohol Raz w tygo- ® Procedura 6-3: Jak
spodu izopropylowy 99,9% dniu wyczysci¢ szkto lampy na
¢ Szmatki do stronie 6-9
czyszczenia ogolnego
* Bezpudrowe
rekawice nitrylowe
® Rozcienczalnik
lakieru
o Zyletki lub ostry
nozyk
e Zacisk do papieru
Oczysci¢ listwy czujnika antykolizyj- | ® Alkohol Raz w tygo- ® Procedura 6-17: Jak oczyscic¢
nego izopropylowy 99,9% dniu listwy czujnika
® Szmatki do antykolizyjnego na stronie
czyszczenia ogdlnego 6-38
Oczysci¢ wiazke przewoddw Igus e Pistolet ze sprezonym Raz w tygo- ® Zob.Wiazkaprzewoddéw na
(zamykajaca kable i przewody atra- powietrzem dniu stronie 6-48
mentow), sprawdzi¢ ztacza i linie * Pompa prézniowa
atramentow pod katem nieszczelno-
Sci
Przeprowadzi¢ test wyréwnania pio- | ¢ Butelka ptynu Raz w tygo- ® Zob. Pionowe wyrdwnanie
nowego plyty gtowicy i sprawdzi¢ czyszczacego Anuvia dniu plyty glowicy na stronie 5-70
wyrdwnanie pionowe gtowicy druku- Flush
jacej * Niepylace ciereczki
* Klucze szesciokatne z
glowka kulista
* Bezpudrowe
rekawice nitrylowe
e Latarka
* Niebieska lampa LED
Oczysci¢ listwy antystatyczne * Niepylace $ciereczki Raz w tygo- ® Procedura6-15:Jak wyczysci¢
e Alkohol dniu listwy antystatyczne na
izopropylowy 99,9% stronie 6-34
e Szczotka z miekkim
wlosiem
¢ Pistolet ze sprezonym
powietrzem
Wyeczysci¢ powierzchnie gérnych ¢ Butelka ptynu Raz w tygo- ® Zob. Strefa oczyszczania na
drzwi roli czyszczacego Anuvia dniu stronie 6-46
Flush
* Szmatki do
czyszczenia ogolnego
* Bezpudrowe
rekawice nitrylowe
Oczysci¢ wszystkie wentylatory i e Pistolet ze sprezonym Raz w mie- ® Zob. Szafki na stronie 6-45
szafki sprezonym powietrzem, aby powietrzem sigcu
usung¢ kurz i brud

Konserwacja maszyny
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Tabela 6-1 Jeti Mira LED LM MG 2732 Harmonogram konserwacji

Czynnos¢ Potrzebne materiaty/ Czestotli- Procedura
sprzet wos¢
Nasmarowac cztery punkty smaro- e Szmatki do Raz w mie- ® Procedura 6-9: Smarowanie
wania w prowadnicach fozysk linio- czyszczenia ogolnego siacu lozysk szyny karetki na
wych karetki ® Smarownica stronie 6-23
e Smar NLGI #2 EP
* Olej smarowy
e Latarka
Skontrolowac reduktor powietrza e Szmatki do Raz w mie- ® Procedura 6-13: Jak
pod katem obecnosci wody czyszczenia ogolnego sigcu konserwowac oddzielacz
wody na stronie 6-31
Nasmarowac cztery punkty smaro- e Szmatki do Raz w mie- e Procedura 6-10:
wania na prowadnicach tozysk toza czyszczenia ogolnego siacu Smarowanie fozysk szyny
* Smarownica loza na stronie 6-25
e Smar NLGI #2 EP
* Olej smarowy
e Latarka
Nasmarowac¢ zebatki i walek zebaty e Szmatki do Raz w mie- e Procedura 6-11:
toza czyszczenia ogolnego sigcu Smarowanie zebatek i

Szczotka ze
sztywnym wlosiem
Smar litowy

Olej smarowy
Latarka

watka zebatego foza na
stronie 6-26

Wymieni¢ zewnetrzne i wewnetrzne

Szmatki do

Raz na trzy/

® Procedura 6-1: Wymiana

filtry powietrza lamp UV czyszczenia ogolnego sze$¢ mie- filtru modutu lampy na
e Klucze szesciokatne siecy stronie 6-5
(z gtowka kulista),
SAE i METRYCZNE
Sprawdzi¢ wyréwnanie kolorow e N/D Raz na szes¢ e Procedura 5-38: Jak
miesiecy wykona¢ wyréwnanie
koloru do koloru na stronie
5-80
Wymieni¢ filtry atramentu e Szmatki do Raz na szes¢ e Procedura 6-5: Jak
czyszczenia ogolnego miesiecy wymienic¢ filtry atramentu
* Bezpudrowe na stronie 6-12
rekawice nitrylowe
e Strzykawka
plastikowa lub
szklana
Sprawdzic i oczysci¢ czujnik * Niepylace Sciereczki Raz na rok ® Procedura 6-19: Jak
optyczny czytnika kodera * DPistolet ze sprezonym wyregulowac glowice
powietrzem odczytu kodera optycznego
(karetka i foze) na stronie 6-
42 i Procedura 6-20: Jak
wyregulowac glowice
odczytu kodera optycznego
rolki przesuwacza na
stronie 6-43
Nasmarowac tozyska rolek (tylko ® Szmatki do Raz na rok e Procedura 6-12:

RTR)

czyszczenia ogolnego
Klucze szesciokatne
(z gtowka kulista),
SAE i METRYCZNE
Latarka

Smarowanie fozysk rolek na
stronie 6-27
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Uktad utwardzania UV

Uklad utwardzania Phoseon LED UV wymaga regularnej konserwacji w celu zapewnienia dobrej
funkcjonalnosci i wydtuzenia okresu eksploatacji. Procedur opisanych ponizej nie nalezy
przeprowadzac bez uprzedniego zapoznania si¢ i pelnego zrozumienia omawianych koncepgji i
procesow. The hours of operation can be viewed via the Jeti GUI w obszarze kontroli lamp w oknie
ustawien maszyny wyswietla liczbe godzin pracy uktadu (zob. Figura 6-1).

Lamp Control

Trailing = - ; - y 2 : T 7 3 i 5 7 7 5 0 7 5 q 5 .‘ 20 1%

Leading . K ) K v : 0 5 0 T 0 0 i ' | 20 ‘%

Lamp LED On-Time
| 765 | | 761 | JHours
. "\
Liczba godzin pracy \Liczba godzin pracy
lewej lampy prawej lampy
Figura 6-1  Kontrola lamp - licznik godzin pracy lamp uktadu

Wymiana filtru modutu lampy

Filtry powierza modutu lampy nalezy wymienia¢ co 160 godzin pracy (raz na miesigc). The hours of
operation can be viewed via the Jeti GUL

W $rodowiskach o wigkszym stezeniu zanieczyszczen filtr nalezy wymieniac czesciej. Nalezy
przeprowadzac codzienng wizualng inspekgje filtra. Filtr nalezy wymieniad, jezeli powierzchnia filtra
jest catkowicie pokryta warstwa zanieczyszczen i pytu.

Uwaga:  Czyszczenie filtra lub uzywanie sprezonego powietrza do usuwania pytu nie jest
zalecana metoda czyszczenia, poniewaz filtr moze ulec uszkodzeniu. Takie
uszkodzenie moze zmniejszy¢ wydajnosc filtra i spowodowac awarig lampy.

Procedura 6-1: Wymiana filtru modutu lampy

Krok 1  Wylacz ruch karetki i nacis$nij przycisk zatrzymania awaryjnego umieszczony pod
klawiature na podescie.

Krok 2 Zlokalizuj filtry w gornej czesci obudowy lampy UV.

Nota: Prawailewalampa UV sq wyposazone w osiem obudoéw filtrow, po cztery po kazdej
stronie lampy.

Figura 6-2  Filtry lampy LED U
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Krok 3 Zdejmij obudowe filtra odkrecajac ja od korpusu lampy (zob. Figura 6-3).

Figura 6-3  Zdejmowanie obudowy filtra

Krok 4 Wyjmij wkiad filtra z obudowy i zastap go nowym wktadem filtra.
(Part Number: 397-018448).

Figura 6-4 ~ Wymiana wkhiu filtra
Krok 5 Zainstaluj ponownie obudowe filtra, jak opisano w punkcie Krok 3 niniejszej procedury.

Krok 6 Powtdrz czynnosci opisane w punktach od Krok 3 do Krok 5 niniejszej procedury dla
pozostatych filtrow w obudowie lampy.

Krok 7 Powtdrz czynnosci opisane w punktach od Krok 2 do Krok 6 niniejszej procedury dla
pozostatych obudow lampy.
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Wymiana filtra powietrza szafki zasilajagcej modutu LED

Szafka zasilajaca uktadu utwardzania Phoseon LED UV dla modelu Jeti Mira LED LM MG 2732 jest
wyposazona w duzy filtr umieszczony na zewnatrz szafki. Szafka znajduje sie w lewej tylnej czesci
maszyny (zob. Figura 6-5). Procedure Procedura 6-2: Jak wymieni¢ filtr powietrza szafki zasilajacej
modutu LED nalezy przeprowadzac co 160 godzin pracy (raz w miesigcu). The hours of operation can
be viewed via the Jeti GUIL

Procedura 6-2: Jak wymienic filtr powietrza szafki zasilajgcej modutu LED
Krok 1 Odnajdz obudowe tylnej lewej szafy serwisowej maszyny (czerwona ramka na Figura 6-5).

Figura 6-5  Filtr powietrza szafki zasilajgcej modutu LED

Krok 2 Przy uzyciu palcow ostroznie podwaz zacisk sprezynowy zabezpieczajacy kratke (zob.
Figura 6-6).

X 'V)’ud :
Figura 6-6  Zwalnianie obudowy filtra
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Krok 3 Ostroznie pociagnij zacisk sprezynowy, aby otworzy¢ kratke (zob. Figura 6-7).

Figura 6-7  Zdejmowanie obudowy filtra

Krok 4 Wyjmij wkiad filtra i zastap go nowym (Part Number: 440-004324). Upewnij sig, czy
fioletowa strona filtra jest skierowana do wnetrza.

Figura 6-8  Wymiana wkladu filtra

Krok 5 Zamknij kratke i zabezpiecz poprzez nacisniecie zacisku sprezynowego.
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Czyszczenie szkta lampy

W tej procedurze opisano czynnosci niezbedne do przeprowadzania prawidlowego czyszczenia szkta
modutu lampy. Procedure nalezy przeprowadzac codziennie.

Procedura 6-3: Jak wyczyscic szkto lampy

Krok 1
Krok 2

Krok 3
Krok 4

Krok 5

Krok 6

Krok 7

Krok 8
Krok 9

Podnies karetke z glowicg na maksymalng wysokosc.

Uzywajac rekawic ochronnych, niepylacej éciereczki oraz roztworu alkoholu
izopropylowego 99% wyczys¢ szkta obu moduléw lampy rozpoczynajac od modutow
dolnych.

Wytrzyj szkto suchym recznikiem papierowym, aby usuna¢ nieutwardzony materiat UV.

Ostroznie zeskrob duze zanieczyszczenia ze szkla uzywajac ostrej krawedzi zyletki.

Uwaga:  Uzywaj rekawic odpornych na przeciecia.

Nota: Jesli nalezy wymienic zyletke, wyrzud je do odpowiednio oznaczonego pojemnika na
ostre odpady.

Uzyj nozyczek, aby ucia¢ maty kawalek materiatu $ciernego. Przy pomocy materiatu
Sciernego usun wszelki pozostaty material ze szkta, ktérego nie mogta usuna¢ zyletka.

Uzyj Sciereczki nawilzonej alkoholem izopropylowym, aby usuna¢ pyt lub
zanieczyszczenia pozostale na szkle podczas procesu czyszczenia.

Powtarzaj kroki od 2 do 5 do momentu, az szkto bedzie wolne od wszelkich zanieczyszczen.

W razie potrzeby uzyj suchego recznika do wytarcia zrédta $wiatta.
Jezeli szklo wymaga wymiany, skontaktuj si¢ z dziatem serwisowym Agfa Graphics.

Konserwacja maszyny
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Uktad dostarczania atramentow

Napetnianie gtéwnych zbiornikéw atramentu

Glowne zbiorniki atramentu powinny by¢ sprawdzane przed rozpoczeciem kazdej zmiany pracy w celu
zapewnienia, ze zbiorniki sa petne. Nalezy zawsze dodawac atrament o prawidlowym kolorze do
okreslonego gltéwnego zbiornika atramentu, poniewaz w razie pomytki moze dojs¢ do zanieczyszczenia
koloru. W przypadku wystapienia zanieczyszczenia nalezy usuna¢ caty atrament, oczysci¢ zbiornik przy
uzyciu rozpuszczalnika i uzupemi¢ zbiornik poprawnym atramentem. Kolejnos¢ od lewej do prawej jest
nastepujaca: czarny, cyjan, magenta, zolty, jasny cyjan, jasna magenta i biaty.

Przed przeprowadzeniem procedury Procedura 6-4: Jak napetnia¢ gtéwne zbiorniki atramentu nalezy
doktadnie zapoznad si¢ ze wszystkimi krokami procedury. Prosimy kontaktowac sie z dzialem
serwisowym Agfa Graphics Jeti, aby uzyska¢ dodatkowe informacje o reaktywnosci chemicznej
atramentow.

Uwaga:  Uzywac okularéw, rekawic i odziezy ochronnej, aby unikna¢ bezposredniego kontaktu z
atramentem. W przypadku wystapienia bezposredniego kontaktu atramentu ze skora
nalezy skazony obszar skory przemy¢ woda o temperaturze pokojowej z mydtem. W
przypadku kontaktu atramentu z oczami nalezy przeprowadzi¢ 15-minutowe ptukanie
na stanowisku przemywania oczu. Skontaktowac sie z lekarzem, aby sprawdzi¢, czy
atrament zostat dokfadnie wyptukany.

Procedura 6-4: Jak napetnia¢ gtdwne zbiorniki atramentu

Krok 1 W interfejsie uzytkownika GUI Jeti kliknij prawym przyciskiem myszy przycisk

automatycznego uruchamiania i wybierz tryb czuwania (Standby) (zaznaczony
kolorem czerwonym na Figura 6-9).

f [ |
sty |

Figura 6-9  Menu kontekstowe przycisku automatycznego uruchamiania - tryb czuwania

Krok 2 Otworz drzwi przedziatu z atramentami umieszczonego po lewej stronie maszyny.

I Lt =
Figura 6-10 Otwieranie drzwi przedziatu z atramentami

6-10
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Odblokuj sworzen przesuwny po lewej stronie i wyciagnij tace ze zbiornikami atramentéw.

Sworzen przesuwny

Figura 6-11 Odblokowywanie sworznia przesuwnego

Krok 4

Krok 5

Krok 6

Zagrozenier: Uzywac okularéw, rekawic i odziezy ochronnej, aby nie dopusci¢ do
bezposredniego lub posredniego kontaktu z chemikaliami.

Zlokalizuj zbiornik atramentu o niskim poziomie napetnienia i podnie$ ostone gérna do
otwartej pozydji.

Wybierz odpowiedni kolor atramentu dla zbiornika i ostroznie wlej atrament. Staraj si¢ nie
rozlewac atramentu i nie wstrzasa¢ nim, aby atrament nie tworzy? piany.

Uwaga:  Dodawaj atrament tylko do jednego zbiornika za jednym razem i sprawdz, czy
pozostate zbiorniki sa zamkniete, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia rozlanym
atramentem.

Przeprowadz czynnosci opisane w punkcie Krok 4 i Krok 5 dla wszystkich koloréw.
Wytrzyj rozlany atrament. W16z tace z atramentami, zabezpiecz ja za pomoca sworznia
przesuwnego i zamknij drzwi przedziatu ze zbiornikami atramentéw.

Konserwacja maszyny

29 Listopad 2018 6-11



Jeti Mira LED LM MG 2732 User Manual

Wymiana filtréw gtéwnych atramentéw

Filtry atramentdw stuza jako wazne zabezpieczenie przed potencjalnym zatykaniem si¢ dodatkowych
zbiornikéw atramentu. Prawidtowo konserwowana filtracja atramentow zapewnia spdjna
charakterystyke atramentow. Zaleca sig¢, aby wszystkie filtry atramentéw wymienia¢ co 1000 godzin
pracy (okolo 6 miesiecy) lub gdy atrament nie przeptywa swobodnie. Ponizsze czynno$ci opisuja
proces wymiany filtréow dla drukarek z serii Jeti.

A\

Zagrozenier: Uzywac okularéw, rekawic i odziezy ochronnej, aby nie dopusci¢ do
bezposredniego lub posredniego kontaktu z chemikaliami.

Procedura 6-5: Jak wymienic filtry atramentu

Krok 1 W oknie ukfadu atramentéw (Ink System) wlyiqcz pompy atramentdw naciskajac jeden
raz przycisk pomp atramentu (Ink Pumps). Powinien wyswietli¢ si¢ czerwony znak x
okreslajacy, ze pompy atramentow zostaty wylaczone (czerwona ramka na Figura 6-12).

Ink System

Vacuum Setpoints

Lowvacum:: | 382 20 ‘

High Vacuum: | 759 7% ] (]

Ink Pumps [+

&)

Tank Levels

FTEREEE

@ status: Light Shield is not fully opened or not ready
Quick Prime Prime All )

REEL

2seconds |~

Figura 6-12 Wylgczanie pomp

Krok 2 W przedziale gtéwnych zbiornikéw atramentu zlokalizyj filtry atramentéw zamontowane
za zbiornikami atramentu (czerwona ramka na Figura 6-13).

Figura 6-13 Pompy umieszczone w przedziale z gtdwnymi zbiornikami atramentu

Krok 3  Zakryj obszar otaczajacy filtry materiatem pochtaniajagcym atrament, ktéry moze ulec
rozlaniu.
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Krok 4 Odtacz ztacza Luer taczace wlotowe i wylotowe linie atramentu (zob. Figura 6-14).

From Ink Pump To Carriage
Inlet Outle
Ink Filter

Figura 6-14 Odlgczanie filtrow atramentu od systemu pomp

Krok 5 Zatkaj zatyczkami female luer lock cap linie atramentu od strony pompy i od strony karetki.
Zatkaj oba konce filtra za pomoca zatyczki male luer lock caps
(zob. Figura 6-15).

Inlet Outlet
* Ink Filter l’

Figura 6-15 Zatykanie filtréw i linii atramentu

Krok 6 Obetnij OFaSkQ zaciskowa na zacisku filtra i wyjmij stary filtr z uchwytu montazowego. Po
zdjeciu filtra zachowaj zatyczke male luer lock caps do uzycia w przyszlosci.

Krok 7 Umies¢ nowy filtr w uchwycie i zabezpiecz za pomoca opaski zaciskowej sprawdzajac
rownoczesnie, czy kierune frzep}ywu atramentu jest poprawny, a zatyczka Luer jest
umieszczona na gorze. Strzatka na filtrze powinna by¢ skierowana w kierunku linii
biegnacej do karetki.

Figura 6-16 Instalacja nowego filtra atramentu

Krok 8 Zdejmij zatyczke ze zbiornika atramentu i podtacz linie do wlotu filtra. Zdejmij zatyczke z
karetki i podtacz linie do wylotu filtra. Zob. Figura 6-14.

Krok 9 Zdejmij zatyczke Luer z filtra. Zakryj obszar materialem pochfaniajagcym atrament.

Krok 10 W interfejsie GUI przejdz do uktadu atramentow (Ink System) i wybierz zbiornik, ktory
odpowiada wymienionemu wczeéniej filtrowi atramentu.

Krok 11 Kliknij prawym przyciskiem myszy wybrany zbiornik i wybierz opcje Tests Only > Ink Pump
(Tylko testy > Pompa atramentu) (czerwona ramka na Figura 6-17) w wyswietlonym menu.

—=_ 1. 11111

Show Information Prime Valve [ =
Prime Pump

Prime Controls
@ status: Light Shield is not fully opened or not ready

L‘.Maé t‘a : - B : B
Prime t hannel

'rime al enta Channels

Prime this Channel ( No SafEty Checks )

Prnme all Channels ( Except White )

&

Figura 6-17 Okno ukiadu atramentéw - kontrola przygotowania
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Krok 12 Klikaj pozycje pompy atramentu (Ink Pump) do momentu, gdy atrament zacznie si¢
wylewac z filtra atramentu. Spowoduje to napelnienie filtra atramentem.

Krok 13 Zatkaj filtr zatyczka Luer, wyczys$¢ obszar dookota filtra i wiacz pompy w interfejsie GUI

Wazny: Czynnosci opisane w punktach od Krok 9 do Krok 13 niniejszej procedury
nalezy przeprowadza¢ podczas kazdej wymiany filtra. Jezeli nie zostang one
przeprowadzone, moze dojs¢ do nadmiernego przeptywu atramentu w
dodatkowych zbiornikach atramentu.

Krok 14 Powtérz czynnosci od Krok 1 do Krok 8 dla kazdego filtra atramentu wymagajacego
wymiany.

Krok 15 W oknie uktadu atramentéw (Ink System) kliknij przycisk pomp atramentu (Ink Pumps),
aby z powrotem wlaczy¢ pompy. Przycisk pomp powinien by¢ teraz oznaczony zielonym
znacznikiem, co oznacza, ze pompy sq wiaczone.

Sprawdzanie potaczen

W ramach regularnych czynnosci konserwacyjnych operator powinien sprawdzac potaczenia
nastepujacych elementéw:

e Filtry

* Pompy

¢ Zawory kontrolne

* Glowice drukujace

¢ Jednostka niskiego podci$nienia

Wszystkie te polaczenia sa wyposazone w szybkoztacza z kréécem lub zlacza typu Luer. Ztacza typu
Luer powinny by¢ doktadnie osadzone poprzez obrdcenie ich w prawa strone w kierunku kazdego
konica. Szybkoztacza z kréécami nalezy sprawdzac pod katem przeciekdw i uszkodzonych kréécow. W
przypadku stwierdzenia poluzowanych instalacji nalezy ostroznie wepchna¢ weze i rurki na swoje
miejsce. Nalezy takze sprawdzac wszystkie weze i rurki pod katem skrecen, pekniec lub przeciekdw.
W przypadku stwierdzenia peknie¢ lub przeciekow, nalezy niezwlocznie wymieni¢ uszkodzony
element.

Luzne
potaczenie

Figura 6-18 Szczelne i luZne zlgcze Luer
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Oprdinianie pojemnika na wyptukany atrament

W ramach regularnych codziennych czynnosci konserwacyjnych pojemnik na wyptukany atrament
bedzie wymagaé oprézniania. Opréznianie pojemnika na wyptukany atrament co osiem godzin
pomaga nie dopuszcza¢ do nadmiernych przeptywoéw resztek atramentu, co moze potencjalnie
uszkodzi¢ elementy maszyny oraz wykonczenie wewnetrzne szafki.

Procedura 6-6: Jak oprézni¢ pojemnik na wyptukany atrament

Krok 1 Ustaw karetke w pozydji spoczynkowej i otworz drzwi gdérne roli i drzwi na zawiasach
w przedniej czesci strefy oczyszczania, aby uzyskac dostep do pojemnika na
wyptukany atrament.

Krok 2 Wizualnie sprawdz poziom atramentu w pojemniku

Figura 6-19  Poziom atramentu pojemnika na wyptukany atrament

Krok 3 Przy uzyciu szmatek do czyszczenia ogdlnego wytrzyj rurke odprowadzajaca pojemnika,
jezeli wycieka z niej atrament.

Krok 4 W16z rurke odprowadzajaca do pustego pojemnika na odpady o pojemnosci 51 (lub
wiekszej).

Figura 6-20 Opréznianie pojemnika na wyptukany atrament
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Krok 5

Krok 6

Krok 7

Krok 8

Otwérz zawor odprowadzajacy pojemnika na wyplukany atrament i pozwdl, aby
zawartos¢ pojemnika na wyptukany atrament zostata odprowadzona do pojemnika na
odpady.

Sprawdz, czy pojemnik na wyptukany atrament zostal w catosci oprézniony, zamkn(ij
zawér odprowadzajacy pojemnika i wyjmij rurke odprowadzajaca z pojemnika na odpady.

Wazny: Przy uzyciu szmatek do czyszczenia ogolnego wytrzyj rurke odprowadzajaca
pojemnika, jezeli wycieka z niej atrament.

Umies¢ rurke odprowadzajaca pojemnika na wyptukany atrament w strefie oczyszczania i
zamknij drzwi na zawiasach.

Kontynuuj normalng prace przy uzyciu drukarki.

6-16
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Konserwacja gtowicy drukujacej

Przechowywanie krétkotrwate

Nalezy zachowac srodki ostroznosdi, jezeli glowica drukujaca bedzie przechowywana poza karetka w
celu niedopuszczenia do uszkodzenia dysz i kabla elastycznego. Glowice drukujaca mozna
przechowywac maksymalnie przez trzy tygodnie.

Procedura 6-7: Jak przygotowac gtowice drukujaca do krétkotrwatego przechowywania

Krok 1 Otwérz gorne drzwi roli, aby w przypadku skapywania atramentu z gtowicy
drukujacej atrament byt odprowadzany do pojemnika na wyptukany atrament.

Krok 2 Przeptukuj gtowice drukujaca recznie postepujac w nastepujacy sposob:
a. Wylacz pompy.
b.Wytacz niskie podcisnienie.
c. Pozwol, aby atrament z dodatkowego pojemnika catkowicie wyciekt.
d.Odtacz rurki atramentéw glowicy drukujacej od wylotéw dodatkowego pojemnika
atramentu (zob. Figura 6-21).

, Dodatkowe pojemniki atramentu

Dodatkowe pojemniki atramentu zatkane zatyczkami

Rurki atramentéw glowicy drukujgcej

Figura 6-21 Odtqczone i zatkane zatyczkami rurki atramentow

e. Zatkaj zatyczka wyloty dodatkowego zbiornika atramentu (zob. Figura 6-21).

f. Zatkaj zatyczka rurki zbiornika atramentu (zob. Figura 6-26).

g.Do krotkiego elementu przewodu 1/8” Tygon podtacz , filtr punktowy” o numerze
czesci 440-012100 (jak przedstawiono na Figura 6-22) lub ,filtr wydtuzony” o numerze
czesci 440112060 (jak przedstawiono na Figura 6-24). Element przewodu Tygon
powinien mie¢ po obu stronach zeniskie-meskie choinkowe zlgcza Luer Lock, numer

czesci FTLLO013-1
Przewod Tygon 1/8”

Meskie-zenskie choinkowe
ztqcza Luer Lock

Figura 6-22  Podlgczenie filtra punktowego

Filtr punktowy

Przewod Tygon 1/8”

Filter
(S0

- — Filtr wydtuzony

Meskie-zenskie cho-
inkowe zlqcza Luer

Figura 6-23 Podtqczanie filtra wydtuzonego
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h.Przez zlacze Luer Lock podiacz strzykawke wypelniong ptynem czyszczacym do filtra
punktowego lub wydtuzonego.

= T s = )

G=0
Figura 6-24 Lgczenie filtra punktowego ze strzykawkq

J
TTTTTTE o =] eitery | P

Figura 6-25 tLqgczenie filtra wydtuzonego ze strzykawkq

i

—H

i. Wstrzykuj rozpuszczalnik ze strzykawki do glowicy drukujacej do momentu, gdy ciecz
wyplywajaca z gtowicy stanie sig czysta (caly atrament zostanie usuniety). Przeprowadz tg
czynnos¢ dla drugiego kanatu koloru na glowicy drukujacej (zob. Figura 6-26).

Note: W razie potrzeby
podigcz dodatkowq
rurke do strzykawki,
aby siegnqé glowicy
drukujgcej.

Figura 6-26 Ptukanie glowicy drukujgcej
j- Zatkaj zatyczka dwie rurki wlotowe atramentu gtowicy drukujacej (zob. Figura 6-27).
k.Przejdz do Krok 3.

Krok 3 Podnie$ karetke na maksymalna wysokosc.

Krok 4 Wylacz najpierw oprogramowanie Jeti (monitor PC), a nastepnie wylacz zasilanie maszyny.

Wazny: Wylaczenie zasilania maszyny jest niezbedne, aby nie dopusci¢ do uszkodzen

gltowic drukujacych oraz ptytki z uktadami sterowniczymi glowicy, ktére moga

by¢ spowodowane nieprawidlowym podtaczaniem lub odlaczaniem ptytki
Uwaga:  Przed rozpoczeciem obstugiwania czesci elektronicznych w karetce zaléz na

przedtuzacza.
nadgarstek pasek antystatyczny!

6-18
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Uwaga:  Nie rozlaczaj zlacz ciagnac za kable elastyczne, poniewaz mozna w ten sposob je
uszkodzi¢.

Step 5 Odlacz ztacze kabla elastycznego od plytki ze sterownikiem RG5 (zob. Figura 6-27).

Rurki gtowicy drukujgcej
zatkane zatyczkami

Glowica drukujgca
przeznaczona do
usuniecia

Figura 6-27 Odtqczanie kabla elastycznego gltowicy drukujgcej
Krok 6 Przykryjkabel elastyczny i ztacza workiem antystatycznym (zob. Figura 6-28), aby

zabezpieczy¢ glowice drukujaca przed uszkodzeniem spowodowanym wytadowaniami
elektrostatycznymi.

Figura 6-28 Glowica drukujgca przykryta workiem antystatycznym

Krok 7  Przykryj korpus glowicy drukujacej przeznaczonej do wlymiany i sasiednie gtowice
drukujace przy uzyciu niepylacej sciereczki. Ma to na celu zabezpieczy¢ gtowice drukujace
przed rozlanym atramentem.

Krok 8 Przy uzyciu opasek elastycznych zabezpiecz rurki dodatkowego zbiornika atramentu.
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Krok 9 Przy uzyciu srubokreta szesciokatnego 3 mm odkre¢ dwie $ruby montazowe gtowicy
drukujacej umieszczone w gdrnej czesci glowicy (zob. Figura 6-29).
Sruby montazowe glowicy drukujgcej

Legend:

Light Magenta =23
Light Cyan —
Magenta ==
° Cyan | s
Yellow —
Black |
White —

o)

Widok z gory przypietej ptyty glowicy drukujgcej

Figura 6-29 Uwalnianie glowicy drukujgcej

Uwaga:  Zachowad szczegdlna ostroznos¢ podczas wyjmowania glowicy drukujace;j.
Uwaza¢, aby nie porysowac plyty dyszy lub otaczajacego ja metalu lub czesci
plastikowych, poniewaz moze by¢ to przyczyna uszkodzenia.

Krok 10 Ostroznie podnie$ glowice drukujaca i wyjmij ja (zob. Figura 6-30).

-

Figura 6-30 Wyjmowanie glowicy drukujqcej

Wazny: Szybko oczys¢ atrament, ktory mogt sie wylac z glowicy drukujacej.

Uwaga:  Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia glowicy drukujacej nalezy wyjmowacd ja w
pozycji pionowej z gniazda plyty gtowicy drukujacej. Nie chwyta¢ glowicy
drukujacej za elastyczny kabel.

Krok 11 Owin korpus glowicy drukujacej w niepylaca Sciereczke.

Krok 12 Zaléz opaske elastyczng na korpus glowicy drukujacej, aby zabezpieczy¢ Sciereczke
niepylaca.

6-20 29 Listopad 2018 Chapter 6



Jeti Mira LED LM MG 2732 User Manual

Krok 13 Glowica drukujaca jest gotowa do krétkotrwatego przechowywania. Umies¢ glowice
drukujaca w pudeltku odpornym na wytadowania elektrostatyczne, w ktérym zostata
dostarczona (zob. Figura 6-31). Upewnij sig, czy glowica zostata umieszczona w
bezpiecznym miejscu i w ionowef' pozycji. Nalezy unika¢ przechowywania gtowic
drukujacych w zapylonych lub wi

gotnych srodowiskach.

Figura 6-31 Opakowanie glowicy drukujgcej

Nota: Jezeli oryginalne opakowanie gtowicy drukujacej nie jest dostepne, do
przechowywania mozna uzy¢ worka antystatycznego.

Krok 14 Aby zainstalowac kolejna gtowice drukujaca wzkonaj czynnosci opisane w punktach od
Krok 1 do Krok 12 procedury Procedura 6-7: Jak przygotowac gltowice drukujaca do
krotkotrwatego przechowywania za wyjatkiem nastepujacych czynnosci:

a. Zapewnij, aby otwory dla srub montazowych gltowicy drukujacej byty czyste i nie
znajdowata si¢ w nich ciecz.

b.Zdejmij folie ochronna z portow gltowicy drukujacej.

c. W6z nowa glowice drukujaca rownolegle do przypietej ptyty gtowicy drukujacej.

Uwaga:  Nie wstrzasac glowica drukujaca podczas umieszczania w pozycji montazowe;j.

d.Przy uzyciu klucza dynamometrycznego o szesciokatnej koricowce 3 mm dokre¢ sruby
glowicy drukujacej z maksymalnym momentem obrotowym 90 cali-uncja. Uzywaj
nowych $rub dostarczonych wraz z glowica drukujaca. Jezeli nowe sruby nie sa
dostepne, oczysc¢ z zanieczyszczen stare Sruby. Ma to na celu zastosowanie
prawidlowego momentu obrotowego.

Wazny: W przypadku uzywania starych lub nowych $rub nalezy natozy¢ mata ilos¢
srodka Loctite nr 243 (Srednia moc i odporno$¢ na olej) na koncéwke kazdej
$ruby.

e. Przeprowadz procedure rozruchu i w oknie ustawieri maszyny (Machine Settings)

kliknij przycisk aktualizacji napiecia domyslnego (Update Default Voltages).

Nota: Podlacz pompy przed ponownym podtaczeniem linii niskiego podcisnienia do
zbiornika w celu napetnienia zbiornika atramentem. Nastepnie odprowadz nadmiar
powietrza zatykajac koricdwke linii niskiego podcisnienia w celu wymuszenia
przeptywu powietrza przez zbiornik. Po podlaczeniu linii niskiego podci$nienia
ponownie usun nadmiar powietrza. Po wykonaniu wszystkich potaczen sprawdz
stabilnos¢ niskiego podcisnienia.
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Elementy mechaniczne

Smarowanie

Procedury smarowania nalezy przeprowadzac zgodnie z okre$lonymi harmonogramami w celu nie
dopuszczenia do przedwczesnych awarii lub uszkodzenia zespoléw tozysk, wzdtuz ktérych porusza
sie karetka i foze. Przed rozpoczeciem smarowania przeprowadz procedure Procedura 6-8: Jak
przygotowac smarownice.

Procedura 6-8: Jak przygotowa¢ smarownice

Krok 1 Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 jest dostarczana wraz ze smarownicg i réznymi
akcesoriami. Do smarowania wymagana jest smarownica, krotki sztywny przedtuzacz i
przedtuzacz elastyczny.

Przedtuzacz elastyczny

Krotkiprzedtuzacz
sztywny

Zakretka

Smarownica
GD+711-028615

Smar THK
GD+508-285110

Figura 6-32  Czesci sktadowe smarownicy

Krok 2 Zmontuj smarownice w sposob przedstawiony na Figura 6-32.
Nota: Zamknij nieuzywany port smaru przy uzyciu zakretki.
Krok 3  Odkre¢ koniec spustu smarownicy, aby wyja¢ go z korpusu smarownicy.

Krok 4 Woyciagnij na zewnatrz tlok z korpusu smarownicy do momentu az zablokuje si¢ w
odpowiednim potozeniu.

Krok 5 Woyjmij zatyczke rurki tuby ze smarem, a nastepnie napetnij smarem korpus smarownicy.

Krok 6 Zwolnij klapke zabezpieczajaca tlok i wepchnij tlok do korica az w pelni oprze si¢ na
korpusie smarownicy.

Krok 7 Pompuj smar przy uzyciu uchwytu smarownicy do momentu, gdy smar zacznie wychodzi¢
przez kocowke smarownicy. Smarownica jest gotowa do uzycia.

Krok 8 Po zuzyciu calzlg;) smaru powtdrz czynnosci opisane w punktach od Krok 3 do Krok 7, aby
ponownie napetni¢ smarownice smarem.
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Smarowanie szyny karetki

Procedure Procedura 6-9: Smarowanie tozysk szyny karetki nalezy przeprowadzac co 160 godzin pracy
(raz w miesiacu) w celu zapewnienia maksymalnego okresu eksploatacji i jakosci pracy karetki.

Procedura 6-9: Smarowanie fozysk szyny karetki

Krok 1 Podnies karetke na maksymalna wysokos¢ i upewnij sie, czy drzwi gorne roli sa
otwarte. Ma to na celu utatwienie dostepu do obszaru pracy.

Krok 2  Przesuntoze do jak najdalszej pozycji przednie;.
Krok 3 Wylacz drukarke i wylgcz zasilanie.

Krok 4 Woytrzyj na catej dtugosci szyny prowadzace karetki przy uzyciu niepylacej $ciereczki
nasaczonej alkoholem izopropylowym 99%.

Krok 5 Odnajdz cztery prowadnice tozyska na karetce; dwie na gornych i dwie na dolnych szynach
prowadzacych (czerwona ramka Figura 6-33).

Wazny: Doktadnie nasmaruj tozyska goérne i dolne; w przeciwnym razie
charakterystyka ruchu karetki moze si¢ zmienic.
L D I e e A [}
Prowadnica go’rnego lewego Prowadnica gornego prawego

ozyska karetki (punkt tozyska karetki (punkt

marowania oznaczony kolorem smarowania 0znaczony
czerwonym) kolorem czerwonym)

7

v

~

7

]

... Prowadnica dolnego prawego 7
~—tozyska karetki (punkt

SMArowania 0znaczony
kolorem niebieskim) ]

ozyska karetki (punkt
smarowania 0znaczony
_kolorem niebieskim)

Figura 6-33  Pozycje prowadnic toZysk

Nota: Latwiejszy dostep do prowadnic fozysk karetki mozna uzyskac od strony przedniej i
bokéw karetki.
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Krok 6

Krok 7

Krok 8

Krok 9

Krok 10

Krok 11
Krok 12
Krok 13

Krok 14
Krok 15

Uzywaj standardowej koncowki na punkcie smarowania fozyska, jak przedstawiono na
Figura 6-34.

‘.,
",

Figura 6-34 Zaktadanie koricowki smarownicy

Przesuwajac powoli karetke w jednym kierunku pompuj smar cFrzy uzyciu spustu
smarownicy. Najlepsza ilos¢ wprowadzanego smaru odpowiada jednemu petnemu
nacisnieciu spustu smarownicy co trzy stopy (jeden metr). Dozowanie smaru co trzy stopy
zapewnia dokladne smarowanie.

Nota: Przeprowadz ponownie czynnosci opisane w punkcie Krok 7, jezeli smar wychodzi
na zewnatrz przez koncéwke smarownicy. Oznacza to, ze smar nie zostat
doprowadzony do tozyska.

Przeprowadz czynnosci opisane w punkcie Krok 7 dla pozostatych trzech prowadnic
tozysk.

Po nasmarowaniu czterech prowadnic tozysk przeprowadz procedure Procedura 6-18: Jak
wyczysci¢ podziatki kodera optycznego, aby usunac smar, ktéry mégt zanieczyscic
podziatke kodera.

W sposob reczny powoli przesun karetke od jednego korca szyny do drugiego, aby

doktadnie rozprowadzi¢ nowy smar na prowadnicach tozysk. Wytrzyj nadmiar smaru z
konicéw szyn prowadnic, aby smar nie zanieczyszczal szafek.

Nota: Przed przejsciem do punktu Krok 11 niniejszej procedury nalezy przeprowadzi¢
procedure Procedura 6-10: Smarowanie fozysk szyny oza na stronie 6-25.

Zamknij wszystkie ostony i zwolnij przyciski zatrzymania awaryjnego.
Przeprowadz procedure Procedura 5-1: Wykonanie rozruchu.

Zataduj medium zgodnie z procedura Procedura 5-4: Jak zatadowac¢ i roztadowa¢ medium -
tryb ptaski Flatbed, a nastepnie przeprowadz procedure Test skokowosci na stronie 5-71.

Wydrukuj arkusz wzoru testowego nr 1: Belki koloru.

Naci$nij dwa przyciski zatrzymania awaryjnego i sprawdz szyne prowadnicy pod katem
wystepowania resztek smaru. W razie potrzeby wytrzyj nadmiar smaru.

6-24
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Smarowanie szyny foza

Procedure Procedura 6-10: Smarowanie tozysk szyny toza nalezy przeprowadzaé co 160 godzin pracy
(raz w miesiacu) w celu zapewnienia maksymalnego okresu eksploatacji i jakosci pracy toza.

Procedura 6-10: Smarowanie tozysk szyny toza

Krok 1

Krok 2
Krok 3
Krok 4
Krok 5

Podnies karetke na maksymalna wysoko$¢ i upewnij sig, czy drzwi gérne roli sg
otwarte. Ma to na celu utatwienie dostepu do obszaru pracy.

Przesun oze do jak najdalszej pozycji przednie;j.

Wylacz drukarke i wylgcz zasilanie.

Otworz drzwi szafy jednostki RTR.

Cztery pozycje prowadnic tozysk wzgledem toza zaznaczono kolorem czerwonym na

Figura 6-35. Fotografie na rysunku Figura 6-35 przedstawiaja punkty smarowania dla
prowadnic tozysk.

| \
&
. N p L
Prowadnica przedniego \\ P Prowadnica tylnego
tozyska toza (punkt N rd ; ;

Y a(p N P tozyska toza (punkt
smarowania oznaczony \\ L smarowaniaoznaczony
kolorem czerwonym) />'< kolorem niebieskim)

s // \\
~
[ L] \ : . : E
- |
e o ,
= = g ) T Ll
L J

Figura 6-35 Pozycje prowadnic fozysk toza

Krok 6

Krok 7

Krok 8

Krok 9

Krok 10

Krok 11

Krok 12

Zatoz koncdwke przedtuzacza elastycznego smarownicy na punkt smarowania prowadnicy
pierwszego tozyska.

Ostroznie przesuwaj foze na odleglos¢ dwoch cali (pieciu centymetréw) i naciskaj spust
smarownicy. Powtdrz czynnos¢ przesuwu foza okoto trzy razy.

Powtorz czynnosci opisane w punktach od Krok 6 do Krok 7 dla trzech pozostatych
prowadnic tozysk.

Przesuwaj recznie loze od najdalszej pozycji przedniej do najdalszej pozydji tylnej, aby
ostroznie rozprowadzi¢ smar na prowadnicach tozysk. W razie potrzeby wytrzyj nadmiar
smaru.

Zamknij drzwi szafy jednostki RTR.

Przeprowadz procedure Procedura 6-18: Jak wyczy$ci¢ podziatki kodera optycznego, aby
usunac resztki smaru pozostale po smarowaniu.

Jezeli zebatki i watek zebaty toza wymagaja smarowania przeprowadz czynnosci opisane w
punkcie Krok 4 procedury Procedura 6-11: Smarowanie zgbatek i watka zebatego toza; w
przeciwnym razie przeprowadz procedure codziennego rozruchu.

Konserwacja maszyny
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Smarowanie zebatek i watka zebatego toza

Procedure Procedura 6-11: Smarowanie zebatek i watka zebatego toza nalezy przeprowadzac co 160
godzin pracy (raz w miesigcu) w celu zapewnienia maksymalnego okresu eksploatagji i jakosci pracy
zegbatek i walka zebatego toza.

Procedura 6-11: Smarowanie zebatek i watka zebatego toza

Krok 1 Podnie$ karetke na maksymalng wysokosc i upewnij sig, czy drzwi roli sa w pelni
otwarte. Ma to na celu utatwienie dostepu do obszaru pracy.

Krok 2 Przesun loze do jak najdalszej pozycji przedniej.
Krok 3 Wpylacz drukarke i wylgcz zasilanie.

Krok 4 Przy uzyciu szczotki/pedzla z miekkim wtosiem natdz smar na catej dtugosci watka
zegbatego i zgbatek rozmieszczonych po prawej i lewej stronie stotu.

W

Figura 6-36 Smarowanie zebatek i watka zebatego foza

Krok 5 Przeprowadz codzienng procedure rozruchu.
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Smarowanie bloku tozysk rolki (tylko FTR)
Procedure Procedura 6-12: Smarowanie tozysk rolek nalezy przeprowadzac co 160 godzin pracy (raz
w miesiacu dla 40 godzin pracy w tygodniu) w celu zapewnienia maksymalnego okresu eksploatacji i
jakosci pracy rolki.

Procedura 6-12: Smarowanie tozysk rolek

Krok 1 W interfejsie GUI wylacz naciag, jezeli jest wiaczony.
Krok 2

rolki po bezczynnej stronie.
Krok 3 Zdejmij medium, ktére moze by¢ zatozone na rolki.
Krok 4

(=]

Obniz rolke dociskowg przy uzyciu przycisku umieszczonego z przodu kazdego modutu

Zapoznaj si¢ z Figura 6-37 i Figura 6-38, aby uzyskac informacje o szesciu pozycjach blokow

fozysk rolek umieszczonych na ramie maszyny. Bloki fozysk nalezy smarowac po obu

koncach rolki.
Note:

Rolka niena-

edzana Rolka przesuwacza

Rolka o Bzorcza
medium
Rolka podawcza
medium

Kolorem czerwonym
oznaczono bloki fozysk
rolki po prawej stronie
jednostki RTR. Trzy
pozostate bloki znajdujq
sig po lewej stronie
jednostki RTR.

LI

s - o S — =

—

N2

T
Rolka naciqgac‘z‘a (nieruchoma)

|l H

Rolka naciggacza (obrotowa)

\ I 1
£

\8§ 2 U
Figura 6-37 Punkty smarowania bloku fozysk rolki - widok z boku
Note:  Kolorem czerwonym zaznaczono
bloki fozysk na rolce przesuwacza i
: ED rolkach nieruchomych, do ktérych
3 = dostep uzyskuje sie od gory jednostki

P Q

1 v 0

::EEE::::::::::

Figura 6-38 Punkty smarowania bloku tozysk rolki - widok z gory

RTR. Czerwong linig przerywang
zaznaczono bloki fozysk na
nieruchomej rolce naciqgacza, do
ktdrej dostep uzyskuje sie od spodu
ptyty drukujgcej jednostki RTR.

Konserwacja maszyny
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Krok 5 Zmontuj smarownice zgodnie z procedura Procedura 6-8: Jak przygotowac smarownice i
uzyj zenskiej koncéwki kompresji smaru.

Figura 6-39  Zetiska koricwka kompresji smaru

Krok 6 Umiesc¢ zenska koncdwke kompresji smaru na punkcie smarowania tozyska rolki.

Figura 6-40 Umieszczanie konicowki kompresji smaru

Krok 7 Naci$nij spust smarownicy, aby wprowadzi¢ smar do punktu smarowania tozyska rolki.

Figura 6-41 Smarowanie bloku fozyska rolki
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Krok 8  Przestan naciskac spust smarownicy, gdy blok tozyska rolki zostanie napetniony smarem.
Bedzie o tym swiadczyta mata ilos¢ smaru wychodzaca przez otwor punktu smarowania.

Nadmiar smaru

Figura 6-42 Nasmarowany blok toZyska rolki

Krok 9 Przejdz do smarowania pozostalych pieciu blokéw tozysk rolek rozmieszczonych na
drukarce (zob. Figura 6-37 i Figura 6-38, aby uzyskac informacje o ich lokalizacjach).
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Giowny regulator powietrza

Gléwny regulator powietrza zainstalowany na drukarce Jeti Mira LED LM MG 2732 jest wyposazony
w kilka funkcjonalnosci zapewniajacych bezpieczna i ciagla prace drukarki. Regulator powietrza jest
wyposazony w separator wody, regulator cisnienia powietrza w zakresie 0-150 psi (0-10,3 bar) i zawor
miekkiego rozruchu. Gléwny regulator powietrza jest umieszczony pod lewym bocznym panelem
dostepowym patrzac od przodu maszyny (zob. Figura 6-43).

i

1ot

=T : T E
G{%wny regulator powietrza

Figura 6-43  Lokalizacja gtéwnego regulatora powietrza
Gléwny regulator powietrza sktada sie z kilku elementow. Zob. Figura 6-44, aby zapoznac si¢ z lista
elementow sktadowych.
A Pokretto regulacyjne regulatora powietrza

B Wskaznik regulator powietrza
C Oddzielacz wody regulatora powietrza

D Zawér migkkiego rozruchu regulatora powietrza

Figura 6-44 Budowa gtéwnego regulatora powietrza
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Konserwacja oddzielacza wody

Oddzielacz wody nalezy sprawdzac¢ co 40 godzin (raz na tydzien) pracy. Wprowadz swiatto latarki
przez okienko poziomu zbiornika, aby sprawdzi¢ poziom napetnienia. Jezeli zbiornik jest pelny lub
prawie pelny nalezy go oprdznic. Przeprowadz procedure Procedura 6-13: Jak konserwowac
oddzielacz wody. Zob. Figura 6-44.

Procedura 6-13: Jak konserwowac oddzielacz wody
Krok 1  Wylacz regulator powietrza.

Krok 2 Chwy¢ zbiornik reka, podnies w kierunku regulatora wody i obro¢ o 90 stopni w lewo.

Figura 6-45 Konserwacja oddzielacza wody
Krok 3 Pociagnij w dol, aby zdja¢ zbiornik z obudowy.

Krok 4 Aby ponownie zainstalowac zbiornik, wiéz go do obudowy oddzielacza wody i obrd¢ o 90
stopni w prawo, aby obie strzatki na zbiorniku i obudowie wyréwnaly si¢ wzgledem siebie
w pionie.

Uwaga: Na obudowie zbiornika znajduja sie zapadki, ktdre zazebiaja si¢ z obudowa
regulatora. NIE montowa¢ zespotu przy uzyciu sily, poniewaz moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia.
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Regulator powietrza

Regulator powietrza nie wymaga konserwacji, ale nalezy go regulowac. Nastawa gtéwnego regulatora
powietrza powinna wynosic¢ 100 psi (6,9 bar) dla ci$nienia w linii wylotowej. Aby wyregulowac
ci$nienie powietrza pociagnij do gory czarne pokretto umieszczone powyzej tarczy i obrdé je w prawo,
aby zwiekszy¢ ci$nienie lub w lewo, aby zmniejszy¢ ci$nienie (zob. Figura 6-46).

AN

Wazny: Po wykonaniu ustawien ustaw pokretto w dolnym potozeniu.

R L

Figura 6-46 Regulacja regulatora powietrza
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Sprawdzanie wypoziomowania maszyny

Wypoziomowanie maszyny Jeti Mira LED LM MG 2732 nalezy sprawdzac co 960 godzin (co 6
miesiecy) pracy drukarki, aby zapewni¢ maksymalng stabilnos¢ obudowy. Jezeli maszyna nie bedzie
wypoziomowana, moze dochodzi¢ do wibracji, wstrzaséw, uderzen lub powstawania hatasow
podczas ruchu karetki lub toza. Do tego celu zaleca si¢ uzywac poziomicy lepszej jakosci wykonanej ze
stali lub aluminium z obrobionymi mechanicznie bokami.

Procedura 6-14: Jak sprawdzi¢ wypoziomowanie maszyny

Krok 1

Krok 2

Naci$nij dwa przyciski zatrzymania awaryjnego umieszczone po przeciwnych stronach
maszyny.

Umie$¢ poziomice w siedmiu potozeniach referencyjnych na maszynie i sprawdz, czy
maszyna jest wypoziomowana. Zob. Figura 6-47, aby uzyskac informacje o siedmiu
obszarach na maszynie Jeti Mira LED LM MG 2732, ktérych mozna uzywac jako punktow
referencyjnych pod}ézas sprawdzania wypoziomowania.

is ey ] i
— T 1
i - ﬂ
1o o-
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o hdaleddebs 0.
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Figura 6-47 Wypoziomowana maszyna

Krok 3

Krok 4
Krok 5

Jezeli maszyna nie jest wypoziomowana, skontaktuj si¢ z dziatem serwisowym Agfa
Graphics.

Wazny: Procedure poziomowania powinien przeprowadzac certyfikowany technik
Agfa Graphics Jeti, w przeciwnym razie moze dojs¢ do powaznych obrazen
ciala lub uszkodzenia maszyny.

Jezeli maszyna jest wypoziomowana, zwolnij przyciski zatrzymania awaryjnego.
Przed rozpoczeciem drukowania przeprowadz procedury Procedura 5-1: Wykonanie

rozruchu, Procedura 5-4: Jak zatadowac i roztadowa¢ medium - tryb plaski Flatbed i Test
skokowosci na stronie 5-71.

Konserwacja maszyny
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Praktyki czyszczenia ogdlnego

Czyszczenie listew antystatycznych
W ponizszej procedurze opisano sposob czyszczenia listew antystatycznych.

Nota: Listwy antystatyczne zaleca sie czysci¢ raz w tygodniu lub za kazdym razem, gdy
czyszczony jest czujnik antykolizyjny.

Procedura 6-15: Jak wyczyscic listwy antystatyczne

Wazny: Aby ulepszy¢ funkcjonalnos¢ listew antystatycznych nalezy je okresowo
czysci¢. W przypadku braku czyszczenia listwy moga wytwarzac iskry o
wysokim napieciu, ktére moga by¢ niebezpieczne dla czesci elektronicznych
karetki.
Krok 1 Podnies karetke na maksymalna wysoko$¢ i upewnij sie, czy drzwi roli sa w pelni
otwarte. Ma to na celu utatwienie dostepu do obszaru pracy.

Krok 2 Wylacz drukarke i wylacz zasilanie.

Krok 3 Przesun karetke do pozycji spoczynkowej po prawej stronie. Modut lewej lampy powinien
znajdowac sie powyzej strefy oczyszczania.

Figura 6-48 Karetka w pozycji spoczynkowej po prawej stronie

Krok 4 Zanurz szczotke/pedzel o miekkim wtosiu w alkoholu izopropylowym 99,9%.
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Krok 5 Przy uzyciu szczotki/pedzla o migkkim wlosiu nasgczonym alkoholem usun czastki
zanieczyszczen ze zlacz listew antystatycznych.

- \/

Figura 6-49  Zlqcza listew antystatycznych

Uwaga:  Zlacza listew antystatycznych sa wrazliwe na nacisk. Podczas uzywania szczotki/
pedzla staraj sie nie naciskac na zlacza

Krok 6 Owin niepylaca $ciereczke dookota dyszy pistoletu ze sprezonym powietrzem
zainstalowanym na maszynie. Uniemozliwi to rozpylanie oleju lub innych zanieczyszczen z
obwodu sprezonego powietrza na dolna czes¢ karetki lub na moduty lamp.

Figura 6-50 Przygotowanie pistoletu ze sprezonym powietrzem

Wazny: Przed wlaczeniem pistoletu pozostaw drukarke wylaczong na czas
przynajmniej 10 minut.
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Krok 7  Przy uzyciu pistoletu ze sprezonym powietrzem zamontowanego na maszynie usun czastki
zanieczyszczen ze ztacz.

ﬁ% )

Figura 6-51 Uzywanie pistoletu ze sprezonym powietrzem na listwach antystatycznych

Uwaga:  Unikaj kierowania pistoletu na dolna czes¢ glowic lub plyte glowicy. Mozna je w
ten sposdéb uszkodzi¢. W razie potrzeby zmniejsz ciSnienie powietrza. Zalecane
jest stosowanie Sciereczki niepylacej.

Krok 8 Przesun karetke mozliwie jak najdalej do pozydji spoczynkowej po lewej stronie. (Zob.
Figura 6-52)

. oJETI Miramc2732

Figura 6-52  Karetka w pozycji spoczynkowej po lewej stronie

Krok 9 Powtdrz czynnosci opisane w punktach od Krok 5 do Krok 7 niniejszej procedury dla listwy
antystatycznej po prawej stronie karetki.

Nota: Upewnij sie, czy caly atrament, pyli czastki brudu zostaly calkowicie usuniete ze
ztacz listew antystatycznych.

Krok 10 Wiacz zasilanie maszyny.
Krok 11 Wykonaj wydruk testowy.

Krok 12 Upewnij sig, czy drukarka drukuje bez rozpryskiwania atramentu lub bez przemieszczania
kropli atramentu.

Krok 13 Powtdrz czynnosci opisane w punktach od Krok 1 do Krok 12 niniejszej procedury, jezeli
problem bedzie si¢ utrzymywat.
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Czyszczenie czujnika wysokosci glowicy
W ponizszej procedurze opisano sposob czyszczenia czujnika wysokosci gtowicy.
Nota: Czujnik wysokosci gtowicy zaleca sie czyscic raz na pot roku.

Procedura 6-16: Jak oczyscic czujnik wysokosci gtowicy

Wazny: Aby ulepszy¢ funkcjonalnos¢ czujnika wysokosci gtowicy nalezy go okresowo
czyscic.
Krok 1 Podnie$ karetke na maksymalna wysokosc¢ i upewnij sig, czy drzwi roli sa w pelni
otwarte. Ma to na celu utatwienie dostepu do obszaru pracy.

Krok 2 Wylacz drukarke i wylacz zasilanie.
Krok 3 Nasacz szmatke duzg iloscig denaturatu etylowego (bezwodny 99%).

Krok 4 Woycieraj cata powierzchnie wykonujac ruchy okrezne do momentu az wszystkie artefakty
zostang usuniete z soczewki czujnika.

Nota: Stan soczewki czujnika mozna sprawdzi¢ umieszczajac pod soczewka lusterko.

Figura 6-53 Czyszczenie czujnika wysokosci glowicy
Krok 5 Wytrzyj soczewke czujnika przy uzyciu suchej niepylacej szmatki.

Krok 6 Wiacz zasilanie maszyny i kontynuuj normalng obstuge maszyny.
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Czyszczenie listew czujnika antykolizyjnego
W ponizszej procedurze opisano sposob czyszczenia listew czujnika antykolizyjnego.
Nota: Listwy czujnika antykolizyjnego zaleca sie czysci¢ raz na tydzien. W zaleznosci od
uzytkowania drukarki i czynnikow $rodowiskowych czestotliwos¢ czyszczenia
mozna zwigkszy¢ lub zmniejszy¢.

Procedura 6-17: Jak oczyscic listwy czujnika antykolizyjnego

Krok 1  Zdejmij ostone ochronna z czu{'(nika antykolizyjnego poprzez odkrecenie szesciu srub
imbusowych M3 (zaznaczone kolorem czerwonym na Figura 6-54).

Figura 6-54 Ostona czujnikuntykolizyjnego

Krok 2 Odkre¢ dwie $ruby imbusowe M3 mocujace ostone listwy czujnika. Umozliwi to dostep do
listwy czujnika.

[ Sruby ostony listwy czujnika

Figura 6-55 Ostona listwy czujnika

Krok 3  Ostroznie podnie$ ostone listwy czujnika i pol6z ja na boku.
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Uwaga:  Uwazaj, aby nie uderzy¢ lub uszkodzi¢ mikro-przelacznikow.

Figura 6-56 Podniesiona ostona listwy czujnika

Krok 4  Przesun karetke do strefy oczyszczania lub podnies karetke, aby umozliwi¢ wyjecie listew
czujnika z ich pozycji montazowych.

Krok 5 Wyg')mij listwe czujnika ostroznie wypychajac ja od spodu i chwytajac w celu podniesienia
(zob. Figura 6-57).

Figura 6-57 Wyjmowanie listwy czujnika

Krok 6 Wyczys¢ listwe czujnika przy uzyciu srodka czyszczacego bez dodatkéw Sciernych.
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Wazny: Nie uzywac srodkéw czyszczacych z dodatkami Sciernymi. Zalecany jest
alkohol izopropylowy.

Figura 6-58 Czyszczenie listy czujnika

Krok 7 Wyczys¢ gniazdo uchwytu listwy czujnika. Zastosuj delikatny nacisk podczas czyszczenia
tej powierzchni (zob. Figura 6-59).

Wazny: Nie uzywac srodkéw czyszczacych z dodatkami Sciernymi. Zalecany jest
alkohol izopropylowy.

Figura 6-59 Czyszczenie gniazda uchwytu l_istwy czujnika
Krok 8 Powtorz te procedure dla drugiej lampy UV.

Krok 9 Przeprowadz w kolejnosci odwrotnej czynnosci opisane w punktach 5, 3, 21 1, aby
ponownie zamontowac czujnik antykolizyjny.
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Koder optyczny

Podziatki koderéw optycznych zamontowanych na drukarce Jeti Mira LED LM MG 2732 nalezy czyscic¢

co 40 godzin (raz na tydzien) pracy. Dostepne sg cztery podziatki na maszynie umieszczone:

¢ Wzdluz dolnej przedniej szyny karetki (oznaczone kolorem czerwonym na Figura 6-60),

* Po obu bokach stotu dla modelu Flatbed (zaznaczone kolorem niebieskim na Figura 6-60)

* Po prawej stronie rolki przesuwacza dla modelu Flatbed plus RTR (zaznaczone kolorem zielonym
na Figura 6-60).

Ii “““‘

l—8

-
Figura 6-60 Lokalizacja podziatki kodera optycznego

Procedura 6-18: Jak wyczysci¢ podziatki kodera optycznego
Krok 1 Nacis$nij dwa przyciski zatrzymania awaryjnego umieszczone po przeciwnych stronach maszyny.

Krok 2 Wytrzyj na catej dtugosci skale kodera (zaznaczong kolorem czerwonym na Figura 6-61)
przy uzyciu niepylacej Sciereczki nasgczonej alkoholem izopropylowym 99%. Podczas
czyszczenia uzywaj delikatnych ruchow wykonywanych tylko w jednym kierunku (zob.
fotografie na Figura 6-61).

i =0

Figura 6-61 Czyszczenie podziatki kodera

Nota: Dostepne sa trzy podziatki kodera optycznego dla modelu Flatbed i cztery podziatki
kodera optycznego dla modelu Flatbed plus RTR drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732
(zob. Figura 6-60).

Krok 3 Po wyczyszczeniu podzialek koderow optycznych zwolnij przyciski zatrzymania awaryjnego.

Krok 4 Przed rozpoczeciem drukowania przeprowadz dprocedury Procedura 5-1: Wykonanie
rozruchu, Procedura 5-4: Jak zatadowac i roztadowac¢ medium - tryb ptaski Flatbed i Test
skokowosci na stronie 5-71.
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Regulacja gtowic odczytu kodera optycznego

Glowica odczytu kodera optycznego bedzie wymagac regulaciji, jezeli ulegnie poluzowaniu na zacisku
montazowym lub gdy wskaznik LED glowicy odczytu zmieni kolor na czerwony wzdtuz kazdej czesci
podziatki kodera. Na rysunku Figura 6-62 przedstawiono poszczegodlne typy gltowic odczytu kodera.

{

Glowica odczytu na tozu | Glowiea odczytuRT.

I

|
|
|
|
|
|

owica odczytu na karetce

Figura 6-62 Rézne typy glowic odczytu kodera

Procedura 6-19: Jak wyregulowa¢ gtowice odczytu kodera optycznego (karetka i toze)

Krok 1

Krok 2

Krok 3

Nacisnij dwa przyciski zatrzymania awaryjnego umieszczone po przeciwnych stronach
maszyny.

Odnajdz optyczna glowice odczytu wymagajaca regulacji.

Nota: Regulacja nie jest wymagana, jezeli wskazniki LED maja kolor zielony z zéttym
podswietleniem wzdtuz wszystkich czesci podziatki kodera. Jezeli wskazniki LED
zmienig kolor na czerwony w dowolnym punkcie podziatki, glowice odczytu nalezy
skalibrowac¢ w tym punkcie.

Przesun karetke (lub toze) do pozgc{i spoczynkowej i sprawdz wskaznik LED. Nastepnie
poluzuj $ruby 9/64” (zaznaczone kolorem czerwonym na Figura 6-63).

|

e

grub glowicy odczyt; na karetce Sruby glowicy odczytu na tozu

Figura 6-63  Luzowanie srub mocujacych optyczng glowice odczytu
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Umies¢ szczelinomierz glowicy odczytu pomiedzy glowice odczytu a podziatke kodera, jak
przedstawiono na Figura 6-64.
Read Head

Spacer Gauge
Top Profile

Read Head Optical
Spacer Guage Read Head

\—

Optical
Encoder Scale

Figura 6-64 Szczelinomierz glowicy odczytu

Krok 5

Krok 6

Krok 7

Krok 8

Nota: Szczelinomierz glowicy odczytu posiada wyciecie w ksztatcie litery L, dzigki ktéremu
fotokomoérka moze odczytywac podziatke kodera podczas regulacji.

Reguluj glowice odczytu do momentu, gdy cze$¢ dolna obudowy zrowna sie w jednej
plaszczyznie ze szczelinomierzem glowicy odczytu, a te dwie pozycje razem zréwnaja sie w
jednej ptaszczyznie z podziatkg kodera. Sprawdz, czy wskazniki LED zmienily kolor na
zielony. Utrzymujac szczelinomierz w jego potozeniu zabezpiecz glowice odczytu
dokrecajac dwie $ruby 9/64”.

Uwaga:  Szczelinomierz powinien fatwo da¢ sie¢ wysuna¢ z niewielkim oporem. Jezeli
szczelinomierz zablokuje si¢ pomiedzy gltowica odczytu a podziatka kodera
bedzie to oznacza¢, ze regulacja nie zostata przeprowadzona poprawnie.

Przesun recznie karetke (foze) wzdtuz catej dlugosci podziatki kodera i sprawdz, czy
wskaznik LED ma kolor zielony na catej dtugosci. Jezeli wskaznik LED zmieni kolor na
z0otty lub czerwony, zatrzymaj iaretke (foze) i przeprowadz regulacje glowicy odczytu do
tego plinktu wzdtuz podziatki kodera zgodnie z czynnosciami opisanymi w punktach Krok
41Krok 5.

Po zakonczeniu regulacji gtowicy odczytu przesun karetke (foze) do pozycji spoczynkowej i
zwolnij przyciski zatrzymania awaryjnego.

Przed rozpoczeciem drukowania przeprowadz procedury Procedura 5-1: Wykonanie
rozruchu, Procedura 5-4: Jak zatadowac i roztadowac¢ medium - tryb ptaski Flatbed i Test
skokowosci na stronie 5-71.

Nota: Ta procedura jest dokladnie taka sama jak dla gtowic odczytu koderéw optycznych
na fozu.

Procedura 6-20: Jak wyregulowa¢ gtowice odczytu kodera optycznego rolki przesuwacza

Krok 1

Krok 2
Krok 3

Nacisnij dwa przyciski zatrzymania awaryjnego umieszczone po przeciwnych stronach
maszyny.

Zdejmij ostone kodera optycznego (zob. Figura 6-65 na stronie 6-44).

Odnajdz optyczna glowice odczytu wymagajaca regulacji.

Nota: Regulacja nie jest wymagana, jezeli wskazniki LED maja kolor zielony z zéttym
podswietleniem wzdtuz wszystkich czesci podziatki kodera. Jezeli wskazniki LED

zmienig kolor na czerwony w dowolnym punkcie podziatki, glowice odczytu nalezy
skalibrowac.

Konserwacja maszyny
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Krok 4 Poluzuj $ruby 9/64” (zaznaczone czerwonym kétkiem na Figura 6-65).

Figura 6-65 Luzowanie srub mocujacych optyczng glowice odczytu

Krok 5 Umie$¢ szczelinomierz glowicy odczytu (Part Number: 465-000001) pomiedzy glowice
odczytu a podziatke kodera, jak przedstawiono na Figura 6-66.

Read Head
Spacer Gauge
Top Profile

Read Head Optical
Spacer Guage Read Head
Optical

Encoder Scale

~ >

Figura 6-66 Szczelinomierz glowicy odczytu

Nota: Szczelinomierz glowicy odczytu posiada wyciecie w ksztalcie litery L, dzigki ktéremu
fotokomorka moze odczytywac podziatke kodera podczas regulacji.

Krok 6 Reguluj glowice odczytu do momentu, gdy cze$¢ dolna obudowy zréowna sie w jednej
plaszczyznie ze szczelinomierzem glowicy odczytu, a te dwie pozycje razem zréwnaja sie w
jednej plaszczyznie z podziatka kodera. Sprawdz, czy wskazniki LED zmienity kolor na
zielony. Utrzymujac szczelinomierz w jego potozeniu zabezpiecz glowice odczytu
dokrecajac dwie $ruby 9/64”.

Uwaga:  Szczelinomierz powinien tatwo dac¢ sie wysuna¢ z niewielkim oporem. Jezeli
szczelinomierz zablokuje sie pomiedzy glowica odczytu a podziatka kodera
bedzie to oznaczad, ze regulacja nie zostata przeprowadzona poprawnie.

Krok 7  Przesun recznie rolke odbiorcza wzdtuz catego obwodu podziatki kodera i sprawdz, czy
wskaznik LED ma kolor zielony na calej dtugosci. Jezeli wskaznik LED zmieni kolor na
zotty lub czerwony, zatrzymaj rolke odbiorcza i przeprowadz regulacje glowicy OdCZﬁItu do
tego puknktu wzdtuz podziatki kodera zgodnie z czynnosciami opisanymi w punktach Krok
41 Krok 5.

Krok 8 Po zakoniczeniu regulacji glowicy odczytu zamknij drzwi podnosnika i zwolnij przyciski
zatrzymania awaryjnego.

Krok 9 Przed rozpoczeciem drukowania przeprowadz procedury Procedura 5-1: Wykonanie
rozruchu, Procedura 5-21: Jak zaladowa¢ medium - tryb z roli na role RTR i Test
skokowosci na stronie 5-71.
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Szafki

Szafki, panele i obudowy drukarki Jeti Mira LED LM MG 2732 powinny by¢ czyszczone co 160 godzin
(raz na miesigc) pracy. Szmatka zwilzona woda moze stuzy¢ do usuwania pytu i zanieczyszczen z
powierzchni. Atrament mozna tatwo wyczysci¢ przy uzyciu szmatki nasaczonej alkoholem
izopropylowym o stezeniu 99%. Zaleca sie namoczy¢ mocno zanieczyszczone obszary alkoholem, a
nastepnie wytrzec przy uzyciu szmatki.

Nalezy przestrzegac Srodkow ostroznosci podczas uzywania rozpuszczalnikéw do usuwania atramentu z
pomalowanych powierzchni. Po zastosowaniu ptynu czyszczacego Anuvia Flush powierzchnie nalezy
doktadnie przemy¢ woda, aby nie dopusci¢ do odpadania farby z pomalowanych powierzchni lub
powstawiania pecherzy prowadzacych do odbarwien lub nieostonietych powierzchni metalowych.

Zagrozenier: Nalezy zawsze uzywac okularéw, rekawic i odziezy ochronnej podczas
stosowania chemikalidow. Pomieszczenie powinno by¢ dobrze wentylowane i
wolne od iskier i zrodel ognia.

toze stotu

Drukarka Jeti Mira LED LM MG 2732 jest wyposazona w precyzyjny stol podcisnieniowy dla zapewnienia
dokladnego i wydajnego drukowania. St6t nalezy konserwowac zgodnie z procedura Procedura 6-21: Jak
oczysci¢ powierzchnie toza stotu i Procedura 6-22: Jak oczyscic¢ otwory ssawne 1oza stotu. Jezeli stét nie
bedzie prawidtowo konserwowany, zasysanie podcisnieniowe moze zosta¢ zmniejszone.

Procedura 6-21: Jak oczysci¢ powierzchnie foza stotu

Krok 1  Wiacz silnik dmuchawy stolu podcisnieniowego i na panelu sterowania stotem
uruchom zasysanie odwrotne.

Biaty przycisk Vacuum (podcisnienie) w kazdym rogu stotu umozliwia

przelqczanie sig pomiedzy funkcjq podcisnienia a foza pneumatycznego dla

stotu. Dwa przyciski w tylnej czesci stotu stuzq do sterowania dmuchawg

tylng. Dwa przyciski w przedniej czesci stotu stuzq do sterowania

dmuchawg przedniq. Obstuga tych przyciskéw rozpoczynajgc od pozycji

wylqczonej jest nastepujgca:

* Pierwsze nacisnigcie wlgcza dmuchawe i zasysanie we wszystkich 3
strefach dla tej dmuchawy.

* Drugie nacisnigcie powoduje wigczenie podnosnika medium.

* Kazde kolejne nacisniecie powoduje przetqczanie sie pomiedzy
zasysaniem a podnoszeniem stref wybranych w interfejsie GUI.

Figura 6-67 Panel sterowania stotem
Podci$nieniem i strefami podcisnienia na stole mozna takze sterowac¢ z okna ustawien
maszyny (Machine Settings) w interfejsie GUI Jeti (przyciski wilaczania/wylgczania stotu
zaznaczono kolorem czerwonym, przyciski podnosnika medium/zasysania kolorem
niebieskim, obok znajduja sie przyciski wyboru stref).

B ® B ©ew e

Front Table Vacuum Control
@ @ ﬁ Zones:
| w| @) @ @ e B

Figura 6-68  Przyciski sterowania podcisnieniem na stole

Krok 2 Przy uzyciu szmatki nasaczonej plynem czyszczacym Jeti-Flush wycieraj zanieczyszczone
powierzchnie do catkowitego usuniecia atramentu. Ptaska koncéwka karty PVC
plastikowej ostroznie zeskrob grubsze warstwy atramentu.
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Zagrozenier: Nalezy zawsze uzywac okularéw, rekawic i odziezy ochronnej podczas uzywania
chemikaliow. Pomieszczenie powinno by¢ dobrze wentylowane i wolne od iskier
i zrédet ognia.

Krok 3 Przed rozpoczeciem drukowania przeprowadz C[procedury Procedura 5-1: Wykonanie
rozruchu, Procedura 5-4: Jak zatadowac i roztadowac¢ medium - tryb ptaski Flatbed i Test
skokowosci na stronie 5-71.

Nota: Powierzchnie stolu mozna takze polerowac przy uzyciu polerki do aluminium w celu
przywrdcenia potysku i uniemozliwienia przylegania atramentu.

Procedura 6-22: Jak oczyscic¢ otwory ssawne toza stotu

Krok 1 Powtdrz czynnosci opisane w punkcie Krok 1 procedury Procedura 6-21: Jak oczysci¢
powierzchnie toza stotu na stronie 6-45.

Zagrozenier: Nalezy zawsze uzywac okularéw, rekawic i odziezy ochronnej podczas uzywania
chemikaliow. Pomieszczenie powinno by¢ dobrze wentylowane i wolne od iskier

i zrédet ognia.
Krok 2 Przy uzyciu wiertta 1/16” wyczys¢ otwory ssawne z wszelkich zanieczyszczen. Najlepie{'(jest

zatozy¢ tasme maskujaca na trzydziesto-centymetrowe odcinki na stole i uzywac ich ja
punktéw odniesienia.

Krok 3  Przed rozpoczeciem drukowania przeprowadz procedury Procedura 5-1: Wykonanie
rozruchu, Procedura 5-4: Jak zatadowac i roztadowac¢ medium - tryb ptaski Flatbed i Test
skokowo$ci na stronie 5-71.

Strefa oczyszczania

Strefe oczyszczania nalezy utrzymywac w jak najlepszej czystosci, a jej czyszczenie powinno wchodzi¢
w sktad cotygodniowego programu konserwacji. Sciany i podioze strefy oczyszczania mozna wycierac
przy uzyciu szmatki nasaczonej roztworem Anuvia Flushing.

Jest wazne, aby wyczysci¢ szyny prowadnic (zaznaczone kolorem biatym na Figura 6-69), po ktérych
porusza sie gorna czesc roli. Wytrzyj kazdy zestaw szyn szmatka nasaczona plynem czyszczacym
Anuvia Flush, a nastepnie wypoleruj przy uzyciu suchej i czystej szmatki.

Note:  Szyna prowadzqca po lewej
stronie. Druga szyna
prowadzgca znajduje w tym
samym polfoZeniu po prawej
stronie strefy oczyszczania.

Figura 6-69 Szyny prowadzqce gornej czeéci roli

Nota: Funkcjonalnos¢ maszyny moze si¢ zmniejszy¢, a funkgje, takie jak przygotowywanie
moga zostac ograniczone, jezeli prowadnice szynowe nie beda prawidlowo czyszczone.
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Gorna czesé roli (ekran UV)

Czyszczenie powierzchni gérnej roli jest obowiazkowe, aby uniemozliwi¢ zanieczyszczanie
utwardzonym atramentem dolnej czesci karetki i przenoszenia go na powierzchnie medium.

Ptyta gtowicy drukujacej karetki (czes¢ dolna)

Ptyta dolna karetki powinna by¢ czyszczona, jezeli zostanie zanieczyszczona atramentem lub innymi
zanieczyszczeniami. Przy uzyciu niepylacej $ciereczki nasaczonej rozpuszczalnikiem wytrzyj
ostroznie, rozpoczynajac od tylu i kierujac sie ku przodowi, powierzchnie ptyty dolnej karetki unikajac
kontaktu z ptytami dyszy gtowicy drukujacej. Wytrzyj kazda ptyte dysz zasilanych z kanatu o
podobnym kolorze jednym ciggtym ruchem w tylko jednym kierunku, delikatnie omiatajac

powierzchnie. Przed przetarciem glowic drukujacych z kanatu o innym kolorze nalezy obrocic
Sciereczke, tak aby uzy¢ czystej powierzchni.

i | Lttt

] E— i r

Figura 6-70 Plyta dolna karetki

Uwaga:  Nie zaleca si¢ wyciera¢ ptyty od przodu do tytu lub od strony lewej do prawe;j,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie gtowic drukujacych.
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Rolki medium

Rolki medium musza by¢ wolne od pylu i atramentu. Rolki nalezy czyscié raz dziennie (po 8 godzinach
pracy). Jezeli rolki nie bedq prawidtowo oczyszczane, moze mie¢ to wptyw na nieprawidtowe
dostarczanie medium. Prawidfowego naciagu i przylegania atramentu do medium nie mozna
zapewni¢ uzywajac nieprawidtowo konserwowanych rolek. Wylacz maszyne i uklad sprezonego
powietrza. Przy uzyciu szmatek do czyszczenia ogdlnego nasaczonych woda, srodka do czyszczenia
szkta lub alkoholu izopropylowego 99,9% usun ostroznie atrament, pyt lub smar, ktéry moze
znajdowac si¢ na rolkach.

Uwaga:  Nie uzywac plynu czyszczacego Anuvia Flush do czyszczenia rolek medium.
Uzywanie pltynu czyszczacego Anuvia Flush moze spowodowaé uszkodzenie
rolek, powodowac¢ problemy z przyleganiem atramentu i w konsekwengji
zniszczy¢ wydruk.

Wiazka przewodoéw

W kanale wiazki przewodow moze gromadzic si¢ pyti zanieczyszczenia. Nalezy go odkurzac co 40
godzin (raz w tygodniu dla 8 godzin pracy na dzienl). Nalezy zapewni¢, aby maszyna nie znajdowata
sie w ruchu i nacisna¢ przynajmniej dwa przyciski zatrzymania awaryjnego po przeciwnych stronach

maszyny.

Figura 6-72  Wigzka przewoddw
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Konserwacja przedziatu z atramentami
Taca atramentéow

Tace atramentdéw nalezy sprawdzac pod katem przeciekow lub zanieczyszczenia co 160 godzin (raz na
miesiac) pracy. Jezeli na powierzchni tacy widoczny jest atrament, nalezy go wytrzeé szmatka.
Inspekgje tacy nalezy przeprowadzac co 24 godziny i sprawdza¢, czy atrament wycieka z jednego ze
zbiornikéw gltéwnych atramentu, czy zostat rozlany podczas napetniania zbiornikow. W przypadku
stwierdzenia przeciekow nalezy skontaktowac sie z dzialem serwisowym.

Gtéwne zbiorniki atramentu

Gléwne zbiorniki atramentu nalezy sprawdzac pod katem czystosci i uszkodzen. Jezeli atrament wylat
sie z gldwnego zbiornika atramentu nalezy ostroznie wyczys$ci¢ zewnetrzna strone zbiornika przy
uzyciu niepylacej sciereczki nasgczonej plynem czyszczacym Anuvia Flush.

Nota: Jezeli dojdzie do kontaktu ptynu czyszczacego Anuvia Flush lub innego srodka
chemicznego z atramentem UV, moze doj$¢ do pogorszenia jakosci koloru,
przylegania i utwardzania takiego atramentu.
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Przestoj krétkotrwaty

Procedura przestoju krétkotrwatego moze by¢ przeprowadzana przez okres maksymalnie 30 dni.
Podczas przestoju krotkotrwatego maszyny nie nalezy wylaczac. Gtowice drukujace koloru biatego
musza by¢ zalewane atramentem co trzy dni, aby nie doprowadzi¢ do zatkania (bezposrednio na
maszynie lub w sposéb zdalny). Kolorowe glowice drukujace nie wymagaja zalewania podczas
krétkotrwatego przestoju.

Procedura 6-23: Jak przeprowadzi¢ przestoj krotkotrwaty

Krok 1
Krok 2
Krok 3
Krok 4

Krok 5

Upewnij sig, czy drukarka jest wlaczona, a oprogramowanie Jeti pracuje.
Upewnij sig, czy gérne drzwi roli sa otwarte.
Ustaw karetke w pozycji spoczynkowej i wylacz uktad ruchu maszyny.

Przeprowadz trzy razy procedure zalewania l§1owic drukujacych biatego atramentu.
Czynno$¢ ta nalezy wykonywac co trzy dni, aby nie dopusci¢ do zatkania glowic. Zaleca sie,
aby te operacje przeprowadzat lokalny operator. Mozna ja takze przeprowadzi¢ zdalnie
przy uzyciu programu TeamViewer w nastepujacy sposob:

Uwaga:  Ponizsza procedure nalezy przeprowadza¢ wylacznie przy otwartych drzwiach
goérnych roli. Agfa Graphics nie bedzie ponosi¢ zadnej odpowiedzialnosci za
wszelkie szkody wzgledem maszyny lub mienia bedace wynikiem ponizszej
procedury.

a. Otwérz aplikacje TeamViewer na drukarce i skopiuj informacje o identyfikatorze i hasle.

Nota: Zapoznaj si¢ z dokumentem CG100 Sterowanie zdalne drukarkami Jeti, aby uzyskac
informacje o instalowaniu i obstudze aplikacji TeamViewer.

b.Otworz aplikacje TeamViewer na komputerze zdalnym PC.

c. Podaj identyfikator i hasto. Na komputerze zdalnym PC zostanie wyswietlony pulpit
drukarki.

d.W oprogramowaniu Jeti Software drukarki kliknij ikone uktadu atramentéw (Ink
System).

e. W oknie uktadu atramentéw (Ink System) kliknij przycisk kontroli przygotowania
(Prime Control), aby przygotowac (zalac) gtowice drukujace bialego atramentu.

Po zakoniczeniu przestoju krétkotrwatego mozna bedzie wznowi¢ normalng obstuge
drukarki.
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Nota: Minimum 30 dni lub jezeli nie jest mozliwe zalanie gtowic drukujacych biatego
atramentu po uptywie 3 dni.

Agfa Graphics zaleca, aby procedure Procedura 6-24: Jak przeprowadzi¢ przestdj dlugotrwaty

przeprowadzat certyfikowany technik serwisowy Jeti. Ponizsza procedura nie zostata szczegétowo
opisana i wymaga dodatkowej wiedzy i doswiadczenia, ktérych nie posiada zwykty operator
maszyny. Prosimy o kontakt z dziatem serwisowym, aby uzyskac informacje o serwisowaniu podczas
dtugotrwatego przestoju. Drukarke Jeti Mira LED LM MG 2732 po zakonczeniu przestoju

dlugotrwalego mozna wycofac z eksploatacji, spakowac w skrzynki i usunac.
Tabela 6-2 Przestdj diugotrwaty

Czas trwania

30 dni

60 dni

90 dni

120 dni

Przeptukac i zainstalowac
plyte uszczelniajaca.

Zdja¢ plyte uszczelniajaca,
przeptukac i ponownie
zainstalowac plyte uszczel-

Zdja¢ plyte uszczelniajaca,
przeptukac i ponownie zain-
stalowac¢ ptyte uszczelniajaca.

Zdja¢ plyte uszczelniajaca,
przeptukac i ponownie zain-
stalowac ptyte uszczelniajaca.

niajaca.

Procedura 6-24: Jak przeprowadzié przestoj dtugotrwaty

Krok 1  Odlacz rurki prowadzace od zbiornikéw dodatkowych do glowic drukujacych i zatkaj
zatyczkami wszystkie rurki wychodzace ze zbiornikow.

Krok 2 Przy uzyciu strzykawki napetnionej ptynem Jeti Flush przeptukuj recznie wszystkie
glowice drukujace i zatkaj zatyczkami wszystkie rurki prowadzace do gtowic drukujacych.
Wazny: Przed rozpoczeciem przeptukiwania gtowic drukujacych na strzykawke nalezy

zawsze zatozy¢ filtr atramentu.

Krok 3  Zainstaluj ptyte uszczelniajaca pod ptyta drukujaca przeprowadzajac czynnosci opisane w

1}zrocedurze . Jak zdjac ptyte uszczelniajaca” w rozdziale 5 podrecznika instalacji w
olejnosci odwrotnej.
Wazny: Sprawdz, czy podktadki gumowe plyty sa czyste i w razie potrzeby wyczysc je
przy uzyciu ptynu czyszczacego Jeti Flush.

Krok 4 Odtacz doprowadzenie sprezonego powietrza z maszyny i zabezpiecz gtéwny regulator
powietrza w pozycji wylaczonej (regulator mozna zablokowac).

Krok 5 Wylacz zasilanie maszyny i wylacz wylacznik gtéwny.

Krok 6 Przeprowadz wszystkie procedury opisane w Praktyki czyszczenia ogélnego na stronie 6-34.

Krok 7 Naci$nij wszystkie przyciski zatrzymania awaryjnego i zabezpiecz je tasma o niskiej
przyczepnosci.

Krok 8 Jezeli drukarka bedzie przenoszona z miejsca na miejsce, przeprowadz czynnosci opisane w
punktach od Krok 9 do Krok 13.

Krok 9 Zabezpiecz karetke w pozycji zablokowanej nadajacej sie do transportu.

Krok 10 Odtacz linie niskiego i wysokiego podcisnienia od wejs¢/wyjs¢ ptyty sterowniczej
podcisnienia.

Krok 11 Odtacz zasilanie akumulatora zapasowego.

Krok 12 Zablokujtoze przy uzyciu odpowiednich zaciskow.

Krok 13 Zabezpiecz wszystkie szafki, drzwi, ostony gtownych zbiornikéw atramentu i inne

zewnetrzne czesci ruchome za pomoca tasmy o niskiej przyczepnosci. Dokre¢ wszystkie
sruby blokujace, jezeli sq dostepne.

Konserwacja maszyny
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Procedura 6-25: Jak przywrdci¢ maszyne do pracy po przestoju dtugotrwatym

Procedura przestoju dlugotrwatego ma na celu przygotowac maszyne Jeti Mira LED LM MG 2732 do
wysylki (po spakowaniu w skrzynie) lub do przechowywania przez okres maksymalnie trzech
miesiecy. Zaleca sig, aby po zakonczeniu przestoju trzymiesiecznego przeprowadzi¢ procedure
oddania maszyny do uzytku zgodnie z czynnosciami opisanymi w rozdziale 5 ,,Oddanie maszyny do
uzytku” podrecznika instalacji.

Zagrozenier: Procedure powinien przeprowadzac certyfikowany technik Agfa Graphics Jeti, w
przeciwnym razie moze doj$¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia

maszyny.
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Rozdziat 7

Rozwigzywanie problemow
.
.

Informacje ogolne

Jeti Mira LED LM MG 2732 to stabilna platforma do drukowania przeznaczona do eksploatacji
przemystowej. Moze sie jednak zdarzy¢, ze mate zakldcenia w procedurach pracy spowodowane przez
czujniki lub regulacje doprowadza do tego, ze wyniki drukowania maszyny nie beda odpowiadac
specyfikacjom. W tym rozdziale omdwiono najczesciej spotykane objawy i przyczyny zaktocen w
produkcji, ktére mozna tatwo usuna¢ z poziomu operatora. Szczegdtowy opis objawdw i wlasciwych
czynnosci niezbednych do natychmiastowego usunigcia probleméw przedstawia Tabela 7-1: Tabela
rozwiazywania problemdéw — tryb ptaski Flatbed, Tabela 7-2: Tabela rozwigzywania probleméw — tryb
z roli na role (RTR) i Tabela 7-3: Komunikaty o btedach GUI Jeti, kiedy ruchomy uktad naciagowy jest
w stanie btedu (tryb z roli na role).

Tabela 7-1: Tabela rozwigzywania probleméw - tryb ptaski Flatbed

Objawy Dziatanie

Nie wiacza sie zasilanie drukarki. e Sprawdz zrédto zasilania.
e Sprawdz wytgczniki zasilania na maszynie.
Sprawdz, czy przetgcznik wt./wyt. dziata prawidtowo.

Komputer sie nie uruchamia Sprawdz? zasilanie komputera.

Sprawdz potgczenia sygnatu wideo.

Sprawdyz zasilanie i potgczenia sygnatu wideo w monitorze.
Sprawdz, czy ptyta DVD znajduje sie w napedzie DVD.

Sprawdz ustawienia BIOS, aby wigczy¢ zasilanie po awarii zasilania.

Silnik podcisnienia stotu sie nie Sprawd? zasilanie sprezonym powietrzem (minimum 75 psi, 5,2 bara).
uruchamia. e Sprawdz przekaznik przecigzeniowy i zresetuj zgodnie z Procedura
7-3: Jak zresetowac przekaznik przecigzenia w silniku podcisnienia
stotu.

Uktad utwardzania UV nie urucha- | ® Upewnij sig, czy karetka jest w potozeniu spoczynkowym.

mia sie. e Upewnij sie, czy bezpieczniki w szafce elektrycznej nie zadziataty
(zob. wskazniki stanu gotowosci).

e Sprawdz sie¢ motionNet pod katem bteddw ,Lampy nie wiaczaja
sie, poniewaz...” (Lamps not starting because of...).

Pompy nie pompuja. e Upewnij sie, czy tablica pomp atramentu ma podtaczone zasilanie
(diody LED na tablicy sie swieca).

e Upewnij sie, czy pompy sg wtgczone w oknie uktadu atramentow
(Ink System).

¢ Upewnij sig, czy gtdwne zbiorniki atramentu sg wypetnione atramentem.

e Upewnij sie, czy nie ma nieszczelnych przewodéw lub ztgczy w
komorze atramentéw lub w karetce.

e Upewnij sig, czy wtasciwa pompa jest fizycznie podtgczona do
tablicy pomp atramentu w komorze atramentéw. Zob. Rozdziat 3:
Uktad atramentéw.

e Upewnij sie, czy stan komunikacji w diagnostyce czujnikéw jest
prawidtowy dla ptyty we/wy Vac.

Nie mozna drukowacé po szybkim ¢ To zdarzenie spowoduje przejscie IPC do niewtasciwego stanu.

automatycznym zataczeniu/wyta- Przed ponownym wtgczeniem napeddw i przejsSciem do pozycji

czeniu bariery $wietlnej. spoczynkowej konieczne bedzie nacisniecie przycisku zatrzymania
awaryjnego. Jesli to nie rozwigze problemu, wytacz i wiacz
maszyne.
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Tabela 7-1: Tabela rozwigzywania probleméw - tryb ptaski Flatbed (Continued)

Objawy

Dziatanie

Nie mozna drukowaé po przesunie-|

ciu karetki z miejsca spoczynko-
wego w trybie nadpisania
ustawien.

To zdarzenie spowoduje przejscie IPC do niewtasciwego stanu. Przed
ponownym wtgczeniem napedoéw i przejsciem do pozycji
spoczynkowe]j konieczne bedzie nacisniecie przycisku zatrzymania
awaryjnego. Jesli to nie rozwigze problemu, wytgcz i wtgcz maszyne.

Niskie podcisnienie nie moze
wytworzy¢ cisnienia.

Sprawdz, czy niskie podcisnienie jest wtgczone w oknie uktadu
atramentdw (Ink System).

Sprawdz wszystkie potaczenia gtowic drukujgcych pomiedzy
dodatkowymi pojemnikami atramentu a gtowicami drukujgcymi.
Sprawdz poziom atramentu w dodatkowych pojemnikach w
zaktadce Ink System (uktad atramentdow) w oknie uktadu
atramentéw (Ink System).

Sprawdz pod katem nieszczelnosci karetke i komore atramentow,
gdzie znajduje sie zbiornik podtrzymujacy niskie podcisnienie.
Sprawdz, czy wigcza sie pompa niskiego podcisnienia w komorze
atramentéw (nalezy dotkna¢ pompy i poczué, czy wibruje).
Sprawdz, czy nie doszto do przepetnienia. W przypadku
przepetnienia zob. Jak usungc stan przepetnienia przy niskim
podcisnieniu na stronie 7-12.

Sprawdz, czy nie ma zagietej lub uszkodzonej rurki miedzy
zbiornikiem podtrzymujgcym niskie podcisnienie a karetkg (nalezy
nastuchiwac swiszczacego dzwieku).

Nie mozna przygotowac gtowic
drukujacych do pracy.

Jesli problem dotyczy wszystkich gtowic drukujgcych:

Upewnij sie, czy karetka jest w potozeniu spoczynkowym.
Upewnij sie, czy drzwiczki roli sg catkowicie otwarte.

Upewnij sie, czy w dodatkowych zbiornikach atramentu jest
atrament, a pompy atramentu sg wigczone.

Upewnij sie, czy zawory zwrotne nie sg zablokowane w stanie
zamknietym, co uniemozliwi napetnianie atramentem
dodatkowych pojemnikow.

Upewnij sie, czy pompa przygotowania do pracy (zasysania
atramentu) wtacza sie po nacisnieciu przycisku przygotowania do
pracy (nalezy dotkng¢ pompy i poczug, czy wibruje).

Upewnij sie, czy nie ma wyciekdéw miedzy pompa przygotowania
do pracyizaworamiatramentu do przygotowania do pracy (nalezy
nastuchiwac swiszczgcego dzwieku).

Nie mozna zassaé wybranego
koloru gtowicy drukujacej.

Jedli problem dotyczy jednego kanatu drukowania w banku:

Upewnij sie, czy gtowice drukujace sg prawidtowo potaczone z
dodatkowym pojemnikiem atramentu; nie moze by¢ wyciekow.
Upewnij sie, czy zawory przygotowawcze (zasysania atramentu)
dziatajg (nalezy je sprawdzi¢ z poziomu obszaru sterowania
przygotowaniem gtowic do pracy ,,Prime Controls” w oknie uktadu
atramentéw ,,Ink System”).

Karetka nie powraca do pozycji
spoczynkowe;j.

Upewnij sie, czy kotki ustalajgce stotu nie sg podniesione.

¢ Ruch karetki musi by¢ wtgczony.

Upewnij sie, czy napedy Meridian sg wtgczone (zob. okno
diagnostyki).

Upewnij sie, czy drzwiczki roli sg zamkniete.

Upewnij sie, czy pokrywy i drzwiczki nie sg aktywowane.

e Upewnij sie, czy przyciski zatrzymania awaryjnego nie sg

nacisniete, a zielony przycisk zerowania na podescie jest wtgczony.

¢ Upewnij sie, czy nic nie blokuje barier swietlnych.

Upewnij sie, czy nie ma mechanicznej przeszkody w ruchu karetki.
Upewnij sie, czy nie ma mechanicznego uszkodzenia w
podzespotach ruchu karetki.

Upewnij sie, czy naped szybkiego skanowania jest wtgczony, a
zielona kontrolka stanu LED napedu ciggle miga.
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Tabela 7-1: Tabela rozwigzywania probleméw - tryb ptaski Flatbed (Continued)

Objawy Dziatanie
toze nie powraca do pozycji spo- e Upewnij sie, czy ruch toza jest wiaczony.
czynkowe;. e Upewnij sie, czy napedy Meridian sa wtgczone (zob. okno

diagnostyki).

Upewnij sie, czy pokrywy i drzwiczki nie sg aktywowane.

Upewnij sie, czy przyciski zatrzymania awaryjnego nie sg
nacisniete, a zielony przycisk zerowania na ramieniu monitora jest
wtgczony.

Upewnij sie, czy nie ma mechanicznej przeszkody w ruchu toza.
Upewnij sie, czy nie ma mechanicznego uszkodzenia w ruchomych
podzespotach toza.

Upewnij sie, czy naped wolnego skanowania jest wtgczony, a
zielona kontrolka stanu LED ciggle miga.

Jakos¢ obrazéw nie jest dobra.

Nalezy sprobowac nastepujgcych czynnosci:

Kontrola wysokosci gtowicy.

Procedura 5-35: Jak uzywac funkcji wytgczenia wyrzutu (Jet Out).
Test skokowosci.

Procedura 5-39: Jak skalibrowa¢ wyréwnanie lewo-prawo.
Procedura 5-38: Jak wykona¢ wyréwnanie koloru do koloru.

Czy obraz zostat przetworzony (zripowany) przy profilu wtasciwym
dla medium i liczby kanatéw druku?

Czy w oknie ustawien (Settings) interfejsu GUI Jeti wybrano
wtasciwg rozdzielczos¢?

Czy karetka wymaga przyspieszenia lub spowolnienia wedtug
zmian rozdzielczosci?

Czy ustawienie napiecia jest zbyt wysokie lub zbyt niskie dla
gtowic? Jesli tak, skontaktuj sie z dziatem serwisu Agfa Graphics
Jeti.

Czy ustawienie niskiego podcisnienia jest zbyt wysokie lub zbyt
niskie? Jesli tak, skontaktuj sie z dziatem serwisu Agfa Graphics
Jeti.

Czy temperatura pojemnikéw i gtowic jest zbyt wysoka lub niska?
Jedli tak, skontaktuj sie z dziatem serwisu Agfa Graphics Jeti.

Dlaczego w gtowicach drukujgcych
podtaczonych do wybranego
dodatkowego pojemnika atra-
mentu mozna zaobserwowac kapa-
nie?

Czy wystepuje przepetnienie w zaworze przygotowawczym
(zasysania atramentu) na kanale drukowania, w ktérym widoczne
jest kapanie?

Czy jest wystarczajgco duzo atramentu w gtdwnym zbiorniku?
Czy dodatkowy pojemnik atramentu napetnia sie atramentem?
Czy osprzet i potgczenia kanatu drukowania sg zabezpieczone i
szczelne?

Jesli dotyczy to wszystkich gtowic drukujgcych kanatu drukowania,
czy atrament ma przekroczong date waznosci lub nie byt wtasciwie
aklimatyzowany? Zwykle zaleca sie 24 godziny oczekiwania przy
wystepowaniu skrajnych zmian temperatury.

Czy na dziatanie wybranego kanatu ma wptyw pompa atramentu?
Czy atrament przeptywa przez zawoér zwrotny?

Czy ustawienia napiec sg zbyt wysokie lub zbyt niskie dla gtowic?
Jesli tak, skontaktuj sie z dziatem serwisu Agfa Graphics.

Czy elektryczne potaczenia gtowic sg wtasciwie zabezpieczone?
Czy temperatura pojemnikow i gtowic jest zbyt wysoka lub niska?
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Tabela 7-1: Tabela rozwigzywania probleméw - tryb ptaski Flatbed (Continued)

Objawy

Dziatanie

Dlaczego nie ma zasysania w fozu
stotu?

Czy jest wiaczony silnik podcisnienia stotu?

Jesli maszyna jest uruchamiana po raz pierwszy, czy silnik
podcisnienia obraca sie we wtasciwym kierunku (powietrze
powinno by¢ wydmuchiwane przez otwdr wylotowy)?

Czy podcisnienie stotu jest aktywowane (dioda LED swieci sie w
obszarze podcisnienia)?

Czy medium jest wystarczajgco duze, aby zakry¢ otwory
zasysajace?

Czy otwory zasysania nie sg zakryte przez medium z maskg?

Dlaczego obraz przesuwa sie pod-
czas drukowania?

Czy wskaznik LED kodera optycznego na szynie karetki jest zielony?
Jedli nie, wyczysc¢ gtowice odczytu kodera optycznego oraz jego
podziatke.

Optyczna gtowica odczytu moze wymagac regulacjilub czyszczenia
zgodnie z procedurg Procedura 6-19: Jak wyregulowac gtowice
odczytu kodera optycznego (karetka i toze).

Czy tozyska szyny karetki i stotu nie sg nadmiernie zuzyte?
Nasmaruj fozyska szyny karetki. Zob. Procedura 6-9: Smarowanie
tozysk szyny karetki.

Nasmaruj fozyska szyny toza. Zob. Procedura 6-10: Smarowanie
tozysk szyny toza.

Dlaczego lampa UV roztacza sie
podczas drukowania?

Sprawdz sie¢ motionNet pod kagtem bteddw ,Lampy wytgczajg sie,
poniewaz...” (Lamps turning off because of...).

Lampa moze sie przegrzewac z powodu brudnych filtrow
powietrza. Zob. Procedura 6-1: Wymiana filtru modutu lampy.
Wykonaj kompletne resetowanie maszyny i uruchomienie (wytgcz
zasilanie zgodnie z Procedura 5-2: Wytgczanie maszyny oraz wtgcz
ponownie zgodnie z Procedura 5-1: Wykonanie rozruchu).
Sprawdz, czy wytgczniki prgdowe zasilania LED sg wtgczone.
Okres eksploatacji lampy okreslony jako 10 000 godzin zbliza sie do
konca. Skontaktuj sie z dziatem serwisu Agfa Graphics Jeti.
Upewnij sie, czy wentylatory chtodzgce obu lamp sg wtgczone.

Dlaczego maszyna wibruje podczas
drukowania?

Maszyna moze wibrowac, jesli fozyska liniowe prowadnic
szynowych karetki lub stotu nie s3 odpowiednio nasmarowane.
Postepuj zgodnie z procedurg Procedura 6-9: Smarowanie fozysk
szyny karetki i Procedura 6-10: Smarowanie fozysk szyny foza.
Maszyna moze nie by¢ wypoziomowana i wymaga regulacji
zgodnie z procedurg Procedura 6-14: Jak sprawdzié¢
wypoziomowanie maszyny.

Czy wskaznik LED kodera optycznego na szynie karetki jest zielony?
Jesli nie, wyczysc¢ gtowice odczytu kodera optycznego oraz jego
podziatke.

Optyczna gtowica odczytu moze wymagac regulacjilub czyszczenia
zgodnie z procedurg Procedura 6-19: Jak wyregulowac gtowice
odczytu kodera optycznego (karetka i toze).

Pewien stopien wibracji jest zjawiskiem normalnym. Skontaktuj
sie z dziatem serwisu Agfa Graphics Jeti, aby upewnic sie, czy
maszyna pracuje przy normalnych parametrach.
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Tabela 7-1: Tabela rozwigzywania probleméw - tryb ptaski Flatbed (Continued)

Objawy

Dziatanie

Dlaczego maszyna nie reaguje na
nacisniecie przycisku zatrzymania
awaryjnego?

Zwolnij przycisk zatrzymania awaryjnego i odczekaj jedng minute.
W oknie diagnostyki czujnikdw (Sensor Diagnostics) w interfejsie
GUI Jeti sprawdz status komunikacji napedow.

Po witagczeniu napedéw Meridian, wtgcz stot itoze i sprowadz je do
potozenia spoczynkowego.

Upewnij sie, czy drzwiczki roli sg zamkniete.

Zielony przycisk bezpieczenstwa musi by¢ wcisniety i wtgczony.

Jak przywrdci¢ maszyne do normal-
nego stanu, jesli podczas drukowa-
nia zostang otwarte pokrywy lub
wecishiety zostanie przycisk zatrzy-
mania awaryjnego?

Wiacz silnik podcisnienia stotu, aby zapobiec dotykaniu medium
do gtowic drukujacych.

Recznie przesun karetke do potozenia spoczynkowego.

Wiacz ruch foza i karetki.

Sprowadz toze i karetke do potozenia spoczynkowego (Home).
Maszyna jest gotowa do drukowania.

Gtowice drukujgce nie wymagajg przygotowania do pracy.

Tabela 7-2: Tabela rozwigzywania probleméw - tryb z roli na role (RTR)

Objawy

Dziatanie

Nie wtgcza sie zasilanie drukarki.

Sprawdz zrédto zasilania.

e Sprawdz wytgczniki zasilania na maszynie.

Sprawdz, czy przetgcznik wt./wyt. dziata prawidtowo.

Komputer nie uruchamia sie.

Sprawd? zasilanie komputera.

Sprawdz potaczenia sygnatu wideo.

Sprawdz zasilanie i potgczenia sygnatu wideo w monitorze.
Sprawdz, czy ptyta DVD znajduje sie w napedzie DVD.
Sprawdz ustawienia BIOS, aby wtgczy¢ zasilanie po awarii
zasilania.

Ukfad utwardzania UV nie
uruchamia sie.

Sprawd?, czy przycisk zatrzymania awaryjnego nie jest wcisniety
i zielony przycisk resetowania na ramieniu monitora jest
wiaczony.

Upewnij sie, czy karetka jest w potozeniu spoczynkowym.
Upewnij sie, czy bezpieczniki w szafce elektrycznej nie zadziataty
(zob. wskazniki stanu gotowosci).

Sprawdz sie¢ motionNet pod kagtem bteddw ,,Lampy nie wiaczaja
sie, poniewaz...” (Lamps not starting because of...).

Brak naciggu medium (podtoza).

Sprawdz, czy wszystkie przetgczniki wt./wyt. na tablicy ruchu sa w
potozeniu wtgczonym. Wszystkie szes¢ przetgcznikéw na ptycie
ruchu w potozeniu przednim.

Sprawdyz, czy dla trzech wzmacniaczy naciggu wtgczone sg zielone
diody LED. Czerwona dioda LED oznacza, ze wzmacniacze
znajduja sie w STANIE BLEDU.

Upewnij sie, czy przycisk naciggu na ekranie konsoli jest aktywny.
Upewnij sie, czy belka naciggacza znajduje sie w poziomym
potozeniu i ma swobode ruchu w goére i w dét.

Upewnij sie, czy szyb powietrza jest wypetniony powietrzem.
Sprawdz, czy wszystkie przetgczniki zatrzymania awaryjnego sa w
gornym potozeniu.

Upewnij sie, czy rolka podawcza i odbiorcza obracajg sie w
prawidtowym kierunku.
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Tabela 7-2: Tabela rozwigzywania probleméw - tryb z roli na role (RTR) (Continued)

Objawy Dziatanie

Pompy nie pompuja. ¢ Upewnij sie, czy tablica pomp atramentu ma podtaczone
zasilanie (diody LED na tablicy sie Swieca).

e Upewnijsie, czy pompy sg wigczone w oknie uktadu atramentéw
(Ink System).

e Upewnij sie, czy gtdwny zbiornik atramentu jest zainstalowany.

¢ Upewnij sie, czy nie ma nieszczelnych przewoddw lub ztgczy w
komorze atramentéw lub w karetce.

¢ Upewnij sie, czy wtasciwa pompa jest fizycznie podtgczona do
tablicy pomp atramentu w komorze atramentéw.

e Upewnij sie, czy stan potgczenia na karcie diagnostyki czujnikow
(Sensor Diagnostics) jest prawidtowy dla ptyty we/wy Vac.

Nie mozna drukowac¢ po szybkim ¢ To zdarzenie spowoduje przejscie IPC do niewtasciwego stanu.
automatycznym zatgczeniu/wyta- Przed ponownym wtgczeniem napeddw i przejsSciem do pozycji
czeniu bariery $wietlnej. spoczynkowej konieczne bedzie nacisniecie przycisku

zatrzymania awaryjnego. Jesli to nie rozwigze problemu, wytacz i
wigcz maszyne.

Nie mozna drukowac po przesunie- | ® To zdarzenie spowoduje przejscie IPC do niewtasciwego stanu.
ciu karetki z miejsca spoczynko- Przed ponownym wtgczeniem napeddw i przejsSciem do pozycji
wego w trybie nadpisania ustawier. spoczynkowej konieczne bedzie nacisniecie przycisku
zatrzymania awaryjnego. Jesli to nie rozwigze problemu, wyfacz i
wiacz maszyne.

Niskie podcisnienie nie moze e Sprawdz, czy niskie podcisnienie jest wigczone w oknie uktadu

wytworzy¢ cisnienia. atramentéw (Ink System).

e Sprawdz wszystkie potgczenia gtowic drukujgcych pomiedzy
dodatkowymi pojemnikami atramentu a gtowicami drukujgcymi.

e Sprawdz poziom atramentu w dodatkowych pojemnikach w
zaktadce uktadu atramentdéw (Ink System) w oknie uktadu
atramentéw (Ink System).

¢ Sprawdz? pod katem nieszczelnosci karetke i komore
atramentdw, gdzie znajduje sie zbiornik podtrzymujacy niskie
podcisnienie.

e Sprawdz, czy wigcza sie pompa niskiego podcisnienia w komorze
atramentéw (nalezy dotkng¢ pompy i poczug, czy wibruje).

e Sprawdz, czy nie doszto do przepetnienia. W przypadku
przepetnienia zob. Jak usung¢ stan przepetnienia przy niskim
podcis$nieniu na stronie 7-12.

e Sprawdz, czy nie ma zagietej lub uszkodzonej rurki miedzy
zbiornikiem podtrzymujgcym niskie podcisnienie a karetka
(nalezy nastuchiwac swiszczacego dzwieku).

Nie mozna przygotowac gtowic Jesli problem dotyczy wszystkich gtowic drukujacych:

drukujacych do pracy. ¢ Upewnij sie, czy karetka jest w potozeniu spoczynkowym.

¢ Upewnij sie, czy drzwiczki roli sg catkowicie otwarte.

¢ Upewnij sie, czy w dodatkowych zbiornikach atramentu jest
atrament, a pompy atramentu sg wigczone.

¢ Upewnij sie, czy zawory zwrotne nie sg zablokowane w stanie
zamknietym, co uniemozliwi napetnianie atramentem
dodatkowych pojemnikéw.

¢ Upewnij sie, czy pompa przygotowania do pracy (zasysania
atramentu) wiacza sie po nacisnieciu przycisku przygotowania do
pracy (nalezy dotkngé pompy i poczué, czy wibruje).

¢ Upewnij sie, czy nie ma wyciekdow miedzy pompg przygotowania
do pracy i zaworami atramentu do przygotowania do pracy
(nalezy nastuchiwac sSwiszczacego dzwieku).
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Tabela 7-2: Tabela rozwigzywania probleméw - tryb z roli na role (RTR) (Continued)

Objawy Dziatanie
Nie mozna zassa¢ wybranego Jesli problem dotyczy jednego kanatu drukowania w banku:
koloru gtowicy drukujacej. e Upewnij sie, czy gtowice drukujace sg prawidtowo potgczone z

dodatkowym pojemnikiem atramentu; nie moze by¢ wyciekow.

¢ Upewnij sie, czy zawory przygotowawcze (zasysania atramentu)
dziatajg (nalezy je sprawdzic z poziomu obszaru sterowania
przygotowaniem gtowic do pracy ,,Prime Controls” w oknie
uktadu atramentow ,Ink System”).

Karetka nie powraca do pozycji ¢ Ruch karetki musi by¢ wtgczony.

spoczynkowe;j. ¢ Upewnij sie, czy napedy Meridian sg wigczone (zob. okno
diagnostyki).

¢ Upewnij sie, czy drzwiczki roli sg zamkniete.

e Upewnij sie, czy przyciski zatrzymania awaryjnego nie sg
nacisniete, a zielony przycisk resetowania na ramieniu monitora
jest wcisniety.

e Upewnij sig, czy nic nie blokuje barier swietlnych.

e Upewnij sig, czy nie ma mechanicznej przeszkody w ruchu
karetki.

¢ Upewnij sie, czy nie ma mechanicznego uszkodzenia w
podzespotach ruchu karetki.

e Upewnij sie, czy naped szybkiego skanowania jest wiaczony, a
zielona kontrolka stanu LED napedu ciggle miga.

Jakosc¢ obrazéw nie jest dobra. Nalezy sprobowac nastepujgcych czynnosci:

e Kontrola wysokosci gtowicy.

Procedura 5-35: Jak uzywac funkcji wytaczenia wyrzutu (Jet Out).

Test skokowosci.

Procedura 5-39: Jak skalibrowa¢ wyréwnanie lewo-prawo.

Czy obraz zostat przetworzony (zripowany) przy profilu

wtasciwym dla medium i liczby kanatéw druku?

e Czy w oknie ustawien (Settings) interfejsu GUI Jeti wybrano
wtasciwg rozdzielczos$¢?

e Czy karetka wymaga przyspieszenia lub spowolnienia wedtug
zmian rozdzielczosci?

e (Czy ustawienie napiecia jest zbyt wysokie lub zbyt niskie dla
gtowic? Jesli tak, skontaktuj sie z dziatem serwisu Agfa Graphics
Jeti.

e (Czy ustawienie niskiego podcisnienia jest zbyt wysokie lub zbyt
niskie? Jesli tak, skontaktuj sie z dziatem serwisu Agfa Graphics
Jeti.

e Czytemperatura pojemnikéw i gtowic jest zbyt wysoka lub niska?
Jesli tak, skontaktuj sie z dziatem serwisu Agfa Graphics Jeti.
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Tabela 7-2: Tabela rozwigzywania probleméw - tryb z roli na role (RTR) (Continued)

Objawy

Dziatanie

Na obrazie widoczne sg pasy skoku
(powtarzajacy sie poziomy wzor,
ktérego wysokosc jest rowna catej
szerokosci wydruku i dla wszystkich
kanatéw drukowania).

Sprawdz, czy nie wystepuja problemy z elastycznoscig medium.
Sprawdyz, czy nie jest utrudnione skokowe podawanie medium z
roli podawczej.

Sprawdz, czy skoki medium sg wystarczajace i przy
wystarczajgcym naciggu przy zespole roli odbiorczej, aby
mozliwe byto przekazywanie medium do przodu.

Sprawdz, czy regulacja uchwytu miedzy rolkg przesuwu a rolkg
dociskowag jest prawidtowa. Jesli ustawienie jest zbyt luzne,
medium bedzie sie wyslizgiwac. Jesli ustawienie jest zbyt silne,
medium moze by¢ poluzowane na srodku (od wygiecia rolki) i
bardzo zacisniete na krawedziach. Moze byc¢ réwniez konieczne
ustawienie ci$nienia w reduktorze cisnienia. Zob. Procedura 7-4:
Jak sprawdzi¢ i wyregulowaé rolke dociskowa.

Zmien wspotczynnik regulacji skoku Y. Aby wyeliminowa¢é
odstepy, nalezy ustawic te wartos¢ ponizej 1, lecz nie mniej niz
0,995 jednostek. Aby wyeliminowac zaktadki, nalezy ustawic te
wartos¢ powyzej 1, lecz nie wiecej niz 1,005 jednostek.

Dlaczego w gtowicach drukujgcych
podtaczonych do wybranego
dodatkowego pojemnika atramentu
mozna zaobserwowac kapanie?

Czy wystepuje przepetnienie w zaworze przygotowawczym
(zasysania atramentu) na kanale drukowania, w ktorym
widoczne jest kapanie?

Czy jest wystarczajgco duzo atramentu w gtéwnym zbiorniku?
Czy dodatkowy pojemnik atramentu napetnia sie atramentem?
Czy osprzet i potgczenia kanatu drukowania sg zabezpieczone i
szczelne?

Jesli dotyczy to wszystkich gtowic drukujgcych kanatu
drukowania, czy atrament ma przekroczong date waznosci lub
nie byt wtasciwie aklimatyzowany?

Czy na dziatanie wybranego kanatu ma wptyw pompa
atramentu?

Czy atrament przeptywa przez zawor zwrotny?

Czy ustawienia napiec sg zbyt wysokie lub zbyt niskie dla gtowic?
Czy elektryczne potaczenia gtowic sg wtasciwie zabezpieczone?
Czy temperatura pojemnikdéw i gtowic jest zbyt wysoka lub niska?
Jesli tak, skontaktuj sie z dziatem serwisu Agfa Graphics Jeti.

Dlaczego obraz przesuwa sie
podczas drukowania?

Czy ustawienie naciggu rolki jest prawidtowe?

Czy wskaznik LED kodera optycznego na szynie karetki jest
zielony? Jesdli nie, wyczysc¢ gtowice odczytu kodera optycznego
oraz jego podziatke.

Gtowica odczytu optycznego moze wymagacd regulacji zgodnie z
procedurg Procedura 6-19: Jak wyregulowac gtowice odczytu
kodera optycznego (karetka i toze) i Procedura 6-20: Jak
wyregulowac gtowice odczytu kodera optycznego rolki
przesuwacza.

Czy tozyska karetki i rolki dociskowej nie s3 nadmiernie zuzyte?
Nasmarujtozyska szyny karetki. Zob. Procedura 6-9: Smarowanie
tozysk szyny karetki.

Nasmaruj fozyska rolki dociskowej. Zob. Procedura 6-12:
Smarowanie tozysk rolek.
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Tabela 7-2: Tabela rozwigzywania probleméw - tryb z roli na role (RTR) (Continued)

Objawy

Dziatanie

Pasy na obrazie

Sprawdz, czy wszystkie gtowice drukujgce prawidtowo sie
wyzwalaja, przeprowadz procedure Procedura 5-35: Jak uzywac
funkcji wytgczenia wyrzutu (Jet Out).

Sprawdz regulacje skoku.

Sprawdz regulacje naciggu.

Sprawdyz cisnienie powietrza do sitownika.

Sprawdz niskie i wysokie podcisnienie.

Sprawdz pionowe wyréwnanie gtowicy.

Sprawdz gtowice odczytu kodera dla rolki podawcze;j.

Dlaczego lampa UV roztacza sie
podczas drukowania?

Sprawdz sie¢ motionNet pod katem bteddw , Lampy wytgczajg
sie, poniewaz...” (Lamps turning off because of...).

Lampa moze sie przegrzewac z powodu brudnych filtrow
powietrza. Zob. Procedura 6-1: Wymiana filtru modutu lampy.
Wykonaj kompletne resetowanie maszyny i uruchomienie
(wytacz zasilanie zgodnie z Procedura 5-2: Wytgczanie maszyny
oraz wiacz ponownie zgodnie z Procedura 5-1: Wykonanie
rozruchu).

Sprawdz, czy wytgczniki pragdowe zasilania LED sg wtgczone.
Okres eksploatacji lampy okreslony jako 10 000 godzin zbliza sie
do konca. Skontaktuj sie z dziatem serwisu Agfa Graphics Jeti.
Upewnij sie, czy wentylatory chtodzace obu lamp s3g wigczone.

Dlaczego maszyna wibruje podczas
drukowania?

Maszyna moze wibrowaé, jesli fozyska liniowe karetki nie sg
odpowiednio nasmarowane (zob. Procedura 6-9: Smarowanie
tozysk szyny karetki).

Maszyna moze nie by¢ wypoziomowana i wymaga regulacji
zgodnie z procedurg Procedura 6-14: Jak sprawdzié¢
wypoziomowanie maszyny.

Pewien stopien wibracji jest zjawiskiem normalnym. Skontaktuj
sie z dziatem serwisu Agfa Graphics Jeti, aby upewnic sie, czy
maszyna pracuje przy normalnych parametrach.

Dlaczego maszyna nie reaguje na
nacisniecie przycisku awaryjnego?

Zwolnij przycisk awaryjny i odczekaj jedng minute.
Upewnij sie, czy zielony przycisk resetowania na ramieniu
monitora jest wigczony.

Na karcie diagnostyki czujnikdw (Sensor Diagnostics) w
interfejsie GUI Jeti sprawdz stan potgczenia modutu ruchu.
Upewnij sie, czy drzwiczki roli sg zamkniete.

Kiedy modut ruchu bedzie wtgczony, wtacz ruch karetki i
sprowad? jg do potozenia spoczynkowego.

Jak przywrdci¢ maszyne do
normalnego stanu, jesli podczas
drukowania zostang otwarte
pokrywy lub

zostanie uruchomiona bariera
Swietlna?

Wit3acz silnik podcisnienia stotu, aby zapobiec dotykaniu medium
do gtowic drukujacych.

Recznie przesun karetke do potozenia spoczynkowego.

Witacz ruch rolki i karetki.

Sprowadyz karetke do pozycji spoczynkowe;.

Maszyna jest gotowa do drukowania.

Gtowice drukujgce nie wymagajg przygotowania do pracy.
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Tabela 7-3: Komunikaty o btedach GUI Jeti, kiedy ruchomy uktad naciggowy jest w stanie btedu (tryb z

roli na role)

Bifad

Przyczyna

Rozwigzanie

Mozliwy koniec roli lub
nieprawidtowy kierunek zatozenia
materiatu na rolki. Belka
naciggacza osiggneta najwyzsza
pozycje.

Belka naciggacza uderzyta o
gérny wytacznik twardego
zatrzymania na jednostce Mira
RTR.

¢ Jezeli rola medium skonczyta
sie, zatozy¢ nowg role medium.

¢ Jezeli rola materiatu nie
skonczyta sie, zmniejszy¢
predkosc¢ osi Y lub zwiekszy¢
liczbe przej$¢ podczas
drukowania.

Uptynat limit czasu oczekiwania na
osiggniecie przez belke naciggacza
pozycji spoczynkowe;j.

Belka naciggacza nie osiggneta
pozycji docelowej w
wymaganym czasie.

e Zmniejszy¢ predkosc osi Y lub
zwiekszy¢ liczbe przejs¢
podczas drukowania.

Mozliwy koniec roli.
Nieprawidtowe dostarczanie
medium, aby utrzymac belke
naciggacza w pozycji
spoczynkowej.

Niepoprawna pozycja
spoczynkowa belki naciggacza.

e Zapewnic, aby pozycja
spoczynkowa byta poprawnie
skonfigurowana.

Pozycja docelowa nie zostata
osiggnieta.

Przesuwacz nie osiggnat swojej
pozycji docelowe;.

* Zmniejszy¢ naciag
e Zmniejszy¢ predkosc osi Y lub
zwiekszy¢ liczbe przejs¢

Uptynat limit czasu podczas
oczekiwania na odbiér luznego
materiatu. Sprawdzi¢ natozenie
medium na rolki i/lub kalibracje
czujnika naciggacza.

Medium nie zostato poprawnie
zatozone na rolki LUB naciggacz
nie jest poprawnie ustawiony.

* Sprawdzié zatozenie medium na
rolki.

e Zapewnic, aby pozycja
spoczynkowa belki naciggacza
byta poprawnie
skonfigurowana.
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Procedury w rozwigzywaniu problemow

Procedura 7-1: Jak przywrdcic¢ prace po zadziataniu czujnika antykolizyjnego

Waznyt: Po wystapieniu zdarzenia stanowigcego zagrozenie dla
bezpieczenstwa o$ Z automatycznie podnosi si¢ do maksymalnej
wysokosci, a lampy sa wylaczane.

Krok 1  Nacisnij zielony przycisk resetowania (w czerwonej ramce, Figura 7-1) na podescie powyzej
klawiatury.

gy TL
Figura7-1  Zielony przycisk resetowania

Krok 2 Usun przeszkode.

Krok 3 Aby przywrdci¢ zdolnos¢ plotera do pracy, w interfejsie GUI Jeti jeden raz kliknij przycisk
automatycznego uruchamiania (w czerwonej ramce, Figura 7-2).

AGFA & 0|0 ® 0 6 O

Figura 7-2  Przycisk automatycznego uruchamiania do jednokrotnego klikniecia

Nota: Jezeli drukarka nie zostanie przywrocona do pracy podczas pierwszej proby nalezy
klika¢ przycisk automatycznego rozruchu do chwili uruchomienia maszyny.
Czasami niektére procesy moga trwacd kilka sekund dtuzej powodujac, ze
automatyczna sekwencja przywracania maszyny do pracy nie powiedzie si¢ podczas
pierwszej proby.

Krok 4 Sprawdz, czy zapobieganie kolizji ze skrzynka glowicowa przy pomiarze 0,9 mm plus
odsuniecie powoduje zadziatanie sterownika bezpieczenistwa, lecz pomiar 0,85 mm plus
odsuniecie juz nie powoduje jego zadziatania w punkcie oznaczonym podczas procedury
antykolizyjnej kalibracji glowicy.

Krok 5 Jedli pozycja listwy czujnika zmienita sie, skontaktuj sie z lokalnym punktem serwisowym Jeti.
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Krok 6 Po inicjalizacji kontynuuj normalng eksploatacje maszyny.

Procedura 7-2: Jak usungac¢ stan przepetnienia przy niskim podcisnieniu
Krok 1 Upewnij sig, czy drzwiczki roli sa catkowicie otwarte.

Krok 2 Naciénij dwa przyciski zatrzymania awaryjnego, aby uniemozliwi¢ wiaczenie ruchu
glowicy i stotu.

Krok 3  Jezeli czujniki przepetnienia sa uruchomione system bedzie automatycznie wytaczat pompy
i niskie podci$nienie (zob. Figura 7-3). Pompﬁ powinny by¢ teraz oznaczone czerwonym
znakiem X potwierdzajacym, Ze pompy i niskie podc1smeme powinno by¢ ustawione na

zero.
Ink System
 Vacuum Ink Pumps P : k
— — TZyCZS pomp
Lowvacuum: | 0 o0 l - Highvacwum: | 759 2%7| (@ ( "
. ’ =l (&) ) atramentu
Tank Levels
I W O — .
rrime CORrons \PTZyCISk ustawienia
@ status: Light Shield is not fully opened or not ready Tliskiego Podcis’nl‘enia
' (ustawienie 0)
C: | 23 208
R: L 210
\!.4
[Zseconds Quick Prime. Prime All

Figura 7-3  Okno ukiadu atramentéw

Krok 4 Wyznacz, ktéra linia niskiego podcisnienia wymaga przeptukania. W tym celu sprawdz,
ktore zawory przygotowania do pracy maja atrament w linii podcisnienia podiaczonej do
dodatkowego po]emnlka atramentu (zaznaczone na czerwono, Flgura 7-4).

8 £ Y
i ozdzielacz nis 1650 pod cisnienia
FE S

Figura 7-4  Wyznaczanie linii niskiego podci$nienia do oczyszczenia
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Krok 5

Figura 7-5

Krok 6

Figura 7-6

Krok 7

Krok 8
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Odtaczy¢ przewod atramentow glowicy drukujacej od wylotu dodatkowei%o pojemnika
atramentu okreslonego przez Krok 4. Zatka¢ wylot dodatkowego pojemnika atramentu za
pomoca pierscienia zenskiego ztacza Luer Lock i zatkac¢ przewod atramentow gltowicy
drukujacej za pomoca meskiego pierscienia ztgcza Luer Lock, aby uniknaé wycieku
atramentu.

=

e

I
-

Odlgczanie gtowic drukujgcych od dodatkowych pojemnikéw atramentu

Wykonaj rurke przediuzajaca o dtugosci 12 cali z przejrzystego przewodu Tygon (czes¢ nr
420-900018) z jednym koncem scietym, a drugim zaopatrzonym w meskie choinkowe ztacze
Luer (zob. Figura 7-6).

J

Rurka przedtuzajgca

Umies¢ szmatki dookota gtowicy drukujacej, aby zabezpieczy¢ uktady elektroniczne
glowicy drukujacej. Gdy linia zostanie odtaczona atrament moze si¢ wylac ze zbiornika.

Odetka¢ wylot dodatkowego pojemnika atramentu i podtaczy¢ rurke przedtuzajaca do
dodatkowego pojemnika atramentu i bezposrednio do pojemnika na wypl”ukanﬁ/ atrament.
Bezpiecznie zamocuj wezyki za pomocg zacisku do papieru lub szczypiec zaciskowych
(zob. Figura 7-7).

Sy SIS

Figura 7-7  Lgczenie rurek przedtuzajqcych z dodatkowym pojemnikiem atramentu
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Krok 9  Odlacz lini¢ niskiego podcisnienia (okreslona przez Krok 4) od pojemnika przelewowego
niskiego podcisnienia i zamknij ztaczke podiaczona do pojemnika za pomoca zenskiej
zatyczki pierscieniowej Luer Lock. Atrament pozostaty w dodatkowym pojemniku danego
kanatu bedzie uchodzic przez wezyki przedtuzajace (rurki), poniewaz odfaczono niskie
podcisnienie. Nalezy takze odblokowac rurke spustowa pod rozdzielaczem przelewowym
niskiego podcisnienia, aby spusci¢ atrament z tego rozdzielacza.

) > Rozdzielacz
R?ia'lzlelucz m’skifzgo_ '
Z(l;l cﬁ%:‘enia - podcisnienia (B)

. il

Figura 7-8  Rozlgczanie linii niskiego podcisnienia

Krok 10 Do krétkiego elementu przewodu 1/8” Tygon podiacz , filtr punktowy 0 numerze czesci
440-012100 (jak przedstawiono na Figura 7-9) lub , filtr wydtuzony” o numerze czesci 440-
112060 (jak ﬁrzedstawmno na Figure 7-10). Element przewodu Tygon powinien mie¢ po

obu stronach zenskie-meskie choinkowe ztgcza Luer Lock, numer czesci FTLL013-1.

Przewdd Tygon 1/8”

=0

o =

Meskie-Zeniskie choinkowe
Filtr punktowy ztgcza Luer Lock

Figura 7-9  Podlqczenie filtra punktowego

Przewdd Tygon 1/8”

Filter
i wydtuzony

Figure 7-10  Podtgczanie filtra wydtuzonego

Meskie-zenskie choinkowe
ztgeza Luer Lock

Krok 11 Przez zlacze Luer Lock podiacz strzykawke wypelniong alkoholem izopropylowym 99,9%
do filtra punktowego lub wydtuzonego.

= Tt <

Figura 7-11 Podlgczanie strzykawki

= 'I'I'I'I'I'Jll_.(@kz[i Fiter

Figura 7-12  Podtqczanie do strzykawki

‘_N\@goi»-«iée'

Y,
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Krok 12 Podiacz strzykawke wypetiong ptynem do ptukania ukladu z meskim ztagczem Luer Lock
do linii niskiego podcisnienia wadliwego kanatu atramentu (zob. Figura 7-13).

Zawdr przygotowania do pracy

Zawdr przygotowania do pracy/linia pompy

Wadliwa linia niskiego

podcisnienia \

Dodatkowe pojemniki
atramentu

Strzykawka

Rozdzielacz

niskiego
podcisnienia (B) %

Figura 7-13  Plukanie linii niskiego podcisnienia alkoholem izopropylowym 99,9%

Krok 13 Wstrzyknij dwie strzykawki wypetnione alkoholem izopropylowym 99,9% do linii niskiego
I;<)odci1;r1ier1ia. Jesli atrament nie zostanie wyllz{ukany z linii niskiego podci$nienia, moze by¢
onieczne uzycie kolejnych strzykawek z alkoholem izopropylowym 99,9%.

Uwaga: Pistolet ze sprezonym powietrzem jest zasilany bezposrednio z linii
pneumatycznej i nie jest kontrolowany przez gtéwny reduktor ci$nienia plotera
Jeti. Obniz ci$nienie w zasilajacej linii pneumatycznej do 5 psi (0,3 bara), aby nie
pojawily sie uszkodzenia uktadu wysokiego podci$nienia ani filtra atramentu w
dodatkowym pojemniku atramentu.

Krok 14 Dysze pistoletu ze sprezonym powietrzem owin niepylaca sciereczka z wiokien Ci?lych,
aby olej ani zanieczyszczenia z uktadu pneumatycznego nie mogty sie przedostac¢ do
dodatkowego pojemnika atramentu. Zob. Figura 7-14.

Figura 7-14  Przygotowanie pistoletu ze sprezonym powietrzem

Rozwigzywanie probleméw 29 Listopad 2018 7-15
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Krok 15

Dosuni dysze ilstoletu ze sprezonym powietrzem do linii niskiego podcisnienia i naci$nij
spust na 10 sekund. Powtarzaj az do usuniecia pozostalosci na wewnetrznych sciankach
rurek. Pomiedzy wydmuchami 1E)OWietrza odczekaj 5 sekund, aby pozwoli¢ na zanikniecie
szczatkowego ci$nienia. Przy tak niskim ci$nieniu bedzie niemozliwe usuniecie wszystkich
pozostatosci, ale wiekszo$¢ powinna zniknac.

Wadliwa linia niskiego
podcisnienia

Dodatkowe pojemniki
atramentu

Pistolet ze sprezonym powietrzem

%Rozdzielacz
niskiego
podcisnienia (B)

\Do pojemnika

na odpady

Figura 7-15 Uzycie dyszy pistoletu ze sprezonym powietrzem w linii niskiego podcisnienia

Krok 16

Krok 17
Krok 18

Krok 19

Ponownie podtacz linie niskiego podciénienia do pojemnika przelewowego niskiego
podcisnienia.

Ponownie podtacz glowice drukujace do linii doprowadzajacych atrament.

Wiacz pompy w oknie uktadu atramentéw (Ink System) (zob. Figura 7-3). Przycisk pomp
powinien teraz mie¢ zielony znacznik, co oznacza, ze pompy sa wiaczone.

Pozwol na napetnienie pojemnika atramentem. Aby okreslic, cz%r pojemnik jest napetniony,
sprawdz strefe kontroli przygotowania do pracy (Prime Controls) w oknie ukiadu
atramentow (Ink System). Kiedy pojemniki nie sg calkowicie wypetnione, ikony
pojemnikéw w strefie kontroli przygotowania do pracy i plukania beda zaszarzone
(nieaktywne), a w interfejsie GUI bedzie wyswietlany komunikat , Prosze czekac -
napetnianie pojemnikdw” (Please wait - Filling Reservoirs).

7-16
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Krok 20 Wiacz i powoli zwigkszaj niskie podci$nienie (co 5 mbar), aby z
rzelaniu. Kontroluj wskazania niskiego podcisnienia w oknie u
ystem) w interfejsie GUI Jeti (zob. Figura 7-16), aby sprawdzi¢, czy uklad niskiego
odcis$nienia jest ustabilizowany. Jesli nie, moga by¢ inne przepetnienia w karetce gtowic

ub uktad moze by¢ nieszczelny. W prz
ponownie wykonac czynnosci (Krok 2 do Krok 20) dla kazdego wa

atramentu.

Jeti Mira LED LM MG 2732 User Manual

adku zauwazenia innych

obiec kolejnemu
tadu atramentéw (Ink

rzepelnien, nalezy
liwego kanatu

Ink System

I~ VacuUm Sepomnts

‘ Low Vacuum

[z ‘ High Vacuum: | 759 70 ] \ ‘

Tank Levels

V|

Prime Controls

41

@ status: Light shield is not fully opened or not ready

A ddal]
M

iick Prime Prime Al )

141

i1

1

2seconds |~

Ink Pumps [4]

[KID]

Figura 7-16 Kontrolowanie niskiego podcisnienia w oknie uktadu atramentow (Ink System)

Krok 21 Przygotuj maszyne do drukowania testowego zgodnie z Procedura 5-1: Wykonanie

rozruchu.

Rozwigzywanie probleméw
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Resetowanie przekaznika przecigzenia w silniku podcis$nienia stotu
Jesli silnik podcis$nienia stotu nagle przestanie dziata¢, moze by¢ konieczne skontrolowanie
przekaznika przecigzenia tego silnika i zresetowanie w razie potrzeby.

Procedura 7-3: Jak zresetowac przekaznik przecigzenia w silniku podciénienia stotu

Krok 1

Krok 2

Odblokuj i otwdrz drzwiczki szafki gldwnego panelu elektrycznego, znajdujace sie w
tylnej prawej szafce plotera.

W przedziale elektrycznym plotera Jeti Mira LED LM MG 2732 znajdz przekaznik
przeciazenia w silniku podciénienia stolu (w czerwonej ramce, Figura 7-17).

Figura 7-17  Przekaznik przecigzenia silnika podcisnienia stotu

Krok 3

Sprawdz, czy przekaznik OL1 wymaga zresetowania. Jesli okienko stanu jest puste,
przekaznik nie zadzialat (zob. Figura 7-18). Jesli okienko stanu jest zolte, wcisnij niebieski
przycisk resetowania.

Przekaznik zadziatat Przekaznik nie zadziatat
sprecher+ sprecher+
sehuh sthuh

CEP7 CEP7

Figura 7-18 Okreslanie stanu przekaznika

Krok 4 Zamknij i zablokuj drzwiczki szafki gtdwnego panelu elektrycznego.

Nota: Jesli przekaznik przecigzenia w silniku podcisnienia stotu jest nieustannie
wyzwalany, nalezy powiadomi¢ dziat serwisu Agfa Graphics Jeti.

7-18
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Regulacja rolek dociskowych

Regulacje docisku nalezy sprawdzi¢ zawsze, kiedy transport mediow jest utrudniony lub wystepuja
$lady na medium. Ponizsze procedury pozwalaja skontrolowac ustawienie docisku i w razie potrzeby
go wyregulowad.

Procedura 7-4: Jak sprawdzic¢ i wyregulowac rolke dociskowa

Krok 1 Wylacz przetacznik w{./wit docisku (w czerwonej ramce, Figure 7-19) aby otworzy¢
punkt docisku miedzy rolka dociskowq a rolka stata.

Rolka dociskowa

Figure 7-19  Tylny przelgcznik wt./wyt. docisku

Krok 2 Usun medium z toru podawania plotera.

Krok 3 Odtaczjednostke RTR unit (zob. Podigczanie i odtaczanie jednostki RTR na stronie 5-36) bez
wylaczania powietrza lub zasilania.

Krok 4  Poluzuj czujnik rolki dociskowej i podnie$ go mozliwie jak najwyzej w zacisku (czerwona
ramka na Figura 7-20).

Czujnik rolki dociskowej znajduje sie po
lewej stronie jednostki RTR powyzej
ramienia obrotowego rolki dociskowej.
Wykrywa, czy rolka dociskowa jest
wlgczona.

Figura 7-20 Podniesiony czujnik rolki dociskowej

Krok 5 Uzyjarkusz papieru listowego lub A4 papieru dokumentowego 70 g/m2 (niesyntetycznego)
(zwyklego papieru biurowego) jako arkusz probny.

Krok 6 W16z arkusz probny wzdtuznie w uchwyt miedzy rolka dociskowa i stalag w odleglosci
okolo 15 cm od konca rolek.

Rozwigzywanie probleméw 29 Listopad 2018 7-19
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Nota: Z przodu rolek nalezy pozostawi¢ wystajacy fragment, aby mozna byto go pdzniej w
teScie chwyci¢ reka (zob. Figure 7-21).

~ “.\
WStrona lewa trona prawa

Figure 7-21  Test docisku

Krok 7  Przelgcz przelacznik wt./wyt. docisku, aby zamkna¢ punkt docisku.

Krok 8 Chwy¢ arkusz probny reka i delikatnie, lecz zdecydowanie sprobuj go wysunac z uchwytu.

Nota: Docisk jest prawidlowo wyregulowany, jesli mozliwe jest wysuniecie prébnego
arkusza papieru przy srednim oporze.

Waznyt: Docisk nalezy wyregulowad, jesli przy probie wysunigcia arkusza
probnego napotkac mozna zbyt maty lub zbyt duzy opdr.

Krok 9  Wytlacz przetacznik wt./wyl. docisku, aby otworzy¢ punkt docisku.

Krok 10 Aby wyregulowac docisk, poluzuj przeciwnakretke na mechanizmie twardego
zatrzymywania rolki dociskowej (w czerwonej ramce, Figura 7-22) i kluczem obro¢ srube
mechanizmu twardego zatrzymywania rolki dociskowej w celu pozadanego zwigkszenia
lub zmniejszenia docisku.

Regulacja mechanizmu
twardego zatrzymywania rolki
dociskowej

Figura 7-22  Mechanizm twmidego zatrzymywania rolki dociskowej
* Jedli papier jest luzny i docisk powinien by¢ zwiekszony, obré¢ srube w prawo, tak aby
przesuwala si¢ do gory a sitownik pneumatyczny rozszerzat sie (zob. Figura 7-22).
* Jedli papier byt trzymany zbyt mocno i docisk powinien by¢ zmniejszony, obré¢ srube
w lewo, tak aby sie¢ przysuwata do dotu, a sitownik pneumatyczny skracat si¢ (zob.
Figura 7-22).
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Krok 11 Po ustawieniu wlasciwego docisku zaciénij przeciwnakretke na mechanizmie twardego
zatrzymywania rolki dociskowej.

Krok 12 Wykonaj czynnosci dla przeciwnego konica rolki dociskowej i powtdrz kroki procedury
(Krok 5 — Krok 11).

Uwaga:  Sita docisku musi by¢ identyczna po obu stronach rolki dociskowej, gdyz w
przeciwnym przypadku medium moze si¢ przesuwac lub wyginac.

Uwaga:  Zbyt duzy docisk spowoduje wygiecie rolki dociskowej i nieréwny docisk na jej
dlugosci. Zbyt maty docisk spowoduje problemy z przesuwaniem mediow z
powodu uslizgéw medidw w uchwycie.

Krok 13 Sprawdz regulag’e docisku na catej dtugosci rolek, aby si¢ upewnic, ze nacisk jest staty na
catej szerokosci drukowania.

Krok 14 Powtarzaj procedure kontroli i regulacji, az ustawienie docisku bedzie prawidiowe dla catej
dtugosci rolek.

Krok 15 Poluzuj czujnik rolki dociskowej i obnizaj go do momentu, gdy swiatlo czujnika wiaczy sie
(czerwona ramka na Figura 7-20).

Odstep pomiedzy czujnikiem rolki
dociskowej a ramieniem obrotowym rolki
dociskowej powinien wynosic¢ okofo 1 mm.

4
Figura 7-23  Podniesiony czujnik rolki dociskowej

Krok 16 Podlacz jednostke RTR (zob. Podigczanie i odtaczanie jednostki RTR na stronie 5-36).
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Wytaczenie awaryjne

Procedura 7-5: Jak wykona¢ wytaczenie awaryjne podczas zaniku zasilania

Krok 1
Krok 2
Krok 3

Krok 4

Wylacz gtéwny wylacznik.

Recznie przesun karetke z powrotem do polozenia spoczynkowego.

Zambknij wszystkie drzwi (za wyjatkiem drzwi roli w strefie oczyszczania na wypadek, gdy
akumulator nie bedzie zapewnia¢ podcisnienia), panele i ostony.

Po przywroéceniu zasilania nalezy wykonac czynnosci opisane w Procedura 5-1: Wykonanie
rozruchu i wznowi¢ prace.

Uwaga:

Jesli zasilanie nie zostanie przywrocone w ciggu tygodnia, bialy atrament bedzie
wymagaé recznego wyptukania z uktadu, aby zapobiec uszkodzeniu maszyny.
Nalezy zapoznad¢ sie z procedurg przygotowania gltowic drukujacych do
krotkotrwatego przechowywania opisang w Przestoj krotkotrwaty na stronie 6-50
i zastosowa¢ metode ze strzykawka, jaka opisano dla wyptukiwania biatego
atramentu. Pompy nalezy oczysci¢ przez wstrzykniecie strzykawka alkoholu
izopropylowego 99,9% do filtréw (znajdujacych sie z tylu maszyny po lewej
stronie) i oproznienie z atramentu przewodow na gorze karetki z glowicami.
Przewody atramentéw nalezy podiaczy¢ do rurek przedtuzajacych i skierowac do
pojemnika na wyplukany atrament. Podobng procedure nalezy powtdrzy¢, aby
oczysci¢ z atramentu pompy obiegowe. W razie potrzeby nalezy uzywac
strzykawki wypelnionej powietrzem w celu usuniecia atramentu pozostatego w
systemie.

7-22
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Wyrostek 1

Schematy elektryczne
.
.

Dystrybucja zasilania

Na ponizszych schematach przedstawiono dystrybucje zasilania AC dla drukarki Jeti Mira LED LM
MG 2732. Zobacz Table Al-1: Tabela identyfikacji schematow potaczen elektrycznych zawierajaca
identyfikacje schematow potaczen elektrycznych.

Tabela A1-1: Tabela identyfikacji schematow potaczen elektrycznych

Tytut schematu potaczen elektrycznych Numer strony
Potaczenie elektryczne, strona 1 z 10 Al-ii
Potaczenie elektryczne, strona 2 z 10 Al-iii
Potaczenie elektryczne, strona 3 z 10 Al-iv
Potaczenie elektryczne, strona 4 z 10 Al-v
Potaczenie elektryczne, strona 5 z 10 Al-vi
Potaczenie elektryczne, strona 6 z 10 Al-vii
Potaczenie elektryczne, strona 7 z 10 Al-viii
Potaczenie elektryczne, strona 8 z 10 Al-ix
Potaczenie elektryczne, strona 9 z 10 Al-x
Potaczenie elektryczne, strona 10 z 10 Al-xi

Schematy elektryczne 29 Listopad 2018 Al-i
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Stownik terminow

Termin

Opis

Anuvia Flush

Ptyn czyszczacy uzywany do czyszczenia i przeptukiwania gtowic drukujacych i linii
atramentu we wszystkich drukarkach Jeti.

Artefakty dookolne | Mate warstwy atramentu rozrzucone dookota kropli atramentu. To zjawisko wystepuje
w kierunku poziomym wydruku i zwykle jest widoczne dla uzytkownika jako aureola.
BIOS | Podstawowy system wejScia/wyijscia (ang. Basic Input/Output System).
Bitmap | Rastrowy obraz graficzny (zob. obraz rastrowy) utworzony przy uzyciu prostokatnej
siatki pikseli lub kropek.
BMP | Skroét dla pliku bitmap w wersji Microsoft.
CMYK | Cyjan-magenta-zotty-czarny (ang. Cyan-Magenta-Yellow-Black). Subtraktywny model
barw uzywany w procesie drukowania kolorowego.
COM Express | Modut COM (ang. Computer-On-Module) jest wysoce zintegrowanym i

kompaktowym komputerem PC uzywanym w aplikacjach projektowych, podobnie jak
zintegrowany sktadnik obwodu. Kazdy modut COM Express odpowiada za integracje
CPU i funkcji pamieci, wspolne wejscia/wyjscia dla PC/AT, USB, audio, grafiki (PEG) i
sieci Ethernet.

Czes¢ obrazu
znajdujaca sie na
krawedzi materialu

Dotyczy atramentu stykajacego si¢ z krawedzig medium. Wiele wydrukéw wymaga,
aby pewna ilo$¢ atramentu stykala si¢ z krawedzigq materiatu, aby drukarka byta w
stanie obcia¢ obraz przed rozpoczeciem drukowania.

Czujnik poziomu

Urzadzenie w dodatkowym zbiorniku atramentu wykrywajace poziom atramentu.

atramentu
Dmuchawa | Termin stuzacy do opisania silnika stotu podcisnieniowego na drukarkach ptaskich Jeti
(Flatbed).
Dodatkowy pojemnik | Maty zbiornik atramentu zamontowany na karetce.
atramentu
DPI | Liczba punktéw na cal (ang. Dots Per Inch). Miara rozdzielczosci obrazu na
wydrukowanym obrazie.
Drukarka | Typ drukarki rozpylajacej mate strumienie atramentu na podtozu.
atramentowa
Dysza | Otwoér umieszczony na zespole dyszy uzywany do wyrzucania strumienia kropel
atramentu.

EPS | Wbudowany jezyk opisu strony dla urzadzen drukujacych (ang. Encapsulated
PostScript). Format plikéw PostScript, ktdry moze by¢ uzywany jako niezalezny
format.

EPS | Zasilacz elektryczny/elektroniczny (ang. Electronic/Electrical Power Supply).

Firmware | Oprogramowanie sprzetowe przechowywane w pamiegci tylko do odczytu (ROM).

Gestos¢ atramentu

Objetosc¢ atramentu dostarczana do medium.

GIF

Format wymiany grafiki. GIF jest jednym ze standardowych formatéw graficznych
rozpoznawanych przez przegladarki internetowe.

Gloéwny zbiornik
atramentu

Zbiornik atramentu umieszczony w szafie z atramentami.

Kanat

Skfadnik obrazu cyfrowego przenoszacy dane o sktadniku koloru lub masce.

Stownik terminéw
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Termin

Opis

Karetka

Obudowa mieszczaca glowice drukujace, dodatkowy uktad atramentéw i urzadzenia
sterujace.

Klucz | Urzadzenie podtaczone do portu wejsciowego/wyjsciowego pozwalajace na uzywanie
okreslonego oprogramowania.
Koder | Urzadzenie elektryczne dostarczajace komputerowi informacje o karetce i pozycjach
podtoza.
Loze | Poruszajaca sie rama, na ktorej umieszczona jest karetka z glowicami drukujgcymi.
Lozyska karetki | Zespoty tozysk kulkowych utrzymujace gtowice drukujace na szynach.

Monitor sterujacy

Monitor LCD, na ktérym wyswietlany jest interfejs uzytkownika.

Napiecie glowicy

Napiecie zasilajace glowicy drukujacej odpowiadajace za kontrolowanie kropelek
atramentu przechodzacych przez dysze plyty glowicy drukujace;j.

Niskie podci$nienie

Uklad podcisnieniowy utrzymujacy atrament na gtowicach drukujacych podczas
drukowania.

Obraz rastrowy

Obraz zdefiniowany jako zbior pikseli rozmieszczonych na prostokatnej matrycy linii
sktadajacych si¢ z punkow lub pikseli.

Oczyszczanie

Przejscie strumienia atramentu przez uktad w celu usuniecia przeszkod
wystepujacych w systemie.

Paski, pionowe

Pionowy pasek o dowolnej szerokosci na obrazie wydruku.

Paski, poziome

Poziomy pasek o dowolnej szerokosci na obrazie wydruku.

Podloze

Powierzchnia/materiat dajacy si¢ zadrukowywac.

Pojemnik na
wyplukany atrament

Pojemnik gromadzacy wszelkie ciecze uzywane podczas procesow zalewania i
oczyszczania.

Pompa atramentu

Pompa przesuwajaca atrament z gtéwnego zbiornika atramentu do dodatkowego
zbiornika atramentu.

Profil ICC

Plik lub zestaw danych uzywajacy pewnych wartosci do zachowywania spdjnosci
barw/koloréw pomiedzy réznymi urzadzeniami. Miedzynarodowe Konsorcjum
Kolorystyczne (ang. International Colour Consortium) odpowiedzialne za standardy
dotyczace koloréw/barw.

PS

Skrot od PostScript®. Jezyk programowania opisu strony opracowany przez firme
Adobe. Jest to standard branzowy niezalezny od urzadzen uzywany podczas
tworzenia dokumentdw i grafiki.

Raster | Proces renderowania obrazu lub strony, piksel po pikselu, w ruchu poziomym.

RIP | Procesor obrazéw rastrowych (ang. Raster Image Processor). Urzadzenie/
oprogramowanie wykorzystujace pojedyncze piksele w pliku cyfrowym i rozbijajace je
na pojedyncze punkty CMYK, ktore jest w stanie odczyta¢ drukarka.

Rozdzielczosé | Liczba pikseli (elementow obrazu) na jednostke pomiaru liniowego (cal) na monitorze
komputera lub liczba punktéw na cal na wyjsciu z urzadzenia drukujacego.
Rozdzielczosé | Rozdzielczo$¢ drukowania glowicy drukujacej podczas jednego przejscia.
natywna
Rozdzielczosc¢ | Jakos¢ piksela, ktdra jest w stanie odrézni¢ oko cztowieka z obrazu péttonowego, ktora
pozorna | jest zwykle wieksza niz fizyczna rozdzielczo$¢ drukowania.
Ruch | Dotyczy ruchu karetki, foza lub jednostki RTR i ich funkcjonalnosci.

29 Listopad 2018 Stownik terminéw
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Termin

Opis

Rurki dostarczajace

Dtugie rurki teflonowe biegnace pomiedzy pompami a glowicami drukujacymi.

atrament
Silnik karetki | Silnik DC stuzacy do przesuwania karetki.

Silnik liniowy (LM) | Silnik elektryczny, w ktérym czes$¢ ruchoma (karetka) przesuwa si¢ po linii prostej
dzieki energii dostarczanej przez zmienne pole magnetyczne wytwarzane przez
nieruchoma cze$¢ systemu.

Silowniki | Urzadzenia pneumatyczne stuzace do przesuwania obiektéw przy uzyciu sprezonego
pneumatyczne | powietrza.

Sterownik drukarki

Komputer wewnetrzny uzywany do sterowania pracg drukarki.

Strefa oczyszczania

Obszar ponizej karetki znajdujacej sie¢ w pozycji spoczynkowej.

SWOP

Standardy dotyczace druku offsetowego z roli (ang. Standards for Web Offset
Printing). Jest to specyfikacja uzywana do ustanowienia metody reprodukgji koloru o
dajacych sie przewidzie¢ wynikach.

Szyny

Precyzyjne szyny, po ktérych porusza sie karetka.

Technologia

Preferowana technologia dla atramentowych gltowic drukujacych, gtownie z powodu

piezoelektryczna | jej trwatosci. Technologia wykorzystuje materialy piezoelektryczne umieszczone w
poblizu zbiornika z atramentem dla kazdej dyszy. Gdy przyktadany jest tadunek
elektryczny materiat zaczyna wibrowac¢ do wnetrza i wymusza wyjscie matej ilosci
atramentu z dyszy.

Temperatura | Temperatura powietrza w pomieszczeniu, w ktérym zainstalowane jest urzadzenie.
otoczenia
TIFF | Format pliku o rzeczywistej rozdzielczosci (ang. Tagged Image File Format). TIFF jest
standardowym formatem plikow uzywanych do skanowania, przechowywania i
wymiany obrazéw kolorowych i w skali szarosci.
Utrwalanie | Utrwalanie lub utwardzanie atramentu wydrukowanego na medium przy uzyciu
Swiatta UV.
Wiazka Igus | Nosnik przewodéw uzywany do prowadzenia i zabezpieczania rurek i przewodow
przebiegajacych pomiedzy obudowa drukarki a karetka.
Wielki format/ | Drukarki cyfrowe lub materiaty o szerokosci 72 cali lub wigkszej.
panoramiczny

Wysokie podci$nienie

Uklad podci$nieniowy zmniejszajacy ilos$¢ powietrza w uktadzie dostarczania
atramentu.

Zasilanie drukarki

Duzy zamkniety zespdt stuzacy do dostarczania pradu statego o réznych wartosciach
napiecia do drukarki.

Zawor kontrolny

Maty zawor plastikowy umozliwiajacy przeptyw tylko w jednym kierunku. Zawory
kontrolne znajduja si¢ w uktadzie dostarczania atramentu.

Zawor przygotowania
do pracy

Zawor tréjdrozny podiaczony do zbiornika, ktéry w jednej pozycji umozliwia
utrzymywanie atramentu na glowicy drukujacej przy uzyciu niskiego podcisnienia. W
drugiej pozydji zapewnia funkcje zalewania (przygotowania do pracy) w celu
dostarczenia atramentu ze zbiornika do glowicy drukujace;.

Zespot napedowy
karetki

Zespot sktadajacy sie z silnika karetki, kodera, tozysk, két pasowych, ptyt
montazowych i pasa napedowego.

Stownik terminéw
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W Agfa Graphics doktadamy nieustannych staran, aby oferowac klientom dokumentacje na najwyzszym mozliwym
poziomie jakosci. Prosimy wiec o przestanie wszelkich uwag, ktére w Panstwa ocenie moga pomdc w ulepszeniu tego
dokumentu.
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