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Niniejsza instrukcja obowiagzuje dla urzadzenia czyszczaco-gumujacego :VCF 85.

Numer fabryczny podano na tabliczce znamionowej znajdujacej sie z tytu urzadzenia.

Tresé¢ i ilustracje zawarte w instrukcji odzwierciedlaja stan informacji aktualny w chwili wydania tej
publikacji. Wszystkie r6znice miedzy urzadzeniem i dokumentacja wynikaja z udoskonaleni produktu
wprowadzonych w zycie po opublikowaniu niniejszej instrukcji. Poprawki i uzupelienia obejmujace
dokonane zmiany, niedoktadnosci i btedy drukarskie zostang usuniete w kolejnych wydaniach.

Zgodnie z przyjeta polityka ciggtego doskonalenia naszych produktéw, zastrzegamy sobie prawo do zmiany

ich konstrukcji i danych technicznych bez uprzedzenia.

Aprobaty techniczne: Urzadzenie wyprodukowano zgodnie z wymaganiami prawa.
Stosowne odniesienia przedstawiono w postaci wpiséw na tabliczce znamionowej urzadzenia lub
towarzyszacych jej nalepek.
Przeznaczenie urzadzenia: Obrébka plyt offsetowych.
Instalowanie urzadzenia:
® Nie instalowa¢ nigdy urzadzenia w srodowiskach wybuchowych
® Za zainstalowanie urzadzenia zgodne z odno$nymi przepisami, a takze za powierzenie zwigzanych
z tym prac osobom z uprawnieniami do instalacji urzadzen elektrycznych odpowiada wtasciciel
i operator (operatorzy) urzadzenia.
® Instalacje, obstuge techniczng i naprawy moga wykonywa¢ tylko technicy i inzynierowie przeszkoleni
w zakresie serwisowania tego urzadzenia
® Producent nie przyjmuje zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia i szkody wynikajace

z niewlasciwej instalacji urzadzenia.

Dane techniczne: Dane techniczne urzadzenia przedstawiono na tabliczce znamionowej znajdujacej sie na

jego tylnej prawej nodze.

Wymagane parametry sSrodowiskowe: Urzadzenie nalezy instalowa¢ w catkowicie klimatyzowanym
$rodowisku i zapewni¢ mu nastepujacy zakres temperatury i wilgotnosci wzglednej w miejscu pracy:
Temperatura: 22°C — 26°C

Wilgotno$¢ wzgledna: 50% (+/- 10%)
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Przeznaczenie instrukgji:
® Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla wszystkich, ktérzy korzystaja z tego urzadzenia na co
dzien.
® Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczyta¢ punkt zatytutowany , Informacje dotyczace
bezpieczenstwa”. Instrukcja powinny by¢ zawsze dostepna — nalezy przechowywac ja razem

z urzadzeniem.

Zastrzezenia:
® Tre$é iilustracje zawarte w instrukcji odzwierciedlaja stan informacji aktualny w chwili wydania tej
publikacji.
® Poprawki i uzupelienia obejmujace dokonane zmiany, niedoktadnodci i btedy drukarskie zostana

usuniete w kolejnych wydaniach.

W tresci niniejszej publikacji zawarto ostrzezenia o niebezpieczenistwie oraz uwagi i wskazéwki,
wyrézniajac je w tekécie pismem pogrubionym i umieszczajac na szarym tle, tak jak w ponizszym
przykltadzie:

UWAGA! Wymieniajac bezpiecznik, nalezy zastosowa¢ element takiej samej wielkosci i o takich samych

parametrach znamionowych, co bezpiecznik oryginalny.

WSKAZOWKA: Operator powinien zastosowa¢ sie do podanych informacji i/lub wykona¢ zalecane

czynnosci w celu zapewnienia jak najlepszych warunkéw funkcjonowania urzadzenia.

UWAGA! Operator musi zastosowac sie do podanych informacji i/lub wykona¢ zalecane czynnosci, gdyz

w przeciwnym razie moze doj$é do uszkodzenia elementéw mechanicznych i elektrycznych sprzetu.

OSTRZEZENIE! Operator musi zastosowac¢ sie do podanych informacji i/lub wykona¢ zalecane czynnosci,

gdyz w przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia ciata.
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Osoba odpowiedzialna za eksploatacje i konserwacje urzadzenia musi by¢ w pelni zaznajomiona
z jego funkcjonowaniem i obstugg oraz posiada¢ niezbedne umiejetnosci w zakresie konserwacji. Personel

musi zna¢ wymienione nizej $srodki ostroznosci i musi by¢ $wiadomy mozliwych zagrozen.

® Podczas prowadzenia konserwacji lub napraw urzadzenia noszenie okularéw ochronnych i rekawic
jest obowigzkowe.

® Podczas pracy z urzadzeniem nie wolno nosi¢ naszyjnikéw, bizuterii ani luznej odziezy.

® Nie przykrywaé urzadzenia tkaning ani folia.

® Przed uzyciem urzadzenia wszystkie panele i ostony zabezpieczajace musza znajdowaé sie na swoim

miejscu.

® Rozwigzanie wszystkich probleméw nalezy powierza¢ personelowi z odpowiednimi uprawnieniami.

® Nie wolno nigdy zwiera¢ ani usuwac zabezpieczen.

® Rece, palce i narzedzie trzymac z dala od wszystkich czesci ruchomych.

® Po dokonaniu naprawy umiesci¢ na swoim miejscu wszystkie elementy.

® Urzadzenie wymaga stosowania substancji chemicznych, ktére moga by¢ niebezpieczne w przypadku
obchodzenia sie z nimi z nienalezyta starannoscia.

® W sytuacjach, w ktérych mozliwy jest kontakt z produktami chemicznymi, nalezy obowigzkowo
nosi¢ okulary ochronne i rekawice, zwlaszcza podczas wprowadzania zglebnika do pojemnika
i podczas czyszczenia urzadzenia.

® Dopilnowaé, aby podczas przenoszenia i uzywania produktéw chemicznych w poblizu urzadzenia
nie bylo zadnych obcych przedmiotéw.

® Nie bryzgaé plynem w strone ludzi, a koncowki przewoddéw trzymacé skierowane w dot.

® Produkty te sg szkodliwe dla zdrowia. Nie wolno dopusci¢ do ich potkniecia lub kontaktu ze skéra.
W razie kontaktu ze skéra zmy¢ narazone miejsca zimng woda, a w powazniejszych przypadkach
skorzysta¢ z pomocy medycznej.

® Jest jednak wazne, aby postepowac zgodnie z instrukcjami stosowania tych produktéw
zamieszczonymi na etykiecie pojemnika.

® Unikaé rozbryzgdw i rozlania. Jezeli do tego dojdzie, natychmiast wytrzeé rozlany produkt.

® W razie potkniecia natychmiast wezwa¢ lekarza.
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Nigdy nie tadowa¢ plyt o grubosci przekraczajacej 0,4 mm
Nigdy nie tadowa¢ na raz wiecej niz jedna ptyte

Nigdy nie tadowa¢ do urzadzenia innych przedmiotéw
Nigdy nie tadowa¢ uszkodzonych plyt

Nigdy nie tadowaé ponownie uszkodzonych form drukowych

Trzyma¢ palce z dala od obszaru ladowania i odbierania plyt

Zwolni¢ plyte natychmiast po jej pochwyceniu przez elementy podajgce, w momencie gdy
rozpoczyna ona swdj ruch do wnetrza urzadzenia

® Nie wyjmowa¢ plyt, zanim nie opuszcza catkowicie urzadzenia
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OSTROZNIE

Przed usunieciem zabezpieczen odlaczy¢ napiecie.

CAUTION
DISCONNECT VOLTAGE BEFORE
REMOVING PROTECTION

PRUDENCE

COUPER LE COURANT AVANT
D'ENLEVER LES PROTECTIONS

Przed usunieciem elementéw zastaniajacych dostep do miejsc oznaczonych przedstawionym nizej
symbolem nalezy upewni¢ sie, ze wylaczono zasilanie. Dostep do miejsc oznaczonych symbolem wysokiego

napiecia jest dozwolony tylko dla uprawnionych pracownikow serwisu.

OSTROZNIE

Chron rece.

CAUTION

MIND YOUR HANDS

PRUDENCE

ATTENTION AUX MAINS

Uzytkownik musi uwazaé, aby zwolni¢ ptyte natychmiast po jej pochwyceniu przez elementy podajace,
w momencie, gdy rozpoczyna ona swoj ruch do wnetrza urzadzenia.
Nie wolno wyjmowa¢ plyt, zanim nie opuszcza catkowicie urzadzenia. Wiecej informacji podano w punkcie

,INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS EADOWANIA I ODBIERANIA PLYT”.

OSTROZNIE

Gorace powierzchnie

CAUTION

HOT SURFACE

PRUDENCE

SURFACE CHAUD

Obecnoé¢ takiej nalepki $wiadczy o wystepowaniu wysokiej temperatury. Zachowa¢ nalezyta ostroznos¢.
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TABLICZKA ZNAMIONOWA URZADZENIA

We wszystkich kontaktach z producentem niezbedne bedzie podanie danych wyszczegdélnionych na

tabliczce znamionowej urzadzenia.
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(Patrz ilustracja ponizej)

Urzadzenie sktada sie z czterech sekgji:

Aktywacja emulsji w naswietlonych miejscach plyty za pomoca goracego powietrza w sekcji wstepnego

wygrzewania.

Etap czyszczenia, podczas ktérego nastepuje usuniecie emulsji powlekajacej plyte z nienaswietlonych
miejsc. Po czyszczeniu na plycie pozostaja tylko naswietlone i utwardzone elementy warstwy powlekajacej

podtoze.

Naniesienie cienkiej warstwy gumy lub $rodka wykanczajacego zabezpieczajacej pltyte w miejscach

niedrukujacych.

Koncowy etap — suszenie, pozwalajace na natychmiastowe uzycie plyty w dalszym procesie, niezaleznie od

jej rozmiaru.

PRE-HEATING GUM 1 GUM 2 DRYER
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(Patrz ilustracja ponizej)

Stuzy do kontroli i nastaw funkcji urzadzenia i wyswietlania ewentualnych komunikatéw o btedach.

Stuzy do wiaczania i wyltaczania zasilania urzadzenia.

Kluczyk musi znajdowac¢ sie w stacyjce (w odpowiednim potozeniu) podczas wykonywania wszelkich
czynnosci zwigzanych z obstuga techniczng i wtedy, gdy konieczna jest praca przy otwartych pokrywach

gérnych. Na czas normalnej eksploatacji urzadzenia kluczyk nalezy wyja¢.

Musi zostaé nacis$niety w celu uruchomienia urzadzenia po kazdym wylaczeniu zasilania.

Naciéniecie tego przycisku odcina natychmiast doprowadzenie zasilania do réznych zespotéw urzadzenia.

Ztacze, ktére umozliwia potaczenie urzadzenia z naswietlarka za pomoca kabla.

Wskaznik optyczny stuzacy do sygnalizacji statusu urzadzenia:

STAN GOTOWOSCI: Wskaznik wytaczony
OCZEKIWANIE: Wskaznik $wieci
OSTRZEZENIE: Wskaznik pulsuje
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Widok urzadzenia od gory

/"—:;'”/

=

CONTROL PANEL

STATUS LIGHT

Widok urzadzenia z lewej strony
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EMERGENCY
BUTTON

MAIN SWITCH

SERVICE KEY

STATUS LIGHT

Widok urzadzenia z prawej strony
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4. INSTRUKCJA URUCHOMIENIA I OBStLUGI
PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Procedura uruchomienia:

Upewnic¢ sig, ze urzadzenie zainstalowano zgodnie z instrukcja.

® Zdja¢ prawa dolng obudowe (opcjonalna), aby odstoni¢ dostep do przewodéw doprowadzajacych
roztwory z pojemnikéw.

® Upewnic sie, ze zawory z filtrem (6) sa otwarte (potozenie pionowe)

Otwarty Zamkniety
Upewni¢ sie, ze zawor z filtrem (7) jest zamkniety
Zdja¢ lewa dolng obudowe (opcjonalna)

Upewni¢ sie, ze zawor spustowy (8) jest zamkniety

Wprowadzié¢ konicéwke przewodu (9) z oznaczeniem GUM 2 do pojemnika z roztworem gumujacym

lub $rodkiem wykanczajacym (10)

Wprowadzi¢ koncéwke przewodu (11) z oznaczeniem GUM 1 do pojemnika z roztworem

czyszcacym (12)

WSKAZOWKA: Przed wykonaniem tej czynnosci zapozna¢ sie z trescig punktu ,,BEZPIECZENSTWO
CHEMICZNE”.
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+VCF 55

Prawa strona urzadzenia

Lewa strona urzadzenia

® Upewnic sie, ze urzadzenie jest podlaczone do sieci zasilajacej

® Wiaczy¢ zasilanie wylacznikiem sieciowym
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AGFA
VCF / VXCF
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® W razie potrzeby odblokowaé wytaczniki bezpieczenstwa

® Wryjac¢ kluczyk ze stacyjki serwisowej i zamknaé pokrywy, jesli byty otwarte.

WSKAZOWKA: Na czas normalnej eksploatacji urzadzenia kluczyk nalezy wyja¢ ze stacyjki. Kluczyk nalezy
wktadaé do stacyjki tylko na czas wykonania czynnos$ci zwigzanych z obstuga techniczna.

Odpowiedzialno$¢ za jego prawidlowe uzywanie spoczywa na osobie wykonujacej odnosne operacje.
® Nacisna¢ przycisk START, aby méc uruchomi¢ urzadzenie.

® Uruchomié urzadzenie, naciskajac przycisk @ na panelu kontrolnym. Zbiornik z roztworem

czyszczaco-gumujacym napehni sie samoczynnie.

WSKAZOWKA: Do napehienia zbiornika wykorzysta¢ odpowiednig liczbe pojemnikéw z roztworem,

zgodna ze specyfikacja techniczng urzadzenia.

® Urzadzenie ustala automatycznie poziom w zbiorniku GUM 1. Na wyswietlaczu ukaze sie komunikat

,06GUM1 LEVEL”, a czerwona dioda LED w przycisku “—®&— bedzie $wieci¢ nieprzerwanie az do
osiagniecia prawidtowego poziomu ptynu.

® Dioda zgasnie z chwila osiggniecia prawidtlowego poziomu. Komunikat ,,06GUM1 LEVEL” mozna
teraz skasowac poprzez naci$niecie dowolnego przycisku na wyswietlaczu.

® Wprowadzi¢ rozmiar plyty.

® W tym celu nacisnaé i przytrzymac przycisk i wpisa¢ liczbe ,,10”

SET PLATE AREA
Plate num.

Length
Width
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® W wierszu drugim wys$wietla sie numer plyty, w wierszu trzecim dlugo$¢ plyty w centymetrach,
a w czwartym jest szerokos$¢, réwniez w centymetrach.

® W celu ustalenia wartos$ci powyzszych napraw postuzy¢ sie przyciskami ,,+”i,-". Aby zmieni¢
@
Q.

WSKAZOWKA: Pamieta¢ o tym, ze plyte nalezy wlozy¢ w taki sposéb, aby jej bok oznaczony jako dtugosé

wiersz, uzy¢ przycisku

byt réwnolegly do kierunku przesuwu plyty w urzadzeniu.

® Dokonaé nastaw dla kazdej z funkcji, postepujac zgodnie z instrukcjami podanymi w punkcie
,PANEL KONTROLNY”.
® Zapozna¢ sie z odpowiednia instrukcja uzytkowania plyty i nastawi¢ parametry:
0 GUM 1 Temp. = 24°C Temperatura roztworu czyszczacego
0 Buffer volume = 250 cc Uzupelnianie poziomu
0 Plate speed = 120 cm/min Predkos¢ przesuwu plyty
0 Preheat Temp.=127°C Temperatura wstepnego wygrzewania
0 Dryer temp. = 50°C Temperatura suszenia
® W przypadku gdy temperatura GUM 1 lub temperatura wstepnego wygrzewania jest nizsza od
wartos$ci dokonanej nastawy, na wyswietlaczu ukaze sie komunikat ,WAIT”, jak to pokazano na

przyktadzie ponizej.

WAIT 0 0
Gum1 Temp: +

Speed: 120 cm/mi
Oven. Temp. 127°C

Funkgcja cyklu impulsowego uruchamia w regularnych odstepach czasu pompe GUM 2 oraz silnik napedu,
aby zapobiec krystalizacji sSrodka na powierzchni watka gumowego. Funkcja wlacza sie co 60 minut na
60 sekund.

Funkcja JOG wlacza sie na okoto 2 minuty po kazdym uruchomieniu urzadzenia (tj. po uzyciu przycisku

2WLACZ” [ON] na panelu kontrolnym).

UWAGA! Funkcja JOG wiaczana jest takze po wytaczeniu urzadzenia (tj. po uzyciu przycisku ,,WYLACZ”
[OFF] na panelu kontrolnym).
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Po wykonaniu wszystkich niezbednych czynnosci przygotowawczych poczekaé, az urzadzenie przejdzie

w stan gotowos$ci (READY). Wyswietlacz wskaze stan gotowosci urzadzenia jak na ponizszym przykltadzie.

READY 0 0
Gum1 Temp: 24°C +

Speed.: 120cm/mi
Oven. Temp. 127°C

Przed przystapieniem do pracy mozna zatadowa¢ jakas wybrakowana plyte, aby sprawdzi¢, czy wszystko

dziata poprawnie.

Powoli wprowadzi¢ plyte do szczeliny wlotowej urzadzenia az do jej zetkniecia/zaczepienia z rolkami
zabierajacymi. Plyta uruchamia czujnik wejsciowy, ktéry — zanim rozpocznie sie cykl obrébki ptyty —
pozwala jeszcze przez kilka sekund korygowac jej potozenie.

Sprawdzié, czy wskazanie wyswietlacza zmienito sie z ,READY” na ,,WAIT”.

Oznaczac¢ to bedzie, ze trwa transportowanie plyty do wnetrza urzadzenia.

Wskazanie ,,READY” pojawi sie znowu — na krétko — gdy cata plyta przejdzie przez obszar nadzorowany
czujnikiem wejéciowym. Mozna wtedy zaladowac¢ kolejna plyte.

W miare przesuwania sie ptyty mikroprocesorowy uklad wiacza kolejno cykle czyszczenia, gumowania

i suszenia. Uklad wylacza kolejno wspomniane cykle w miare, jak plyta opuszcza kolejne sekcje.
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W tym fragmencie instrukcji opisano funkcje réznych przyciskéw klawiatury panelu kontrolnego.

il

WLACZ: Nacisniecie tego przycisku wprowadza urzadzenie w stan gotowosci.

o

WYLACZ: Nacis$niecie tego przycisku zatrzymuje urzadzenie. Na wyswietlaczu pojawi sie odpowiedni

komunikat ze wskazaniem aktualnego czasu.

UWAGA! Pomimo wylaczenia urzadzenia (przyciskiem ,WYLACZ” [O] na panelu kontrolnym) funkcja
cyklu impulsowego (JOG) pozostanie nadal aktywna.
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@
TEMPERATURA GUM 1: Przycisk ten stuzy do wyswietlenia aktualnej nastawy temperatury

(w °C albo °F). Jezeli temperatura ma by¢ inna, zmieni¢ nastawe, naciskajac przycisk ,,+” lub ,-” zanim

uplyna 3 sekundy.

Gum1 Temperat.

<240°C>

TF

@
TEMPERATURA SUSZENIA: Przycisk ten stuzy do wyswietlenia aktualnej nastawy temperatury (w °C albo

°F). Mozna zmieni¢ nastawiong warto$¢, naciskajac przycisk ,,+” lub ,-” zanim uptyna 3 sekundy.

Drying Temperat.
<50°C >

© 000

L3

&
LICZNIK METROW KWADRATOWYCH I PLYT: Wskazuje powierzchnie w metrach kwadratowych i liczbe

plyt poddanych procesowi czyszczenia i gumowania od ostatniego wyzerowania licznika. Aby wyzerowa¢

wys$wietlane wartosci, nacisna¢ réwnoczesnie przyciski ,,+7 1 ,,-”.

Plates Counter

<mgq. 95.12 >
<N° 0085>
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PREDKOSC PLYTY: Przycisk ten stuzy do wyéwietlenia aktualnej nastawy predkosci przesuwania plyty w
mechanizmie transportu (w cm/min). Mozna zmieni¢ nastawiong warto$¢, naciskajac przycisk ,,4” lub ,-”

zanim uplyna 3 sekundy.

Plate Speed

< 120cm/min>

e

@

UZUPEENIANIE OBJETOSC: Z kazda podawana plyta do zbiornika GUM 1 wpompowywana jest zadana
ilo$¢ roztworu czyszczacego. Aby wyswietli¢ nastawe (w cc/m2), nacisnaé ten przycisk. Mozna zmieni¢

zadang ilo$¢, naciskajac przycisk ,,+" lub ,,-” zanim uptyna 3 sekundy.

Buffer Volume
< 250cc/m2 >

NAPELNIANIE RECZNE: Nacisniecie tego przycisku spowoduje napekienie zbiornika roztworem
czyszczacym. Mozna to wykona¢ na dwa sposoby:
® Nacisniecie i zwolnienie przycisku spowoduje zapalenie sie diody LED w przycisku i wpompowanie
do zbiornika 50 ml roztworu.

® Naci$niecie i przytrzymanie przycisku spowoduje pompowanie roztworu do zbiornika w sposéb

ciagly.
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CYKL PLUKANIA: Przycisk ten stuzy do wlaczenia cyklu plukania (Patrz stosowny fragment niniejszej

instrukcji).

TEMPERATURA PODGRZEWANIA: Przycisk ten stuzy do wyswietlenia aktualnej nastawy temperatury
(w °C albo °F). Jezeli temperatura ma by¢ inna zmieni¢ nastawe, naciskajac przycisk ,,+" lub ,,-” zanim

uptyna 3 sekundy.

Oven Temperature

<127.0°C >

ZMIANA KIERUNKU OBROTOW ROLEK: Naciéniecie i przytrzymanie tego przycisku spowoduje zmiane
kierunku obrotu rolek transportujacych. Réwnoczesne nacisniecie tego przycisku z przyciskiem ,,4+”

spowoduje, ze rolki te beda obracaly sie zgodnie z normalnym kierunkiem przesuwania plyt.

L

WYBOR JEZYKA: Przycisk ten stuzy do wyboru jezyka, w jakim urzadzenie wy$wietla komunikaty. Mozna
wybra¢ jezyk wloski, angielski, francuski, niemiecki, hiszpanski lub niderlandzki (odpowiednio: ITALIAN —
ENGLISH - FRENCH - GERMAN - SPANISH - DUTCH). Aby przej$¢ do odpowiedniego jezyka, naciskaé
przycisk ,,+” lub ,-”.

Language ENGLISH

<1>
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:
ZEGAR: Przycisk ten stluzy do zadawania czasu automatycznego wilaczania/wytaczania urzadzenia

i nastawiania zegara (patrz punkt NASTAWY CZASU).

C
KODY: Przycisk ten umozliwia wprowadzenie pewnych kodéw dzialajacych przez pewien czas i stuzacych

do wlaczania lub wylaczania okreslonych funkeji. Nacisnaé i przytrzyma¢ przycisk i wprowadzié¢

odpowiedni kod.

Code
< CODE >
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&

Aby nastawi¢ czasy automatycznego wlaczania/wylaczania urzadzenia, nacisna¢ przycisk .

WeekDayOn_ 11111
Time=14:20:15 W1

AutoOn= 08:00 NO
AutoOff= 17:00 NO

W pierwszym wierszu wyswietlaja sie dni tygodnia ( _ = nie uaktywni¢, 1 = uaktywnié¢). Pierwsza pozycja
odpowiada NIEDZIELI, ostatnia SOBOCIE.

Drugi wiersz wskazuje aktualny czas i dzieni tygodnia (WO = niedziela, W1 = poniedziatek, W2 = wtorek
itd.). W trzecim wierszu wys$wietla sie czas automatycznego wlaczenia urzadzenia oraz informacja, czy
zwigzana z tym funkcja jest wiaczona, czy tez nie.

W czwartym wierszu wyswietla sie czas automatycznego wyltaczenia urzadzenia oraz informacja, czy

zwigzana z tym funkcja jest wlaczona, czy tez nie.

Aby zaprogramowa¢ dni tygodnia, wykona¢ nastepujace czynnosci:

® Nacisnaé przycisk , aby sprowadzi¢ kursor do pierwszego wiersza

-

® Naciska¢ przycisk @, az do chwili, gdy kursor znajdzie sie na pozycji wybranego dnia

® (1 = uaktywnié, = nie uaktywnic).

® Nacisnaé przycisk , aby ustawi¢ wybrany dzien jako "aktywny’ lub ,nieaktywny”.

Aby ustawi¢ parametry ,,AutoOn” [Automatyczne wlaczanie] i ,,AutoOff” [Automatyczne wylaczanie],

nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

® Nacisnaé przycisk , aby sprowadzi¢ kursor do trzeciego/czwartego wiersza

® Naciskajac przycisk przesuna¢ kursor na godzine, minute, NO/YES [NIE/TAK].
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® Gdy kursor znajdzie sie na miejscu wybranego parametru (godzina, minuta, NO/YES),
zmodyfikowa¢ jego wartos$¢ przyciskiem E] lub .

UWAGA! Jezeli w trzecim wierszu (,,AutoOn”) wyswietla sie NO oznacza to, ze funkcja ta jest nieaktywna
przez wszystkie dni tygodnia. Jezeli w wierszu tym widnieje ,,YES’, funkcja jest aktywna. To samo dotyczy
funkgcji ,,AutoOff”.

Aby ustawié¢ czas/dzien:

:
® Nacisna¢ i przytrzymac przycisk i nacisna¢ przycisk 5

SET CLOCK TIME

14:20:15 1 Monda

Ustawi¢ czas za pomoca przycisku ,,+” lub ,,-”.

® Przyciskiem “—®— przesuwaé kursor z godzin, poprzez minuty do pola sekund i do ostatniego pola

z dniem tygodnia.

:
® Aby zakonczy¢ ustawianie zegara, nacisnaé przycisk 5

UWAGA! Po naciénieciu przycisku STOP status funkcji automatycznego zataczania i wytaczania bedzie
widoczny w czwartym wierszu wyswietlacza. Status ten jest wskazywany za pomoca napiséw ON i OFF.
Pierwszy z nich okresla status funkcji automatycznego wiaczania, drugi — funkcji automatycznego

wylaczania.

AGFA
VCF / VXCF

V41 00 CPU18B
10:20:42 On Off
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Po wyczyszczeniu 900 m2 plyt na wyswietlaczu pojawi sie komunikat MAINTENANCE.

READY 0 0
Gum1 Temp: 24°C +

Speed: 120cm/mi
MAINTENANCE

Komunikat ten oznacza, ze nalezy wyczysci¢ urzadzenie . W tym celu nalezy wykona¢ czynnosci

przedstawione w punkcie ,,CZYSZCZENIE I KONSERWACJA URZADZENIA” niniejszej instrukcji.

UWAGA! Po pojawieniu sie tego komunikatu mozna obstuzy¢ jeszcze 100 m2 plyt. Potem urzadzenie

przerwie prace.

Komunikat MAINTENANCE jest kasowany automatycznie z chwilg opréznienia zbiornika GUM 1.

Przed wlaczeniem cyklu ptukania nalezy wytaczy¢ urzadzenie.

® Obréci¢ wylacznik sieciowy w polozenie wylaczenia (OFF)

UWAGA! Aby wyeliminowa¢ mozliwo$¢ uszkodzenia urzadzenia i obrazen personelu operatorskiego,

nalezy sprawdzi¢ dwa razy, ze urzadzenie odlaczono catkowicie od zasilania!

Spusci¢ ciecz z GUM 1, otwierajac w tym celu zaw6r spustowy

Spusci¢ ciecz z filtra

Wprowadzi¢ koncéwke przewodu z oznaczeniem GUM 1 do kanistra napelnionego do pelna woda
Wprowadzi¢ koncéwke przewodu z oznaczeniem GUM 2 do kanistra napelnionego do pelna woda

Upewni¢ sie, ze zawor spustowy (8) jest zamkniety

Upewni¢ sie, ze zawor z filtrem (7) jest zamkniety

UWAGA! Przed wykonaniem tej czynnosci zapoznaé sie z trescig punktu ,BEZPIECZENSTWO
CHEMICZNE”
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OSTRZEZENIE! Uzywane substancje chemiczne stwarzaja niebezpieczenstwo skazenia chemicznego.
Dlatego nie wolno nigdy wylewa¢ ich do kanalizacji. Nalezy je zbiera¢ w specjalnych pojemnikach i

utylizowa¢ zgodnie z wlasciwymi przepisami o ochronie srodowiska.

® Wiaczy¢ urzadzenie

® Urzadzenie napehia zbiornik woda

UWAGA! Napehni¢ zbiornika wykorzystujac odpowiednig liczbe kanistréw z woda, zaleznie od jego

7

UWAGAL! Jezeli przycisku tego nie nacis$nie sie w ciaggu 60 sekund, urzadzenie zablokuje sie. Wylaczy¢

pojemnosci.

® Po napehieniu zbiornika nacisnaé¢ przycisk , zanim uplynie 60 sekund.

urzadzenie i wlaczy¢ je ponownie, uwazajac, aby nacisnagé wspomniany przycisk w przewidzianym czasie.

® Urzadzenie uruchomi na okoto 10 minut pompy, szczotki i gumowy watek.

RINSE CYCLE
ACTIVE

09:50

® Po zakonczeniu cyklu ptukania urzadzenie zatrzymuje sie.

RINSE CYCLE
COMPLETED
DRAIN WATER IN
TANK + FILTER

Wytaczy¢ catkowicie urzadzenie
Oproéznié zbiornik GUM 1

Oproznidé filtr

Wiaczy¢ urzadzenie (patrz Instrukcja uruchomienia)

UWAGA! Po 10 minutowym cyklu ptukania w urzadzeniu nie wolno pozostawi¢ wody!
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KOMUNIKAT
OOERROR S04 0

‘ OPIS

Komunikat ten pojawia sie przy
braku komunikacji miedzy
panelem kontrolnym i ,,SLAVE
IN/OUT”. Zielona dioda LED w
SLAVE IN/OUT pulsuje szybciej
(gdy wszystko przebiega
poprawnie, pulsuje 1 raz na
sekunde).

‘ SPOSOB POSTEPOWANIA

Wylaczy¢ urzadzenie
wylacznikiem sieciowym i
wlaczy¢ je ponownie. Jezeli
problem nie zniknie, wezwaé
Serwis.

O01ERROR S05_0

Komunikat ten pojawia sie przy
braku komunikacji miedzy
panelem kontrolnym i ,,ROLLER
POWER SLAVE”. Zielona dioda
LED w SLAVE IN/OUT pulsuje
szybciej (gdy wszystko przebiega
poprawnie, pulsuje 1 raz na
sekunde).

Wrylaczy¢ urzadzenie
wylacznikiem sieciowym i
wlaczy¢ je ponownie. Jezeli
problem nie zniknie, wezwa¢
Serwis.

02ERROR S228 0

Komunikat ten pojawia sie przy
braku komunikacji miedzy
panelem kontrolnym i ,,SLAVE
CTP”. Zielona dioda LED w SLAVE
CTP pulsuje szybciej (gdy
wszystko przebiega poprawnie,
pulsuje 1 raz na sekunde).

Wylaczy¢ urzadzenie
wylacznikiem sieciowym i
wlaczy¢ je ponownie. Jezeli
problem nie zniknie, wezwa¢
serwis.

13PRESS START
03EMERGENCY

Ten komunikat pojawia sie po
nacis$nieciu przycisku
bezpieczenistwa.

Usuna¢ przyczyne zagrozenia i
zresetowad przycisk
bezpieczenstwa.

04PROTECT.BYPASS.

Ten komunikat pojawia sie po
wlozeniu kluczyka do stacyjki
serwisowe;j.

Wryjac¢ kluczyk ze stacyjki.

13PRESS START

OSLIDS OPEN

Ten komunikat pojawia sie po
otwarciu gérnej ostony.

Zamkna¢ gérna ostone

06GUM1. LEVEL

Ten komunikat oznacza niski
poziom w zbiorniku GUM 1.

Zbiornik napekni sie
automatycznie.

08 GUM2 BOTTLE

Ten komunikat oznacza niski
poziom w butelce GUM 2.

Zastgpi¢ pusty zewnetrzny
pojemnik z roztworem
gumujacym pojemnikiem
pelnym.

09 GUM1 BOTTLE

Ten komunikat oznacza niski
poziom w butelce GUM 1.

Zastgpi¢ pusty zewnetrzny
pojemnik z roztworem
gumujacym pojemnikiem
pelnym.
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KOMUNIKAT
10PLATE STUCK

‘ OPIS

Komunikat ten pojawia sie w
przypadku zakleszczenia plyty w
mechanizmie transportu. Plyta nie
wychodzi z urzadzenia.

\ SPOSOB POSTEPOWANIA

Otworzy¢ gérng pokrywe i
zlokalizowa¢ ptyte. Wyjaé plyte
z urzadzenia.

11GUM1 TEMP

Ten komunikat oznacza, ze
temperatura GUM 1 jest wyzsza
niz 40°C, moze tez wskazywaé na
usterke czujnika temperatury.

Wezwaé serwis

12DRYING TEMPER.

Ten komunikat oznacza, ze
temperatura suszenia jest wyzsza
niz 100°C, moze tez wskazywa¢ na
usterke czujnika temperatury.

Wezwaé serwis

13PRESS START

Ten komunikat pojawia sie wtedy,
gdy nalezy nacisnaé¢ przycisk
START.

Nacisna¢ przycisk START.

140VEN TEMPER.

Ten komunikat oznacza, ze
temperatura podgrzewania
przekracza 170°C, moze tez
wskazywa¢ na usterke czujnika
temperatury.

Wezwacé serwis

ROLLERS MOTOR JAMMED,
ENCODER

Komunikat oznacza wystapienie
usterki w ukltadzie sterowania
napedu.

Wezwacé serwis

AGFA CtP Systems
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WYJMOWANIE OSLtONY WEWNETRZNEJ

Przed wyjeciem ostony wewnetrznej nalezy wytaczy¢ urzadzenie.
® Obréci¢ wylacznik sieciowy w polozenie wylaczenia (OFF)

UWAGA! Aby wyeliminowaé mozliwos$¢ uszkodzenia urzadzenia i obrazen personelu operatorskiego,

nalezy sprawdzi¢ dwa razy, ze urzadzenie odlaczono catkowicie od zasilania!
Wykona¢ nastepujace czynnosci:
® Stojac po prawej stronie maszyny, obréci¢ ostone szczotek w potozenie pionowe (1)

® Popchnaé ostone (2) od siebie i unies¢ ja (3) po swojej stronie.

® Wyija¢ ostone z urzadzenia
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Przed przystapieniem do wyjecia watka gumowego nalezy wiaczy¢ stacyjke kluczykiem i otworzy¢ gérna

pokrywe.

Wykona¢ nastepujace czynnosci:
b =

-G

(A) znajdzie sie u gory.

® Za pomoca przycisku na panelu kontrolnym obréci¢ watki do potozenia, w ktérym nakretka

® Przestawi¢ wylacznik sieciowy w potozenie wylaczenia (OFF)

UWAGA! Aby wyeliminowaé¢ mozliwos$¢ uszkodzenia urzadzenia i obrazen personelu operatorskiego,

nalezy sprawdzi¢ dwa razy, ze urzadzenie odlaczono catkowicie od zasilania!

® Odkreci¢ nakretke (1) kluczem 13 mm typu ,,I”, uwazajac przy tym, aby nie wpadta do zbiornika.
Unie$¢ gérny watek (2) i wyjaé go z tozyska poprzecznego znajdujacego sie po przeciwnej stronie.

® Unie$¢ dolny watek (3) — najpierw koniec po prawej stronie urzadzenia — i wyja¢ go, uwazajac przy
tym, aby nie zniszczy¢ plastykowych tozysk (4).

® Plastykowe tozyska dolnych watkéw (4) sa jedynie nasadzone na o$ watka. Przed ponownym
wlozeniem watkéw nalezy upewnié sie, ze wszystkie tozyska znajduja sie na swoim miejscu.

® Po ponownym wlozeniu/wymianie gérnego watka nalezy pamietaé o tym, ze nakretka ustalajgca

dolega do ptaskiej czesci jego osi.

Odtozy¢ klucz ,,T”.

Zamkna¢ gorng pokrywe.

Wryjac¢ kluczyk ze stacyjki w urzadzeniu.

Wiaczy¢ urzadzenie.
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WYJMOWANIE ZESPOLU SZCZOTEK

® Obroéci¢ wytacznik sieciowy w potozenie wylaczenia (OFF)

UWAGA! Aby wyeliminowaé mozliwos$¢ uszkodzenia urzadzenia i obrazen personelu operatorskiego,

nalezy sprawdzi¢ dwa razy, ze urzadzenie odtaczono catkowicie od zasilania!
Wykona¢ nastepujace czynnosci:
® Zdja¢ wewnetrzng ostone
® Wyja¢ gérny watek gumowy (1)
® Podnie$¢ pionowo w gére zespdt watkow szczotkowych (postugujac sie uchwytami, ktére
dostarczono wraz z urzadzeniem). Zachowa¢ ostrozno$é, aby nie uszkodzi¢ bocznych elementéw z
plastiku.

UWAGA! Zaleca sie, aby czynnos¢ te wykonywaé w dwie osoby.

Aby wlozy¢ zespdt z powrotem, wykona¢ czynnosci odwrotne do opisanych wyzej.
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WYJMOWANIE DYSZY NATRYSKOWEJ (SPRAY BAR)
® Obroéci¢ wytacznik sieciowy w potozenie wylaczenia (OFF)

UWAGA! Aby wyeliminowa¢ mozliwo$¢ uszkodzenia urzadzenia i obrazen personelu operatorskiego,

nalezy sprawdzi¢ dwa razy, ze urzadzenie odlaczono catkowicie od zasilania!
Wykona¢ nastepujace czynnosci:

® Otworzy¢ pokrywe zewnetrzng i ostone wewnetrzna

® Stojac z prawej strony urzadzenia, popchnaé¢ dysze natryskowa w przeciwng strone (1)
® Unies$¢ dysze natryskowa (2)

® Wyjac¢ dysze natryskowaz urzadzenia

S
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Regularne czyszczenie i konserwacja urzadzenia zmniejsza prawdopodobieristwo wystgpienia awarii
i utraty jakosci form offsetowych. Za prawidlowg realizacje programu czyszczenia i konserwacji urzadzenia
powinna odpowiada¢ tylko jedna konkretna osoba. Powinna ona zna¢ urzadzenie i jego charakterystyki

eksploatacyjne oraz wymagania dotyczace konserwacji.

UWAGA! Personel wykonujacy konserwacje, czyszczenie i naprawy musi — bez wzgledu na zakres
powierzonych prac i przed przystapieniem do zwigzanych z nimi czynnos$ci — zapozna¢ sie z informacjami
dotyczacymi bezpieczenistwa i ochrony srodowiska zawartymi w punkcie , Informacje dotyczace

bezpieczenstwa”.

UWAGA! Nie wolno przykrywa¢ urzadzenia tkanina ani folig z tworzywa sztucznego (na przyktad w celu
ochrony przed pytem), poniewaz blokuje to swobodny obieg powietrza i moze doprowadzi¢ do kondensacji

wilgoci i przegrzania.

UWAGA! Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynno$ci zwiazanych z czyszczeniem lub konserwacja

urzadzenia upewni¢ sie, ze odtaczono je od Zrédta zasilania elektrycznego.

UWAGA! Podczas czyszczenia urzadzenia i jego czesci nie uzywacé nigdy twardych narzedzi ani materiatéw

$ciernych.

® Fartuch, rekawice i gogle

® Srodki ochrony osobistej

® Niestrzepiaca sie $ciereczka, gabka i miekka szczotka/pedzel. Do czyszczenia watkéw, prowadnic
i $cianek zbiornika

® Szczotka do mycia butelek na dlugim uchwycie i cienki drut. Do czyszczenia wewnetrznych

powierzchni i otwordw rurek rozpylajacych.

Ciepta woda, 30-40°C do wszystkich celéw zwiazanych z czyszczeniem.

OSTRZEZENIE! Nie uzywa¢ nigdy $rodkéw czyszczacych zawierajacych chlorowane rozpuszezalniki, kwas

octowy lub fosforowy. Sa to substancje niebezpieczne dla zdrowia oraz moga zniszczy¢ urzadzenie.
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UWAGA! Czestotliwosé¢ czyszczenia i konserwacji musi zawsze odpowiadaé intensywnosci uzytkowania

urzadzenia.

W celu zdemontowania watkéw mechanizmu transportu wykonaé nastepujace czynnosci:

Zatrzyma¢ urzadzenie w potozeniu, w ktérym nakretki ustalajace gérnych watkéw znajda sie u géry.
Wytaczy¢ catkowicie zasilanie urzadzenia.

Poluzowa¢ nakretki.

Unie$¢ walki (1) i wyciagna¢ je z tozysk poprzecznych

Aby wyija¢ dolne walki, wystarczy je podniesé.

Wymy¢ walki ciepta wodg za pomoca gabki

Umiesci¢ dolne watki z powrotem na swoim miejscu

Umiesci¢ walki gérne (1) i walki z kotami zebatymi (2) na swoim miejscu (patrz rysunek nizej)

w poprzecznych tozyskach/podporach i zesrubowa¢ przy uzyciu nakretki.

UWAGA! Do czyszczenia watka gumowego nie wolno nigdy uzy¢ twardych narzedzi ani materiatéw

$ciernych. Nie pozostawia¢ klucza na nakretce, aby unikna¢ powaznej awarii mechanizmu w momencie

1
= [ g

uruchomienia transportu.

o
L

UWAGA! Dopilnowaé prawidlowego ustawienia w linii kolnierzy ,,A” i ,B” (patrz rysunek wyzej). Jezeli
potozenie kot bedzie nieprawidlowe, wyja¢ i ponownie wlozy¢ gérny watek. Niewlasciwe wzajemne

potozenie watkéw moze doprowadzi¢ do wycieku ptynu z sekcji czyszczenia.
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OSTRZEZENIE! Uzywane substancje chemiczne stwarzaja niebezpieczenstwo skazenia chemicznego.
Dlatego nie wolno nigdy wylewa¢ ich do kanalizacji. Nalezy je zbiera¢ w specjalnych pojemnikach

i utylizowa¢ zgodnie z wiasciwymi przepisami o ochronie $rodowiska.

UWAGA! Przed wykonaniem tej czynnosci zapoznaé sie z treécig punktu ,BEZPIECZENSTWO
CHEMICZNE”

® Spusci¢ ciecz z GUM 1, otwierajac w tym celu zawor spustowy
Spusci¢ ciecz z filtra i wyczysci¢ wktad filtrujacy

® Wyjac ostone przeciwrozbryzgowa (2) (patrz odpowiedni punkt niniejszej instrukcji) i wyczysci¢ ja
gabka i ciepta woda

® Wyjac¢ zespot szczotek (1) (patrz odpowiedni punkt niniejszej instrukcji) i wymy¢ ciepta woda

® Catlkowicie oprézniony zbiornik wymy¢ gabka i ciepta woda.

® Po czyszczeniu upewnicé sie, ze wszystkie elementy znajdujg sie na swoim miejscu

Aby doktadnie oczys$ci¢ uktad zbiornik i uktad rozprowadzania roztworu gumujacego, uruchomié cykl

ptukania (patrz odpowiedni punkt niniejszej instrukgji).

o
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CZYSZCZENIE SEKCJI GUM 2

OSTRZEZENIE! Uzywane substancje chemiczne stwarzaja niebezpieczefistwo skazenia chemicznego.
Dlatego nie wolno nigdy wylewa¢ ich do kanalizacji. Nalezy je zbiera¢ w specjalnych pojemnikach

i utylizowa¢ zgodnie z wiasciwymi przepisami o ochronie $rodowiska.

UWAGA! Przed wykonaniem tej czynnosci zapoznad sie z treécig punktu ,,BEZPIECZENSTWO
CHEMICZNE”

® Wryjac rozpylacz (3) (patrz odpowiedni punkt niniejszej instrukeji) i wymy¢ go ciepla woda
® Wyjac¢ walki: spiralny (2) i gumowy (4) i wymy¢ je ciepla woda
® Wymy¢ zbiornik gabka i ciepta woda (maks. 40°C).

Aby doktadnie oczysci¢ uktad zbiornik i uktad rozprowadzania roztworu gumujacego, uruchomi¢ cykl

ptukania (patrz odpowiedni punkt niniejszej instrukeji).

UWAGA! Nie wolno nigdy dopusci¢ do sytuacji, w ktorej uktad krazenia roztworu gumujacego (pompa
i przewody) pozostawalby oprézniony, poniewaz schnace pozostatosci gumy moglyby zatka¢ wewnetrzne

zawory pompy i w konsekwencji doprowadzi¢ do nieodwracalnych uszkodzen.
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Przed wyjeciem wktadu filtrujacego nalezy wytaczy¢ urzadzenie wytacznikiem sieciowym.

UWAGA! Aby wyeliminowaé¢ mozliwo$¢ uszkodzenia urzadzenia i obrazen personelu operatorskiego,

nalezy sprawdzi¢ dwa razy, ze urzadzenie odtaczono catkowicie od zasilania!

Wykona¢ nastepujace czynnosci:

® Dzwignie obydwu zaworédw (A) przestawi¢ w potozenie poziome, aby odciaé¢ przeptyw w uktadzie
GUM 1

® Podstawi¢ pusta butelke (o pojemnosci okoto 2 litréw) pod filtr i otworzy¢ zawér (B) w celu
oproznienia korpusu filtra.

® Aby rozpoczaé¢ oprdznianie, odkreci¢ nieco korpus.

® Wyja¢ wkiad i wymy¢ pod biezaca woda.

UWAGA! Stosowa¢ 200 mikronowy wklad ze stali nierdzewne;j.

® Zamontowaé z powrotem filtr, zamkna¢ zawor (b) i dZwignie obydwu zaworéw (A) przestawic

w polozenie pionowe, aby otworzy¢ przeplyw w ukladzie gumowania.

UWAGA! Aby wyeliminowaé¢ mozliwos$¢ uszkodzenia urzadzenia i obrazen personelu operatorskiego,

nalezy sprawdzi¢ dwa razy, ze obydwa zawory (A) na filtrze sa otwarte (dZwignie w potozeniu pionowym)
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Otwarty Zamkniety
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® Zewnetrzne czeséci urzadzenia czysci¢ gabka i ciepta woda (maks. 30°C)
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